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Microcrystalline wax and petrolatum tape coating systems 

هاي پوشش نواري  سامانه



 

هاي وزارت نفت ايران است و براي استفاده در 
هاي نفت، واحدهاي شيميايي و پتروشيمي، تأسيسات انتقال و فراورش 

هايي از  المللي و داخلي تهيه شده و شامل گزيده
تجربيات صنعت نفت كشور و قابليت تأمين كالا از بازار 

مواردي از . داخلي و نيز برحسب نياز، مواردي به طور تكميلي و يا اصلاحي در اين استاندارد لحاظ شده است
گذاري شده براي صورت شمارهه ها ب

ها استانداردهاي نفت، به شكلي كاملاً انعطاف پذير تدوين شده است تا كاربران بتوانند نيازهاي خود را با آن
در اين گونه موارد بايد . ها را پوشش ندهند

اين الحاقيه همراه با استاندارد . نمايد تهيه و پيوست شوند

ها ممكن  در اين بررسي. گردند استانداردهاي نفت هر پنج سال يكبار مورد بررسي قرارگرفته و روزآمد مي
ها ملاك عمل اي به آن اضافه شود و بنابراين همواره آخرين ويرايش آن

در اجراي قانون تقويت و توسعه نظام استاندارد ابلاغي رياست محترم جمهوري، اين استاندارد در تاريخ 
 .توسط سازمان ملي استاندارد ملي اعلام گرديد

اي كه براي  نظرها و پيشنهادهاي اصلاحي و يا هرگونه الحاقيه
هاي فني  نظرات و پيشنهادهاي دريافتي در كارگروه

  .منعكس خواهد شد
  17ايران، تهران، خيابان كريمخان زند، خردمند شمالي، كوچه چهاردهم، شماره 
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 گفتار صنعت نفت

هاي وزارت نفت ايران است و براي استفاده در كننده ديدگاهمنعكس) IPS(استانداردهاي نفت ايران 
هاي نفت، واحدهاي شيميايي و پتروشيمي، تأسيسات انتقال و فراورش تأسيسات توليد نفت و گاز، پالايشگاه

  .ساير تأسيسات مشابه تهيه شده استهاي نفتي و 
المللي و داخلي تهيه شده و شامل گزيده استانداردهاي نفت، براساس استانداردهاي قابل قبول بين

تجربيات صنعت نفت كشور و قابليت تأمين كالا از بازار همچنين براساس . باشد استانداردهاي مرجع مي
داخلي و نيز برحسب نياز، مواردي به طور تكميلي و يا اصلاحي در اين استاندارد لحاظ شده است

ها بهاي فني كه در متن استانداردها آورده نشده است در داده برگ
  .ب كاربران آورده شده است

استانداردهاي نفت، به شكلي كاملاً انعطاف پذير تدوين شده است تا كاربران بتوانند نيازهاي خود را با آن
ها را پوشش ندهندهاي پروژه با اين حال ممكن است تمام نيازمندي

نمايد تهيه و پيوست شوند ا را تامين ميهاي كه نيازهاي خاص آن
  .مربوطه، مشخصات فني آن پروژه و يا كار خاص را تشكيل خواهند داد

استانداردهاي نفت هر پنج سال يكبار مورد بررسي قرارگرفته و روزآمد مي
اي به آن اضافه شود و بنابراين همواره آخرين ويرايش آن قيهاست استانداردي حذف و يا الحا

در اجراي قانون تقويت و توسعه نظام استاندارد ابلاغي رياست محترم جمهوري، اين استاندارد در تاريخ 
توسط سازمان ملي استاندارد ملي اعلام گرديد) INSO 22983( با شماره

نظرها و پيشنهادهاي اصلاحي و يا هرگونه الحاقيه شود نقطه  كاربران استاندارد، درخواست مي
نظرات و پيشنهادهاي دريافتي در كارگروه. اند، به نشاني زير ارسال نمايند موارد خاص تهيه نموده

منعكس خواهد شدمربوطه بررسي و در صورت تصويب در تجديد نظرهاي بعدي استاندارد 
ايران، تهران، خيابان كريمخان زند، خردمند شمالي، كوچه چهاردهم، شماره 

  و ضوابط فني
1585886851   
  66153055و  88810459

88810462  

Standards@nioc.ir 
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گفتار صنعت نفتپيش

استانداردهاي نفت ايران 
تأسيسات توليد نفت و گاز، پالايشگاه

هاي نفتي و فرآوردهگاز، 
استانداردهاي نفت، براساس استانداردهاي قابل قبول بين

استانداردهاي مرجع مي
داخلي و نيز برحسب نياز، مواردي به طور تكميلي و يا اصلاحي در اين استاندارد لحاظ شده است

هاي فني كه در متن استانداردها آورده نشده است در داده برگ گزينه
ب كاربران آورده شده استاستفاده مناس

استانداردهاي نفت، به شكلي كاملاً انعطاف پذير تدوين شده است تا كاربران بتوانند نيازهاي خود را با آن
با اين حال ممكن است تمام نيازمندي. منطبق نمايند

اي كه نيازهاي خاص آن الحاقيه
مربوطه، مشخصات فني آن پروژه و يا كار خاص را تشكيل خواهند داد

  
استانداردهاي نفت هر پنج سال يكبار مورد بررسي قرارگرفته و روزآمد مي

است استانداردي حذف و يا الحا
 .باشدمي

در اجراي قانون تقويت و توسعه نظام استاندارد ابلاغي رياست محترم جمهوري، اين استاندارد در تاريخ 
با شماره 24/08/1400
كاربران استاندارد، درخواست مياز 

موارد خاص تهيه نموده
مربوطه بررسي و در صورت تصويب در تجديد نظرهاي بعدي استاندارد 

ايران، تهران، خيابان كريمخان زند، خردمند شمالي، كوچه چهاردهم، شماره 
و ضوابط فني استانداردها
1585886851: كدپستي 

88810459 - 60: تلفن 
88810462: دور نگار 

Standards@nioc.ir: پست الكترونيك



 

  

، 1396شـده در دي مـاه   قانون تقويت و توسعه نظـام اسـتاندارد ، ابـلاغ   

ز و مؤسسـات  ك ـنظـران مرا صـاحب  ،ارشناسان سازمان
، يدي ـط توليو با توجه به شـرا  يملشود و كوششي همگام با مصالح 

ننـدگان،  كننـدگان، مصـرف  كديصـاحبان حـق و نفـع، شـامل تول    
س ينـو  شيپ ـ. شـود دولتي حاصـل مـي  و غير

افـت  ياز در شـود و پـس   يمربوط ارسـال م ـ 
ايران چـاپ و  ) يرسم( يملبه عنوان استاندارد 

كننـد   يه م ـي ـن شـده ته يـي ت ضوابط تع
ب، ي ـن ترتيبـد . شـود  چـاپ و منتشـر مـي   

استاندارد مربـوط   يمل ةن و در كميتيتدو

 IEC(2( المللي الكتروتكنيـك  كميسيون بين
(CAC) كميسيون كدكس غذايي

در كشـور   5
ن يشـور، از آخـر  كخـاص   يهـا  يازمنـد 

 .شود

كنندگان، حفظ سـلامت   مصرفت از يشده در قانون، براي حما
از  يبعض ـ ي، اجـرا يو اقتصـاد  يط ـيمح سـت 

 ييا اقلام وارداتي، با تصويب شوراي عـالي اسـتاندارد، اجبـار   
و  يصـادرات  يالاهـا كاسـتاندارد   يشـور، اجـرا  

ها و مؤسسات فعـال در   نندگان از خدمات سازمان
هـا و   شگاهي، آزمايطيمح ستيت زيريت و مد

ها و مؤسسات را بر اسـاس ضـوابط نظـام    
هـا  رد آنكطا و بر عملها اعت به آنيد صلاح

 ياربردك ـقات يار فلزات گرانبها و انجام تحق

1- International Organization for Standardization

2- International Electrotechnical Commission

3- International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals)

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission
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 به نام خدا

  استاندارد ايران يملآشنايي با سازمان 

قانون تقويت و توسعه نظـام اسـتاندارد ، ابـلاغ    7سازمان ملي استاندارد ايران به موجب بند يك مادة 
   .روزرساني و نشر استانداردهاي ملي را بر عهده دارد

ارشناسان سازمانكب از كمر يفن يها ونيسيمكهاي مختلف در 
شود و كوششي همگام با مصالح آگاه و مرتبط انجام مي يو اقتصاد

صـاحبان حـق و نفـع، شـامل تول     ةت آگاهانـه و منصـفان  كو تجاري است كـه از مشـار  
و غير يدولت يها، نهادها، سازمانيو تخصص يز علمككنندگان، مرا

مربوط ارسـال م ـ  يها ونيسيمك ينفع و اعضايبه مراجع ذ يايران براي نظرخواه
به عنوان استاندارد  ،بيمرتبط با آن رشته طرح و در صورت تصو يمل ةتي

ت ضوابط تعينيز با رعا صلاحذيمند و  علاقه يها ه مؤسسات و سازمانك 
چـاپ و منتشـر مـي    ايـران  يمل ـ ب، بـه عنـوان اسـتاندارد   يو درصورت تصـو  ي
تدو 5 رةايران شما يملاستاندارد  رات مقره بر اساس كشود يم

  .ده باشديب رسيبه تصو شود يل مكيتشايران استاندارد 

(ISO) استاندارد يالملل نيسازمان ب ياصل يران از اعضا
كميسيون بين ،1

(OIML) شناسي قانوني المللي اندازه
كميسيون كدكس غذايي 4است و به عنوان تنها رابط 3

ازمنـد يو ن يل ـكط يايران ضمن تـوجه بـه شـرا   يمل ين استانداردها
شود گيري مي بهره يالملل نيب يجهان و استانداردها يو صنعت

شده در قانون، براي حما ينيب شين پيت موازيتواند با رعا يران م
سـت يت محصـولات و ملاحظـات ز  ي ـفكينان از ي، حصول اطم

يا اقلام وارداتي، با تصويب شوراي عـالي اسـتاندارد، اجبـار   /ايران را براي محصولات توليدي داخل كشور و
شـور، اجـرا  كمحصـولات   يبـرا  يالملل ـ نيب ـ يبه منظور حفظ بازارهـا 

نندگان از خدمات سازمانك به استفاده بخشيدننان ين براي اطميهمچن. كند
ت و مديفكيت يريمد هايسيستم يگواه و صدور يزي، مميمشاوره، آموزش، بازرس
ها و مؤسسات را بر اسـاس ضـوابط نظـام     گونه سازمان نياستاندارد ا يملسازمان وسايل سنجش،  )اليبراسيون

د صلاحيينامة تأيط لازم، گواهيكند و در صورت احراز شرا مي ياب
ار فلزات گرانبها و انجام تحقين عييل سنجش، تعياها، واسنجي وسايك يالملل نيج دستگاه ب
  .است سازمانن يف ايايران از ديگر وظا يمل يسطح استانداردها

                                         

International Organization for Standardization 

International Electrotechnical Commission 

International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals)

Codex Alimentarius Commission  
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سازمان ملي استاندارد ايران به موجب بند يك مادة 
روزرساني و نشر استانداردهاي ملي را بر عهده داردوظيفة تعيين، تدوين، به

هاي مختلف در حوزهن استاندارد در يتدو
و اقتصاد يدي، تولي، پژوهشيعلم

و تجاري است كـه از مشـار   يفناور
كنندگان، مراصادركنندگان و وارد

ايران براي نظرخواه يمل ياستانداردها
يمكشنهادها در ينظرها و پ
  .شوديمنتشر م

 ييس استانداردهاينو شيپ
يبررس ،طرح يملدركميته 

م يتلق يمل يياستانداردها
استاندارد  يملدر سازمان ه ك

ران از اعضاياد استاندار يملسازمان 
المللي اندازه و سازمان بين

ن استانداردهايتدودر . كند فعاليت مي
و صنعت ي، فنيعلم يها شرفتيپ

ران مياستاندارد ا يملسازمان 
، حصول اطميو عموم يفرد يمنيو ا

ايران را براي محصولات توليدي داخل كشور و يملاستانداردهاي 
به منظور حفظ بازارهـا  توانديسازمان م. كند

كند يآن را اجبار يبند درجه
مشاوره، آموزش، بازرس ةنيزم

اليبراسيونك(مراكز واسنجي 
ابيران ارزيت ايد صلاحييتأ

ج دستگاه بيترو. كند ينظارت م
سطح استانداردها يارتقا يبرا

                                                

International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 



 

  »ها و اتصالات فولادي واكس ريزبلور و پترولاتوم براي لوله

 :يا محل اشتغال

ISIRI/TC 35  

  پژوهشكده شيمي و پتروشيمي -

  )سهامي خاص(ايران  شركت نفت مناطق مركزي

  )سهامي خاص( شركت نفت فلات قاره ايران

سـهامي  ( بـرداري نفـت و گـاز زاگـرس جنـوبي     

  )سهامي خاص( هاشمي نژادشهيد 

  )سهامي خاص( شركت آب و فاضلاب استان تهران

  )سهامي عام( پتروشيمي شيراز

  )سهامي خاص( شركت مهندسي مشاور مهاب قدس

  )سهامي خاص( شركت نفت و گاز پارس

  )سهامي خاص( نياشيميتوليدي بازرگاني 
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  كميسيون فني تدوين استاندارد

واكس ريزبلور و پترولاتوم براي لولههاي پوشش نواري 

يا محل اشتغال/سمت و

  
ISIRI/TC 35كميته فني متناظر 

  

 

  )كارشناسي شيمي كاربردي
-پژوهشگاه استاندارد

  

  )اسامي به ترتيب حروف الفبا

  )پتروشيمي -كارشناسي مهندسي شيمي
شركت نفت مناطق مركزي

  

   )مهندسي شيمي –
شركت نفت فلات قاره ايران

  

  )خوردگي و حفاظت از فلزات - مواد ي
بـرداري نفـت و گـاز زاگـرس جنـوبي     شركت بهـره 

   )خاص
  

  )فلزاتو حفاظت از  خوردگي مهندسي 
شهيد پالايش گاز شركت 

  

  )مهندسي محيط زيست - كارشناسي ارشد مهندسي عمران
شركت آب و فاضلاب استان تهران

  

  )دادن فلزات، شكل
پتروشيمي شيرازسهامي شركت 

 

  )صنايع رنگ -كارشناسي ارشد مهندسي پليمر
شركت مهندسي مشاور مهاب قدس

  

  )شناسايي و انتخاب مواد -ارشد مهندسي مواد

شركت نفت و گاز پارس

 

  )كارشناسي شيمي كاربردي
توليدي بازرگاني شركت 
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هاي پوشش نواري  سامانه«

  :رئيس

  معصومي، محسن
  )دكتري مهندسي پليمر(
 

 :دبير

  ابراهيم، الهام
كارشناسي شيمي كاربردي(
  

اسامي به ترتيب حروف الفبا( :اعضا

  آزادي، شيوا
كارشناسي مهندسي شيمي(
  

  احسان ،الوند
– يميش يمهندس يدكتر(

  

  اهللاميدي، رحمت
يمهندس كارشناسي ارشد(
  

  اميني، جابر
مهندسي كارشناسي ارشد (
  

  خامنه، جمشيدايلاتي
كارشناسي ارشد مهندسي عمران(
  

  بهنام، احد
، شكلمواد يمهندسكارشناسي (
 

  پاكزاد، الهام
كارشناسي ارشد مهندسي پليمر(
  

  جلايي، علي

ارشد مهندسي موادكارشناسي (
 

  امير، دار جهان
كارشناسي شيمي كاربردي(
 



 

  :يا محل اشتغال

  )سهامي عام( شركت لوله و تجهيزات سديد

  )سهامي خاص( رازيعلوم كاربردي 

هـاي  هاي سطح و فناوريپژوهشكده پوشش

  )سهامي خاص

  پژوهشكده شيمي و پتروشيمي -

  )سهامي خاص( شركت ملي صنايع پتروشيمي ايران

  )سهامي خاص( خيز جنوب شركت ملي مناطق نفت

  )سهامي خاص( شركت مهندسي و توسعه گاز ايران

  )سهامي خاص(شركت ملي مناطق نفت خيز جنوب 

  )سهامي خاص( شركت ملي مناطق نفت خيز جنوب

  )سهامي خاص( شركت مهندسي و توسعه نفت

  )سهامي خاص( مجتمع گاز پارس جنوبي

  هاي فيزيكي وزارت نفتاداره كل نظام مديريت دارايي

  )سهامي خاص( شركت كاوشيار پژوهان
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يا محل اشتغال/سمت و  ) اسامي به ترتيب حروف الفبا

  )ساخت و توليد -مكانيك
شركت لوله و تجهيزات سديد

  

  )مهندسي شيمي -شيميكارشناسي ارشد مهندسي 
علوم كاربردي بنياد 

  

 )صنايع رنگ

پژوهشكده پوشش -پژوهشگاه رنگ
  نوين

  

 )كارشناسي مهندسي عمران

سهامي خاص( شركت تانگيران

  

  )كارشناسي ارشد شيمي آلي
-پژوهشگاه استاندارد

    

  )يميش -ي
شركت ملي صنايع پتروشيمي ايران

  

  )صنايع رنگ -كارشناسي ارشد مهندسي پليمر
شركت ملي مناطق نفت

  

  )فيزيك
شركت مهندسي و توسعه گاز ايران

  

  )صنايع رنگ -ي
شركت ملي مناطق نفت خيز جنوب 

  

  
  )خوردگي و حفاظت از مواد -كارشناسي ارشد مهندسي مواد

شركت ملي مناطق نفت خيز جنوب

  

  )خوردگي و حفاظت از فلزات -كارشناسي ارشد مهندسي مواد
شركت مهندسي و توسعه نفت

  

  )يخوردگ -موادمهندسي 
مجتمع گاز پارس جنوبيشركت 

  

  )كارشناسي ارشد مهندسي ايمني و بازرسي فني
اداره كل نظام مديريت دارايي

  

  )كارشناسي ارشد مهندسي پليمر
شركت كاوشيار پژوهان
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اسامي به ترتيب حروف الفبا( :اعضا

  حسيني، سيدحميد
مكانيككارشناسي مهندسي (
  

  دهقان، طيبه
كارشناسي ارشد مهندسي (
 

  ، مهراندرونكلا رستمي
صنايع رنگ -دكتري مهندسي پليمر(
 

  رنگرز جدي، محسن
كارشناسي مهندسي عمران(
  

  سفيدي، لالهسنگ
كارشناسي ارشد شيمي آلي(

  صفري، عباسعلي
يخوردگكارشناسي ارشد (
  

  ظفري، محمود
كارشناسي ارشد مهندسي پليمر(
  

  محمد ،عرفاتي
فيزيك يميارشد ش يكارشناس(
  

  عموري، موسي
يميش يمهندس يكارشناس(
  

  حسينسيد ،غفوري يزدي
كارشناسي ارشد مهندسي مواد(
  

  وند، رضا فائزي علي
كارشناسي ارشد مهندسي مواد(
  

  رضا ،قرباني
مهندسي ارشد  يكارشناس(
  

  مهديه، سجاد
كارشناسي ارشد مهندسي ايمني و بازرسي فني(
  

  ميرزاييان، نوراله
كارشناسي ارشد مهندسي پليمر(



 

  :يا محل اشتغال

  )سهامي خاص( شركت مهندسي و توسعه نفت

  )سهامي خاص( شركت آزمون دانا پلاستيك

  پژوهشكده شيمي و پتروشيمي -
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يا محل اشتغال/سمت و  ) اسامي به ترتيب حروف الفبا

  ، محمدرضا
  )صنايع پتروشيمي -كارشناسي مهندسي شيمي

شركت مهندسي و توسعه نفت

  

  
شركت آزمون دانا پلاستيك

  
  

-پژوهشگاه استاندارد
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اسامي به ترتيب حروف الفبا( :اعضا

، محمدرضااسگوئيناصحي 
كارشناسي مهندسي شيمي(
  

  الههاشمي مطلق، قدرت
  )دكتري مهندسي پليمر(
  

  :ويراستار

  ماهرو، مقدمخالقي
  )شيمي آلي دكتري(

  



 

  

 صفحه
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  مندرجات فهرست

  هدف و دامنه كاربرد

 اصطلاحات و تعاريف 

  انطباق با اين استاندارد
 كاربر نهايي/شده توسط خريدار

  اطلاعات عمومي
  اطلاعات تكميلي
  مشخصات رويه اعمال

 ارزيابي مواد پوشش

  تركيب سامانه پوشش
  سنجي مواد پوشش

  الزامات عمومي
  

  برگه مشخصات فني مواد پوشش
  بندي و انبارش مواد پوشش

 سنجي سامانه پوشش

 اعمال سامانه پوشش

  سازي سطح
  سازي اوليه
  ابزار دستي/پاشي تميزكاري با زبره

  آلودگي سطح با غبار
  پوششسامانه 

  اعمال آستري
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 گفتار پيش
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اطلاعات تكميلي   6-2

مشخصات رويه اعمال   7
ارزيابي مواد پوشش   8

تركيب سامانه پوشش   8-1
سنجي مواد پوشش صلاحيت   8-2

الزامات عمومي   8-2-1
  آستري   8-2-2
  نوار   8-2-3

برگه مشخصات فني مواد پوشش   8-3
بندي و انبارش مواد پوشش بسته   8-4

سنجي سامانه پوشش صلاحيت 9
اعمال سامانه پوشش 10

  كليات   10-1
سازي سطح آماده   10-2

سازي اوليه آماده   10-2-1
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  پيچي پوشش و لفافاعمال 
  اعمالپس از 

  لولهمقطع انتهاي بدون پوشش 

  
 شده پوششلوله، اتصال يا شير 

  ي لازمرگذا حداقل نشانه
 جايي و انبارش 

 ها و گواهي انطباق

  گيري مقدار واكس ريزبلور يا پترولاتوم در نوار اندازه
  بازرسي ضخامت

 گذاري آزمون دندانه
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  عنوان

اعمال    10-3-2
پس از    10-3-3

انتهاي بدون پوشش    10-4
 بازرسي و آزمون 11

  كليات   11-1
  بازرسي   11-2
  مردودشدن   11-3

لوله، اتصال يا شير ترميم  12
 گذاري نشانه 13

  كليات   13-1
حداقل نشانه   13-2

جايي و انبارش  جابه 14
  جايي جابه   14-1
  انبارش   14-2

ها و گواهي انطباق گزارش آزمون 15
اندازه) الزامي( پيوست الف

بازرسي ضخامت) الزامي(ب پيوست 
آزمون دندانه) الزامي(پ پيوست 

 نامه كتاب

  



 

  كـه  » هـا و اتصـالات فـولادي    ريزبلور و پترولاتوم براي لولـه 
اجلاسيه كميتة ملي  دويست و سومين

اينك اين استاندارد به استناد بنـد  . 
، به عنوان استاندارد ملي ايران 1396

سـاختار و شـيوة    -استانداردهاي ملي ايران
 ةهاي ملي و جهاني در زمين ـ و پيشرفت

د شد و هر پيشنهادي كـه  نلزوم تجديدنظر خواه
قـرار   توجه مربوط مورد هاياين استانداردها ارائه شود، هنگام تجديدنظر در كميسيون

  .همواره از آخرين تجديدنظر استانداردهاي ملي ايران استفاده كرد

  :و تدوين اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زير است

1- AWWA C217: 2016, Microcrystalline wax and petrolatum tape coating systems for steel 

pipe and fittings 

2- IPS-M-TP-317: 2003, Material standrad for hand
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ريزبلور و پترولاتوم براي لولـه واكس هاي پوشش نواري 
دويست و سومينهاي مربوط تهيه و تدوين شده است، در نويس آن در كميسيون

. تصويب شد 24/08/1400مورخ هاي نفتي تجهيزات و فرآورده
1396شده در دي ماه ، ابلاغتقويت و توسعه نظام استاندارد

استانداردهاي ملي ايران( 5استانداردهاي ملي ايران بر اساس استاندارد ملي ايران شمارة 
و پيشرفتتحولات  باحفظ همگامي و هماهنگي  براي .شوند

لزوم تجديدنظر خواه صورتايران در  مليهاي صنايع، علوم و خدمات، استاندارد
اين استانداردها ارائه شود، هنگام تجديدنظر در كميسيون

همواره از آخرين تجديدنظر استانداردهاي ملي ايران استفاده كردبنابراين، بايد 

و تدوين اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زير است  منابع و مĤخذي كه براي تهيه

Microcrystalline wax and petrolatum tape coating systems for steel 

317: 2003, Material standrad for hand-applied petrolatum tape and primer
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    گفتار پيش

هاي پوشش نواري  سامانه«استاندارد 
نويس آن در كميسيونپيش

تجهيزات و فرآوردهاستاندارد 
تقويت و توسعه نظام استاندارد قانون 7يك مادة 
  .شود منتشر مي

استانداردهاي ملي ايران بر اساس استاندارد ملي ايران شمارة 
شوندتدوين مي) نگارش

صنايع، علوم و خدمات، استاندارد
اين استانداردها ارائه شود، هنگام تجديدنظر در كميسيون تكميلبراي اصلاح و 
بنابراين، بايد  .خواهد گرفت

منابع و مĤخذي كه براي تهيه

Microcrystalline wax and petrolatum tape coating systems for steel 

applied petrolatum tape and primer 

  

  

  



 

  يها و اتصالات فولاد وم براي لوله

سـنجي، مـواد پوشـش، اعمـال، بازرسـي،      
سـرداجرا   2و پترولاتـوم  1واكس ريزبلور

عنوان پوشش بيرونـي مقـاطع لولـه، اتصـالات و شـيرآلات فـولادي بـراي محافظـت از خـوردگيِ          

 و ISO 13623 اسـتاندارد  هاي خط انتقـال مطـابق بـا   
درصورت درخواست كـاربر  . است) فرعي

  .شده توسط وي باشد

اي كه  ولادي خطوط لولههاي اتصال يا مقاطع ف
  .شوند، استفاده شوند

  .شوند كار مطابق با الزامات اين استاندارد اعمال 

شـدن بـا محـدوده     براي شرايط دشوار، از قبيل مواجه
. كـاربرد نـدارد  و گذر از رودخانـه   3
  

  .شوند رد، سازگار با سامانة حفاظت كاتدي در نظر گرفته مي

   .مراجعه شود 21584

 .سـت ها ارجاع داده شده اصورت الزامي به آن

هاي بعـدي آن  تجديـدنظر هـا و  هاصلاحي
ها ارجاع داده شده است، در مورد مراجعي كه بدون ذكر تاريخ انتشار به آن

  .آور است

1- Microcrystalline wax 

2- Petrolatum 

3- Casing pipe 
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وم براي لولهپترولات واكس ريزبلور وهاي پوشش نواري 

  هدف و دامنة كاربرد

سـنجي، مـواد پوشـش، اعمـال، بازرسـي،      تعيين حداقل الزامات براي صلاحيتن استاندارد، 
واكس ريزبلور هاي نواري جايي و انبارش مواد براي پوششگذاري، جابه

عنوان پوشش بيرونـي مقـاطع لولـه، اتصـالات و شـيرآلات فـولادي بـراي محافظـت از خـوردگيِ          
    .شوندور اعمال مي روي زمين، مدفون يا غوطه خطوط لوله

هاي خط انتقـال مطـابق بـا    ، سامانهگازنفت و  صنايعهاي خطوط لوله براي 
فرعي(و توزيع ) اصلي(، خطوط انتقال رساني و آبياري

شده توسط وي باشد تواند مطابق با استانداردهاي ارائه هاي خط انتقال مي

هاي اتصال يا مقاطع ف ها و نوارهاي منطبق بر اين استاندارد نبايد براي محل
شوند، استفاده شوند طور مستقيم روي لوله فولادي اعمال مي پوشش ملات سيماني يا بتني به

كار مطابق با الزامات اين استاندارد اعمال  پوشش  توانند در كارگاه يا كارخانه

براي شرايط دشوار، از قبيل مواجه هاي لازم مواد اضافي و دستورالعمل
3گذاري در خطوط لوله زيرِ دريا، لوله غلاف سنگي و سخت حين اجرا، لوله

  . هاي خاص مشورت شود براي اين شرايط بايد با توليدكننده براي توصيه

رد، سازگار با سامانة حفاظت كاتدي در نظر گرفته ميشده طبق اين استاندا پوشش

21584-3هاي محل اتصال ميداني، به استاندارد ملي ايران شماره 

  

صورت الزامي به آن در مراجع زير ضوابطي وجود دارد كه در متن اين استاندارد به
  . شوندترتيب، آن ضوابط جزئي از اين استاندارد محسوب مي

اصلاحيكه به مرجعي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد، 
در مورد مراجعي كه بدون ذكر تاريخ انتشار به آن .آور نيستبراي اين استاندارد الزام

آور استهاي بعدي براي اين استاندارد الزامهاصلاحيهمواره آخرين تجديدنظر و 

  :استفاده از مراجع زير براي كاربرد اين استاندارد الزامي است
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هاي پوشش نواري  سامانه

هدف و دامنة كاربرد 1

ن استاندارد، ين ايهدف از تدو
گذاري، جابه آزمون، نشانه

عنوان پوشش بيرونـي مقـاطع لولـه، اتصـالات و شـيرآلات فـولادي بـراي محافظـت از خـوردگيِ           است كه به
خطوط لولههاي  سامانه

هاي خطوط لوله براي  سامانه
رساني و آبياري براي كاربردهاي آب

هاي خط انتقال مي نهايي، سامانه

ها و نوارهاي منطبق بر اين استاندارد نبايد براي محل آستري
پوشش ملات سيماني يا بتني به

توانند در كارگاه يا كارخانه ها مي اين پوشش

مواد اضافي و دستورالعملبراي اين استاندارد 
سنگي و سخت حين اجرا، لوله

براي اين شرايط بايد با توليدكننده براي توصيه

پوشش مقاطع لوله -1يادآوري 

هاي محل اتصال ميداني، به استاندارد ملي ايران شماره  براي پوشش -2يادآوري 

  مراجع الزامي 2

در مراجع زير ضوابطي وجود دارد كه در متن اين استاندارد به
ترتيب، آن ضوابط جزئي از اين استاندارد محسوب ميبدين

كه به مرجعي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد،  صورتي در
براي اين استاندارد الزام

همواره آخرين تجديدنظر و 

استفاده از مراجع زير براي كاربرد اين استاندارد الزامي است

                                                



 

سازي سطوح پايه فولادهـا قبـل از اعمـال رنـگ و سـاير      
سـازي   زدگي و درجات آمـاده  درجات زنگ

  هاي قبلي هاي بدون پوشش و سطوح پايه فولادها بعد از حذف كلي پوشش

ور  ، پوشـش بيرونـي بـراي خطــوط لولـه مـدفون يـا غوطــه      
  پوشش محل اتصال ميداني 

2-3 ISO 3801, Textiles — 

mass per unit area 

، بـا اسـتفاده از   وزن در واحد طول و واحدسطح پارچـه 

2-4 ISO 4591, Plastics — Film and sheeting 

sample, and average thickness and yield of a roll, by gravimetric techniques 

(gravimetric thickness) 

2-5 ISO 4593, Plastics — Film and sheeting 

scanning 

، با وسيله تقطيع مكانيكي تعيين ضخامت به

2-6 ISO 8502-3, Preparation of steel substrates before application of paints and related 

products — Tests for the assessment of surface cleanliness 

dust on steel surfaces prepared for painting (pressure

2-7 ISO 8504-3, Preparatio

products - Surface preparation methods 

2-8 ISO 10474, Steel and steel products 

مدارك بازرسي، با اسـتفاده از اسـتاندارد    

2-9 ISO 11124 (all parts), Preparation of steel substrates before application of paints and 

related products — Specifications for metallic blast

هـاي  سازي سـطوح فـولادي قبـل از اعمـال رنـگ و فـراورده      
  تدوين شده است

2-10 ISO 11125-6, Preparation of steel substrates before application of paints

products — Test methods for metallic blast

foreign matter 

 -ها پوشش ريسا قبل از اعمال رنگ و يسطوح فولاد
، بـا  ندهيموجـود در سـا   يمـاده خـارج   ن

2-11 ISO 11126 (all parts), Preparation of steel substrates before application of paints and 

related products — Specifications for non
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سازي سطوح پايه فولادهـا قبـل از اعمـال رنـگ و سـاير       ، آماده10453-1استاندارد ملي ايران شماره 
درجات زنگ :1قسمت  -ارزيابي چشمي تميزي سطح -به

هاي بدون پوشش و سطوح پايه فولادها بعد از حذف كلي پوشش سطوح پايه فولادي

، پوشـش بيرونـي بـراي خطــوط لولـه مـدفون يـا غوطــه      21584-3اسـتاندارد ملـي ايـران شــماره    
پوشش محل اتصال ميداني : 3قسمت  -گذاري ولههاي ل ستفاده در سامانه

 Woven fabrics — Determination of mass per unit length and 

وزن در واحد طول و واحدسطح پارچـه  نييروش تع، 1381سال : 1148استاندارد ملي ايران شمارة 
ISO 3801: 1977 تدوين شده است.   

Film and sheeting — Determination of average thickness of a 

sample, and average thickness and yield of a roll, by gravimetric techniques 

 

Film and sheeting — Determination of thickness by mechanical 

تعيين ضخامت به -فيلم و ورق -پلاستيك، 1381سال : 6231استاندارد ملي ايران شمارة 
ISO 4593: 1993 تدوين شده است.  

Preparation of steel substrates before application of paints and related 

Tests for the assessment of surface cleanliness — Part 3: Assessment of 

dust on steel surfaces prepared for painting (pressure-sensitive tape method)

Preparation of steel substrates before application of paints and related 

Surface preparation methods - Part 3: Hand- and power-tool cleaning

ISO 10474, Steel and steel products — Inspection documents 

 -د و محصولات فولادي، فولا1392سال : 6650استاندارد ملي ايران شماره 
  .تدوين شده است

Preparation of steel substrates before application of paints and 

Specifications for metallic blast-cleaning abrasives

سازي سـطوح فـولادي قبـل از اعمـال رنـگ و فـراورده      ، آماده13686مجموعه استانداردهاي ملي ايران شماره 
تدوين شده است ISO 11124هاي مجموعه استاندارد وابسته به آن، با استفاده از برخي قسمت

6, Preparation of steel substrates before application of paints

Test methods for metallic blast-cleaning abrasives —

سطوح فولاد يساز آماده، 1390سال : 13687-6استاندارد ملي ايران شمارة 
نيـي تع: 6قسمت  -يپاشش يزكاريتم نديفرا در يفلز يها نده

ISO 11125-6: 1997 تدوين شده است.  

Preparation of steel substrates before application of paints and 

Specifications for non-metallic blast-cleaning abrasives
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استاندارد ملي ايران شماره  2-1
بهمحصولات مشا

سطوح پايه فولادي

اسـتاندارد ملـي ايـران شــماره     2-2
ستفاده در سامانهامورد

Determination of mass per unit length and 

استاندارد ملي ايران شمارة  -يادآوري
ISO 3801: 1977استاندارد 

Determination of average thickness of a 

sample, and average thickness and yield of a roll, by gravimetric techniques 

Determination of thickness by mechanical 

استاندارد ملي ايران شمارة  -يادآوري
ISO 4593: 1993استفاده از استاندارد 

Preparation of steel substrates before application of paints and related 

Part 3: Assessment of 

sensitive tape method) 

n of steel substrates before application of paints and related 

tool cleaning 

استاندارد ملي ايران شماره  -يادآوري
ISO 10474: 2013 تدوين شده است

Preparation of steel substrates before application of paints and 

cleaning abrasives 

مجموعه استانداردهاي ملي ايران شماره  -يادآوري
وابسته به آن، با استفاده از برخي قسمت

6, Preparation of steel substrates before application of paints and related 

— Determination of 

استاندارد ملي ايران شمارة  -يادآوري
ندهيسا يآزمون برا يهاروش

1997 :6استفاده از استاندارد 

Preparation of steel substrates before application of paints and 

cleaning abrasives 



 

ها، بـا  سازي سطوح فولادي قبل از اعمال رنگ و ساير پوشش

2-12 ISO 11127-6, Preparation of steel substrates before application of paints and related 

products — Test methods for non

water-soluble contamination

هاي  ها و فراورده آماده سازي بسترهاي فولادي قبل از كاربرد رنگ
گيري آلاينده هاي قابـل حـل در آب    اندازه

 .تدوين شده است

2-13 ISO 13623, Petroleum and natural gas industries 

2-14 ISO 80000-1, Quantities and Units 

اصول كلي، با اسـتفاده از اسـتاندارد   : 1قسمت 

2-15 ASTM D70, Standard Test Method for Density of Semi

Pychnometer Method 

روش ( جامـد  مـه ين يري ـمـواد ق  يچگـال  
AASHTO T228-00: 2000   تدوين شـده

2-16 ASTM D92, Standard Test Method for Flash and Fire Point

Tester 

بـا   يري ـگ نقطه اشتعال و نقطه آتـش  ير
  .تدوين شده است

2-17 ASTM D127, Standard Test 

Including Petrolatum 

از جملـه   يشدن موم نفت نقطه ذوب قطره
 .تدوين شده است

2-18 ASTM D149, Standard Test Method for Dielectric Breakdown Voltage and Dielectric 

Strength of Solid Electrical Insulating Materials at Commercial Power Frequencies

2-19 ASTM D937, Standard Test Method for Cone Penetration of Petrolatum

2-20 ASTM D1000, Standard Test M

Used for Electrical and Electronic Applications

2-21 ASTM E29, Standard practice for using significant digits in test data to determine 

conformance with specifications

2-22 ASTM E96/E96M, Standard Test Methods for 

2-23 ASTM G8, Standard Test Methods for Cathodic Disbonding of Pipeline Coatings

2-24 NACE SP0274, High-Voltage Electrical Inspection of Pipeline Coatings

2-25 SSPC-SP 1, Solvent Cleaning
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سازي سطوح فولادي قبل از اعمال رنگ و ساير پوشش، آماده14946مجموعه استانداردهاي ملي ايران شماره 
  تدوين شده است  ISO 11126هاي استاندارد 

Preparation of steel substrates before application of paints and related 

Test methods for non-metallic blast-cleaning abrasives —

soluble contaminations by conductivity measurement 

آماده سازي بسترهاي فولادي قبل از كاربرد رنگ، 1391سال : 5269-6استاندارد ملي ايران شمارة 
اندازه :6 قسمت -كننده پاششيهاي غير فلزي تميز هاي آزمون براي ساينده

تدوين شده است ISO 11127-6: 2011، با استفاده از استاندارد 

ISO 13623, Petroleum and natural gas industries — Pipeline transportation systems

, Quantities and Units — Part 1: General principles 

قسمت  -ها و يكاها، كميت1389سال : 9819-1استاندارد ملي ايران شماره 
  . تدوين شده است

ASTM D70, Standard Test Method for Density of Semi-Solid Bituminous Materials, 

 نيـي تع -يري ـو مـواد ق  ريق، 1386سال : 3872استاندارد ملي ايران شمارة 
2000 و ASTM D70-03: 2005 هاي، با استفاده از استاندارد

ASTM D92, Standard Test Method for Flash and Fire Points by Cleveland Open Cup 

ريگ اندازه -ينفت يها فرآورده، 1394سال : 1148استاندارد ملي ايران شمارة 
تدوين شده است ASTM D92: 2012، با استفاده از استاندارد روش آزمون

ASTM D127, Standard Test Method for Drop Melting Point of Petroleum Wax, 

نقطه ذوب قطره نييتع -ينفت يفراورده ها، 1393سال : 5319استاندارد ملي ايران شمارة 
تدوين شده است ASTM D127: 2008با استفاده از استاندارد 

ASTM D149, Standard Test Method for Dielectric Breakdown Voltage and Dielectric 

Strength of Solid Electrical Insulating Materials at Commercial Power Frequencies

ASTM D937, Standard Test Method for Cone Penetration of Petrolatum

ASTM D1000, Standard Test Methods for Pressure-Sensitive Adhesive

Used for Electrical and Electronic Applications 

ASTM E29, Standard practice for using significant digits in test data to determine 

conformance with specifications 

ASTM E96/E96M, Standard Test Methods for Water Vapor Transmission of Materials

ASTM G8, Standard Test Methods for Cathodic Disbonding of Pipeline Coatings

Voltage Electrical Inspection of Pipeline Coatings

1, Solvent Cleaning 
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مجموعه استانداردهاي ملي ايران شماره  -يادآوري
هاي استاندارد تفاده از برخي قسمتاس

Preparation of steel substrates before application of paints and related 

— Determination of 

استاندارد ملي ايران شمارة  -يادآوري
هاي آزمون براي سايندهروش -وابسته

، با استفاده از استاندارد سنجي روش هدايت به

Pipeline transportation systems 

استاندارد ملي ايران شماره  -يادآوري
ISO 80000-1: 2009 تدوين شده است

Solid Bituminous Materials, 

استاندارد ملي ايران شمارة  -يادآوري
، با استفاده از استانداردروش آزمون -)كنومتريپ

  .است

s by Cleveland Open Cup 

استاندارد ملي ايران شمارة  -يادآوري
روش آزمون -ولنديباز كلدستگاه رو

Method for Drop Melting Point of Petroleum Wax, 

استاندارد ملي ايران شمارة  -يادآوري
با استفاده از استاندارد  روش آزمون -پترولاتوم

ASTM D149, Standard Test Method for Dielectric Breakdown Voltage and Dielectric 

Strength of Solid Electrical Insulating Materials at Commercial Power Frequencies 

ASTM D937, Standard Test Method for Cone Penetration of Petrolatum 

Sensitive Adhesive-Coated Tapes 

ASTM E29, Standard practice for using significant digits in test data to determine 

Water Vapor Transmission of Materials 

ASTM G8, Standard Test Methods for Cathodic Disbonding of Pipeline Coatings 

Voltage Electrical Inspection of Pipeline Coatings  



 

2-26 SSPC-SP 2, Hand Tool Cleaning

applicator 

application procedure specification

  .دهد پوشش را شرح مي

batch 

  .بار اجراي پيوسته توليد است

certificate of compliance 

شـده  هاي پوشششود و انطباق سفارش خريد لوله

coating material qualification 

سنجي سامانه پوشـش انجـام    سنجي مشخصات مواد پوشش كه توسط توليدكننده قبل از صلاحيت

  .تواند انجام شود نيز مي شخص سوم
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2, Hand Tool Cleaning 

  ريفو تعا

  :رودكار ميتعاريف زير به ودر اين استاندارد، اصطلاحات 

  .دهدشركتي كه اعمال پوشش را مطابق با اين استاندارد انجام مي

  مشخصات روية اعمال

application procedure specification 

پوشش را شرح مي ها، تجهيزات و ابزار براي اعمال ، روش

بار اجراي پيوسته توليد است اي از يك گونه و يك منبع حين يك مقدار مواد توليدشده با مواد اوليه

شود و انطباق سفارش خريد لولهصادر مي ISO 10474 استاندارد مدركي است كه مطابق با
   .كندها را ذكر نميكند، ولي نتايج آزمونرا با الزامات خريد گواهي مي

  سنجي مواد پوشش

سنجي مشخصات مواد پوشش كه توسط توليدكننده قبل از صلاحيت

سوم سنجي مواد پوشش توسط بازرس نهايي، صلاحيتدرصورت توافق با كاربر 
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و تعا اصطلاحات 3

در اين استاندارد، اصطلاحات 

3 -1     

  كارپوشش

شركتي كه اعمال پوشش را مطابق با اين استاندارد انجام مي

3 -2     

مشخصات روية اعمال

APS  

، روشها مدركي كه رويه

3 -3     

  بچ

مقدار مواد توليدشده با مواد اوليه

3 -4     

  گواهي انطباق

مدركي است كه مطابق با
را با الزامات خريد گواهي مي

3 -5     

سنجي مواد پوشش صلاحيت

سنجي مشخصات مواد پوشش كه توسط توليدكننده قبل از صلاحيت صلاحيت
   .شود مي

درصورت توافق با كاربر  -يادآوري



 

coating system qualification 

آزمـون خـواص آن سـامانه، بـراي     يا 
   

constructor  

  .شركتي كه مسئول تهيه مواد و كارهاي مربوط به قراردادن يا كارگذاري لوله را برعهده دارد

cutback length 

  . شود دهي، بدون پوشش باقي گذاشته مي

design temperature range 

جايي،  حين انتقال، انبارش، جابه دمايي، شامل حداكثر و حداقل دمايي است كه احتمال رسيدن به آن

يـا سـامانه خـط    /شده براي مواد لوله فـولادي و 

end user 

  . خطوط لوله است
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  سنجي سامانه پوشش

يا  شده و سپس بازرسياعمال، سامانه پوشش اعمال
 .شده كافي استبراي توليد يك پوشش با خواص تعيين

  . سنجي سامانه پوشش وابسته به پروژه نيست

شركتي كه مسئول تهيه مواد و كارهاي مربوط به قراردادن يا كارگذاري لوله را برعهده دارد

  پوشش انتهاي لوله

دهي، بدون پوشش باقي گذاشته مي طولي از لوله كه در هر انتهاي آن براي اتصال

  

دمايي، شامل حداكثر و حداقل دمايي است كه احتمال رسيدن به آن
  . برداري وجود دارد

شده براي مواد لوله فـولادي و  تواند نسبت به مقدار مشخصمحدوده دماي طراحي براي پوشش مي

خطوط لوله استيا  گذاري بردار سامانه لوله يا بهره/شركت يا سازماني كه مالك و
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3 -6     

سنجي سامانه پوشش صلاحيت

اعمال، سامانه پوشش اعمال رويهسنجي  صلاحيت
براي توليد يك پوشش با خواص تعيين APSكه  تاييد اين

سنجي سامانه پوشش وابسته به پروژه نيست صلاحيت -يادآوري

3 -7   

  پيمانكار

شركتي كه مسئول تهيه مواد و كارهاي مربوط به قراردادن يا كارگذاري لوله را برعهده دارد

3 -8   

پوشش انتهاي لولهطول بدون

طولي از لوله كه در هر انتهاي آن براي اتصال

3 -9     

  دماي طراحي گستره

دمايي، شامل حداكثر و حداقل دمايي است كه احتمال رسيدن به آن گستره
برداري وجود داردنصب و بهره

محدوده دماي طراحي براي پوشش مي -يادآوري
  . تر باشدلوله باريك

3 -10     

  كاربر نهايي

شركت يا سازماني كه مالك و

  

  



 

purchaser 

  .است) يا اسناد پيمان

holiday 

  . شود ناپيوستگي پوشش كه هنگام قرارگيري در معرض ولتاژي مشخص، منجر به وقوع رسانايي الكتريكي مي

inspection certificate 3.1 

شـده روي لولـه   هـاي انجـام  شـود و نتـايج آزمـون   
  .شود كارِ مجاز به صدور اين نوع مدارك تهيه و امضا مي

inspection and testing plan 

  .شود هاي اجرا نيز مي كند؛ كه شامل منابع و روش

manufacturer 

microcrystalline wax 

دسـت   بـه  از نفـت  زدايي روغن است كه از

1- Aliphatic  
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يا اسناد پيمان(سازماني كه مسئول تهيه الزامات سفارش خريد محصول 

ناپيوستگي پوشش كه هنگام قرارگيري در معرض ولتاژي مشخص، منجر به وقوع رسانايي الكتريكي مي

-1  

شـود و نتـايج آزمـون   صادر مي ISO 10474 استاندارد مدركي است كه مطابق با
كارِ مجاز به صدور اين نوع مدارك تهيه و امضا مي شده، كه توسط نماينده پوشش

  برنامه بازرسي و آزمون

كند؛ كه شامل منابع و روش ها را مشخص مي ها و آزمون مدركي كه توالي بازرسي

  .تواند در اين مدرك مشخص شودحدود مسئوليت بازرس نيز مي

  . شركتي كه مسئول توليد مواد پوشش است

است كه از شده جامد اشباع 1يفاتيكآل هاي يدروكربنشده از ه
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3 -11     

  خريدار

سازماني كه مسئول تهيه الزامات سفارش خريد محصول شركت يا 

3 -12     

  رخنه

ناپيوستگي پوشش كه هنگام قرارگيري در معرض ولتاژي مشخص، منجر به وقوع رسانايي الكتريكي مي

3 -13     

-3گواهي بازرسي نوع 

مدركي است كه مطابق با
شده، كه توسط نماينده پوششپوشش

3 -14     

برنامه بازرسي و آزمون

ITP  

مدركي كه توالي بازرسي

حدود مسئوليت بازرس نيز مي -يادآوري

3 -15     

  توليدكننده

شركتي كه مسئول توليد مواد پوشش است

3 -16   

  واكس ريزبلور

شده از ه يهتصف يمخلوط

                                                



 

petrolatum 

  .يرشده از واكس نفتي است

operating temperature 

تواننـد  برداري ميخط لوله حين بهره

test report 

  .كند مات اين استاندارد ارائه مي

pipeline 

منتقـل   تاسيسـات يـا  /هـا و بين ايستگاه
و شـيرهاي   2، اجزا و متعلقات و شيرهاي جداسـازي 

pipeline system 

1- Pig trap 

2- Isolating valve  

3- Sectionalizing valve  

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22983

7 

يرشده از واكس نفتي استتقط يمعدن نفت سفيدبلور و يزر واكس

خط لوله حين بهرهيا سامانه /خط لوله و) اجزاي(دمايي در محدوده دماي طراحي است كه 

مات اين استاندارد ارائه ميشده، مطابق با الزاهاي انجامي و كيفي را براي آزمون

بين ايستگاه راشوند تا سيال به يكديگر متصل ميكه يك سامانه خط لوله 
، اجزا و متعلقات و شيرهاي جداسـازي 1توپكتجهيزات ارسال و دريافت شامل لوله، 

  ]ISO 13623:2017 استاندارد
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  .آيد مي

3 -17   

  پترولاتوم

واكسجامد از  يمهن يمخلوط

3 -18     

  برداري دماي بهره

دمايي در محدوده دماي طراحي است كه 
  .تحمل كنند

3 -19     

  گزارش آزمون

ي و كيفي را براي آزمونمدركي كه نتايج كم

3 -20     

  خط لوله

يك سامانه خط لوله  ياجزا
شامل لوله،  اجزا. كنند

  . است 3مجزاكننده

 3.1.15زيربند  :منبع[

3 -21     

  سامانه خط لوله

                                                



 

)SCADA(1 ، هـاي ايمنـي،   سـامانه
هاي حفاظت خوردگي و هر نوع تجهيزات، تاسيسات يا سـاختمان مـورد اسـتفاده در انتقـال سـيالات      

 انگليسيعنوان 

Application procedure specification 

Inspection test and plan 

National association of corrosion e 

Pre-production trial 

Procedure qualification trial 

oatingsSociety for protective c 

Ultra violet  

سـمت   تـرين رقـم در   شده بايد به نزديك
ISO 80000 كـه   جز مواردي گرد شوند؛ به

  . است ISO 80000-1 استاندارد

سازي الزامات اين  هاي كيفيت و مديريت محيط زيست طوري اجرا شوند كه به برآورده

 ISO 14001 اسـتاندارد  و 2مخصـوص هـر بخـش   

4- Supervisory control and data acquisition system
2
- Sector-specific 
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(ها و كنتـرل نظـارت   آوري دادهسامانه جمعها، خط لوله همراه با ايستگاه
هاي حفاظت خوردگي و هر نوع تجهيزات، تاسيسات يا سـاختمان مـورد اسـتفاده در انتقـال سـيالات      

  ]ISO 13623:2017 استاندارد

  

  عنوان فارسي

rocedure specification  مشخصات روية اعمال

  برنامه بازرسي و آزمون
ngineersNational association of corrosion e انجمن ملي مهندسان خوردگي

 توليد آزمايشيپيش

 اعمال رويهسنجي آزمايشي  صلاحيت

 هاي حفاظتي انجمن پوشش

 فرابنفش

شده بايد به نزديك شده، مقادير مشاهده يا محاسبه براي تعيين انطباق با الزامات تعيين
ISO 80000-1 استاندارد راست ارقام مورداستفاده در بيان مقدار حدي مطابق با

  .در اين استاندارد طور ديگري قيد شده باشد

استاندارد معادل با ASTM E29 استاندارد در اين استاندارد، روش گردكردن

  استاندارد

هاي كيفيت و مديريت محيط زيست طوري اجرا شوند كه به برآورده
  

ISO/TS 29001 مخصـوص هـر بخـش    هاي مديريت كيفيت راهنماي سامانه
  .دهد سامانه مديريت محيط زيست را ارائه ميراهنماي انتخاب و استفاده از 

                                         

Supervisory control and data acquisition system 

IPS-M-TP-317(1):2021 

22983 شماره ايران ملي استاندارد

خط لوله همراه با ايستگاه
هاي حفاظت خوردگي و هر نوع تجهيزات، تاسيسات يا سـاختمان مـورد اسـتفاده در انتقـال سـيالات      سامانه
  . است

 3.1.16زيربند  :منبع[

  ها نوشت كوته 4

 نوشتكوته

APS  
ITP 

NACE انجمن ملي مهندسان خوردگي

PPT 

PQT صلاحيت

SSPC 

UV 

  انطباق 5

  گردكردن 1- 5

براي تعيين انطباق با الزامات تعيين
راست ارقام مورداستفاده در بيان مقدار حدي مطابق با

در اين استاندارد طور ديگري قيد شده باشد

در اين استاندارد، روش گردكردن -يادآوري

استانداردانطباق با اين  2- 5

هاي كيفيت و مديريت محيط زيست طوري اجرا شوند كه به برآورده شود سامانه توصيه مي
  .استاندارد كمك كنند

29001 استاندارد -يادآوري

راهنماي انتخاب و استفاده از 

                                                



 

كـاربر  /خريـدار  .كردن تمام الزامات قابل اجراي اين اسـتاندارد مسـئول باشـد   
كـار و   كردن الزامات توسط پوشـش 

INSO  يا استاندارد ملي ايران شماره  

  ؛)مراجعه شود 10

مكان لوله، اتصال ، و طول اسمي لوله اتصال يا شير

  ؛)8و 

  ؛)4-10مطابق با زيربند 

   :بايد شامل موارد زير باشد
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كردن تمام الزامات قابل اجراي اين اسـتاندارد مسـئول باشـد   كار بايد در قبال برآورده
كردن الزامات توسط پوشـش  منظور اطمينان از برآورده نهايي بايد مجاز به انجام هرگونه تحقيق لازم به

   .يا پوشش نامنطبق باشد/

  كاربر نهايي/شده توسط خريدار

  اطلاعات عمومي

  :بايد شامل اطلاعات زير باشد) يا اسناد پيمان

INSO 22983:1400: طور مثالبه(ارجاع به اين استاندارد و تاريخ انتشار 

  ؛)1400

  هرگونه استثنا نسبت به اين استاندارد؛

  رده سامانه پوشش؛ 

3-3-10به زيربند (زمان در معرض قرارگيري روي زمين 

و طول اسمي لوله اتصال يا شيرحداكثر  ،قطر خارجي، حداقل، شير 

  :طي و محلي سرويس پوشش

 شرايط عادي يا متوسط؛

 ).3-3-10مطابق با زيربند (

  ضخامت سامانه پوشش؛ 

  ؛)3مطابق با جدول 

و  7 هاي جدولمطابق با (كاربر نهايي /بازرسي در كارخانه توسط خريدار

  ؛)2-13بند مطابق با زير( لوله، اتصال يا شير

  نامنطبق با الزامات اين استاندارد؛ لوله، اتصال يا شير

مطابق با زيربند (مشخصات طول بدون پوشش هر انتهاي لوله و پيكربندي نهايي آن 

  ).15مطابق با بند (

  اطلاعات تكميلي

بايد شامل موارد زير باشد) يا اسناد پيمان(درصورت كاربرد، سفارش خريد 
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كار بايد در قبال برآوردهپوشش
نهايي بايد مجاز به انجام هرگونه تحقيق لازم به

/و مردودكردن هر ماده

شده توسط خريدار اطلاعات تهيه 6

اطلاعات عمومي 1- 6

يا اسناد پيمان(سفارش خريد 

ارجاع به اين استاندارد و تاريخ انتشار  -الف
1400سال  22983 

هرگونه استثنا نسبت به اين استاندارد؛ -ب

رده سامانه پوشش؛  -پ

زمان در معرض قرارگيري روي زمين  تخمين مدت -ت

 /اتصال/مقدار لوله -ث
   ؛يا شير

طي و محلي سرويس پوشششرايط محي -ج

شرايط عادي يا متوسط؛ −

(شرايط غيرعادي  −

ضخامت سامانه پوشش؛  -چ

مطابق با جدول (عرض نوار  -ح

بازرسي در كارخانه توسط خريدار -خ

لوله، اتصال يا شيرگذاري  نشانه -ذ

لوله، اتصال يا شيرگزارش  -ر

مشخصات طول بدون پوشش هر انتهاي لوله و پيكربندي نهايي آن  -ز

(نوع گواهي انطباق  -ژ

اطلاعات تكميلي 2- 6

درصورت كاربرد، سفارش خريد 



 

  ؛)8و  7 هاي

  بازرسي و آزمون متفاوت از اين استاندارد؛

محافظت از پوشش و طول بدون پوشش انتهاي لوله و محافظت در برابر شرايط محيطي نـامطلوب حـين   
  ؛)غيرهو  

  :شامل موارد زير تهيه كند

  توليدكننده، شامل مواد مورد استفاده براي تعمير پوشش؛

  پاشي؛توليدكننده براي مواد ساينده در زبره

  پاشي؛جايي و انبارش مواد پوشش و مواد ساينده در زبره

زنـي عيـوب   ها و ابزارهاي بازرسي، سنگ

  تجهيزات كنترل پارامترهاي فرايندي ضروري براي كيفيت پوشش؛

  درصورت كاربرد، طرح جانمايي خط اعمال پوشش و نمودار جريان براي كارخانه پوشش؛

1- End-caps 
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  نسبت به مواد پوشش؛ يا شيرآلات اتصالات

  ؛ يا شيرآلات اتصالات ،هالوله تكميلي

هاي جدولمطابق با (كاربر نهايي /كارگاه توسط خريدار/بازرسي در كارخانه

بازرسي و آزمون متفاوت از اين استاندارد؛ ها، تواتر و معيار پذيرش براي

  ؛)14مطابق با بند (جايي 

  بندي تهيه مستندات؛مستندات و برنامه زمان

  اعمال؛ رويهسنجي آزمايشي 

  كاربر نهايي؛/توسط خريدار

  يا گزارش روزانه؛/برنامه بازرسي و آزمون و

  كارگاه؛/ورودي به كارخانه يا شيرآلات اتصالات

  هاي آزمون؛ پوشي از گزارش

محافظت از پوشش و طول بدون پوشش انتهاي لوله و محافظت در برابر شرايط محيطي نـامطلوب حـين   
 1هاي انتهاي لولهبراي مثال، حفاظت از پرتو فرابنفش، درپوش

  ساير الزامات خاص؛

  مشخصات رويه اعمال 

شامل موارد زير تهيه كند APSكار بايد يك قبل از شروع توليد پوشش، پوشش

  ورودي؛ يا شيرآلات اتصالاتها، بازرسي و رديابي لوله

توليدكننده، شامل مواد مورد استفاده براي تعمير پوشش؛) برگه مشخصات فني(مشخصات مواد پوشش 

توليدكننده براي مواد ساينده در زبره) برگه مشخصات فني(اربرد، مشخصات مواد 

جايي و انبارش مواد پوشش و مواد ساينده در زبرهدرصورت كاربرد، گواهي، رسيد، جابه

ها و ابزارهاي بازرسي، سنگسازي سطح فولاد شامل پايش پارامترهاي محيطي، روش
  سازي سطح؛و ارزيابي آماده

تجهيزات كنترل پارامترهاي فرايندي ضروري براي كيفيت پوشش؛/ اعمال پوشش، شامل ابزارآلات

درصورت كاربرد، طرح جانمايي خط اعمال پوشش و نمودار جريان براي كارخانه پوشش؛
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اتصالات ،هاردگيري لوله -الف

تكميليهاي  گذارينشانه -ب

بازرسي در كارخانه -پ

ها، تواتر و معيار پذيرش برايروش -ت

جايي هاي جابهروش -ث

مستندات و برنامه زمان -ج

سنجي آزمايشي  صلاحيت -چ

توسط خريدار APS/ITPتاييد  -ح

برنامه بازرسي و آزمون و -خ

اتصالاتها، لوله بازرسي -د

پوشي از گزارششرايط چشم -ر

محافظت از پوشش و طول بدون پوشش انتهاي لوله و محافظت در برابر شرايط محيطي نـامطلوب حـين    -ز
براي مثال، حفاظت از پرتو فرابنفش، درپوش(انبارش 

ساير الزامات خاص؛ -ژ

مشخصات رويه اعمال  7

قبل از شروع توليد پوشش، پوشش

بازرسي و رديابي لوله −

مشخصات مواد پوشش  −

اربرد، مشخصات مواد درصورت ك −

درصورت كاربرد، گواهي، رسيد، جابه −

سازي سطح فولاد شامل پايش پارامترهاي محيطي، روشآماده −
و ارزيابي آماده سطحي

اعمال پوشش، شامل ابزارآلات −

درصورت كاربرد، طرح جانمايي خط اعمال پوشش و نمودار جريان براي كارخانه پوشش؛ −

                                                



 

  ها؛شده، شامل حفاظت انتهاي لوله

هـاي  بايد شامل تمام موارد مربوط به كنتـرل كيفيـت مطـابق بـا الزامـات ايـن اسـتاندارد و اصـلاحيه        
بايد در هر زماني حـين توليـد در دسـترس    

/ سنجي به تاييد خريدارد و صلاحيت

پايه و پترولاتومِ سرداجرا شامل يك يا چند لايه نـوار واكـس ريزبلـور يـا پترولاتـوم      
 يـا شـيرآلات   اتصـالات ها،  لولهفولادي 

ها و فاصله بين ديوارهاي اسـتاتيكي   پيچ ها، گل

  .هاي مناسب باشد تواند شامل بازدارنده

هـاي مناسـب و    توانـد شـامل بازدارنـده   

ف مصـنوعي  اجرا از واكس ريز بلور يا پترولاتوم و يك منسوج از اليا
سطح منسوج بايد از هر دو طرف آغشته به واكس ريزبلور يا پترولاتوم بوده و پوشش شـده  

ش اگر پوش. توانند به نوار اضافه شوند

1- Mastic  
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  شده؛تجهيزات بازرسي و ارزيابي پوشش اعمال/ ها و ابزارآلات

  هاي مرتبط؛عيوب پوشش و بازرسي و آزمون

  كني پوشش معيوب؛

  سازي طول بدون پوشش انتهاي مقاطع لوله؛

  گذاري و قابليت رديابي؛

  ؛مقاطع لوله، اتصال يا شيرجايي و انبارش 

شده، شامل حفاظت انتهاي لولهپوشش مقاطع لولههرگونه شرايط خاص براي ارسال 

بايد شامل تمام موارد مربوط به كنتـرل كيفيـت مطـابق بـا الزامـات ايـن اسـتاندارد و اصـلاحيه        
بايد در هر زماني حـين توليـد در دسـترس     APSكاربر نهايي، / در صورت درخواست خريدار

د و صلاحيتهاي آن، بايد قبل از شروع تولي، شامل همه ويرايش

  ارزيابي مواد پوشش 

  تركيب سامانه پوشش

پايه و پترولاتومِ سرداجرا شامل يك يا چند لايه نـوار واكـس ريزبلـور يـا پترولاتـوم       هاي نواري واكس
فولادي  است كه روي سطح بيروني 1آستري و درصورت نياز ماستيك

ها، گل ها، زوايا، سطوح نامنظم، كنج توان براي پركردن شكاف
  . با هدف جلوگيري از حبس هوا در زير نوار استفاده كرد

تواند شامل بازدارنده پترولاتوم است كه ميلايه آستري مخلوطي از واكس ريزبلور يا 

توانـد شـامل بازدارنـده    ماستيك مخلوطي از واكس ريزبلور يا پترولاتـوم اسـت كـه مـي    

اجرا از واكس ريز بلور يا پترولاتوم و يك منسوج از اليادشده سر مواد نواري شامل يك نوار اشباع
سطح منسوج بايد از هر دو طرف آغشته به واكس ريزبلور يا پترولاتوم بوده و پوشش شـده  

توانند به نوار اضافه شوند اثر مي كاري و افزايش مقاومت گرمايي، مواد بي براي بهبود پوشش
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ها و ابزارآلاتروش −

عيوب پوشش و بازرسي و آزمونتعمير  −

كني پوشش معيوب؛پوست −

سازي طول بدون پوشش انتهاي مقاطع لوله؛آماده −

گذاري و قابليت رديابي؛نشانه −

جايي و انبارش جابه −

هرگونه شرايط خاص براي ارسال  −

  .ندسازيمست −

APS         بايد شامل تمام موارد مربوط به كنتـرل كيفيـت مطـابق بـا الزامـات ايـن اسـتاندارد و اصـلاحيه
در صورت درخواست خريدار. شده باشد توافق

، شامل همه ويرايشAPS. وي قرار گيرد
  .كاربر نهايي برسد

ارزيابي مواد پوشش  8

تركيب سامانه پوشش 8-1

هاي نواري واكسپوشش
آستري و درصورت نياز ماستيكهمراه با 

  .شود اعمال مي

توان براي پركردن شكافاز ماستيك مي -يادآوري
با هدف جلوگيري از حبس هوا در زير نوار استفاده كرد

لايه آستري مخلوطي از واكس ريزبلور يا 

ماستيك مخلوطي از واكس ريزبلور يا پترولاتـوم اسـت كـه مـي    لايه 
  . ها باشد پركننده

مواد نواري شامل يك نوار اشباع
سطح منسوج بايد از هر دو طرف آغشته به واكس ريزبلور يا پترولاتوم بوده و پوشش شـده  . غيرسلولزي است

براي بهبود پوشش. باشد

                                                



 

 محافظـت  UVهاي توليدكننده در برابر پرتـو  

ينـد را در  سامانه نـوار بايـد زيرا  . ي و درصورت نياز ماستيك اعمال شود

درصورت تغيير . سنجي كند استاندارد، هرگونه مواد پوشش را صلاحيت
در تركيب مواد، تغيير در امكانـات توليـد و تغييـر فراينـد توليـد كـه بـر رفتـار فراينـدي مـواد اثـر گـذارد،             

كـاربر نهـايي،   /واست خريداردرصورت درخ
  . توليدكننده بايد گواهي گزارش آزمونِ هر سفارش خريد را به وي ارائه كند

  .  باشد 5و  4و برگه مشخصات فني براي مواد پوشش بايد مطابق با جداول 

  .را برآورده كند 1و بايد الزامات جدول 

كـرده و بايـد   آستري بايد سطح فلز را قبل از اعمال نوار محافظـت  

 لايه آستري

 روش آزمون الزامات

  الف پيوست  70 ≥
≤ 65 ASTM D92 

 ASTM D70 90/0 ≥ چگالي ≥ 25/1

≤  56  ASTM D127 

  ASTM D937  4/7 ≥ نفوذ ≥ 25 

  .را برآورده كند 2هر بچ از مواد نواري بايد توسط توليدكننده آزمون شده و بايد الزامات جدول 
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هاي توليدكننده در برابر پرتـو   توصيهد، نوار بايد مطابق با گير در معرض شرايط جوي قرار مي

ي و درصورت نياز ماستيك اعمال شودشدنِ لايه آستر
   .برابر خوردگي محافظت كند

  سنجي مواد پوشش 

  الزامات عمومي 

استاندارد، هرگونه مواد پوشش را صلاحيتتوليدكننده بايد مطابق با الزامات اين 
در تركيب مواد، تغيير در امكانـات توليـد و تغييـر فراينـد توليـد كـه بـر رفتـار فراينـدي مـواد اثـر گـذارد،             

  .سنجي بايد تكرار شود

درصورت درخ. انجام دهد 2و 1هاي  ها را مطابق با جدول توليدكننده بايد آزمون
توليدكننده بايد گواهي گزارش آزمونِ هر سفارش خريد را به وي ارائه كند

و برگه مشخصات فني براي مواد پوشش بايد مطابق با جداول  3ابعاد نوار بايد مطابق با جدول 

و بايد الزامات جدول  هر بچ از مواد لايه آستري بايد توسط توليدكننده آزمون شده

آستري بايد سطح فلز را قبل از اعمال نوار محافظـت  . آستري بايد از توليدكننده نوار تهيه شود
  . يند را افزايش دهد

لايه آستري -الزامات براي مواد پوشش -1جدول 

 واحد  خواص

  وزني%   واكس ريزبلور يا پترولاتوم

°C 

g/cm
3  25

°C 

  s 5  mmمدت  ، بهg 5/102تحت وزن  25 °

هر بچ از مواد نواري بايد توسط توليدكننده آزمون شده و بايد الزامات جدول 
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در معرض شرايط جوي قرار مي
  .شود

شدنِ لايه آستر نوار بايد پس از اعمال
برابر خوردگي محافظت كند

سنجي مواد پوشش  صلاحيت 8-2

الزامات عمومي  8-2-1

توليدكننده بايد مطابق با الزامات اين 
در تركيب مواد، تغيير در امكانـات توليـد و تغييـر فراينـد توليـد كـه بـر رفتـار فراينـدي مـواد اثـر گـذارد،             

سنجي بايد تكرار شود صلاحيت

توليدكننده بايد آزمون
توليدكننده بايد گواهي گزارش آزمونِ هر سفارش خريد را به وي ارائه كند

ابعاد نوار بايد مطابق با جدول 

  آستري  8-2-2

هر بچ از مواد لايه آستري بايد توسط توليدكننده آزمون شده

آستري بايد از توليدكننده نوار تهيه شود
يند را افزايش دهدچسبندگي نوار به زيرا

واكس ريزبلور يا پترولاتوم مقدار
  نقطه اشتعال

  C 25°چگالي، در دماي 

 اي نقطه ذوب قطره

C°نفوذ مخروطي، در دماي 

  نوار   8-2-3

هر بچ از مواد نواري بايد توسط توليدكننده آزمون شده و بايد الزامات جدول 



 

  

 روش آزمون الزامات

  الفپيوست   50 ≥

≤ 016/1  ISO 4591  يا
ISO 4593 

≤ 60  ASTM D92 

≤ 60  ASTM D127  

≥ 10/0  
ASTM E96 

  )Aروش (
 ASTM D937  1/6 ≥ نفوذ ≥ 17

≤ 6/6  ASTM D149 

≤ 152/3   ASTM D1000 

≤ 6  ASTM D1000  
ميكرومتر نبايد حين انجام آزمون سطح آزمونـه را طـوري فشـرده كنـد     

   .تهيه شوند

 ،ها و پدها بايد متناسب با سطحي كه قرار است پوشش شود

  ابعاد نوار واكس ريزبلور يا پترولاتوم

200 ،mm 225  وmm 300  
10  

مشخصات فني مواد پوشش را از توليدكننده دريافت كند و مشخصات فني بايـد شـامل   
  .براي مواد نوار باشد

، 5شـده در جـدول    تواند علاوه بر اطلاعـات داده 

  .كار بايد مواد را مشخص كرده و بايد انطباق مشخصات فني را با هر ماده مشخص، تصديق كند

   

1- Pad  
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  نوار -الزامات براي مواد پوشش -2جدول 

 واحد  خواص

  وزني%   بند پشت منسوجشده روي  واكس ريزبلور يا پترولاتوم اعمال

mm  

°C  
  C°  شده

g/(h.m
2
)  

s 5  mm   0/17مدت  ، بهg 5/102تحت وزن  25

V/µm  
  N/mm  استحكام پارگي، نسبت به عرض نوار 

%  
ميكرومتر نبايد حين انجام آزمون سطح آزمونـه را طـوري فشـرده كنـد     . گيري شود نقطه از هر سه آزمونه ورقي، پد يا رول اندازه

تهيه شوند طاقهيا  1بالشتكصورت ورق،  ريزبلور يا پترولاتوم بايد به

ها و پدها بايد متناسب با سطحي كه قرار است پوشش شود ورق. باشد 3نوار بايد مطابق با جدول 
  . كاري شوند گيري شده و برشِ

ابعاد نوار واكس ريزبلور يا پترولاتوم - 3جدول 

 ابعاد

mm 50 ،mm 75 ،mm 100 ،mm 150 ،mm 200
m 75/2 ،m 5/5  وm 10

  مشخصات فني مواد پوشش

مشخصات فني مواد پوشش را از توليدكننده دريافت كند و مشخصات فني بايـد شـامل   
براي مواد نوار باشد 5براي آستري و جدول  4شده در جدول 

تواند علاوه بر اطلاعـات داده  نهايي، برگه مشخصات فني نوار ميكاربر /خريداردر صورت توافق با 
  .اند ارائه شده 2شامل ساير خواصي باشد كه در جدول 

كار بايد مواد را مشخص كرده و بايد انطباق مشخصات فني را با هر ماده مشخص، تصديق كند
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خواص

واكس ريزبلور يا پترولاتوم اعمال مقدار

  الفضخامت نوار 

  شده نقطه اشتعال ماده اشباع

شده اي ماده اشباع نقطه ذوب قطره

  نرخ عبور بخار آب 

C 25°نفوذ مخروطي، در دماي 
  الكتريك  استحكام دي

استحكام پارگي، نسبت به عرض نوار 
  ازدياد طول در شكست 

نقطه از هر سه آزمونه ورقي، پد يا رول اندازه 10ضخامت نوار بايد حداقل در  الف
  .كه از ضخامت آن كاسته شود

ريزبلور يا پترولاتوم بايد به  واكسنوار 

نوار بايد مطابق با جدول  طاقه ابعاد
گيري شده و برشِ اندازه

  خواص

  عرض نوار
  نوارطول 

مشخصات فني مواد پوشش  برگه 8-3

مشخصات فني مواد پوشش را از توليدكننده دريافت كند و مشخصات فني بايـد شـامل     كار بايد برگه پوشش
شده در جدول  اطلاعات داده

در صورت توافق با  -يادآوري
شامل ساير خواصي باشد كه در جدول 

كار بايد مواد را مشخص كرده و بايد انطباق مشخصات فني را با هر ماده مشخص، تصديق كند پوشش

                                                



 

  

 ش آزمونرو

—  
—  
  الفپيوست 

— 

ASTM D92 

ASTM D70 

—  
—  
—  
—  
—  

 روش آزمون واحد

—  —  
—  —  
—  —  
   

—  —  
—  —  

mm  ISO 4591  ياISO 4593  

g/m  ISO 3801  
    

  الفپيوست   —

°  ASTM D127  
  

N/mm  ASTM D1000 

ASTM D1000 

    
° —  
° —  
  —  ماه
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  آستري -برگه مشخصات فني -4جدول 

 واحد  خواص

—  
—  

 وزني%   واكس ريزبلور يا پترولاتوم

—  
°C  

g/cm
3 

m
2
/l 

  

°C 

°C 

  ماه  انبارشزمان ماندگاري در دماي 

  نوار -برگه مشخصات فني -5جدول 

واحد  خواص

—

—

—

  

—  گروه عمومي فيلم پليمري

—  كننده گروه عمومي ماده تقويت

mm

g/m
2

  

—  بند شده روي منسوج پشت واكس ريزبلور يا پترولاتوم اعمال

  °C

 

N/mm

 %  ازدياد طول در شكست

  

°C

°C

ماه  زمان ماندگاري در دماي انبارش
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خواص

  نام تجاري آستري
 گروه عمومي

واكس ريزبلور يا پترولاتوم مقدار

 ال نوع حلّ

 نقطه اشتعال

  چگالي
  دهي نرخ پوشش

  شرايط انبارش
  دما، حداقل
  دما، حداكثر

زمان ماندگاري در دماي 

  نام تجاري
 توصيف مواد پوشش

 فام

  كننده تقويت/فيلم پليمري

گروه عمومي فيلم پليمري -
گروه عمومي ماده تقويت -
  ضخامت اسمي؛ يا -

  چگالي سطح -

  شده ماده اشباع

واكس ريزبلور يا پترولاتوم اعمال مقدار -

  اي نقطه ذوب قطره -
 خواص مكانيكي

  استحكام نوار -
ازدياد طول در شكست -

  شرايط انبارش
  دما، حداقل
  دما، حداكثر

زمان ماندگاري در دماي انبارش



 

بندي شوند تا ارسال ايمن به مقصـد و محافظـت در   
و ) صورت جداگانه يا همه مـواد در يـك بسـته تركيبـي    

و  ماسـتيك ها،  تمام آستري. كاربر نهايي تعيين شود

بندي شود كه  ر ورق، پد يا طاقه نوار بايد طوري بسته

هـاي نـواري كـه در يـك      ها، پدها يا طاقه
هـر ورق،  . ي در مشخصات ظرف بيشتر نشـود 

دها يـا     بندي شود كه از چسبيدن مواد بـه ورق  هـا، پـ

طوري باشد كه از الزامات محدوده وزني در 
بندي  هر بلوك، نوار يا روكشِ پركننده بايد با استفاده از جداكننده طوري بسته

  .بندي مواد جلوگيري شود هاي ديگر، ظرف و خود بسته

محدوده دماي انبارش بايد مطابق . 

. سنجي سامانه پوشش را مطابق با الزامات اين استاندارد انجـام داده و گـزارش كنـد   
  .باشد 6هاي مورد نياز جدول 

  .سنجي بايد تكرار شود كاري، صلاحيت

طـور چشـمي    دهي كامـل سـطح  بـه   

آستري و نوارها در نظر گرفتـه شـده و بايـد    
دشـوار بـراي خـاك، اعمـال      بـراي شـرايط دشـوار در سـرويس يـا شـرايط      

هاي ضخامت پوشش با  كاربر نهايي بايد در رابطه با محدوديت
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  بندي و انبارش مواد پوشش

بندي شوند تا ارسال ايمن به مقصـد و محافظـت در    و نوارها بايد در ظروف مناسب بسته
صورت جداگانه يا همه مـواد در يـك بسـته تركيبـي    به(بندي نوارها  نحوه بسته. طي انبارش تضمين شود

كاربر نهايي تعيين شود/توانند توسط خريدار حجم ظروف حاوي مواد آستري مي
  . هاي اصلي نگهداري شوند بندي نوارها بايد تا زمان استفاده در بسته

ر ورق، پد يا طاقه نوار بايد طوري بستهشوند، ه بندي مي صورت جداگانه بسته
  .از چسبيدن مواد به يكديگر يا به ظرف جلوگيري شود

ها، پدها يا طاقه شوند، وزنِ ورق بندي مي هاي تركيبي بسته اگر مواد نواري در بسته
ي در مشخصات ظرف بيشتر نشـود گيرند بايد طوري باشد كه از الزامات محدوده وزن

بندي شود كه از چسبيدن مواد بـه ورق  نوار بايد با استفاده از جداكننده طوري بسته
  .بندي مواد جلوگيري شود هاي نوار ديگر، ظرف و خود بسته

طوري باشد كه از الزامات محدوده وزني در ها بايد  هاي تركيبي، نوارها يا روكش وزن خمير واكس، ژل، بلوك
هر بلوك، نوار يا روكشِ پركننده بايد با استفاده از جداكننده طوري بسته. مشخصات ظرف بيشتر نشود

هاي ديگر، ظرف و خود بسته ها، نوارها يا روكش شود كه از چسبيدن مواد به بلوك

. جايي مواد پوشش بايد مطابق با مشخصات توليدكننده باشد
  . هاي توليدكننده باشد

  سنجي سامانه پوشش

سنجي سامانه پوشش را مطابق با الزامات اين استاندارد انجـام داده و گـزارش كنـد    كار بايد صلاحيت
هاي مورد نياز جدول  سنجي و داده هاي صلاحيت نتايج آزمونگزارش آزمون بايد شامل 

  .استفاده كند 8كار بايد از مواد منطبق با الزامات بند 

كاري، صلاحيت يند پوششاكاري، مواد پوشش يا فر در صورت اصلاح خط پوشش

  . را برآورده كند 6پوشش نواري بايد الزامات جدول 

دهي كامـل سـطح  بـه    يك فيلم نازك از آستري بايد روي تمام سطح فلز اعمال شده و پوشش

آستري و نوارها در نظر گرفتـه شـده و بايـد      هاي حداقل ضخامت سامانه پوشش بايد مجموع حداقل ضخامت
بـراي شـرايط دشـوار در سـرويس يـا شـرايط      . را برآورده كند

كاربر نهايي بايد در رابطه با محدوديت/خريدار. تواند الزام شود هاي بيشتر مي
  . توليدكننده مشورت كند
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بندي و انبارش مواد پوشش بسته 8-4

و نوارها بايد در ظروف مناسب بسته ماستيكها،  آستري
طي انبارش تضمين شود

حجم ظروف حاوي مواد آستري مي
نوارها بايد تا زمان استفاده در بسته

صورت جداگانه بسته اگر مواد نواري به
از چسبيدن مواد به يكديگر يا به ظرف جلوگيري شود

اگر مواد نواري در بسته
گيرند بايد طوري باشد كه از الزامات محدوده وزن بسته قرار مي

نوار بايد با استفاده از جداكننده طوري بسته اقهپد يا ط
هاي نوار ديگر، ظرف و خود بسته طاقه

وزن خمير واكس، ژل، بلوك
مشخصات ظرف بيشتر نشود

شود كه از چسبيدن مواد به بلوك

جايي مواد پوشش بايد مطابق با مشخصات توليدكننده باشدانبارش و جابه
هاي توليدكننده باشد با توصيه

سنجي سامانه پوششصلاحيت 9

كار بايد صلاحيت پوشش
گزارش آزمون بايد شامل 

كار بايد از مواد منطبق با الزامات بند  پوشش

در صورت اصلاح خط پوشش

پوشش نواري بايد الزامات جدول 

يك فيلم نازك از آستري بايد روي تمام سطح فلز اعمال شده و پوشش
  .بازرسي شود

حداقل ضخامت سامانه پوشش بايد مجموع حداقل ضخامت
را برآورده كند 6الزامات جدول 

هاي بيشتر مي ضخامت
توليدكننده مشورت كند



 

  شده

 روش آزمون الزامات

  — 3نسبت به مقادير جدول 
 بپيوست  9/0× مقدار اسمي 

20  ASTM G8  
باقي گذاشتن فيلمي از آميزه روي زيرايند كه 

  نمايي قابل مشاهده باشد
ب

 

  
 پپيوست 

/0  

 ـباشـد  h 1اعمال پوشش و آزمون استحكام لايه برداري بايـد   كـه توسـط    جـز مـواردي  ه؛ ب

  .را اعمال كند 9و  8شده مطابق با الزامات بندهاي 

سنگي، آسفالت، روغن و گريس، بايد قبل 
  اسـتاندارد  بايـد مطـابق بـا الزامـات    

  .كردنِ روغن، گريس و مواد چسبنده خارجي، تميز شود

در . گـرم شـود   ، اتصال يا شـير پـيش  
  . جلوگيري كند ، اتصال يا شير

   .رطوبت سطح مطابق با توصيه توليدكننده پوشش حذف شود

كاري تميـز شـده و قبـل از اعمـال پوشـش      

SSPC-SP 2 تميزكاري شود.  
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شده الزامات براي پوشش اعمال - 6جدول 

الزامات واحد  خواص

mm  نسبت به مقادير جدول   -5 % تا +10 %حداكثر

mm ≤  مقدار اسمي

mm  > 20  روز 

  —  برداري نسبت به سطح فولاد
باقي گذاشتن فيلمي از آميزه روي زيرايند كه 

نمايي قابل مشاهده باشد بدون بزرگ
N/mmدر فشار 

2 1/0      

mm  ≤ 6/
m 1 گيري بايد  بوده و درستي اندازهmm 1 باشد.  

اعمال پوشش و آزمون استحكام لايه برداري بايـد   بينزمان  حداقل مدت. شود انجام مي
  . توليدكننده طور ديگري قيد شده باشد

  اعمال سامانه پوشش

شده مطابق با الزامات بندهاي  سنجي كار بايد سامانه پوشش صلاحيت

  سازي سطح

  سازي اوليه

سنگي، آسفالت، روغن و گريس، بايد قبل  آور، از قبيل گل، لاك، واكس، قير زغالهرگونه آلودگي و مواد زيان
بايـد مطـابق بـا الزامـات     سـطح در صـورت نيـاز،   . برداشته شـود  فولادياز اعمال پوشش از سطح 
كردنِ روغن، گريس و مواد چسبنده خارجي، تميز شود براي حذف

، اتصال يا شـير پـيش  روغن، گريس، مواد آلاينده، آب و يخ، لوله كردنِ ممكن است براي حذف
، اتصال يا شيرشود تا از اعوجاج لوله  طور يكنواخت انجام بايد بهگرمايش 

رطوبت سطح مطابق با توصيه توليدكننده پوشش حذف شود

كاري تميـز شـده و قبـل از اعمـال پوشـش       ها بايد از سرباره جوش و مواد حاصل از پاشش حين جوش

SP 2 استاندارد بلافاصله قبل از اعمال پوشش، سطح مورد نظر بايد مطابق با
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خواص

  الف تغييرات عرض نوار

  ضخامت كل پوشش

 30مقدار جدايش كاتدي، 

برداري نسبت به سطح فولاد استحكام لايه

در فشار  گذاري مقاومت به دندانه
  ضخامت باقيمانده -

mطول هر آزمونه بايد حداقل  الف
انجام مي C 23°آزمون در دماي  ب

توليدكننده طور ديگري قيد شده باشد

اعمال سامانه پوشش 10

  كليات 1- 10

كار بايد سامانه پوشش صلاحيت پوشش

سازي سطحآماده 2- 10

سازي اوليهآماده 1- 2- 10

هرگونه آلودگي و مواد زيان
از اعمال پوشش از سطح 

SSPC-SP 1 براي حذف

ممكن است براي حذف
گرمايش  صورت، پيشاين

رطوبت سطح مطابق با توصيه توليدكننده پوشش حذف شودشود كه  توصيه مي

ها بايد از سرباره جوش و مواد حاصل از پاشش حين جوش جوش
  . كاري شوند خنك

بلافاصله قبل از اعمال پوشش، سطح مورد نظر بايد مطابق با



 

 10453-1استاندارد ملي ايران شـماره  
  اسـتاندارد  )ترتيـب اولويـت   بـه (هاي مورداستفاده بايـد مطـابق بـا الزامـات     
  .باشد

بايد تميز، خشك و عاري از آلودگي باشند، طـوري كـه منجـر بـه     
و  ISO 11125-6 اسـتاندارد  هاي فلزي بايد مطابق بـا 

   .انجام شود

مطـابق بـا    St 2يا برقي تـا حـداقل رده   
تميزكـاري   ISO 8504-3 استاندارد

در صورت نياز، نواقص سـطح،  . دسازي، بازرسي شو
زنـي زدوده   ، بايد با استفاده از ابزار دستي يـا سـنگ  

آلودگي غبـار  . گيري شوداندازه) روش نوار حساس به فشار

يك لايه يكنواخت و پيوسته بايد طوري با دسـت  
راحتـي پـس از اعمـال از آن جـدا     

لازم . اگر سطح مرطوب باشد، آستري بايد تا زماني كه به سطح بچسبد روي آن با فشـار ماليـده شـود   

داراي حفـره يـا سـاير     زيراينـد طور مثال زمـاني كـه   
  .تواند الزام شود واكس ريزبلور يا مواد پترولاتوم مي

1- Scabs 

2- Gouges 
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  ابزار دستي/پاشيتميزكاري با زبره

استاندارد ملي ايران شـماره  طبق  Sa 1پاشي تا حداقل ردة  زبره تواند توسط
هاي مورداستفاده بايـد مطـابق بـا الزامـات     سايندهصورت، 

باشد) هاتمام قسمت( ISO 11126  استاندارد و) هاتمام قسمت

بايد تميز، خشك و عاري از آلودگي باشند، طـوري كـه منجـر بـه     ) شدههاي بازيافتشامل ساينده
هاي فلزي بايد مطابق بـا  گيري تميزي براي ساينده اندازه. 

انجام شود ISO 11127-6 استاندارد هاي غيرفلزي بايد مطابق با

يا برقي تـا حـداقل رده   /وسيله ابزار دستي و تواند به سازي سطح مي ن، آماده
استاندارد يا برقي منطبق بر/، با ابزار دستي و10453-1استاندارد ملي ايران شماره 

سازي، بازرسي شو بودنِ آماده شده بايد از نظر مناسب سطح بيروني تميزكاري
، بايد با استفاده از ابزار دستي يـا سـنگ  2كندگي، سرباره جوش و 1خوردگي، پوسته

  .شوند تا از ايجاد رخنه در پوشش جلوگيري شود

  آلودگي سطح با  غبار 

روش نوار حساس به فشار( ISO 8502-3 استاندارد مقدار غبار بايد مطابق با
  . يا بهتر باشد

  اعمال سامانه پوشش

  اعمال آستري

يك لايه يكنواخت و پيوسته بايد طوري با دسـت  . مو، دست، دستكش يا غلتك اعمال شود
راحتـي پـس از اعمـال از آن جـدا     ترَ شده و به آستريبا  اندازه كافي روي سطح ماليده شود كه سطح فلز به 

اگر سطح مرطوب باشد، آستري بايد تا زماني كه به سطح بچسبد روي آن با فشـار ماليـده شـود   
  .شده يا پخت شود

طور مثال زمـاني كـه    گيرد، به اگر نوار در تماس كامل با سطح فولاد قرار نمي
واكس ريزبلور يا مواد پترولاتوم مي ماستيكها است، استفاده از يك 

  پيچي اعمال پوشش و لفاف

  .، اعمال شودماستيكنوار بايد بلافاصله پس از اعمال آستري و 
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تميزكاري با زبره 2- 2- 10

تواند توسط سازي سطح مي آماده
صورت، دراين. انجام شود

ISO 11124 )تمام قسمت

شامل ساينده(ها ساينده
. آلودگي زيرآيند نشوند

هاي غيرفلزي بايد مطابق با براي ساينده

ن، آمادهدر روش جايگزي
استاندارد ملي ايران شماره 

  .شود

سطح بيروني تميزكاري
خوردگي، پوسته از قبيل چاك

شوند تا از ايجاد رخنه در پوشش جلوگيري شود

آلودگي سطح با  غبار  3- 2- 10

مقدار غبار بايد مطابق با
يا بهتر باشد 3بايد رده 

اعمال سامانه پوشش 3- 10

اعمال آستري 3-1- 10

مو، دست، دستكش يا غلتك اعمال شود آستري بايد با قلم
روي سطح ماليده شود كه سطح فلز به 

اگر سطح مرطوب باشد، آستري بايد تا زماني كه به سطح بچسبد روي آن با فشـار ماليـده شـود   . نشود
شده يا پخت شود  نيست آستري خشك

اگر نوار در تماس كامل با سطح فولاد قرار نمي
ها است، استفاده از يك  نقيصه

اعمال پوشش و لفاف 3-2- 10

نوار بايد بلافاصله پس از اعمال آستري و 

                                                



 

ظر ظاهري بايـد عـاري از نقيصـه، از    

شـكل قطعـات از پـيش      شود يـا بـه  
نوار بايد بـا فشـار دسـت    . پوشاني داشته باشد

پيچي بايد تقريبا با فاصله  لفاف. طوري اعمال شود كه شكل آن با سطح منطبق شده و عاري از برآمدگي باشد

  . پيچي شود ، دور لوله لفافپوشاني

هاي مارپيچ  رسد، نوار بايد بلافاصله قبل از شروع حلقه
  .دور لوله پيچيده شود

هـر طاقـه بايـد    . سرِ طاقة نوار بعدي بايـد زيـر آن قـرار گيـرد    

 يبند شوند و پوشش ـ هم بچسبند و آب
  . باشد ماستيك

پيچي  پيچي مقاطع عمودي، از قبيل مقاطع گذار لوله از خاك به هوا، لوله بايد از پايين به بالا لفاف
پوشـاني   هـم  50 % چنـين، ايـن سـطوح بايـد بـا     

معرض نـور  درهايي كه از خاك بيرون آمده و 

درصورت احتمال وقوع آسيب مكانيكي ناشي از شرايط نصب يا خاك، استفاده از يك لايه نوار بيروني مناسب 
درصـورت الـزام ايـن    . توانند الـزام شـوند  

شده در سـفارش  اي زدوده شود كه طول فلز بدون پوشش با مقدار تعيين
  

طول بدون پوشش دو انتهاي لوله بايد از لبه ريشه لوله تا ابتداي لبه مستقيم يا مخروطـي پوشـش محاسـبه    

1- Bridging 

2- Backfill 
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ظر ظاهري بايـد عـاري از نقيصـه، از    سامانه پوشش نواري بايد مطابق با توصيه توليدكننده اعمال شده و از ن
  .باشد 1زني پل

شود يـا بـه   پيچي مي لفاف ،صورت مارپيچ يا غلاف دار، نواري كه به
پوشاني داشته باشد هم mm 25گيرد، بايد حداقل  شده مورد استفاده قرار مي

طوري اعمال شود كه شكل آن با سطح منطبق شده و عاري از برآمدگي باشد
  . از انتهاي بدون پوشش قطعه شروع شود

پوشاني هم mm 25طور مارپيچ با حداقل  هاي مستقيم، نوار بايد به

رسد، نوار بايد بلافاصله قبل از شروع حلقه اي مستقيم مي پيچي نوار به لبه لفاف
دور لوله پيچيده شود) 360°(طور كامل  و در تماس با لبه انتهايي آن، يك دور به

سرِ طاقة نوار بعدي بايـد زيـر آن قـرار گيـرد     و سمت پايين باشد بهبايد 
  .اي كشيده شود كه زير آن حباب هوا به دام نيفتد

  پس از اعمال

هم بچسبند و آب طور كامل به كردن و فشار دست به ريبپوشاني نوار بايد با اُ
ماستيكيا  بايد در تماس كامل با آستري نوار. با سطحي پيوسته ايجاد كنند

پيچي مقاطع عمودي، از قبيل مقاطع گذار لوله از خاك به هوا، لوله بايد از پايين به بالا لفاف
چنـين، ايـن سـطوح بايـد بـا      هـم . به زير درزها نفوذ نكنـد  2ريز خاك

هايي كه از خاك بيرون آمده و  پيچي قسمت نوارهاي مورداستفاده براي لفاف
  .مقاوم باشند UV گيرند، بايد نسبت به پرتو

درصورت احتمال وقوع آسيب مكانيكي ناشي از شرايط نصب يا خاك، استفاده از يك لايه نوار بيروني مناسب 
توانند الـزام شـوند   هاي خاص براي خاكريزي مي ستورالعملها يا د

  . موارد با توليدكننده مواد پوشش مشورت شود

  لوله مقطعانتهاي بدون پوشش 

اي زدوده شود كه طول فلز بدون پوشش با مقدار تعيينپوشش دو انتهاي لوله بايد به اندازه
  ).1-6زيربند مورد ز، مطابق با (مطابقت داشته باشد 

طول بدون پوشش دو انتهاي لوله بايد از لبه ريشه لوله تا ابتداي لبه مستقيم يا مخروطـي پوشـش محاسـبه    
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سامانه پوشش نواري بايد مطابق با توصيه توليدكننده اعمال شده و از ن
خوردگي يا  قبيل چين

دار، نواري كه به براي سطوح شكل
شده مورد استفاده قرار مي بريده

طوري اعمال شود كه شكل آن با سطح منطبق شده و عاري از برآمدگي باشد
mm 76 از انتهاي بدون پوشش قطعه شروع شود

هاي مستقيم، نوار بايد به براي لوله

لفاف اگر ابتدا يا انتهاي
و در تماس با لبه انتهايي آن، يك دور به

بايد سرِ طاقة نوار قبلي 
اي كشيده شود كه زير آن حباب هوا به دام نيفتد اندازه به

پس از اعمال 3-3- 10

پوشاني نوار بايد با اُ درزهاي هم
با سطحي پيوسته ايجاد كنند

پيچي مقاطع عمودي، از قبيل مقاطع گذار لوله از خاك به هوا، لوله بايد از پايين به بالا لفاف براي لفاف
خاكشود تا آب يا خاك 

نوارهاي مورداستفاده براي لفاف. پيچي شوند لفاف
گيرند، بايد نسبت به پرتو ر ميخورشيد قرا

درصورت احتمال وقوع آسيب مكانيكي ناشي از شرايط نصب يا خاك، استفاده از يك لايه نوار بيروني مناسب 
ها يا د كننده ، تقويتاضافي

موارد با توليدكننده مواد پوشش مشورت شود

انتهاي بدون پوشش  4- 10

پوشش دو انتهاي لوله بايد به اندازه
مطابقت داشته باشد ) اسناد پيمان(خريد 

طول بدون پوشش دو انتهاي لوله بايد از لبه ريشه لوله تا ابتداي لبه مستقيم يا مخروطـي پوشـش محاسـبه    
  .شود

                                                



 

  .تواند استفاده شودر نهايي ميكارب

تواند تا انتهاي  هاي مكانيكي استفاده شود، لوله مي
س بـا درزگيـر   در اين حالت، ضخامت پوشش در قسـمتي از لولـه كـه در تمـا    

اگـر پوشـش در   . شده توسـط توليدكننـده درزگيـر باشـد    
. زند، پوشش بايد با فاصله مورد نياز با توجه به نوع اتصال زدوده شود

  .تعيين كند ،شود اي كه نوار زدوده مي

   .را برآورده كند 8و 7هاي  انجام شود و بايد الزامات جدول

  سازي سطح 

  

سنجي  تواتر صلاحيت

  /سامانه پوشش

PQT/PPT
 الف 

 تواتر توليد

 الف

 هر لوله هر لولهبازرسي چشمي

گيري 
بار يك   h 4هر  

بار يكگرمايي تماسي   h 4هر  

  )فلزي

 )غيرفلزي
  ها تمام بچ  بار يك

ISO 11125 
 بار يك

بار در يك
  ISO 11127  شيفت

استاندارد ملي ايران 
10453  

  هر لوله  هر لوله

  h 1هر  لوله 5 

  هر لوله  هر لوله چشمي

گيري با دماسنج يا 
 ساير وسايل تاييدشده

  h 1هر   يك بار 

1- Probe 

  .اتصال، شير يا مقطع جايگزين خواهد شد
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كارب/هاي محافظت از طول بدون پوشش دو انتهاي لوله با توافق خريدار

هاي مكانيكي استفاده شود، لوله مي داراي درزگير لاستيكي يا كوپلينگ 
در اين حالت، ضخامت پوشش در قسـمتي از لولـه كـه در تمـا    . كاري شود

شده توسـط توليدكننـده درزگيـر باشـد     از مقدار توصيه د، نبايد بيشتر
زند، پوشش بايد با فاصله مورد نياز با توجه به نوع اتصال زدوده شود بندي اتصال آسيب مي

اي كه نوار زدوده مي بايد پوشش جايگزين را براي ناحيه) اسناد پيمان

  و آزمون

انجام شود و بايد الزامات جدول ITPو  APSبازرسي و آزمون بايد مطابق با 

سازي سطح  الزامات براي بازرسي آماده - 7جدول 

  روش آزمون  الزامات

يزكاري م/ پاشي
 بازرسي چشمي  1- 2- 10زيربند مطابق با 

شده در  طبق مقدار تعريف
  گيري زمان اندازه

گيري محاسبه و اندازه
 مستقيم

بالاي نقطه  C 3°حداقل تميزكاري /پاشي
  شبنم

گرمايي تماسي 1كاوند  

  اندازه، شكل و خواص مواد ساينده بكر
انطباق با گواهي و تطابق 

  كاري/هاي توليديبا رويه
ISO 11124 )فلزي

ISO 11126 )غيرفلزي

ISO 11124 ISO 11125-6مطابق با 

≥ µS/cm 250  ISO 11127-6

استاندارد ملي ايران  Sa 1حداقل رده 
10453- 1شماره   St 2حداقل رده 

ISO 8502-3  3حداكثر رده 

چشميبازرسي   زدگي آنيبدون زنگ سازي وضعيت ظاهري سطح بعد از آماده

  دماي لوله قبل از اعمال پوشش
و حداقل  C 7°حداقل 

°C 3 بالاي نقطه شبنم  
گيري با دماسنج يا  اندازه

ساير وسايل تاييدشده

اتصال، شير يا مقطع جايگزين خواهد شدشود، در ستون تواتر، مبنا لوله نخواهد بود و  كاري روي اتصال، شير يا مقطع انجام مي
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هاي محافظت از طول بدون پوشش دو انتهاي لوله با توافق خريدارروش -يادآوري

 دار اگر از اتصالات فلنج
كاري شود دو سر لوله پوشش
د، نبايد بيشترگير لاستيكي قرار مي
بندي اتصال آسيب مي انتهاي لوله به آب

اسناد پيمان(سفارش خريد 

و آزمون بازرسي 11

  كليات 11-1

بازرسي و آزمون بايد مطابق با 

  خواص

پاشي شرايط سطح قبل از زبره
  با برس سيمي

  شرايط محيطي

پاشيدماي لوله قبل از زبره
  با برس سيمي

اندازه، شكل و خواص مواد ساينده بكر

  ها تميزي ساينده

  تميزي سطح 

  مقدار غبار پس از حذف آن

وضعيت ظاهري سطح بعد از آماده

دماي لوله قبل از اعمال پوشش

كاري روي اتصال، شير يا مقطع انجام مي اگر پوشش الف



 

  شده الزامات و حداقل تواتر براي بازرسي و آزمون پوشش اعمال

سنجي 

سامانه 

PQT/
 الف 

PPTتواتر 
 

 الف
 الف تواتر توليد

  سه طاقه از هر بهر  هر طاقه نوار  طاقه نوار
  سه طاقه از هر بهر  يك طاقه نوار  يك طاقه نوار

  سه طاقه از هر بهر  هر طاقه نوار  هر طاقه نوار

  ب،پلوله  10هر   لوله 5  

  هر لوله  لوله 5  

 —  با توافق  آزمونه

  شيفتبار در يك  لوله 3 

 — — آزمونه

  بار در ساعتيك  لوله 5 
يك بار براي 
 گذاري

  هر نقيصه  —

  . شود، در ستون تواتر، مبنا لوله نخواهد بود و اتصال، شير يا مقطع جايگزين خواهد شد

در . يابي شود كند، رخنه رساند و الكترود بازرسي را عايق نمي
كه از ارسـال سـيگنال الكتريكـي جلـوگيري كـرده و      (بازرسي 

كـاربر نهـايي   /سازي سطح تا اتمام پوشش، ممكن است توسط خريدار
پيمانكـار بـراي تهيـه مـواد پوشـش و      

هـايي كـه كارهـا مطـابق بـا ايـن اسـتاندارد انجـام         

اربر نهايي امكانـات و فضـاي لازم جهـت    

سازي سطح را برآورده كنند، تا زمان 
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الزامات و حداقل تواتر براي بازرسي و آزمون پوشش اعمال -8جدول 

  روش آزمون  الزامات

تواتر 

سنجي  صلاحيت

سامانه 

/PQTپوشش

طاقه نوارهر   پيوست الف  2جدول   واكس ريزبلور يا پترولاتوم نوار
يك طاقه نوار  —  6جدول   تغييرات عرض نوار 

 5جدول 
ISO 4591  يا

ISO 4593 
هر طاقه نوار

  لوله 5  بپيوست   6جدول  ضخامت سامانه پوشش
NACE 

SP0274 
NACE 

SP0274  5 لوله  

آزمونه ASTM G8 3  6جدول   مقدار جدايش كاتدي
 لوله 3  6جدول   6جدول   برداري

آزمونه 3  پپيوست   6جدول   گذاري

 لوله 5  گيري اندازه 4-10زيربند  لولهطول بدون پوشش دو انتهاي 

 12بند   —  
يك بار براي 

گذاري صحه
شود، در ستون تواتر، مبنا لوله نخواهد بود و اتصال، شير يا مقطع جايگزين خواهد شد كاري روي اتصال، شير يا مقطع انجام مي

  . گيري شود شده در روز اندازه كاري آزمون بايد روي اولين لوله، هر ده لوله و آخرين لوله پوشش
  .باشند 6شده نبايد كمتر از الزامات جدول 

رساند و الكترود بازرسي را عايق نمي كاربر نهايي با دستگاه آشكارساز رخنه كه به پوشش آسيب نمي/شده ممكن است درصورت الزام خريدار
بازرسي  شدن الكترود صورت ممكن است استفاده از لفاف بيروني غيراشباع روي پوشش نواري، براي جلوگيري از عايق

   .الزام شود

سازي سطح تا اتمام پوشش، ممكن است توسط خريدار يندهاي اعمال پوشش، از آماده
پيمانكـار بـراي تهيـه مـواد پوشـش و       كاربر نهايي، رافع مسئوليت/انجام بازرسي توسط خريدار

  .عملكرد وي مطابق اين استاندارد نيست

هـايي كـه كارهـا مطـابق بـا ايـن اسـتاندارد انجـام          كاربر نهايي و نمايندگان وي، بايد به تمام قسمت
  .شوند دسترسي داشته باشند

اربر نهايي امكانـات و فضـاي لازم جهـت    ك/شده بين خريدار و پيمانكار، بايد به خريدار
  .آوري اطلاعات داده شود بازرسي، انجام آزمون و جمع

سازي سطح را برآورده كنند، تا زمان مربوط به آماده 7كه نتوانند الزامات جدول  ها، اتصالات يا شيرآلاتي
  . دكردن آن نبايد پوشش شده و بايد مردود شونشناسايي علت و برطرف
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جدول 

  خواص

واكس ريزبلور يا پترولاتوم نوار مقدار
تغييرات عرض نوار 

  ضخامت نوار

ضخامت سامانه پوشش

  ت پيوستگي

مقدار جدايش كاتدي
برداري استحكام لايه

گذاري مقاومت به دندانه

طول بدون پوشش دو انتهاي 

  تعميرات پوشش

كاري روي اتصال، شير يا مقطع انجام مي اگر پوشش الف
آزمون بايد روي اولين لوله، هر ده لوله و آخرين لوله پوشش ب
شده نبايد كمتر از الزامات جدول  گيري هاي اندازه كدام از ضخامتهيچ پ
شده ممكن است درصورت الزام خريدار لوله پوشش ت

صورت ممكن است استفاده از لفاف بيروني غيراشباع روي پوشش نواري، براي جلوگيري از عايق اين
الزام شود) كند آشكارساز را غير فعال مي

  بازرسي 11-2

يندهاي اعمال پوشش، از آمادهاهمه فر
انجام بازرسي توسط خريدار. بازرسي شود

عملكرد وي مطابق اين استاندارد نيست

كاربر نهايي و نمايندگان وي، بايد به تمام قسمت/خريدار
شوند دسترسي داشته باشند مي

شده بين خريدار و پيمانكار، بايد به خريدار مطابق با شرايط توافق
بازرسي، انجام آزمون و جمع

  مردودشدن 11-3

ها، اتصالات يا شيرآلاتيلوله
شناسايي علت و برطرف



 

هاي مواد پوشش نتوانند الزامات اين استاندارد را برآورده كنند، مواد پوششي كه نمونه از 

ينـد  اگـر در هـر زمـان فرا   . ري انجـام شـود  
  .ق با اين استاندارد نباشد، پوشش معيوب بايد مردود شود

  .درا برآورده كند بايد ترميم يا مردود شو

براي ترميم محل نقيصه بايد نوار . هاي معيوب پوشش بايد ترميم شوند
فرسوده يا معيوب و هرگونه مواد آلاينده سطح در ناحيه مورد نظر زدوده شوند، سپس آستري اعمال شـده و  

پيچـي بايـد از نـواحي سـالم و      ن لفاف

  .سنجي شودصلاحيت ITPبايد قابل ردگيري باشد و بايد مطابق با 

شـده در  قيد تكميليهاي نشانهو هرگونه 
مـورد نظـر    تكميليهاي كار بردن نشانه

  ؛ ، اتصال يا شيراستاندارد يا مشخصات فني مربوط به لوله

 يـا  1400 سـال  :22983اسـتاندارد ملـي ايـران شـماره     
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هاي مواد پوشش نتوانند الزامات اين استاندارد را برآورده كنند، مواد پوششي كه نمونه از 
  .آنها تهيه شده است بايد مردود شوند

ري انجـام شـود  كا يند پوششكاران مجرب در فرا بايد توسط پوشش
ق با اين استاندارد نباشد، پوشش معيوب بايد مردود شوداعمال مواد پوشش مطاب

را برآورده كند بايد ترميم يا مردود شو 8اي كه نتواند الزامات جدول شدهپوشش

  شدهپوشش ، اتصال يا شير

هاي معيوب پوشش بايد ترميم شوند هاي آشكار يا حلقه
فرسوده يا معيوب و هرگونه مواد آلاينده سطح در ناحيه مورد نظر زدوده شوند، سپس آستري اعمال شـده و  

ن لفافدر هر ترميم، محل شروع و پايا. طور كامل پوشش شود
  .بدون نقيصه روي پوشش اصلي انتخاب شوند

بايد قابل ردگيري باشد و بايد مطابق با  شده در نواحي ترميمي

  

و هرگونه  2-13شده بايد مطابق با الزامات زيربند پوشش
كار بردن نشانهبه. گذاري شود، نشانه)1-6زيربند مورد ذ، مطابق با 

  .كار بايد با توافق انجام شود

  گذاري لازم

  :اطلاعات زير باشدحداقل گذاري بايد شامل 

  

استاندارد يا مشخصات فني مربوط به لوله وسيلهبهشده الزام

  ؛ ، اتصال يا شير

اسـتاندارد ملـي ايـران شـماره     (آن ارجاع به اين اسـتاندارد و سـال انتشـار    
INSO (  

  رده مواد پوشش؛

  شماره بچ يا بهر مواد پوشش؛

  ؛)6جدول مطابق با (پوشش 
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هاي مواد پوشش نتوانند الزامات اين استاندارد را برآورده كنند، مواد پوششي كه نمونه از  اگر هر كدام از نمونه
آنها تهيه شده است بايد مردود شوند

بايد توسط پوشش پوشش اعمال
اعمال مواد پوشش مطاب

پوشش لوله، اتصال يا شير

، اتصال يا شيرترميم لوله 12

هاي آشكار يا حلقه تمام نواقص، رخنه
فرسوده يا معيوب و هرگونه مواد آلاينده سطح در ناحيه مورد نظر زدوده شوند، سپس آستري اعمال شـده و  

طور كامل پوشش شود به جديدبا نوار 
بدون نقيصه روي پوشش اصلي انتخاب شوند

شده در نواحي ترميمي اعمالپوشش 

  گذارينشانه  13

  كليات 1- 13

پوششيا شير اتصال ، لوله
مطابق با (سفارش خريد 

كار بايد با توافق انجام شودپوشش

گذاري لازمحداقل نشانه 2- 13

گذاري بايد شامل نشانه

  كار؛نام پوشش  −

الزامگذاري نشانه  −

، اتصال يا شيرشماره لوله  −

ارجاع به اين اسـتاندارد و سـال انتشـار      −
  INSO 22983:1400

رده مواد پوشش؛  −

شماره بچ يا بهر مواد پوشش؛  −

پوشش  ضخامت  −



 

نشدني انجام شود و بايد مطابق با طور خوانا و پاك

جا شوند كه به لوله، اتصال يا شير و انتهاهـاي لولـه،   
كـار بايـد   قيد شـده باشـد، پوشـش   

كار مسئول بارگيري باشد، اگر پوشش

استاندارد قابل كاربرد /است بايد مطابق با الزامات مشخصات

  آسـيب ديـده باشـد، بايـد مطـابق بـا الزامـات        

كارگاه پروژه استفاده كنـد كـه بـه پوشـش آسـيب      
هـاي   جزئيـات تسـهيلات و روش  كـار بايـد   

، بايـد توسـط   1بودن حداكثر ارتفاع چيـدمان 

جز مـواردي  كار صادر شود؛ بهبايد توسط پوشش
نامه بايد نتايج حاصل از بازرسي  اين گواهي

  شده را مطابق با الزامات اين استاندارد و هرگونه الزامات قيدشده در سـفارش خريـد   
كـاربر نهـايي از الـزام صـدور     /، خريـدار 

را مطابق بـا اسـتاندارد    2.1نامه نوع 

ISO 10474: 2013 تواند صادر شود مي .  

1- Stacking 
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  .)سال، ماه، روز( تاريخ اعمال پوشش

طور خوانا و پاكيا چاپ به/گذاري وگذاري بايد با روشي مانند شابلون

  جايي و انبارش

جا شوند كه به لوله، اتصال يا شير و انتهاهـاي لولـه،   شده بايد طوري جابهها، اتصالات و شيرآلات پوشش
قيد شـده باشـد، پوشـش   ) اسناد پيمان(اگر در سفارش خريد . اتصال يا شير و پوشش آسيب نرسد

اگر پوشش). 2-6زيربند قسمت ث، مطابق با (جايي را ارائه دهد 
  .شامل الزامات بارگيري باشند

است بايد مطابق با الزامات مشخصات يند آسيب ديدهاكه حين فر
  

آسـيب ديـده باشـد، بايـد مطـابق بـا الزامـات        ) 8مطـابق بـا جـدول    (يـابي  پوششي كه پس از بازرسي رخنه

كارگاه پروژه استفاده كنـد كـه بـه پوشـش آسـيب      /كار بايد از روشي براي انبارش در محوطه كارخانه
كـار بايـد   قيد شده باشد، پوشش) اسناد پيمان(اگر در سفارش خريد 

بودن حداكثر ارتفاع چيـدمان بمناس. مورد استفاده براي انبارش در فضاي باز را مشخص كند
  .محاسبات مهندسي مناسب اثبات شود

  انطباق نامه ها و گواهي

بايد توسط پوشش ISO 10474 استاندارد مطابق با 3.1نامه بازرسي نوع 
اين گواهي. باشدطور ديگري قيد شده ) يا اسناد پيمان

شده را مطابق با الزامات اين استاندارد و هرگونه الزامات قيدشده در سـفارش خريـد   هاي پوشش
، خريـدار )يـا اسـناد پيمـان   (اگر در سفارش خريـد  . ارائه دهد
نامه نوع  كار گواهيشود كه پوششپوشي كند، توصيه مي زرسي چشم

   .انطباق صادر كند

2013 مطابق با 3.2كاربر نهايي، گواهي بازرسي نوع /درصورت توافق با خريدار
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تاريخ اعمال پوشش  −

گذاري بايد با روشي مانند شابلوننشانه
APS باشد.  

جايي و انبارشجابه 14

  ييجاجابه 1- 14

ها، اتصالات و شيرآلات پوششلوله
اتصال يا شير و پوشش آسيب نرسد

جايي را ارائه دهد جزئيات رويه جابه
شامل الزامات بارگيري باشند ها بايداين رويه

كه حين فر ، اتصال يا شيريلوله
  . دآن ترميم شوبراي 

پوششي كه پس از بازرسي رخنه
  .ترميم شود 12 بند

  انبارش 2- 14

كار بايد از روشي براي انبارش در محوطه كارخانهپوشش
اگر در سفارش خريد . نرسد

مورد استفاده براي انبارش در فضاي باز را مشخص كند
محاسبات مهندسي مناسب اثبات شود

گزارش آزمون 15

نامه بازرسي نوع  گواهي
يا اسناد پيمان(كه در سفارش خريد 

هاي پوششو آزمون لوله
ارائه دهد) يا اسناد پيمان(

زرسي چشمنامه با گواهي
ISO 10474 انطباق صادر كند

درصورت توافق با خريدار -يادآوري

                                                



 

   واكس ريز بلور يا پترولاتوم در نوار

  .گيري مقدار مواد قابل استخراج با حلال در نوار است

  ؛)هاي مناسب تري كلرواتان يا ساير حلال

  .خشك كنيد min 30 براي حداقل

كـاري كـرده و بلافاصـله بـا      دقيقه خنـك 

  .بريزيد

1- Electric heating mantle 

2- Cellulose extraction thimbles 
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  الفوست يپ

  )الزامي(

واكس ريز بلور يا پترولاتوم در نوار مقدارگيري  اندازه

گيري مقدار مواد قابل استخراج با حلال در نوار است آزمون، اندازه

  تجهيزات آزمون

  :شامل اجزاي زير است

  ؛mg 2/0 ترازوي ديجيتال با درستي

  يفلاكس؛ر چگالندهدستگاه استخراج سوكسله با 

تري كلرواتان يا ساير حلال-1و1و1(حلال  ml 150حاوي تقريبا 

  ؛1ژاكت گرمايشي برقي

  ؛)mm 22  ×mm 88با قطر داخلي ( 2هاي استخراج سلولز

  ).با سرعت كم يا متوسط mm 700با قطر 

  روش اجراي آزمون

  :آزمون بايد سه بار تكرار شود و شامل مراحل زير باشد

براي حداقل C 105°انگشتانه و كاغذ صافي را در آون با دماي 

دقيقه خنـك  min 30 انگشتانه و كاغذ صافي را در دسيكاتور براي
  ).g، برحسب A(رقم اعشار وزن كنيد 

بريزيد از نمونه پترولاتوم يا واكس را در انگشتانه g 5سپس حدود 
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  كليات   1-الف

آزمون، اندازههدف از اين 

تجهيزات آزمون   2-الف

شامل اجزاي زير استبايد تجهيزات آزمون 

  ون؛آ -الف

  دسيكاتور؛ -ب

ترازوي ديجيتال با درستي -پ

دستگاه استخراج سوكسله با  -ت

حاوي تقريبا  ml 250فلاسك  -ث

ژاكت گرمايشي برقي -ج

هاي استخراج سلولز انگشتانه -چ

با قطر (كاغذ صافي  -ح

روش اجراي آزمون   3-الف

آزمون بايد سه بار تكرار شود و شامل مراحل زير باشد

انگشتانه و كاغذ صافي را در آون با دماي   1-3-الف

انگشتانه و كاغذ صافي را در دسيكاتور براي  2-3-الف
رقم اعشار وزن كنيد  2ترازوي ديجيتال تا 

سپس حدود   3-3-الف

                                                



 

ي از كاغذ صافي براي جلوگير(شكل انگشتانه را بالاي انگشتانه قرار دهيد 

، B(وزن كنيـد   mg 2/0بـا درسـتي   

  . تا حد امكان سريع انجام شود

كاري در چگالنـده   كردن حلال و خنك
  .مطمين شويد را طوري تنظيم كنيد كه از جريان منظم و پيوسته حلال از سوكسله و انگشتانه

سـپس منبـع   . حلال تا زماني بايد جريان داشته باشد كـه تغييـر رنگـي در آن مشـاهده نشـود     
  .كردن از دستگاه خنك شود

  

  .قرار دهيد

)C برحسب ،g.(  

  :، برحسب درصد، محاسبه كنيد

  درصد مواد قابل استخراج با حلال

بـراي هـر سـه آزمونـه و     ) 12-3-زيربنـد الـف  

ــران   ــي اي ــتاندارد مل ــماره اس ــال : 22983ش ــا 1400س  ي
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شكل انگشتانه را بالاي انگشتانه قرار دهيد  كاغذ صافي تا شده به
  ).شود محلول توسط حلال استفاده ميشدن مواد غير

بـا درسـتي   انگشتانه حاوي نمونه و كاغذ صافي را با ترازوي ديجيتـال  

تا حد امكان سريع انجام شود توزينشود كه  منظور جلوگيري از جذب رطوبت، توصيه مي

كردن حلال و خنك قرار دهيد و سرعت گرم دستگاه سوكسلهانگشتانه را در 
را طوري تنظيم كنيد كه از جريان منظم و پيوسته حلال از سوكسله و انگشتانه

حلال تا زماني بايد جريان داشته باشد كـه تغييـر رنگـي در آن مشـاهده نشـود     
كردن از دستگاه خنك شود از خارج گرمايش را قطع كنيد و به انگشتانه اجازه دهيد تا قبل

  .در معرض جريان هوا خشك كنيد h 1انگشتانه را به مدت 

قرار دهيد min 30 براي C 105°انگشتانه را در آون با دماي 

  .ك كنيدخن min 30 انگشتانه را در دسيكاتور به مدت

(وزن كنيد  mg 2/0با درستي انگشتانه را با ترازوي ديجيتال 

، برحسب درصد، محاسبه كنيد1-را با معادله الف مواد قابل استخراج با حلال

      �
���	�	���	


���
درصد مواد قابل استخراج با حلال 

  آزمون نتايج و گزارش

زيربنـد الـف  مطابق با (نتايج، بايد شامل درصد مواد قابل استخراج با حلال 
  . شده باشد ميانگين مقادير محاسبه

  :آزمون، بايد حداقل شامل اطلاعات زير باشد

 ها؛ 

 مورد استفاده؛

 هاي استفاده شده؛

ــتاندارد  ــن اس ــه اي ــال، ب ــراي مث ــران  (، ب ــي اي ــتاندارد مل اس
INSO (؛  

 ؛)سال، ماه، روز
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كاغذ صافي تا شده به  4-3-الف
شدن مواد غير از شسته

انگشتانه حاوي نمونه و كاغذ صافي را با ترازوي ديجيتـال    5-3-الف 
  ).gبرحسب 

منظور جلوگيري از جذب رطوبت، توصيه مي به -يادآوري

انگشتانه را در   6-3-الف
را طوري تنظيم كنيد كه از جريان منظم و پيوسته حلال از سوكسله و انگشتانه

حلال تا زماني بايد جريان داشته باشد كـه تغييـر رنگـي در آن مشـاهده نشـود       7-3-الف
گرمايش را قطع كنيد و به انگشتانه اجازه دهيد تا قبل

انگشتانه را به مدت   8-3-الف

انگشتانه را در آون با دماي   9-3-الف

انگشتانه را در دسيكاتور به مدت  10-3-الف

انگشتانه را با ترازوي ديجيتال   11-3-الف

مواد قابل استخراج با حلالمقدار   12-3-الف

    )1-الف(

نتايج و گزارش   4-الف

نتايج، بايد شامل درصد مواد قابل استخراج با حلال 
ميانگين مقادير محاسبه

آزمون، بايد حداقل شامل اطلاعات زير باشد گزارش

ها؛ شناسايي آزمونه −
مورد استفاده؛ آزمون روش −
هاي استفاده شده؛ وسيله −
ــاع − ــتاندارد  ارج ــن اس ــه اي ب

INSO 22983:1400

سال، ماه، روز( تاريخ آزمون −
  .نتايج آزمون −



 

 ±10% گيري مغناطيسي، الكترومغناطيسي يا فراصوت با درستي خوانشِ 
  . شده است

شده با محدوده  كاليبره 1هاي ها و شيم
  . بررسي شوند، و درصورت لزوم، تنظيم شوند

  . انجام شود ، اتصال يا شير

با فاصله مساوي از هم و  اتصال يا شير
  . نيز دو خط پيراموني كه هركدام در يك سمت لبه جوش قرار گرفته، انجام شوند

  . انجام شود 2گيري اضافي بايد روي خط پيراموني بالاي لبه جوش

منظور كاليبراسيون بايد درنظر گرفته 

 ؛mmيا  µmحداقل و حداكثر مقدار ضخامت پوشش روي بدنه، بسته به كاربرد، برحسب 

  . mmيا  µmحداقل و حداكثر مقدار ضخامت پوشش روي لبه جوش، بسته به كاربرد، برحسب 

1- Shim 

2- Weld bead 
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  پيوست ب

  )الزامي(

  بازرسي ضخامت

  . استسامانه پوشش گيري ضخامت 

  آزمون

گيري مغناطيسي، الكترومغناطيسي يا فراصوت با درستي خوانشِ  تجهيزات آزمون شامل وسيله اندازه
شده است گيري پوشش كاليبره است؛ كه براي محدوده ضخامت مورد اندازه

  روش اجراي آزمون

ها و شيم استفاده از ورقگيري بايد با  هاي وسيله اندازه در آغاز هر شيفت خوانش
بررسي شوند، و درصورت لزوم، تنظيم شوندسامانه پوشش ضخامت و دمايي مشابه با 

، اتصال يا شيرگيري بايد روي بدنه لوله اندازه 8تحت بازرسي، سامانه پوشش 

اتصال يا شير ،در امتداد چهار خط طولي لولهشده  ها بايد در نقاط توزيع
نيز دو خط پيراموني كه هركدام در يك سمت لبه جوش قرار گرفته، انجام شوند

گيري اضافي بايد روي خط پيراموني بالاي لبه جوش علاوه بر اين، چهار اندازه

منظور كاليبراسيون بايد درنظر گرفته  ، پروفيل سطح محل اتصال بهmm 1ضخامت كمتر از 

  گزارش آزمون

  : اطلاعات زير بايد گزارش شود

حداقل و حداكثر مقدار ضخامت پوشش روي بدنه، بسته به كاربرد، برحسب 

حداقل و حداكثر مقدار ضخامت پوشش روي لبه جوش، بسته به كاربرد، برحسب 
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  كليات   1-ب

گيري ضخامت  بازرسي شامل اندازه

آزمون تجهيزات  2-ب

تجهيزات آزمون شامل وسيله اندازه
است؛ كه براي محدوده ضخامت مورد اندازه

روش اجراي آزمون  3-ب

در آغاز هر شيفت خوانش
ضخامت و دمايي مشابه با 

سامانه پوشش براي هر 

ها بايد در نقاط توزيع گيري اندازه
نيز دو خط پيراموني كه هركدام در يك سمت لبه جوش قرار گرفته، انجام شوند

علاوه بر اين، چهار اندازه

ضخامت كمتر از  گيري براي اندازه
  . شود

گزارش آزمون    4-ب

اطلاعات زير بايد گزارش شود

حداقل و حداكثر مقدار ضخامت پوشش روي بدنه، بسته به كاربرد، برحسب  −

حداقل و حداكثر مقدار ضخامت پوشش روي لبه جوش، بسته به كاربرد، برحسب  −

                                                



 

تحـت شـرايط ثابـت دمـايي و      سامانه پوشش

  ؛ شود كنترل مي

بالاي آن وزنه قرار داده كه ) 20/11
N/mmها  و فشار حاصل از آن

  . باشد 1/0 2

mm 01/0 ± .  

  گذار و وزنه گذار و وزن مجموعه دندانه

  گذار و وزنه وزن مجموعه دندانه

kg 

0/1  
5/2  
5/2  

، انجـام شـده و بايـد روي سـامانه پوشـش      
  . ابعاد نمونه بايد توافق شود

1- Thermostatically 

2- Dial gauge 

3- As supplied 
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  پپيوست 

  )الزامي(

  گذاري آزمون دندانه

سامانه پوششگذار در  گيري دندانة ايجادشده توسط دندانه

  تجهيزات آزمون

  : تجهيزات آزمون بايد شامل اجزاي زير است

كنترل مي ± C 2°با درستي  1طور دماپايي كه بهمحفظه يا حمام، 

   :دستگاه شامل اجزاي زير است

mm )05/0 ± 20با دندانه گذار به قطر  اي، گذار استوانه
و فشار حاصل از آن kg 0/1گذار و وزنه  كه وزن مجموعه دندانه

mmبا درستي  گيري، هاي اندازه يا ساير سامانه 2سنجة مدرج

گذار و وزن مجموعه دندانه فشار، قطر دندانه -1-پجدول 

  گذار قطر دندانه

mm  
05/0 ± 20/11  

05/0 ± 65/5  
05/0 ± 80/1  

  روش اجراي آزمون

، انجـام شـده و بايـد روي سـامانه پوشـش      3شـده  صـورت عرضـه   بار روي يك نمونه پوشش، به
ابعاد نمونه بايد توافق شود. روي صفحه فولادي يا نمونه فولادي تكميل شود
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  كليات   1-پ

گيري دندانة ايجادشده توسط دندانه آزمون شامل اندازه
  . نيرو است

تجهيزات آزمون   2-پ

تجهيزات آزمون بايد شامل اجزاي زير است

محفظه يا حمام،      1-2-پ

دستگاه شامل اجزاي زير است ،نفوذسنج   2-2-پ

گذار استوانه دندانه   1-2-2-پ

كه وزن مجموعه دندانه شده است؛ طوري

سنجة مدرج   2-2-2-پ

جدول 

  فشار

N/mm
2 

10/0  
00/1  
0/10  

روش اجراي آزمون   3-پ

بار روي يك نمونه پوشش، به آزمون بايد سه
روي صفحه فولادي يا نمونه فولادي تكميل شود 1شده اعمال

                                                



 

  شـده كـه در دمـاي آزمـون      كنتـرل 
h 1 شود داشته نگه محفظه در .  

كه نفوذسنج روي قسمت بدون پوشش صفحه يا لوله فولادي قرار گرفته 

 عمود بركه محور اصلي نفوذسنج  گذار، هنگامي

كـه كـل فشـار مطلـوب روي      گذار پس از قراردادن وزنـه، طـوري  

، )t5(گـذاري درون پوشـش    و ميـزان دندانـه  

 

 

 
  . بايد محاسبه شود

t5 برحسب ،mm ؛ 

   

                                                                                 

4- As applied 
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كنتـرل -داشته شده، بايد در محفظة دماپا آزمونه كه درون دستگاه نفوذسنج نگه
h مدت به بايد آزمونه. تنظيم شده است، قرار داده شود

  : هاي زير بايد انجام شود

كه نفوذسنج روي قسمت بدون پوشش صفحه يا لوله فولادي قرار گرفته  خوانش سنجة مدرج هنگامي

گذار، هنگامي خوانش سنجة مدرج قبل از قراردادن وزنه روي دندانه
  است؛ مركز آزمونه قرار گرفته 

گذار پس از قراردادن وزنـه، طـوري   خوانش سنجة مدرج همراه با دندانه
  . تامين شود h 24 مدت حداقل

و ميـزان دندانـه  ) t4(، ضخامت باقيمانده پوشش )t3(هاي ضخامت پوشش 
  . شوند محاسبه مي 3-پتا  1-پترتيب، با استفاده از معادلات 

013 ttt −= 

024 ttt −=

 
215 ttt −=

 
بايد محاسبه شود t5و  t3 ،t4هاي  ميانگين حسابي سه مقدار اختصاصي هر يك از ضخامت

   گزارش آزمون

  : اطلاعات زير بايد گزارش شود

5و  t3 ،t4هاي  ميانگين حسابي سه مقدار اختصاصي هر يك از ضخامت

 ؛mmعمق نفوذ يا ضخامت باقيمانده، برحسب 

N/mmفشار آزمون، برحسب 
2. 
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آزمونه كه درون دستگاه نفوذسنج نگه
تنظيم شده است، قرار داده شود )C 2±°با درستي (

هاي زير بايد انجام شود خوانش

− t0 خوانش سنجة مدرج هنگامي
  است؛ 

− t1 خوانش سنجة مدرج قبل از قراردادن وزنه روي دندانه
مركز آزمونه قرار گرفته 

− t2 خوانش سنجة مدرج همراه با دندانه
مدت حداقل به گذار دندانه

   محاسبات    4-پ

هاي ضخامت پوشش  يتكم
ترتيب، با استفاده از معادلات  به

  )1-پ(

  )2-پ(

  )3-پ(

ميانگين حسابي سه مقدار اختصاصي هر يك از ضخامت

گزارش آزمون   5-پ

اطلاعات زير بايد گزارش شود

ميانگين حسابي سه مقدار اختصاصي هر يك از ضخامت −

عمق نفوذ يا ضخامت باقيمانده، برحسب  −

فشار آزمون، برحسب  −
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