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ايران است و براي استفاده در هاي وزارت نفت 
هاي نفت، واحدهاي شيميايي و پتروشيمي، تأسيسات انتقال و فراورش 

هايي از  و شامل گزيده المللي و داخلي تهيه شده
همچنين براساس تجربيات صنعت نفت كشور و قابليت تأمين كالا از بازار 

مواردي از . داخلي و نيز برحسب نياز، مواردي به طور تكميلي و يا اصلاحي در اين استاندارد لحاظ شده است
گذاري شده براي صورت شمارهه ها ب

ها استانداردهاي نفت، به شكلي كاملاً انعطاف پذير تدوين شده است تا كاربران بتوانند نيازهاي خود را با آن
در اين گونه موارد بايد . شش ندهند

اين الحاقيه همراه با استاندارد . نمايد تهيه و پيوست شوند

ها ممكن  در اين بررسي. گردند آمد مي
ها ملاك عمل اي به آن اضافه شود و بنابراين همواره آخرين ويرايش آن

در اجراي قانون تقويت و توسعه نظام استاندارد ابلاغي رياست محترم جمهوري، اين استاندارد در تاريخ 
 .توسط سازمان ملي استاندارد ملي اعلام گرديد

اي كه براي  نظرها و پيشنهادهاي اصلاحي و يا هرگونه الحاقيه
هاي فني  نظرات و پيشنهادهاي دريافتي در كارگروه

  .وطه بررسي و در صورت تصويب در تجديد نظرهاي بعدي استاندارد منعكس خواهد شد
  17ايران، تهران، خيابان كريمخان زند، خردمند شمالي، كوچه چهاردهم، شماره 
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 گفتار صنعت نفت

هاي وزارت نفت كننده ديدگاهمنعكس) IPS(استانداردهاي نفت ايران 
هاي نفت، واحدهاي شيميايي و پتروشيمي، تأسيسات انتقال و فراورش تأسيسات توليد نفت و گاز، پالايشگاه

  .ساير تأسيسات مشابه تهيه شده استهاي نفتي و 
المللي و داخلي تهيه شده استانداردهاي نفت، براساس استانداردهاي قابل قبول بين

همچنين براساس تجربيات صنعت نفت كشور و قابليت تأمين كالا از بازار . باشد استانداردهاي مرجع مي
داخلي و نيز برحسب نياز، مواردي به طور تكميلي و يا اصلاحي در اين استاندارد لحاظ شده است

ها بده است در داده برگهاي فني كه در متن استانداردها آورده نش
  .استفاده مناسب كاربران آورده شده است

استانداردهاي نفت، به شكلي كاملاً انعطاف پذير تدوين شده است تا كاربران بتوانند نيازهاي خود را با آن
شش ندهندها را پوهاي پروژه با اين حال ممكن است تمام نيازمندي

نمايد تهيه و پيوست شوند ها را تامين مياي كه نيازهاي خاص آن
  .مربوطه، مشخصات فني آن پروژه و يا كار خاص را تشكيل خواهند داد

آمد مياستانداردهاي نفت هر پنج سال يكبار مورد بررسي قرارگرفته و روز
اي به آن اضافه شود و بنابراين همواره آخرين ويرايش آن است استانداردي حذف و يا الحاقيه

در اجراي قانون تقويت و توسعه نظام استاندارد ابلاغي رياست محترم جمهوري، اين استاندارد در تاريخ 
توسط سازمان ملي استاندارد ملي اعلام گرديد) INSO 5954( با شماره

نظرها و پيشنهادهاي اصلاحي و يا هرگونه الحاقيه شود نقطه  از كاربران استاندارد، درخواست مي
نظرات و پيشنهادهاي دريافتي در كارگروه. اند، به نشاني زير ارسال نمايند موارد خاص تهيه نموده

وطه بررسي و در صورت تصويب در تجديد نظرهاي بعدي استاندارد منعكس خواهد شد
ايران، تهران، خيابان كريمخان زند، خردمند شمالي، كوچه چهاردهم، شماره 

  و ضوابط فني
1585886851   
  66153055و  88810459

88810462  

Standards@nioc.ir 
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گفتار صنعت نفتپيش

استانداردهاي نفت ايران 
تأسيسات توليد نفت و گاز، پالايشگاه

هاي نفتي و فرآوردهگاز، 
استانداردهاي نفت، براساس استانداردهاي قابل قبول بين

استانداردهاي مرجع مي
داخلي و نيز برحسب نياز، مواردي به طور تكميلي و يا اصلاحي در اين استاندارد لحاظ شده است

هاي فني كه در متن استانداردها آورده نش گزينه
استفاده مناسب كاربران آورده شده است

استانداردهاي نفت، به شكلي كاملاً انعطاف پذير تدوين شده است تا كاربران بتوانند نيازهاي خود را با آن
با اين حال ممكن است تمام نيازمندي. منطبق نمايند

اي كه نيازهاي خاص آن الحاقيه
مربوطه، مشخصات فني آن پروژه و يا كار خاص را تشكيل خواهند داد

  
استانداردهاي نفت هر پنج سال يكبار مورد بررسي قرارگرفته و روز

است استانداردي حذف و يا الحاقيه
 .باشدمي

در اجراي قانون تقويت و توسعه نظام استاندارد ابلاغي رياست محترم جمهوري، اين استاندارد در تاريخ 
با شماره 20/12/1401

از كاربران استاندارد، درخواست مي
موارد خاص تهيه نموده

وطه بررسي و در صورت تصويب در تجديد نظرهاي بعدي استاندارد منعكس خواهد شدمرب
ايران، تهران، خيابان كريمخان زند، خردمند شمالي، كوچه چهاردهم، شماره 

و ضوابط فني استانداردها
1585886851: كدپستي 

88810459 - 60: تلفن 
88810462: دور نگار 

Standards@nioc.ir: پست الكترونيك



 

  

، 1396شـده در دي مـاه   قانون تقويت و توسـعه نظـام اسـتاندارد ، ابـلاغ    

ز و مؤسسـات  ك ـنظـران مرا صـاحب  ،ارشناسان سـازمان 
، يدي ـط توليو با توجه به شـرا  يملشود و كوششي همگام با مصالح 

ننـدگان،  كننـدگان، مصـرف  كديصـاحبان حـق و نفـع، شـامل تول    
س ينـو  شيپ ـ. شـود دولتـي حاصـل مـي   و غير

افـت  يشـود و پـس از در   يمربوط ارسـال م ـ 
ايران چـاپ و  ) يرسم( يملبه عنوان استاندارد 

كننـد   يه م ـي ـن شـده ته يـي ت ضـوابط تع 
ب، ي ـن ترتيبـد . شـود  چـاپ و منتشـر مـي   

اسـتاندارد مربـوط    يمل ةن و در كميتيتدو

 IEC(2( المللي الكتروتكنيـك  كميسيون بين
(CAC) كميسيون كدكس غـذايي 

در كشـور   5
ن يشـور، از آخـر  كخـاص   يهـا  يازمنـد ي
. 

كنندگان، حفـظ سـلامت    ت از مصرفيشده در قانون، براي حما
از  يبعض ـ ي، اجـرا يو اقتصـاد  يط ـيمح سـت 

 ييا اقلام وارداتي، با تصويب شـوراي عـالي اسـتاندارد، اجبـار    
و  يصـادرات  يالاهـا كاسـتاندارد   يشـور، اجـرا  

ها و مؤسسـات فعـال در    نندگان از خدمات سازمان
هـا و   شـگاه ي، آزمايطيمح ستيت زيريت و مد

بر اسـاس ضـوابط نظـام     ها و مؤسسات را
هـا  رد آنك ـها اعطا و بر عملت به آنيد صلاح

 ياربردك ـقـات  يار فلزات گرانبها و انجام تحق

   

1- International Organization for Standardization

2- International Electrotechnical Commission

3- International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals)

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission
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 به نام خدا

  استاندارد ايران يملآشنايي با سازمان 

قانون تقويت و توسـعه نظـام اسـتاندارد ، ابـلاغ     7سازمان ملي استاندارد ايران به موجب بند يك مادة 
   .نشر استانداردهاي ملي را بر عهده داردروزرساني و 

ارشناسان سـازمان كب از كمر يفن يها ونيسيمكهاي مختلف در 
شود و كوششي همگام با مصالح آگاه و مرتبط انجام مي يو اقتصاد

صـاحبان حـق و نفـع، شـامل تول     ةت آگاهانـه و منصـفان  كو تجاري اسـت كـه از مشـار   
و غير يدولت يها، نهادها، سازمانيو تخصص يز علمككنندگان، مرا

مربوط ارسـال م ـ  يها ونيسيمك ينفع و اعضايبه مراجع ذ يايران براي نظرخواه
به عنوان استاندارد  ،بيمرتبط با آن رشته طرح و در صورت تصو يمل ةتي

ت ضـوابط تع ينيز با رعا صلاحذيمند و  علاقه يها ه مؤسسات و سازمانك
چـاپ و منتشـر مـي    ايـران  يمل ـ ب، بـه عنـوان اسـتاندارد   يو درصـورت تصـو   ي

تدو 5 رةايران شما يملاستاندارد  رات مقره بر اساس كشود ي
  .ده باشديب رسيبه تصو شود يل مكيتشايران استاندارد 

(ISO) استاندارد يالملل نيسازمان ب ياصل يران از اعضا
كميسيون بين ،1

(OIML) شناسي قانوني
كميسيون كدكس غـذايي  4است و به عنوان تنها رابط 3

يو ن يل ـكط يايران ضمن تــوجه بـه شـرا    يمل ين استانداردها
.شود گيري مي بهره يالملل نيب يجهان و استانداردها يو صنعت

شده در قانون، براي حما ينيب شين پيت موازيتواند با رعا يران م
سـت يت محصـولات و ملاحظـات ز  ي ـفكينـان از  ي، حصول اطم

يا اقلام وارداتي، با تصويب شـوراي عـالي اسـتاندارد، اجبـار    /ايران را براي محصولات توليدي داخل كشور و
شـور، اجـرا  كمحصـولات   يبـرا  يالملل ـ نيب ـ يتواند به منظور حفظ بازارهـا 

نندگان از خدمات سازمانك به استفاده يدنبخشنان ين براي اطميهمچن. كند
ت و مديفكيت يريمد هايسيستم يگواه و صدور يزي، مميمشاوره، آموزش، بازرس
ها و مؤسسات را گونه سازمان نياستاندارد ا يملسازمان وسايل سنجش،  )اليبراسيون
د صلاحيينامة تأيط لازم، گواهيكند و در صورت احراز شرا مي ي

ار فلزات گرانبها و انجام تحقين عييل سنجش، تعياها، واسنجي وسايك يالملل نيج دستگاه ب
  .است سازمانن يف ايايران از ديگر وظا يمل يسطح استانداردها

 

                                         

International Organization for Standardization 

International Electrotechnical Commission 

International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals)

Codex Alimentarius Commission  

IPS-M-TP-235(1):2023  

5954 شماره ايران ملي استاندارد

سازمان ملي استاندارد ايران به موجب بند يك مادة 
روزرساني و وظيفة تعيين، تدوين، به

هاي مختلف در ن استاندارد در حوزهيتدو
و اقتصاد يدي، تولي، پژوهشيعلم

و تجاري اسـت كـه از مشـار    يفناور
كنندگان، مراصادركنندگان و وارد

ايران براي نظرخواه يمل ياستانداردها
يمكشنهادها در ينظرها و پ
  .شوديمنتشر م

ك ييس استانداردهاينو شيپ
يبررس ،طرح يملدركميته 

يم يتلق يمل يياستانداردها
استاندارد  يملدر سازمان ه ك

ران از اعضاياد استاندار يملسازمان 
شناسي قانوني المللي اندازه و سازمان بين

ن استانداردهايدر تدو. كند فعاليت مي
و صنعت ي، فنيعلم يها شرفتيپ

ران ميتاندارد ااس يملسازمان 
، حصول اطميو عموم يفرد يمنيو ا

ايران را براي محصولات توليدي داخل كشور و يملاستانداردهاي 
تواند به منظور حفظ بازارهـا يسازمان م. كند

كند يآن را اجبار يبند درجه
مشاوره، آموزش، بازرس ةنيزم

اليبراسيونك(مراكز واسنجي 
يابيران ارزيت ايد صلاحييتأ

ج دستگاه بيترو. كند ينظارت م
سطح استانداردها يارتقا يبرا

                                                

International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 



 

  »هاي آزمونها و روشويژگي 

 :يا محل اشتغال

   مناطق نفت خيز جنوب

 پژوهشكده شيمي و پتروشيمي

  آزمايشگاه نيكان اكسير آزما

  

  شركت بهره برداري نفت و گاز زاگرس جنوبي

  شركت ملي مناطق نفت خيز جنوب

  )مترا(موسسه تحقيقاتي رنگ اميركبير 
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 د 

  كميسيون فني تدوين استاندارد

 -اورتان آليفاتيك دوجزئيپلي پوشرنگ -هاها و ورني

يا محل اشتغال/سمت و

  )كارشناسي ارشد مهندسي رنگ
مناطق نفت خيز جنوبشركت ملي 

  

 

پژوهشكده شيمي و پتروشيمي -پژوهشگاه استاندارد

  

  )اسامي به ترتيب حروف الفبا

آزمايشگاه نيكان اكسير آزما

  

  )شناسايي و انتخاب مواد -كارشناسي ارشد مهندسي مواد
  شركت نارگان

  

  )متالورژي -كارشناسي ارشد مهندسي مواد
  شركت نفت و گاز پارس 

  

خـوردگي و حفاظـت از    -كارشناسي ارشد مهندسي مـواد 
شركت بهره برداري نفت و گاز زاگرس جنوبي

  

  )شيمي معدني
شركت ملي مناطق نفت خيز جنوب

  

  )صنايع رنگ -كارشناسي ارشد مهندسي پليمر

موسسه تحقيقاتي رنگ اميركبير 

  

(  
  شركت پارسيفام 

  

  )شناسايي و انتخاب مواد -كارشناسي ارشد مهندسي مواد
  شركت نارگان

  

IPS-M-TP-235(1):2023  
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ها و ورنيپوشرنگ«

  :رئيس

  ظفري، محمود
كارشناسي ارشد مهندسي رنگ(
 

 :دبير

  آريانسب، فضه 
 )دكتري شيمي آلي(

  

اسامي به ترتيب حروف الفبا( :اعضا

  ادريسي، مهتاب
  )دكتري شيمي آلي(
  

  اعتمادي، صنم
كارشناسي ارشد مهندسي مواد(
  

  الداغي، حامد
كارشناسي ارشد مهندسي مواد(
  

  اميدي، رحمت االله
كارشناسي ارشد مهندسي مـواد (

  )فلزات
  

  انداوه، نسيم
شيمي معدنيكارشناسي ارشد (
  

  بزرگي، علي

كارشناسي ارشد مهندسي پليمر(
  

  پاكشاد، هوشنگ 
)كارشناسي شيمي صنعتي(
  

  كار، سحرتيره
كارشناسي ارشد مهندسي مواد(

  



 

  :يا محل اشتغال

  انجمن رنگ و رزين ايران

  شركت توليدي صنعتي گيتي آسا

  پتروشيمي شيراز

  شركت نفت و گاز اروندان

  هاي متالورژي رازي

  شركت مهندسي و توسعه گاز ايران

  نفت لاوان

  شركت پالايش نفت تبريز
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يا محل اشتغال/سمت و  ) اسامي به ترتيب حروف الفبا

  )كارشناسي ارشد شيمي آلي
انجمن رنگ و رزين ايران

  

  )كارشناسي مهندسي پليمر
شركت توليدي صنعتي گيتي آسا

  

  )كارشناسي مهندسي مكانيك
پتروشيمي شيرازمجتمع 

  

  پژوهشگاه استاندارد

  

  )كارشناسي مهندسي ايمني و بازرسي فني
شركت نفت و گاز اروندان

  

خـوردگي و حفاظـت از    -كارشناسي ارشد مهندسي مـواد 
هاي متالورژي رازيمركز پژوهش

  

 

خـوردگي و حفاظـت از    -كارشناسي ارشد مهندسي مـواد 

شركت مهندسي و توسعه گاز ايران

  

  )شناسايي و انتخاب مواد -كارشناسي ارشد مهندسي مواد
  شركت نارگان

  

  )جوشكاري -كارشناسي ارشد مهندسي مواد
نفت لاوانشركت پالايش 

  

  )كارشناسي مهندسي مكانيك
  پتروشيمي كرمانشاه

  

  )كارشناسي ارشد شيمي آلي
  پژوهشگاه استاندارد

  

  )طراحي كاربردي -كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك
شركت پالايش نفت تبريز

  

 )صنايع رنگ -كارشناسي ارشد مهندسي پليمر

 تعاوني رنگ و رزين الوان
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اسامي به ترتيب حروف الفبا( :اعضا

  جعفرپور، نازنين
كارشناسي ارشد شيمي آلي(
  

  جعفري، مريم
كارشناسي مهندسي پليمر(
  

  حسيني، مهرداد
كارشناسي مهندسي مكانيك(
  

  مقدم، ماهرو خالقي
  )دكتري شيمي آلي(
  

  نژاد، مهديخضيري
كارشناسي مهندسي ايمني و بازرسي فني(

  

  رجبي، شبنم
كارشناسي ارشد مهندسي مـواد (

  )مواد
  

 رستگار زارع، محمد حسن

كارشناسي ارشد مهندسي مـواد (

  )سطح
  

  مقدم، مهديرضايي
كارشناسي ارشد مهندسي مواد(
  

  زارعيان، شايان
كارشناسي ارشد مهندسي مواد(
  

  سليمي، عليرضا
كارشناسي مهندسي مكانيك(
  

  سفيدي، لالهسنگ
كارشناسي ارشد شيمي آلي(
  

  سيدريحاني، سيدمهدي
كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك(
  

  شامرداني، خشايار
كارشناسي ارشد مهندسي پليمر(



 

  :يا محل اشتغال

  شركت صنايع رنگ سورمه

  برداري نفت و گاز زاگرس جنوبي

  شركت ملي مناطق نفت خيز جنوب

  شركت ملي مناطق نفت خيز جنوب 

  هاي نفتيشركت ملي پخش فراورده

 توكا رنگ فولاد سپاهان

  )مترا(موسسه تحقيقاتي رنگ اميركبير 

هـا وزارت  اداره كل نظام فني و اجرايي و نظارت بر ارزشيابي طرح

  شركت دريا رنگ اصفهان

  شركت ملي مهندسي و ساختمان نفت
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يا محل اشتغال/سمت و  ) اسامي به ترتيب حروف الفبا

  )كارشناسي ارشد شيمي معدني
شركت صنايع رنگ سورمه

  

  )كارشناسي مهندسي شيمي

  پالايشگاه نفت تهران

  

  )پالايش -كارشناسي مهندسي شيمي

برداري نفت و گاز زاگرس جنوبيشركت بهره

  

  )كارشناسي ارشد شيمي فيزيك
شركت ملي مناطق نفت خيز جنوب

  

  آبادي، فاطمه
  

  پژوهشگاه استاندارد

  

  
  )متالورژي -كارشناسي ارشد مهندسي مواد

شركت ملي مناطق نفت خيز جنوب 

  

  )شناسايي و انتخاب مواد -كارشناسي ارشد مهندسي مواد
شركت ملي پخش فراورده

  

 )كارشناسي ارشد شيمي آلي

توكا رنگ فولاد سپاهانشركت 

  

 )طراحي فرايند -كارشناسي ارشد مهندسي شيمي

 پژوهشگاه نيرو

 

  )كارشناسي ارشد مهندسي شيمي

  پژوهشگاه صنعت نفت

 

  )كارشناسي ارشد مهندسي شيمي
موسسه تحقيقاتي رنگ اميركبير 

 

  )كارشناسي ارشد مهندسي بازرسي فني
اداره كل نظام فني و اجرايي و نظارت بر ارزشيابي طرح

  نفت
 

  
شركت دريا رنگ اصفهان

  

  )پالايش -كارشناسي ارشد مهندسي شيمي

شركت ملي مهندسي و ساختمان نفت
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اسامي به ترتيب حروف الفبا( :اعضا

  طاهري، منير
كارشناسي ارشد شيمي معدني(
  

  عرب، مهديه
كارشناسي مهندسي شيمي(
  

  مهردادعربي، 
كارشناسي مهندسي شيمي(
  

  نيا، اعظمعسكري
كارشناسي ارشد شيمي فيزيك(
  

آبادي، فاطمهغفارزاده دولت
  )كارشناسي ارشد شيمي(
  

  غفوري يزدي، سيد حسين
كارشناسي ارشد مهندسي مواد(
  

  غلامي، آذر
كارشناسي ارشد مهندسي مواد(

 

  فرزانه، شكيبا
كارشناسي ارشد شيمي آلي(
 

  نژاد، حسينقاسمي
كارشناسي ارشد مهندسي شيمي(
 

  قنبرزاده، علي
كارشناسي ارشد مهندسي شيمي(
 

  فرد، حسينكسائي
كارشناسي ارشد مهندسي شيمي(
 

  كوشكي، عظيم
كارشناسي ارشد مهندسي بازرسي فني(

 

  مرداني، گيتي
  )كارشناسي ارشد شيمي(
  

  فر، مجيدمهدي
كارشناسي ارشد مهندسي شيمي(

  



 

  :محل اشتغال

  شركت مهندسي توسعه نفت
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محل اشتغاليا /سمت و  ) اسامي به ترتيب حروف الفبا

  ناصحي اسگويي، محمدرضا
  )صنايع پتروشيمي -كارشناسي مهندسي شيمي

شركت مهندسي توسعه نفت

  
  

  پژوهشگاه استاندارد
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اسامي به ترتيب حروف الفبا( :اعضا

ناصحي اسگويي، محمدرضا
كارشناسي مهندسي شيمي(
  

  :ويراستار

  مقدم، ماهرو خالقي
  )دكتري شيمي آلي(

  



 

  صفحه

  ط
1  
1  
2  
3  
5  
6  
7  
9  
9  
11  
12  
13  
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  مندرجات فهرست

  هدف و دامنه كاربرد

  اصطلاحات و تعاريف
  هاي پوشرنگ

  دستورالعمل استفاده از پوشرنگ) دهنده
  دستورالعمل ايمني و سلامت كاربر
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  عنوان

  گفتار شيپ
هدف و دامنه كاربرد  1
  مراجع الزامي  2
اصطلاحات و تعاريف  3
هاي پوشرنگويژگي  4
  بردارينمونه  5
  شرايط آزمون  6
  هاي آزمونروش  7
  بنديبسته  8
  گذارينشانه  9

دهندهآگاهي(پيوست الف  
دستورالعمل ايمني و سلامت كاربر) الزامي(پيوست ب   

  نامهكتاب
  
  
  
  
  
  

 

 

 

 

  

  

  

   

  



 

كـه  » هـاي آزمـون  ها و روشويژگي
  تــدوين و منتشــر شــد، بــر اســاس پيشــنهادهاي دريــافتي و بررســي و تأييــد  
هزار و هشتصد و دومـين اجلاسـيه   
اينك اين استاندارد به استناد بند يك 

رد ملـي ايـران   ، بـه عنـوان اسـتاندا   

سـاختار و شـيوة    -استانداردهاي ملي ايـران 
هاي ملي و جهـاني در زمينـه   تحولات و پيشرفت

د شد و هر پيشـنهادي كـه   نلزوم تجديدنظر خواه
قـرار   توجه نظر در كميسيون فني مربوط مورد

 .بنابراين، بايد همواره از آخرين تجديدنظر استانداردهاي ملي ايران استفاده كرد

  .شودمي

 :شرح زير استو تدوين اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به

1- AS/NZS 3750.6: 2009, Paints for steel structures

(two-pack) 

2- SSPC Paint 36: 2006, Two

performance-based 

3- IPS-M-TP-235: 2012, Material and equipment standard for two pack aliphatic 

polyurethane paint as top
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ويژگي -اورتان آليفاتيك دوجزئيپلي پوشرنگ -هاها و ورني
تــدوين و منتشــر شــد، بــر اســاس پيشــنهادهاي دريــافتي و بررســي و تأييــد  1380بــار در ســال 

هزار و هشتصد و دومـين اجلاسـيه   براي اولين بار مورد تجديدنظر قرار گرفت و در يك
اينك اين استاندارد به استناد بند يك . تصويب شد20/12/1401كميتة ملي استاندارد صنايع شيميايي مورخ 

، بـه عنـوان اسـتاندا   1396شده در دي ماه قانون تقويت و توسعه نظام استاندارد، ابلاغ

استانداردهاي ملي ايـران ( 5استانداردهاي ملي ايران بر اساس استاندارد ملي ايران شمارة 
تحولات و پيشرفت باحفظ همگامي و هماهنگي  براي .شوند

لزوم تجديدنظر خواه صورتايران در  مليهاي صنايع، علوم و خدمات، استاندارد
نظر در كميسيون فني مربوط مورداين استانداردها ارائه شود، هنگام تجديد

بنابراين، بايد همواره از آخرين تجديدنظر استانداردهاي ملي ايران استفاده كرد

مي 1380سال :  5954جايگزين استاندارد ملي ايران شمارة 

و تدوين اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به  منابع و مĤخذي كه براي تهيه

AS/NZS 3750.6: 2009, Paints for steel structures- Part 6: Full gloss polyurethane 

SSPC Paint 36: 2006, Two-component weatherable aliphatic polyurethane topcoat, 

235: 2012, Material and equipment standard for two pack aliphatic 

polyurethane paint as top-coat (finish) 
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  گفتار  پيش

ها و ورنيپوشرنگ«استاندارد 
بــار در ســال نخســتين
براي اولين بار مورد تجديدنظر قرار گرفت و در يكهاي مربوط كميسيون

كميتة ملي استاندارد صنايع شيميايي مورخ 
قانون تقويت و توسعه نظام استاندارد، ابلاغ 7مادة 

  .شود منتشر مي

استانداردهاي ملي ايران بر اساس استاندارد ملي ايران شمارة 
شوندتدوين مي) نگارش

صنايع، علوم و خدمات، استاندارد
اين استانداردها ارائه شود، هنگام تجديد تكميلبراي اصلاح و 
بنابراين، بايد همواره از آخرين تجديدنظر استانداردهاي ملي ايران استفاده كرد .خواهد گرفت

جايگزين استاندارد ملي ايران شمارة اين استاندارد 

منابع و مĤخذي كه براي تهيه

Part 6: Full gloss polyurethane 

component weatherable aliphatic polyurethane topcoat, 

235: 2012, Material and equipment standard for two pack aliphatic 



 

هاي ها و روشويژگي -اورتان آليفاتيك دوجزئي

در صورت مواجهـه بـا چنـين مـواردي،     

  .و اجراي آن بر عهده كاربر اين استاندارد است

گـذاري  بنـدي و نشـانه  هاي آزمـون، بسـته  

هـاي  عنوان لايه نهايي بـراي محافظـت سـازه   
دريـايي و منـاطق   /هـاي بسـيار مرطـوب و شـرجي بنـدري     

ويژه زماني كه دوام فام و براقيت پوشش در مقابل تخريب ناشي از اشعه خورشيد اهميـت داشـته   

سـازي و زيرسـازي   طور مناسبي آمادهاين پوشرنگ براي ساير سطوح فلزي، چنانچه مطابق با دستورالعمل سازنده به

 .ها ارجاع داده شده اسـت صورت الزامي به آن

هـا و تجديـدنظرهاي بعـدي آن    كه به مرجعي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد، اصلاحيه
ها ارجاع داده شده است، در مورد مراجعي كه بدون ذكر تاريخ انتشار به آن

  .آور است

  هاويژگي -آميدهاي اپوكسي پلي

تعيين مقاومت لايه خشك رنگ در برابر خمش حول محـور  

  روش پيكنومتر :1قسمت -گيري دانسيته

هـاي غيرمتاليـك   روش تعيين براقيت فيلم رنـگ 
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اورتان آليفاتيك دوجزئيپلي پوشرنگ - هاها و ورني

  آزمون

در صورت مواجهـه بـا چنـين مـواردي،     . در اين استاندارد تمام موارد ايمني و بهداشتي درج نشده است

و اجراي آن بر عهده كاربر اين استاندارد استمسئوليت برقراري شرايط بهداشت و ايمني مناسب 

  هدف و دامنة كاربرد

هاي آزمـون، بسـته  برداري، روشها، نمونههدف از تدوين اين استاندارد، تعيين ويژگي
  .اورتان آليفاتيك دوجزئي است

عنوان لايه نهايي بـراي محافظـت سـازه   به اورتان آليفاتيك دوجزئي كهپلي اين استاندارد براي پوشرنگ
هـاي بسـيار مرطـوب و شـرجي بنـدري     آهني و فولادي در برابر خوردگي ناشي از محيط

ويژه زماني كه دوام فام و براقيت پوشش در مقابل تخريب ناشي از اشعه خورشيد اهميـت داشـته   

اين پوشرنگ براي ساير سطوح فلزي، چنانچه مطابق با دستورالعمل سازنده به
  . شده باشند نيز قابل استفاده است

صورت الزامي به آندر مراجع زير ضوابطي وجود دارد كه در متن اين استاندارد به 
  . شوندب، آن ضوابط جزئي از اين استاندارد محسوب مي

كه به مرجعي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد، اصلاحيه
در مورد مراجعي كه بدون ذكر تاريخ انتشار به آن .آور نيستبراي اين استاندارد الزام

آور استهاي بعدي براي اين استاندارد الزامآخرين تجديدنظر و اصلاحيه

  :استفاده از مراجع زير براي كاربرد اين استاندارد الزامي است

هاي اپوكسي پليپوشرنگ -هاها و ورني، پوشرنگ2920استاندارد ملي ايران شماره 

تعيين مقاومت لايه خشك رنگ در برابر خمش حول محـور  ، روش 5908استاندارد ملي ايران شماره 

گيري دانسيتهاندازه -ها و جلاهارنگ ،6454-1استاندارد ملي ايران شماره 

روش تعيين براقيت فيلم رنـگ  -ها و جلاهارنگ ،6455استاندارد ملي ايران شماره 
 درجه 85و  60، 20
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ها و ورنيپوشرنگ

در اين استاندارد تمام موارد ايمني و بهداشتي درج نشده است -هشدار

مسئوليت برقراري شرايط بهداشت و ايمني مناسب 

هدف و دامنة كاربرد 1

هدف از تدوين اين استاندارد، تعيين ويژگي
اورتان آليفاتيك دوجزئي استپلي پوشرنگ

اين استاندارد براي پوشرنگ
آهني و فولادي در برابر خوردگي ناشي از محيط

ويژه زماني كه دوام فام و براقيت پوشش در مقابل تخريب ناشي از اشعه خورشيد اهميـت داشـته   صنعتي، به
  .باشد، كاربرد دارد

اين پوشرنگ براي ساير سطوح فلزي، چنانچه مطابق با دستورالعمل سازنده به -يادآوري
شده باشند نيز قابل استفاده است

  مراجع الزامي 2

در مراجع زير ضوابطي وجود دارد كه در متن اين استاندارد به 
ب، آن ضوابط جزئي از اين استاندارد محسوب ميترتيبدين

كه به مرجعي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد، اصلاحيهدر صورتي 
براي اين استاندارد الزام

آخرين تجديدنظر و اصلاحيه همواره

استفاده از مراجع زير براي كاربرد اين استاندارد الزامي است

استاندارد ملي ايران شماره  2-1

استاندارد ملي ايران شماره  2-2
 اياستوانه

استاندارد ملي ايران شماره  2-3

استاندارد ملي ايران شماره  2-4
20تحت زواياي 



 

ــب  ــا و مرك ــا، جلاه ــاي چــاپه ــين -ه   تعي

 -تعيـين درصـد حجمـي مـواد غيـر فـرار      
يته فيلم تعيين دانس و راستفاده از صفحه آزمون پوشش داده شده براي تعيين ماده غير فرا

  هاسازي آزمونهبررسي و آماده

  ضخامت فيلم

  ريبردانمونه -ها و جلاها و مواد اوليه آنها

 -تعيـين مقاومـت در برابـر مايعـات    

گذاري در برابر منابع هاي در معرض

2-12  ASTM D1640, Standard test methods for  drying, curing, or film formation of organic  

coatings 

2-13 ASTM D2244, Standard practice for calculation of color tolerances and color 

differences from instrumentally measured color coordinates

2-14  ASTM D2369, Test method 

2-15 ASTM D3359, Test methods for measuring adhesion by tape test

component 
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ــران شــماره   ــي اي ــب ، پوشــرنگ6460اســتاندارد مل ــا و مرك ــا، جلاه ه

تعيـين درصـد حجمـي مـواد غيـر فـرار       -و جلاها هاپوشرنگ، 7506-1استاندارد ملي ايران شماره 
استفاده از صفحه آزمون پوشش داده شده براي تعيين ماده غير فرا

  خشك با اصل ارشميدس

بررسي و آماده -ها و جلاها، پوشرنگ7509استاندارد ملي ايران شماره 

ضخامت فيلم تعيين -و جلاها هاپوشرنگ، 7510استاندارد ملي ايران شماره 

ها و جلاها و مواد اوليه آنها، پوشرنگ10035استاندارد ملي ايران شماره 

تعيـين مقاومـت در برابـر مايعـات     -هـا و جلاهـا  ، پوشـرنگ 14388-1استاندارد ملي ايـران شـماره   
  وري در مايعاتي غير از آبغوطه

هاي در معرضروش -ها و جلاها، پوشرنگ19247-2استاندارد ملي ايران شماره 
 هاي قوس زنونلامپ: 2قسمت  -نور آزمايشگاهي

ASTM D1640, Standard test methods for  drying, curing, or film formation of organic  

ASTM D2244, Standard practice for calculation of color tolerances and color 

differences from instrumentally measured color coordinates 

ASTM D2369, Test method for volatile content of coatings 

ASTM D3359, Test methods for measuring adhesion by tape test 

  و تعاريف

  :رودكار ميدر اين استاندارد، اصطلاحات و تعاريف زير به

  .شودهاي چندقسمتي اطلاق ميهاي پوشرنگ
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ــران شــماره   2-5 ــي اي اســتاندارد مل
  بنديدانه

استاندارد ملي ايران شماره  2-6
استفاده از صفحه آزمون پوشش داده شده براي تعيين ماده غير فرا :1قسمت 

خشك با اصل ارشميدس

استاندارد ملي ايران شماره  2-7

استاندارد ملي ايران شماره  2-8

استاندارد ملي ايران شماره  2-9

استاندارد ملي ايـران شـماره    2-10
غوطه: 1قسمت

استاندارد ملي ايران شماره  2-11
نور آزمايشگاهي

ASTM D1640, Standard test methods for  drying, curing, or film formation of organic  

ASTM D2244, Standard practice for calculation of color tolerances and color 

و تعاريف اصطلاحات 3

در اين استاندارد، اصطلاحات و تعاريف زير به

3 -1  

  جزء

هاي پوشرنگبه هر يك از قسمت



 

aliphatic polyurethane paint 

  هـاي عـاملي هيدروكسـيل اسـت كـه بـا يـك       

pot life 

ه شده است، پـس از اخـتلاط   صورت اجزاي جداگانه ارائ

شـده، خـواص   تواند به حداكثر زمان پس از اختلاط مربوط باشد كه پوشـرنگ اعمـال  
مطلـوب خـود را   يا حداكثر زمان پس از اختلاط كه پوشرنگ مايع خواص كـاربردي  

  چنانچه درِ ظرف هر يك از اجزاي پوشرنگ را بـاز كنيـد و آن را مـورد بررسـي قـرار دهيـد، نبايـد اثـري از        

وسيله سازنده با هم مخلوط و با دست همـزده شـود، پوشـرنگ    

  مـاه پـس از تـاريخ توليـد در     6كننـده بـه مـدت    
در انبار نگهداري شوند و سپس مـورد بررسـي قـرار گيرنـد،     

  .هاي مندرج در اين استاندارد را داشته باشد

  . اده شده است، بررسي شود
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  آليفاتيك

هـاي عـاملي هيدروكسـيل اسـت كـه بـا يـك       اُل بـا گـروه  طور معمول بر پايه يـك پلـي  
  .ايزوسيانات آليفاتيك واكنش داده است

صورت اجزاي جداگانه ارائحداكثر زمان توصيه شده كه طي آن پوشرنگي كه به
  .اجزا با يكديگر بايد استفاده شود

تواند به حداكثر زمان پس از اختلاط مربوط باشد كه پوشـرنگ اعمـال  اصطلاح طول عمر مخلوط مي
يا حداكثر زمان پس از اختلاط كه پوشرنگ مايع خواص كـاربردي  /كند وفيلم خشك مطلوب خود را حفظ مي

   ISO 4618: 2023]استاندارد 202-3برگرفته از زيربند 

  هاي پوشرنگ

  وضع ظاهري پوشرنگ در ظرف

چنانچه درِ ظرف هر يك از اجزاي پوشرنگ را بـاز كنيـد و آن را مـورد بررسـي قـرار دهيـد، نبايـد اثـري از        
  .در آن ديده شودشدن، ذرات درشت، رويه و ذرات خارجي 

وسيله سازنده با هم مخلوط و با دست همـزده شـود، پوشـرنگ    شده بههاي تعيينكه اجزا با نسبت
  . حاصل بايد يكنواخت باشد

  ثبات پوشرنگ در انبارش

كننـده بـه مـدت    ماه و جـزء سـخت   12چنانچه جزء پايه پوشرنگ به مدت 
در انبار نگهداري شوند و سپس مـورد بررسـي قـرار گيرنـد،      ºC 35تا  ºC 10سته و در دماي 

هاي مندرج در اين استاندارد را داشته باشدپوشرنگ حاصل از اختلاط دو جزء مذكور بايد تمامي ويژگي

 قابليت اعمال پوشرنگ 

اده شده است، بررسي شودآم 3-6قابليت اعمال پوشرنگ بايد روي صفحاتي كه مطابق با زيربند 
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3 -2  

آليفاتيكاورتان پوشرنگ پلي

طور معمول بر پايه يـك پلـي  پوششي است كه به
ايزوسيانات آليفاتيك واكنش داده استپلي

3 -3  

  طول عمر مخلوط

حداكثر زمان توصيه شده كه طي آن پوشرنگي كه به
اجزا با يكديگر بايد استفاده شود

اصطلاح طول عمر مخلوط مي -يادآوري
فيلم خشك مطلوب خود را حفظ مي

  .  كندحفظ مي

برگرفته از زيربند : منبع[

هاي پوشرنگويژگي 4

وضع ظاهري پوشرنگ در ظرف 4-1

چنانچه درِ ظرف هر يك از اجزاي پوشرنگ را بـاز كنيـد و آن را مـورد بررسـي قـرار دهيـد، نبايـد اثـري از        
شدن، ذرات درشت، رويه و ذرات خارجي ژل

كه اجزا با نسبتدر صورتي
حاصل بايد يكنواخت باشد

ثبات پوشرنگ در انبارش 4-2

چنانچه جزء پايه پوشرنگ به مدت 
سته و در دماي هاي در بظرف

پوشرنگ حاصل از اختلاط دو جزء مذكور بايد تمامي ويژگي

قابليت اعمال پوشرنگ  4-3

قابليت اعمال پوشرنگ بايد روي صفحاتي كه مطابق با زيربند 



 

، بايـد خـواص پاششـي    مورد استفاده قـرار گيـرد  
  .فيلم خشك حاصل بايد بدون شره، ريزش، رگه يا هرگونه عيب ظاهري باشد

مشروط بر اينكـه بـراي   ( مورد استفاده قرار گيرد
   شـده هـاي پوشـرنگ اعمـال   سـادگي اعمـال شـود و لبـه    

شدن بايد بدون شره و عـاري  كشده پس از خش

فـيلم خشـك   . در صورت اعمال با غلتك، پوشرنگ در حين اعمال نبايد ريزش داشته و از غلتك پرتاب شـود 
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  قابليت اعمال با رنگپاش

مورد استفاده قـرار گيـرد   سازندهدستورالعمل  شده مطابق باچنانچه پوشرنگ مخلوط
فيلم خشك حاصل بايد بدون شره، ريزش، رگه يا هرگونه عيب ظاهري باشد. خوبي از خود نشان دهد

  مو و غلتكقابليت اعمال با قلم

مورد استفاده قرار گيرد سازندهدستورالعمل  شده مطابق باچنانچه پوشرنگ مخلوط
سـادگي اعمـال شـود و لبـه    ، بايد بـه )مو يا غلتك توصيه شده باشد

شده پس از خشپوشرنگ اعمال. خوبي يكديگر را پوشانده و يكنواخت شود
  . از هرگونه عيوب ظاهري باشد

در صورت اعمال با غلتك، پوشرنگ در حين اعمال نبايد ريزش داشته و از غلتك پرتاب شـود 
  .پوشرنگ بايد بدون حباب و هر نوع نقص ظاهري ديگر باشد

  .مطابقت داشته باشد 1بايد با جدول  ي پوشرنگ
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قابليت اعمال با رنگپاش 1- 4-3

چنانچه پوشرنگ مخلوط
خوبي از خود نشان دهد

قابليت اعمال با قلم 2- 4-3

چنانچه پوشرنگ مخلوط
مو يا غلتك توصيه شده باشدكاربرد با قلم

خوبي يكديگر را پوشانده و يكنواخت شودبه
از هرگونه عيوب ظاهري باشد

در صورت اعمال با غلتك، پوشرنگ در حين اعمال نبايد ريزش داشته و از غلتك پرتاب شـود 
پوشرنگ بايد بدون حباب و هر نوع نقص ظاهري ديگر باشد

ي پوشرنگهاساير ويژگي 4-4

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



 

  هاي فيزيكي پوشرنگ مخلوط شده

شماره زيربند   حدود قابل قبول

  روش آزمون 

55  7-1  

  2-7  وسيله سازندهمقدار اظهارشده به

  3-7  وسيله سازندهمقدار اظهارشده به

20  7-4  
4  7-5  

  

7-6  

  

  

3  7-7  
8    
7    

80  7-8  
  گونه آثار

رگه شدن يا رگه
  .شدن مشاهده شود

  
7-9  

500   7-10  

  
7  7-11 -1  
24  7-11 -2  

3  7-11 -2  

5  7-11 -3  
  .كندلايه كفايت مي

1- Dry-to-touch time 

2- Dry-hard time 

3- Dry-through time 
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هاي فيزيكي پوشرنگ مخلوط شدهويژگي -1جدول 

حدود قابل قبول  واحد/ ويژگي پوشرنگ مخلوط شده

55حداقل   )%V(مقدار مواد غيرفرار، درصد حجمي 

مقدار اظهارشده به ± W%(  05/0(مقدار مواد غيرفرار، درصد وزني 

g/cm( متر مكعبچگالي، گرم بر سانتي
مقدار اظهارشده به ± 05/0  )3

20حداكثر   )µm(نرمي ذرات پوشرنگ، ميكرومتر 
4حداقل  )h(طول عمر مخلوط، ساعت 

    الف

5B 

5B  

    شدن 

3حداكثر   )h(، ساعت 1براي لمسشدن 
8حداكثر   )h(، ساعت 2شدن سطحي

7حداكثر   ، روز3شدن عمقي

80حداقل   60 °براقيت تحت زاويه 
قابليت خمش قشر خشك پوشرنگ حول 

  
گونه آثارنبايد هيچ

شدن يا رگهخوردگي، پوستهترك
شدن مشاهده شود

500حداقل مقاومت سامانه پوشرنگ در برابر هوازدگي، 

    شدههاي تسريع
7حداقل   مقاومت در برابر روغن معدني، روز
  مقاومت در برابر سديم هيدروكسيد

 )h(، ساعت )حجمي/جرمي

24حداقل 

 10% سولفوريك اسيد مقاومت در برابر 
  ) h(، ساعت )حجمي

3حداقل 

5حداقل   )min(مقاومت در برابر بنزين، دقيقه 
لايه كفايت ميدر صورت در دسترس نبودن سامانه پوشرنگ، تعيين چسبندگي تك

 .انجام شود 10035برداري بايد مطابق با استاندارد ملي ايران شماره 
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ويژگي پوشرنگ مخلوط شده  رديف

مقدار مواد غيرفرار، درصد حجمي   1

مقدار مواد غيرفرار، درصد وزني   2

چگالي، گرم بر سانتي  3

نرمي ذرات پوشرنگ، ميكرومتر   4
طول عمر مخلوط، ساعت   5

الفچسبندگي   

  لايهتك -  6

  سامانه -  

شدن زمان خشك  

شدن خشك -  7
شدن سطحيخشك  -  

شدن عمقيخشك -

براقيت تحت زاويه   8
قابليت خمش قشر خشك پوشرنگ حول   9

  mm6 محور 

مقاومت سامانه پوشرنگ در برابر هوازدگي،   10
  )h(ساعت 

هاي تسريعآزمون  
مقاومت در برابر روغن معدني، روز - الف  
مقاومت در برابر سديم هيدروكسيد -ب  11

جرمي( %20  
مقاومت در برابر  -پ  

حجمي/حجمي(
مقاومت در برابر بنزين، دقيقه  -ت  

در صورت در دسترس نبودن سامانه پوشرنگ، تعيين چسبندگي تك الف

 بردارينمونه 5

برداري بايد مطابق با استاندارد ملي ايران شماره نمونه



 

شود، مگر اينكه در اسـتاندارد  انجام مي

اين اتاقك بايد دور از نور مستقيم خورشيد 
  . گذاردآميزي تاثير مي

يا بزرگتـر،  ) 100 �150 � 2/3(  
هـا ممكـن اسـت ابعـاد     در برخي آزمـون 

  . پاشي شوندهاي صفحات آزمون بايد زبره

شـده  روي صـفحات آمـاده  ) 2920مطابق با استاندارد ملي ايران شـماره  
مانده، هنگامي كه مطابق با اسـتاندارد  

هـاي جـوي و تسـريع    براي آزمـون 
صفحات مورد نياز براي آزمون مقاومت در برابر هوازدگي را 

اجـزاي  . سـازي كنيـد  بررسـي و آمـاده  
شـده و خـوب همـزده    سازنده با هم مخلوط

رنـگ مخلـوط   . در صورت نياز به افزودن تينر، اين عمل بايد پس از اختلاط كامل دو جزء انجـام شـود  

اعمال كنيد طوري  3-6زيربند  مطابق با
شـود،  تعيـين مـي   7510ضخامت فيلم خشك پوشرنگ، هنگامي كه مطابق با استاندارد ملي ايران شماره 

در دماي محيط قرار  h 24اي اعمال كرده و به مدت 
سـاير  . شده براي آزمون براقيت آماده اسـت 

صفحات را پس از اعمال لايه اول پوشرنگ، به مدت هفت روز در دماي محيط قرار دهيد تا كاملا سخت شده 
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  شرايط عمومي آزمون

انجام مي) 50 ± 5% (و رطوبت نسبي ) ºC )2 ± 23ها در دماي 
  .روش آزمون مرجع طور ديگري مشخص شده باشد

  آميزينگشرايط اتاقك ر

اين اتاقك بايد دور از نور مستقيم خورشيد . اي با حداقل جريان هوا باشدآميزي بايد محفظه بسته
آميزي تاثير ميو هرگونه گاز، بخارات يا ذرات معلقي باشد كه روي عمليات رنگ

  سازي صفحات آزمون

  mmهاي مختلف، صفحات فولادي با ابعاد به تعداد مورد نياز براي آزمون
Sa 2 ½ )در برخي آزمـون . پاشي كنيدزبره) نزديك به سفيدي فلز
هاي صفحات آزمون بايد زبرههر دو طرف و تمام لبه. شده باشد

  صفحات آزموناعمال پوشرنگ روي 

مطابق با استاندارد ملي ايران شـماره  (آميدپلي -يك لايه آستري اپوكسي
مانده، هنگامي كه مطابق با اسـتاندارد  كه ضخامت فيلم خشك باقي، اعمال كنيد، طوري

براي آزمـون . باشد mµ 50تا  mµ 40شود، برابر با تعيين مي 7510
صفحات مورد نياز براي آزمون مقاومت در برابر هوازدگي را . ها و پشت صفحات را نيز كاملا بپوشانيد

  .تا لايه آستري خشك شود در دماي محيط قرار دهيد

بررسـي و آمـاده   ،7509شده را مطابق با استاندارد ملي ايران شـماره  
سازنده با هم مخلوط وسيلهبههاي توصيه شده نسبت مطابق باپوشرنگ بايد با دقت و 

در صورت نياز به افزودن تينر، اين عمل بايد پس از اختلاط كامل دو جزء انجـام شـود  
  .شده بايد در ظرف دربسته نگهداري شود

مطابق باك لايه از پوشرنگ آماده شده را بر روي صفحات آزمون آماده شده 
ضخامت فيلم خشك پوشرنگ، هنگامي كه مطابق با استاندارد ملي ايران شماره 

  . باشد 50

اي اعمال كرده و به مدت هبراي آزمون براقيت يك لايه پوشرنگ روي صفحه شيش
شده براي آزمون براقيت آماده اسـت اين صفحه پس از گذشت زمان تعيين. دهيد تا كاملا خشك شود

صفحات را پس از اعمال لايه اول پوشرنگ، به مدت هفت روز در دماي محيط قرار دهيد تا كاملا سخت شده 
  .ظر آماده شوندهاي مورد ن
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 شرايط آزمون 6

شرايط عمومي آزمون 1- 6

ها در دماي تمامي آزمون
روش آزمون مرجع طور ديگري مشخص شده باشد

شرايط اتاقك ر 2- 6

آميزي بايد محفظه بستهاتاقك رنگ
و هرگونه گاز، بخارات يا ذرات معلقي باشد كه روي عمليات رنگ

سازي صفحات آزمونآماده 3- 6

به تعداد مورد نياز براي آزمون
½ Sa 2را تا درجه تميزي 

شده باشد ديگري مشخص

اعمال پوشرنگ روي  4- 6

يك لايه آستري اپوكسي
، اعمال كنيد، طوري3-6مطابق با زيربند 

7510ملي ايران شماره 
ها و پشت صفحات را نيز كاملا بپوشانيدشده، لبه
در دماي محيط قرار دهيد h 24به مدت 

شده را مطابق با استاندارد ملي ايران شـماره  پوشرنگ مخلوط
پوشرنگ بايد با دقت و 

در صورت نياز به افزودن تينر، اين عمل بايد پس از اختلاط كامل دو جزء انجـام شـود  . شوند
شده بايد در ظرف دربسته نگهداري شود

ك لايه از پوشرنگ آماده شده را بر روي صفحات آزمون آماده شده ي
ضخامت فيلم خشك پوشرنگ، هنگامي كه مطابق با استاندارد ملي ايران شماره كه 

mµ 50تا  mµ 40بين 

براي آزمون براقيت يك لايه پوشرنگ روي صفحه شيش
دهيد تا كاملا خشك شود

صفحات را پس از اعمال لايه اول پوشرنگ، به مدت هفت روز در دماي محيط قرار دهيد تا كاملا سخت شده 
هاي مورد نو براي آزمون



 

 .گيري كنيداندازه 1-7506

 .گيري كنيداندازه

  . تعيين كنيد

  .گيري كنيد

مخلـوط  . با يكديگر مخلوط كنيد هاي تعيين شده از طرف سازنده
پس از گذشت اين مدت، نبايد . بماند

پوشرنگ بايد به راحتي جريان يابد و بـدن نيـاز بـه    

  بـراي . باشـد  4و حفـره  3سـنجاقي هـاي تـه  
  .شودهاي با محتوي مواد غيرفرار بالا، پوست پرتقالي شدن ناچيز مجاز است و نقص محسوب نمي

بايـد  انـد  سازي شـده مادهآ 4-6و  3

 اسـتاندارد شـدن عمقـي پوشـرنگ را مطـابق بـا      

1- Sags 

2- Runs 

3- Pinholes 

4- Craters 
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  هاي آزمون

  تعيين درصد حجمي مواد جامد

1درصد حجمي مواد جامد پوشرنگ را مطابق با استاندارد ملي ايران شماره 

  تعيين درصد وزني مواد جامد

اندازه ASTM D2369درصد وزني مواد جامد پوشرنگ را مطابق با استاندارد 

  

تعيين كنيد 6454-1چگالي پوشرنگ را مطابق با استاندارد ملي ايران شماره 

  تعيين نرمي ذرات پوشرنگ

گيري كنيداندازه 6460نرمي ذرات پوشرنگ را مطابق با استاندارد ملي ايران شماره 

  طول عمر مخلوط

هاي تعيين شده از طرف سازندهحجم معيني از اجزاي پوشرنگ را با نسبت
بماند) ºC )2 ± 25در دماي  h 4خوبي هم بزنيد و اجازه دهيد به مدت 

پوشرنگ بايد به راحتي جريان يابد و بـدن نيـاز بـه    . شدن در مخلوط پوشرنگ مشاهده شود
  . كردن، قابليت اعمال داشته باشد

هـاي تـه  ، سـوراخ 2، شـره 1دادگـي فيلم خشك پوشرنگ بايد عاري از شـكم 
هاي با محتوي مواد غيرفرار بالا، پوست پرتقالي شدن ناچيز مجاز است و نقص محسوب نمي

3-6زيربندهاي چسبندگي پوشرنگ، بر روي صفحات آزموني كه مطابق با 
  .تعيين شود ASTM D3359استاندارد 

  شدنتعيين زمان خشك

شـدن عمقـي پوشـرنگ را مطـابق بـا      شدن سطحي و خشكشدن براي لمس، خشك
  . تعيين كنيد
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هاي آزمونروش 7

تعيين درصد حجمي مواد جامد 7-1

درصد حجمي مواد جامد پوشرنگ را مطابق با استاندارد ملي ايران شماره 

تعيين درصد وزني مواد جامد 7-2

درصد وزني مواد جامد پوشرنگ را مطابق با استاندارد 

  چگاليتعيين  7-3

چگالي پوشرنگ را مطابق با استاندارد ملي ايران شماره 

تعيين نرمي ذرات پوشرنگ 7-4

نرمي ذرات پوشرنگ را مطابق با استاندارد ملي ايران شماره 

طول عمر مخلوط 7-5

حجم معيني از اجزاي پوشرنگ را با نسبت
خوبي هم بزنيد و اجازه دهيد به مدت را به

شدن در مخلوط پوشرنگ مشاهده شودهيچ اثري از ژل
كردن، قابليت اعمال داشته باشدرقيق

فيلم خشك پوشرنگ بايد عاري از شـكم 
هاي با محتوي مواد غيرفرار بالا، پوست پرتقالي شدن ناچيز مجاز است و نقص محسوب نميپوشرنگ

  چسبندگي 7-6

چسبندگي پوشرنگ، بر روي صفحات آزموني كه مطابق با 
استاندارد  Bمطابق با روش 

تعيين زمان خشك 7-7

شدن براي لمس، خشكزمان خشك
ASTM D1640 تعيين كنيد

                                                



 

در دماي محـيط قـرار دهيـد تـا كـاملا      
  .تعيين كنيد 6455براقيت لايه خشك پوشرنگ را مطابق با استاندارد ملي ايران شماره 

مناسب باشـد انتخـاب و    1و با ابعادي كه براي دستگاه خمش
  صـفحه آمـاده شـده را بعـد از هفـت روز     

  . آزمون كنيد 5908

لايـه  / صفحات آزمون بايـد داراي آسـتري  
به 19247-2شده را مطابق با استاندارد ملي ايران شماره 

2و دمـاي صـفحه سـياه    
(BST) /(BPT)  

پوشرنگ را ) *Ε∆(بعد از اتمام زمان آزمون، تغيير فام 
گيـري  اين استاندارد اندازه 8-7را مطابق با زيربند 

  مقاومت سامانه پوشرنگ در برابر هوازدگي

  حداكثر كاهش براقيت  

  مقدار اوليه %25   

  سـازي شـده و بـه مـدت هفـت روز بـراي      
مـورد   14388-1شدن كامل در دماي محيط قرار داده شده است مطابق با استاندارد ملي ايران شماره 

  :هاي زير را داشته باشد

  ور نشده ديده نشود؛

1- Mandrel  
2 - Black standard temprature / Black panel standard
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در دماي محـيط قـرار دهيـد تـا كـاملا       h 24اي اعمال كرده و به مدت يك لايه پوشرنگ روي صفحه شيشه
براقيت لايه خشك پوشرنگ را مطابق با استاندارد ملي ايران شماره 

  قابليت خمش قشر خشك پوشرنگ

و با ابعادي كه براي دستگاه خمش 3-6هاي زيربند صفحه آزمون مطابق با ويژگي
صـفحه آمـاده شـده را بعـد از هفـت روز     . سپس يك لايـه از پوشـرنگ را روي آن اعمـال كنيـد    

5908مطابق با استاندارد ملي ايران شماره  mm 6شدن در هوا با استوانه 

  مقاومت سامانه پوشرنگ در برابر هوازدگي

صفحات آزمون بايـد داراي آسـتري  . سازي كنيدآماده 4-6و 3-6يربندهاي صفحه آزمون را مطابق با ز
شده را مطابق با استاندارد ملي ايران شماره صفحات آماده. مياني مطابق با توصيه سازنده باشند

W.mدر دستگاه تحت تابش نور زنون با توان 
و دمـاي صـفحه سـياه     51/0 2-

بعد از اتمام زمان آزمون، تغيير فام . قرار دهيد) 50 ± 5% (و رطوبت نسبي 
ASTM D2244  تو افت براقي)G∆ ( را مطابق با زيربند

  .خلاصه شده است 3حداقل حدود قابل قبول در جدول 

مقاومت سامانه پوشرنگ در برابر هوازدگي - 3جدول 

  تغيير فام  گذاريمدت زمان در معرض  روش آزمون

h 500   2 ≤   ∆E  شده
  الف

  

  شدههاي تسريع

  مقاومت در برابر روغن معدني

سـازي شـده و بـه مـدت هفـت روز بـراي      آمـاده  4-6و  3-6زيربندهاي چنانچه صفحه آزموني كه مطابق با 
شدن كامل در دماي محيط قرار داده شده است مطابق با استاندارد ملي ايران شماره 

هاي زير را داشته باشدآزمون قرار گيرد، پس از اتمام آزمون، صفحه آزمون بايد ويژگي

  كاهش چسبندگي در آن ديده نشود؛اثري از تاول، چروك و 

ور نشده ديده نشود؛ور شده و غوطهاختلاف فام قابل توجهي بين قسمت غوطه

                                         

Black standard temprature / Black panel standard 
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  تعيين براقيت 7-8

يك لايه پوشرنگ روي صفحه شيشه
براقيت لايه خشك پوشرنگ را مطابق با استاندارد ملي ايران شماره . خشك شود

قابليت خمش قشر خشك پوشرنگ 7-9

صفحه آزمون مطابق با ويژگي
سپس يك لايـه از پوشـرنگ را روي آن اعمـال كنيـد    . آماده كنيد

شدن در هوا با استوانه خشك

مقاومت سامانه پوشرنگ در برابر هوازدگي 7-10

صفحه آزمون را مطابق با ز
مياني مطابق با توصيه سازنده باشند

در دستگاه تحت تابش نور زنون با توان  h 500مدت 
ºC )2 ± 60 ( و رطوبت نسبي

ASTM D2244مطابق با استاندارد  

حداقل حدود قابل قبول در جدول . كنيد

روش آزمون

شدههوازدگي تسريع
  اختلاف فام كلي الف

هاي تسريعآزمون 7-11

مقاومت در برابر روغن معدني 7-11-1

چنانچه صفحه آزموني كه مطابق با 
شدن كامل در دماي محيط قرار داده شده است مطابق با استاندارد ملي ايران شماره سخت

آزمون قرار گيرد، پس از اتمام آزمون، صفحه آزمون بايد ويژگي

اثري از تاول، چروك و  -الف

اختلاف فام قابل توجهي بين قسمت غوطه -ب

                                                



 

  .واحد نباشد 15

 15% تا  7% ت پارافيني و نفتني و تركيبا

سـازي شـده و بـه مـدت هفـت روز بـراي       
مـورد   14388-1ايـران شـماره   اند مطابق با استاندارد ملي 

هـا  شدن يا كاهش چسبندگي لايـه 

  سـازي شـده و بـه مـدت هفـت روز بـراي      
پت بنزين را طوري اعمال كنيد كه 

كه طول زمان اين عمل را دو يا سه بار متوالي انجام دهيد، طوري

پـس از  . در دماي محيط قرار دهيـد 
همچنين . نشده صفحات مشاهده شود

ظروف بايد نسبت به . بندي شودصورت جداگانه بسته
ظـروف بايـد از مقاومـت لازم برخـوردار بـوده و در شـرايط عـادي حمـل و نقـل و          

به  ،نشدني و بادوام روي هر ظرف يا برچسب آن
گـذاري شـود و همچنـين نبايـد     نوشته يـا برچسـب  
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15ور نشده بيش از ور شده و غوطهقسمت غوطه اختلاف براقيت بين 

تركيبا 93% تا  85% منظور از روغن معدني، روغن پايه نفتي است كه داراي 
  .هاي قطبي باشدتركيبات آروماتيك و حلال

 مقاومت در برابر اسيد و قليا

سـازي شـده و بـه مـدت هفـت روز بـراي       آماده 4-6و  3-6چنانچه صفحات آزموني كه مطابق با زيربندهاي 
اند مطابق با استاندارد ملي سخت شدن كامل در دماي محيط قرار داده شده

شدن يا كاهش چسبندگي لايـه آزمون قرار گيرد، پس از اتمام آزمون نبايد هيچ اثري از تاول، چروك، نرم
  .در فيلم پوشرنگ مشاهده شود

  مقاومت در برابر بنزين

سـازي شـده و بـه مـدت هفـت روز بـراي      آمـاده  4-6و  3-6روي صفحات آزموني كه مطابق بـا زيربنـدهاي   
پت بنزين را طوري اعمال كنيد كه وسيله سرنگ يا پياند، بهشدن كامل در دماي محيط قرار داده شده

اين عمل را دو يا سه بار متوالي انجام دهيد، طوري. ايجاد شود mm 20سطحي با قطر تقريبي 
  .شود min 5مجاورت لايه پوشرنگ با بنزين 

در دماي محيط قرار دهيـد  min 10را به آرامي خشك كرده و به مدت پس از اتمام آزمون، صفحه 
نشده صفحات مشاهده شودشده و آزموناين مدت، نبايد تغيير فام قابل توجهي بين قسمت آزمون

  . شدن فيلم پوشرنگ ديده شود

صورت جداگانه بستهك و بهاجزاي پوشرنگ بايد در ظروف سالم، تميز و خش
ظـروف بايـد از مقاومـت لازم برخـوردار بـوده و در شـرايط عـادي حمـل و نقـل و          . اثر باشد

  . انبارداري، پارگي بدنه يا نشتي محتويات نداشته باشند

نشدني و بادوام روي هر ظرف يا برچسب آنگونه پاكطور واضح و با خط خوانا و به
نوشته يـا برچسـب  ) شده با كاربر نهاييهاي توافقو ديگر زبان

 :كننده روي ظرف درج شودهرگونه مطلب علمي و فني غيرواقعي و گمراه

  ؛)INSO 5954يعني (شماره اين استاندارد 

  ؛)در صورت وجود(م و علامت تجاري 

  ؛نام و نشاني واحد توليدي
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اختلاف براقيت بين  -پ

منظور از روغن معدني، روغن پايه نفتي است كه داراي  -يادآوري
تركيبات آروماتيك و حلال

مقاومت در برابر اسيد و قليا 7-11-2

چنانچه صفحات آزموني كه مطابق با زيربندهاي 
سخت شدن كامل در دماي محيط قرار داده شده

آزمون قرار گيرد، پس از اتمام آزمون نبايد هيچ اثري از تاول، چروك، نرم
در فيلم پوشرنگ مشاهده شود

مقاومت در برابر بنزين 7-11-3

روي صفحات آزموني كه مطابق بـا زيربنـدهاي   
شدن كامل در دماي محيط قرار داده شدهسخت

سطحي با قطر تقريبي 
مجاورت لايه پوشرنگ با بنزين 

پس از اتمام آزمون، صفحه 
اين مدت، نبايد تغيير فام قابل توجهي بين قسمت آزمون

شدن فيلم پوشرنگ ديده شودنبايد اثري از نرم

  بنديبسته 8

اجزاي پوشرنگ بايد در ظروف سالم، تميز و خش
اثر باشدمحتويات آن بي

انبارداري، پارگي بدنه يا نشتي محتويات نداشته باشند

  گذارينشانه 9

طور واضح و با خط خوانا و به مشخصات زير بايد به
و ديگر زبان(زبان فارسي 

هرگونه مطلب علمي و فني غيرواقعي و گمراه

شماره اين استاندارد  -الف

م و علامت تجاري نا -ب

نام و نشاني واحد توليدي -پ



 

  ؛)

  در) توليدكننــده(ســازنده  وســيلهبــهرديــابي علامــت اســتاندارد بايــد بــر اســاس ضــوابط اجرايــي ســازمان ملــي اســتاندارد،   
  ).»10001517شماره پيامك اصالت پروانه استاندارد 

  .زا بودن و سمي بودن

دستور مصرف، نسبت اختلاط، طول عمر مخلوط، نوع تينر مصـرفي، درصـد وزنـي مـواد غيرفـرار و      
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  سري ساخت و سريال توليد؛

)در صورت اخذ مجوز پروانه كاربرد علامت استاندارد(

رديــابي علامــت اســتاندارد بايــد بــر اســاس ضــوابط اجرايــي ســازمان ملــي اســتاندارد،   
شماره پيامك اصالت پروانه استاندارد «به طور مثال عبارت (گذاري محصول درج شود 

  ؛»اورتان آليفاتيك دوجزئيپوشرنگ پلي

 ؛)روز، ماه، سال

  ؛شرايط و زمان انبارداري

  ؛»ساخت ايران

زا بودن و سمي بودنآتشگير بودن، حساسيت: مبني بر 

دستور مصرف، نسبت اختلاط، طول عمر مخلوط، نوع تينر مصـرفي، درصـد وزنـي مـواد غيرفـرار و      : اطلاعاتي مانند
  . طور جداگانه ارائه شودچگالي در برگه اطلاعات فني از طرف سازنده بايد به
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سري ساخت و سريال توليد؛ -ت

(علامت استاندارد  -ث

رديــابي علامــت اســتاندارد بايــد بــر اســاس ضــوابط اجرايــي ســازمان ملــي اســتاندارد،   
گذاري محصول درج شود نشانه

پوشرنگ پلي«عبارت  -ج

  وزن خالص؛ -چ

روز، ماه، سال(تاريخ توليد  -ح

شرايط و زمان انبارداري -خ

ساخت ايران«عبارت  -د

 علائم هشداردهنده -ذ

اطلاعاتي مانند -يادآوري
چگالي در برگه اطلاعات فني از طرف سازنده بايد به



 

  

  .شود

كـردن،  كردن، رقيقسازي سطح، مخلوط
  هـاي هاي دما و رطوبت، زمـان وديت
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  پيوست الف

  )دهندهآگاهي( 

  دستورالعمل استفاده از پوشرنگ

شودهمراه هر ظرف از پوشرنگ ارائه ميدستورالعمل استفاده زير معمولاً به

سازي سطح، مخلوطهاي كاملي در مورد استفاده، آمادهسازنده پوشرنگ بايد دستورالعمل
وديتروش و شرايط اعمال، طول عمر مخلوط، ضخامت لايه ترَ و خشك، محد

  .  همراه هر ظرف از پوشرنگ ارائه كندشدن و غيره را به
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دستورالعمل استفاده زير معمولاً به

سازنده پوشرنگ بايد دستورالعمل
روش و شرايط اعمال، طول عمر مخلوط، ضخامت لايه ترَ و خشك، محد

شدن و غيره را بهخشك



 

  

براي ساير الزامات ايمنـي و حـدود   
همـراه  دستورالعمل ايمني زير بايد بـه 

اسـتفاده از لبـاس و   . هاي آلي و مقادير جزئي منومر ايزوسيانات هسـتند 
كردن و اعمال پوشرنگ، براي حفاظت پوست از تماس بـا مـواد فـوق ضـروري     

چنانچـه پوشـرنگ در فضـاي بسـته     
كه به هر علت پوست به در صورتي. 

  .هاي مناسب سريعا آن را پاك كرد

كردن پوست خودداري كنيد چون اين عمل باعث نفوذ بيشـتر مـواد بـه داخـل     

اقدامات . عمل آيدني مناسب بايد به

بـراي  . كردن و استفاده، پوشرنگ را از گرما، جرقه و شعله آزاد دور نگهداريد
 .كافي فراهم كنيد، تهويه 1

هـا  مدت يا مكرر بخارها يا ذرات ريز اسپري خودداري كنيد و از تماس پوشرنگ با چشم

 .ها را كاملا تميز كنيد

رود، تهويـه  جاز در معرض قرارگيري فراتـر نمـي  
در صورت لزوم، تجهيزات حفاظت شخصي مناسـب را تهيـه و بـر اسـتفاده از آنهـا      

1- Lower explosive limit 
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  پيوست ب

  )الزامي(

  دستورالعمل ايمني و سلامت كاربر

براي ساير الزامات ايمنـي و حـدود    .اين پيوست حداقل موارد ايمني مورد نياز براي كاربرد اين محصول است
دستورالعمل ايمني زير بايد بـه . ايمني مراجعه شودبا گي مرتبط ژهاي مرجع وي

  .هر ظرف از پوشرنگ ارائه شود

هاي آلي و مقادير جزئي منومر ايزوسيانات هسـتند اورتان حاوي حلال
كردن و اعمال پوشرنگ، براي حفاظت پوست از تماس بـا مـواد فـوق ضـروري     دستكش مناسب حين مخلوط

چنانچـه پوشـرنگ در فضـاي بسـته     . هاي تنفسي مناسب استفاده شـود هنگام اعمال پوشرنگ بايد از ماسك
. اي برخوردار استشود، تهويه كامل هواي محيط از اهميت ويژه

هاي مناسب سريعا آن را پاك كردد فوق آلوده شد، بايد با آب و صابون يا پاك كننده

كردن پوست خودداري كنيد چون اين عمل باعث نفوذ بيشـتر مـواد بـه داخـل     كار بردن تينر براي پاك
  

ني مناسب بايد بهشده، اقدامات احتياطي ايممنظور حفاظت در برابر اين خطرات شناخته
 :موارد زير نيز بايد رعايت شود. جابجايي ايمن الزامي است

كردن و استفاده، پوشرنگ را از گرما، جرقه و شعله آزاد دور نگهداريددر حين نگهداري، مخلوط
1از حد پايين انفجار 25% نگهداشتن غلظت بخار در محدوده كمتر از 

مدت يا مكرر بخارها يا ذرات ريز اسپري خودداري كنيد و از تماس پوشرنگ با چشم
 .يا پوست جلوگيري كنيد

ها را كاملا تميز كنيدپس از جابجايي پوشرنگ و قبل از خوردن غذا، دست

جاز در معرض قرارگيري فراتـر نمـي  به منظور حصول اطمينان از اينكه غلظت بخار از حد م
در صورت لزوم، تجهيزات حفاظت شخصي مناسـب را تهيـه و بـر اسـتفاده از آنهـا      . كافي را فراهم كنيد
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اين پيوست حداقل موارد ايمني مورد نياز براي كاربرد اين محصول است
هاي مرجع ويمورد نياز به استاندارد

هر ظرف از پوشرنگ ارائه شود

اورتان حاوي حلالهاي پليپوشرنگ
دستكش مناسب حين مخلوط

  . است

هنگام اعمال پوشرنگ بايد از ماسك
شود، تهويه كامل هواي محيط از اهميت ويژهاعمال مي

د فوق آلوده شد، بايد با آب و صابون يا پاك كنندهموا

كار بردن تينر براي پاكاز به
  .شودمنافذ پوشت مي

منظور حفاظت در برابر اين خطرات شناختهبه
جابجايي ايمن الزامي است

در حين نگهداري، مخلوط -الف
نگهداشتن غلظت بخار در محدوده كمتر از 

مدت يا مكرر بخارها يا ذرات ريز اسپري خودداري كنيد و از تماس پوشرنگ با چشماز تنفس طولاني -ب
يا پوست جلوگيري كنيد

پس از جابجايي پوشرنگ و قبل از خوردن غذا، دست -پ

به منظور حصول اطمينان از اينكه غلظت بخار از حد م -ت
كافي را فراهم كنيد

  .تاكيد كنيد

  

                                                



 

[1]     ISO 4618: 2023, Paint and varnishes

 
IPS

 1401 سال): اولچاپ ( 5954

13 

  نامهكتاب

ISO 4618: 2023, Paint and varnishes- Terms and definations. 
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