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Paints and varnishes- Zinc-rich paints

: inorganic and type 2: organic

Specifications and test methods 

  

هاي سرشارپوشرنگ - هاها و ورنيپوشرنگ

: 2معدني و نوع : 1نوع  -از روي

هاي آزمونها و روشويژگي
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هاي وزارت نفت ايران است و براي استفاده در 

هاي نفت، واحدهاي شيميايي و پتروشيمي، تأسيسات انتقال و فراورش 

هايي از  المللي و داخلي تهيه شده و شامل گزيده

همچنين براساس تجربيات صنعت نفت كشور و قابليت تأمين كالا از بازار 

مواردي از . داخلي و نيز برحسب نياز، مواردي به طور تكميلي و يا اصلاحي در اين استاندارد لحاظ شده است

براي  گذاري شدهصورت شمارهه ها ب

ها استانداردهاي نفت، به شكلي كاملاً انعطاف پذير تدوين شده است تا كاربران بتوانند نيازهاي خود را با آن

در اين گونه موارد بايد . ها را پوشش ندهند

اين الحاقيه همراه با استاندارد . نمايد تهيه و پيوست شوند

ها ممكن  در اين بررسي. گردند استانداردهاي نفت هر پنج سال يكبار مورد بررسي قرارگرفته و روزآمد مي

ها ملاك عمل اي به آن اضافه شود و بنابراين همواره آخرين ويرايش آن

در اجراي قانون تقويت و توسعه نظام استاندارد ابلاغي رياست محترم جمهوري، اين استاندارد در تاريخ 

 .اعلام گرديدتوسط سازمان ملي استاندارد ملي 

اي كه براي  نظرها و پيشنهادهاي اصلاحي و يا هرگونه الحاقيه

هاي فني  نظرات و پيشنهادهاي دريافتي در كارگروه

  .بعدي استاندارد منعكس خواهد شد

  17ايران، تهران، خيابان كريمخان زند، خردمند شمالي، كوچه چهاردهم، شماره 
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 گفتار صنعت نفت

هاي وزارت نفت ايران است و براي استفاده در كننده ديدگاهمنعكس) IPS(استانداردهاي نفت ايران 

هاي نفت، واحدهاي شيميايي و پتروشيمي، تأسيسات انتقال و فراورش و گاز، پالايشگاه

  .ساير تأسيسات مشابه تهيه شده استهاي نفتي و 

المللي و داخلي تهيه شده و شامل گزيده استانداردهاي نفت، براساس استانداردهاي قابل قبول بين

همچنين براساس تجربيات صنعت نفت كشور و قابليت تأمين كالا از بازار . شدبا استانداردهاي مرجع مي

داخلي و نيز برحسب نياز، مواردي به طور تكميلي و يا اصلاحي در اين استاندارد لحاظ شده است

ها بهاي فني كه در متن استانداردها آورده نشده است در داده برگ

  .استفاده مناسب كاربران آورده شده است

استانداردهاي نفت، به شكلي كاملاً انعطاف پذير تدوين شده است تا كاربران بتوانند نيازهاي خود را با آن

ها را پوشش ندهندهاي پروژه با اين حال ممكن است تمام نيازمندي

نمايد تهيه و پيوست شوند ها را تامين ميه نيازهاي خاص آن

  .مربوطه، مشخصات فني آن پروژه و يا كار خاص را تشكيل خواهند داد

استانداردهاي نفت هر پنج سال يكبار مورد بررسي قرارگرفته و روزآمد مي

اي به آن اضافه شود و بنابراين همواره آخرين ويرايش آن اردي حذف و يا الحاقيه

در اجراي قانون تقويت و توسعه نظام استاندارد ابلاغي رياست محترم جمهوري، اين استاندارد در تاريخ 

توسط سازمان ملي استاندارد ملي ) INSO 23294( با شماره

نظرها و پيشنهادهاي اصلاحي و يا هرگونه الحاقيه شود نقطه  از كاربران استاندارد، درخواست مي

نظرات و پيشنهادهاي دريافتي در كارگروه. اند، به نشاني زير ارسال نمايند موارد خاص تهيه نموده

بعدي استاندارد منعكس خواهد شد مربوطه بررسي و در صورت تصويب در تجديد نظرهاي

ايران، تهران، خيابان كريمخان زند، خردمند شمالي، كوچه چهاردهم، شماره 

  و ضوابط فني

1585886851   

  66153055و  88810459

88810462  

tandards@nioc.irS 
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گفتار صنعت نفتپيش

استانداردهاي نفت ايران 

و گاز، پالايشگاه تأسيسات توليد نفت

هاي نفتي و فرآوردهگاز، 

استانداردهاي نفت، براساس استانداردهاي قابل قبول بين

استانداردهاي مرجع مي

داخلي و نيز برحسب نياز، مواردي به طور تكميلي و يا اصلاحي در اين استاندارد لحاظ شده است

هاي فني كه در متن استانداردها آورده نشده است در داده برگ گزينه

استفاده مناسب كاربران آورده شده است

استانداردهاي نفت، به شكلي كاملاً انعطاف پذير تدوين شده است تا كاربران بتوانند نيازهاي خود را با آن

با اين حال ممكن است تمام نيازمندي. منطبق نمايند

ه نيازهاي خاص آناي ك الحاقيه

مربوطه، مشخصات فني آن پروژه و يا كار خاص را تشكيل خواهند داد

  

استانداردهاي نفت هر پنج سال يكبار مورد بررسي قرارگرفته و روزآمد مي

اردي حذف و يا الحاقيهاست استاند

 .باشدمي

در اجراي قانون تقويت و توسعه نظام استاندارد ابلاغي رياست محترم جمهوري، اين استاندارد در تاريخ 

با شماره 26/11/1401

از كاربران استاندارد، درخواست مي

موارد خاص تهيه نموده

مربوطه بررسي و در صورت تصويب در تجديد نظرهاي

ايران، تهران، خيابان كريمخان زند، خردمند شمالي، كوچه چهاردهم، شماره 

و ضوابط فني استانداردها

1585886851: كدپستي 

88810459 - 60: تلفن 

88810462: دور نگار 

tandards@nioc.ir: پست الكترونيك



 

  

، 1396شـده در دي مـاه   قانون تقويت و توسـعه نظـام اسـتاندارد ، ابـلاغ    

ز و مؤسسـات  ك ـنظـران مرا صـاحب  ،ارشناسان سـازمان 

، يدي ـط توليو با توجه به شـرا  يملشود و كوششي همگام با مصالح 

ننـدگان،  كننـدگان، مصـرف  كديصـاحبان حـق و نفـع، شـامل تول    

س ينـو  شيپ ـ. شـود دولتـي حاصـل مـي   و غير

افـت  يود و پـس از در ش ـ يمربوط ارسـال م ـ 

ايران چـاپ و  ) يرسم( يملبه عنوان استاندارد 

كننـد   يه م ـي ـن شـده ته يـي ت ضـوابط تع 

ب، ي ـن ترتيبـد . شـود  چـاپ و منتشـر مـي   

اسـتاندارد مربـوط    يمل ةن و در كميتيتدو

 IEC(2( المللي الكتروتكنيـك  كميسيون بين

(CAC) كميسيون كدكس غـذايي 
در كشـور   5

ن يشـور، از آخـر  كخـاص   يهـا  يازمنـد ي

. 

كنندگان، حفـظ سـلامت    ت از مصرفيشده در قانون، براي حما

از  يبعض ـ ي، اجـرا يو اقتصـاد  يط ـيمح سـت 

 ي، اجبـار يا اقلام وارداتي، با تصويب شـوراي عـالي اسـتاندارد   

و  يصـادرات  يالاهـا كاسـتاندارد   يشـور، اجـرا  

ها و مؤسسـات فعـال در    نندگان از خدمات سازمان

هـا و   شـگاه ي، آزمايطيمح ستيت زيريت و مد

ها و مؤسسات را بر اسـاس ضـوابط نظـام    

هـا  رد آنك ـها اعطا و بر عملت به آنيد صلاح

 ياربردك ـقـات  يار فلزات گرانبها و انجام تحق

   

1- International Organization for Standardization

2- International Electrotechnical Commission

3- International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals)

4- Contact point 
5- Codex Alimentarius Commission
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 به نام خدا

  استاندارد ايران يملآشنايي با سازمان 

قانون تقويت و توسـعه نظـام اسـتاندارد ، ابـلاغ     7سازمان ملي استاندارد ايران به موجب بند يك مادة 

   .روزرساني و نشر استانداردهاي ملي را بر عهده دارد

ارشناسان سـازمان كب از كمر يفن يها ونيسيمكهاي مختلف در 

شود و كوششي همگام با مصالح آگاه و مرتبط انجام مي يو اقتصاد

صـاحبان حـق و نفـع، شـامل تول     ةمنصـفان ت آگاهانـه و  كو تجاري اسـت كـه از مشـار   

و غير يدولت يها، نهادها، سازمانيو تخصص يز علمككنندگان، مرا

مربوط ارسـال م ـ  يها ونيسيمك ينفع و اعضايبه مراجع ذ يايران براي نظرخواه

به عنوان استاندارد  ،بيمرتبط با آن رشته طرح و در صورت تصو يمل ةتي

ت ضـوابط تع ينيز با رعا صلاحذيمند و  علاقه يها ه مؤسسات و سازمانك

چـاپ و منتشـر مـي    ايـران  يمل ـ ب، بـه عنـوان اسـتاندارد   يو درصـورت تصـو   ي

تدو 5 رةايران شما يملاستاندارد  رات مقره بر اساس كشود ي

  .ده باشديب رسيبه تصو شود يل مكيتشايران استاندارد 

(ISO) استاندارد يالملل نيسازمان ب ياصل يران از اعضا
كميسيون بين ،1

(OIML) شناسي قانوني
كميسيون كدكس غـذايي  4است و به عنوان تنها رابط 3

يو ن يل ـكط يايران ضمن تــوجه بـه شـرا    يمل ين استانداردها

.شود گيري مي بهره يالملل نيب يجهان و استانداردها يو صنعت

شده در قانون، براي حما ينيب شين پيت موازيتواند با رعا يران م

سـت يت محصـولات و ملاحظـات ز  ي ـفكينـان از  ي، حصول اطم

يا اقلام وارداتي، با تصويب شـوراي عـالي اسـتاندارد   /ايران را براي محصولات توليدي داخل كشور و

شـور، اجـرا  كمحصـولات   يبـرا  يالملل ـ نيب ـ يتواند به منظور حفظ بازارهـا 

نندگان از خدمات سازمانك به استفاده بخشيدننان ين براي اطميهمچن. كند

ت و مديفكيت يريمد هايسيستم يگواه و صدور يزيمم، يمشاوره، آموزش، بازرس

ها و مؤسسات را بر اسـاس ضـوابط نظـام     گونه سازمان نياستاندارد ا يملسازمان وسايل سنجش،  )اليبراسيون

د صلاحييامة تأنيط لازم، گواهيكند و در صورت احراز شرا مي ي

ار فلزات گرانبها و انجام تحقين عييل سنجش، تعياها، واسنجي وسايك يالملل نيج دستگاه ب

  .است سازمانن يف ايايران از ديگر وظا يمل يسطح استانداردها

 

                                         

International Organization for Standardization 

International Electrotechnical Commission 

International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals)

Codex Alimentarius Commission  
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سازمان ملي استاندارد ايران به موجب بند يك مادة 

روزرساني و نشر استانداردهاي ملي را بر عهده داردوظيفة تعيين، تدوين، به

هاي مختلف در ن استاندارد در حوزهيتدو

و اقتصاد يدي، تولي، پژوهشيعلم

و تجاري اسـت كـه از مشـار    يفناور

كنندگان، مراصادركنندگان و وارد

ايران براي نظرخواه يمل ياستانداردها

يمكشنهادها در ينظرها و پ

  .شوديمنتشر م

ك ييس استانداردهاينو شيپ

يبررس ،طرح يملدركميته 

يم يتلق يمل يياستانداردها

استاندارد  يملدر سازمان ه ك

ران از اعضاياد استاندار يملسازمان 

شناسي قانوني المللي اندازه و سازمان بين

ن استانداردهايدر تدو. كند فعاليت مي

و صنعت ي، فنيعلم يها شرفتيپ

ران مياستاندارد ا يملسازمان 

، حصول اطميو عموم يفرد يمنيو ا

ايران را براي محصولات توليدي داخل كشور و يملاستانداردهاي 

تواند به منظور حفظ بازارهـا يسازمان م. كند

كند يآن را اجبار يبند درجه

مشاوره، آموزش، بازرس ةنيزم

اليبراسيونك(مراكز واسنجي 

يابيران ارزيت ايد صلاحييتأ

ج دستگاه بيترو. كند ينظارت م

سطح استانداردها يارتقا يبرا

                                                

International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 



 

ها و ويژگي - آلي: 2معدني و نوع 

 :يا محل اشتغال

   شركت ملي مناطق نفت خيز جنوب

 پژوهشكده شيمي و پتروشيمي

  آزمايشگاه نيكان اكسير آزما

  

  شركت بهره برداري نفت و گاز زاگرس جنوبي

  شركت ملي مناطق نفت خيز جنوب

  شركت مهندسي مشاور مهاب قدس
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  استانداردكميسيون فني تدوين 

معدني و نوع : 1نوع  -هاي سرشار از رويپوشرنگ -هاها و ورني

  »هاي آزمون روش

يا محل اشتغال/سمت و

  )كارشناسي ارشد مهندسي رنگ

شركت ملي مناطق نفت خيز جنوب

  

 

پژوهشكده شيمي و پتروشيمي -پژوهشگاه استاندارد

  

  )اسامي به ترتيب حروف الفبا

آزمايشگاه نيكان اكسير آزما

  

  )شناسايي و انتخاب مواد -كارشناسي ارشد مهندسي مواد

  شركت نارگان

  

  )متالورژي -مهندسي مواد

  شركت نفت و گاز پارس 

  

خـوردگي و حفاظـت از    -كارشناسي ارشد مهندسي مـواد 

شركت بهره برداري نفت و گاز زاگرس جنوبي

  

  )كارشناسي ارشد شيمي معدني

شركت ملي مناطق نفت خيز جنوب

  

  )صنايع رنگ -كارشناسي ارشد مهندسي پليمر

شركت مهندسي مشاور مهاب قدس

  

(  

  شركت پارسيفام 

  

  )شناسايي و انتخاب مواد -كارشناسي ارشد مهندسي مواد

  شركت نارگان

IPS-M-TP-207(1):2023  
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ها و ورنيپوشرنگ«

  :رئيس

  ظفري، محمود

كارشناسي ارشد مهندسي رنگ(
 

 :دبير

  آريانسب، فضه 

 )دكتري شيمي آلي(
  

اسامي به ترتيب حروف الفبا( :اعضا

  ادريسي، مهتاب

  )دكتري شيمي آلي(
  

  اعتمادي، صنم

كارشناسي ارشد مهندسي مواد(
  

  الداغي، حامد

مهندسي موادكارشناسي ارشد (
  

  اميدي، رحمت االله

كارشناسي ارشد مهندسي مـواد (

  )فلزات
  

  انداوه، نسيم

كارشناسي ارشد شيمي معدني(
  

  پاكزاد، الهام

كارشناسي ارشد مهندسي پليمر(
  

  پاكشاد، هوشنگ 

)كارشناسي شيمي صنعتي(
  

  كار، سحرتيره

كارشناسي ارشد مهندسي مواد(



 

  :اشتغال

  انجمن رنگ و رزين ايران

  شركت توليدي صنعتي گيتي آسا

  زرهشركت صنعتي و شيميايي رنگين

  

  مجتمع پتروشيمي شيراز

  شركت نفت و گاز اروندان

  هاي متالورژي رازي

  شركت مهندسي و توسعه گاز ايران

  شركت پالايش نفت لاوان 
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اشتغاليا محل /سمت و  ) اسامي به ترتيب حروف الفبا

  )كارشناسي ارشد شيمي آلي

انجمن رنگ و رزين ايران

  

  )كارشناسي مهندسي پليمر

شركت توليدي صنعتي گيتي آسا

  

شركت صنعتي و شيميايي رنگين

  

  )كارشناسي شيمي كاربردي

  رنگ سرافراز زرند تعاوني

  

  )كارشناسي مهندسي مكانيك

مجتمع پتروشيمي شيراز

  

  پژوهشگاه استاندارد

  

  )كارشناسي مهندسي ايمني و بازرسي فني

شركت نفت و گاز اروندان

  

خـوردگي و حفاظـت از    -مهندسي مـواد 

هاي متالورژي رازيمركز پژوهش

  

 

خـوردگي و حفاظـت از    -كارشناسي ارشد مهندسي مـواد 

شركت مهندسي و توسعه گاز ايران

  

  )شناسايي و انتخاب مواد -كارشناسي ارشد مهندسي مواد

  شركت نارگان

  

  )جوشكاري -كارشناسي ارشد مهندسي مواد

شركت پالايش نفت لاوان 

  

  )كارشناسي مهندسي مكانيك

  پتروشيمي كرمانشاه

 

 )صنايع رنگ -كارشناسي ارشد مهندسي پليمر

 الوان ينرنگ و رز يتعاون
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اسامي به ترتيب حروف الفبا( :اعضا

  جعفرپور، نازنين

كارشناسي ارشد شيمي آلي(
  

  جعفري، مريم

كارشناسي مهندسي پليمر(
  

  وند، يوسفجليل

  )كارشناسي شيمي(
  

  خاني، زهراحسين

كارشناسي شيمي كاربردي(
  

  حسيني، مهرداد

كارشناسي مهندسي مكانيك(
  

  مقدم، ماهرو خالقي

  )دكتري شيمي آلي(
  

  نژاد، مهديخضيري

كارشناسي مهندسي ايمني و بازرسي فني(
  

  رجبي، شبنم

مهندسي مـواد كارشناسي ارشد (

  )مواد
  

 رستگار زارع، محمد حسن

كارشناسي ارشد مهندسي مـواد (

  )سطح
  

  رضايي مقدم، مهدي

كارشناسي ارشد مهندسي مواد(

  

  زارعيان، شايان

كارشناسي ارشد مهندسي مواد(
  

  سليمي، عليرضا

كارشناسي مهندسي مكانيك(
 

 يارخشا ي،شامردان

كارشناسي ارشد مهندسي پليمر(



 

 :يا محل اشتغال

  شركت صنايع رنگ سورمه

  برداري نفت و گاز زاگرس جنوبي

  شركت ملي مناطق نفت خيز جنوب

  شركت ملي مناطق نفت خيز جنوب 

  هاي نفتيشركت ملي پخش فراورده

 توكا رنگ فولاد سپاهان

  )مترا(موسسه تحقيقاتي رنگ اميركبير 

  ها وزارت نفتارزشيابي طرحاداره كل فني و اجرايي و نظارت بر 
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 و 

يا محل اشتغال/سمت و  )الفبااسامي به ترتيب حروف 

  )سراميك

  پژوهشگاه مواد و انرژي

  

  )كارشناسي ارشد شيمي معدني

شركت صنايع رنگ سورمه

  

  )كارشناسي مهندسي شيمي

  پالايشگاه نفت تهران

  

  )پالايش -كارشناسي مهندسي شيمي

برداري نفت و گاز زاگرس جنوبيشركت بهره

  

  )كارشناسي ارشد شيمي فيزيك

شركت ملي مناطق نفت خيز جنوب

  

  آبادي، فاطمه

  

  پژوهشگاه استاندارد

  

  

  )متالورژي -كارشناسي ارشد مهندسي مواد

شركت ملي مناطق نفت خيز جنوب 

 

  )شناسايي و انتخاب مواد -كارشناسي ارشد مهندسي مواد

شركت ملي پخش فراورده

 

 )كارشناسي ارشد شيمي آلي

توكا رنگ فولاد سپاهانشركت 

 

 پژوهشگاه نيرو

    )طراحي فرايند -شيميكارشناسي ارشد مهندسي 
  

  )كارشناسي ارشد مهندسي شيمي

  پژوهشگاه صنعت نفت

 

 )كارشناسي ارشد مهندسي شيمي

موسسه تحقيقاتي رنگ اميركبير 

  

  )كارشناسي ارشد مهندسي بازرسي فني

اداره كل فني و اجرايي و نظارت بر 
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اسامي به ترتيب حروف ( :اعضا

  صداقت، علي

سراميك -دكتري مهندسي مواد(
  

  طاهري، منير

كارشناسي ارشد شيمي معدني(
  

  عرب، مهديه

كارشناسي مهندسي شيمي(
  

  عربي، مهرداد

كارشناسي مهندسي شيمي(
  

  نيا، اعظمعسكري

كارشناسي ارشد شيمي فيزيك(
  

آبادي، فاطمهغفارزاده دولت

  )كارشناسي ارشد شيمي(
  

  غفوري يزدي، سيد حسين

كارشناسي ارشد مهندسي مواد(
 

  غلامي، آذر

كارشناسي ارشد مهندسي مواد(
 

  فرزانه، شكيبا

كارشناسي ارشد شيمي آلي(
 

 نژاد، حسينقاسمي

كارشناسي ارشد مهندسي (
  

  قنبرزاده، علي

كارشناسي ارشد مهندسي شيمي(
 

  فرد، حسينكسائي

كارشناسي ارشد مهندسي شيمي(

  
  

  كوشكي، عظيم

كارشناسي ارشد مهندسي بازرسي فني(
 
 

  



 

 :يا محل اشتغال

  شركت دريا رنگ اصفهان

  شركت مهندسي توسعه نفت
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يا محل اشتغال/سمت و )اسامي به ترتيب حروف الفبا

  

  

شركت دريا رنگ اصفهان

  

  ناصحي اسگويي، محمدرضا

  )صنايع پتروشيمي -كارشناسي مهندسي شيمي

شركت مهندسي توسعه نفت

  

  

  پژوهشگاه استاندارد
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اسامي به ترتيب حروف الفبا( :اعضا

  

  مرداني، گيتي

  )كارشناسي ارشد شيمي(
 

ناصحي اسگويي، محمدرضا

كارشناسي مهندسي شيمي(
  

  :ويراستار

  مقدم، ماهرو خالقي

  )دكتري شيمي آلي(



 

  صفحه

  ط

1  

2  

3  

4  

6  

7  

7  

10  

10  

11  

12  
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 ح 

  مندرجات فهرست

  هدف و دامنه كاربرد

  هاي پوشرنگ

  دستورالعمل استفاده از پوشرنگ) دهنده

  دستورالعمل ايمني و سلامت كاربر
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  عنوان

  گفتار شيپ

هدف و دامنه كاربرد  1

  مراجع الزامي  2

  تركيب  3

هاي پوشرنگويژگي  4

  بردارينمونه  5

  شرايط آزمون  6

  هاي آزمونروش  7

  گذاريبرچسب  8

  گذارينشانه  9

دهندهآگاهي(پيوست الف  

دستورالعمل ايمني و سلامت كاربر) الزامي(پيوست ب   

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  
  

  

 

 

 

 



 

هـا و  ويژگـي  -آلـي : 2معـدني و نـوع   

هـزار و  هاي مربـوط تهيـه و تـدوين شـده اسـت، در يـك      

اينك اين .  تصويب شد26/11/1401

، بـه  1396شـده در دي مـاه   تقويت و توسعه نظام استاندارد، ابـلاغ 

  :شود ها ميبا انتشار اين استاندارد، استانداردهاي ملي ايران به شرح زير باطل و اين استاندارد جايگزين آن

 -رنـگ آسـتر اپوكسـي سرشـار از روي    

  هاويژگي -، رنگ آستري بر پايه رزين اتيل سيليكات

سـاختار و شـيوة    -استانداردهاي ملي ايـران 

هاي ملي و جهـاني در زمينـه   تحولات و پيشرفت

د شد و هر پيشـنهادي كـه   نلزوم تجديدنظر خواه

  مربـوط تـدوين  ايـن اسـتانداردها ارائـه شـود، هنگـام تجديـدنظر در كميسـيون فنـي         

بنابراين، بايد همواره از آخرين تجديدنظر اسـتانداردهاي ملـي ايـران اسـتفاده     

  :و تدوين اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زير است

1- SSPC- Paint 20: 2019, Zinc
2- AS 3750: 1998, Paints for steel structures

3- IPS-M-TP-205, Zinc-rich epoxy paint (organic zinc

top coat (finish) 

4- IPS-M-TP-210, (Zinc silicate) inorganic zinc
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معـدني و نـوع   : 1نوع  -هاي سرشار از رويپوشرنگ -هاها و ورني

هاي مربـوط تهيـه و تـدوين شـده اسـت، در يـك      نويس آن در كميسيونكه پيش

26هشتصد و سومين اجلاسيه كميتة ملي استاندارد صنايع شيميايي مورخ 

تقويت و توسعه نظام استاندارد، ابـلاغ قانون  7استاندارد به استناد بند يك مادة 

  .شود عنوان استاندارد ملي ايران منتشر مي

با انتشار اين استاندارد، استانداردهاي ملي ايران به شرح زير باطل و اين استاندارد جايگزين آن

رنـگ آسـتر اپوكسـي سرشـار از روي     -جلاهـا ها و ، رنگ1382سال :  7168استاندارد ملي ايران شمارة 

، رنگ آستري بر پايه رزين اتيل سيليكات1381سال :  6458استاندارد ملي ايران شمارة 

استانداردهاي ملي ايـران ( 5استانداردهاي ملي ايران بر اساس استاندارد ملي ايران شمارة 

تحولات و پيشرفت باحفظ همگامي و هماهنگي  براي. شوند

لزوم تجديدنظر خواه صورتايران در  مليصنايع، علوم و خدمات، استانداردهاي 

ايـن اسـتانداردها ارائـه شـود، هنگـام تجديـدنظر در كميسـيون فنـي         

بنابراين، بايد همواره از آخرين تجديدنظر اسـتانداردهاي ملـي ايـران اسـتفاده      .رفتگ 

و تدوين اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زير است  منابع و مĤخذي كه براي تهيه

2019, Zinc-rich coating, type I- inorganic and type II

Paints for steel structures- Part 15: Inorganic zinc silicate paint

rich epoxy paint (organic zinc-rich) as primer, intermediate and 

210, (Zinc silicate) inorganic zinc-rich paint as primer   
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  گفتار  پيش

ها و ورنيپوشرنگ«استاندارد 

كه پيش» هاي آزمونروش

هشتصد و سومين اجلاسيه كميتة ملي استاندارد صنايع شيميايي مورخ 

استاندارد به استناد بند يك مادة 

عنوان استاندارد ملي ايران منتشر مي

با انتشار اين استاندارد، استانداردهاي ملي ايران به شرح زير باطل و اين استاندارد جايگزين آن

استاندارد ملي ايران شمارة  -

  هاويژگي

استاندارد ملي ايران شمارة  -

استانداردهاي ملي ايران بر اساس استاندارد ملي ايران شمارة 

شوندتدوين مي) نگارش

صنايع، علوم و خدمات، استانداردهاي 

ايـن اسـتانداردها ارائـه شـود، هنگـام تجديـدنظر در كميسـيون فنـي          تكميلبراي اصلاح و 

قرار خواهد توجه مورد

 .كرد

منابع و مĤخذي كه براي تهيه

d type II- organic 

Part 15: Inorganic zinc silicate paint 

rich) as primer, intermediate and 

 
  

  

  

  



 

 -آلي: 2معدني و نوع : 1نوع 

در صورت مواجهـه بـا چنـين مـواردي،     

  .مسئوليت برقراري شرايط بهداشت و ايمني مناسب و اجراي آن بر عهده كاربر اين استاندارد است

دو گـذاري   بندي و نشـانه  بسته ،هاي آزمون

  . باشدمي) 

آلـي يـا    3پيونـده هاي عملكردي و يك 

  هـا ممكـن اسـت شـامل يـك، دو يـا سـه جـزء         

  بنـدي طبقـه  4مطابق با اين استاندارد بر اساس نوع محمل و مقدار گـرد روي 

  بنـدي طبقـه ) 2نـوع  (يـا آلـي   ) 1نـوع  

، 2-1-3ها بر مبناي سطح روي مورد استفاده در آنها، مطابق بـا زيربنـد   

  ماننـد هـاي فـيلم،   محافظـت از فـولاد در برابـر ناپيوسـتگي    

هاي سرشار از روي مطـابق بـا   پوشرنگ

مورد استفاده قرار  7عنوان آستري در يك سامانه پوششي چند لايه

در طيـف   دون پوشش رويي، بـا موفقيـت  

ــواع   ــاربرد ان ــق ك ــك دقي ــراي تفكي   ب

SSPC-PS Guide 12.00   بـراي  . مراجعـه شـود

  

1- Vehicles 

2- Zinc dust 

3- Binder 

4- Zinc level 

5- Narrow scratches 

6- Holidays 

7- Multi-coat system 
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1 

نوع  -هاي سرشار از رويپوشرنگ - هاها و ورني

  هاي آزمونها و روشويژگي

در صورت مواجهـه بـا چنـين مـواردي،     . در اين استاندارد تمام موارد ايمني و بهداشتي درج نشده است

مسئوليت برقراري شرايط بهداشت و ايمني مناسب و اجراي آن بر عهده كاربر اين استاندارد است

  هدف و دامنة كاربرد

هاي آزمونروش، برداري نمونه ،هاتعيين ويژگيهدف از تدوين اين استاندارد، 

) 2نوع (و آلي ) 1نوع (معدني  1هايسرشار از روي، با محمل

هاي عملكردي و يك ، افزودني2هاي توصيف شده در اين استاندارد شامل گرَد روي

هـا ممكـن اسـت شـامل يـك، دو يـا سـه جـزء         ايـن پوشـرنگ  . هاي مناسـب، هسـتند  

مطابق با اين استاندارد بر اساس نوع محمل و مقدار گـرد روي ) هايآستري

نـوع  (دو گـروه، معـدني   ها بر اساس نوع محمل به 

ها بر مبناي سطح روي مورد استفاده در آنها، مطابق بـا زيربنـد   علاوه بر اين، اين پوشرنگ

  

محافظـت از فـولاد در برابـر ناپيوسـتگي     طور منحصر به فـردي قابليـت  

پوشرنگ. را دارند 6و منافذ و مناطق داراي كاهش ضخامت

عنوان آستري در يك سامانه پوششي چند لايهتنهايي يا به اين استاندارد، ممكن است به

دون پوشش رويي، بـا موفقيـت  هاي سرشار از روي، چه داراي پوشش رويي و چه ب

ــه    ــرار گرفت ــتفاده ق ــورد اس ــي م ــاطق محيط ــداي از من ــواع  . ان ــاربرد ان ــق ك ــك دقي ــراي تفكي ب

PS Guide 12.00هاي سرشار از روي در مناطق مختلـف محيطـي، بـه    

  . شودگذاري بايد با سازنده پوشرنگ مشورت هاي خاص در معرض
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ها و ورنيپوشرنگ

در اين استاندارد تمام موارد ايمني و بهداشتي درج نشده است -هشدار

مسئوليت برقراري شرايط بهداشت و ايمني مناسب و اجراي آن بر عهده كاربر اين استاندارد است

هدف و دامنة كاربرد 1

هدف از تدوين اين استاندارد، 

سرشار از روي، با محمل رنگنوع پوش

هاي توصيف شده در اين استاندارد شامل گرَد رويپوشرنگ

هاي مناسـب، هسـتند  همراه حلالمعدني به

  .دهنده باشندتشكيل

آستري(هاي اوليه پوشش

ها بر اساس نوع محمل به اين پوشرنگ. شوندمي

علاوه بر اين، اين پوشرنگ. شوندمي

  . شوندبندي ميطبقه

طور منحصر به فـردي قابليـت  ها بهاين پوشرنگ

و منافذ و مناطق داراي كاهش ضخامت 5هاي باريكخراش

اين استاندارد، ممكن است به

هاي سرشار از روي، چه داراي پوشش رويي و چه بپوشرنگ. گيرند

ــترده ــه   گس ــرار گرفت ــتفاده ق ــورد اس ــي م ــاطق محيط اي از من

هاي سرشار از روي در مناطق مختلـف محيطـي، بـه    پوشش

هاي خاص در معرضتوصيه

  

  

                                                



 

  بايـد احتيـاط كـرد زيـرا در صـورت      1نـزن آسـتنيتي  

 .ها ارجاع داده شده اسـت آنصورت الزامي به 

هـا و تجديـدنظرهاي بعـدي آن    كه به مرجعي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد، اصلاحيه

ها ارجاع داده شده است، به آندر مورد مراجعي كه بدون ذكر تاريخ انتشار 

  .آور است

  روش پيكنومتر :1قسمت -گيري دانسيته

  ضخامت فيلم

 بردارينمونه -ها و جلاها و مواد اوليه آنها

  هاي پايه حلاليگيري مقدار رنگدانه در رنگ

2-5 ANSI Z 400.1/ Z 129.1, 

data sheet and precautionary labeling preparation

2-6 ASTM A36, Standard specification for carbon structural steel

2-7 ASTM D56, Standard test method for flash point by tag closed cup tester

2-8 ASTM D520, Specification for zinc dust pigments

2-9 ASTM D521, Standard test methods for  chemical analysis of zinc dust (metallic zinc 

powder) 

2-10 ASTM D823, Standard practices for producing films of uniform thickness of paint, 

coatings and related products on test panels

2-11 ASTM B117, Practice for operating salt spray (fog) apparatus

2-12 ASTM D1640, Test methods for drying, curing, or film formation of organic coatings at 

room temperature 

2-13 ASTM D2369, Test method for volatile content of coatings

2-14 ASTM D3359, Test methods for measuri

2-15 ASTM D4541, Standard test method for pull

adhesion testers 

1- Austenitic stainless steel 

2- Embrittlement 
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نـزن آسـتنيتي  هاي سرشار از روي بـا فولادهـاي زنـگ   هنگام تماس پوشرنگ

  .اين فولادها شود 2سوزي، فلز روي مذاب ممكن است باعث تردي

  

صورت الزامي به در مراجع زير ضوابطي وجود دارد كه در متن اين استاندارد به 

  . شوندترتيب، آن ضوابط جزئي از اين استاندارد محسوب مي

كه به مرجعي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد، اصلاحيه

در مورد مراجعي كه بدون ذكر تاريخ انتشار  .آور نيستبراي اين استاندارد الزام

آور استهاي بعدي براي اين استاندارد الزامهمواره آخرين تجديدنظر و اصلاحيه

  :استفاده از مراجع زير براي كاربرد اين استاندارد الزامي است

گيري دانسيتهاندازه -ها و جلاهارنگ ،6454-1استاندارد ملي ايران شماره 

ضخامت فيلم تعيين -و جلاها هاپوشرنگ، 7510تاندارد ملي ايران شماره 

ها و جلاها و مواد اوليه آنها، پوشرنگ10035استاندارد ملي ايران شماره 

گيري مقدار رنگدانه در رنگاندازه ،17923استاندارد ملي ايران شماره 

ANSI Z 400.1/ Z 129.1, Hazardous workplace chemicals- Hazard evaluation and safety 

data sheet and precautionary labeling preparation 

ASTM A36, Standard specification for carbon structural steel 

ASTM D56, Standard test method for flash point by tag closed cup tester

Specification for zinc dust pigments 

ASTM D521, Standard test methods for  chemical analysis of zinc dust (metallic zinc 

ASTM D823, Standard practices for producing films of uniform thickness of paint, 

coatings and related products on test panels 

STM B117, Practice for operating salt spray (fog) apparatus 

ASTM D1640, Test methods for drying, curing, or film formation of organic coatings at 

ASTM D2369, Test method for volatile content of coatings 

ASTM D3359, Test methods for measuring adhesion by tape test 

ASTM D4541, Standard test method for pull-off strength of coatings using portable 
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هنگام تماس پوشرنگ -يادآوري

سوزي، فلز روي مذاب ممكن است باعث ترديآتش

  مراجع الزامي 2

در مراجع زير ضوابطي وجود دارد كه در متن اين استاندارد به 

ترتيب، آن ضوابط جزئي از اين استاندارد محسوب ميبدين

كه به مرجعي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد، اصلاحيهدر صورتي 

براي اين استاندارد الزام

همواره آخرين تجديدنظر و اصلاحيه

استفاده از مراجع زير براي كاربرد اين استاندارد الزامي است

استاندارد ملي ايران شماره  2-1

تاندارد ملي ايران شماره اس 2-2

استاندارد ملي ايران شماره  2-3

استاندارد ملي ايران شماره  2-4

Hazard evaluation and safety 

ASTM D56, Standard test method for flash point by tag closed cup tester 

ASTM D521, Standard test methods for  chemical analysis of zinc dust (metallic zinc 

ASTM D823, Standard practices for producing films of uniform thickness of paint, 

ASTM D1640, Test methods for drying, curing, or film formation of organic coatings at 

off strength of coatings using portable 

                                                



 

2-16 ASTM D4752, Standard practice for measuring mek resistance of ethyl silicate 

(inorganic) zinc-rich primers by solvent rub

2-17 SSPC Guide 13, Guide for the identification and use of industrial coating materials in 

computerized product databases

  هـا،  به جز در مواردي كه طور ديگري مشخص شده باشـد، رنگدانـه اصـلي مـورد اسـتفاده در ايـن پوشـرنگ       

 ASTM D521گونه كـه در اسـتاندارد   

مقدار گرد روي، برحسب درصد وزني، در فيلم خشك پوشرنگ بايد مطابق بـا يكـي از   

  بنـدي شـرح زيـر طبقـه   فيلم خشك، برحسب درصـد وزنـي، بـه   

كننـده  و عوامل كنترل 3، عوامل تنظيم فام

  بنـدي هـاي آلـي، طبقـه   هاي معدني و محمـل 

قبـول هسـتند   قابـل  ) آلـي ( 2و هـم نـوع   

1- Extenders 

2- Curing aids 

3- Tinting colors 

4- Suspension 

5- Pot-life 
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ASTM D4752, Standard practice for measuring mek resistance of ethyl silicate 

rich primers by solvent rub 

13, Guide for the identification and use of industrial coating materials in 

computerized product databases 

  نوع و مقدار رنگدانه

  نوع رنگدانه روي

به جز در مواردي كه طور ديگري مشخص شده باشـد، رنگدانـه اصـلي مـورد اسـتفاده در ايـن پوشـرنگ       

گونه كـه در اسـتاندارد   آن( ASTM D520 شده در استاندارداز نوع توصيف

مقدار گرد روي، برحسب درصد وزني، در فيلم خشك پوشرنگ بايد مطابق بـا يكـي از   

  . باشد 2-1-3سطوح مشخص شده در زيربند 

  مقدار رنگدانه

فيلم خشك، برحسب درصـد وزنـي، بـه    ها بر مبناي مقدار گرد روي در

  ؛85% برابر يا بيشتر از 

  ؛85% و كمتر از  77% برابر يا بيشتر از 

  .77% و كمتر از  65% برابر يا بيشتر از 

  ساير اجزاي رنگدانه

، عوامل تنظيم فام2خت، عوامل پ1يارهارنگدانه ممكن است شامل رنگدانه

  . باشند 5و طول عمر مخلوط

هاي معدني و محمـل ها به دو نوع، محملهاي مورد استفاده در اين پوشرنگ

و هـم نـوع   ) معدني( 1اگر نوع محمل مشخص نشده باشد، هم نوع 

3-2-2.(  
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ASTM D4752, Standard practice for measuring mek resistance of ethyl silicate 

13, Guide for the identification and use of industrial coating materials in 

 تركيب 3

نوع و مقدار رنگدانه 1- 3

نوع رنگدانه روي 1-1- 3

به جز در مواردي كه طور ديگري مشخص شده باشـد، رنگدانـه اصـلي مـورد اسـتفاده در ايـن پوشـرنگ       

از نوع توصيف، IIنوع گرد روي 

مقدار گرد روي، برحسب درصد وزني، در فيلم خشك پوشرنگ بايد مطابق بـا يكـي از   . است) شودتعيين مي

سطوح مشخص شده در زيربند 

مقدار رنگدانه 1-2- 3

ها بر مبناي مقدار گرد روي دراين پوشرنگ

  :شوندمي

برابر يا بيشتر از   :1سطح 

برابر يا بيشتر از   :2سطح 

برابر يا بيشتر از   :3سطح 

ساير اجزاي رنگدانه 1-3- 3

رنگدانه ممكن است شامل رنگدانهاجزاي ساير 

و طول عمر مخلوط 4تعليق

  انواع محمل  2- 3

هاي مورد استفاده در اين پوشرنگمحمل

اگر نوع محمل مشخص نشده باشد، هم نوع . شوندمي

3و  1-2-3زيربندهاي (

                                                



 

اين  .هستند 2پخت- خود 1پايه- حلال

  .شوندپخت مي

 شـدن، نـرم  هـا بـر اثـر گـرم    ايـن محمـل  

آميد و ساير مـوادي كـه اتصـالات عرضـي در آنهـا از طريـق       

  

بخش مايع پوشرنگ چند جزئي بايد مخلوط و پخـش شـود تـا محصـولي يكنواخـت، پايـدار، عـاري از ذرات        

. دسـت آيـد  ، روي پراكنده نشده و ساير ذرات نامطلوب و مطابق با الزامات اين اسـتاندارد بـه  

صورت بايد قبل از اختلاط خشك و به

شدن تحـت همـزدن مكـانيكي را داشـته باشـد تـا بـه        

  .گونه نقصي در خواص مخلوط از خود نشان ندهد

، كـه بـراي   5شـدگي شده آماده، بايد عـاري از غلـيظ  

  دهنـده يـا پوشـرنگ پـس از نگهـداري      

 درزگيـري شـده و   صورت مخلوط نشده به مدت حداقل شش ماه از تاريخ تحويل، در ظرف دربسته و كاملا

ــه ــازدار شــدن7شــدناي ، ژل ــا 8، گ   ي

1- Solvent-borne 

2- Self-cured 

3- Lumps 

4- Loosely packed 

5- Thickening 

6- Curdling 

7- Gelling 

8- Gassing 

9- Hard caking 
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 هاي معدني

حلال )هايغالباً اتيل سيليكات( هايهاي معدني شامل آلكيل سيليكات

پخت مي- ها پس از قرار گرفتن در معرض رطوبت موجود در هوا، خود

 هاي آلي

ايـن محمـل  . هاي ترموست هستندهايي با پيوندههاي آلي شامل محمل

آميد و ساير مـوادي كـه اتصـالات عرضـي در آنهـا از طريـق       شوند و شامل پليمرهايي مانند اپوكسي پلي

  . واكنش شيميايي ايجاد شده است، هستند

  .استفاده شوندهاي ترموپلاستيك نيز ممكن است هاي آلي با پيونده

 هاي پوشرنگ

بخش مايع پوشرنگ چند جزئي بايد مخلوط و پخـش شـود تـا محصـولي يكنواخـت، پايـدار، عـاري از ذرات        

، روي پراكنده نشده و ساير ذرات نامطلوب و مطابق با الزامات اين اسـتاندارد بـه  

بايد قبل از اختلاط خشك و به) صورت گرَد عرضه شودبهاگر (بخش رنگدانه يك پوشرنگ چند جزئي 

  

شدن تحـت همـزدن مكـانيكي را داشـته باشـد تـا بـه        پوشرنگ مخلوط شده آماده مصرف بايد قابليت پخش

گونه نقصي در خواص مخلوط از خود نشان ندهدبرسد و هيچ ي

  انبارشرنگ در 

شده آماده، بايد عـاري از غلـيظ  محمل پوشرنگ چند جزئي و همچنين پوشرنگ مخلوط

دهنـده يـا پوشـرنگ پـس از نگهـداري      اجـزاي تشـكيل  . خواص كارايي يا اعمال پوشرنگ مخرب است، باشد

صورت مخلوط نشده به مدت حداقل شش ماه از تاريخ تحويل، در ظرف دربسته و كاملا

ºC 35 ــه ــه لخت ــر گون ــاري از ه ــد ع ــه6شــدن، باي ، ژل
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هاي معدنيمحمل 1- 2- 3

هاي معدني شامل آلكيل سيليكاتمحمل

ها پس از قرار گرفتن در معرض رطوبت موجود در هوا، خودمحمل

هاي آليمحمل 2- 2- 3

هاي آلي شامل محملمحمل 

شوند و شامل پليمرهايي مانند اپوكسي پلينمي

واكنش شيميايي ايجاد شده است، هستند

هاي آلي با پيوندهمحمل -يادآوري

هاي پوشرنگويژگي 4

  اختلاط 4-1

بخش مايع پوشرنگ چند جزئي بايد مخلوط و پخـش شـود تـا محصـولي يكنواخـت، پايـدار، عـاري از ذرات        

، روي پراكنده نشده و ساير ذرات نامطلوب و مطابق با الزامات اين اسـتاندارد بـه  3درشت، كلوخه

بخش رنگدانه يك پوشرنگ چند جزئي 

  . بندي شودبسته 4شل

پوشرنگ مخلوط شده آماده مصرف بايد قابليت پخش

ييكپارچگي و يكنواخت

رنگ در پوشثبات  4-2

محمل پوشرنگ چند جزئي و همچنين پوشرنگ مخلوط

خواص كارايي يا اعمال پوشرنگ مخرب است، باشد

صورت مخلوط نشده به مدت حداقل شش ماه از تاريخ تحويل، در ظرف دربسته و كاملابه

ــاي  ــا  ºC 10در دم Cت

  . باشد 9شدنسفت

                                                



 

آزمون شود، طول عمـر مخلـوط    1-

هاي طول عمر مخلوط، بـر  تعديل. 

  شـده راحتي با رنگپاش اعمال شود و فيلم حاصل در محـدوده ضـخامت توصـيه   

تهيـه و در موقعيـت عمـودي خشـك شـده      

   .باشد

شـود، فـيلم پوشـرنگ    شده اعمال هنگامي كه پوشرنگ مطابق دستورالعمل سازنده آماده و با ضخامت توصيه

شدن بايد سطحي صاف و يكنواخت داشته و عاري از هر گونه ذرات ريز و درشـت، شـره، رگـه،    

  . تعيين و روي برچسب ظروف قيد شود

  .مطابقت داشته باشد

1- Sagging 

2- Running 

3- Streaking 
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 طول عمر مخلوط

-7و مطابق با زيربند مخلوط چنانچه پوشرنگ مطابق دستورالعمل سازنده 

. باشد h 4نبايد كمتر از ) 50±5% (و رطوبت نسبي ) 

  . وسيله سازنده پوشرنگ ارائه شوداساس شرايط دما و رطوبت، بايد به

  قابليت اعمال با رنگپاش

راحتي با رنگپاش اعمال شود و فيلم حاصل در محـدوده ضـخامت توصـيه   پوشرنگ مخلوط شده بايد به

تهيـه و در موقعيـت عمـودي خشـك شـده       ASTM D823استاندارد  D مطابق با روش

باشدساير عيوب قابل مشاهده  يا 3، رگه2، شره1دادگي

  وضع ظاهري قشر خشك پوشرنگ

هنگامي كه پوشرنگ مطابق دستورالعمل سازنده آماده و با ضخامت توصيه

شدن بايد سطحي صاف و يكنواخت داشته و عاري از هر گونه ذرات ريز و درشـت، شـره، رگـه،    

 . ترك يا نواقص سطحي و ظاهري ديگر باشد

  

تعيين و روي برچسب ظروف قيد شود ASTM D56حداقل نقطه اشتعال پوشرنگ بايد مطابق با 

مطابقت داشته باشد 1هاي مندرج در جدول هاي پوشرنگ بايد با ويژگي
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طول عمر مخلوط 4-3

چنانچه پوشرنگ مطابق دستورالعمل سازنده 

) ºC )2±25در دماي 

اساس شرايط دما و رطوبت، بايد به

قابليت اعمال با رنگپاش 4-4

پوشرنگ مخلوط شده بايد به

مطابق با روشوسيله سازنده، كه به

دادگيشكم است، بايد بدون

وضع ظاهري قشر خشك پوشرنگ 4-5

هنگامي كه پوشرنگ مطابق دستورالعمل سازنده آماده و با ضخامت توصيه

شدن بايد سطحي صاف و يكنواخت داشته و عاري از هر گونه ذرات ريز و درشـت، شـره، رگـه،    از خشك پس

ترك يا نواقص سطحي و ظاهري ديگر باشد

  نقطه اشتعال 4-6

حداقل نقطه اشتعال پوشرنگ بايد مطابق با 

هاي پوشرنگ بايد با ويژگيساير ويژگي 4-7

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                                                



 

 شده

  روش آزمون  حدود قابل قبول

  2پوشرنگ نوع 

  2- 7زيربند   70حداقل 

  3- 7زيربند وسيله مقدار اظهارشده به

  

85    

  4- 7زيربند    85و كمتر از 

     77و كمتر از 

خوردگي با اي از ترك

  .برابر ديده شود

  

  5- 7زيربند 

  6- 7زيربند   

    

  7- 7زيربند   -

  8- 7زيربند   -

    

    2حداكثر 

  7- 7زيربند   8حداكثر 

    7حداكثر 

  

  9- 7زيربند   

    

    

عنوان لايه آستري در يك سامانه اپوكسي استفاده شود، حداقل ميزان چسبندگي آن بـه سـطح   

1- Mudcracking 

2- Dry-hard time 

3- Curing time 

4- Dry-to-touch time 

5- Dry-through time 

6- Salt for resistance 
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شدههاي پوشرنگ مخلوطساير ويژگي -1جدول 

حدود قابل قبول  واحد/ شدهويژگي پوشرنگ مخلوط

پوشرنگ نوع   1پوشرنگ نوع 

حداقل   78حداقل   )%W(مقدار مواد جامد، درصد وزني 

متر مكعب بر سانتيچگالي، گرم 

  

مقدار اظهارشده به ± 05/0

  سازنده

    )%W(مقدار گرد روي، درصد وزني 

85برابر يا بيشتر از   

و كمتر از  77برابر يا بيشتر از   

و كمتر از  65برابر يا بيشتر از   

اي از تركنبايد هيچ نشانه  1خوردگي

برابر ديده شود10×بزرگنمايي 

  4Bحداقل   الف چسبندگي 

    1شدن پوشرنگ نوع زمان خشك

  24حداكثر   )h(، ساعت 2شدن سطحي

  14حداكثر   ، روز3پخت كامل

    2شدن پوشرنگ نوع خشك

حداكثر   -  )h(، ساعت 4شدن براي لمس

حداكثر   -  )h(شدن سطحي، ساعت 

حداكثر   -  ، روز5شدن عمقي

، 6مقاومت در برابر پاشش مه نمكي

  

  

  1000حداقل   1سطح روي 

  750حداقل   2سطوح روي 

  500حداقل   3سطوح روي 

عنوان لايه آستري در يك سامانه اپوكسي استفاده شود، حداقل ميزان چسبندگي آن بـه سـطح   به 2كه پوشرنگ نوع 

  .است 6-7روش آزمون در اين موارد مطابق با يادآوري زيربند . باشد

  .انجام شود 10035برداري بايد مطابق با استاندارد ملي ايران شماره 
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ف
دي

ر
  

ويژگي پوشرنگ مخلوط

مقدار مواد جامد، درصد وزني   1

چگالي، گرم   2

)g/cm
3(  

مقدار گرد روي، درصد وزني   

  1سطح  -  

  2سطح  -  3

  3سطح  -  

4  

  

خوردگيترك

چسبندگي   5

زمان خشك  

شدن سطحيخشك  -  6

پخت كامل  -  

خشكزمان   

شدن براي لمسخشك  -  7

شدن سطحي، ساعت خشك  -  

شدن عمقيخشك -  

  

  

مقاومت در برابر پاشش مه نمكي

  )h(ساعت 

سطح روي  -  8

سطوح روي  -  

سطوح روي  -  

كه پوشرنگ نوع در صورتي -الف

باشد MPa 1/4فلز بايد 

 بردارينمونه 5

برداري بايد مطابق با استاندارد ملي ايران شماره نمونه



 

شود، مگـر اينكـه در اسـتاندارد    انجام مي

ASTM A36 بــا ابعــاد) يــا معــادل آن  

پاشـي و بـا   زبـره ) نزديك به سفيدي فلز

پاشـي و  هـاي صـفحات آزمـون بايـد زبـره     

صورت يك لايه بـا رنگپـاش اعمـال و سـخت     

ضخامت فيلم خشك پوشرنگ، هنگامي كه مطـابق  

قبـل از انجـام هـر    . باشـد  µm 90تـا  

داده شـده بـا   بايد حداقل چهارده روز و صـفحات پوشـش  

) 50 ± 5% (و رطوبـت نسـبي   ) 23

بخشـي از  . اجزاي پوشرنگ را مطابق با دستورالعمل سازنده مخلوط و در صورت لـزوم بـا تينـر رقيـق كنيـد     

اعمال كنيد و اجـازه دهيـد در دمـاي محـيط     

. در شرايط دما و رطوبت آزمـون نگهـداري كنيـد   

شده، قشري از پوشرنگ بر روي صفحه 

مطابقت  5-4هاي مندرج در زيربند 

ــيش از   ــوط را ب ــذكور مطابقــت داشــت، طــول عمــر مخل ــاي م   ه

1- Ageing 
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  شرايط عمومي آزمون

انجام مي) 50 ± 5% (و رطوبت نسبي ) ºC )2 ± 23ها در دماي 

  .روش آزمون مرجع طور ديگري مشخص شده باشد

  صفحات آزمون

ASTM A36فــولاد نــورد گــرم مطــابق بــا اســتاندارد (صــفحات آزمــون فــولادي 

نزديك به سفيدي فلز( ½ Sa 2يا بزرگتر، را تا درجه تميزي ) 100 

هـاي صـفحات آزمـون بايـد زبـره     هر دو طرف و تمام لبه. دهي كنيدپوشرنگ سرشار از روي پوشش

صورت يك لايه بـا رنگپـاش اعمـال و سـخت     هاي سازنده و بهپوشرنگ بايد مطابق توصيه

ضخامت فيلم خشك پوشرنگ، هنگامي كه مطـابق  شده است، به جز در مواردي كه طور ديگري تعيين 

تـا   µm 60شود، بايد بـين  تعيين مي 7510با استاندارد ملي ايران شماره 

بايد حداقل چهارده روز و صـفحات پوشـش   1داده شده با پوشرنگ نوع آزمون، صفحات پوشش

ºC )2 ± 23دمـاي  هفـت روز در محيطـي بـا    بايد حـداقل  

 هاي آزمون 

  طول عمر مخلوط

  1هاي نوع تعيين طول عمر مخلوط پوشرنگ

اجزاي پوشرنگ را مطابق با دستورالعمل سازنده مخلوط و در صورت لـزوم بـا تينـر رقيـق كنيـد     

اعمال كنيد و اجـازه دهيـد در دمـاي محـيط      2-6صفحه آزمون مطابق با زيربند  شده را روي

در شرايط دما و رطوبت آزمـون نگهـداري كنيـد    h 4مدت شده را بهباقيمانده پوشرنگ مخلوط

شده، قشري از پوشرنگ بر روي صفحه با استفاده از پوشرنگ صاف. ، پوشرنگ را با الك صاف كنيد

هاي مندرج در زيربند هر دو آزمونه را با ويژگي. اعمال كنيد) 2-6مطابق با زيربند 

ــا ويژگــي  ــه دوم ب ــيش از  چنانچــه آزمون ــوط را ب ــذكور مطابقــت داشــت، طــول عمــر مخل ــاي م ه
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 شرايط آزمون 6

شرايط عمومي آزمون 1- 6

ها در دماي كليه آزمون

روش آزمون مرجع طور ديگري مشخص شده باشد

صفحات آزمون 2- 6

صــفحات آزمــون فــولادي 

 mm )2/3 � 150� 

پوشرنگ سرشار از روي پوشش

پوشرنگ بايد مطابق توصيه. دهي شوندپوشش

به جز در مواردي كه طور ديگري تعيين . شود

با استاندارد ملي ايران شماره 

آزمون، صفحات پوشش

بايد حـداقل   2پوشرنگ نوع 

  .شوند 1پيرسازي

هاي آزمون روش 7

طول عمر مخلوط 7-1

تعيين طول عمر مخلوط پوشرنگ 7-1-1

اجزاي پوشرنگ را مطابق با دستورالعمل سازنده مخلوط و در صورت لـزوم بـا تينـر رقيـق كنيـد     

شده را رويپوشرنگ آماده

باقيمانده پوشرنگ مخلوط. خشك شود

، پوشرنگ را با الك صاف كنيدh 4پس از 

مطابق با زيربند (آزمون دوم 

ــد ــي . دهي ــا ويژگ ــه دوم ب چنانچــه آزمون

h 4 گزارش كنيد  .  

                                                



 

شود، در ، هنگامي كه مطابق دستورالعمل سازنده مخلوط و آماده اعمال مي

) مانند گرانـروي و غيـره  (هرچند خواص فيزيكي 

ه دهندشود، نشانآزمون مي 6-7ممكن است تغيير نكند، اما كاهش چسبندگي، هنگامي كه مطابق با زيربند 

 .گيري كنيداندازه

  . تعيين كنيد

با در دست داشتن مقدار . تعيين كنيد

 ASTM D521و بـا اسـتفاده از اسـتاندارد    

  تعيين مقدار گرد روي با توجه به مقدار رنگدانه و درصد وزني مواد جامد پوشرنگ

  روش آزمون  

  2پوشرنگ نوع 

  2- 7زيربند   70حداقل 

83  
استاندارد ملي ايران 

  17923شماره 

93  ASTM D521 

77  -  

شـود،  ، اعمـال و پخـت   µm 125، تا حداقل ضخامت فيلم خشـك  

شـود، بايـد مطـابق بـا     سازي ميآماده

لايه شدن در كل چهـارگوش نبايـد   
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 2هاي نوع تعيين طول عمر مخلوط پوشرنگ

، هنگامي كه مطابق دستورالعمل سازنده مخلوط و آماده اعمال مي2نوع طول عمر مخلوط پوشرنگ 

هرچند خواص فيزيكي . باشد h 4، بايد حداقل 50% و رطوبت نسبي 

ممكن است تغيير نكند، اما كاهش چسبندگي، هنگامي كه مطابق با زيربند 

   .   از بين رفتن طول عمر مخلوط است

  تعيين درصد وزني مواد جامد

اندازه ASTM D2369درصد وزني مواد جامد پوشرنگ را مطابق با استاندارد 

  

تعيين كنيد 6454-1چگالي پوشرنگ را مطابق با استاندارد ملي ايران شماره 

  گرد روي

تعيين كنيد 17923مقدار رنگدانه پوشرنگ را مطابق با استاندارد ملي ايران شماره 

و بـا اسـتفاده از اسـتاندارد    ) 2-7مطابق با زيربند (رنگدانه و درصد وزني مواد جامد پوشرنگ 

  .، مقدار گرد روي موجود در پوشرنگ قابل محاسبه است

تعيين مقدار گرد روي با توجه به مقدار رنگدانه و درصد وزني مواد جامد پوشرنگ

  حداقل الزامات  

پوشرنگ نوع   1پوشرنگ نوع 

حداقل   78حداقل   )%W(مقدار مواد جامد پوشرنگ، درصد وزني 

مقدار رنگدانه، برحسب درصد وزني مقدار مواد 

  جامد پوشرنگ
85  

  87  مقدار گرد روي، برحسب درصد وزني رنگدانه

مقدار گرد روي، برحسب درصد وزني مقدار مواد 

  جامد پوشرنگ
74  

  

، تا حداقل ضخامت فيلم خشـك  2-6هنگامي كه پوشرنگ مطابق با زيربند

  .برابر، ديده شود 10خوردگي، با بزرگنمايي اي از ترك

آماده 2-6چسبندگي پوشرنگ، بر روي صفحات آزموني كه مطابق با زيربند 

ASTM D3359 لايه شدن در كل چهـارگوش نبايـد   جدا شدن پوشش يا لايه. تعيين شود
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تعيين طول عمر مخلوط پوشرنگ 7-1-2

طول عمر مخلوط پوشرنگ 

و رطوبت نسبي  ºC 21دماي 

ممكن است تغيير نكند، اما كاهش چسبندگي، هنگامي كه مطابق با زيربند 

از بين رفتن طول عمر مخلوط است

تعيين درصد وزني مواد جامد 7-2

درصد وزني مواد جامد پوشرنگ را مطابق با استاندارد 

  تعيين چگالي 7-3

چگالي پوشرنگ را مطابق با استاندارد ملي ايران شماره 

گرد روي مقدار 7-4

مقدار رنگدانه پوشرنگ را مطابق با استاندارد ملي ايران شماره 

رنگدانه و درصد وزني مواد جامد پوشرنگ 

، مقدار گرد روي موجود در پوشرنگ قابل محاسبه است)2جدول (

تعيين مقدار گرد روي با توجه به مقدار رنگدانه و درصد وزني مواد جامد پوشرنگ -2جدول 

مقدار مواد جامد پوشرنگ، درصد وزني 

مقدار رنگدانه، برحسب درصد وزني مقدار مواد 

جامد پوشرنگ

مقدار گرد روي، برحسب درصد وزني رنگدانه

مقدار گرد روي، برحسب درصد وزني مقدار مواد 

جامد پوشرنگ

  خوردگيترك 7-5

هنگامي كه پوشرنگ مطابق با زيربند

اي از تركنبايد هيچ نشانه

  چسبندگي 7-6

چسبندگي پوشرنگ، بر روي صفحات آزموني كه مطابق با زيربند 

ASTM D3359استاندارد  Bروش 



 

درجـه  . دليـل بـرش هـر چهـارگوش قابـل قبـول اسـت       

عنوان لايه آستري در يـك سـامانه اپوكسـي اسـتفاده شـود،      

Vو با استفاده از آزمونگر چسبندگي نوع 
آزمـون  . تعيـين شـود   1

  ضـخامت صـفحات آزمـون بايـد حـداقل     

 اسـتاندارد شـدن عمقـي پوشـرنگ را مطـابق بـا      

يك پارچـه   ASTM D4752مطابق با استاندارد 

وجود . ماليده شود) برگشتيوصورت رفت

  . دهنده پخت كامل پوشرنگ است

هـا  كه مطابق با روش شرح داده شده در زير روي آن

. نمكـي قـرار گيرنـد   ، در معرض محفظـه مـه  

  مـدت اسـت بايـد بـه   ) 2-1-3زيربنـد  

  اسـت، بايـد  ) 2-1-3زيربنـد  ( 2كه مقدار گرد روي آنها برابر با سطح 

است، ) 2-1-3زيربند ( 3كه مقدار گرد روي آنها برابر با سطح 

شده، هر كدام از صفحاتي كه آزمون روي آنها تكرار شده است، 

زدگـي جزئـي در قسـمت خـراش     زنگ

mm 6 هاي صـفحه را  در امتداد لبه

 تشكيل شده باشد كه قطرهاي يك مربـع 

مناسب علامت خـراش،   براي حصول اطمينان از موقعيت، تميزي و عمق

آزمـونگر بايـد   . اسـتفاده شـود   8/0 

1- Type V adhesion tester 

2- Methyl ethyl ketone 
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دليـل بـرش هـر چهـارگوش قابـل قبـول اسـت       كاهش چسبندگي در اطراف محيط به

  .باشد 4Bچسبندگي نبايد كمتر از 

عنوان لايه آستري در يـك سـامانه اپوكسـي اسـتفاده شـود،      كه اين پوشرنگ به، در صورتي2در مورد پوشرنگ نوع 

و با استفاده از آزمونگر چسبندگي نوع  ASTM D4541استاندارد  Eچسبندگي بايد مطابق با روش 

ضـخامت صـفحات آزمـون بايـد حـداقل     . بايد بر روي سه صفحه آزمونه، با استفاده از چهار كشش روي هر آزمونه، انجـام شـود  

  شدنتعيين زمان خشك

شـدن عمقـي پوشـرنگ را مطـابق بـا      خشكشدن سطحي و شدن براي لمس، خشك

  . تعيين كنيد

  تعيين مدت زمان پخت كامل

مطابق با استاندارد . قابل استفاده است 1هاي نوع اين آزمون فقط براي پوشرنگ

صورت رفتبه( بار روي پوشش 50بايد ) MEK( 2كتوناتيل

دهنده پخت كامل پوشرنگ استنداشتن اثر پوشرنگ روي پارچه، يا اثر ناچيز، نشان

  مقاومت در برابر پاشش مه نمكي

كه مطابق با روش شرح داده شده در زير روي آن 2-6سازي شده مطابق با زيربند سه صفحه آزمون آماده

، در معرض محفظـه مـه  ASTM B117با استاندارد خراش ايجاد شده است، بايد مطابق 

زيربنـد  ( 1كه مقدار گرد روي آنها برابر با سـطح   2و نوع 

كه مقدار گرد روي آنها برابر با سطح  2و نوع  1هاي نوع 

كه مقدار گرد روي آنها برابر با سطح  2و نوع  1هاي نوع و پوشرنگ

  .در معرض قرار گيرند

شده، هر كدام از صفحاتي كه آزمون روي آنها تكرار شده است، گذاري مشخصپس از گذشت زمان در معرض

زنگ. زدگي يا تاول شده باشدنبايد در قسمت پوشش داده شده دچار زنگ

mmنوارهايي به عرض . پوشي كردتوان چشمهاي زنگ مي

  

تشكيل شده باشد كه قطرهاي يك مربـع "	X"علامت خراش بايد در مركز نيمه پاييني صفحه باشد و از يك 

براي حصول اطمينان از موقعيت، تميزي و عمق. دهدرا تشكيل مي

 mmكش يا ابزار برشي با لبه برشي با عرض حداقل 
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كاهش چسبندگي در اطراف محيط به. شاهده شودم

چسبندگي نبايد كمتر از 

در مورد پوشرنگ نوع  -يادآوري

چسبندگي بايد مطابق با روش 

بايد بر روي سه صفحه آزمونه، با استفاده از چهار كشش روي هر آزمونه، انجـام شـود  

mm 1/3  باشد.  

تعيين زمان خشك 7-7

شدن براي لمس، خشكزمان خشك

ASTM D1640 تعيين كنيد

تعيين مدت زمان پخت كامل 7-8

اين آزمون فقط براي پوشرنگ

اتيلتميز آغشته به متيل

نداشتن اثر پوشرنگ روي پارچه، يا اثر ناچيز، نشان

مقاومت در برابر پاشش مه نمكي 7-9

سه صفحه آزمون آماده

خراش ايجاد شده است، بايد مطابق 

و نوع  1هاي نوع پوشرنگ

h 1000هاي نوع ، پوشرنگ

و پوشرنگ h 750مدت به

در معرض قرار گيرند h 500مدت بايد به

پس از گذشت زمان در معرض

نبايد در قسمت پوشش داده شده دچار زنگ

هاي زنگ ميمجاز است و از لكه

  .توان ناديده گرفتمي

علامت خراش بايد در مركز نيمه پاييني صفحه باشد و از يك 

cm 5  درcm 5 را تشكيل مي

كش يا ابزار برشي با لبه برشي با عرض حداقل بايد از يك الگو و خط

                                                



 

هد تا از ايجـاد يـك علامـت    طور محكم به سمت پايين و دو بار روي هر بازوي برش حركت د

تميز با عمق كافي، كه تمام ذرات روي را از علامت جدا كند، اطمينان حاصل كند و فولاد تميـز در معـرض   

را روي برچسـب  ) ASTM D520مشخص شده مطابق با اسـتاندارد  

SSPC-guide 13  ضـروري «عنـوان  بـه «

به  ،نشدني و بادوام روي هر ظرف يا برچسب آن

گـذاري شـود و همچنـين نبايـد     نوشته يـا برچسـب  

 

  ؛)

گـذاري  در نشـانه ) توليدكننـده (سـازنده   

10001517«.(  
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طور محكم به سمت پايين و دو بار روي هر بازوي برش حركت د

تميز با عمق كافي، كه تمام ذرات روي را از علامت جدا كند، اطمينان حاصل كند و فولاد تميـز در معـرض   

 گذاري

  .باشد ANSI Z 400.1/ Z 129.1گذاري بايد مطابق با استاندارد 

مشخص شده مطابق با اسـتاندارد  (سازنده بايد نوع گرد روي مورد استفاده 

guide 13سازنده بايد برگه مشخصات فني را حداقل براي تمام مواردي كه در 

  . مشخص شده است، ارائه نمايد

نشدني و بادوام روي هر ظرف يا برچسب آنگونه پاكواضح و با خط خوانا و به طور

نوشته يـا برچسـب  ) شده با كاربر نهاييهاي توافقو ديگر زبان

 :كننده روي ظرف درج شودهرگونه مطلب علمي و فني غيرواقعي و گمراه

  ؛)INSO 23294يعني (د شماره اين استاندار

  ؛)در صورت وجود(نام و علامت تجاري 

  ؛نام و نشاني واحد توليدي

  سري ساخت و سريال توليد؛

)در صورت اخذ مجوز پروانه كاربرد علامت استاندارد(

 وسـيله بهرديابي علامت استاندارد بايد بر اساس ضوابط اجرايي سازمان ملي استاندارد، 

10001517شماره پيامك اصالت پروانه استاندارد « به طور مثال عبارت 

  دهنده؛ تشكيل

  نقطه اشتعال، برحسب درجه سلسيوس؛

  سطح گرد روي در فيلم خشك؛

  ؛)لروز، ماه، سا

  ؛شرايط و زمان انبارداري

  .»ساخت ايران
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طور محكم به سمت پايين و دو بار روي هر بازوي برش حركت دابزار برش را به

تميز با عمق كافي، كه تمام ذرات روي را از علامت جدا كند، اطمينان حاصل كند و فولاد تميـز در معـرض   

 . آزمون قرار گيرد

گذاريبرچسب 8

گذاري بايد مطابق با استاندارد برچسب

سازنده بايد نوع گرد روي مورد استفاده 

  . مشخص نمايد

سازنده بايد برگه مشخصات فني را حداقل براي تمام مواردي كه در 

مشخص شده است، ارائه نمايد

  گذارينشانه 9

طور مشخصات زير بايد به

و ديگر زبان(زبان فارسي 

هرگونه مطلب علمي و فني غيرواقعي و گمراه

شماره اين استاندار -الف

نام و علامت تجاري  -ب

نام و نشاني واحد توليدي -پ

سري ساخت و سريال توليد؛ -ت

(علامت استاندارد  -ث

رديابي علامت استاندارد بايد بر اساس ضوابط اجرايي سازمان ملي استاندارد، 

به طور مثال عبارت (محصول درج شود 

تشكيلاجزاي تعداد  -ج

نقطه اشتعال، برحسب درجه سلسيوس؛ -چ

سطح گرد روي در فيلم خشك؛ -ح

  وزن خالص؛ -خ

روز، ماه، سا(تاريخ توليد  -د

شرايط و زمان انبارداري -ذ

ساخت ايران«عبارت  -ر



 

  

 .شود

كردن، مخلوط كردن، رقيقسازي سطح، 

  هـاي هـاي دمـا و رطوبـت، زمـان    روش اعمال، طول عمر مخلـوط، ضـخامت لايـه تـَر و خشـك، محـدوديت      
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  پيوست الف

  )دهندهآگاهي( 

  دستورالعمل استفاده از پوشرنگ

شودهمراه هر ظرف از پوشرنگ ارائه ميدستورالعمل استفاده زير معمولاً به

سازي سطح، هاي كاملي در مورد استفاده، آمادهسازنده پوشرنگ بايد دستورالعمل

روش اعمال، طول عمر مخلـوط، ضـخامت لايـه تـَر و خشـك، محـدوديت      

  .همراه هر ظرف از پوشرنگ ارائه كندشدن و غيره را به
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دستورالعمل استفاده زير معمولاً به

سازنده پوشرنگ بايد دستورالعمل

روش اعمال، طول عمر مخلـوط، ضـخامت لايـه تـَر و خشـك، محـدوديت      

شدن و غيره را بهخشك

  

  



 

  

براي ساير الزامات ايمنـي و حـدود   

همـراه  دستورالعمل ايمني زير بايد بـه 

حفاظـت در برابـر ايـن    بـه منظـور   

. اقدامات جابجايي ايمن الزامـي اسـت  

بـراي  . در حين نگهداري، مخلوط كردن و استفاده، پوشرنگ را از گرما، جرقه و شعله آزاد دور نگهداريد

 .از حد پايين انفجار، تهويه كافي فراهم كنيد

هـا  مدت يا مكرر بخارها يا ذرات ريز اسپري خودداري كنيد و از تماس پوشرنگ با چشم

 .ا كاملا تميز كنيدها رپس از جابجايي پوشرنگ و قبل از خوردن غذا يا سيگار كشيدن، دست

رود، تهويـه  به منظور حصول اطمينان از اينكه غلظت بخار از حد مجاز در معرض قرارگيري فراتـر نمـي  

در صورت لزوم، تجهيزات حفاظت شخصي مناسـب را تهيـه و بـر اسـتفاده از آنهـا      

هـاي حـاوي روي و   طرآفـرين باشـند شـامل رنگدانـه    

هاي حمل و نقل ايمن بايد مقررات قابل اعمال حاكم بر شيوه
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  پيوست ب

  )الزامي(

  دستورالعمل ايمني و سلامت كاربر

براي ساير الزامات ايمنـي و حـدود    .كاربرد اين محصول استاين پيوست حداقل موارد ايمني مورد نياز براي 

دستورالعمل ايمني زير بايد بـه . ايمني مراجعه شودبا گي مرتبط ژمورد نياز به استانداردهاي مرجع وي

  .هر ظرف از پوشرنگ ارائه شود

بـه منظـور   . بودن، خطرناك استپذيري و احتمال سميدليل اشتعال

اقدامات جابجايي ايمن الزامـي اسـت  . عمل آيدشده، اقدامات احتياطي ايمني مناسب بايد به

 :موارد زير نيز بايد رعايت شود

در حين نگهداري، مخلوط كردن و استفاده، پوشرنگ را از گرما، جرقه و شعله آزاد دور نگهداريد

از حد پايين انفجار، تهويه كافي فراهم كنيد 25% بخار در محدوده كمتر از  

مدت يا مكرر بخارها يا ذرات ريز اسپري خودداري كنيد و از تماس پوشرنگ با چشم

 .يا پوست جلوگيري كنيد

پس از جابجايي پوشرنگ و قبل از خوردن غذا يا سيگار كشيدن، دست

به منظور حصول اطمينان از اينكه غلظت بخار از حد مجاز در معرض قرارگيري فراتـر نمـي  

در صورت لزوم، تجهيزات حفاظت شخصي مناسـب را تهيـه و بـر اسـتفاده از آنهـا      . كافي را فراهم كنيد

طرآفـرين باشـند شـامل رنگدانـه    دهنده اين پوشرنگ كه ممكن است خ

مقررات قابل اعمال حاكم بر شيوه. هاي هيدروكربني هستند

  .در مورد استفاده از اين پوشرنگ اعمال شود
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اين پيوست حداقل موارد ايمني مورد نياز براي 

مورد نياز به استانداردهاي مرجع وي

هر ظرف از پوشرنگ ارائه شود

دليل اشتعالاين پوشرنگ به

شده، اقدامات احتياطي ايمني مناسب بايد بهخطرات شناخته

موارد زير نيز بايد رعايت شود

در حين نگهداري، مخلوط كردن و استفاده، پوشرنگ را از گرما، جرقه و شعله آزاد دور نگهداريد -الف

 نگهداشتن غلظت

مدت يا مكرر بخارها يا ذرات ريز اسپري خودداري كنيد و از تماس پوشرنگ با چشماز تنفس طولاني -ب

يا پوست جلوگيري كنيد

پس از جابجايي پوشرنگ و قبل از خوردن غذا يا سيگار كشيدن، دست -پ

به منظور حصول اطمينان از اينكه غلظت بخار از حد مجاز در معرض قرارگيري فراتـر نمـي   -ت

كافي را فراهم كنيد

  .تاكيد كنيد

دهنده اين پوشرنگ كه ممكن است خمواد تشكيل -ث

هاي هيدروكربني هستندكرومات و حلال

در مورد استفاده از اين پوشرنگ اعمال شود

  


