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Aluminum alkyd paint – leafing 

leafing (type II) for steel surfaces- 

ها و جلاهارنگپوش

( گراناسطح



 

وزارت نفت ايران است و براي استفاده در 
هاي نفت، واحدهاي شيميايي و پتروشيمي، تأسيسات انتقال و فراورش 

هايي از  لي تهيه شده و شامل گزيده
همچنين براساس تجربيات صنعت نفت كشور و قابليت تأمين كالا از بازار 

مواردي از . داخلي و نيز برحسب نياز، مواردي به طور تكميلي و يا اصلاحي در اين استاندارد لحاظ شده است
گذاري شده براي صورت شمارهه ها ب

ها استانداردهاي نفت، به شكلي كاملاً انعطاف پذير تدوين شده است تا كاربران بتوانند نيازهاي خود را با آن
در اين گونه موارد بايد . ها را پوشش ندهند

اين الحاقيه همراه با استاندارد . نمايد تهيه و پيوست شوند

ها ممكن  در اين بررسي. گردند گرفته و روزآمد مي
ها ملاك عمل اي به آن اضافه شود و بنابراين همواره آخرين ويرايش آن

در اجراي قانون تقويت و توسعه نظام استاندارد ابلاغي رياست محترم جمهوري، اين استاندارد در تاريخ 
 .توسط سازمان ملي استاندارد ملي اعلام گرديد

اي كه براي  نظرها و پيشنهادهاي اصلاحي و يا هرگونه الحاقيه
هاي فني  كارگروهنظرات و پيشنهادهاي دريافتي در 
  .مربوطه بررسي و در صورت تصويب در تجديد نظرهاي بعدي استاندارد منعكس خواهد شد

  17ايران، تهران، خيابان كريمخان زند، خردمند شمالي، كوچه چهاردهم، شماره 
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 گفتار صنعت نفت

وزارت نفت ايران است و براي استفاده در  هايكننده ديدگاهمنعكس) IPS(استانداردهاي نفت ايران 
هاي نفت، واحدهاي شيميايي و پتروشيمي، تأسيسات انتقال و فراورش تأسيسات توليد نفت و گاز، پالايشگاه

  .ساير تأسيسات مشابه تهيه شده استهاي نفتي و 
لي تهيه شده و شامل گزيدهالمللي و داخ استانداردهاي نفت، براساس استانداردهاي قابل قبول بين

همچنين براساس تجربيات صنعت نفت كشور و قابليت تأمين كالا از بازار . باشد استانداردهاي مرجع مي
داخلي و نيز برحسب نياز، مواردي به طور تكميلي و يا اصلاحي در اين استاندارد لحاظ شده است

ها بها آورده نشده است در داده برگهاي فني كه در متن استاندارد
  .استفاده مناسب كاربران آورده شده است

استانداردهاي نفت، به شكلي كاملاً انعطاف پذير تدوين شده است تا كاربران بتوانند نيازهاي خود را با آن
ها را پوشش ندهندژههاي پرو با اين حال ممكن است تمام نيازمندي

نمايد تهيه و پيوست شوند ها را تامين مياي كه نيازهاي خاص آن
  .مربوطه، مشخصات فني آن پروژه و يا كار خاص را تشكيل خواهند داد

گرفته و روزآمد مياستانداردهاي نفت هر پنج سال يكبار مورد بررسي قرار
اي به آن اضافه شود و بنابراين همواره آخرين ويرايش آن است استانداردي حذف و يا الحاقيه

در اجراي قانون تقويت و توسعه نظام استاندارد ابلاغي رياست محترم جمهوري، اين استاندارد در تاريخ 
توسط سازمان ملي استاندارد ملي اعلام گرديد) INSO 10581( با شماره

نظرها و پيشنهادهاي اصلاحي و يا هرگونه الحاقيه شود نقطه  از كاربران استاندارد، درخواست مي
نظرات و پيشنهادهاي دريافتي در . اند، به نشاني زير ارسال نمايند موارد خاص تهيه نموده

مربوطه بررسي و در صورت تصويب در تجديد نظرهاي بعدي استاندارد منعكس خواهد شد
ايران، تهران، خيابان كريمخان زند، خردمند شمالي، كوچه چهاردهم، شماره 

  و ضوابط فني
1585886851   
  66153055و  88810459

88810  

Standards@nioc.ir 
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گفتار صنعت نفتپيش

استانداردهاي نفت ايران 
تأسيسات توليد نفت و گاز، پالايشگاه

هاي نفتي و فرآوردهگاز، 
استانداردهاي نفت، براساس استانداردهاي قابل قبول بين

استانداردهاي مرجع مي
داخلي و نيز برحسب نياز، مواردي به طور تكميلي و يا اصلاحي در اين استاندارد لحاظ شده است

هاي فني كه در متن استاندارد گزينه
استفاده مناسب كاربران آورده شده است

استانداردهاي نفت، به شكلي كاملاً انعطاف پذير تدوين شده است تا كاربران بتوانند نيازهاي خود را با آن
با اين حال ممكن است تمام نيازمندي. منطبق نمايند

اي كه نيازهاي خاص آن الحاقيه
مربوطه، مشخصات فني آن پروژه و يا كار خاص را تشكيل خواهند داد

  
استانداردهاي نفت هر پنج سال يكبار مورد بررسي قرار

است استانداردي حذف و يا الحاقيه
 .باشدمي

در اجراي قانون تقويت و توسعه نظام استاندارد ابلاغي رياست محترم جمهوري، اين استاندارد در تاريخ 
با شماره 30/08/1400

از كاربران استاندارد، درخواست مي
موارد خاص تهيه نموده

مربوطه بررسي و در صورت تصويب در تجديد نظرهاي بعدي استاندارد منعكس خواهد شد
ايران، تهران، خيابان كريمخان زند، خردمند شمالي، كوچه چهاردهم، شماره 

و ضوابط فني استانداردها
1585886851: كدپستي 

88810459 - 60: تلفن 
88810462: دور نگار 

Standards@nioc.ir: پست الكترونيك

  



 

  

، 1396شـده در دي مـاه   قانون تقويت و توسـعه نظـام اسـتاندارد، ابـلاغ    

ز و مؤسسـات  ك ـنظـران مرا صـاحب  ،ارشناسان سازمان
، يدي ـط توليجه به شـرا و با تو يملشود و كوششي همگام با مصالح 

ننـدگان،  كننـدگان، مصـرف  كديصـاحبان حـق و نفـع، شـامل تول    
س ينـو  شيپ ـ. شـود دولتي حاصـل مـي  و غير

افـت  يشـود و پـس از در   يمربوط ارسـال م ـ 
ايـران چـاپ و   ) يرسم( يملاستاندارد  عنوان

در كننـد   يه م ـين شده تهييت ضوابط تع
 ييب، استانداردهاين ترتيبد. شود چاپ و منتشر مي

در سـازمان  ه كاستاندارد مربوط  يمل ةن و در كميت

 IEC(2( المللي الكتروتكنيـك  كميسيون بين
(CAC) كميسيون كدكس غـذايي 

در كشـور   5
ن يشـور، از آخـر  كخـاص   يهـا  يازمنـد 

 .شود

كنندگان، حفظ سـلامت   ت از مصرفيشده در قانون، براي حما
از  يبعض ـ ي، اجـرا يو اقتصـاد  يط ـيمح سـت 

 ييا اقلام وارداتي، با تصويب شوراي عـالي اسـتاندارد، اجبـار   
و  يصـادرات  يالاهـا كاسـتاندارد   يشـور، اجـرا  

ها و مؤسسات فعـال در   نندگان از خدمات سازمان
هـا و   شگاهي، آزمايطيمح ستيت زيريت و مد

بر اسـاس ضـوابط نظـام     ها و مؤسسات را
هـا  رد آنكها اعطا و بر عملت به آنيد صلاح

 ياربردك ـقات يار فلزات گرانبها و انجام تحق

1- International Organization for Standardization

2- International Electrotechnical Commission

3- International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals)

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission 
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  به نام خدا

  استاندارد ايران يملآشنايي با سازمان 

قانون تقويت و توسـعه نظـام اسـتاندارد، ابـلاغ     7سازمان ملي استاندارد ايران به موجب بند يك مادة 
   .روزرساني و نشر استانداردهاي ملي را بر عهده دارد

ارشناسان سازمانكب از كمر يفن يها ونيسيمكهاي مختلف در 
شود و كوششي همگام با مصالح آگاه و مرتبط انجام مي يو اقتصاد

صـاحبان حـق و نفـع، شـامل تول     ةت آگاهانـه و منصـفان  كو تجاري است كـه از مشـار  
و غير يدولت يها، نهادها، سازمانيو تخصص يز علمككنندگان، مرا

مربوط ارسـال م ـ  يها ونيسيمك ينفع و اعضايبه مراجع ذ يايران براي نظرخواه
عنوان به ،بيمرتبط با آن رشته طرح و در صورت تصو يمل ةتي

ت ضوابط تعينيز با رعا صلاحذيمند و  علاقه يها سازمانه مؤسسات و ك 
چاپ و منتشر مي ايران يمل استاندارد عنوان بهب، يتصو در صورتو 

ن و در كميتيتدو 5 رةايران شما يملاستاندارد  رات مقره بر اساس 
  .ده باشديب رسيبه تصو شود يل م

(ISO) استاندارد يالملل نيسازمان ب ياصل يران از اعضا
كميسيون بين ،1

(OIML) شناسي قانوني المللي اندازه
كميسيون كدكس غـذايي  4تنها رابط عنوان بهاست و  3

ازمنـد يو ن يل ـكط يايران ضمن تـوجه بـه شـرا   يمل ين استانداردها
شود گيري مي بهره يالملل نيب يجهان و استانداردها يو صنعت

شده در قانون، براي حما ينيب شين پيت موازيتواند با رعا يران م
سـت يت محصـولات و ملاحظـات ز  ي ـفكينان از ي، حصول اطم

يا اقلام وارداتي، با تصويب شوراي عـالي اسـتاندارد، اجبـار   /ايران را براي محصولات توليدي داخل كشور و
شـور، اجـرا  كمحصـولات   يبـرا  يالملل ـ نيب ـ يحفظ بازارهـا  منظور
نندگان از خدمات سازمانك به استفاده يدنبخشنان ين براي اطميهمچن. كند
ت و مديفكيت يريمد هايسيستم يگواه و صدور يزي، مميمشاوره، آموزش، بازرس
ها و مؤسسات را گونه سازمان نياستاندارد ا يملسازمان وسايل سنجش،  )اليبراسيون

د صلاحيينامة تأيط لازم، گواهيكند و در صورت احراز شرا مي ياب
ار فلزات گرانبها و انجام تحقين عييل سنجش، تعياها، واسنجي وسايك يالملل نيج دستگاه ب
  .است سازمانن يف ايايران از ديگر وظا يمل يسطح استانداردها

                                         

International Organization for Standardization 

International Electrotechnical Commission 

Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals)

Codex Alimentarius Commission  
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سازمان ملي استاندارد ايران به موجب بند يك مادة 
روزرساني و نشر استانداردهاي ملي را بر عهده داردتدوين، بهوظيفة تعيين، 

هاي مختلف در ن استاندارد در حوزهيتدو
و اقتصاد يدي، تولي، پژوهشيعلم

و تجاري است كـه از مشـار   يفناور
كنندگان، مراصادركنندگان و وارد

ايران براي نظرخواه يمل ياستانداردها
يمكشنهادها در ينظرها و پ
  .شوديمنتشر م

 ييس استانداردهاينو شيپ
و  يبررس ،طرح يمل يتهكم
ه بر اساس كشود يم يتلق يمل
ل مكيتشايران استاندارد  يمل

ران از اعضاياد استاندار يملسازمان 
المللي اندازه و سازمان بين

ن استانداردهايدر تدو. كند فعاليت مي
و صنعت ي، فنيعلم يها شرفتيپ

ران مياستاندارد ا يملسازمان 
، حصول اطميو عموم يفرد يمنيو ا

ايران را براي محصولات توليدي داخل كشور و يملاستانداردهاي 
منظور بهتواند يسازمان م. كند

كند يآن را اجبار يبند درجه
مشاوره، آموزش، بازرس ةنيزم

اليبراسيونك(مراكز واسنجي 
ابيران ارزيت ايد صلاحييتأ

ج دستگاه بيترو. كند ينظارت م
سطح استانداردها يارتقا يبرا

                                                

Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 



 

براي ) 2نوع ( گراناسطحو ) 1

  »هاي آزمون

 :يا محل اشتغال

   )سهامي خاص( شركت ملي مناطق نفت خيز جنوب

 پژوهشكده شيمي و پتروشيمي -پژوهشگاه استاندارد

   شركت مناطق نفت مركزي ايران

  )سهامي خاص( نيكان سير آزما

  ) سهامي خاص(شركت نفت و گاز پارس

  )سهامي خاص(

  شركت تعاوني رنگ و رزين الوان

  )سهامي خاص( شركت صنعتي شيميايي رنگين زره

  )با مسئوليت محدود( فيروزه ي

  )سهامي خاص( شركت مهندسي و توسعه گاز ايران
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  كميسيون فني تدوين استاندارد

1نوع( گراسطح -دآلومينيم آلكي پوشرنگ -ها و جلاها

هاي آزمونها و روشويژگي -سطوح فولادياستفاده در 

يا محل اشتغال/سمت و

  )صنايع رنگ -كارشناسي ارشد مهندسي پليمر
شركت ملي مناطق نفت خيز جنوب

  

 

پژوهشگاه استاندارد

  

  )اسامي به ترتيب حروف الفبا

  )پتروشيمي - كارشناسي مهندسي شيمي
شركت مناطق نفت مركزي ايران

  

نيكان سير آزما شركت

  

  )متالورژي -كارشناسي ارشد مهندسي مواد
شركت نفت و گاز پارس

  

  )صنعتي
( شركت پارسيفام

  

  )كارشناسي ارشد شيمي آلي
شركت تعاوني رنگ و رزين الوان

  

  )رنگ صنايع-كارشناسي ارشد مهندسي پليمر
شركت صنعتي شيميايي رنگين زره

  

  )كارشناسي مهندسي شيمي
يساز رنگشركت 

  

  )كارشناسي ارشد مهندسي خوردگي
شركت مهندسي و توسعه گاز ايران
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ها و جلاهارنگپوش«

  :رئيس

  ظفري، محمود
كارشناسي ارشد مهندسي پليمر(
 

  :دبير

  آريانسب، فضه 
 )دكتري شيمي آلي(

  

اسامي به ترتيب حروف الفبا( :اعضا

  آزادي، شيوا
كارشناسي مهندسي شيمي(
  

  ادريسي، مهتاب 
  )دكتري شيمي آلي(
  

  الداغي، حامد
كارشناسي ارشد مهندسي مواد(
  

  پاكشاد، هوشنگ 
صنعتي كارشناسي شيمي(
  

  جعفرپور، نازنين
كارشناسي ارشد شيمي آلي(
  

  جيريايي، زهرا
كارشناسي ارشد مهندسي پليمر(
  

  رحيمي، حميد
كارشناسي مهندسي شيمي(
  

  پور، مجيدزارع
كارشناسي ارشد مهندسي خوردگي(
  



 

  )سهامي عام( شركت پالايش نفت لاوان

  :اشتغاليا محل 

  )سهامي خاص( شركت ملي مناطق نفت خيز جنوب

  )سهامي خاص(شركت مهندسي و توسعه نفت 

  )سهامي خاص( مجتمع گاز پارس جنوبي

  ) سهامي خاص( هاي محافظتي جنوب

  )مترا(اميركبير  موسسه تحقيقاتي رنگ

  )سهامي خاص( توسعه نفت

  ) سهامي خاص( شركت نفت و گاز پارس

  )سهامي خاص(اصفهان 

  وزارت نفت هاي فيزيكياداره كل نظام مديريت دارايي

  )سهامي خاص( شركت مهندسي توسعه نفت

  پژوهشكده شيمي و پتروشيمي -پژوهشگاه استاندارد
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  )جوشكاري -كارشناسي ارشد مهندسي مواد
شركت پالايش نفت لاوان

يا محل /سمت و  ) اسامي به ترتيب حروف الفبا

شركت ملي مناطق نفت خيز جنوب  غفوري يزدي، سيدحسين

   )خوردگي و حفاظت از مواد -كارشناسي ارشد مهندسي مواد

  

شركت مهندسي و توسعه نفت 
    )خوردگي و حفاظت از فلزات -كارشناسي ارشد مهندسي مواد

  

  )خوردگي -كارشناسي ارشد مهندسي مواد
مجتمع گاز پارس جنوبي

  

هاي محافظتي جنوبشركت پوشش

    )تكنولوژي صنعتي -كارشناسي مهندسي صنايع
  

  )مهندسي محيط زيست -كارشناسي ارشد مهندسي شيمي
موسسه تحقيقاتي رنگ

  

  )خوردگي و حفاظت از فلزات
توسعه نفتشركت مهندسي 

 

  )متالورژي -كارشناسي ارشد مهندسي مواد
شركت نفت و گاز پارس

  

  )كارشناسي ارشد شيمي آلي
اصفهان  رنگشركت دريا 

 

  )كارشناسي ارشد مهندسي ايمني و بازرسي فني
اداره كل نظام مديريت دارايي

  

  محمدرضا
  )صنايع پتروشيمي -كارشناسي مهندسي شيمي

شركت مهندسي توسعه نفت

  
  

پژوهشگاه استاندارد
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  زارعيان، شايان
كارشناسي ارشد مهندسي مواد(

اسامي به ترتيب حروف الفبا( :اعضا

غفوري يزدي، سيدحسين

كارشناسي ارشد مهندسي مواد(

  

  وند، رضافائزي علي
كارشناسي ارشد مهندسي مواد(
  

  قرباني، رضا
كارشناسي ارشد مهندسي مواد(
  

  ، عليدزفولي رقلمب

كارشناسي مهندسي صنايع(
  

  حسين، فردكسائي
كارشناسي ارشد مهندسي شيمي(
  

  گودرزي، مونا
خوردگي و حفاظت از فلزات -دكتري مهندسي مواد(
 

  ماسوري، داريوش
كارشناسي ارشد مهندسي مواد(
  

  مرداني، گيتي
كارشناسي ارشد شيمي آلي(
 

  مهديه، سجاد
كارشناسي ارشد مهندسي ايمني و بازرسي فني(
  

محمدرضا، ناصحي اسگوئي
كارشناسي مهندسي شيمي(
  

  :ويراستار

  ماهرو، مقدمخالقي
    )دكتري شيمي آلي(
  



 

  صفحه

  ز
  ح
1  
1  
3  
3  
4  
5  
8  
8  
8  
9  

  10  ايپوشرنگ آلومينيوم آلكيد ورقه
12  
13  
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 و 

 مندرجات فهرست

  هدف و دامنه كاربرد

  

پوشرنگ آلومينيوم آلكيد ورقه يهاي اجزاتركيب و ويژگي          
  ايمني و سلامت كاربردستورالعمل            

  استفادهدستورالعمل   ) دهنده
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  عنوان

  گفتار شيپ
  مقدمه

هدف و دامنه كاربرد  1
  مراجع الزامي  2
  تركيب  3
  هاويژگي  4
  بردارينمونه  5
  هاي آزمونروش  6
   بنديبسته  7
  گذاريبرچسب  8
  گذاري ظروفنشانه  9

  بازرسي  10
         )الزامي(پيوست الف 

            )يالزام(پيوست ب 

دهندهآگاهي(پيوست پ 

  



 

بـراي  ) 2نـوع  ( گـرا ناسـطح و ) 1نـوع 
هاي مربوط تهيه و نويس آن در كميسيون

صنايع شيميايي اجلاسيه كميتة ملي استاندارد 
تقويت و توسـعه نظـام   قانون  7اينك اين استاندارد به استناد بند يك مادة 

  .شود استاندارد ملي ايران منتشر مي

سـاختار و شـيوة    -استانداردهاي ملي ايران
 ةهاي ملي و جهاني در زمين ـ تحولات و پيشرفت

د شد و هر پيشنهادي كـه  نلزوم تجديدنظر خواه
قـرار   موردتوجـه مربوط  هاياين استانداردها ارائه شود، هنگام تجديدنظر در كميسيون

  .بنابراين، بايد همواره از آخرين تجديدنظر استانداردهاي ملي ايران استفاده كرد

  :است و تدوين اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زير

1- IPS-M-TP-150, 2012, Material and 

as top coat (finish) 

2- IPS-M-TP-155, 2012, Material and 

leafing as intermediate 
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 ز 

نـوع ( گـرا سـطح  -دآلومينيم آلكي پوشرنگ -ها و جلاها
نويس آن در كميسيونكه پيش» هاي آزمونها و روشويژگي -سطوح فولادي

اجلاسيه كميتة ملي استاندارد  يك هزار و هفتصد و هفتاد و هشتمين
اينك اين استاندارد به استناد بند يك مادة . تصويب شد
استاندارد ملي ايران منتشر مي عنوان به، 1396شده در دي ماه 

استانداردهاي ملي ايران( 5ملي ايران شمارة  استانداردهاي ملي ايران بر اساس استاندارد
تحولات و پيشرفت باحفظ همگامي و هماهنگي  براي .شوند

لزوم تجديدنظر خواه صورتايران در  مليهاي صنايع، علوم و خدمات، استاندارد
اين استانداردها ارائه شود، هنگام تجديدنظر در كميسيون

بنابراين، بايد همواره از آخرين تجديدنظر استانداردهاي ملي ايران استفاده كرد

و تدوين اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زير  منابع و مĤخذي كه براي تهيه

Material and equipment standard for alkyd paint (

Material and equipment standard for alkyd paint (
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  گفتار پيش

ها و جلاهارنگپوش«استاندارد 
سطوح فولادياستفاده در 

يك هزار و هفتصد و هفتاد و هشتمينتدوين شده است، در 
تصويب شد30/08/1400مورخ 

شده در دي ماه ، ابلاغاستاندارد

استانداردهاي ملي ايران بر اساس استاندارد
شوندتدوين مي) نگارش

صنايع، علوم و خدمات، استاندارد
اين استانداردها ارائه شود، هنگام تجديدنظر در كميسيون تكميل براي اصلاح و
بنابراين، بايد همواره از آخرين تجديدنظر استانداردهاي ملي ايران استفاده كرد؛ خواهد گرفت

منابع و مĤخذي كه براي تهيه

aint (aluminum) leafing 

aint (aluminum) non-



 

نوع . شوندبندي ميبه دو دسته كلي طبقه
شود و عنوان پوشرنگ نهايي در نظر گرفته مي

منظور ايجاد تمايز و به مياني عنوان لايه

 ـ   شـود كـه خميـر    ه دو جزئـي ارائ
جدا شده است و قبـل از مصـرف    3

مخلوط دو جزء و ها، و ويژگي ء، ملاك ارزيابي براي تركيب اجزا

در  معمـولاً شود و مياي استفاده از آلومينيم غيرورقه
 ، بـدون 1عنوان يك پوشش مياني، اين نوع پوشرنگ با لايه نهايي نـوع  

 )4رنگدانه و پيونده( غيرفرار دهنده فيلم
نرخ . متر مربع بر ليتر است 10ميكرون، 

.   

1 - Leafing 

2  - Non-leafing 

3 - Long oil alkyd varnish vehicle 

4 - Binder 

5 - Spreading rate 
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 ح 

به دو دسته كلي طبقه مطرح شده در اين استاندارد ايورقه آلومينيم آلكيد
عنوان پوشرنگ نهايي در نظر گرفته مياست كه به 1گراسطح ايلومينيم آلكيد ورقه

عنوان لايهاست كه به 2گراناسطح ايورقهينيم آلكيد شامل پوشرنگ آلوم
  . شود، در نظر گرفته مي

 صـورت  بـه  ممكن است )1نوع (گرا سطحاي پوشرنگ آلومينيم آلكيد ورقه
3روغن رپ يآلكيدرزين  يجلاعنوان يك جزء مجزا از 

، ملاك ارزيابي براي تركيب اجزاهرحال به .شونداين دو با يكديگر مخلوط مي
   .است 3-تا الف 1-الف هايجدول

از آلومينيم غيرورقه )2نوع (گرا ناسطح ايورقهپوشرنگ آلومينيم آلكيد 
عنوان يك پوشش مياني، اين نوع پوشرنگ با لايه نهايي نـوع  به .شوديك ظرف يك جزئي ارائه مي

   .كند، تمايز ايجاد ميتغيير فام

دهنده فيلمتشكيل ذرات جامددرصد حجمي از  40 حداقل
ميكرون،  40تئوري براي يك فيلم خشك با ضخامت  5
.كمتر از اين مقدار باشد يتوجه قابلميزان  به تواند ي
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    مقدمه

آلومينيم آلكيدهاي پوشرنگ
لومينيم آلكيد ورقهشامل پوشرنگ آ 1

شامل پوشرنگ آلوم 2نوع 
، در نظر گرفته مي1با لايه نهايي نوع 

پوشرنگ آلومينيم آلكيد ورقه
عنوان يك جزء مجزا از اي بهآلومينيوم ورقه

اين دو با يكديگر مخلوط مي
جدول و 1 مطابق با جدول

پوشرنگ آلومينيم آلكيد در 
يك ظرف يك جزئي ارائه مي

تغيير فام ايجاد نياز براي

حداقلاين پوشرنگ محتوي 
5دهيپوششنرخ . است

يمحقيقي  دهيپوشش

  

  

                                                



 

) 2نوع ( گراناسطحو ) 1نوع(

  هاي آزمونها و روش

در صورت مواجهـه بـا چنـين مـواردي،     

  .مسئوليت برقراري شرايط بهداشت و ايمني مناسب و اجراي آن بر عهده كاربر اين استاندارد است

 آزمـون،  هـاي روش هـا، ، ويژگـي 1براي تركيـب 
گـرا  سـطح  ايهاي آلومينيم آلكيـد ورقـه  

   .است ،عنوان پوشش مياني

هر دو نـوع  . كاربرد دارد يفولاد در سطوح
بـراي فضـاي   مقاومت هوازدگي خوبي دارنـد، همچنـين   

  .كاربرد ندارند 5بدون پوشش

و خـارجي  ) 1A(در مناطق محيطـي داخلـي معمـولاً خشـك     
ي خودشـان يـا روي   ، رو6هاي آستري بازدارنده زنـگ 

عنـوان  بـه  هـا پوشرنگ يك از اين نوع
   .شوداعمال مي

 .ها ارجاع داده شـده اسـت  الزامي به آن

هاي بعـدي آن  تجديـدنظر هـا و  هاصلاحي
ها ارجاع داده شده است، در مورد مراجعي كه بدون ذكر تاريخ انتشار به آن

  .آور است

1 - Composition 

2 -  Packaging 

3 - Labeling 

4 - Inspection 

5 - Bare steel 

6 - Rust inhibitive priming paints 

7 - Oleoresinous paints 

8- Society for Protective Coatings  
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( گراسطح -دآلومينيم آلكي پوشرنگ -ها و جلاها

ها و روشويژگي -سطوح فولادياستفاده در 

در صورت مواجهـه بـا چنـين مـواردي،     . در اين استاندارد تمام موارد ايمني و بهداشتي درج نشده است

مسئوليت برقراري شرايط بهداشت و ايمني مناسب و اجراي آن بر عهده كاربر اين استاندارد است

  هدف و دامنة كاربرد

براي تركيـب  تعيين حداقل الزامات مورد نيازن استاندارد، 
هاي آلومينيم آلكيـد ورقـه  پوشرنگ 4بازرسيو  3گذاريبرچسب ،2بنديانبارش، بسته

عنوان پوشش ميانيبه، )2نوع ( گراناسطحو  عنوان پوشش نهايي

در سطوحدو نوع پوشرنگ آلومينيم آلكيد جهت استفاده 
مقاومت هوازدگي خوبي دارنـد، همچنـين   صنعتي  ، شهري وروستايي اتمسفرهاي
بدون پوشش يفولادسطوح  بر روياعمال ها براي اين پوشرنگ. 

در مناطق محيطـي داخلـي معمـولاً خشـك     براي در معرض قرارگيري 
هاي آستري بازدارنده زنـگ و بر روي پوشرنگ مناسب هستند

يك از اين نوع هر. شونداعمال مي ،پاش رنگيا مو ، با قلم7الئورزين
SSPC PA 1 با راهنماي لايه مياني يا لايه نهايي مناسب است و مطابق

اعمال مي 8

  

الزامي به آن صورت بهدر مراجع زير ضوابطي وجود دارد كه در متن اين استاندارد 
  . شوندترتيب، آن ضوابط جزئي از اين استاندارد محسوب مي

اصلاحيكه به مرجعي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد، 
در مورد مراجعي كه بدون ذكر تاريخ انتشار به آن .آور نيستبراي اين استاندارد الزام

آور استهاي بعدي براي اين استاندارد الزامهاصلاحيهمواره آخرين تجديدنظر و 
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ها و جلاهارنگپوش

استفاده در براي 

در اين استاندارد تمام موارد ايمني و بهداشتي درج نشده است -هشدار

مسئوليت برقراري شرايط بهداشت و ايمني مناسب و اجراي آن بر عهده كاربر اين استاندارد است

هدف و دامنة كاربرد 1

ن استاندارد، ين ايهدف از تدو
انبارش، بسته زمان مدت

عنوان پوشش نهاييبه، )1نوع (

دو نوع پوشرنگ آلومينيم آلكيد جهت استفاده براي اين استاندارد 
اتمسفرهايدر پوشرنگ 

. هستندمناسب  داخلي

براي در معرض قرارگيري  هاپوشرنگ نوع اين
مناسب هستند) 1B(مولاً خشك مع

الئورزينهاي ساير پوشرنگ
لايه مياني يا لايه نهايي مناسب است و مطابق

  مراجع الزامي 2

در مراجع زير ضوابطي وجود دارد كه در متن اين استاندارد 
ترتيب، آن ضوابط جزئي از اين استاندارد محسوب ميبدين

كه به مرجعي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد،  صورتي در
براي اين استاندارد الزام

همواره آخرين تجديدنظر و 

                                                



 

ها و جلاها و تعيين مواد غيرفرار رنگ

روش تعيين مقاومت لايه خشك رنگ در برابر خمـش  

 :1قسـمت  -گيـري دانسـيته  اندازه -

روش  -تعيـين مقـدار رنگدانـه    -هـا و جلاهـا  

 تعيين درصد حجمي مواد غير -و جلاها
تعيين دانسيته  و رير فرااستفاده از صفحه آزمون پوشش داده شده براي تعيين ماده غ

 بردارينمونه -ها آنها و جلاها و مواد اوليه 

روش  -تعيـين نقطـه اشـتعال    -ها و جلاهـا 

2-8 ANSI Z129.1, Hazardous 

2-9 ASTM D962, Standard 

paints. 

2-10 ASTM D1542, Test method for 

2-11 ASTM D1545, Standard 

method 

بـا   آزمون روش -حباب عبور زمان روش 

2-12 ASTM D1640, Standard 

coatings 

2-13 ASTM D2369, Standard 

2-14 ASTM D3359, Standard 

2-15 ASTM D3951, Standard 

2-16 SSPC
1
 PA 1: 2016, Shop, 

1 - Society for protective poatings 
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  :ي استاستفاده از مراجع زير براي كاربرد اين استاندارد الزام

تعيين مواد غيرفرار رنگ -ها و جلاهارنگ ،1380سال  :5907شماره استاندارد ملي ايران 
 )روش وزني

روش تعيين مقاومت لايه خشك رنگ در برابر خمـش   ،1380سال  :5908استاندارد ملي ايران شماره 
  ايحول محور استوانه

-ها و جلاهارنگ ،1395سال  :6454-1استاندارد ملي ايران شماره 
  

هـا و جلاهـا  رنـگ ، 1381سـال   :6707استاندارد ملي ايـران شـماره   

و جلاها هاپوشرنگ ،1393سال  :7506-1استاندارد ملي ايران شماره 
استفاده از صفحه آزمون پوشش داده شده براي تعيين ماده غ 

 فيلم خشك با اصل ارشميدس

ها و جلاها و مواد اوليه رنگ ،1386سال  :10035استاندارد ملي ايران شماره 

ها و جلاهـا پوشرنگ ،1393سال  :19603استاندارد ملي ايران شماره 
 تعادل كاپ بسته

Hazardous industrial chemicals - Precautionary labeling

, Standard specification for aluminum powder and p

ethod for qualitative detection of rosin in varnishes 

, Standard test method for viscosity of transparent liquids by 

 به شفاف مايعات گرانروي، 1394سال : 20139استاندارد ملي ايران شماره 
ASTM D1545: 2013 تدوين شده است. 

ASTM D1640, Standard test methods for drying, curing, or film formation of 

, Standard test method for volatile content of coatings 

ASTM D3359, Standard test methods for rating adhesion by tape test

, Standard practice for commercial packaging 

Shop, field, Aand maintenance coating of metals 
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استفاده از مراجع زير براي كاربرد اين استاندارد الزام

استاندارد ملي ايران  2-1
روش وزني(ها رزين

استاندارد ملي ايران شماره  2-2
حول محور استوانه

استاندارد ملي ايران شماره  2-3
  روش پيكنومتر

استاندارد ملي ايـران شـماره    2-4
  سانتريفيوژ

استاندارد ملي ايران شماره  2-5
 :1قسمت  -فرار

فيلم خشك با اصل ارشميدس

استاندارد ملي ايران شماره  2-6

استاندارد ملي ايران شماره  2-7
تعادل كاپ بسته

abeling 

paste pigments for 

arnishes  

iquids by bubble time 

استاندارد ملي ايران شماره  -يادآوري
ASTM D1545: 2013استفاده از استاندارد 

ormation of organic 

 

est 

etals  

                                                



 

2-17 SSPC Vol. 2, Guide 3: 2000, 

. و عـاري از ذرات ريـز و درشـت باشـد    
، عوامـل  2واد افزودني مفيد مانند عوامل ضدرويه

 بـا  يـد مطـابق  باشـود  دوجزئي ارائه مي

بايد يكنواخـت و   ،شودباز مي مخلوط شده يا آماده مخلوط شدن
افـزايش  ، 5علايمي از خـروج گـاز   گونه
  .دشودر آن مشاهده 

 6بـه مـدت   حـداقل  ظرف اصلي آن باز نشده باشد و 
در انبار ه سلسيوس و درج 40تا  درجه سلسيوس

 1-4بنـد  زيرهـاي  انتهاي اين دوره بايـد بـا ويژگـي   

مواد اوليه پوشرنگ بايد طوري انتخاب شده باشد كه در هنگام استفاده بوي زننده و غيرمتعارف نداشته باشد 

1 - Rosin 

2- Antiskinning agents 

3- Suspending agents  

4 - Wetting aids 

5 - Gas evolution 

6 - Thickening 

7 - Curdling 
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2000, A guide to safety in paint application 

و عـاري از ذرات ريـز و درشـت باشـد     انبارشبايد يكنواخت، پايدار در دهنده تشكيل ي
واد افزودني مفيد مانند عوامل ضدرويهم. تواند استفاده شودنمي زينويا مشتقات ر

  . ممكن است اضافه شوند 4هاكننده

دوجزئي ارائه مي صورت بهكه  پوشرنگ مخلوط شدههاي دهنده و نسبت

  وضعيت ظاهري 

مخلوط شده يا آماده مخلوط شدن پوشرنگمحتوي اصلي 
گونه يچههمچنين نبايد . عاري از اجسام و ذرات خارجي و بدون رويه باشد

در آن مشاهده  همزدن يرقابلغشدن يا رسوب  ي، ژل

  ثبات در انبارش

ظرف اصلي آن باز نشده باشد و  پوشرنگ مخلوط شده يا آماده مخلوط شدن چنانچه درِ
درجه سلسيوس 10ماه از تاريخ توليد، در ظرف پر و كاملا دربسته در دماي 

انتهاي اين دوره بايـد بـا ويژگـي    در زماننگهداري شده باشد،  مسقف و داراي تهويه دائم

مواد اوليه پوشرنگ بايد طوري انتخاب شده باشد كه در هنگام استفاده بوي زننده و غيرمتعارف نداشته باشد 
  .ويات معمول اين نوع پوشرنگ باشد
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 تركيب 3

يرنگ بر پايه اجزاپوش
يا مشتقات ر 1زينوگونه رهيچ

كنندهيا  ترَ 3كنندهتعليق

دهنده و نسبتتشكيل ياجزا
  . پيوست الف باشد

  هاويژگي 4

وضعيت ظاهري  4-1

اصلي  ظرف درِ كه يهنگام
عاري از اجسام و ذرات خارجي و بدون رويه باشد

، ژل7، دلمه بستن6غلظت

ثبات در انبارش 4-2

پوشرنگ مخلوط شده يا آماده مخلوط شدن چنانچه درِ
ماه از تاريخ توليد، در ظرف پر و كاملا دربسته در دماي 

مسقف و داراي تهويه دائم
 .مطابقت داشته باشد

  بو 4-3

مواد اوليه پوشرنگ بايد طوري انتخاب شده باشد كه در هنگام استفاده بوي زننده و غيرمتعارف نداشته باشد 
ويات معمول اين نوع پوشرنگ باشدو بوي آن بيانگر محت

                                                



 

نبايد آثـار ناسـازگاري از خـود نشـان     

  . مورد آزمون قرار گيرد، بايد فاقد رويه باشد

و يكنواختي داشته باشد و به سهولت قابل 
مو، شناوري رنگدانه، رگه رگه فيلم خشك پوشش بايد عاري از تبله و شره بوده و فاقد آثار قلم

  .نامطلوب ديگري باشد

پاشـيده شـود و سـطح     پـاش  رنـگ 
  .هاي پوست پرتقالي باشد

د و فاقد آثار شوطور يكنواخت روي سطح مشاهده 
  . باشد آنر شناوري رنگدانه و هر نوع خصوصيات نامطلوب روي قشر خشك و تَ

و يكنواخت داشته باشد و عاري از هر گونـه ذرات ريـز و   

  .مطابقت داشته باشد

 .ددهي

1 - Skinning 
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نبايد آثـار ناسـازگاري از خـود نشـان      ،آزمون شود 3-6بند زيرروش ذكر شده در با چنانچه پوشرنگ مطابق 

  1مقاومت در برابر رويه بستن

مورد آزمون قرار گيرد، بايد فاقد رويه باشد 4-6بند زير مطابق با

  موبا قلم 

و يكنواختي داشته باشد و به سهولت قابل موگسترش يابد خوبي زير قلمبه 5-6پوشرنگ بايد مطابق با زيربند 
فيلم خشك پوشش بايد عاري از تبله و شره بوده و فاقد آثار قلم

نامطلوب ديگري باشدهاي پوشرنگ يا هر نوع خصوصيات 

  پاش رنگقابليت اعمال با 

رنـگ از دهانه  يآسان بهآزمون شود، بايد  6-6بند زير با بق
هاي پوست پرتقالي باشدبايد فاقد آثار شناوري رنگدانه، تبله، شره و يا ناصافي

  كتقابليت اعمال با غل

طور يكنواخت روي سطح مشاهده آزمون شود، بايد به 7-6بند زير با بق
شناوري رنگدانه و هر نوع خصوصيات نامطلوب روي قشر خشك و تَهاي پوشرنگ، 

  ظاهر فيلم خشك 

و يكنواخت داشته باشد و عاري از هر گونـه ذرات ريـز و   سطحي صاف  بايد شدنپوشرنگ پس از خشك
  . درشت، جدا شدگي رنگي يا نواقص سطحي و ظاهري ديگر باشد

مطابقت داشته باشد 1هاي مندرج در جدول هاي پوشرنگ بايد با ويژگي

دهيانجام  10035استاندارد ملي ايران به شماره با بايد مطابق 

                                         

IPS-M-TP-156(1):2021 

10581 شماره ايران ملي استاندارد ا

  سازگاري 4-4

چنانچه پوشرنگ مطابق 
  . دهد

مقاومت در برابر رويه بستن 4-5

مطابق باچنانچه پوشرنگ 

 قابليت اعمال 4-6

پوشرنگ بايد مطابق با زيربند 
فيلم خشك پوشش بايد عاري از تبله و شره بوده و فاقد آثار قلم. استفاده باشد

هاي پوشرنگ يا هر نوع خصوصيات شدن و جدايي لبه

قابليت اعمال با  4-7

بقاطمچنانچه پوشرنگ 
بايد فاقد آثار شناوري رنگدانه، تبله، شره و يا ناصافي شده رنگ

قابليت اعمال با غل 4-8

بقاطمچنانچه پوشرنگ 
هاي پوشرنگ، جدايي لبه

ظاهر فيلم خشك  4-9

پوشرنگ پس از خشكفيلم 
درشت، جدا شدگي رنگي يا نواقص سطحي و ظاهري ديگر باشد

هاي پوشرنگ بايد با ويژگيساير ويژگي

  بردارينمونه 5

بايد مطابق  را بردارينمونه

                                                



 

 .شوددرصد انجام مي) 50

  ايهاي پوشرنگ آلومينيم آلكيد ورقه

  روش آزمون

  8-6بند زير

  9-6بند زير

  10-6بند زير
 11-6بند زير

  12-6بند زير
 

 13-6بند زير

 

شدن يا 
  .مشاهده شود

  14-6بند زير

  
  15-6بند زير

  16-6بند زير
  17-6بند زير

و ) شـود در موارد خاص ابعاد ذكر مـي 
سطح صفحات را . باشد، انتخاب كنيد

. كنيـد مخلوط ) حلال مناسب( تينر ارائه شده همراه پوشرنگ
تشـكيل  شدن، جـدا شـدن رنگدانـه و    
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 هاي آزمون 

  

50 ± 5(درجه سلسيوس و رطوبت نسبي ) 23 ± 2(ها در دماي 

هاي پوشرنگ آلومينيم آلكيد ورقهويژگي ساير -1 جدول

  حدود قابل قبول  واحد  ويژگي

   53 ± 5/2  درصد وزني  جامد 

  40حداقل   درصد حجمي  مقدار مواد جامد

  3/20 ± 5/0حداقل   درصد وزني  مقدار رنگدانه
  98/0 ± 5/0  گرم بر ليتركيلو  چگالي

  30حداقل   درجه سلسيوس  نقطه اشتعال
      زمان خشك شدن 

  4حداكثر   ساعت  شدن سطحي
  10حداكثر   ساعت  عمقيشدن 

قابليت خمش قشر 
  خشك پوشرنگ

گونه آثار نبايد هيچ  -
شدن يا ، پوستهيخوردگ ترك

مشاهده شود رگه رگه شدن
      مقاومت در برابر آب

  24حداقل   ساعت
  10حداقل   دقيقه  

  4حداقل   ساعت  مقاومت در برابر بنزين
 5B  -  چسبندگي

  سازي صفحات آزمون

در موارد خاص ابعاد ذكر مـي (متر سانتي )5�15(صفحات فولادي به ابعاد هاي مختلف 
باشد، انتخاب كنيد زدگي نداشتهآن زنگمتر كه سطوح ميلي 9/0متر تا 

  . سپس كاملا خشك كنيدن پاك كرده و 

تينر ارائه شده همراه پوشرنگبا يك حجم از  يآرام بهرا 
شدن، جـدا شـدن رنگدانـه و    ي، ژلمحملساعت آن را از نظر عيوبي از قبيل دوفازي شدن 

   . ناپذير بررسي كنيد
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هاي آزمون روش 6

  شرايط آزمون 1- 6

ها در دماي كليه آزمون

ويژگي  رديف  

جامد مقدار مواد   1

مقدار مواد جامد  2

مقدار رنگدانه  3
چگالي  4
نقطه اشتعال  5

  
6  

زمان خشك شدن 

شدن سطحيخشك  -
شدن خشك  -

قابليت خمش قشر   7  
خشك پوشرنگ

  
8  

مقاومت در برابر آب

  آب سرد  -  
  آب جوش  -  

مقاومت در برابر بنزين  9
چسبندگي  10

سازي صفحات آزمونآماده 2- 6

هاي مختلف براي آزمون
متر تا ميلي 6/0ضخامت 

ن پاك كرده و وبا الكل يا است

  سازگاري 3- 6

را دو حجم از پوشرنگ 
ساعت آن را از نظر عيوبي از قبيل دوفازي شدن  4پس از 

ناپذير بررسي كنيدرسوب سخت برگشت



 

سـپس آن را بـه   . الي را با پوشرنگ مورد آزمون پر نموده و در آن را محكم ببنديـد 
بعـد از اتمـام ايـن مـدت،     . يـد درجه سلسيوس قرار ده

بـا  آمـاده شـده مطـابق    پس از رقيق كردن پوشرنگ طبق دستور سازنده، آن را روي نيمي از صفحه آزمـون  
طوري اعمال كنيد كه لبه دو  را اعمال كنيد و پس از پنج دقيقه روي نيمه ديگر صفحه
پـس از  . ساعت خشـك شـود   24سپس بگذاريد پوشرنگ به مدت 

  . مطابقت دهيد

 2-6بنـد  زيرآمـاده شـده مطـابق    ي نيمـي از صـفحه آزمـون    
سـپس  . دقيقه، پوشرنگ را روي نيم ديگر صفحه اعمـال كنيـد  

هـاي  پس از اين مدت قشر خشـك پوشـرنگ را بـا ويژگـي    

طـور عمـودي   را به 2-6بند با زير مطابق
پس از پنج دقيقه پوشرنگ را طوري روي نيمه ديگر 

 24سپس بگذاريد پوشرنگ بـه مـدت   
هـاي  قشـر خشـك پوشـرنگ را بـا ويژگـي     

   .كنيد گيرياندازه 5907

  .كنيد گيرياندازه 1-7506
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  مقاومت در برابر رويه بستن

الي را با پوشرنگ مورد آزمون پر نموده و در آن را محكم ببنديـد ختقريبا سه چهارم ظرف 
درجه سلسيوس قرار ده 27درجه سلسيوس تا  22دماي 

  . پوشرنگ درون ظرف نبايد رويه بسته باشد

  موبا قلمقابليت اعمال پوشرنگ 

پس از رقيق كردن پوشرنگ طبق دستور سازنده، آن را روي نيمي از صفحه آزمـون  
اعمال كنيد و پس از پنج دقيقه روي نيمه ديگر صفحه

سپس بگذاريد پوشرنگ به مدت . قسمت پوشرنگ كمي روي هم قرار گيرد
مطابقت دهيد 6-4بند زيرهاي ذكر شده در اين مدت قشر خشك پوشرنگ را با ويژگي

  پاش رنگقابليت اعمال پوشرنگ با 

ي نيمـي از صـفحه آزمـون    رو. پوشرنگ را طبق دستور سازنده رقيق كنيد
دقيقه، پوشرنگ را روي نيم ديگر صفحه اعمـال كنيـد   5بعد از . يدكناعمال  پاش

پس از اين مدت قشر خشـك پوشـرنگ را بـا ويژگـي    . ساعت خشك شود 24بگذاريد پوشرنگ به مدت 
  . مطابقت دهيد 7

  ك تقابليت اعمال پوشرنگ با غل

مطابق شده آمادهه آزمون حصف. پوشرنگ را طبق دستور سازنده رقيق كنيد
پس از پنج دقيقه پوشرنگ را طوري روي نيمه ديگر . قرار داده و روي نيمي از صفحه پوشرنگ را اعمال كنيد

سپس بگذاريد پوشرنگ بـه مـدت   . بگيرندقسمت پوشرنگ كمي روي هم قرار  صفحه اعمال كنيد كه دو
قشـر خشـك پوشـرنگ را بـا ويژگـي      ،پس از ايـن مـدت  . ساعت در همان وضعيت عمودي خشك شود

  . مطابقت دهيد 8

  جامد درصد وزني مواد

5907استاندارد ملي ايران شماره با بق اطمجامد پوشرنگ را 

  جامد مواد حجمي

1استاندارد ملي ايران شماره با بق اطمپوشرنگ را  جامد

  تعيين مقدار رنگدانه

  . تعيين كنيد 6707ملي ايران شماره  استاندارد با مقدار رنگدانه را مطابق
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مقاومت در برابر رويه بستن 4- 6

تقريبا سه چهارم ظرف 
دماي ساعت در  48مدت 

پوشرنگ درون ظرف نبايد رويه بسته باشد

قابليت اعمال پوشرنگ  5- 6

پس از رقيق كردن پوشرنگ طبق دستور سازنده، آن را روي نيمي از صفحه آزمـون  
اعمال كنيد و پس از پنج دقيقه روي نيمه ديگر صفحه موبا قلم 2-6بند زير

قسمت پوشرنگ كمي روي هم قرار گيرد
اين مدت قشر خشك پوشرنگ را با ويژگي

قابليت اعمال پوشرنگ با  6- 6

پوشرنگ را طبق دستور سازنده رقيق كنيد
پاش رنگپوشرنگ را با 

بگذاريد پوشرنگ به مدت 
7-4بند زيردر  ذكرشده

قابليت اعمال پوشرنگ با غل 7- 6

پوشرنگ را طبق دستور سازنده رقيق كنيد
قرار داده و روي نيمي از صفحه پوشرنگ را اعمال كنيد

صفحه اعمال كنيد كه دو
ساعت در همان وضعيت عمودي خشك شود

8-4بند زيردر  ذكرشده

درصد وزني موادتعيين  8- 6

جامد پوشرنگ را  مواد وزنيدرصد 

حجميدرصد تعيين  9- 6

جامددرصد حجمي مواد 

تعيين مقدار رنگدانه 10- 6

مقدار رنگدانه را مطابق



 

  . تعيين كنيد

  . تعيين كنيد

ASTM D1640 كنيد تعيين .  

مناسب باشـد انتخـاب و    1دستگاه خمش
 ± 5(فـيلم خشـك حاصـل    ضخامت 

سـاعت پخـت در دمـاي     24ساعت خشك شدن در هوا و 
 ايران شـماره  استاندارد ملي با متري مطابق

سپس فيلمي از پوشرنگ را طوري روي آن 
سـاعت   17صفحه آماده شده را بعد از 

داخل ظرفي  درجه سلسيوس، 107
كه نيمي از صـفحه  يد كنور است طوري غوطه

يـا  ) در مورد آب با دماي محيط آزمون
سـاعت خشـك    2، صفحه آزمونه را از آب خارج كرده و اجازه دهيد به مـدت  

جزئـي   4شـدگي يا كاهش چسبندگي شده باشد، امـا مـات  

نبايـد هـيچ اثـر     ،وري درون بنـزين 

1- Mandrel  

2 - Whitening 

3 - Blistering 

4 - Dulling 
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تعيين كنيد 6454-1استاندارد ملي ايران شماره با پوشرنگ را مطابق 

  تعيين نقطه اشتعال

تعيين كنيد 19603استاندارد ملي ايران شماره  با مطابقنقطه اشتعال پوشرنگ را 

  شدن تعيين زمان خشك

D1640 استاندارد با را مطابق پوشرنگ عمقيزمان خشك شدن سطحي و 

  قشر خشك پوشرنگ 

دستگاه خمشو با ابعادي كه براي  2-6بند زيرهاي ويژگي با
ضخامت را طوري روي آن اعمال كنيد كه سپس فيلمي از پوشرنگ 

ساعت خشك شدن در هوا و  17صفحه آماده شده را بعد از 
متري مطابقميلي 3با استوانه  درجه سلسيوس، 107تا 

  مقاومت در برابر آب

سپس فيلمي از پوشرنگ را طوري روي آن . يدكنانتخاب را  2-6بند زير با يكي از صفحات آماده شده مطابق
صفحه آماده شده را بعد از . ميكرون باشد) 25 ± 5(اعمال كنيد كه ضخامت فيلم خشك حاصل 

107تا درجه سلسيوس  102ساعت پخت در دماي  24
است طوري غوطه) آب جوش/ ماي محيط آزمونآب در د(

در مورد آب با دماي محيط آزمون( ساعت 24پس از گذشت . داخل آب و نيمي ديگر بيرون از آب باشد
، صفحه آزمونه را از آب خارج كرده و اجازه دهيد به مـدت  )در مورد آب جوش

يا كاهش چسبندگي شده باشد، امـا مـات   3، تاول زدگي2نبايد دچار سفيد شدگي

  مقاومت در برابر بنزين

وري درون بنـزين سـاعت غوطـه   4از  پس 15-6بند زير با مطابقزمون آماده شده 
  .مشاهده شود روي آن پوشرنگ اعمال شده
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  چگاليتعيين  11- 6

پوشرنگ را مطابق  چگالي

تعيين نقطه اشتعال 12- 6

نقطه اشتعال پوشرنگ را 

تعيين زمان خشك 13- 6

زمان خشك شدن سطحي و 

 قابليت خمش 14- 6

با صفحه آزمون مطابق
سپس فيلمي از پوشرنگ . يدكنآماده 

صفحه آماده شده را بعد از . ميكرون باشد) 25
تا  درجه سلسيوس 102

  . آزمون كنيد 5908

مقاومت در برابر آب 15- 6

يكي از صفحات آماده شده مطابق
اعمال كنيد كه ضخامت فيلم خشك حاصل 

24خشك شدن در هوا و 
(كه محتوي آب مقطر 

داخل آب و نيمي ديگر بيرون از آب باشد
در مورد آب جوش(دقيقه  10

نبايد دچار سفيد شدگيفيلم . شود
   .مجاز است

مقاومت در برابر بنزين 16- 6

زمون آماده شده آصفحه 
پوشرنگ اعمال شدهمخربي در 

                                                



 

ASTM D3951 باشد.  

واضح و با خط خوانا و به گونه پاك نشدني و با جوهر غيرسمي بر روي هر ظرف يا 
براي مصارف داخلي به زبان فارسي و براي صادرات به زبان انگليسي يا بـه زبـان كشـور خريـدار     

روي  بـر  كننـده هرگونه مطلب علمي و فني غيرواقعي و گمراه

Aluminum Alkyd Paint, Type I, Leafing 
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  . كنيد تعيين ASTM D3359را طبق استاندارد 

ASTM D3951 ارائه شده در استاندارد الزامات با بندي بايد مطابق

 گذاري

  .باشد ANSI Z 129.1بايد مطابق استاندارد 

  گذاري ظروف

واضح و با خط خوانا و به گونه پاك نشدني و با جوهر غيرسمي بر روي هر ظرف يا  طور
براي مصارف داخلي به زبان فارسي و براي صادرات به زبان انگليسي يا بـه زبـان كشـور خريـدار     

هرگونه مطلب علمي و فني غيرواقعي و گمراهگذاري شود و همچنين نبايد 

  ؛)INSO10581يعني ( شماره اين استاندارد

  نام و نشاني سازنده؛

  ؛)در صورت وجود(نام و علامت تجاري 

ــراورده   ــام فــ ــه(نــ ــال بــ ــور مثــ Aluminum Alkyd Paint, Type I, Leafing: طــ

(or Type II, Non(؛  

  ؛)برحسب درجه سلسيوس

  مقدار پوشرنگ در ظرف؛

  

  ؛)برحسب درجه سلسيوس(حداكثر دماي مقاومت 

  ؛)روز، ماه، سال
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  چسبندگي 17- 6

را طبق استاندارد  چسبندگي

 بندي بسته 7

بندي بايد مطابقبسته  7-1

گذاريبرچسب 8

بايد مطابق استاندارد  گذاريبرچسب

گذاري ظروفنشانه 9

طور بهبايد  زيرمشخصات 
براي مصارف داخلي به زبان فارسي و براي صادرات به زبان انگليسي يا بـه زبـان كشـور خريـدار     برچسب آن 

گذاري شود و همچنين نبايد نوشته يا برچسب
 :ظرف درج شود

شماره اين استاندارد -الف

نام و نشاني سازنده؛ -ب

نام و علامت تجاري  -پ

ــراورده   -ت ــام فــ نــ
(or Type II, Non-Leafing)

برحسب درجه سلسيوس(نقطه اشتعال  -ث

مقدار پوشرنگ در ظرف؛ -ج

  نوع و درصد تينر؛ -چ

حداكثر دماي مقاومت  -ح

  نوع كاربرد؛ -خ

  ماندگاري؛ -د

روز، ماه، سال(تاريخ توليد  -ذ



 

شيوه رديابي علامت استانداردبايدبراساس ضـوابط اجرايـي سـازمان توسـط توليـد كننـده در نشـانه گـذاري         

هـاي  توليدكننده ملـزم بـه انجـام كليـه آزمـون     
هر بـچ بايـد مـورد     برداري براي آزمون

1- Lot  

2- Batch  
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  ؛)روز، ماه، سال

  يا سري ساخت؛

  ؛»ساخت ايران

  ).در صورت لزوم(اطلاعات و هشدارها 

  )در صورت اخذ پروانه كاربرد علامت استاندارد(

شيوه رديابي علامت استانداردبايدبراساس ضـوابط اجرايـي سـازمان توسـط توليـد كننـده در نشـانه گـذاري         

توليدكننده ملـزم بـه انجـام كليـه آزمـون      ول توليدي مشمول اين استاندارد،براي هر بهر يا بچ از محص
برداري براي آزمونتعداد نمونه. باشدو ارائه نتيجه آزمون به خريدار مي

  .  باشدو خريدار 
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روز، ماه، سال(تاريخ انقضا  -ر

يا سري ساخت؛ 2يا بچ 1شماره بهر -ز

  شرايط نگهداري؛ -ژ

  نحوه استفاده؛ -س

ساخت ايران«عبارت  -ش

اطلاعات و هشدارها  -ص

(علامت استاندارد -ض

شيوه رديابي علامت استانداردبايدبراساس ضـوابط اجرايـي سـازمان توسـط توليـد كننـده در نشـانه گـذاري         
  .محصول درج شود

 بازرسي 10

براي هر بهر يا بچ از محص
و ارائه نتيجه آزمون به خريدار مي 6در بند  قيدشده
و خريدار  توليدكنندهتوافق 

   

                                                



 

   ايآلومينيوم آلكيد ورقه

بـا الزامـات   دوجزئي ارائه شود، تركيب آن بايد مطابق 

  تركيب پوشرنگ دو جزئي

  الزامات

  درصد وزني

  حداكثر

  درصد وزني

  
-  

  

-  

50  

1- Thinner 

2- Mineral spirit 

 . باشد

  

 روش آزمون

  

ASTM D2369 

  

ASTM D1542 
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  پيوست الف

  )الزامي(

آلومينيوم آلكيد ورقه پوشرنگ يهاي اجزاتركيب و ويژگي

دوجزئي ارائه شود، تركيب آن بايد مطابق  صورت بهاي ورقهپوشرنگ آلومينيم آلكيد 

تركيب پوشرنگ دو جزئي -1 - جدول الف

  رديف

  

  هامشخصه

الزامات

  حداقل

درصد وزني

  )درصد وزني) 3/20 ± 5/0(( :رنگدانه
  خمير آلومينيم

  
100  

   )درصد وزني) 79 ± 5/0((: محمل

  50  جامدات جلاي آلكيدي

  - هاافزودني، 2حلال نفتي 1تينر

  هاي جلاي آلكيديآناليز و ويژگي

باشد 2 -جدول الفبا الزامات آناليز جلاي آلكيدي بايد مطابق 

  آناليز جلاي آلكيدي -2 - جدول الف

  

  هامشخصه

  الزامات

  حداقل

  درصد وزني

  حداكثر

  وزنيدرصد 

  50  -  مواد فرار

 محمل غيرفرار

  با تفاضل شده محاسبه
50  -  

  0  -  روزين يا مشتقات روزين
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تركيب و ويژگي

  تركيب    1-الف

پوشرنگ آلومينيم آلكيد  كه يدرصورت
  . باشد 1-جدول الف

  

رديف

1  

  
  
2  

آناليز و ويژگي    2-الف

آناليز جلاي آلكيدي بايد مطابق     1-2-الف

  

  رديف

مواد فرار  1

محمل غيرفرار  2
محاسبه

روزين يا مشتقات روزين  3

  



 

  . باشد 3

  

  

 آزمونروش 

ASTM D1545 

استاندارد ملي ايران 
 6454- 1شماره 

 

ASTM D1640 

 

استاندارد ملي ايران 
 19603شماره 

1- Gardner airbubble viscometer

 ASTM D962بايد مطابق با الزامات استاندارد 
بايد در محدوده ) 325مش ( 045/0

جـه  بنـدي معـادل در  بايد از نظر دانه
   .تعريف شده است، باشد
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3- الزامات جدول الف با مطابق بايد جلاي آلكيديهاي 

  هاي جلاي آلكيدويژگي -3 - الف جدول

  

  هامشخصه

  الزامات

  حداكثر  حداقل

  الفگرانروي
 حبابيويسكومتر گيري با اندازه(

  )1رگاردن

C  E  

  kg/l 914/0  974/0 ،چگالي

 برحسب(زمان خشك شدن 
  )ساعت

    

  4  - خشك شدن سطحي
  10  -  خشك شدن عمقي

  -  30 سلسيوسرجه دنقطه اشتعال، 

  ساعت يا بيشتر بعد از توليد 48گرانروي 
Gardner airbubble viscometer 

 هاي خمير آلومينيم

بايد مطابق با الزامات استاندارد  1در پوشرنگ نوع  مورداستفادهخمير آلومينيوم 
045مانده روي الك باز اينكه مقدار كل باقي ياستثنا به، باشد، 

  .بايد معادل باشد قدرت پوششبا اين وجود، . درصد باشد

بايد از نظر دانه 2خمير آلومينيوم مورد استفاده در پوشرنگ مياني نوع 
تعريف شده است، باشد Bو طبقه  4نوع  ASTM D962پوششي استاندارد كه در استاندارد 
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هاي ويژگي    2- 2- الف

  

  رديف

1  
  

2 

  

3 

  
4 

گرانروي  الف

هاي خمير آلومينيمويژگي    3 -الف

خمير آلومينيوم     1-3-الف
، باشد، B، طبقه 2نوع 

درصد باشد 6درصد تا  4

خمير آلومينيوم مورد استفاده در پوشرنگ مياني نوع      2-3-الف 
پوششي استاندارد كه در استاندارد 



 

  

هاي سازنده براي رعايت ايمني و سلامت كـاربر، مـوارد زيـر نيـز بايـد در هنگـام اسـتفاده از        

ظت در برابر اين احف منظور به. بودن، خطرناك است
اقدامات جابجايي ايمـن الزامـي   . عمل آيد

SSPC-PA    باشد اما محدود بـه ايـن

بـراي  . رنگ را از گرما، جرقه و شعله آزاد دور نگهداريـد 
 .از حد پايين انفجار، تهويه كافي فراهم كنيد

هـا  رنگ با چشمپوشمكرر بخارها يا ذرات ريز اسپري خودداري كنيد و از تماس 

 .ها را كاملا تميز كنيد

رود، تهويـه  حصول اطمينان از اينكه غلظت بخار از حد مجاز در معرض قرارگيـري فراتـر نمـي   
 هـا  آندر صورت لزوم، تجهيزات حفاظت شخصي مناسب را تهيـه و بـر اسـتفاده از    
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  پيوست ب

  )الزامي(

  و سلامت كاربر دستورالعمل ايمني

هاي سازنده براي رعايت ايمني و سلامت كـاربر، مـوارد زيـر نيـز بايـد در هنگـام اسـتفاده از        
  

بودن، خطرناك استيپذيري و احتمال سمرنگ به دليل اشتعال
عمل آيدبهشده، اقدامات احتياطي ايمني مناسب بايد 

Guide 3 PA راهنماي شود شامل موارد مندرج دراست و توصيه مي

رنگ را از گرما، جرقه و شعله آزاد دور نگهداريـد پوشدر حين نگهداري، مخلوط كردن و استفاده، 
از حد پايين انفجار، تهويه كافي فراهم كنيد درصد 25نگهداشتن غلظت بخار در محدوده كمتر از 

مكرر بخارها يا ذرات ريز اسپري خودداري كنيد و از تماس  مدت يا
 .يا پوست جلوگيري كنيد

ها را كاملا تميز كنيددست ،آشاميدن يااز خوردن رنگ و قبل پوش

حصول اطمينان از اينكه غلظت بخار از حد مجاز در معرض قرارگيـري فراتـر نمـي   
در صورت لزوم، تجهيزات حفاظت شخصي مناسب را تهيـه و بـر اسـتفاده از    . كافي را فراهم كنيد

IPS-M-TP-156(1):2021 

10581 شماره ايران ملي استاندارد ا

هاي سازنده براي رعايت ايمني و سلامت كـاربر، مـوارد زيـر نيـز بايـد در هنگـام اسـتفاده از        علاوه بر توصيه
  :پوشرنگ رعايت شود

رنگ به دليل اشتعالپوشاين  -الف
شده، اقدامات احتياطي ايمني مناسب بايد خطرات شناخته

است و توصيه مي
 . موارد نشود

در حين نگهداري، مخلوط كردن و استفاده،  -ب
نگهداشتن غلظت بخار در محدوده كمتر از 

مدت يااز تنفس طولاني -پ
يا پوست جلوگيري كنيد

پوشپس از جابجايي  -ت

حصول اطمينان از اينكه غلظت بخار از حد مجاز در معرض قرارگيـري فراتـر نمـي    منظور به -ث
كافي را فراهم كنيد

 .تاكيد كنيد



 

  

شود پوشرنگ مطابق با سازنده براي استفاده پوشرنگ در دسترس نباشد، توصيه مي

روي آسـتري بازدارنـده   ) 1نـوع  (يا پوشش نهـايي  
روغن، گريس، گرد و . ر گرفته شده است

پاك شوند زيرا باقي مانـدن ذرات روغـن و   
باشد، فولاد بايد با  ديده يبآساگر پوشش زيرين 

دو جزئي ارائـه شـده باشـد، خميـر     
شده اضافه محمل جلا، به جلاي همزده

را به مقدار كافي خميـر آلـومينيم در يـك ظـرف     
مخلـوط كنيـد تـا خميـر رقيـق و       

. تـدريج اضـافه كنيـد   زنيد، مقدار بيشتري از جلا را به
تـه ظـرف را از نظـر    . جايي ادامه دهيد كه تمام جلا با محمل آميخته شود

 استفاده، جهـت جداسـازي ذرات مخلـوط نشـده،    

-نه تهشده و رنگدايك جزئي ارائه صورت

رنگدانه را با باقيمانده مايع مخلوط كنيد، 
مخلوط  خوبي بهاضافه كرده و  تدريج

 ازيا و ظرف ديگر به يا با ريختن پوشرنگ 
. ته ظرف را از نظـر وجـود رنگدانـه مخلـوط نشـده بررسـي كنيـد       

   .كنيد

اسـتفاده   3منظور تنها از اسـپيرت معـدني يـا تربـانتين    
، در پـاش  رنـگ براي كاربرد بـا  . لازم نيست

1- Rust inhibitive primers 

2- Oleoresinous 

3- Turpentine  
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  پيوست پ

  )دهندهآگاهي(

  دستورالعمل استفاده از پوشرنگ

سازنده براي استفاده پوشرنگ در دسترس نباشد، توصيه مي دستورالعمل
  :دستورالعمل زير استفاده شود

يا پوشش نهـايي  ) 2نوع (عنوان پوشش مياني اين پوشرنگ براي استفاده به
ر گرفته شده استدر نظ 2الئورزينهاي اي يا روي ساير پوشرنگ

پاك شوند زيرا باقي مانـدن ذرات روغـن و    كاملا از روي سطح نشده بايدهاي شل يا چسبيده
اگر پوشش زيرين . شودگريس روي سطح منجر به كاهش عملكرد پوشرنگ مي

  . شود تميزگيري و لكه 

دو جزئي ارائـه شـده باشـد، خميـر      صورت بهاگر پوشرنگ . مخلوط كنيد يخوب بهقبل از استفاده، پوشرنگ را 
محمل جلا، به جلاي همزدهليتر از  2/4آلومينيم را به نسبت يك كيلوگرم خمير آلومينيم به ازاي 
را به مقدار كافي خميـر آلـومينيم در يـك ظـرف     براي مخلوط كردن خمير با جلا، مقدار كمي از جلا 

 يخـوب  بـه كوچكي از جـلا  قسمت خمير آلومينيم را با 
زنيد، مقدار بيشتري از جلا را بهمي به هممخلوط را  كه يدرحال. 

جايي ادامه دهيد كه تمام جلا با محمل آميخته شود اضافه كردن خمير و همزدن را تا
استفاده، جهـت جداسـازي ذرات مخلـوط نشـده،    پوشرنگ را قبل از . وجود خمير مخلوط نشده بررسي كنيد

صورت بهاگر پوشرنگ . مخلوط كنيد روزه يكپوشرنگ را فقط براي استفاده 
رنگدانه را با باقيمانده مايع مخلوط كنيد، . كنيد به ظرف ديگري منتقلرا رويي است، بيشتر مايع 

تدريج بهمايع خارج كرده را . دقت كنيد كه تمام رنگدانه را از ته قوطي بزداييد
يا با ريختن پوشرنگ  تر بزرگظرف توان با انتقال محتويات به مخلوط كردن را مي

ته ظرف را از نظـر وجـود رنگدانـه مخلـوط نشـده بررسـي كنيـد       . ظرف ديگر، با سهولت بيشتري انجام داد
كنيد صاف ز استفاده، جهت جداسازي ذرات مخلوط نشده،

منظور تنها از اسـپيرت معـدني يـا تربـانتين    تنها در صورت لزوم پوشرنگ را رقيق كنيد، براي اين 
لازم نيستسازي گونه رقيقمو در شرايط عادي، هيچبراي كاربرد با قلم

                                         

IPS-M-TP-156(1):2021 

10581 شماره ايران ملي استاندارد ا

دستورالعمل كه يدرصورت
دستورالعمل زير استفاده شود

اين پوشرنگ براي استفاده به
اي يا روي ساير پوشرنگروي فولاد سازه 1زنگ

هاي شل يا چسبيدهغبار و پوشرنگ
گريس روي سطح منجر به كاهش عملكرد پوشرنگ مي

 ،زنگآستري بازدارنده 

قبل از استفاده، پوشرنگ را 
آلومينيم را به نسبت يك كيلوگرم خمير آلومينيم به ازاي 

براي مخلوط كردن خمير با جلا، مقدار كمي از جلا . كنيد
خمير آلومينيم را با . بزرگ اضافه كنيد

. يكدستي به دست آيد
اضافه كردن خمير و همزدن را تا

وجود خمير مخلوط نشده بررسي كنيد
   .كنيد صاف

پوشرنگ را فقط براي استفاده 
است، بيشتر مايع  نشين شده

دقت كنيد كه تمام رنگدانه را از ته قوطي بزداييد
مخلوط كردن را مي. كنيد

ظرف ديگر، با سهولت بيشتري انجام داد
ز استفاده، جهت جداسازي ذرات مخلوط نشده،قبل اپوشرنگ را 

تنها در صورت لزوم پوشرنگ را رقيق كنيد، براي اين 
براي كاربرد با قلم. كنيد

                                                



 

  . اضافه كنيد

ميكرون  38تا حداقل  شده يا در صورت عدم تعيين
سطحي كه قرار است رنگ شود بايد خشـك باشـد،   
  درجــه سلســيوس بــالاتر از نقطــه شــبنم باشــد و دمــاي هــوا بايــد بــيش از 

شـدن پوشـرنگ   شود قبل از خشـك 
  .دماي هوا به دماي انجماد برسد، از رنگ كردن در فضاي بيرون اجتناب كنيد

  .در نظر بگيريد پوشرنگ براي شدن

  . پوشش اوليه براي فولاد بدون پوشش در نظر گرفته نشده است
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اضافه كنيد كنندهليتر رقيقميلي 450ليتر از پوشرنگ،  4صورت لزوم به ازاي هر 

شده يا در صورت عدم تعيينتا ضخامت فيلم مشخص پاش رنگمو يا 
سطحي كه قرار است رنگ شود بايد خشـك باشـد،   . ميكرون فيلم ترَ، اعمال كنيد 102

درجــه سلســيوس بــالاتر از نقطــه شــبنم باشــد و دمــاي هــوا بايــد بــيش از  3دمــاي ســطح بايــد حــداقل 
شود قبل از خشـك بيني ميدر هواي باراني يا در شرايطي كه پيش. درجه سلسيوس باشد

دماي هوا به دماي انجماد برسد، از رنگ كردن در فضاي بيرون اجتناب كنيد

شدنخشكساعت زمان  24حداقل دهي مجدد، در هواي خوب، قبل از پوشش

پوشش اوليه براي فولاد بدون پوشش در نظر گرفته نشده است عنوان به
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صورت لزوم به ازاي هر 

مو يا پوشرنگ را با قلم
102فيلم خشك يا تقريباً 

دمــاي ســطح بايــد حــداقل 
درجه سلسيوس باشد 4

دماي هوا به دماي انجماد برسد، از رنگ كردن در فضاي بيرون اجتناب كنيد

در هواي خوب، قبل از پوشش

بهاين پوشرنگ  -يادآوري


