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Pig launchers and receivers 

Technical requirements 

صنعت نفت



 

هاي وزارت نفت ايران است و براي استفاده در 
هاي نفت، واحدهاي شيميايي و پتروشيمي، تأسيسات انتقال و فراورش 

هايي از  المللي و داخلي تهيه شده و شامل گزيده
تجربيات صنعت نفت كشور و قابليت تأمين كالا از بازار 

مواردي از . داخلي و نيز برحسب نياز، مواردي به طور تكميلي و يا اصلاحي در اين استاندارد لحاظ شده است
گذاري شده براي صورت شمارهه ها ب

ها استانداردهاي نفت، به شكلي كاملاً انعطاف پذير تدوين شده است تا كاربران بتوانند نيازهاي خود را با آن
در اين گونه موارد بايد . ها را پوشش ندهند

اين الحاقيه همراه با استاندارد . نمايد تهيه و پيوست شوند

ها ممكن  در اين بررسي. گردند استانداردهاي نفت هر پنج سال يكبار مورد بررسي قرارگرفته و روزآمد مي
ها ملاك عمل اي به آن اضافه شود و بنابراين همواره آخرين ويرايش آن

 در اجراي قانون تقويت و توسعه نظام استاندارد ابلاغي رياست محترم جمهوري، اين استاندارد در تاريخ 
 .توسط سازمان ملي استاندارد ملي اعلام گرديد

اي كه براي  نظرها و پيشنهادهاي اصلاحي و يا هرگونه الحاقيه
هاي فني  نظرات و پيشنهادهاي دريافتي در كارگروه

  .منعكس خواهد شد
  17ايران، تهران، خيابان كريمخان زند، خردمند شمالي، كوچه چهاردهم، شماره 
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 گفتار صنعت نفت

هاي وزارت نفت ايران است و براي استفاده در كننده ديدگاهمنعكس) IPS(استانداردهاي نفت ايران 
هاي نفت، واحدهاي شيميايي و پتروشيمي، تأسيسات انتقال و فراورش تأسيسات توليد نفت و گاز، پالايشگاه

  .ساير تأسيسات مشابه تهيه شده استهاي نفتي و 
المللي و داخلي تهيه شده و شامل گزيده استانداردهاي نفت، براساس استانداردهاي قابل قبول بين

تجربيات صنعت نفت كشور و قابليت تأمين كالا از بازار همچنين براساس . باشد استانداردهاي مرجع مي
داخلي و نيز برحسب نياز، مواردي به طور تكميلي و يا اصلاحي در اين استاندارد لحاظ شده است

ها بهاي فني كه در متن استانداردها آورده نشده است در داده برگ
  .ب كاربران آورده شده است

استانداردهاي نفت، به شكلي كاملاً انعطاف پذير تدوين شده است تا كاربران بتوانند نيازهاي خود را با آن
ها را پوشش ندهندهاي پروژه با اين حال ممكن است تمام نيازمندي

نمايد تهيه و پيوست شوند ا را تامين ميهاي كه نيازهاي خاص آن
  .مربوطه، مشخصات فني آن پروژه و يا كار خاص را تشكيل خواهند داد

استانداردهاي نفت هر پنج سال يكبار مورد بررسي قرارگرفته و روزآمد مي
اي به آن اضافه شود و بنابراين همواره آخرين ويرايش آن الحاقيهاست استانداردي حذف و يا 

در اجراي قانون تقويت و توسعه نظام استاندارد ابلاغي رياست محترم جمهوري، اين استاندارد در تاريخ 
توسط سازمان ملي استاندارد ملي اعلام گرديد) INSO 22973( با شماره

نظرها و پيشنهادهاي اصلاحي و يا هرگونه الحاقيه شود نقطه  كاربران استاندارد، درخواست مي
نظرات و پيشنهادهاي دريافتي در كارگروه. اند، به نشاني زير ارسال نمايند موارد خاص تهيه نموده

منعكس خواهد شدمربوطه بررسي و در صورت تصويب در تجديد نظرهاي بعدي استاندارد 
ايران، تهران، خيابان كريمخان زند، خردمند شمالي، كوچه چهاردهم، شماره 

  و ضوابط فني
1585886851   
  66153055و  88810459

88810462  
Standards@nioc.ir 
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گفتار صنعت نفتپيش

استانداردهاي نفت ايران 
تأسيسات توليد نفت و گاز، پالايشگاه

هاي نفتي و فرآوردهگاز، 
استانداردهاي نفت، براساس استانداردهاي قابل قبول بين

استانداردهاي مرجع مي
داخلي و نيز برحسب نياز، مواردي به طور تكميلي و يا اصلاحي در اين استاندارد لحاظ شده است

هاي فني كه در متن استانداردها آورده نشده است در داده برگ گزينه
ب كاربران آورده شده استاستفاده مناس

استانداردهاي نفت، به شكلي كاملاً انعطاف پذير تدوين شده است تا كاربران بتوانند نيازهاي خود را با آن
با اين حال ممكن است تمام نيازمندي. منطبق نمايند

اي كه نيازهاي خاص آن الحاقيه
مربوطه، مشخصات فني آن پروژه و يا كار خاص را تشكيل خواهند داد

  
استانداردهاي نفت هر پنج سال يكبار مورد بررسي قرارگرفته و روزآمد مي

است استانداردي حذف و يا 
 .باشدمي

در اجراي قانون تقويت و توسعه نظام استاندارد ابلاغي رياست محترم جمهوري، اين استاندارد در تاريخ 
با شماره 14/09/1400
كاربران استاندارد، درخواست مياز 

موارد خاص تهيه نموده
مربوطه بررسي و در صورت تصويب در تجديد نظرهاي بعدي استاندارد 

ايران، تهران، خيابان كريمخان زند، خردمند شمالي، كوچه چهاردهم، شماره 
و ضوابط فني استانداردها
1585886851: كدپستي 

88810459 - 60: تلفن 
88810462: دور نگار 

Standards@nioc.ir: پست الكترونيك



 

  

، 1396شـده در دي مـاه   قانون تقويت و توسعه نظـام اسـتاندارد ، ابـلاغ   

ز و مؤسسـات  ك ـنظـران مرا صـاحب  ،ارشناسان سازمان
، يدي ـط توليو با توجه به شـرا  يملشود و كوششي همگام با مصالح 

ننـدگان،  كننـدگان، مصـرف  كديو نفـع، شـامل تول  
س ينـو  شيپ ـ. شـود دولتي حاصـل مـي  و غير

 افـت يشـود و پـس از در   يمربوط ارسـال م ـ 
ايـران چـاپ و   ) يرسم( يملاستاندارد  عنوان

كننـد   يه م ـي ـن شـده ته يـي ت ضوابط تع
ب، ي ـن ترتيبـد . شـود  چـاپ و منتشـر مـي   

استاندارد مربـوط   يمل ةن و در كميتيتدو

 IEC(2( المللي الكتروتكنيـك  كميسيون بين
(CAC) كميسيون كدكس غـذايي 

در كشـور   5
ن يشـور، از آخـر  كخـاص   يهـا  يازمنـد 

 .شود

كنندگان، حفظ سـلامت   مصرفت از يشده در قانون، براي حما
از  يبعض ـ ي، اجـرا يو اقتصـاد  يط ـيمح سـت 

 ييا اقلام وارداتي، با تصويب شوراي عـالي اسـتاندارد، اجبـار   
و  يصـادرات  يالاهـا كاسـتاندارد   يشـور، اجـرا  

ها و مؤسسات فعـال در   نندگان از خدمات سازمان
هـا و   شگاهي، آزمايطيمح ستيت زيريت و مد

ها و مؤسسات را بر اسـاس ضـوابط نظـام    
 هـا  آنرد كاعطا و بر عمل ها آنت به يد صلاح

 ياربردك ـقات يار فلزات گرانبها و انجام تحق

  

1- International Organization for Standardization

2- International Electrotechnical Commission

3- International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals)

4- Contact point 
5- Codex Alimentarius Commission 
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  به نام خدا

  استاندارد ايران يملآشنايي با سازمان 

قانون تقويت و توسعه نظـام اسـتاندارد ، ابـلاغ    7سازمان ملي استاندارد ايران به موجب بند يك مادة 
   .روزرساني و نشر استانداردهاي ملي را بر عهده دارد

ارشناسان سازمانكب از كمر يفن يها ونيسيمكهاي مختلف در 
شود و كوششي همگام با مصالح آگاه و مرتبط انجام مي يو اقتصاد

و نفـع، شـامل تول   صـاحبان حـق   ةت آگاهانـه و منصـفان  كو تجاري است كـه از مشـار  
و غير يدولت يها، نهادها، سازمانيو تخصص يز علمككنندگان، مرا

مربوط ارسـال م ـ  يها ونيسيمك ينفع و اعضايبه مراجع ذ يايران براي نظرخواه
عنوان به ،بيمرتبط با آن رشته طرح و در صورت تصو يمل ةتي

ت ضوابط تعينيز با رعا صلاحذيمند و  علاقه يها ه مؤسسات و سازمانك 
چـاپ و منتشـر مـي    ايـران  يمل ـ اسـتاندارد  عنـوان  بـه ب، يو درصـورت تصـو   ي
تدو 5 رةايران شما يملاستاندارد  رات مقره بر اساس كشود يم

  .باشدده يب رسيبه تصو شود يل مكيتشايران استاندارد 

(ISO) استاندارد يالملل نيسازمان ب ياصل يران از اعضا
كميسيون بين ،1

(OIML) شناسي قانوني المللي اندازه
كميسيون كدكس غـذايي  4تنها رابط عنوان بهاست و  3

ازمنـد يو ن يل ـكط يايران ضمن تـوجه بـه شـرا   يمل ياستانداردهان 
شود گيري مي بهره يالملل نيب يجهان و استانداردها يو صنعت

شده در قانون، براي حما ينيب شين پيت موازيتواند با رعا يران م
سـت يت محصـولات و ملاحظـات ز  ي ـفكينان از ي، حصول اطم

يا اقلام وارداتي، با تصويب شوراي عـالي اسـتاندارد، اجبـار   /ايران را براي محصولات توليدي داخل كشور و
شـور، اجـرا  كمحصـولات   يبـرا  يالملل ـ نيب ـ يبه منظور حفظ بازارهـا 

نندگان از خدمات سازمانك به استفاده بخشيدننان ين براي اطميهمچن. كند
ت و مديفكيت يريدم هايسيستم يگواه و صدور يزي، مميمشاوره، آموزش، بازرس
ها و مؤسسات را بر اسـاس ضـوابط نظـام     گونه سازمان نياستاندارد ا يملسازمان وسايل سنجش،  )اليبراسيون

د صلاحيينامة تأيط لازم، گواهيكند و در صورت احراز شرا مي ياب
ار فلزات گرانبها و انجام تحقين عييل سنجش، تعياها، واسنجي وسايك يالملل نيج دستگاه ب
  .است سازمانن يف ايايران از ديگر وظا يمل يسطح استانداردها

   

                                         

International Organization for Standardization 

International Electrotechnical Commission 

Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals)

Codex Alimentarius Commission  
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سازمان ملي استاندارد ايران به موجب بند يك مادة 
روزرساني و نشر استانداردهاي ملي را بر عهده داردوظيفة تعيين، تدوين، به

هاي مختلف در حوزهن استاندارد در يتدو
و اقتصاد يدي، تولي، پژوهشيعلم

و تجاري است كـه از مشـار   يفناور
كنندگان، مراصادركنندگان و وارد

ايران براي نظرخواه يمل ياستانداردها
يمكشنهادها در ينظرها و پ
  .شوديمنتشر م

 ييس استانداردهاينو شيپ
يبررس ،طرح يملدركميته 

م يتلق يمل يياستانداردها
استاندارد  يملدر سازمان ه ك

ران از اعضاياد استاندار يملسازمان 
المللي اندازه و سازمان بين

ن يدر تدو. كند فعاليت مي
و صنعت ي، فنيعلم يها شرفتيپ

ران مياستاندارد ا يملسازمان 
، حصول اطميو عموم يفرد يمنيو ا

ايران را براي محصولات توليدي داخل كشور و يملاستانداردهاي 
به منظور حفظ بازارهـا  توانديسازمان م. كند

كند يآن را اجبار يبند درجه
مشاوره، آموزش، بازرس ةنيزم

اليبراسيونك(مراكز واسنجي 
ابيران ارزيت ايد صلاحييتأ

ج دستگاه بيترو. كند ينظارت م
سطح استانداردها يارتقا يبرا

                                                

Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 



 

  »الزامات فني -كننده پيگ

 :يا محل اشتغال

  خيز جنوبشركت مناطق نفت

شـركت   -پالايش و پخش فرآورده هاي نفتـي ايـران   
  خطوط لوله و مخابرات نفت ايران

  شركت ملي صنايع پتروشيمي ايران

  شركت مهندسي و توسعه نفت 

  شركت مهندسان مشاور سازه

  شركت مهندسي و توسعه نفت 

  مشاور نارگان

شـركت   -شركت ملي پالايش و پخش فرآورده هاي نفتـي ايـران   
  نفت ايرانملي مهندسي و ساختمان 

شـركت   -شركت ملي پالايش و پخش فرآورده هاي نفتـي ايـران   
  خطوط لوله و مخابرات نفت ايران
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  كميسيون فني تدوين استاندارد

كننده پيگكننده و دريافتارسالتجهيزات  -صنعت نفت

يا محل اشتغال/سمت و

  )طراحي كاربردي -كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك
شركت مناطق نفت -شركت ملي نفت ايران

  

 

  )طراحي كاربردي -كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك
پالايش و پخش فرآورده هاي نفتـي ايـران    شركت ملي

خطوط لوله و مخابرات نفت ايران
  

  )اسامي به ترتيب حروف الفبا

  مديريت سيستم و  -كارشناسي ارشد مهندسي صنايع
شركت ملي صنايع پتروشيمي ايران

  

  )طراحي كاربردي -مكانيك كارشناسي ارشد مهندسي
شركت مهندسي و توسعه نفت  -شركت ملي نفت ايران

  

  )ژئوتكنيك -كارشناسي ارشد مهندسي عمران
شركت مهندسان مشاور سازه

  

صنايع نفت، گاز، پالايش  -كارشناسي ارشد مديريت پروژه
شركت مهندسي و توسعه نفت  -شركت ملي نفت ايران

  

(  

مشاور نارگان نيشركت مهندس

  

  )تبديل انرژي -كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك
شركت ملي پالايش و پخش فرآورده هاي نفتـي ايـران   

ملي مهندسي و ساختمان 
  

(  
  شركت نام آوران دلوار

  

خـوردگي و حفاظـت از    -كارشناسي  ارشد مهندسي مـواد 
شركت ملي پالايش و پخش فرآورده هاي نفتـي ايـران   

خطوط لوله و مخابرات نفت ايران
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صنعت نفت«

  :رئيس

  غنيطوس، حسن 
كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك(
 

 :دبير

  سبزواري، مهديس 
كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك(
  

اسامي به ترتيب حروف الفبا( :اعضا

  افشين  اخوان، امير
كارشناسي ارشد مهندسي صنايع(

  )وريبهره
  

  اخوان، هدي 
كارشناسي ارشد مهندسي(
  

  موحد، رضا انصاري
كارشناسي ارشد مهندسي عمران(
  

  بياني، فرهاد
كارشناسي ارشد مديريت پروژه(

  )و پتروشيمي
  

  زهره، جشني زاده
)كارشناسي مهندسي مواد(
  

  زاده، محمد رضا حبيب
كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك(
  

  حامد، اشكوري دلوار
)كارشناسي مهندسي مواد(

  

  مسلك، اشكان دانش
كارشناسي  ارشد مهندسي مـواد (

  )فلزات



 

  :يا محل اشتغال

  شركت نفت و گاز پارس

  پارسشركت نفت و گاز 

  شركت مهندسي و توسعه گاز ايران

  شركت ملي صنايع پتروشيمي ايران

اداره كل نظـام   -معاونت مهندسي، پژوهش و فناوري
  هافني و اجرايي و ارزشيابي طرح

  شركت ملي مناطق  نفت خيز جنوب

  

  شركت نفت مناطق مركزي ايران

  پژوهشكده شيمي و پتروشيمي
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يا محل اشتغال/سمت و  ) اسامي به ترتيب حروف الفبا

  )طراحي كاربردي -كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك 
شركت نفت و گاز پارس -شركت ملي نفت ايران

  

  )طراحي كاربردي -كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك
شركت نفت و گاز  -شركت ملي نفت ايران

  

  رضائيان باجگيران، مجتبي
  )تبديل انرژي -كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك

شركت مهندسي و توسعه گاز ايران -شركت ملي گاز ايران

 

  )كارشناسي مهندسي مكانيك
  گروه صنعتي تاكستان

  

سيسـتم  طراحـي   -كارشناسي  ارشـد مهندسـي مكانيـك   
شركت ملي صنايع پتروشيمي ايران

  

  )طراحي كاربردي -كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك
معاونت مهندسي، پژوهش و فناوري -وزارت نفت

فني و اجرايي و ارزشيابي طرح
 

  )نانوكامپوزيتساخت و توليد 
شركت ملي مناطق  نفت خيز جنوب -شركت ملي نفت ايران

 

  )ساخت و توليد -كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك
  شركت پتروگاز نامداران

  

  )كارشناسي مهندسي مكانيك
شركت نفت مناطق مركزي ايران -شركت ملي نفت ايران

  
  

پژوهشكده شيمي و پتروشيمي -پژوهشگاه استاندارد
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اسامي به ترتيب حروف الفبا( :اعضا

  وند، امير رخصتي
كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك (
  

  رضايي، اميرحسين 
كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك(
  

رضائيان باجگيران، مجتبي
كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك(
 

  عباسي، محمد باقر 
كارشناسي مهندسي مكانيك(
  

  عباسي، محمد مهدي  
كارشناسي  ارشـد مهندسـي مكانيـك   (

  )محركه
  

  عميد، محمد 
كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك(
 

  متشكر، ابوالفضل 
ساخت و توليد  -دكتري مهندسي  مواد(
 

  مجيدي، داود
كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك(
  

  نوري، مهدي 
كارشناسي مهندسي مكانيك(

 

  :ويراستار

  مقدم، ماهرو خالقي
  )آلي دكتري شيمي(

  

  



 

  صفحه

  ز
1  
1  
2  
2  
3  
5  

6  
6  
7  
11  
11  
12  
14  
14  
14  
14  
15  
16  
17  
18  
20  
21  

  22  كننده پيگ هوشمند
  23  غيرهوشمند
  24  زكننده

25  
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 مندرجات فهرست

  هدف و دامنه كاربرد

  هانوشتاصطلاحات، تعاريف و كوته
  اصطلاحات و تعاريف عمومي
  اصطلاحات و تعاريف خاص

  

  عمومي
  رانيتجهيزات پيگ سامانه

  دهيو پوشش  يزآمي رنگ 
  آماده سازي سطح

  يو پوشش ده

  

  كنندهنيتام /سازنده يازموردن اطلاعات
  دامنه بازرسي

  راني افقيواره كلي از تجهيزات پيگ طرح
كننده پيگ هوشمنددريافت و كنندهابعاد تجهيزات ارسال

غيرهوشمند پيگ كنندهدريافت و كنندهارسال تجهيزات ابعاد
زكنندهيتم گيپ كننده افتيكننده و در ارسال يرهايش) دهنده
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  عنوان

  گفتار شيپ
هدف و دامنه كاربرد   1
  مراجع الزامي   2
اصطلاحات، تعاريف و كوته   3

اصطلاحات و تعاريف عمومي 1-3
اصطلاحات و تعاريف خاص   2-3
  هانوشتكوته   3-3

  طراحي پايه   4
عمومي الزامات 1-4  
سامانهاجزاي   2-4  

  مواد   5
  ساخت   6
  بازرسي و آزمون   7
 سطح، سازي مادهآ   8

آماده سازي سطح 1-8
و پوشش ده يزيآمرنگ  2-8

  هاگواهينامه   9
  پلاك مشخصات   10
  مستندات   11
  بنديبسته   12

اطلاعات )الزامي( الف وستيپ
دامنه بازرسي) الزامي( پيوست ب
طرح) الزامي( پيوست پ
ابعاد تجهيزات ارسال) الزامي( پيوست ت
ابعاد )الزامي( پيوست ث
دهندهآگاهي( پيوست ج

     نامهكتاب

  



 

نـويس آن در  كـه پـيش  » الزامات فني
اجلاسـيه كميتـة ملـي اسـتاندارد      

 7ناد بند يك مادة اينك اين استاندارد به است
اسـتاندارد ملـي ايـران منتشـر      عنـوان 

سـاختار و شـيوة    -استانداردهاي ملي ايران
 ةهاي ملي و جهاني در زمين ـ تحولات و پيشرفت

د شد و هر پيشنهادي كـه  نلزوم تجديدنظر خواه
قـرار   موردتوجـه مربوط  هاياين استانداردها ارائه شود، هنگام تجديدنظر در كميسيون

  .بنابراين، بايد همواره از آخرين تجديدنظر استانداردهاي ملي ايران استفاده كرد

  :قرار گرفته به شرح زير است

1- IPS-M-PI-130(1): 2014, Material and equipment standard for pig launching and 

traps 

2- SHELL DEP 31.40.10.13:

3- NIOEC S4L 6516. Rev B,Standard 

4- IPS-D-PI-111, Pipeline scraper traps

5- British Petroleum BP GP 43

and receivers 
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الزامات فني -كننده پيگكننده و دريافتتجهيزات ارسال -صنعت نفت
 دويسـت و هفتمـين  هاي مربوط تهيه و تدوين شده اسـت، در  

اينك اين استاندارد به است. تصويب شد 14/09/1400مورخ  هاي نفتي
عنـوان  بـه ، 1396شده در دي ماه قانون تقويت و توسعه نظام استاندارد، ابلاغ

استانداردهاي ملي ايران( 5استانداردهاي ملي ايران بر اساس استاندارد ملي ايران شمارة 
تحولات و پيشرفت باحفظ همگامي و هماهنگي  براي .شوند

لزوم تجديدنظر خواه صورتايران در  مليهاي صنايع، علوم و خدمات، استاندارد
اين استانداردها ارائه شود، هنگام تجديدنظر در كميسيون

بنابراين، بايد همواره از آخرين تجديدنظر استانداردهاي ملي ايران استفاده كرد

قرار گرفته به شرح زير است مورداستفادهو تدوين اين استاندارد   كه براي تهيه

130(1): 2014, Material and equipment standard for pig launching and 

SHELL DEP 31.40.10.13: 2011, Design of pipeline pig trap systems 

S4L 6516. Rev B,Standard drawing pipeline pig traps (for intelligent 

Pipeline scraper traps 

BP GP 43-50: 2009, Guidance on practice for pigging, 

IPS-M-PI-130(2):2021 

22973 شماره ايران ملي استاندارد

    گفتار پيش

صنعت نفت«استاندارد 
هاي مربوط تهيه و تدوين شده اسـت، در  كميسيون

هاي نفتيتجهيزات و فرآورده
قانون تقويت و توسعه نظام استاندارد، ابلاغ

  .شود مي

استانداردهاي ملي ايران بر اساس استاندارد ملي ايران شمارة 
شوندتدوين مي) نگارش

صنايع، علوم و خدمات، استاندارد
اين استانداردها ارائه شود، هنگام تجديدنظر در كميسيون تكميلبراي اصلاح و 
بنابراين، بايد همواره از آخرين تجديدنظر استانداردهاي ملي ايران استفاده كرد .خواهد گرفت

كه براي تهيه منابع و مĤخذي

130(1): 2014, Material and equipment standard for pig launching and receiving 

ntelligent pigs) 

igging, pig launchers 

  



 

  الزامات فني -كننده پيگ

الزامات فني براي طراحي، انتخاب مواد، ساخت، كنترل كيفـي و  

واقـع  نفت و گاز  انتقال خطوط لوله

 .ارجاع داده شـده اسـت   ها آنالزامي به 

هاي بعدي آن براي تجديدنظرها و ه
ارجـاع داده شـده اسـت،     هـا  آندر مورد مراجعي كه بدون ذكر تاريخ انتشار به 

  .ر است

-لوله هـاي فـولادي مورداسـتفاده در خطـوط لولـه     

-كشيبراي خطوط لوله و سامانه هاي لوله

  خطـوط لولـه و    يبـرا  و اتصـالات فلنجـي  

2-4 ISO 12944  (all parts), Paints and varnishes 

by protective paint systems

 با خوردگي برابر در فولادي هايسازه حفاظت

  .تدوين شده است

2-5 ISO 80000 (all parts), Quantities and units 

1 - Onshore 
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كننده پيگكننده و دريافتتجهيزات ارسال -صنعت نفت

  و دامنة كاربرد

الزامات فني براي طراحي، انتخاب مواد، ساخت، كنترل كيفـي و  كمينه تعيين ن استاندارد، 
  .استكننده پيگ كننده و دريافتآزمون تجهيزات ارسال

خطوط لولهكننده پيگ در كننده و دريافتاين استاندارد براي تمامي تجهيزات ارسال
   .كاربرد دارد

  

الزامي به  صورت بهدر مراجع زير ضوابطي وجود دارد كه در متن اين استاندارد 
  . شوندترتيب، آن ضوابط جزئي از اين استاندارد محسوب مي

هاصلاحيبه مرجعي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد، 
در مورد مراجعي كه بدون ذكر تاريخ انتشار به  .آور نيست
ر استآوهاي بعدي براي اين استاندارد الزامهاصلاحيهمواره آخرين تجديدنظر و 

  :استفاده از مراجع زير براي كاربرد اين استاندارد الزامي است

لوله هـاي فـولادي مورداسـتفاده در خطـوط لولـه      -صنعت نفت،  8888شماره  ران

براي خطوط لوله و سامانه هاي لوله اتصالات -صنعت نفت،  22976شماره  ران
  هاي آزمونو روش

و اتصـالات فلنجـي   فلـنج  -صـنعت نفـت  ،  22977شماره  راني
  آزمون يهاها و روشيژگيو -يلوله كش

ISO 12944  (all parts), Paints and varnishes — Corrosion protection of steel structures 

systems 

حفاظت –ها و جلاها وشرنگ،  پ6594ملي ايران شماره  هاياستاندارد

تدوين شده است ISO 12944 استانداردمجموعه ، با استفاده از  محافظ

ISO 80000 (all parts), Quantities and units  
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صنعت نفت

و دامنة كاربرد هدف 1

ن استاندارد، ين ايهدف از تدو
كننده و دريافتآزمون تجهيزات ارسال

اين استاندارد براي تمامي تجهيزات ارسال
كاربرد دارد 1خشكيدر 

  

  مراجع الزامي 2

در مراجع زير ضوابطي وجود دارد كه در متن اين استاندارد 
ترتيب، آن ضوابط جزئي از اين استاندارد محسوب ميبدين

به مرجعي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد،  كه درصورتي
آور نيستاين استاندارد الزام

همواره آخرين تجديدنظر و 

استفاده از مراجع زير براي كاربرد اين استاندارد الزامي است

رانيا ياستاندارد مل 2-1
  هاويژگي

رانيا ياستاندارد مل 2-2
و روش هاويژگي

يا ياستاندارد مل 2-3
لوله كش يهاسامانه

Corrosion protection of steel structures 

استاندارد مجموعه -يادآوري

محافظ رنگ هاي سامانه از استفاده

                                                



 

 ISO 80000 اسـتاندارد  مجموعـه  هايقسمت

2-6 NACE MR-0175/ISO 15156

for use in H2S-containing environments in oil and gas production

  (H2S)دروژني ـه ديسـولف  يحاو هاي ط

2-7 EN 10204, Metallic p

2-8 BS PD 5500, Specification for unfired pressure vessels

2-9 BP GS 143-1, Pig Launchers and 

2-10 ASME BPVC Section II, Material

2-11 ASME BPVC Section V, Non

2-12 ASME BPVC Section VIII

2-13 ASME BPVC Section IX, Qualification STD. for Welding and Brazing

2-14 ASME B16.25, Buttwelding ends

2-15 ASME B31.4, Pipeline transportation systems for liquids and slurries 

2-16 ASME B31.8, Gas tra

2-17 ASTM A36/A36M, Standard 

2-18 ASTM A193/A193M, Standard 

bolting for high temperature or 

applications 

2-19 ASTM A194/A194M,

stainless steel nuts for 

2-20 ASTM A283/A283M

strength carbon steel 

2-21 ASTM E92, Standard 

2-22 IPS-C-TP-101(1), Construction standard for surface
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قسمت برخي با استفاده از، كميت و يكاها ،  9819استاندارد ملي ايران شماره 

0175/ISO 15156 (all parts), Petroleum and natural gas industries

containing environments in oil and gas production. 

طياستفاده در مح ، مواد مورد9226شماره  رانيا يمل يمجموعه استانداردها
  .تشده اس نيتدو   ISO 15156نفت و گاز، با استفاده از مجموعه استاندارد

products- Types of inspection documents 

BS PD 5500, Specification for unfired pressure vessels 

aunchers and Receivers 
Section II, Material and specification  

Section V, Non-Destructive examination 

Section VIII Division1, Rules for construction of p

Section IX, Qualification STD. for Welding and Brazing

ASME B16.25, Buttwelding ends  

ASME B31.4, Pipeline transportation systems for liquids and slurries 

ASME B31.8, Gas transmission and distribution piping systems 

Standard specification for carbon structural steel

ASTM A193/A193M, Standard specification for alloy-steel and 

emperature or high pressure service and other 

ASTM A194/A194M, Standard specification for carbon steel, 

uts for bolts for high pressure or high temperature 

/A283M, Standard specification for low and intermediate 

teel plate  

ASTM E92, Standard test method for vickers hardness of metallic 

onstruction standard for surface preparation 

  ها نوشت و كوته تعاريف

  :رودكار ميزير بههاي نوشتو كوتهتعاريف  ،در اين استاندارد، اصطلاحات
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استاندارد ملي ايران شماره  -يادآوري

  . شده استتدوين 

(all parts), Petroleum and natural gas industries–Materials 

مجموعه استانداردها -يادآوري
نفت و گاز، با استفاده از مجموعه استاندارد ديدر تول

pressure vessel 

Section IX, Qualification STD. for Welding and Brazing 

ASME B31.4, Pipeline transportation systems for liquids and slurries  

teel 

teel and stainless steel 

ther special purpose 

teel, alloy steel, and 

emperature service or both 

ntermediate tensile 

etallic materials 

تعاريف ،اصطلاحات 3

در اين استاندارد، اصطلاحات



 

end user  

company 

client 

purchaser  

، الزامات يـك پـروژه   تعريفكند كه مسئول 
  . ها است پرداخت وجه آن

manufacturer 

كند كه محصولاتي مانند لوله يا اجزاي سامانه هاي لولـه كشـي و   

supplier 

سامانه هاي لولـه كشـي و   كند كه محصولاتي مانند لوله يا اجزاي 

inspector 

  .عهده دارندشخص يا اشخاصي كه به نمايندگي از خريدار، بازرسي از ساخت تجهيز را به
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  اصطلاحات و تعاريف عمومي

كند كه مسئول كننده از اين استاندارد اشاره ميبه شخص يا نهاد حقوقي استفاده
پرداخت وجه آناستفاده از تاسيسات، سفارش خريد محصول و 

كند كه محصولاتي مانند لوله يا اجزاي سامانه هاي لولـه كشـي و    اشاره مي يا نهاد حقوقي
  .سازند

كند كه محصولاتي مانند لوله يا اجزاي  اشاره مي يا نهاد حقوقي
  .سازند خطوط لوله را فراهم مي

شخص يا اشخاصي كه به نمايندگي از خريدار، بازرسي از ساخت تجهيز را به
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اصطلاحات و تعاريف عمومي 1- 3

3 -1-1   

  كاربر نهايي

  شركت

  كارفرما

  خريدار

به شخص يا نهاد حقوقي استفاده
استفاده از تاسيسات، سفارش خريد محصول و و  عمليات،

3 -1-2   

  سازنده

يا نهاد حقوقي حقيقي به شخص
سازند خطوط لوله را مي

3 -1-3   

  كنندهتامين

يا نهاد حقوقي حقيقي به شخص
خطوط لوله را فراهم مي

3 -1-4   

  بازرس

شخص يا اشخاصي كه به نمايندگي از خريدار، بازرسي از ساخت تجهيز را به



 

bypass Line  

  .گيردمورد استفاده قرار مي

end closure  

كند و با بسـتن آن،  دريچه لولايي كه در زمان باز شدن، دسترسي سريع و آسان به داخل تجهيز را فراهم مي

internal tray (basket)  

  .شودهاي درون بارل اصلي استفاده مي

kicker line   

  .گيردكشي از بارل اصلي به خط كنارگذر كه براي كنترل ارسال پيگ مورد استفاده قرار مي

main line 

major barrel 
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  اصطلاحات و تعاريف خاص

مورد استفاده قرار ميكشي از بارل اصلي به خط كنارگذر كه براي كنترل دريافت پيگ 

دريچه لولايي كه در زمان باز شدن، دسترسي سريع و آسان به داخل تجهيز را فراهم مي
  . شودبندي مي

هاي درون بارل اصلي استفاده ميخارج كردن فوم پيگاي شكل است كه از آن براي 

كشي از بارل اصلي به خط كنارگذر كه براي كنترل ارسال پيگ مورد استفاده قرار مي

  .راني قرار داردقسمت اصلي خط لوله كه بين تجهيزات پيگ
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اصطلاحات و تعاريف خاص 2- 3

3 -2 -1   

  خط كنارگذر

كشي از بارل اصلي به خط كنارگذر كه براي كنترل دريافت پيگ لوله

3 -2 -2   

  درِ انتهايي

دريچه لولايي كه در زمان باز شدن، دسترسي سريع و آسان به داخل تجهيز را فراهم مي
بندي ميتجهيز كاملا آب

3 -2 -3   

  سيني داخلي

اي شكل است كه از آن براي اي استوانهوسيله

3 -2 -4   

  خط كيكر

كشي از بارل اصلي به خط كنارگذر كه براي كنترل ارسال پيگ مورد استفاده قرار ميلوله

3 -2 -5   

  خط اصلي

قسمت اصلي خط لوله كه بين تجهيزات پيگ

3 -2 -6   

  بارل اصلي



 

  راني كه بزرگترين قطر را دارد و براي قراردادن و برداشتن پيگ استفاده 

minor barrel 

  .راني كه كوچكترين قطر را دارد و قطر آن برابر با قطر خط لوله است

pig(s) 

هـاي  وسيله جريان سيال، درون خط لوله هدايت شود و عمومـا بـراي انجـام فعاليـت    
  . گيردمختلف داخل لوله نظير جداسازي سيالات، تميزكاري و بازرسي خط لوله مورداستفاده قرار مي

pig launcher 

pig receiver 

pig signaller 

pig trap 
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راني كه بزرگترين قطر را دارد و براي قراردادن و برداشتن پيگ استفاده هايي از بارل تجهيز پيگ

راني كه كوچكترين قطر را دارد و قطر آن برابر با قطر خط لوله استهايي از بارل تجهيز پيگ

وسيله جريان سيال، درون خط لوله هدايت شود و عمومـا بـراي انجـام فعاليـت    تواند به
مختلف داخل لوله نظير جداسازي سيالات، تميزكاري و بازرسي خط لوله مورداستفاده قرار مي

 .سازدتجهيزي كه امكان ارسال پيگ را فراهم مي

  .سازدتجهيزي كه امكان دريافت پيگ را فراهم مي

  .دهدشود و عبور پيگ را نشان مياي كه روي لوله نصب مي
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هايي از بارل تجهيز پيگقسمت
  .شودمي

3 -2 -7   

  بارل فرعي

هايي از بارل تجهيز پيگقسمت

3 -2 -8   

  )ها(پيگ

تواند بهمياي كه وسيله
مختلف داخل لوله نظير جداسازي سيالات، تميزكاري و بازرسي خط لوله مورداستفاده قرار مي

3 -2 -9   

  كننده پيگارسال

تجهيزي كه امكان ارسال پيگ را فراهم مي

3 -2 -10   

  پيگ كننده دريافت

تجهيزي كه امكان دريافت پيگ را فراهم مي

3 -2 -11   

  نشانگر عبور پيگ

اي كه روي لوله نصب ميوسيله

3 -2 -12   

  تله پيگ



 

شوند و شامل بارل متصل ميهايي از خط لوله 
اصلي، بارل فرعي، كاهنده، درِ سريع بازشو، انشعاب كيكر، انشعاب كنارگذر و ساير انشعابات ابزار دقيقي و 

pressure safety device (or tell-tale vent)

  شـود و شـرايطي ايمـن را در زمـان     

  عنوان لاتين

Diameter Nominal 

Nominal Pipe Size 

Raised Faced 

International System of Units 

Specified Minimum Yield Strength

Ultarsonic Test 

Radiography Test 

Magnetic Particle Test 

Penetrant Test 

Welding Procedure Specification

Procedure Qualification Record

Welder Procedure Qualification 

Welder Qualification Test 
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هايي از خط لوله تجهيزاتي براي ارسال و دريافت پيگ كه به انتها و يا قسمت
اصلي، بارل فرعي، كاهنده، درِ سريع بازشو، انشعاب كيكر، انشعاب كنارگذر و ساير انشعابات ابزار دقيقي و 

  .تخليه و ساير موارد است

tale vent) 

شـود و شـرايطي ايمـن را در زمـان     انتهايي تعبيـه مـي   عنوان قسمتي از مكانيزم قفل درِ
  .سازدفراهم ميكاربر 

  

عنوان لاتين  عنوان فارسي

  قطر اسمي

  اندازه اسمي لوله

  سطح برجسته

   واحدهاالمللي بين سامانه

 Specified Minimum Yield Strength  شدهتنش تسليم مشخصكمينه 

  آزمون فراصوت

  يپرتونگارآزمون 

  آزمون ذرات مغناطيسي

  ذرات نافذآزمون 

 Welding Procedure Specification  جوشكاري دستورالعمل

 Procedure Qualification Record  جوشكاري ت روشگزارش كيفي

  Welder Procedure Qualification  تاييد صلاحيت جوشكار

  جوشكار تيصلاح آزمون

  عمومي
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تجهيزاتي براي ارسال و دريافت پيگ كه به انتها و يا قسمت
اصلي، بارل فرعي، كاهنده، درِ سريع بازشو، انشعاب كيكر، انشعاب كنارگذر و ساير انشعابات ابزار دقيقي و 

تخليه و ساير موارد است

3 -2 -13   

  تجهيز ايمني فشار

عنوان قسمتي از مكانيزم قفل درِتجهيز ايمني كه به
كاربر  باز كردن در براي 

  هانوشتكوته 3- 3

  نوشت كوته

DN قطر اسمي

NPS اندازه اسمي لوله

RF سطح برجسته

SI سامانه

SMYS  كمينه

UT آزمون فراصوت

RT  آزمون

MT آزمون ذرات مغناطيسي

PT  آزمون

WPS دستورالعمل

PQR  گزارش كيفي

WPQ تاييد صلاحيت جوشكار

WQT  آزمون

 طراحي پايه 4

عمومي الزامات 4-1



 

كننـده پيـگ در نظـر    كننده و دريافـت 
  .گرفته شده است و از مسئوليت كامل سازنده براي طراحي، ساخت و ايمني تجهيز نخواهد كاست

خـارج كـردن    ،گيـري، بازرسـي، تميزكـاري   
هايي نظير شـن، ماسـه و   هاي مايع و ناخالصي

، ها آنيا اجاره /راني متفاوتي نياز داشته باشند، كه قبل از خريد و

  .مشخص شودتوسط خريدار 

  رانـي بـراي ارسـال و دريافـت     تجهيـز پيـگ  

خط لوله باشد و نحوه اتصال آن بـه خـط لولـه مطـابق بـا      

رانـي  و براي تجهيزات پيـگ » ت«راني هوشمند  بايد مطابق با پيوست 

اتصال يا شامل فازهاي مايع، /هاي نفتي مايع و

خروجي شير خط . بر روي بارل اصلي نصب شود

ASME B31.8 هاي انتقـال  و براي سيستم
ضرايب طراحي بايـد مطـابق بـا    بيشينه 

طراحي مطـابق  با توجه به شرايط پروژه، 

ASME B31.8 

3  4  
5/0  4/0  
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كننده و دريافـت الزامات عمومي تجهيزات ارسالكمينه به منظور نشان دادن 
گرفته شده است و از مسئوليت كامل سازنده براي طراحي، ساخت و ايمني تجهيز نخواهد كاست

گيـري، بازرسـي، تميزكـاري   ، با هدف انـدازه يا دريافت پيگ/ساختار تجهيز بايد براي ارسال و
هاي مايع و ناخالصييا هيدروكربن/شامل آب و و ساير مواد داخل خط لوله

راني متفاوتي نياز داشته باشند، كه قبل از خريد وهاي ويژه ممكن است به تجهيزات پيگ
  . قرار گيرد مورد بررسي

توسط خريدار » الف«، بايد مطابق با پيوست در صورت كاربرد

 راني تجهيزات پيگ 

تجهيـز پيـگ  بدنه  عنوان قسمت اصلي به، فرعيبارل بارل شامل بارل اصلي و 
  .مي باشد

خط لوله باشد و نحوه اتصال آن بـه خـط لولـه مطـابق بـا      اسمي بارل فرعي بايد مشابه با اندازه 
 . شوددار انجام ميوسيله فلنج و يا انتهاي پخ

راني هوشمند  بايد مطابق با پيوست طول بارل براي تجهيزات پيگ

  .باشد» ث«بايد مطابق با پيوست 

هاي نفتي مايع وشده در خطوط لوله انتقال فراوردهراني نصب

بر روي بارل اصلي نصب شود »پ«مطابق با پيوست بايد اطمينان حرارتي 
  .يا خط لوله متصل شود/و تخليه سامانهاطمينان حرارتي بايد به 

ASME B31.8هاي انتقال گاز بايد مطابق با استاندارد بارل براي سيستم

بيشينه . باشد  ASME B31.4هاي مايع بايد مطابق با استاندارد 
با توجه به شرايط پروژه،  تواند ميدر موارد خاص خريدار  .در نظر گرفته شود

ASME BPVC SEC VIII   را درخواست نمايد.  

  ضرايب طراحي -1جدول 

ASME B31.8استاندارد  ASME B31.4استاندارد 

-  1  2  
6/0  6/0  6/0  
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به منظور نشان دادن  بند،اين 
گرفته شده است و از مسئوليت كامل سازنده براي طراحي، ساخت و ايمني تجهيز نخواهد كاست

ساختار تجهيز بايد براي ارسال و
و ساير مواد داخل خط لوله سيالات

   .باشدغيره، مناسب 

هاي ويژه ممكن است به تجهيزات پيگپيگ
مورد بررسي سازندگان توسطبايد 

در صورت كاربرد مقدار خوردگي مجاز

 سامانهاجزاي  4-2

  بارل 4-2-1

بارل شامل بارل اصلي و 
مي باشد موردنيازها پيگ

بارل فرعي بايد مشابه با اندازه اسمي اندازه 
وسيله فلنج و يا انتهاي پخدرخواست، به

طول بارل براي تجهيزات پيگكمينه 

بايد مطابق با پيوست  غيرهوشمند

راني نصبدر تجهيزات پيگ

اطمينان حرارتي  مربوط به شير
اطمينان حرارتي بايد به 

بارل براي سيستمطراحي 
هاي مايع بايد مطابق با استاندارد هيدروكربن

در نظر گرفته شود 1جدول شماره 
 ASME BPVC SEC VIII با استاندارد

  مرجع طراحي

  كلاس موقعيت
  ضريب طراحي



 

مركز و براي تجهيزات دريافت پيـگ از نـوع   
) با استحكام تسليم معادل(شده كاهنده بايد برابر با ضخامت لوله متصل

طراحـي   اي گونه بهراني بايد استفاده شود و بايد 
، )يا ساير سيالاتي كه وزن مخصوص بالاتر از آب دارند

باشند گيردار /هاي زير بارل از نوع لغزنده
شود نيروهـاي اصـطكاكي بـا تمهيـدات     

متر بالاي سطح زمين ميلي 800شود ارتفاع پايه طوري در نظر گرفته شود كه سطح پاييني بارل، 

ي براي تعميرات رانگيپ زيتجها به صورتي انجام شود كه خارج كردن شيرهاي 

ASME يا /وBS PD 5500 باشد.  

فونداسـيون، توسـط    موردنيـاز  غيره
  .ها بايد توسط سازنده مشخص شود

هـاي جوشـي بـدون جـوش     بايد از بست

انشعاباتي براي خط تعادلي فشار، تخليه گاز، تخليه مـايع، فشارسـنج، تزريـق    

بايد روي تجهيزات » پ«خط تعادلي براي متعادل كردن فشار بين بارل اصلي و بارل فرعي مطابق با پيوست 

1- Reducer 
2- Clamp 
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مركز و براي تجهيزات دريافت پيـگ از نـوع   شود، كاهنده براي تجهيزات ارسال پيگ از نوع غيرهم
كاهنده بايد برابر با ضخامت لوله متصلاسمي ضخامت 

راني بايد استفاده شود و بايد تجهيزات پيگهاي دائمي براي نگهداري و مقيد كردن 
يا ساير سيالاتي كه وزن مخصوص بالاتر از آب دارند/ و(با آب  پرشدهراني شوند كه بتوانند وزن تجهيز پيگ

هاي زير بارل از نوع لغزندهشود پايهطور كلي توصيه ميبه. ها را تحمل كنند
شود نيروهـاي اصـطكاكي بـا تمهيـدات     توصيه مي. هاي مقيدنشده خط لوله را خنثي كنند

  .كاهش يابد

شود ارتفاع پايه طوري در نظر گرفته شود كه سطح پاييني بارل، 

ا به صورتي انجام شود كه خارج كردن شيرهاي هشود جانمايي پايه
  . جايگزيني بدون خارج كردن بارل قابل انجام باشد

ASME BPVC Section VIIIها بايد مطابق با الزامات استانداردهاي 

غيرههاي مهار و گاه، پيچتكيه/تامين صفحه پايه ،در صورت درخواست خريدار
ها بايد توسط سازنده مشخص شودهاي اعمالي به پايهگشتاورتمامي نيروها و . سازنده انجام خواهد شد

بايد از بست ، وجود دارد 2هازير بست ،كه امكان بروز خوردگي

  . هاي محيطي استفاده شوداستثناي جوشمستقيم به خط لوله، به

  .راني بايد با اتصالات تكميل شود

انشعاباتي براي خط تعادلي فشار، تخليه گاز، تخليه مـايع، فشارسـنج، تزريـق    راني بايد شامل 

  .باشد» پ«شده در پيوست نيتروژن و ساير موارد نشان داده

خط تعادلي براي متعادل كردن فشار بين بارل اصلي و بارل فرعي مطابق با پيوست 
 .كننده پيگ نصب شود
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  1كاهنده 4-2-2

شود، كاهنده براي تجهيزات ارسال پيگ از نوع غيرهمتوصيه مي
ضخامت كمينه . مركز باشدهم

 . باشد

  هاپايه 4-2-3

هاي دائمي براي نگهداري و مقيد كردن از پايه
شوند كه بتوانند وزن تجهيز پيگ

ها را تحمل كنندبه همراه وزن پيگ
هاي مقيدنشده خط لوله را خنثي كنندتا انبساط قسمت

كاهش يابدكمينه مناسب به 

شود ارتفاع پايه طوري در نظر گرفته شود كه سطح پاييني بارل، توصيه مي
  .قرار بگيرد

شود جانمايي پايهتوصيه مي
جايگزيني بدون خارج كردن بارل قابل انجام باشد يا/و

ها بايد مطابق با الزامات استانداردهاي طراحي پايه

در صورت درخواست خريدار
سازنده انجام خواهد شد

كه امكان بروز خوردگيييجاها -مهم

مستقيم به خط لوله، به

  اتصالات 4-2-4

راني بايد با اتصالات تكميل شودتجهيزات پيگ

راني بايد شامل هر تجهيز پيگ

نيتروژن و ساير موارد نشان داده

خط تعادلي براي متعادل كردن فشار بين بارل اصلي و بارل فرعي مطابق با پيوست 
كننده پيگ نصب شودكننده و دريافتارسال

                                                



 

  اينچ و كوچكتر مجـاز هسـتند و اتصـالات بزرگتـر از     

هاي و كنارگذر با قطر خارجي برابر يا بزرگ از نصف قطر خط لوله بايد مجهز به ميله 

  .داخل داشته باشد

ــش ــتانداردUG-35.2  بخـــ   اســـ
الزامـات طراحـي ايمـن در زمـان     . 

خصوصا در شـرايط بـروز خرابـي بـراي هـر يـك از       
  .را در حالت بسته قرار دهد نه باز

 .و لولاي قائم باشد

امكان بـاز و بسـته كـردن در بـدون اسـتفاده از      
  .تجهيزات كمكي توسط يك نفر در زمان تقريبي يك دقيقه قابل انجام باشد

 .و بزرگتر بايد قابليت عملكرد دستي با فرمان را داشته باشد

) مطلـق ( bar  1فشار سيال درون تجهيز از

هاي غيـرايمن  يا ضامن فشاري به دليل الزامات بالاي تعميراتي و جنبه

  ؛ت فشار قرار داردتحراني كه تجهيز پيگ

بردار راني تحت فشار قرار دارد، به بهره
كننـده آزاد  كه تخليهباز شدن در تا زماني

پـذير  كه در بسته است بايـد امكـان  

1 - Weldolet 

2 - Kicker 

3- Pressure locking device 
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اينچ و كوچكتر مجـاز هسـتند و اتصـالات بزرگتـر از      2اي فقط براي اتصال با اندازه يا اتصال رزوه
  .شكل باشندورت اتصالات اكستروژني و يا زيني

و كنارگذر با قطر خارجي برابر يا بزرگ از نصف قطر خط لوله بايد مجهز به ميله  2

داخل داشته باشدتزني انشعابات درز جوش طولي بارل اصلي و فرعي نبايد با سوراخ

 )سريع بازشودرهاي (درِ انتهايي

ــومي      ــات عمـــ ــا الزامـــ ــابق بـــ ــد مطـــ ــايي بايـــ ــشدرِ انتهـــ بخـــ
ASME BPVC Section VIII division 1 )باشـد ) كننـده در سريع عمل .

خصوصا در شـرايط بـروز خرابـي بـراي هـر يـك از        .قرار گيرد موردتوجهبايد خرابي، براي مكانيزم بازكننده 
را در حالت بسته قرار دهد نه باز انتهاييقطعات مكانيزم بازكننده كه بايد در

و لولاي قائم باشد دستييا فرمان /كننده سريع، مجهز به اهرم وانتهايي بايد از نوع عمل

امكان بـاز و بسـته كـردن در بـدون اسـتفاده از      اي باشد كه گونهكننده سريع بهشود طراحي عمل
تجهيزات كمكي توسط يك نفر در زمان تقريبي يك دقيقه قابل انجام باشد

 .انتهايي بايد براي جانمايي دائمي در محيط باز مناسب باشد

و بزرگتر بايد قابليت عملكرد دستي با فرمان را داشته باشد 18

سيال درون تجهيز از يفشاربراي محدوده  اي باشد كهگونهبايد به
  .، كافي باشد»الف«مشخص شده در پيوست 

يا ضامن فشاري به دليل الزامات بالاي تعميراتي و جنبه/شود از درهاي نوع پيچي و
  .وجود دارد، استفاده نشود بازكنندهزمان خرابي كه در طراحي مكانيزم 

  .درهاي انتهايي بايد در برابر حريق مقاوم و ضدانفجار باشند

 :باشد زيربايد شامل تجهيزات ايمني به شرح 

كه تجهيز پيگبراي جلوگيري از باز شدن در زماني ،3فشاري

راني تحت فشار قرار دارد، به بهرهكه تجهيز پيگكننده ايمن كه در زمان آزادسازي، مادامي
باز شدن در تا زماني. دهددر خصوص خطرات احتمالي تا تخليه كامل هشدار مي

كه در بسته است بايـد امكـان  كننده فقط زمانيعملكرد تخليه. پذير باشدنشده است، نبايد امكان
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يا اتصال رزوه/و 1ولدولت
ورت اتصالات اكستروژني و يا زينياينچ بايد به ص 2

2انشعابات خطوط كيكر

  .باشند كننده هدايت

درز جوش طولي بارل اصلي و فرعي نبايد با سوراخ

درِ انتهايي 4-2-5

ــومي      ــات عمـــ ــا الزامـــ ــابق بـــ ــد مطـــ ــايي بايـــ درِ انتهـــ
Section VIII division 1

خرابي، براي مكانيزم بازكننده 
قطعات مكانيزم بازكننده كه بايد در

انتهايي بايد از نوع عمل درِ

شود طراحي عملتوصيه مي
تجهيزات كمكي توسط يك نفر در زمان تقريبي يك دقيقه قابل انجام باشد

انتهايي بايد براي جانمايي دائمي در محيط باز مناسب باشد طراحي درِ

in 18 با اندازهدرِ انتهايي 

بايد به يبندفعال شدن آب
مشخص شده در پيوست  فشار طراحي تا

شود از درهاي نوع پيچي وتوصيه مي
زمان خرابي كه در طراحي مكانيزم 

درهاي انتهايي بايد در برابر حريق مقاوم و ضدانفجار باشند

بايد شامل تجهيزات ايمني به شرح درِ انتهايي 

فشاريقفل  وسيله −

كننده ايمن كه در زمان آزادسازي، ماداميتخليه −
در خصوص خطرات احتمالي تا تخليه كامل هشدار مي

نشده است، نبايد امكان

                                                



 

  در . شـدگي وجـود نداشـته باشـد    كـه امكـان قفـل   
 ؛ي، تجهيز ايمني فشاري نبايد امكان تخليه داشته باشد

 . ه شود

همـراه  طـور معمـول بـه   اينچ و بـالاتر، بـه  
  . كننـده تهيـه شـوند   جايي پيگ، نظير جرثقيل نوع بازويي، چرخ دستي با ريل و ميلـه هـدايت  

اينچ و بـالاتر، سـيني سـبدي داخلـي بـراي قسـمت       
هـا از  يا خارج كردن پيگ/كننده پيگ و ميله پيشران و خط كشش براي قرار دادن و

  .بايد توسط خريدار تاييد شود

  .كنند، ساخته شودروي چرخ نصب شود و از موادي كه جرقه ايجاد نمي

خـط  /بـرروي تجهيـز   DN50اسمي 

پذير نيست، نشانگر بايد مجهـز بـه يـك    
آن از خط لوله و همچنين ابزار قابل حمل خارج كردن نشانگر بـراي بيـرون   

براي نشان بعد از اينكه پيگ از نشانگر پيگ عبور كرد، مكانيزم داخلي بايد به صورت خودكار به موقعيتي كه 
تنظيم مجدد نشانگر مكانيكي بايد فقط به صورت دستي انجـام  

 .يا سوئيچ الكتريكي نبايد با فشار سيال درون خط لوله رها شود

  .همچنين نبايد با عبور پيگ آسيب ببيند

باشد تا از انسداد غيرضـروري در برابـر   

 .شود

1 - Trigger 
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كـه امكـان قفـل    اي طراحـي شـود  گونـه كننده بايـد بـه  
ي، تجهيز ايمني فشاري نبايد امكان تخليه داشته باشدهاي بسيار سم

ه شودتصميم خريدار درنظر گرفت براساسشدن داخلي بايد 

  جايي پيگ جابه

اينچ و بـالاتر، بـه   20 اسميراني براي خط لوله با قطر شود تجهيزات پيگ
جايي پيگ، نظير جرثقيل نوع بازويي، چرخ دستي با ريل و ميلـه هـدايت  

اينچ و بـالاتر، سـيني سـبدي داخلـي بـراي قسـمت        30اسمي  قطر شود براي خط لوله با
كننده پيگ و ميله پيشران و خط كشش براي قرار دادن ودروني تجهيزات دريافت

بايد توسط خريدار تاييد شود سامانهنوع و طراحي . راني، نيز تهيه شوند

روي چرخ نصب شود و از موادي كه جرقه ايجاد نميبربايد 

  نشانگر عبور پيگ

اسمي  نشانگر بايد از نوع نفوذكننده به داخل لوله باشد و با يك انشعاب به قطر

پذير نيست، نشانگر بايد مجهـز بـه يـك    اي كه تخليه فشار آن امكانبراي تعمير نشانگر پيگ در خطوط لوله
آن از خط لوله و همچنين ابزار قابل حمل خارج كردن نشانگر بـراي بيـرون    نمودنشير توپي به منظور جدا 

  .آوردن ايمن در حين مكانيزم انتقال باشد

بعد از اينكه پيگ از نشانگر پيگ عبور كرد، مكانيزم داخلي بايد به صورت خودكار به موقعيتي كه 
تنظيم مجدد نشانگر مكانيكي بايد فقط به صورت دستي انجـام  . است برگردد موردنيازدادن عبور پيگ بعدي 

 .انجام شودخودكار تنظيم مجدد سوئيچ الكتريكي بايد 

يا سوئيچ الكتريكي نبايد با فشار سيال درون خط لوله رها شود/پرچم نشانگر مكانيكي و

همچنين نبايد با عبور پيگ آسيب ببيند. ث خرابي پيگ شود و يا مانعي براي آن باشد

باشد تا از انسداد غيرضـروري در برابـر   اي كمينهدرون خط لوله اصلي بايد به صورت نشانگر پيگ 
  .جريان سيال ممانعت شود

شودبايد نصب » پ«شده در پيوست نشانگر عبور پيگ در موقعيت مشخص

  .وع نشانگر عبور پيگ در طراحي خط لوله مشخص خواهد شد

  .بالايي بارل بايد نصب شود قسمتنشانگر عبور پيگ از نوع مكانيكي در 
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كننده بايـد بـه  تخليه. باشد
هاي بسيار سمسرويس

شدن داخلي بايد الزام قفل −

جابه سامانه 4-2-6

شود تجهيزات پيگتوصيه مي
جايي پيگ، نظير جرثقيل نوع بازويي، چرخ دستي با ريل و ميلـه هـدايت  تجهيزات جابه

شود براي خط لوله باعلاوه توصيه ميبه
دروني تجهيزات دريافت

راني، نيز تهيه شوندبارل تجهيزات پيگ

بايد سيني سبدي داخلي 

نشانگر عبور پيگ 4-2-7

نشانگر بايد از نوع نفوذكننده به داخل لوله باشد و با يك انشعاب به قطر
  .لوله نصب شود

براي تعمير نشانگر پيگ در خطوط لوله
شير توپي به منظور جدا 

آوردن ايمن در حين مكانيزم انتقال باشد

بعد از اينكه پيگ از نشانگر پيگ عبور كرد، مكانيزم داخلي بايد به صورت خودكار به موقعيتي كه 
دادن عبور پيگ بعدي 

تنظيم مجدد سوئيچ الكتريكي بايد . شود

پرچم نشانگر مكانيكي و

ث خرابي پيگ شود و يا مانعي براي آن باشدنبايد باع 1ريگتر 

نشانگر پيگ  ريگرتنفوذ 
جريان سيال ممانعت شود

نشانگر عبور پيگ در موقعيت مشخص

وع نشانگر عبور پيگ در طراحي خط لوله مشخص خواهد شدن

نشانگر عبور پيگ از نوع مكانيكي در 

                                                



 

  .بارل بايد نصب شود

 . باشد 8888استاندارد ملي ايران شماره 

اسـتاندارد ملـي    ،  مطابق با2اي، سطح برجسته و با سطوح دندانه

 تماس طولاني مدت با سيال در دما و فشـار طراحـي خـط لولـه،     
  .بايد در برابر افت فشارهاي انفجاري مقاوم باشند

مطـابق بـا ايـن اسـتاندارد     . باشـند  
 و ASTM A193/A193Mاسـتاندارد  

 اســتاندارد Grade B7M بــا و در شــرايط ســرويس تــرش
ASTM A194/A194M  مي باشد.  

 NACE MR-0175/ISO 15156مجموعه اسـتانداردهاي  

بـا   ،اي واسـط بينـابيني و ابعـاد   هقسمت
ي اهملاحظات ابعادي شامل قطر داخلي واقعي، ميزان خارج شدن از شكل داير

  ASTM A283 مطابق با استاندارد

هـاي جوشـكار، تعميـرات جـوش، الكترودهـاي      
ــا   ــابق بـ ــد مطـ ــره بايـ ــي و غيـ ــات حرارتـ ــتانداردهاي  عمليـ   اسـ

ASME BPVC Section IX فقـط جوشـكارها و   . دنباش ـ

1- Ultrasonic  
2- Serrated 
3- Electroless nickle plated 
4- Grade  
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بارل بايد نصب شود 9يا /و 3در موقعيت ساعت  1فراصوتنشانگر عبور پيگ از نوع 

استاندارد ملي ايران شماره در  شود بارل مطابق با الزامات مشخصات فني لوله

، سطح برجسته و با سطوح دندانه)دار جوشيگردن(ي ي
  .باشند

  .باشند 22976استاندارد ملي ايران شماره 

تماس طولاني مدت با سيال در دما و فشـار طراحـي خـط لولـه،     براي بايد  انتخابي براي اقلام غيرفلزي
بايد در برابر افت فشارهاي انفجاري مقاوم باشند يمواد الاستومر

 3نيكـل آبكاري الكتـرولس  مي و وها بايد داراي پوشش آلوميني
اسـتاندارد   Garde B7 بـا  شـرايط سـرويس غيرتـرش    درارجهيت مـواد انتخـابي   
و در شــرايط ســرويس تــرش ASTM A194/A194M اســتاندارد

ASTM A193/A193M و Grade 2HM استاندارد ASTM A194/A194M

مجموعه اسـتانداردهاي   تمامي اجزا در سرويس ترش بايد مطابق با الزامات

قسمت مواد4گريد/پذيري، ضخامتاز نظر قابليت جوش
ملاحظات ابعادي شامل قطر داخلي واقعي، ميزان خارج شدن از شكل داير. خط لوله مطابقت داشته باشد

   .است زواياي مخروطي واسط بينابيني

مطابق با استاندارد هايي كه تحت فشار قرار ندارند، بايدقسمتاي مورداستفاده در 
  . يا معادل درنظر گرفته شوند

هـاي جوشـكار، تعميـرات جـوش، الكترودهـاي      سـنجي صلاحيتهاي جوشكاري، فرايندهاي جوشكاري، رويه
ــي ــي حرارتـ ــا   ،زدايـ ــابق بـ ــد مطـ ــره بايـ ــي و غيـ ــات حرارتـ عمليـ

ASME BPVC Section VIII division 1   وASME BPVC Section IX
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نشانگر عبور پيگ از نوع 

 مواد 5

شود بارل مطابق با الزامات مشخصات فني لولهتوصيه مي

يها بايد از نوع گلوفلنج
باشند 22977ايران شماره 

استاندارد ملي ايران شماره  ااتصالات بايد مطابق ب

انتخابي براي اقلام غيرفلزيمواد 
مواد الاستومر .مناسب باشد

ها بايد داراي پوشش آلومينيو مهره چپي
ارجهيت مـواد انتخـابي   

Grade 2H اســتاندارد
ASTM A193/A193M

تمامي اجزا در سرويس ترش بايد مطابق با الزامات
  . باشند

از نظر قابليت جوش دلوله بارل فرعي باي
خط لوله مطابقت داشته باشد

زواياي مخروطي واسط بينابيني و ضخامت جداره

اي مورداستفاده در فولاد سازه
يا معادل درنظر گرفته شوند/و

 ساخت 6

فرايندهاي جوشكاري، رويه
ــنش ــكاري، تـ ــيجوشـ ــي حرارتـ زدايـ

ASME BPVC Section VIII division 1

                                                



 

ASME BPVC Section IX  واجد شرايط باشند، بايد در توليد

در صورت نياز به انجام تعميرات جوش بعد از عمليات حرارتي،  اخذ تاييديه خريدار الزامـي اسـت و در غيـر    
استانداردهاي هاي تعميري بايد مطابق با 

  كــه  مطــابق   يجوشــكار ياپراتورهــا
 شـامل  بايد جوشكاري يندافر كيفي

 ASTM E92 اسـتاندارد  بـا  مطـابق 
از  متريميلي 2 فاصله در خطوط روي
 فلـز  در سـختي  گيـري سـه انـدازه   

 و باشد شامل را حرارت از متأثر ناحيه
سـختي نبايـد در   . از خط نفوذ جوش باشد

دو طـرف جـوش   پـذير اسـت از   كه امكان

هـا و  يا انتقال ساير پيگ/هاي كروي و

مطابق با الزامات شكلي جوشـكاري  
بـراي  ديواره لوله حداكثر ضخامت  
 

 .دنيا انطباقي داشته باش/ده روي تجهيز تداخل و

  اسـتاندارد  شـوند بايـد مطـابق بـا    لـب جوشـكاري مـي   

ASME BPVC Section VIII Division1  در
ــا   ــابق بـــ ــد مطـــ ــتفاده بايـــ ــورد اســـ ــدهاي مـــ ــتاندارد ينـــ   اســـ
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ASME BPVC Section IX استانداردجوشكاري كه مطابق با 

در صورت نياز به انجام تعميرات جوش بعد از عمليات حرارتي،  اخذ تاييديه خريدار الزامـي اسـت و در غيـر    
هاي تعميري بايد مطابق با عمليات حرارتي جوش. صورت تعميرات جوش مجاز نخواهد بود

  .بند انجام شود

اپراتورهــا يــا/و جوشــكاران و ينــدهاافر از اســتفاده بــا
ASME BPVC Section IX كيفي ارزيابي. شود انجام د،هستن يتواجد صلاح

مطـابق  بايـد  سختي. باشد پايه فلز و حرارت از متأثر ناحيه
روي بر سختي پيمايش لوله، لببهلب هايدرزجوش 

 حداقلهر پيمايش بايد . سطح لوله بر روي مقطع جوش انجام خواهد شد
ناحيه هر براي پايه فلز و جوش طرف دو هر در حرارت

از خط نفوذ جوش باشد متريميلي 5/0 حدود در بايد شدهگيرياندازه
325 HV   248و در شرايط ترش از HV بيشتر باشد.  

كه امكانجاهاييهاي اصلي بايد داراي نفوذ كامل باشند و در 
 .هاي بدنه بايد داراي نفوذ كامل باشددرزجوش همه نازل

هاي كروي وتواند از حركت آزادانه پيگداخل تجهيز بايد از هرگونه گرفتگي كه مي
  .د، عاري باشد

مطابق با الزامات شكلي جوشـكاري   مجاز نمي باشد و متر ميلي 8/4 كمتر از ضخامت ديواره
  ASME B31.8و  ASME B31.4طراحي  استانداردهاي

 .باشد ترصفحه نازك اسميبرابر ضخامت  5/1تر از نبايد بيش

ده روي تجهيز تداخل وشهاي جوشراني نبايد با خروجيهاي تجهيز پيگ

لـب جوشـكاري مـي   بـه هـا كـه بـه صـورت لـب     هاي انتهـايي لولـه  
 .باشد

 ASME BPVC Section VIII Division1,Subsection Cاسـتاندارد  الزامات عمليات حرارتي بايد مطـابق بـا  

ــود  ــه شـــ ــر گرفتـــ ــا  افر. نظـــ ــابق بـــ ــد مطـــ ــتفاده بايـــ ــورد اســـ ــدهاي مـــ ينـــ
ASME BPVC Section VIII Division1,Part UW دنباش.  

  بازرسي و آزمون

 .يا رنگ انجام شود/بازرسي و آزمون بايد قبل از اعمال پوشش و
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جوشكاري كه مطابق با  اپراتورهاي
  .گرفته شوند به كار

در صورت نياز به انجام تعميرات جوش بعد از عمليات حرارتي،  اخذ تاييديه خريدار الزامـي اسـت و در غيـر    
صورت تعميرات جوش مجاز نخواهد بود اين

بند انجام شوداين شده در مشخص

بــا بايــد جوشــكاري
ASME BPVC Section IX

ناحيه جوش، سختي آزمون
 براي. شود گيرياندازه

سطح لوله بر روي مقطع جوش انجام خواهد شد
حرارت از متأثر ناحيه جوش،

اندازه هايسختي از يكي
HV 325شرايط غيرترش از 

هاي اصلي بايد داراي نفوذ كامل باشند و در همه درزجوش
درزجوش همه نازل. اعمال شود

داخل تجهيز بايد از هرگونه گرفتگي كه مي
د، عاري باشدكنها ممانعت حامل

ضخامت ديوارهاستفاده از لوله با 
استانداردهايشده در مشخص

نبايد بيش ،فشار طراحي

هاي تجهيز پيگدرزجوش

هاي انتهـايي لولـه  پروفيل
ASME B16.25 باشد

الزامات عمليات حرارتي بايد مطـابق بـا  
ــود  ــه شـــ ــر گرفتـــ نظـــ

ASME BPVC Section VIII Division1,Part UW-40

بازرسي و آزمون 7

بازرسي و آزمون بايد قبل از اعمال پوشش و



 

ASME BPVC Section VIII Division1,    مـورد بازرسـي

قـرار  پرتونگـاري   درصـدي مـورد آزمـون   
نـزن،  هاي فولاد زنگآزمون ذرات مغناطيسي و براي جوش

ASME BPVC Section V  انجام شود و
ASME BPVC Section VIII Division1,Part باشد .  

ASME BPVC Section V  انجـام 
ــا    ــابق بـــــــ ــد مطـــــــ ــاز آن بايـــــــ ــدوده مجـــــــ ــود و محـــــــ ــتاندارد شـــــــ   اســـــــ

  .باشد

ASME BPVC Section V  انجام شود
ASME BPVC Section VIII Division1, Mandatory Appendix 8 

مرطوب انجام شـود مگـر اينكـه توافـق ديگـري بـا       

ها، لولاي در، ضمائم لولا و مكانيزم قفل 
 .شدهر عيبي مبناي مردودي در نظر گرفته خواهد 

برابر با فشار آزمون خط لولـه اسـت   
هـاي  هاي انتقال هيـدروكربن و در سيستم

 4پيـگ حـداقل    كننـده  دريافـت و  
 .ستحد پذيرش، عدم وجود نشتي يا افت فشار ا

مطـابق بـا الزامـات     ،برابـر فشـار طراحـي   

به منظور نشان دادن كاركرد صحيح در، نشانگر پيـگ و  

بـارل،   بـراي هاي مكانيكي و ضربه آناليز شيميايي و آزمون
 درو  ASME B31.8اسـتاندارد   مطابق با 
ASME B31.4  مورد نياز مي باشد.   
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ASME BPVC Section VIII Division1,Part UG-93همه اجزا بايد مطابق بـا اسـتاندارد   

درصـدي مـورد آزمـون    100هاي روي تجهيز و نشانگر پيگ بايد به صورت 
آزمون ذرات مغناطيسي و براي جوش بايد هاي فولادكربنيهمچنين براي جوش

  . انجام شود درصدي 100به صورت 

ASME BPVC Section V استاندارد Article 22و   Article 2 بايد مطابق با

ASME BPVC Section VIII Division1,Part UW-51بايد مطابق با 

ASME BPVC Section V اسـتاندارد  Article 25و Article 5 بامغناطيسي بايد مطابق 

ــا    ــابق بـــــــ ــد مطـــــــ ــاز آن بايـــــــ ــدوده مجـــــــ ــود و محـــــــ شـــــــ
ASME BPVC Section VIII Division1, Mandatory Appendix 6 باشد

ASME BPVC Section V استاندارد Article 24و   Article 6 بايد مطابق با

SME BPVC Section VIII Division1, Mandatory Appendix 8 و محدوده مجاز آن بايـد مطـابق بـا   

مرطوب انجام شـود مگـر اينكـه توافـق ديگـري بـا        راني بايد با ذرات مغناطيسيآزمون سطح تجهيزات پيگ
 .كارفرما انجام شده باشد

ها، لولاي در، ضمائم لولا و مكانيزم قفل شده فلنجكاريح ماشينهاي جفت و سطوانتهايي، تمام بست
هر عيبي مبناي مردودي در نظر گرفته خواهد . بايد تحت بازرسي با آزمون ذرات مغناطيسي قرار گيرند

برابر با فشار آزمون خط لولـه اسـت    پيگ كننده دريافتو  كننده ارسالات تجهيز فشار آزمون هيدرواستاتيك 
و در سيستم ASME B31.8استاندارد  با هاي انتقال گاز مطابق 

 كننده ارسالتجهيزات . مي باشد  ASME B31.4مايع مطابق با استاندارد 
حد پذيرش، عدم وجود نشتي يا افت فشار ا. ساعت بايد تحت فشار آزمون قرار گيرد

برابـر فشـار طراحـي    5/1در  كتيسـتا اهيدرودر صورت درخواست خريدار انجام آزمـون  
ASME BPVC Section VIII درنظر گرفته خواهد شد .   

به منظور نشان دادن كاركرد صحيح در، نشانگر پيـگ و   تجهيز عملكردصحت پس از آزمون هيدرواستاتيك، 
  قرار گيرد ارزيابيمورد  تجهيزات قرار دادن و برداشتن پيگ بايد

آناليز شيميايي و آزمون، پيگ كننده دريافتو  كننده
مطابق با هاي انتقال گاز سيستم در، )در صورت وجود

ASME B31.4هاي مايع مطابق با استاندارد هاي انتقال هيدروكربن
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همه اجزا بايد مطابق بـا اسـتاندارد   
  .چشمي قرار گيرند

هاي روي تجهيز و نشانگر پيگ بايد به صورت هريك از جوش
همچنين براي جوش .گيرند

به صورت  آزمون مايعات نافذ

بايد مطابق با پرتونگاريآزمون 
بايد مطابق با نيز محدوده مجاز آن 

مغناطيسي بايد مطابق ذرات آزمون 
ــا    ــابق بـــــــ ــد مطـــــــ ــاز آن بايـــــــ ــدوده مجـــــــ ــود و محـــــــ شـــــــ

ASME BPVC Section VIII Division1, Mandatory Appendix 6

بايد مطابق با نافذآزمون مايعات 
و محدوده مجاز آن بايـد مطـابق بـا   

  .باشد

آزمون سطح تجهيزات پيگ
كارفرما انجام شده باشد

انتهايي، تمام بست براي درِ
بايد تحت بازرسي با آزمون ذرات مغناطيسي قرار گيرند

فشار آزمون هيدرواستاتيك 
هاي انتقال گاز مطابق در سيستم كه

مايع مطابق با استاندارد 
ساعت بايد تحت فشار آزمون قرار گيرد

در صورت درخواست خريدار انجام آزمـون  
ASME BPVC Section VIIIاستاندارد 

پس از آزمون هيدرواستاتيك، 
تجهيزات قرار دادن و برداشتن پيگ بايد

كننده ارسالتجهيز هر براي 
در صورت وجود(ي يكاهنده و لوله گلو

هاي انتقال هيدروكربنسيستم



 

ــا پيوســت   اســتاندارد 12مطــابق ب

  .گيرندمورد آزمون قرار 

با بايد همراه تجهيز  ،باشداي  ابزار و تجهيزات ويژه
  .عايق و غيره حمل شود

، همه سطوح خارجي 7مطابق با الزامات استاندارد مشخص شده در بند 
سازي سـطح بايـد   كننده براي آماده

ISO 12944 شود انتخاب و اجرا.  
[1]
IPS  وIPS-C-TP-102 [2]   مراجعـه

 سازي مادهآپيگ، بايد  جايي جا بههاي 
شـده مناسـب باشـد و    آميزي بايد براي محيط مشـخص 

  خـوردگي كـه   مقـاوم در برابـر    مـواد 
  .شوند

بايد يك لايه لاك مقاوم در برابـر رطوبـت و قـارچ داشـته     

بـوده و در صـورت درخواسـت     يالزام ـ

1 - Ral 
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ــد  ــويي باي ــه گل ــده و لول ــارل، كاهن ــداركســب  در حــد ب ــا پيوســت ، رضــايت خري مطــابق ب
ASME Code Section VIII Division1 مورد آزمون قرار  فراصوت به صورت

ابزار و تجهيزات ويژه، به موردنياز هاي وناندازي، تعمير و آزم
عايق و غيره حمل شود،سازروان ،رينگاواي شامل واشر به تعداد كافي، 

 دهي و پوششآميزي سازي سطح، رنگ

  سازي سطح

مطابق با الزامات استاندارد مشخص شده در بند  پس از پذيرش آزمون هيدرواستاتيك
IPS-C- كننده براي آمادهروش پيشنهادي تامين .آماده سازي شوند

  .توسط خريدار تاييد شود

  دهي آميزي و پوشش

ISO 12944 استانداردهاي مجموعه سطوح خارجي بايد مطابق با

IPS-E-TP-100  استانداردهاي براي اطلاعات بيشتر در مورد اين الزام به 

هاي دستگاهو همچنين  كننده پيگكننده و دريافتتجهيزات ارسال
آميزي بايد براي محيط مشـخص لايه نهايي رنگ. شوندرنگ پوشش دهي 

  .درخواست خريدار اعمال شود

   .مشخص شودسفارش رنگ لايه نهايي بايد در 

مـواد بـا  كامل  طور بهبايد ها نشده نظير سطوح فلنجآميزي
شوندپوشش دهي شدن هستند، هاي هيدروكربني قابل پاك

بايد يك لايه لاك مقاوم در برابـر رطوبـت و قـارچ داشـته     ) داخلي و خارجي(نشده آميزي

 

الزام ـ Type 3.1 از  EN 10204 استاندارد مطابق با ي
Type 3.2 در نظر گرفته شود.  
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ــد  ــويي باي ــه گل ــده و لول ــارل، كاهن ب
Section VIII Division1

اندازي، تعمير و آزماگر براي نصب، راه
اي شامل واشر به تعداد كافي، مجموعه

سازي سطح، رنگآماده 8

سازي سطحآماده 8-1

پس از پذيرش آزمون هيدرواستاتيك
TP-101بايد مطابق با 

توسط خريدار تاييد شود

آميزي و پوششرنگ 8-2

سطوح خارجي بايد مطابق باپوشش پايه تمامي 

براي اطلاعات بيشتر در مورد اين الزام به   -يادآوري
  .شود

تجهيزات ارسالسطوح 
رنگ پوشش دهي لايه و با دو 

درخواست خريدار اعمال شود بنابر

رنگ لايه نهايي بايد در  1فام

آميزيسطوح رنگتمامي 
هاي هيدروكربني قابل پاكالراحتي با حلّبه

آميزيسطوح رنگتمامي 
  .باشند

 هانامهگواهي 9

يبازرس نامهيارائه گواه
Type 3.2تواند از يم داريخر

                                                



 

ند و نام خريدار، نام بازرس كهاي آزمون به شماره سريال تجهيز تحت آزمون اشاره 
 .توسط خريدار تاييد شود

هاي مخرب و غير مخرب، عمليـات حرارتـي،   

نزن شده از مواد فولادي زنگپلاك مشخصات حكاكي
شـده در ايـن   اطلاعـات مشـخص  و 

  :نمايش دهد

  .خوانا و به سهولت قابل مشاهده باشد

1- Tag  
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هاي آزمون به شماره سريال تجهيز تحت آزمون اشاره نامه
توسط خريدار تاييد شود ،از ارائه دستورالعمل حمل پيشو  و نام سازنده را داشته باشند

هاي مخرب و غير مخرب، عمليـات حرارتـي،   هاي فيزيكي و شيميايي مواد، آزمونها بايد مشخصه
  .ندكنكدهاي طراحي و آزمون هيدرواستاتيك را مشخص 

  پلاك مشخصات

پلاك مشخصات حكاكيكننده پيگ بايد داراي كننده و دريافت
و و آلياژي مقاوم به خوردگي به همراه نگهدارنده مقاوم به خـوردگي باشـد   

نمايش دهدبه زبان انگليسي استاندارد به شرح زير و نه محدود به اين موارد را 

   ؛: )طور مثال

  

  ؛نام خريدار و شماره سفارش

  سال انتشار آن؛استاندارد طراحي و 

  ؛)bar( فشار طراحي و فشار آزمون هيدرواستاتيك

  ؛)C°( دماي طراحي و دماي عملكردي

  ؛هابندي فشاري فلنج

   ؛ضخامت و طول، اندازهمشخصات فيزيكي و ابعادي شامل وزن، 

  ؛)فرعي ارلب-كاهنده

  ؛خوردگي مجاز

  

 ).در صورت كاربرد( نوع نشانگر عبور پيگ

خوانا و به سهولت قابل مشاهده باشدبايد ، بر روي قسمت غيرمتحرك قابپلاك مشخصات پس از نصب 
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نامهشود گواهيتوصيه مي
و نام سازنده را داشته باشند

ها بايد مشخصهنامهگواهي
كدهاي طراحي و آزمون هيدرواستاتيك را مشخص 

پلاك مشخصات 10

كننده و دريافتتجهيز ارسال هر
و آلياژي مقاوم به خوردگي به همراه نگهدارنده مقاوم به خـوردگي باشـد   

استاندارد به شرح زير و نه محدود به اين موارد را 

طور مثالبه( نام تجهيز -الف

  ؛1برچسبشماره  -ب

نام خريدار و شماره سفارش -پ

    ؛نام سازنده -ت

  ؛سال ساخت -ث

استاندارد طراحي و  -ج

فشار طراحي و فشار آزمون هيدرواستاتيك -چ

دماي طراحي و دماي عملكردي -ح

بندي فشاري فلنجسطح -خ

مشخصات فيزيكي و ابعادي شامل وزن،  -د

كاهنده-بارل اصلي( مواد -ذ

  ؛سرويسسيال  -ر

خوردگي مجازمقدار -ز

  ؛پرتونگاريآزمون  -ژ

نوع نشانگر عبور پيگ -س

پلاك مشخصات پس از نصب 

                                                



 

  .شدني نباشدهاي آن پاك

NACE MR 0175« باشد .  

راني وادي كه در ساخت تجهيزات پيگ

PQR(؛  

بط تهـاي مـر  هـا و آزمـون  همـراه رويـه  

   ؛آميزيرنگيا دهي و پوشش

كـه در سـاخت    اجزايـي هاي شيميايي و مكانيكي بـراي تمـامي   
EN 10204(؛  

  ؛اندازي راههاي نصب و 

  ؛شدهارخانه شامل اطلاعات آزمون و نتايج محاسبه
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هاي آن پاكبرابر خوردگي و رطوبت مقاوم باشد و نوشته در

NACE MR 0175« بايد شامل عبارت گذارينشانهيا /و مشخصاتسرويس ترش پلاك 

  :عنوان مستندات به همراه تجهيز ارائه شود

   ؛شده

وادي كه در ساخت تجهيزات پيگم كامل مشخصاتشامل  شده اجزاگذاريشماره
  ؛ها، اتصالات، واشرهاها، ورقمانند لوله .است

  ؛تطابق كدها و استانداردها

  ؛هاي تجهيزتحليل تنش تمامي محاسبات و 

PQR(يند جوشكاري اكيفي فر و گزارش) WPS(دستورالعمل جوشكاري 

همـراه رويـه  صفحات گسترده دربردارنده علائم شناسايي اتصالات جوشـي بـه  

پوشش ،زدايي، آزمون هيدرواستاتيكهاي غيرمخرب، تنش

   ؛)WPQ( تاييد صلاحيت جوشكار

   ؛سريع بازشو كتابچه راهنماي درِ

هاي شيميايي و مكانيكي بـراي تمـامي   گيژهاي آزمون مواد شامل وي
EN 10204 استاندارد مطابق با( استراني مورداستفاده بوده 

هاي نصب و دستورالعمل يا برداري و تعميراتكتابچه راهنماي نصب، بهره

ارخانه شامل اطلاعات آزمون و نتايج محاسبهكشده در هاي انجامهاي نهايي آزمون

  ؛هاي بازرسي صادرشده توسط بازرس مورد تاييد خريدار

  ؛فهرست لوازم يدكي

 :شودشامل موارد زير مي ها گزارشاين  ؛)درصورت كاربرد

 ؛)UT( فراصوت

 ؛)RT( پرتونگاري

 ؛)MT(نتايج آزمون ذرات مغناطيسي 

 ؛)VT(نتايج بازرسي چشمي 
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در پلاك مشخصات بايد

سرويس ترش پلاك براي 

  مستندات 11

عنوان مستندات به همراه تجهيز ارائه شودمدارك زير بايد به

شدهدييتا يهانقشه -الف

شمارهر و فهرست مصو -ب
استمورداستفاده بوده 

تطابق كدها و استانداردها يهانامهگواهي -پ

تمامي محاسبات و  -ت

دستورالعمل جوشكاري  -ث

صفحات گسترده دربردارنده علائم شناسايي اتصالات جوشـي بـه   -ج
 ؛موردنياز

هاي غيرمخرب، تنشرويه آزمون -چ

تاييد صلاحيت جوشكار سوابق -ح

كتابچه راهنماي درِ -خ

هاي آزمون مواد شامل وينامهگواهي -د
راني مورداستفاده بوده تجهيزات پيگ

كتابچه راهنماي نصب، بهره -ذ

هاي نهايي آزموننامهگواهي -ر

هاي بازرسي صادرشده توسط بازرس مورد تاييد خريدارنامهگواهي -ز

فهرست لوازم يدكي -ژ

درصورت كاربرد( ها گزارش -س

فراصوتنتايج آزمون  −

پرتونگاريمون زنتايج آ −

نتايج آزمون ذرات مغناطيسي  −

نتايج بازرسي چشمي  −



 

نشـدني و قابـل رويـت بعـد از انجـام تمـام       

 .ها بايد كاملا تميز شوند و سيال آزمون از تجهيز خارج شود

جـايي،  مكـن اسـت در حـين جابـه    
مـدت در انبارهـاي فضـاي بـاز     هاي ناهموار، نگهداري طولاني

حمـل   نياز به محافظت از اتصالات مربوط به تخليه گاز و مايع تجهيز بايد در نظر گرفتـه شـود تـا در حـين    

يا چيزي مشابه پوشانده شوند تا از رنگ و پوشـش  

خريـدار انجـام    بازرسِ ييديهتأصدور 

نصـب در   هاي فونداسيون و مـواد كوچـك موردنيـاز بـراي    
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 ؛گزارش تعميرات جوش

 ؛گزارش آزمون هيدرواستاتيك

 ؛دهيآميزي و پوشش

  .زدايي

 نقلوبندي، حمل

نشـدني و قابـل رويـت بعـد از انجـام تمـام       راني براي حمل بايد داراي برچسـبي خوانـا، پـاك   
 .بندي باشند

ها بايد كاملا تميز شوند و سيال آزمون از تجهيز خارج شودبندي، تمامي قسمت

مكـن اسـت در حـين جابـه    هـا و عيـوبي كـه م   راني را در مقابل خرابيبندي بايد تجهيزات پيگ
هاي ناهموار، نگهداري طولانيدريايي به بندر و حمل نقل در جاده

 .مناطق گرمسيري، رخ دهد، محافظت كند

نياز به محافظت از اتصالات مربوط به تخليه گاز و مايع تجهيز بايد در نظر گرفتـه شـود تـا در حـين    

يا چيزي مشابه پوشانده شوند تا از رنگ و پوشـش  /كامل با پلاستيك حبابي و طور بهراني بايد 
 .محافظت شود

 .اي بايد محافظت شونددار و رزوه

صدور كننده پيگ بايد پس از بازرسي و كننده و دريافت

   .بندي درج شودطور واضح برروي بسته

هاي فونداسيون و مـواد كوچـك موردنيـاز بـراي    هر تجهيز بايد به همراه تجهيزات بالابر، بست پيچ
  .شوند بنديبسته ونقلحمل
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گزارش تعميرات جوش −

گزارش آزمون هيدرواستاتيك −

آميزي و پوششگزارش رنگ −

زدايينشتگزارش  −

بندي، حملبسته 12

راني براي حمل بايد داراي برچسـبي خوانـا، پـاك   تجهيزات پيگ
بندي باشندفرايندهاي بسته

بندي، تمامي قسمتقبل از بسته

بندي بايد تجهيزات پيگبسته
دريايي به بندر و حمل نقل در جاده ونقل حمل

مناطق گرمسيري، رخ دهد، محافظت كند) بدون سقف(

نياز به محافظت از اتصالات مربوط به تخليه گاز و مايع تجهيز بايد در نظر گرفتـه شـود تـا در حـين    
  .صدمه نبينند

راني بايد تجهيزات پيگ
محافظت شود ها آنخارجي 

دار و رزوهسطوح فلنجي، پخ

كننده و دريافتحمل تجهيزات ارسال
 . شود

طور واضح برروي بستهبايد بهسفارش شماره 

هر تجهيز بايد به همراه تجهيزات بالابر، بست پيچ
حمل واحد در بايد محل

  

 

  



 

  كننده

 .نمايـد  كه توسط خريدار مشخص مي شود را ارائـه مـي  
 .طور ديگري تعيين شده باشد

  ؛)با مقادير مندرج در اين استاندارد متفاوت باشد
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  الفوست يپ

  )الزامي(

كنندهتامين/موردنياز سازندهاطلاعات 

كه توسط خريدار مشخص مي شود را ارائـه مـي   ،كنندهتامين/سازنده مورد نياز
طور ديگري تعيين شده باشداينكه باشد؛ مگر يا متريك مجاز مي SIمشخصات با يكاهاي سيستم 

  ؛)منظورهيا دو/كننده ودريافت كننده،

  ؛قابليت عبور پيگ هوشمند

  ؛قطر اسمي بارل اصلي

 ؛قطر اسمي بارل فرعي

 ؛

 ؛

 

  ؛در صورت لزوم خاص هاي

 ؛لزومدر صورت سيني داخلي 

 

با مقادير مندرج در اين استاندارد متفاوت باشد كه درصورتيبراي مثال ابعاد تجهيز 

  فشار آزمون هيدرواستاتيك؛

  خوردگي مجاز؛
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  كليات 

مورد نيازاطلاعات اين پيوست، 
مشخصات با يكاهاي سيستم ارائه 

كننده،ارسال(نوع تجهيز  −

قابليت عبور پيگ هوشمند −

قطر اسمي بارل اصلي −

قطر اسمي بارل فرعي −

؛مواد بارل اصلينوع  −

؛مواد بارل فرعينوع  −

 ؛آميزيرنگ −

 ؛پوشش داخلي −

 ؛پوشش خارجي −

 ؛زدايينياز به تنش −

هاي سرويس نياز  به −

سيني داخلي نياز به  −

 ؛هانوع و تعداد پايه −

براي مثال ابعاد تجهيز (ها ساير نيازمندي  −

  فشار طراحي؛ −

فشار آزمون هيدرواستاتيك؛كمينه  −

  دماي طراحي؛ −

  ضريب طراحي؛ −

خوردگي مجاز؛مقدار  −



 

  ؛)افزايش دماي تجهيز

   

1- Pour point 
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  ؛)St(سينماتيكي 

  )C°(  1ه ريزش

  تركيب شيميايي محتوي جريان؛ 

  ؛)C  /1°(ضريب انبساط حرارتي 

  ).C°(دماي نقطه اشتعال 

افزايش دماي تجهيزبيشينه براي محاسبه (دماي تابش خورشيد 

  دماي محيط؛

  دماي محيط؛

  شده براي باد غالب؛ سرعت ثبت

  

  .ارتفاع از سطح دريا

  

  

  

  .فشار عملكردي
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 ؛وزن مخصوص −

  :سيالتركيبات  −

  ؛گرانروي −

سينماتيكي  گرانروي −

ه ريزشطنقدماي  −

تركيب شيميايي محتوي جريان؛  −

ضريب انبساط حرارتي  −

دماي نقطه اشتعال كمينه  −

  :شرايط محيط −

دماي تابش خورشيد بيشينه  −

دماي محيط؛كمينه  −

دماي محيط؛بيشينه  −

سرعت ثبت بيشينه −

  رطوبت نسبي؛ −

ارتفاع از سطح دريا −

  : اطلاعات خط لوله −

  مواد؛ −

  قطر؛  −

  ضخامت ديواره؛ −

  فشار طراحي؛  −

  رده فشاري؛ −

  كد طراحي؛ −

فشار عملكرديبيشينه  −

                                                



 

  :مواردي كه بايد در زمان فرايند بازرسي انجام شود به شرح زير است

هـاي تاييدشـده و تمـامي    مشخصات سفارش خريد، استانداردهاي مرتبط، تعهدات سـازنده، نقشـه  

هاي آزمون مـواد خـام بـا در    نامهسنجي مشخصات شيميايي و مكانيكي مندرج در گواهي

  هاي بازرسي مطابق با آن؛

و  ) PQR(و گـزارش كيفـي فراينـد جوشـكاري     

  و بررسي اسناد مرتبط؛ ) 

كننده پيگ و تجهيزات مرتبط در مقايسـه بـا   

  ر اساس آن مشاهده دقت انجام آزمون؛ 

  شده؛بررسي نوع و عملكرد درِ سريع باز شونده مطابق با اين استاندارد و درخواست خريد ارائه

  هاي تاييدشده و اين استاندارد؛بررسي نشانگر پيگ و عملكرد آن مطابق با الزامات سفارش خريد و نقشه

  دهي مطابق با الزامات سفارش خريد و اين استاندارد؛

  خارجي مطابق با اين الزامات سفارش خريد؛
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  پيوست ب

  )الزامي(

  دامنه بازرسي

مواردي كه بايد در زمان فرايند بازرسي انجام شود به شرح زير است

مشخصات سفارش خريد، استانداردهاي مرتبط، تعهدات سـازنده، نقشـه  
  مكاتبات رفع ابهام و در نهايت بررسي تطابق كالا با اين استاندارد؛

سنجي مشخصات شيميايي و مكانيكي مندرج در گواهي
  ات سفارش خريد؛

هاي بازرسي مطابق با آن؛و دنبال كردن فعاليت) QCP(طرح كنترل كيفي 

و گـزارش كيفـي فراينـد جوشـكاري     ) WPS(سنجي دسـتورالعمل جوشـكاري   
 ؛ASMEدر تطابق با استاندارد 

  ؛)NDE(هاي غيرمخرب سنجي گزارش آزمون

) در صورت كاربرد(سنجي رويه و روش عمليات حرارتي 

كننده پيگ و تجهيزات مرتبط در مقايسـه بـا   كننده و دريافتسنجي ابعاد تجهيزات ارسال
  شده توسط خريدار؛

ر اساس آن مشاهده دقت انجام آزمون؛ سنجي رويه آزمون هيدرواستاتيك و  ب

بررسي نوع و عملكرد درِ سريع باز شونده مطابق با اين استاندارد و درخواست خريد ارائه

بررسي نشانگر پيگ و عملكرد آن مطابق با الزامات سفارش خريد و نقشه

دهي مطابق با الزامات سفارش خريد و اين استاندارد؛سازي سطح قبل از پوشش

خارجي مطابق با اين الزامات سفارش خريد؛ كيفيت رنگ و پوشش

  نسخ نهايي و الكترونيكي  مدارك؛ 

 هاي سازنده براي تنظيم درِ سريع بازشونده؛

  .سنجي لوازم يدكي پيشنهادي
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مواردي كه بايد در زمان فرايند بازرسي انجام شود به شرح زير استكمينه 

مشخصات سفارش خريد، استانداردهاي مرتبط، تعهدات سـازنده، نقشـه   بازبيني −
مكاتبات رفع ابهام و در نهايت بررسي تطابق كالا با اين استاندارد؛

سنجي مشخصات شيميايي و مكانيكي مندرج در گواهيو صحت بازبيني −
ات سفارش خريد؛نظر گرفتن الزام

طرح كنترل كيفي  بازبيني −

سنجي دسـتورالعمل جوشـكاري   و صحت بازبيني −
)WQT/WPQ ( در تطابق با استاندارد

سنجي گزارش آزمونو صحت بازبيني −

سنجي رويه و روش عمليات حرارتي و صحت بازبيني −

سنجي ابعاد تجهيزات ارسالو صحت بازبيني −
شده توسط خريدار؛هاي تاييدنقشه

سنجي رويه آزمون هيدرواستاتيك و  بو صحت بازبيني −

بررسي نوع و عملكرد درِ سريع باز شونده مطابق با اين استاندارد و درخواست خريد ارائه −

بررسي نشانگر پيگ و عملكرد آن مطابق با الزامات سفارش خريد و نقشه −

سازي سطح قبل از پوششاسناد آماده بازبيني −

كيفيت رنگ و پوشش بازبيني −

نسخ نهايي و الكترونيكي  مدارك؛  بازبيني −

هاي سازنده براي تنظيم درِ سريع بازشونده؛بررسي دستورالعمل −

سنجي لوازم يدكي پيشنهاديبررسي و صحت −



 

  راني افقي

  

  در ارسال كننده پيگ
  طول بارل فرعي در ارسال كننده پيگ

  كننده پيگ
  كننده پيگ

  .در نظر گرفته خواهد شد

  )ب(و دريافت كننده پيگ 
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  پيوست پ 

  )الزامي(

راني افقيواره كلي از تجهيزات پيگطرح

  واره ارسال كننده پيگ

  واره دريافت كننده پيگ طرح - شكل ب

    

E   در ارسال كننده پيگ اصليطول بارل

F  طول بارل فرعي در ارسال كننده پيگ
  G  كننده پيگ دريافتدر  اصليطول بارل

H  كننده پيگدريافت طول بارل فرعي در

در نظر گرفته خواهد شد يبه صورت فلنج زيتجه يياتصال انتها داريدر صورت درخواست خر

و دريافت كننده پيگ ) الف(پيگ ارسال كننده  وارهطرح - 1- شكل پ
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واره ارسال كننده پيگ طرح -شكل الف

   :راهنما

A قطر بارل فرعي  

B قطر بارل اصلي  

C اتصال خط تعادلي  

D طول كاهنده  

در صورت درخواست خر  -يادآوري

شكل پ



 

  هوشمند كننده پيگ 

  كننده پيگ هوشمند

 H تخليه گاز تخليه مايع

DN NSP DN NSP mm 

50 2 

50 4 

3000

3000

3000

3000

100 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

3000

3000

100 4 

3000

3000

3000

3000

3000

3000

3000

4000

4000

4000

4000

4000

  .بوده و براي خطوط لوله با اندازه بالا، به درخواست خريدار، افزايش طول تجهيز منع استانداردي ندارد
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  پيوست ت

  )الزامي(

كننده پيگ كننده و دريافتابعاد تجهيزات ارسال

كننده پيگ هوشمندكننده و دريافتابعاد تجهيزات ارسال -1-جدول ت

 G F E D C 

 mm mm mm mm DN NPS 

3000 3000 1000 3000 152 50 2 

3000 3000 1000 3000 178 50 2 

3000 3000 1000 3000 203 80 3 

3000 3000 1000 3000 356 100 4 

3000 3000 1000 3000 381 100 4 

3000 3000 1000 3000 508 100 4 

3000 3000 1500 3000 508 150 6 

3000 3000 1500 3000 508 150 6 

3000 3000 1500 3000 610 200 8 

3000 3000 1500 3000 610 200 8 

3000 3000 1500 3000 610 250 10 

3000 3000 1500 3000 610 250 10 

3000 3000 1500 3000 610 250 10 

4000 4000 2000 4000 610 300 12 

4000 4000 2000 4000 710 300 12 

4000 4000 2000 4000 710 400 16 

4000 4000 2000 4000 710 400 16 

4000 4000 2000 4000 710 400 16 

بوده و براي خطوط لوله با اندازه بالا، به درخواست خريدار، افزايش طول تجهيز منع استانداردي ندارد اي ينهكملازم به ذكر است ابعاد در اين جدول مقادير 
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ابعاد تجهيزات ارسال

جدول ت

B A 

DN NPS DN NPS 

200 8 150 6 

250 10 200 8 

300 12 250 10 

400 16 300 12 

450 18 350 14 

500 20 400 16 

600 24 450 18 

600 24 500 20 

750 30 600 24 

750 30 650 26 

800 32 700 28 

900 36 750 36 

900 36 800 32 

1050 42 900 36 

1200 48 1050 42 

1500 60 1200 48 

1500 60 1300 52 

1500 60 1400 56 

لازم به ذكر است ابعاد در اين جدول مقادير  -يادآوري



 

  كننده پيگ غيرهوشمند 

  كننده پيگ غيرهوشمند

مايع تخليه گاز تخليه   
H 

(mm) DN NPS DN NPS 

50 2 

50 2 

600 

600 

600 

600 

100 

 
 

 

 

 

4 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

600 

600 

100 4 

600 

600 

600 

600 

600 

600 

600 

600 

600 

600 

600 

  .تميزكننده خط لوله مناسب و كافي باشد
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  پيوست ث

  )الزامي(

كننده پيگ غيرهوشمند كننده و دريافتابعاد تجهيزات ارسال

كننده پيگ غيرهوشمندكننده و دريافتابعاد تجهيزات ارسال -1-جدول ث

G 

(mm) 

F 

(mm) 

E 
(mm) 

D 
(mm) 

C 

DN NPS DN 

2000 2152 1000 152 50 2 200 

2000 2178 1000 178 50 2 250 

2000 2203 1000 203 80 3 300 

2000 2356 1000 356 100 4 400 

2000 2381 1000 381 100 4 450 

2000 2508 1000 508 100 4 500 

3000 3508 1500 508 150 6 600 

3000 3508 1500 508 150 6 600 

3000 3610 1500 610 200 8 750 

3000 3610 1500 610 200 8 750 

3000 3610 1500 610 250 10 900 

4000 4610 2000 610 300 12 1050

4000 

 الف

2000 

 الف

300 12 1150

4000 2000 300 12 1200

4000 2000 400 16 1500

4000 2500 400 16 1600

4000 2500 450 18 1700

  .در نظر گرفته خواهد شد يدمندرج در درخواست خر

تميزكننده خط لوله مناسب و كافي باشد يگبايد براي جاسازي سه عدد پ يرهوشمندغ يرانيگپ ي

  

 

IPS-M-PI-130(2):2021 

22973 شماره ايران ملي استاندارد

ابعاد تجهيزات ارسال

جدول ث

B A 

 NPS DN NPS 

 8 150 6 

 10 200 8 

 12 250 10 

 16 300 12 

 18 350 14 

 20 400 16 

 24 450 18 

 24 500 20 

 30 600 24 

 30 650 26 

 36 750 30 

1050 42 900 36 

1150 46 1000 40 

1200 48 1050 42 

1500 60 1200 48 

 64 1300 52 

1700 68 1400 56 

مندرج در درخواست خر يرابعاد مطابق با مقاد  الف

يطول بارل برا كمينه -توجه



 

  تميزكننده

كننده پيگ دارند و در خطوط لوله بـراي  
  .گيرندهاي نفتي و گاز خطوط لوله مورد استفاده قرار مي

  كننده پيگ

را نسبت  محيطي يستز مخرباثرات 

  تا in 2 اسمي در محدوده اندازه 

هاي يطمح يبرا ين، همچنشود مي

  يفشاررده و  +C 120° تا -45 °
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  جپيوست 

  )الزامي(

تميزكنندهپيگ  كننده دريافتو  كننده ارسالشيرهاي 

كننده پيگ دارند و در خطوط لوله بـراي  كننده و دريافتراني عملكردي مشابه تجهيزات ارسال
هاي نفتي و گاز خطوط لوله مورد استفاده قرار ميتميزكاري و جداسازي فراورده

  

  

كننده پيگكننده و دريافتشير ارسال -1- جشكل 

اثرات  دهند و يسهولت استفاده را ارائه م و يراحت يمني،

   .دهد يكاهش م يمولراني مع

 پيگ، كننده دريافت يا كننده ارسال عنوان به رانييرهاي پيگ

ميانجام API 6D  و ASME B16.34 استانداردهاي

C°دمايي  محدوده در گاز  يا يعما يكاربردها يا يين،

   .باشندنيز قابل طراحي مي
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راني عملكردي مشابه تجهيزات ارسالشيرهاي پيگ
تميزكاري و جداسازي فراورده

يمني،، ارانييگپ يرهايش

راني معيگپ هاي امانهبه س

يرهاي پيگشحي طرا

in 20 استانداردهاي مطابق با

يين،پا ي، دماخوردنده

lb 150 تا lb 1500 نيز قابل طراحي مي



 

[1]    IPS-E-TP-100(1), Engineering standard for paints 

[2]    IPS-C-TP-102(1), Construction standard for painting 
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نامهكتاب  

100(1), Engineering standard for paints  

102(1), Construction standard for painting  
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