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هاي وزارت نفت ايران است و براي استفاده در 
هاي نفت، واحدهاي شيميايي و پتروشيمي، تأسيسات انتقال و فراورش 

هايي از  المللي و داخلي تهيه شده و شامل گزيده
تجربيات صنعت نفت كشور و قابليت تأمين كالا از بازار 

مواردي از . داخلي و نيز برحسب نياز، مواردي به طور تكميلي و يا اصلاحي در اين استاندارد لحاظ شده است
گذاري شده براي صورت شمارهه ها ب

ها استانداردهاي نفت، به شكلي كاملاً انعطاف پذير تدوين شده است تا كاربران بتوانند نيازهاي خود را با آن
در اين گونه موارد بايد . ها را پوشش ندهند

اين الحاقيه همراه با استاندارد . نمايد تهيه و پيوست شوند

ها ممكن  در اين بررسي. گردند استانداردهاي نفت هر پنج سال يكبار مورد بررسي قرارگرفته و روزآمد مي
ها ملاك عمل اي به آن اضافه شود و بنابراين همواره آخرين ويرايش آن

در اجراي قانون تقويت و توسعه نظام استاندارد ابلاغي رياست محترم جمهوري، اين استاندارد در تاريخ 
 .توسط سازمان ملي استاندارد ملي اعلام گرديد

اي كه براي  نظرها و پيشنهادهاي اصلاحي و يا هرگونه الحاقيه
هاي فني  نظرات و پيشنهادهاي دريافتي در كارگروه

  .خواهد شد مربوطه بررسي و در صورت تصويب در تجديد نظرهاي بعدي استاندارد منعكس
  17ايران، تهران، خيابان كريمخان زند، خردمند شمالي، كوچه چهاردهم، شماره 
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 گفتار صنعت نفت

هاي وزارت نفت ايران است و براي استفاده در كننده ديدگاهمنعكس) IPS(استانداردهاي نفت ايران 
هاي نفت، واحدهاي شيميايي و پتروشيمي، تأسيسات انتقال و فراورش تأسيسات توليد نفت و گاز، پالايشگاه

  .ساير تأسيسات مشابه تهيه شده استهاي نفتي و 
المللي و داخلي تهيه شده و شامل گزيده استانداردهاي نفت، براساس استانداردهاي قابل قبول بين

تجربيات صنعت نفت كشور و قابليت تأمين كالا از بازار همچنين براساس . باشد استانداردهاي مرجع مي
داخلي و نيز برحسب نياز، مواردي به طور تكميلي و يا اصلاحي در اين استاندارد لحاظ شده است

ها بهاي فني كه در متن استانداردها آورده نشده است در داده برگ
  .ب كاربران آورده شده است

استانداردهاي نفت، به شكلي كاملاً انعطاف پذير تدوين شده است تا كاربران بتوانند نيازهاي خود را با آن
ها را پوشش ندهندهاي پروژه با اين حال ممكن است تمام نيازمندي

نمايد تهيه و پيوست شوند ا را تامين ميهاي كه نيازهاي خاص آن
  .مربوطه، مشخصات فني آن پروژه و يا كار خاص را تشكيل خواهند داد

استانداردهاي نفت هر پنج سال يكبار مورد بررسي قرارگرفته و روزآمد مي
اي به آن اضافه شود و بنابراين همواره آخرين ويرايش آن قيهاست استانداردي حذف و يا الحا

در اجراي قانون تقويت و توسعه نظام استاندارد ابلاغي رياست محترم جمهوري، اين استاندارد در تاريخ 
توسط سازمان ملي استاندارد ملي اعلام گرديد) INSO 22975( با شماره

نظرها و پيشنهادهاي اصلاحي و يا هرگونه الحاقيه شود نقطه  ان استاندارد، درخواست مي
نظرات و پيشنهادهاي دريافتي در كارگروه. اند، به نشاني زير ارسال نمايند موارد خاص تهيه نموده

مربوطه بررسي و در صورت تصويب در تجديد نظرهاي بعدي استاندارد منعكس
ايران، تهران، خيابان كريمخان زند، خردمند شمالي، كوچه چهاردهم، شماره 

  و ضوابط فني
1585886851   
  66153055و  88810459

88810462  
Standards@nioc.ir 
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گفتار صنعت نفتپيش

استانداردهاي نفت ايران 
تأسيسات توليد نفت و گاز، پالايشگاه

هاي نفتي و فرآوردهگاز، 
استانداردهاي نفت، براساس استانداردهاي قابل قبول بين

استانداردهاي مرجع مي
داخلي و نيز برحسب نياز، مواردي به طور تكميلي و يا اصلاحي در اين استاندارد لحاظ شده است

هاي فني كه در متن استانداردها آورده نشده است در داده برگ گزينه
ب كاربران آورده شده استاستفاده مناس

استانداردهاي نفت، به شكلي كاملاً انعطاف پذير تدوين شده است تا كاربران بتوانند نيازهاي خود را با آن
با اين حال ممكن است تمام نيازمندي. منطبق نمايند

اي كه نيازهاي خاص آن الحاقيه
مربوطه، مشخصات فني آن پروژه و يا كار خاص را تشكيل خواهند داد

  
استانداردهاي نفت هر پنج سال يكبار مورد بررسي قرارگرفته و روزآمد مي

است استانداردي حذف و يا الحا
 .باشدمي

در اجراي قانون تقويت و توسعه نظام استاندارد ابلاغي رياست محترم جمهوري، اين استاندارد در تاريخ 
با شماره 20/09/1400

ان استاندارد، درخواست مياز كاربر
موارد خاص تهيه نموده

مربوطه بررسي و در صورت تصويب در تجديد نظرهاي بعدي استاندارد منعكس
ايران، تهران، خيابان كريمخان زند، خردمند شمالي، كوچه چهاردهم، شماره 

و ضوابط فني استانداردها
1585886851: كدپستي 

88810459 - 60: تلفن 
88810462: دور نگار 

Standards@nioc.ir: پست الكترونيك



 

  

، 1396شـده در دي مـاه   قانون تقويت و توسعه نظـام اسـتاندارد ، ابـلاغ   

ز و مؤسسـات  ك ـنظـران مرا صـاحب  ،ارشناسان سازمان
، يدي ـط توليو با توجه به شـرا  يملشود و كوششي همگام با مصالح 

ننـدگان،  كننـدگان، مصـرف  كديصـاحبان حـق و نفـع، شـامل تول    
س ينـو  شيپ ـ. شـود دولتي حاصـل مـي  و غير

افـت  ياز در شـود و پـس   يمربوط ارسـال م ـ 
ايـران چـاپ و   ) يرسم( يملاستاندارد  عنوان

كننـد   يه م ـي ـن شـده ته يـي ت ضوابط تع
 ييب، اسـتانداردها ين ترتيبد. شود ايرانچاپ و منتشر مي

در سـازمان  ه ك ـاستاندارد مربوط  يملةن و در كميت

 IEC(2(المللي الكتروتكنيـك   ، كميسيون بين
در كشـور   5(CAC)كميسيون كدكس غذايي 

هـاي خـاص كشـور، از آخـرين      تدوين استانداردهاي ملي ايران ضمن تـوجه بـه شـرايط كلـي و نيازمنـدي    
 .شود

كنندگان، حفظ سـلامت   فت از مصريشده در قانون، براي حما
از  يبعض ـ ي، اجـرا يو اقتصـاد  يط ـيمح سـت 

. كندييا اقلام وارداتي، با تصويب شوراي عالي استاندارد، اجبار
آن  يبند و درجه يصادرات يالاهاكاستاندارد 

مشـاوره،   ةنيها و مؤسسات فعال در زم نندگان از خدمات سازمان
ها و مراكـز واسـنجي    شگاهي، آزمايطيمح

ت يد صـلاح يي ـها و مؤسسات را بر اساس ضوابط نظام تأ
. كنـد ينظـارت م  ها آنرد كاعطا و بر عمل 

 يارتقـا  يبـرا  ياربردك ـقـات  يار فلزات گرانبها و انجـام تحق 

1- International Organization for Standardization
2- International Electrotechnical Commission
3- International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals)
4- Contact point 
5- Codex Alimentarius Commission
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  نام خدابه 

  استاندارد ايران يملآشنايي با سازمان 

قانون تقويت و توسعه نظـام اسـتاندارد ، ابـلاغ    7سازمان ملي استاندارد ايران به موجب بند يك مادة 
  .روزرساني و نشر استانداردهاي ملي را بر عهده دارد

ارشناسان سازمانكب از كمر يفن يها ونيسيمكي مختلف در ها
شود و كوششي همگام با مصالح آگاه و مرتبط انجام مي يو اقتصاد

صـاحبان حـق و نفـع، شـامل تول     ةت آگاهانـه و منصـفان  كو تجاري است كـه از مشـار  
و غير يدولت يها، نهادها، سازمانيو تخصص يز علمككنندگان، مرا

مربوط ارسـال م ـ  يها ونيسيمك ينفع و اعضايبه مراجع ذ يايران براي نظرخواه
عنوان به ،بيمرتبط با آن رشته طرح و در صورت تصو يملةتي

ت ضوابط تعينيز با رعا صلاحذيمند و  علاقه يها ه مؤسسات و سازمانك 
ايرانچاپ و منتشر مي يملاستاندارد عنوان بهب، يو درصورت تصو ي

ن و در كميتيتدو 5 رةايران شما يملاستاندارد  رات مقره بر اساس 
  .ده باشديرسب يبه تصو شود يل م

، كميسيون بين1(ISO)المللي استاندارد  سازمان ملي استاندارد ايران از اعضاي اصلي سازمان بين
كميسيون كدكس غذايي  4است و به عنوان تنها رابط 3(OIML) شناسي قانوني المللي اندازه

تدوين استانداردهاي ملي ايران ضمن تـوجه بـه شـرايط كلـي و نيازمنـدي    
شود گيري مي المللي بهره هاي علمي، فني و صنعتي جهان و استانداردهاي بين

شده در قانون، براي حما ينيب شين پيت موازيتواند با رعا يران م
سـت يت محصـولات و ملاحظـات ز  ي ـفكينان از ي، حصول اطم

يا اقلام وارداتي، با تصويب شوراي عالي استاندارد، اجبار/ايران را براي محصولات توليدي داخل كشور و
استاندارد  يشور، اجراكمحصولات  يبرا يالملل نيب يحفظ بازارها

نندگان از خدمات سازمانك به استفاده بخشيدننان ين براي اطم
مح ستيت زيريت و مديفكيت يريمد هايسيستم يو صدورگواه

ها و مؤسسات را بر اساس ضوابط نظام تأ گونه سازمان نياستاندارد ا يملسازمان وسايل سنجش، 
 ها آنت به يد صلاحيينامة تأيط لازم، گواهيكند و در صورت احراز شرا

ار فلزات گرانبها و انجـام تحق ين عييل سنجش، تعياها، واسنجي وسايك
  .است سازمانن يف ايايران از ديگر وظا

                                         
Organization for Standardization 

International Electrotechnical Commission 
International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals)

Codex Alimentarius Commission  
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سازمان ملي استاندارد ايران به موجب بند يك مادة 
روزرساني و نشر استانداردهاي ملي را بر عهده داردوظيفة تعيين، تدوين، به

هان استاندارد در حوزهيتدو
و اقتصاد يدي، تولي، پژوهشيعلم

و تجاري است كـه از مشـار   يفناور
كنندگان، مراصادركنندگان و وارد

ايران براي نظرخواه يمل ياستانداردها
يمكشنهادها در ينظرها و پ
  .شوديمنتشر م

 ييس استانداردهاينو شيپ

يبررس ،طرح يملدركميته 
ه بر اساس كشود يم يتلق يمل
ل مكيتشايران استاندارد  يمل

سازمان ملي استاندارد ايران از اعضاي اصلي سازمان بين
المللي اندازه و سازمان بين

تدوين استانداردهاي ملي ايران ضمن تـوجه بـه شـرايط كلـي و نيازمنـدي    در . كند فعاليت مي
هاي علمي، فني و صنعتي جهان و استانداردهاي بين پيشرفت

ران مياستاندارد ا يملسازمان 
، حصول اطميو عموم يفرد يمنيو ا

ايران را براي محصولات توليدي داخل كشور و يملاستانداردهاي 
حفظ بازارها منظور بهتواند يسازمان م

ن براي اطميهمچن. كند يرا اجبار
و صدورگواه يزي، مميآموزش، بازرس

وسايل سنجش،  )اليبراسيونك(
كند و در صورت احراز شرا مي يابيران ارزيا

يك المللي بينج دستگاه يترو
ايران از ديگر وظا يمل يسطح استانداردها

                                                

International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 



 

   -كشيلوله هاي سامانه

 :يا محل اشتغال

  خيز جنوبشركت ملي مناطق نفت

  خيز جنوبشركت ملي مناطق نفت

  شركت ملي صنايع پتروشيمي ايران

  شركت مهندسي و توسعه نفت ايران 

  شركت مهندسان مشاور سازه

  نژادشركت پالايش گاز شهيد هاشمي

شـركت   -شركت ملي پالايش و پخش فرآورده هاي نفتـي ايـران   
  ملي مهندسي و ساختمان نفت ايران

  مشاور نارگان

  و گاز پارس شركت نفت

  ايران شركت مهندسي و توسعه گاز
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  كميسيون فني تدوين استاندارد

سامانه و لوله خطوط براي صنعتي شيرهاي -نفت صنعت

  »آزمون هاي روش و هاويژگي

يا محل اشتغال/سمت و

شركت ملي مناطق نفت -شركت ملي نفت ايران

  

 

  )كاربرديطراحي -كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك
شركت ملي مناطق نفت -شركت ملي نفت ايران

  

  )اسامي به ترتيب حروف الفبا

  )كارشناسي ارشد مهندسي صنايع
شركت ملي صنايع پتروشيمي ايران

  

  )طراحي كاربردي-كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك
 -ايران  نفتشركت ملي 

  

 )ژئوتكنيك

شركت مهندسان مشاور سازه

  

 )خوردگي -كارشناسي ارشد مهندسي مواد

شركت پالايش گاز شهيد هاشمي -شركت ملي گاز ايران 

  

  )تبديل انرژي-مهندسي مكانيك
شركت ملي پالايش و پخش فرآورده هاي نفتـي ايـران   

ملي مهندسي و ساختمان نفت ايران
  

مشاور نارگان نيشركت مهندس

 

  )كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك
شركت نفت -شركت ملي نفت ايران

  

  
 )تبديل انرژي-كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك

شركت مهندسي و توسعه گاز -ايران گازشركت ملي 
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صنعت«

  :رئيس

  متشكر، ابوالفضل
  )دكتري مهندسي مواد(
 

 :دبير

  احمدپوري، سيدمهدي
كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك(
  

اسامي به ترتيب حروف الفبا( :اعضا

  اخوان، امير افشين
كارشناسي ارشد مهندسي صنايع(
  

  اخوان، هدي
كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك(
  

  رضاانصاري موحد، 
ژئوتكنيك-كارشناس ارشد عمران(
  

  ايزدپناه، مجتبي
كارشناسي ارشد مهندسي مواد(
  

  حبيب زاده، محمدرضا
مهندسي مكانيككارشناسي ارشد (
  

  خداپرستي، كامران
 )دكتراي مهندسي مواد(
 

  رضايي، اميرحسين
كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك(
  

  ، مجتبيباجگيرانرضائيان
كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك(



 

  :يا محل اشتغال

پالايشـگاه   -شركت ملي پالايش و پخش فرآورده هاي نفتي ايران 

  پژوهشگاه صنعت نفت ايران

  خيز جنوبشركت ملي مناطق نفت

دفتر نظـارت بـر اجـراي اسـتاندارد      -سازمان ملي استاندارد ايران

  خيز جنوبنفت شركت ملي مناطق

شـركت   -شركت ملي پالايش و پخش فرآورده هاي نفتـي ايـران   
  ايران خطوط لوله و مخابرات نفت

  شركت مهندسين مشاور ناموران

  شركت ملي صنايع پتروشيمي ايران

  گدازش 

  شركت نفت مناطق مركزي ايران

اداره كل نظـام   -معاونت مهندسي، پژوهش و فناوري
  هافني و اجرايي و ارزشيابي طرح

  خيز جنوبشركت ملي مناطق نفت

  مشاور نارگان

  يار پژوهان
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يا محل اشتغال/سمت و  ) اسامي به ترتيب حروف الفبا

  )طراحي جامدات-كارشناسي مهندسي مكانيك
شركت ملي پالايش و پخش فرآورده هاي نفتي ايران 

  شازندخميني نفت امام
 

  )تبديل انرژي-كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك

پژوهشگاه صنعت نفت ايران -شركت ملي نفت ايران

  

  )تبديل انرژي-كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك
شركت ملي مناطق نفت -شركت ملي نفت ايران

  

  )كارشناسي ارشد مهندسي متالورژي

سازمان ملي استاندارد ايران

  صنايع فلزي
  

  )يتبديل انرژ -
شركت ملي مناطق -شركت ملي نفت ايران

  

 )طراحي كاربردي-كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك

شركت ملي پالايش و پخش فرآورده هاي نفتـي ايـران   
خطوط لوله و مخابرات نفت

  

 )كارشناسي ارشد مهندسي علم مواد

شركت مهندسين مشاور ناموران

  

  )سيستم محركه-كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك
شركت ملي صنايع پتروشيمي ايران

  

 )طراحي كاربردي-كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك

 شيرسازي صنايعشركت 

  

شركت نفت مناطق مركزي ايران -شركت ملي نفت ايران

  

 )طراحي كاربردي-كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك

معاونت مهندسي، پژوهش و فناوري -وزارت نفت
فني و اجرايي و ارزشيابي طرح

  

  )جامداتطراحي -كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك
شركت ملي مناطق نفت -شركت ملي نفت ايران

  

( 

مشاور نارگان نيشركت مهندس

  

يار پژوهانشركت بازرسي كاوش
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اسامي به ترتيب حروف الفبا( :اعضا

  روزبهاني، مسعود
كارشناسي مهندسي مكانيك(
 

  اردلي، مسلمرئيسي

كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك(
  

  زايري، رضا
كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك(

 

 نژاد، اميرزماني

كارشناسي ارشد مهندسي متالورژي(
  

  سالاري، مهدي
-مكانيك مهندسي ريتكد(

 

  سبزواري، مهديس
كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك(

 

  صالحي، عليرضا
كارشناسي ارشد مهندسي علم مواد(

 

  عباسي، محمدمهدي
كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك(

 

  عبدالملكي، بهرام
كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك(

 

  عظيمي يانچشمه، دانيال
  )دكتري مهندسي مواد(

 

  عميد، محمد
كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك(

 

  غنيطوس، حسن
كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك(

 

  قياسوند، طيبه
)كارشناسي مهندسي مواد(

 

  مطلوب، خشايار



 

  :يا محل اشتغال

–مديريت پشتيباني ساخت و تأمين كالا 

  شركت پترو تجهيز سپاهان

  شركت نفت مناطق مركزي ايران

  پژوهشكده شيمي و پتروشيمي
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 و 

(  

يا محل اشتغال/سمت و  ) اسامي به ترتيب حروف الفبا

 )طراحي جامدات –كارشناسي مهندسي مكانيك 

مديريت پشتيباني ساخت و تأمين كالا  -شركت ملي نفت ايران
  اداره بازرسي فني

  

  )ساخت و توليد –كارشناسي مهندسي مكانيك 
شركت پترو تجهيز سپاهان

  

 )سيالات -كارشناسي مهندسي مكانيك 

شركت نفت مناطق مركزي ايران -شركت ملي نفت ايران

  
  

پژوهشكده شيمي و پتروشيمي -پژوهشگاه استاندارد
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)كارشناسي مهندسي مواد(

اسامي به ترتيب حروف الفبا( :اعضا

  مظفري ثابتي، علي
كارشناسي مهندسي مكانيك (
  

  نادعلي، رضا
كارشناسي مهندسي مكانيك (

 

  نوري، مهدي
كارشناسي مهندسي مكانيك (

 

  :ويراستار

  مقدم، ماهروخالقي
  )دكتري شيمي آلي(

  



 

  صفحه

  ح
  ط
1  
2  
8  
21  
21  

  60  اي  با كلاهك پيچ و مهره
  92  

  121  اي و جوشي 
  140  لببهو با انتهاي جوشي لب

159  
178  

DN ( 196  كوچكترو  
API Spec 6D 237  

288  
292  

  294اي، انتهـاي   پـيچ و مهـره  

302  
308  
313  
316  
332  
349  
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  مندرجات فهرست

  هدف و دامنة كاربرد

  اصطلاحات و تعاريف

  شيرها
با كلاهك پيچ و مهره) لببهلب(اي با انتهاي فلنجي و جوشي 

  اي  شيرهاي بشقابي با انتهاي فلنجي و جوشي با كلاهك پيچ و مهره
اي و جوشي  با انتهاي فلنجي، رزوه، فلزي) سماوري(شيرهاي مخروطي 
و با انتهاي جوشي لب لاگ و ويفرينوع فلنجي، دو نوعاي 
  لببهبا انتهاي فلنجي، لاگ، ويفري و جوشي لب طرفه

  اي و جوشي شيرهاي توپي فلزي با انتهاي فلنجي، رزوه
NPS4 )DN100 يها اندازه در طرفه يكاي، بشقابي و 

6Dمطابق با استاندارد  طرفه يكاي، توپي، مخروطي و 

  كلاس محدود يرهايش
  هاضخامت ينهمحاسبه كم يبرا يروابط اصل

پـيچ و مهـره  بـا كلاهـك    اي مقاوم به خوردگي شيرهاي دروازه
  لببهفلنجي و جوشي لب

  هشدكشيده يبا انتها يرهاي
  بندهاي آكاردئوني ساقه ا آبب يرهاي

  ساقه آكاردئوني يبندها با آب يرهايش يآزمون نوع
  5بند الزامي  هايجدول
  شيرابعاد انتها تا انتها و سطح تا سطح هاي جدول
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  عنوان

  گفتار شيپ
  مقدمه

هدف و دامنة كاربرد   1
  مراجع الزامي   2
اصطلاحات و تعاريف   3
  الزامات كلي   4
شيرهاالزامات عمومي    5
اي با انتهاي فلنجي و جوشي  شيرهاي دروازه   6
شيرهاي بشقابي با انتهاي فلنجي و جوشي با كلاهك پيچ و مهره   7
شيرهاي مخروطي    8
اي  شيرهاي پروانه   9

طرفه يكشيرهاي   10
شيرهاي توپي فلزي با انتهاي فلنجي، رزوه  11
اي، بشقابي و  شيرهاي دروازه  12
اي، توپي، مخروطي و  شيرهاي دروازه  13

ش )الزامي( پيوست الف
روابط اصل) الزامي( ب يوستپ
شيرهاي دروازه) الزامي( پ يوستپ

فلنجي و جوشي لب
يرهايش) الزامي(ت  يوستپ
يرهايش) يالزام(ث  يوستپ
آزمون نوع )الزامي( ج يوستپ

جدول) الزامي( چپيوست 
جدول) الزامي(پيوست ح 

  نامه كتاب

  

  



 

 هـاي  روش و هـا ويژگـي   -كشـي لوله

اجلاسـيه   دويست و دهميناست، در 
اينك اين استاندارد بـه  . تصويب شد

اسـتاندارد   عنوان به، 1396 ماه يد 

سـاختار و شـيوة    -استانداردهاي ملي ايران
 ةهاي ملي و جهاني در زمين ـ تحولات و پيشرفت

د شد و هر پيشنهادي كـه  نظر خواه
قـرار   توجـه مربوط مورد هاياين استانداردها ارائه شود، هنگام تجديدنظر در كميسيون

  .، بايد همواره از آخرين تجديدنظر استانداردهاي ملي ايران استفاده كرد

  :ستاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زير است

1- API Std 594:2017, Check valves: Flanged, lug, wafer, and butt

2- API Std 599: 2020, Metal plug valves

3- API Std 608:2020, Metal ball valves

4- IPS-M-PI-110(1): 2003, Matrial and equipment standard for valves
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 ح 

لوله هاي سامانه و لوله خطوط براي صنعتي شيرهاي -صنعت نفت
است، در  شده ينتدوهاي مربوط تهيه و نويس آن در كميسيون

تصويب شد 20/09/1400هاي نفتي مورخ كميتة ملي استاندارد تجهيزات و فرآورده
 شده درقانون تقويت و توسعه نظام استاندارد، ابلاغ 7

  .شود

استانداردهاي ملي ايران( 5استانداردهاي ملي ايران بر اساس استاندارد ملي ايران شمارة 
تحولات و پيشرفت باحفظ همگامي و هماهنگي  براي .شوند

ظر خواهلزوم تجديدن صورتايران در  مليهاي صنايع، علوم و خدمات، استاندارد
اين استانداردها ارائه شود، هنگام تجديدنظر در كميسيون

، بايد همواره از آخرين تجديدنظر استانداردهاي ملي ايران استفاده كرد

ستاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زير استو تدوين اين ا  منابع و مĤخذي كه براي تهيه

API Std 594:2017, Check valves: Flanged, lug, wafer, and butt-welding

API Std 599: 2020, Metal plug valves—Flanged, threaded, and welding ends

API Std 608:2020, Metal ball valves—Flanged, threaded,and welding ends

(1): 2003, Matrial and equipment standard for valves 
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  گفتار پيش

صنعت نفت«استاندارد 
نويس آن در كميسيونكه پيش» آزمون

كميتة ملي استاندارد تجهيزات و فرآورده
7استناد بند يك مادة 
شود ملي ايران منتشر مي

استانداردهاي ملي ايران بر اساس استاندارد ملي ايران شمارة 
شوندتدوين مي) نگارش

صنايع، علوم و خدمات، استاندارد
اين استانداردها ارائه شود، هنگام تجديدنظر در كميسيون تكميلبراي اصلاح و 
، بايد همواره از آخرين تجديدنظر استانداردهاي ملي ايران استفاده كردينبنابرا .خواهد گرفت

منابع و مĤخذي كه براي تهيه

welding 

Flanged, threaded, and welding ends 

g ends  



 

 كشـي لولـه  هاي سامانه و لوله خطوط

 ها اشاره شده است، ارائه شده است؛

 ، اصطلاحات و تعاريف مورد استفاده در اين استاندارد، بيان شده است؛

ASME B16.34:2020 ارائه شده است؛ 

بـر اسـاس    ،1اي و سري سنگين بـا دوام بـالا  

بـر اسـاس    اي و سـري سـنگين بـا دوام بـالا،    

ارائه شده  API Std 599:2020بر اساس استاندارد 

ارائـه   API Std 609:2021بر اساس استاندارد 

ارائه  API Std 594: 2017بر اساس استاندارد 

API Std 608:2020 ارائه شده است؛ 

 و NPS4 ياسـم  انـدازه  در 2طرفـه سـري فشـرده   
 ارائه شده است؛

ــي ــتاندارد  ،اي و مخروط ــاس اس ــر اس   ب

 ارائه شده است؛

ASME B16.34:2020   ارائه شـده

1- Heavy-duty 
2- Compact 
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خطوط براي صنعتي شيرهايدربرگيرنده حداقل الزامات شيرهاي 
  :است زير شرح به نفت 

 استاندارد بيان شده است؛، هدف و دامنه كاربرد اين 

ها اشاره شده است، ارائه شده است؛ ، مراجع الزامي كه در متن استاندارد به ان

، اصطلاحات و تعاريف مورد استفاده در اين استاندارد، بيان شده است؛

 ، ملاحظات كلي بيان شده است؛

ASME B16.34:2020اندارد ، الزامات عمومي شيرها بر اساس است

اي و سري سنگين بـا دوام بـالا   اي با كلاهك پيچ و مهره الزامات شيرهاي دروازه
API Std 600:2021 ارائه شده است؛ 

اي و سـري سـنگين بـا دوام بـالا،     با كلاهك پيچ و مهـره  بشقابيالزامات شيرهاي 
API Std 623 ارائه شده است؛ 

بر اساس استاندارد  ،گرد فولادي ربع مخروطيالزامات شيرهاي 

بر اساس استاندارد  ،Bو  Aدر دو دسته  اي پروانهالزامات شيرهاي 

بر اساس استاندارد  ،Bو  A طرفه در دو نوع يكالزامات شيرهاي 

API Std 608:2020بر اساس استاندارد  ،فولادي توپيالزامات شيرهاي 

طرفـه سـري فشـرده    اي، بشقابي و يـك  الزامات شيرهاي دروازه
ارائه شده است؛ API Std 602: 2015+ Errata: 2016بر اساس استاندارد 

ــات  ــك الزام ــوپي، ي ــيرهاي ت ــه، دروازه ش ــي طرف اي و مخروط
API Spec 6D: 2014 +Addendum 2: 2016 +Errata 9: 2017 ارائه شده است؛

ASME B16.34:2020، الزامات شيرهاي كلاس محدود، بر اساس استاندارد 
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  مقدمه

دربرگيرنده حداقل الزامات شيرهاي استاندارد اين 
 صنعت در مصرف مورد

، هدف و دامنه كاربرد اين 1در بند  −

، مراجع الزامي كه در متن استاندارد به ان2در بند  −

، اصطلاحات و تعاريف مورد استفاده در اين استاندارد، بيان شده است؛3در بند  −

، ملاحظات كلي بيان شده است؛4در بند  −

، الزامات عمومي شيرها بر اساس است5در بند  −

الزامات شيرهاي دروازه، 6در بند  −
API Std 600:2021استاندارد 

الزامات شيرهاي ، 7در بند  −
23:2021استاندارد 

الزامات شيرهاي ، 8در بند  −
 است؛

الزامات شيرهاي ، 9در بند  −
 شده است؛

الزامات شيرهاي ، 10د در بن −
 شده است؛

الزامات شيرهاي ، 11در بند  −

الزامات شيرهاي دروازه، 12در بند  −
بر اساس استاندارد  ،تر پايين

ــد  − ــات ، 13در بن الزام
+Addendum 2: 2016 +Errata 9: 2017

، الزامات شيرهاي كلاس محدود، بر اساس استاندارد الفدر پيوست  −
 است؛

                                                



 

 هــا، بــر اســاس اســتاندارد     معــادلات اصــلي بــراي محاســبه كمينــه ضــخامت      

 و فلنجـي  انتهاي اي، مهره و  پيچ كلاهك
 ارائه شده است؛

  بـــر اســـاس اســـتاندارد   ،شـــده

  بـــر اســـاس اســـتاندارد بنـــدهاي آكـــاردئوني ســـاقه،

  بـر اسـاس اسـتاندارد    بنـدهاي آكـاردئوني سـاقه،   

، ASTMفهرست مشخصات مواد كاربردي 
اي و  بـا انتهـاي رزوه   كمينـه ضـخامت در شـيرهاي   

 ارائه شده است؛

اي، مخروطـي،   ها تا انتها و سطح تـا سـطح شـيرهاي دروازه   
، بـر اسـاس اسـتاندارد    اي ها، انتهاي جوشي و اتصـال حلقـه  
API Spec 6D: 2014 ارائه شده است.  
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معــادلات اصــلي بــراي محاســبه كمينــه ضــخامت      
ASME B16.34:2020 ارائه شده است؛ 

كلاهك با خوردگي، به مقاوم دروازهاي شيرهاي، الزامات 
ارائه شده است؛ API 603:2018، بر اساس استاندارد 

شـــده بـــا بدنـــه كشـــيده   شـــيرهاي، الزامـــات 
API Std 602: 2015+ Errata: 2016, ارائه شده است؛ 

بنـــدهاي آكـــاردئوني ســـاقه، بـــا آب شـــيرهاي، الزامـــات 
API Std 602: 2015+ Errata: 2016, ارائه شده است؛ 

بنـدهاي آكـاردئوني سـاقه،    آزمـون نـوعي شـيرهاي بـا آب    ، الزامات 
API Std 602: 2015+ Errata: 2016 ارائه شده است؛ 

فهرست مشخصات مواد كاربردي شامل جدول  5هاي الزامي بند  ، فهرست جداول
كمينـه ضـخامت در شـيرهاي   جدول كمينه ضخامت بدنه شير و همچنين 

ارائه شده است؛ ASME B16.34:2020، بر اساس استاندارد 

ها تا انتها و سطح تـا سـطح شـيرهاي دروازه   ابعاد انتهاي مربوط به  ، جدول
ها، انتهاي جوشي و اتصـال حلقـه  طرفه را با سطح برجسته فلنج انت

API Spec 6D: 2014 +Addendum 2: 2016 +Errata 9: 2017, Annex C
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معــادلات اصــلي بــراي محاســبه كمينــه ضــخامت      ، بدر پيوســت  −
ASME B16.34:2020

، الزامات پدر پيوست  −
، بر اساس استاندارد لب به لب جوشي

، الزامـــات تدر پيوســـت  −
+ Errata: 2016, Annex B

، الزامـــات ثدر پيوســـت  −
+ Errata: 2016, Annex C

، الزامات جدر پيوست  −
+ Errata: 2016, Annex D

، فهرست جداولچدر پيوست  −
كمينه ضخامت بدنه شير و همچنين جدول 

، بر اساس استاندارد جوشي سوكتي

، جدولحدر پيوست  −
طرفه را با سطح برجسته فلنج انت توپي و يك

+Addendum 2: 2016 +Errata 9: 2017, Annex C



 

    -كشيلوله يهاسامانه

بررسـي   الزامـات  مـواد،  هـا،  يروادار
 و اي رزوه شده با انتهاي فلنجـي، ساخته
شده از مـواد فـولادي، آلياژهـاي    ساخته

و  42تا  1 ياسم اندازهدر  2اي و سري سنگين و پردوام

و  24تـا   2 ياسـم  اندازهدر  دوام اي و سري سنگين و پر

تا  2/1 ياسم شونده، در اندازهشونده و غيرروانكاري

  شــده در ارائــهدر انــواع انتهــاي فلنجــي، لاگ و ويفــري و شــرايط     

  ؛10شده در بند 

، با انتهـاي جوشـي سـوكتي، بـا انتهـاي      

 ،150هاي و كلاس 4تا  4/1 ياسم 

و سـامانه  كـارگيري در خطـوط لولـه    

1- Pressure-temperature rating 
2- Heavy-duty 
3- Compact design 
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سامانه و لوله خطوط براي صنعتي شيرهاي -نفت

  آزمون هاي روش و هاويژگي

  هدف و دامنة كاربرد

روادار ، ابعـاد، 1دمـا -فشـار هاي بندي هدف از تدوين اين استاندارد، تعيين سطح
ساخته و شيرهاي با بدنه ريختگي، آهنگري گذاري ونشانه

ساخته بدون فلنج، يا ويفري شيرهاي و) لببهسوكتي يا جوشي لب
  .است 1-چ جدول در شدهداده نشان آلياژهاي

  :كاربرد دارداين استاندارد براي انواع شيرهاي زير 

اي و سري سنگين و پردوام با كلاهك پيچ و مهرهاي  ه الزامات شيرهاي درواز
  ؛6بند شده در ارائهو شرايط  2500تا 

اي و سري سنگين و پر با كلاهك پيچ و مهره شيرهاي بشقابي
  ؛7 شده در بندارائهو شرايط  2500تا 

شونده و غيرروانكاريگرد در دو نوع روانكاريربع الزامات شيرهاي مخروطي
  ؛8شده در بند ارائهو شرايط  2500تا  150

در انــواع انتهــاي فلنجــي، لاگ و ويفــري و شــرايط     اي  الزامــات شــيرهاي پروانــه  

شده در بند ارائهشرايط  و Bو  Aدر دو نوع  طرفه يك

، با انتهـاي جوشـي سـوكتي، بـا انتهـاي      )لببهلب( الزامات شيرهاي توپي فلزي با انتهاي فلنجي، جوشي
  ؛11شده در بند ارائه

 اندازهدر  3سري فشرده ،طرفه يكاي، بشقابي و  الزامات شيرهاي دروازه
  ؛12شده در بند ارائهو شرايط  1500 

 ـ  ،طرفـه  يكاي، مخروطي، توپي و  الزامات شيرهاي دروازه كـارگيري در خطـوط لولـه    هجهـت ب
  .13شده در بند ارائهو شرايط 
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نفت صنعت

هدف و دامنة كاربرد 1

هدف از تدوين اين استاندارد، تعيين سطح
ونشانه آزمون غيرمخرب،

سوكتي يا جوشي لب(جوشي 
آلياژهاي ساير و نيكل پايه

اين استاندارد براي انواع شيرهاي زير 

الزامات شيرهاي درواز -الف
تا  150هاي كلاس

شيرهاي بشقابيالزامات  -ب
تا  150هاي كلاس

الزامات شيرهاي مخروطي -پ
150هاي و كلاس 36

الزامــات شــيرهاي پروانــه   -ت
  ؛9بند 

يكالزامات شيرهاي  -ث

الزامات شيرهاي توپي فلزي با انتهاي فلنجي، جوشي -ج
ارائهو شرايط اي  رزوه

الزامات شيرهاي دروازه -چ
 و 600،800 ،300

الزامات شيرهاي دروازه -ح
و شرايط  كشي لوله

                                                



 

 .ارجاع داده شـده اسـت   ها آنصورت الزامي به 

هاي بعدي آن براي تجديدنظرها و ه
ارجـاع داده شـده اسـت،     هـا  آندر مورد مراجعي كه بدون ذكر تاريخ انتشار به 

  .آور است

2-1 ISO 148-1, Metallic materials 

بـا  ، روش آزمون: 1قسمت  -آزمون ضربه آونگي چارپي

2-2 ISO 228-1, Pipe threads where pressure
1: Dimensions, tolerances and designation

هـا انجـام   هايي كه اتصالات فشـار قـوي روي رزوه  
228 ISO شده است ينتدو.  

2-3 ISO 5208, Industrial valves 

بـا اسـتفاده از   ، يفلـز  شـيرهاي  فشـار  آزمـون 

2-4 ISO 5210, Industrial valves

2-5 ISO 5752, Metal valves for use in flanged pipe systems
face dimensions 

 -دارفلـنج  كشـي لولـه  هايسيستم در استفاده
  .شده است ين

2-6 ISO 6892-1, Metallic materials 
temperature 

آزمـون در دمـاي    روش :1 قسـمت  -زمون كشـش 

2-7 ISO 9606-1, Qualification testing of welders 

 :1قسـمت  -جوشـكاري ذوبـي   -آزمون تائيد صلاحيت جوشكاران
  .شده است

2-8 ISO 9712, Non-destructive testing 

 هـاي  آزمـون  كاركنـان  كـردن وگواهي شرايط
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صورت الزامي به در مراجع زير ضوابطي وجود دارد كه در متن اين استاندارد به
  . شوندضوابط جزئي از اين استاندارد محسوب مي

هاصلاحيكه به مرجعي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد، 
در مورد مراجعي كه بدون ذكر تاريخ انتشار به  .آور نيست
آور استهاي بعدي براي اين استاندارد الزامهاصلاحيجديدنظر و 

  :استفاده از مراجع زير براي كاربرد اين استاندارد الزامي است

1, Metallic materials — Charpy pendulum impact test — Part 1: Test method

آزمون ضربه آونگي چارپي -مواد فلزي، 1396سال : 796-1ملي ايران شماره 
ISO 148-1: 2016 شده است ينتدو.  

1, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads 
1: Dimensions, tolerances and designation 

هايي كه اتصالات فشـار قـوي روي رزوه  هاي لولهرزوه، 1390سال : 14693-1ملي ايران شماره 
228- :20001استاندارد با استفاده از ، يگذارها و نشانهرواداري

ISO 5208, Industrial valves — Pressure testing of metallic valves 

آزمـون  -شـيرهاي صـنعتي  ، 1399سـال  : 3644ملي ايران شماره 
ISO شده است ينتدو.  

ISO 5210, Industrial valves—Multi-turn valve actuator attachments 
Metal valves for use in flanged pipe systems—Face-to-

استفاده براي فلزي شيرهاي، 1389سال : 13501ملي ايران شماره 
ينتدو ISO  :19825752استاندارد با استفاده از ، وجه تا مركز

1, Metallic materials — Tensile testing — Part 1: Method of test at room 

زمون كشـش آ -مواد فلزي، 1396سال : 10272-1استاندارد ملي ايران شماره 
  .شده است ينتدو ISO 6892-1: 2016استاندارد 

1, Qualification testing of welders — Fusion welding — Part 1: Steels

آزمون تائيد صلاحيت جوشكاران، 1393سال : 5961-1استاندارد ملي ايران شماره 
شده است ينتدو ISO 9606-1: 2012 + COR1: 2012استاندارد 

destructive testing — Qualification and certification of NDT personnel

شرايط احراز -غيرمخرب  آزمون، 1396سال : 9712ايزو  -استاندارد ملي ايران
  .شده است ينتدو ISO 9712: 2012استاندارد 
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  مراجع الزامي 2

در مراجع زير ضوابطي وجود دارد كه در متن اين استاندارد به
ضوابط جزئي از اين استاندارد محسوب ميترتيب، آن ينبد

كه به مرجعي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد، درصورتي
آور نيستاين استاندارد الزام

جديدنظر و همواره آخرين ت

استفاده از مراجع زير براي كاربرد اين استاندارد الزامي است

Part 1: Test method 

ملي ايران شماره  استاندارد -يادآوري
2016استاندارد استفاده از 

tight joints are not made on the threads — Part 

ملي ايران شماره  استاندارد -يادآوري
رواداري -ابعاد :1قسمت  -نشده

ملي ايران شماره  استاندارد -يادآوري
ISO 5208: 2015استاندارد 

 
-face and centre-to-

ملي ايران شماره  استاندارد -يادآوري
مركز و وجه تا جهت و فاصله

Part 1: Method of test at room 

استاندارد ملي ايران شماره  -يادآوري
استاندارد ، با استفاده از اتاق

Part 1: Steels 

استاندارد ملي ايران شماره  -يادآوري
استاندارد ، با استفاده از فولادها

Qualification and certification of NDT personnel 

استاندارد ملي ايران -يادآوري
استاندارد ، با استفاده از برغيرمخ



 

2-9 ISO 15607, Specification and qualification of welding procedures for metallic 
materials— General rules

، قواعد كلـي  -هاي جوشكاري و تأييد آن در مواد فلزي

2-10 ISO/TR 15608, Welding 

، بـا  بندي مـواد فلـزي  هايي براي سيستم گروه

2-11 ISO 15609 (all parts), Specification and qualification of welding procedures for metallic 
materials — Welding procedure specification

-هاي جوشكاري مـواد فلـزي  مشخصات و تائيد صلاحيت دستورالعمل
  .شده است ين

2-12 ISO 15614-1, Specification and qualification of welding procedures for metallic 
materials — Welding procedure test 
welding of nickel and nickel alloys

آزمـون   -هاي جوشكاري و تأييد آن در مواد فلـزي 
ده از بـا اسـتفا  ، جوشكاري قوسي و گازي فولادها و جوشكاري قوسي نيكل و آلياژهاي نيكـل 

2-13 ISO 15614-7, Specification and qualification of welding procedures for metallic 
materials — Welding procedure test 

-هـاي جوشـكاري مـواد فلـزي    مشخصات و تأييد دسـتورالعمل 
20167: -15614 ISO شده است ينتدو. 

2-14 ISO 15649, Petroleum and natural gas industries 

  بـا اسـتفاده از اسـتاندارد   ، كشـي لولـه -صنايع نفـت وگـاز طبيعـي   

2-15 NACE MR0175/ISO 15156
H2S-containing environments in oil and gas p
selection of cracking-resistant materials

) H2S( يـدروژن ههاي حاوي سولفيد ، مواد مورداستفاده در محيط
تـدوين   ISO 15156-1: 2015اسـتاندارد  

2-16 NACE MR0175/ISO 15156
in H2S-containing environments in oil and gas production
carbon and low-alloy steels, and the use of cast irons

) H2S( يـدروژن ههاي حاوي سـولفيد  ، مواد مورداستفاده در محيط
ــرك    ــه ت ــاوم ب ــاژ مق ــم آلي ــي و ك ــاي كربن ــوردگي و چــدنفولاده ــتاندارد خ ــا اس ــا، ب   ه
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ISO 15607, Specification and qualification of welding procedures for metallic 
General rules 

هاي جوشكاري و تأييد آن در مواد فلزي دستورالعمل، 1399سال : 11964استاندارد ملي ايران شماره 
ISO 15607: 2019 شده است ينتدو.  

ISO/TR 15608, Welding — Guidelines for a metallic materials grouping system

هايي براي سيستم گروهراهنمايي-جوشكاري، 1394سال : 11852استاندارد ملي ايران شماره 
ISO/TR15608: 2013 شده است ينتدو.  

ISO 15609 (all parts), Specification and qualification of welding procedures for metallic 
Welding procedure specification 

مشخصات و تائيد صلاحيت دستورالعمل، 12995مجموعه استاندارد ملي ايران شماره 
ينتدو ISO 15609استاندارد ، با استفاده از مجموعه مشخصات دستورالعمل جوشكاري

1, Specification and qualification of welding procedures for metallic 
Welding procedure test — Part 1: Arc and gas welding of ste

welding of nickel and nickel alloys 

هاي جوشكاري و تأييد آن در مواد فلـزي  دستورالعمل، 1399سال : 10984-1ملي ايران شماره 
جوشكاري قوسي و گازي فولادها و جوشكاري قوسي نيكل و آلياژهاي نيكـل : 1قسمت 

ISO 15614-1: 2017 + Amd1: 2019 شده است ينتدو.  

7, Specification and qualification of welding procedures for metallic 
Welding procedure test — Part 7: Overlay welding 

مشخصات و تأييد دسـتورالعمل ، 1396سال : 10984-7ملي ايران شماره 
2016استاندارد با استفاده از ، روكشي جوشكاري :7قسمت -آزمون دستورالعمل جوشكاري

ISO 15649, Petroleum and natural gas industries — Piping 
صنايع نفـت وگـاز طبيعـي   ، 1387سال : 11809ملي ايران شماره 

  .شده است ين

NACE MR0175/ISO 15156-1, Petroleum and natural gas industries–Materials for use in 
containing environments in oil and gas production – Part 1: General principles for 

resistant materials 

، مواد مورداستفاده در محيط1398سال : 9226-1ملي ايران شماره 
اسـتاندارد  بـا  اصول كلي انتخاب مواد مقاوم به ترك خـوردگي،  : 1قسمت 

NACE MR0175/ISO 15156-2, Petroleum and natural gas industries
containing environments in oil and gas production–Part 2: Cracking

alloy steels, and the use of cast irons 

، مواد مورداستفاده در محيط1398سال : 9226-2استاندارد ملي ايران شماره 
ــمت  ــرك   : 2قس ــه ت ــاوم ب ــاژ مق ــم آلي ــي و ك ــاي كربن فولاده

  . تدوين شده است
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ISO 15607, Specification and qualification of welding procedures for metallic 

استاندارد ملي ايران شماره  -يادآوري
2019 :15607استاندارد با استفاده از 

Guidelines for a metallic materials grouping system 
استاندارد ملي ايران شماره  -يادآوري

TR15608: 2013/اندارد استاستفاده از 

ISO 15609 (all parts), Specification and qualification of welding procedures for metallic 

مجموعه استاندارد ملي ايران شماره  -يادآوري
مشخصات دستورالعمل جوشكاري

1, Specification and qualification of welding procedures for metallic 
Part 1: Arc and gas welding of steels and arc 

ملي ايران شماره  استاندارد -يادآوري
قسمت -دستورالعمل جوشكاري

Amd1: 2019 + 2017استاندارد 

7, Specification and qualification of welding procedures for metallic 

ملي ايران شماره  استاندارد -يادآوري
آزمون دستورالعمل جوشكاري

ملي ايران شماره  استاندارد -يادآوري
ISO 15649: 2001 ينتدو

Materials for use in 
Part 1: General principles for 

ملي ايران شماره  استاندارد -يادآوري
قسمت  -در توليد نفت و گاز

  . شده است

2, Petroleum and natural gas industries– Materials for use 
Part 2: Cracking-resistant 

استاندارد ملي ايران شماره -يادآوري
ــاز  ــت و گ ــد نف ــمت -در تولي قس
ISO 15156-2: 2015 تدوين شده است



 

2-17 NACE MR0175/ISO 15156
H2S-containing environments in oil and gas production
(corrosion resistant alloys) and other alloys

) H2S( يـدروژن ههاي حاوي سولفيد ، مواد مورداستفاده در محيط
بـا اسـتاندارد   و ساير آلياژهاي مقاوم به ترك خـوردگي،  

2-18 ANSI/NACE1 MR0103/ISO 17945,Petroleum, petrochemical and natural gas industries
Metallic materials resistant to sulfide stress cracking in corrosive petroleum refining 
environments 

2-19 EN 287-1, Qualification test of welders

2-20 ASME B1.1, Unified inch 

2-21 ASME B1.5, Acme screw 

2-22 ASME B1.8, Stub acme 

2-23 ASME B1.12, Class 5 interference

2-24 ASME B1.13M, Metric 

2-25 ASME B1.20.1, Pipe threads, general purpose, inch

2-26 ASME B16.1, Gray Iron Pipe Flanges and Flanged Fittings: Classes 25, 125, and 250

2-27 ASME B16.4, Gray Iron Threaded Fittings: Classes 125 and 250

2-28 ASME B16.5, Pipe flanges and 
standard 

2-29 ASME B16.10, Face-to-

2-30 ASME B16.11, Forged f

2-31 ASME B16.14,Ferrous pipe plugs, bushings, and locknuts with pipe threads

2-32 ASME B16.15, Cast Copper Alloy Threaded Fit

2-33 ASME B16.20, Metallic gaskets for pipe flanges

2-34 ASME B16.24, Cast Copper Alloy Pipe Flanges, Flanged Fittings, and Valves: Classes 
150, 300, 600, 900, 1500 and 2500

2-35 ASME B16.25, Buttwelding 

2-36 ASME B16.34:2020, Valves
Appendices I, II, III, IV
2-3.19C) 

2-37 ASME B16.42, Ductile iron pipe flanges and flanged fittings: Classes 150 and 300

2-38 ASME B16.47, Large d
standard 

2-39 ASME B18.2.1, Square, hex, heavy hex, and askew head bolts and hex, heavy hex, hex 
flange, lobed head, and lag screws (Inch Series)

1- National Association of Corrosion Engineers
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NACE MR0175/ISO 15156-3, Petroleum and natural gas industries–Materials for use in 
containing environments in oil and gas production–Part 3:Cracking

oys) and other alloys 

، مواد مورداستفاده در محيط1398سال : 9226-3ملي ايران شماره 
و ساير آلياژهاي مقاوم به ترك خـوردگي،  ) آلياژهاي مقاوم به خوردگي( ها CRA: 3قسمت 

  . تدوين شده است

MR0103/ISO 17945,Petroleum, petrochemical and natural gas industries
Metallic materials resistant to sulfide stress cracking in corrosive petroleum refining 

1, Qualification test of welders—Fusion welding—Part 1: Steels

nch screw threads (UN, UNR, and UNJthread f

crew threads 

cme screw threads 

nterference—Fit thread 

Metric screw threads: M profile 

1, Pipe threads, general purpose, inch 

Gray Iron Pipe Flanges and Flanged Fittings: Classes 25, 125, and 250

Gray Iron Threaded Fittings: Classes 125 and 250 

langes and flanged fittings NPS 1/2 through NPS 24 

-Face and End-to-End dimensions of Valves 

fittings, Socket-welding and threaded 
Ferrous pipe plugs, bushings, and locknuts with pipe threads

Cast Copper Alloy Threaded Fittings Classes 125 and 250

ASME B16.20, Metallic gaskets for pipe flanges 

Cast Copper Alloy Pipe Flanges, Flanged Fittings, and Valves: Classes 
150, 300, 600, 900, 1500 and 2500 

Buttwelding ends 

B16.34:2020, Valves—Flanged, threded, and welded end (
V and VII, Nonmandatory Appendices A and B, Tables 

ASME B16.42, Ductile iron pipe flanges and flanged fittings: Classes 150 and 300

diameter steel flanges: NPS 26 Through NPS 60 

ASME B18.2.1, Square, hex, heavy hex, and askew head bolts and hex, heavy hex, hex 
flange, lobed head, and lag screws (Inch Series) 

                                         
National Association of Corrosion Engineers 
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Materials for use in 
Part 3:Cracking-resistant CRAs 

ملي ايران شماره  استاندارد -يادآوري
قسمت  -در توليد نفت و گاز

ISO 15156-3: 2015 تدوين شده است

MR0103/ISO 17945,Petroleum, petrochemical and natural gas industries-
Metallic materials resistant to sulfide stress cracking in corrosive petroleum refining 

Part 1: Steels 

form) 

Gray Iron Pipe Flanges and Flanged Fittings: Classes 25, 125, and 250 

ittings NPS 1/2 through NPS 24 metric/inch 

Ferrous pipe plugs, bushings, and locknuts with pipe threads 

tings Classes 125 and 250 

Cast Copper Alloy Pipe Flanges, Flanged Fittings, and Valves: Classes 

Flanged, threded, and welded end (Mandatory 
A and B, Tables 2-1.1 to 

ASME B16.42, Ductile iron pipe flanges and flanged fittings: Classes 150 and 300 

NPS 26 Through NPS 60 metric/inch 

ASME B18.2.1, Square, hex, heavy hex, and askew head bolts and hex, heavy hex, hex 

                                                



 

2-40 ASME B18.2.2, Nuts for 
coupling nuts (inch series)

2-41 ASME B18.2.3.5M, Metric hex bolts

2-42 ASME B18.2.3.6M, Metric heavy hex bolts

2-43 ASME B18.2.6, Fasteners for use in structural applications

2-44 ASME B18.2.6M, Metric 

2-45 ASME B18.2.4.6M, Metric heavy hex nuts

2-46 ASME B31.3, Process p

2-47 ASME B31.4,Pipeline transportation systems for liquids and slurries

2-48 ASME B31.8, Gas transmission and distribution piping systems

2-49 ASME B31T,Standard toughness requirements for piping

2-50 ASME B36.10M, Welded and 

2-51 ASME B46.1, Surface texture (surface roughness, waviness, and lay)

2-52 ASME BPVC Section II, Material andspecification 

2-53 ASME BPVC Section VIII Division1, Rules for construction of pressure vessel

2-54 ASME BPVC Section IX

2-55 ASTM A105/A105M-2005, Carbon Steel Forgings for Piping Applications

2-56 ASTM A182/A182M-2007,
steel pipe flanges, forged

2-57 ASTM A193/A193M-2007
bolting for high temperature or high pressure service and other special purpose 
applications 

2-58 ASTM A194/A194M-2007a
stainless steel nuts for bolts for high pressure or high temperature service, or both

2-59 ASTM A216/A216M-2007
for fusion welding, for high

فولادهاي كربني ريختگي مناسب براي جوش ذوبي جهـت كـاربرد   
  . تدوين شده است

2-60 ASTM A217/A217M-2007
stainless and alloy, for p

2-61 ASTM A240/A240M-2007
stainless steel plate, sheet, and strip for pressure vessels and for general 

2-62 ASTM A307-2007e1, Standard specification for carbon steel bolts, studs, and threaded 
rod 60000 PSI tensile strength

2-63 ASTM A312/A312M-2008
cold worked austenitic stainless steel pipes

2-64 ASTM A320/A320M-2007
bolting materials for low
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Nuts for general applications: Machine screw nuts, 
eries) 

ASME B18.2.3.5M, Metric hex bolts 

ASME B18.2.3.6M, Metric heavy hex bolts 

ASME B18.2.6, Fasteners for use in structural applications 

Metric fasteners for use in structural applications 

ASME B18.2.4.6M, Metric heavy hex nuts 

piping 

ASME B31.4,Pipeline transportation systems for liquids and slurries 

ASME B31.8, Gas transmission and distribution piping systems 

,Standard toughness requirements for piping 

ASME B36.10M, Welded and seamless wrought steel pipe 

ASME B46.1, Surface texture (surface roughness, waviness, and lay)

ASME BPVC Section II, Material andspecification  

ASME BPVC Section VIII Division1, Rules for construction of pressure vessel

Section IX, Welding and brazing, and fusing qualifications

2005, Carbon Steel Forgings for Piping Applications

2007, Standard specification for forged or rolled
forged fittings, and valves and parts for high-temperature service

2007, Standard specification for alloy-steel and stainless steel 
bolting for high temperature or high pressure service and other special purpose 

2007a, Standard specification for carbon steel, alloy steel, and 
stainless steel nuts for bolts for high pressure or high temperature service, or both

2007, Standard specification for steel castings, carbon, suitable 
for fusion welding, for high-temperature service 

فولادهاي كربني ريختگي مناسب براي جوش ذوبي جهـت كـاربرد   ، 1392سال : 18367ملي ايران شماره 
تدوين شده است ASTM A216/A216M: 2012با استاندارد 

2007, Standard specification for steel castings, 
pressure-containing parts, suitable for high-temperature 

2007, Standard specification for chromium and chromium
stainless steel plate, sheet, and strip for pressure vessels and for general 

2007e1, Standard specification for carbon steel bolts, studs, and threaded 
rod 60000 PSI tensile strength 

2008, Standard specification for seamless, welded, and heavily 
cold worked austenitic stainless steel pipes 

2007,Standard specification for alloy-steel and 
ow-temperatureservice 
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uts, hex flange, and 

 

ASME B46.1, Surface texture (surface roughness, waviness, and lay) 

ASME BPVC Section VIII Division1, Rules for construction of pressure vessel 

ualifications 

2005, Carbon Steel Forgings for Piping Applications 

rolled alloy and stainless 
temperature service 
steel and stainless steel 

bolting for high temperature or high pressure service and other special purpose 

ification for carbon steel, alloy steel, and 
stainless steel nuts for bolts for high pressure or high temperature service, or both 

, Standard specification for steel castings, carbon, suitable 

ملي ايران شماره  استاندارد -يادآوري
با استاندارد ، هاويژگي -در دماي بالا

astings, martensitic 
emperature service 

, Standard specification for chromium and chromium-nickel 
stainless steel plate, sheet, and strip for pressure vessels and for general applications 

2007e1, Standard specification for carbon steel bolts, studs, and threaded 

, Standard specification for seamless, welded, and heavily 

teel and stainless steel 



 

2-65 ASTM A350/A350M-2004a
forgings, requiring notch toughness testing for piping 

2-66 ASTM A351/A351M-2014
containing parts 

2-67 ASTM A352/A352M-2006
martensitic, for pressure-

2-68 ASTM A370, Standard 
products 

2-69 ASTM A395/A395M, Standard specification for ferritic ductile iron pressure
castings for use at elevated temperatures

2-70 ASTM A488/A488M-2007
of procedures and personnel

2-71 ASTM A494/A494M-2009

2-72 ASTM A516/A516M-2006, Pressure Vessel Plates, Carbon Steel, for Moderate
Lower-Temperature Service

2-73 ASTM A995/A995M-2013
(Duplex) stainless steel, for pressure

2-74 ASTM B127-2005 (R2009)
and strip 

2-75 ASTM B165-2005, Specification for electrodeposited coatings of cadmium on steel

2-76 ASTM B167-2008, Standard specification for nickel
N06699), nickel-chromium
N06693, N06025, N06045, and N06696), nickel
(UNS N06617), nickel
chromium-molybdenum

2-77 ASTM B168-2008, Standard specification for nickel
N06699), nickel-chromium
N06693, N06025, N06045, and N06696), nickel
(UNS N06617), nickel
chromium-molybdenum

2-78 ASTM B443-2000, Standard specification for nickel
columbium alloy and nickel

2-79 ASTM B462-2006, Standard 
forged fittings, and valves and parts for corrosive high

2-80 ASTM B473-2007 (R2013), UNS N08020, UNS N08024, and UNS N08026 Nickel 
Alloy Bar and Wire 

2-81 ASTM B575-2006, 
molybdenum, Low-Carbon Nickel
Nickel-Chromium-molybdenum
tungsten, and low-carbon nickel

2-82 ASTM B564, Standard specification for nickel alloy forgings
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2004a, Standard specification for carbon and low
forgings, requiring notch toughness testing for piping components 

2014, Standard specification for castings, austenitic, for pressure

2006, Standard specification for steel castings, ferritic and 
-containing parts, suitable for low-temperature service

Standard test methods and definitions for mechanical 

ASTM A395/A395M, Standard specification for ferritic ductile iron pressure
castings for use at elevated temperatures 

2007, Standard practice for steel castings, welding, qualifications 
of procedures and personnel 

2009, Standard Specification for Castings, Nickel

2006, Pressure Vessel Plates, Carbon Steel, for Moderate
Temperature Service 

2013, Standard specification for castings, austenitic
(Duplex) stainless steel, for pressure-containing parts 

2005 (R2009), Standard specification for nickel-copper alloy plate, sheet, 

, Specification for electrodeposited coatings of cadmium on steel

, Standard specification for nickel-chromium-aluminum alloys (UNS 
chromium-iron alloys (UNS N06600, N06601, N06603, N06690, 

6045, and N06696), nickel-chromium-cobalt-
(UNS N06617), nickel-iron-chromium-tungsten alloy (UNS N06674), and nickel

molybdenum-copper alloy (UNS N06235) seamless pipe and tube

, Standard specification for nickel-chromium-aluminum alloys (UNS 
chromium-iron alloys (UNS N06600, N06601, N06603, N06690, 

N06693, N06025, N06045, and N06696), nickel-chromium-cobalt-
(UNS N06617), nickel-iron-chromium-tungsten alloy (UNS N06674), and nickel

molybdenum-copper alloy (UNS N06235) plate, sheet, and strip

, Standard specification for nickel-chromium
columbium alloy and nickel-chromium-molybdenum-silicon alloy plate, sheet, and strip

, Standard specification for forged or rolled nickel alloy pipe flanges, 
forged fittings, and valves and parts for corrosive high-temperature service

2007 (R2013), UNS N08020, UNS N08024, and UNS N08026 Nickel 

 Standard specification for low-carbon 
Carbon Nickel-Chromium-Molybdenum-Copper, Low

molybdenum-tantalum, low-Carbon nickel-chromium
carbon nickel-molybdenum-chromium alloy plate, 

ASTM B564, Standard specification for nickel alloy forgings 
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, Standard specification for carbon and low-alloy steel 

, Standard specification for castings, austenitic, for pressure-

, Standard specification for steel castings, ferritic and 
temperature service 

echanical testing of steel 

ASTM A395/A395M, Standard specification for ferritic ductile iron pressure-retaining 

, Standard practice for steel castings, welding, qualifications 

Nickel and Nickel Alloy 

2006, Pressure Vessel Plates, Carbon Steel, for Moderate- and 

, Standard specification for castings, austenitic-ferritic 

copper alloy plate, sheet, 

, Specification for electrodeposited coatings of cadmium on steel 

aluminum alloys (UNS 
iron alloys (UNS N06600, N06601, N06603, N06690, 

-molybdenum alloy 
tungsten alloy (UNS N06674), and nickel-

copper alloy (UNS N06235) seamless pipe and tube 

aluminum alloys (UNS 
iron alloys (UNS N06600, N06601, N06603, N06690, 

-molybdenum alloy 
tungsten alloy (UNS N06674), and nickel-

copper alloy (UNS N06235) plate, sheet, and strip 

chromium-molybdenum-
silicon alloy plate, sheet, and strip 

specification for forged or rolled nickel alloy pipe flanges, 
temperature service 

2007 (R2013), UNS N08020, UNS N08024, and UNS N08026 Nickel 

 nickel-chromium-
Copper, Low-Carbon 

chromium-molybdenum-
chromium alloy plate, sheet, and strip 



 

2-83 ASTM B622, Standard specification for seamless nickel and nickel
and tube 

2-84 ASTM B670, Standard specification for precipitation
N07718) plate, sheet, and strip for high

2-85 ASTM E8/E8M, Standard 

2-86 ASTM E29-2006b, Standard
determine conformance with specifications

2-87 API Spec 6D: 2014 +Addendum 2: 2016 +Errata 9: 2017,
piping valves  

2-88 API Std 6DX, Standard for actuators and mounting kits for valves

2-89 API Std 598, Valve inspection and testing

2-90 API Std 600: 2021,Steel gate valves

2-91 API Std 602 2015+ Errata: 2016
4) and smaller forthe petroleum and natural 

2-92 API Std 603, Corrosion
butt-welding ends 

2-93 API Std 607, Fire test for 
seats 

2-94 API Std 609: 2021, Butterfly valves: Double
butt-welding ends 

2-95 API Std 623:2021, Steel globe valves

2-96 API Std 624, Type testing of rising stem valves equipped with graphite packing for 
fugitive emissions  

2-97 API Std 641, Type testing of quarter

2-98 AWWA C500, Metal-Seated Gate Valves for Water Supply Service

2-99 AWWA C504, Rubber-Seated Butterfly Valves

2-100 AWWA C507, Ball Valves, 6 In. Through 48 In. (150 mm Through 1,500 mm)

2-101 AWWA C508, Swing
(50-mm Through 1200

2-102 AWWA C509, Resilient

2-103 MSS SP 6, Standard 
flanges of valves and fittings

2-104 
1MSS SP 25, Standard 

2-105 MSS SP 44, Steel pipeline 

2-106 MSS SP 45, Drain and

2-107 MSS SP 55, Quality standard for steel casting for valves, flanges, and fittings

1- Manufacturers Standard Society of the Valve and Fittings Industry
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ASTM B622, Standard specification for seamless nickel and nickel

ASTM B670, Standard specification for precipitation-hardening nickel alloy (UNS 
plate, sheet, and strip for high-temperature service 

, Standard test methods for tension testing of metallic 

Standard practice for using significant digits in test data to 
determine conformance with specifications 

+Addendum 2: 2016 +Errata 9: 2017, Specification for pipelinean

Standard for actuators and mounting kits for valves 

API Std 598, Valve inspection and testing 

2021,Steel gate valves—Flanged and butt-welding ends, bo

+ Errata: 2016, Gate, globe, and check valves for sizes DN 100 (NPS 
4) and smaller forthe petroleum and natural gas industries 

Corrosion-resistant, bolted bonnet gate valves

est for quarter-turn valves and valves equipped with 

API Std 609: 2021, Butterfly valves: Double-flanged, lug-and wafer

Std 623:2021, Steel globe valves—Flanged and buttwelding ends, bolted bonnets

Std 624, Type testing of rising stem valves equipped with graphite packing for 

API Std 641, Type testing of quarter-turn valves for fugitive emissions

Seated Gate Valves for Water Supply Service 

Seated Butterfly Valves 

Ball Valves, 6 In. Through 48 In. (150 mm Through 1,500 mm)

Swing-Check Valves for Waterworks Service, 2-
00-mm) NPS 

AWWA C509, Resilient-Seated Gate Valves for Water-Supply Service

Standard finishes for contact faces of pipe flanges and 
fittings 

25, Standard marking system for valves, fittings, flanges, and 

ipeline flanges 

and bypass connections 

Quality standard for steel casting for valves, flanges, and fittings

                                         
Manufacturers Standard Society of the Valve and Fittings Industry 
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ASTM B622, Standard specification for seamless nickel and nickel-cobalt alloy pipe 

hardening nickel alloy (UNS 

etallic materials 
practice for using significant digits in test data to 

Specification for pipelineand 

welding ends, bolted bonnets 

, Gate, globe, and check valves for sizes DN 100 (NPS 

alves—Flanged and  

quipped with nonmetallic 

and wafer-type and  

g ends, bolted bonnets 

Std 624, Type testing of rising stem valves equipped with graphite packing for 

turn valves for fugitive emissions 

Ball Valves, 6 In. Through 48 In. (150 mm Through 1,500 mm) 

-In. Through 48-In. 

Supply Service 

langes and connecting-end 

langes, and unions 

Quality standard for steel casting for valves, flanges, and fittings 

                                                



 

2-108 MSS SP 70, Gray Iron Gate Valves, Flanged and Threaded Ends

2-109 MSS SP 78, Cast Iron Plug Valves, Flanged and Threaded Ends

2-110 MSS SP 80, Bronze Gate, Globe, Angle and Check Valves

2-111 MSS SP 81, Stainless-
with Flanged Ends 

2-112 MSS SP 91, Guidelines for manual operation of valves

2-113 MSS SP 102, Multi-Turn 
dimensions and performance 

2-114 MSS SP 117, Bellows seals for globe and gate valves

2-115 MSS SP134, Valves for 
extensions 

2-116 MSS SP144, Pressure s

2-117 
1ASNT SNT-TC-1A, Recommended Practice No. SNT
Qualification and Certification in Non

2-118 AWS QC1, Standard for AWS 

pressure-temperature rating 

 

  .ها و اتصالات فلنجي استمحدوده فشار و دماي عملياتي براي مواد مورداستفاده در ساخت اجزا شامل فلنج

class 

1- American Society for Nondestructive Testing

شود و به عنوان كلاس واسطه در  شيرهاي با انتهاي فلنجي است كه به ندرت استفاده مي
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Gray Iron Gate Valves, Flanged and Threaded Ends 

Plug Valves, Flanged and Threaded Ends 

SP 80, Bronze Gate, Globe, Angle and Check Valves 

-Steel or Stainless-Steel-Lined, Bonnetless, Knife Gate Valves 

Guidelines for manual operation of valves 

Turn valve actuator attachmentflange and 
erformance characteristics 

Bellows seals for globe and gate valves 

Valves for cryogenic service, including requirements for 

seal bonnet valves 

1A, Recommended Practice No. SNT
Qualification and Certification in Non-Destructive Testing 

AWS QC1, Standard for AWS certification of welding inspectors 

  و تعاريف

  :رودكار ميتعاريف زير به ودر اين استاندارد، اصطلاحات 

  

محدوده فشار و دماي عملياتي براي مواد مورداستفاده در ساخت اجزا شامل فلنج

  .دماي شيرها است-فشاربندي  دهنده سطحو نشان

  .2500يا  1500 يا 900يا  600 يا 4002 يا 300يا 

                                         
American Society for Nondestructive Testing 

شيرهاي با انتهاي فلنجي است كه به ندرت استفاده ميهاي  يكي از طراحي

IPS-M-PI-110(2):2021 
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Lined, Bonnetless, Knife Gate Valves 

driving component 

equirements for body/bonnet 

1A, Recommended Practice No. SNT-TC-1A−Personnel 

و تعاريف اصطلاحات 3

در اين استاندارد، اصطلاحات 

3 -1   

  دما-بندي فشار سطح

محدوده فشار و دماي عملياتي براي مواد مورداستفاده در ساخت اجزا شامل فلنج

3 -2   

  كلاس

و نشان عدبدون ب عددي

يا  150كلاس فلنج : مثال

  

                                                

يكي از طراحي 400كلاس  -2
  .شود نظر گرفته مي



 

nominal size 

nominal pipe size 

size 

 

  .استها و اتصالات فلنجي فلنجاي همچون 

nominal diameter 

 

 .ها و اتصـالات فلنجـي اسـت   فلنجاي همچون 
  :صورت زير است

material group 
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اي همچون  دهنده قطر خارجي اجزا با مقاطع لولهو نشان

اي همچون  دهنده قطر خارجي اجزا با مقاطع لولهو نشان
صورت زير استبه) DN(با قطر اسمي ) NPS(بين اندازه اسمي لوله 

DN NPS  

15  ½  

20 ¾  
25 1 

32 1¼ 

40 1½ 

50 2  
65 2½ 

80 3 

100 41  

                                         

 DN = 25   
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3 -3   

  اندازه اسمي

  اندازه اسمي لوله

  اندازه

NPS  

و نشان عدبدون ب عددي

3 -4   

  قطر اسمي

DN  

و نشان عدبدون ب عددي
بين اندازه اسمي لوله  ارتباط

3 -5   

  گروه مواد

                                                

NPS ≥ 4 :DN = 25 × NPS براي -1

  



 

nominal designation 

 

  .است ها آنترين عناصر تركيب شيميايي و حوزه كاربرد 

material grade  

تواند شامل چنـد رده  هر شناسه اسمي مواد مي

A537 Gr. Cl 1 است. 

wafer type valve 

خـود محكـم    يجـا  درفلـنج لولـه   
  .است يكشلولهخطوط 

end user 

company 

client 

purchaser 
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  .دماي مشابه هستند-بندي فشار

ترين عناصر تركيب شيميايي و حوزه كاربرد مواد بر اساس مهم

  .9Cr-1Moيا فولاد با شناسه اسمي  C-Mn-Siبا شناسه اسمي 

هر شناسه اسمي مواد مي. دقيق مواد است كردنواحد براي مشخص
  .مواد با تركيب شيميايي، خواص و كاربرد متفاوت باشد

A537 Gr. Cl 1و  A516 Gr.70هاي رده يدارا C-Mn-Siبا شناسه اسمي 

  

فلـنج لولـه    يهـا  و مهـره  يچپ توسطو شده لوله نصب هاي فلنج
خطوط  يهافلنج يننصب ب يبدنه برا ينترسبك ي،
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بندي فشار موادي كه داراي سطح

3 -6  

  شناسه اسمي

مواد بر اساس مهم گذاري ناميك نوع 

با شناسه اسمي  فولاد :مثال

3 -7  

  رده مواد

Gr  

واحد براي مشخص گذاري ناميك نوع 
مواد با تركيب شيميايي، خواص و كاربرد متفاوت باشد

با شناسه اسمي  فولاد :مثال

3 -8  

  شير با انتهاي ويفري

فلنج ينب، يفريو شير نوع
ي،يفربدنه نوع و. شود يم

3 -9   

  كاربر نهايي

  شركت

  كارفرما

  خريدار



 

كند كه مسئول تعريف الزامات يك 
  .پروژه، عمليات و استفاده از تأسيسات، سفارش خريد محصول و پرداخت آنها است

assembler 

manufacturer 

  .دهد ينجام ما 12-13زيربند 

شـده  در نظـر گرفتـه    هـم شوند و معادل 

assembly 

و قطعـات   فشـار  تحـت نصـب همـه قطعـات    
  .مورد كاربرد را دارندفشارِ

bidirectional seat 

 .بندي در مقابل منبع فشار باشد

bidirectional valve 

  .كند دست مسدود مي اي است كه مسير حركت سيال را در هر دو جهت بالادست و پايين

bleed 
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كند كه مسئول تعريف الزامات يك  كننده از اين استاندارد اشاره مي به شخصي حقيقي يا نهاد حقوقي استفاده
پروژه، عمليات و استفاده از تأسيسات، سفارش خريد محصول و پرداخت آنها است

زيربند و مطابق با الزامات  11-3 يفمونتاژ را طبق تعر

شوند و معادل  ياستفاده م يكديگر جاي به استاندارد ينو سازنده در ا اراصطلاحات مونتاژك

نصـب همـه قطعـات     كمينه، از جمله ييمختلف در محصول نها
فشارِ وناز انطباق با الزامات آزم يناناطمفشار كه نياز به حصول 

بندي در مقابل منبع فشار باشد به آب اي طراحي شده است كه از هر دو طرف قادر

اي است كه مسير حركت سيال را در هر دو جهت بالادست و پايين

  .است كردن
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به شخصي حقيقي يا نهاد حقوقي استفاده
پروژه، عمليات و استفاده از تأسيسات، سفارش خريد محصول و پرداخت آنها است

3 -10  

  مونتاژكار

  سازنده

مونتاژ را طبق تعركار كه است  نهادي

اصطلاحات مونتاژك-يادآوري
  .است

3 -11  

  مونتاژ

مختلف در محصول نهاقطعات يا ارتباط اجزا
فشار كه نياز به حصول كننده كنترل

3 -12  

  شير دو نشيمنگاه

اي طراحي شده است كه از هر دو طرف قادر گونهنشيمنگاه شير به

3 -13  

  شير دو جهته

اي است كه مسير حركت سيال را در هر دو جهت بالادست و پايين گونهطراحي شير به

3 -14  

  بليد

كردنتخليه يا خاليمنظور 



 

block valve 

  .شوند دست مي خروطي يا توپي كه در وضعيت بسته، مانع جريان به مجراي پايين

block and bleed valve  

شير را  يانتها فشار ازيكبندي در مقابل 

breakaway thrust 

breakaway torque 

  .است براي عملكرد شير در حالت بيشينه اختلاف فشار

by agreement 

crygenic servic 

° 254- )°F 425- (براي . باشد مي
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خروطي يا توپي كه در وضعيت بسته، مانع جريان به مجراي پاييناي، م

  . هستندشيرها داراي يك يا دو نشيمنگاه و يك جهته يا دو جهته 

بندي در مقابل  كم يك سطح نشيمنگاه كه در وضعيت بسته، آب
  .كند ميفراهم  با امكان تخليه سيال از بدنه

براي عملكرد شير در حالت بيشينه اختلاف فشار موردنيازبيشينه نيرو يا گشتاور 

  .شود خريدار توافق ميموردي كه بين سازنده و 

C° تا) -C 73- )°F 100° هايي كه محدوده دماي كاري آنها از 

  .مراجعه شود MSS SP 134توضيحات بيشتر به استاندارد 
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3 -15  

  شير مسدودكننده

اي، م شيرهاي نوع دروازه

شيرها داراي يك يا دو نشيمنگاه و يك جهته يا دو جهته  -يادآوري

3 -16  

  شير انسداد و تخليه

BB  

كم يك سطح نشيمنگاه كه در وضعيت بسته، آب دستبا  يك شير
با امكان تخليه سيال از بدنه

3 -17  

  نيروي عمودي 

  گشتاور جدايش

بيشينه نيرو يا گشتاور 

3 -18  

  با توافق

موردي كه بين سازنده و 

3 -19   

  سرويس خيلي سرد

هايي كه محدوده دماي كاري آنها از  به سرويس
توضيحات بيشتر به استاندارد 



 

double block and bleed valve 

وسيله بندي در برابر فشار را در هر دو انتهاي شير به

double isolation and bleed valve

وسـيله  بندي در مقابل فشار از يك منبع را بـه 

downstream 

  

  .، اين موضوع در دو طرف شير قابل تغيير است

drivetrain 

 عملگر جز بهشامل عضو مسدودكننده 

ductile material 
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  زمانشير انسداد و تخليه هم

بندي در برابر فشار را در هر دو انتهاي شير به يك شير با دو سطح نشيمنگاه كه در وضعيت بسته، آب
  .آورد ها فراهم مي تخليه سيال در فضاي بين نشيمنگاه

  شير جداسازي و تخليه دو طرفه

isolation and bleed valve 

بندي در مقابل فشار از يك منبع را بـه  در وضعيت بسته، آبيك شير با دو سطح نشيمنگاه كه هر دو 
  .آورد تخليه فضاي خالي بين دو نشيمنگاه فراهم مي

  .دشوتواند در يك جهت يا در دو جهت تامين  اين خصوصيت مي

  .آن سمت از شير كه در آنجا فشاري وجود ندارد يا فشار كمي وجود دارد

، اين موضوع در دو طرف شير قابل تغيير استاستكه شير دو جهته 

  .شود اين موضوع به جهت جريان مرتبط نمي

شامل عضو مسدودكننده است و  بين عملگر و مسدودكنندهكه  همه اجزاي متحرك شير

(  
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3 -20  

شير انسداد و تخليه هم

DBB  

يك شير با دو سطح نشيمنگاه كه در وضعيت بسته، آب
تخليه سيال در فضاي بين نشيمنگاه

3 -21  

شير جداسازي و تخليه دو طرفه

DIB  

يك شير با دو سطح نشيمنگاه كه هر دو 
تخليه فضاي خالي بين دو نشيمنگاه فراهم مي

اين خصوصيت مي -يادآوري

3 -22  

  دستپايين

آن سمت از شير كه در آنجا فشاري وجود ندارد يا فشار كمي وجود دارد

كه شير دو جهته در جايي -1يادآوري 

اين موضوع به جهت جريان مرتبط نمي -2يادآوري 

3 -23  

  اجزاي متحرك

همه اجزاي متحرك شير
  .باشد مي

3 -24  

)نرم(پذير  مواد انعطاف



 

  .شوند يتنش، شكسته ماعمال 

flow coefficient  

كرده و افت فشار  كه از شير عبور 

  

   C 6/15° دمـاي  كه در واحـد اينچـي برابـر بـا تعـداد گـالن در دقيقـه در       
  :نشان داده شده است

full-opening valve 

  .كوچكتر نيست

handwheel 

منظور چرخش دستي چند ميله و به

joint efficiency 

براي توضيحات . ضريب اتصال به استحكام يك اتصال جوش داده شده نسبت به استحكام فلز پايه اشاره دارد

1- Hub 
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اعمال هنگام  اوليه، ازدياد طول 5/0% از يشبه ب يابي

كه از شير عبور ) F104°( C40°و ) C5 )°F40°دبي جريان حجمي آب در دماي بين 
  .كند را ايجاد مي) 5/14

  .مترمكعب بر ساعت است SIدر سيستم واحد  )KV( يانجر

كه در واحـد اينچـي برابـر بـا تعـداد گـالن در دقيقـه در        است CVوابسته به ضريب جريان 
نشان داده شده است 1معادله د كه در كن را ايجاد مي psi 1كه افت فشاري برابر با 

)1(      
1,156

V
V

C
K =  

كوچكتر نيست قطر مجراي داخلي انتهاي شيراست و از  شير با مجراي كاملاً باز

چند ميله و به وسيلهبه، براي مثال 1شده به يك هابچرخي شامل يك حلقه وصل
  .رود كار مي

ضريب اتصال به استحكام يك اتصال جوش داده شده نسبت به استحكام فلز پايه اشاره دارد
ASME BPVC Section VIII  مراجعه شود.  
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يابيكه پس از دست يمواد

3 -25  

  ضريب جريان

KV  

دبي جريان حجمي آب در دماي بين 
MPa1/0 )bar1 ؛psi5

جرواحد ضريب  -1يادآوري 

وابسته به ضريب جريان  KV -2 يادآوري
)°F 60 ( كه افت فشاري برابر با

3 -26  

  شير كاملاً باز

شير با مجراي كاملاً باز

3 -27  

  هندويل

چرخي شامل يك حلقه وصل
كار ميهموردنياز شير ب

3 -28  

  )E( ضريب اتصال

ضريب اتصال به استحكام يك اتصال جوش داده شده نسبت به استحكام فلز پايه اشاره دارد
 ASME BPVC Section VIIIبيشتر به استاندارد

                                                



 

locking device 

  .است

maximum pressure differential 

كـه از  ، در جـايي )مجرابنـد (دست در دو سـوي مسـدودكننده   

non-ductile material 

  .شوند يتنش، شكسته م

obturator 

closure member 

كه در مسير جريان قرار گرفته و باعـث عبـور يـا    

off-site 

هايي مونتاژكار، با فعاليت/جز تجهيزات سازنده
API Q1 است.  

1- Clapper 
2- Plug 

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975

15 

است يا بسته/از قطعات براي ايمني شير در وضعيت باز و

  

maximum pressure differential  

دست در دو سـوي مسـدودكننده    بيشينه اختلاف بين فشار در بالادست و پايين
  .استفاده شود

  )غير نرم

تنش، شكسته ماعمال هنگام  اوليه، ازدياد طول 5/0%  قبل از رسيدن به

كه در مسير جريان قرار گرفته و باعـث عبـور يـا     2، ديسك و پلاگ1اي از شير مانند توپي، دروازه، زبانه
  .دشو

جز تجهيزات سازندههب فرايندهاي لازم براي اجراي محل تجهيزات مرتبط با فعاليت
API Q1يا  ISO 9001مانند  سيستم مديريت كيفيتاستانداردهاي 
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3 -29  

  شوندهتجهيز قفل

از قطعات براي ايمني شير در وضعيت باز و ايمجموعهقطعه يا 

3 -30  

  بيشينه اختلاف فشار

MPD  

بيشينه اختلاف بين فشار در بالادست و پايين
استفاده شودتواند  مسدودكننده مي

3 -31  

غير نرم( ناپذيرمواد انعطاف

قبل از رسيدن بهكه  يمواد

3 -32  

  مسدودكننده

  عضو مجرابند

اي از شير مانند توپي، دروازه، زبانه قطعه
شو ممانعت از جريان مي

3 -33  

  خارج از كارخانه

محل تجهيزات مرتبط با فعاليت
استانداردهاي مطابق با 

                                                



 

on-site 

operator 

actuator 

تـامين   منظـور  بهشده به شير يا با هر نوع اتصال ديگري، 

outsource 

outsourced activity 

سيسـتم مـديريت كيفيـت بـراي     اسـتاندارد  

packing gland 

  .شوند

piggability 
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  .است مونتاژيا  تجهيزات ساخت

  .است براي باز يا بستن شير) اي يا مجموعه

  يا بدون گيربكسگيربكس يا هندويل با 

شده به شير يا با هر نوع اتصال ديگري، تواند تجهيز برقي، هيدروليكي يا گازي پيچ اين مجموعه مي
  . باشد

اسـتاندارد  كننده خارجي مطابق با يـك   تامينوسيله 
  .شود مونتاژكار انجام مييا  ها كه به نمايندگي از سازنده

شوند هاي ساقه استفاده مي داشتن پكينگ نگهيا  كردنقطعاتي كه براي فشرده

  .است محدوديت پيگ از درون آنقابليت شير براي عبور بدون 
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3 -34  

  درون كارخانه

تجهيزات ساخت )محل(

3 -35  

  عملگر

  محرك

يا مجموعه(يك وسيله مكانيكي 

يا هندويل با ) آچار(دستي  اهرم :مثال

اين مجموعه مي -يادآوري
باشد نيروي باز يا بستن شير

3 -36  

  برون سپاري

  فعاليت برون سپاري

وسيله بهيندي كه اعمل يا فر
ها كه به نمايندگي از سازنده اجراي فعاليت

3 -37  

  گلند پكينگ

قطعاتي كه براي فشرده

3 -38  

  قابليت عبور پيگ

قابليت شير براي عبور بدون 



 

position indicator 

  .دهد يا بسته بودن مسدودكننده شير را نشان مي

preparation for shipment 

  .دشو انجام مي

pressure class 

شـده  هاي كلاس مشـخص  وسيله شماره
  .شود بيان ميه براي اين اهداف 

بنـدي فشـار    سـطح . شود و يك عدد در ادامه آن مشخص مي
 class 150 ،class: ، ماننـد اسـت ) دمـا 

pressure-containing parts 

هـا،   كـم شـامل بدنـه    شود و دسـت  مي

pressure-controlling parts 

هـاي   كم شامل مسدودكننده شود و دست
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يا بسته بودن مسدودكننده شير را نشان ميبودن اي كه وضعيت باز 

  ونقلحمل

انجام مي ين استاندارداالزامات مطابق با  يرش سازي آمادههايي كه جهت 

وسيله شمارههشده بدما مشخص-هاي فشاربندي عدد كلاس فشاري طراحي سطح
ASME B16.34 )ه براي اين اهداف ك) 3.19-2 تا  1.1-2هاي شماره جدول

و يك عدد در ادامه آن مشخص مي »class«با كلمه  ASMEاستاندارد  بندي كلاس
دمـا -بندي فشـار  علامت سطح(عد در ادامه آن و يك عدد بدون ب

class 600 ،class 900 ،class 1500 يا ،class 2500.  

شود و دسـت  مي يطموجود در مح يعمنجر به انتشار ما ها آن يكه عملكرد ناكاف
  .استها  ها و ساقه درپوشيا  ها اتصال انتهايي، كلاهك

  كننده فشار

شود و دست دهد سيال عبور پيدا كند يا مانع از عبور آن مي
  .استنوع توپي، ديسك، پلاگ، دروازه و نشيمنگاه 
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3 -39  

  نشانگر موقعيت

اي كه وضعيت باز  وسيله

3 -40  

حمل يبرا يساز آماده

هايي كه جهت  فعاليت

3 -41  

  كلاس فشاري

عدد كلاس فشاري طراحي سطح
ASME B16.34در استاندارد 

بندي كلاس سطح -يادآوري
و يك عدد بدون بclass« «تركيبي از كلمه 

300 ،class 400 ،class 600

3 -42  

  فشارقطعات تحت

كه عملكرد ناكاف بخشي
اتصال انتهايي، كلاهك

3 -43  

كننده فشارقطعات كنترل

دهد سيال عبور پيدا كند يا مانع از عبور آن مي بخشي كه اجازه مي
نوع توپي، ديسك، پلاگ، دروازه و نشيمنگاه 



 

process-wetted parts 

  .ندكشي قرار دار

receiving verification 

  .را گويند يدسفارش خر الزاماتبا  

reduced-opening valve 

  .است

seating surfaces 

  .كند بندي شير را تضمين مي

self-relieving seat 

، فشار ممكـن اسـت   شيربه نوع ا توجه 

shaft 

در معرض فشار قرار گيـرد يـا   ممكن است 
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  قطعات در تماس با سيال

كشي قرار دار مستقيم در معرض سيال خط لوله يا سامانه لوله

 ت آنسازنده و مطابق يا ركامونتاژ ازشده يافتدرمحتويات محموله 

  )كاهنده(شير با ورودي كاهشي 

است ها آنانتهايي ) هاي(اتصال كوچكتر از ورودي  ،ورودي مسدودكننده شير

بندي شير را تضمين مي سطوح تماس عضو مسدودكننده و نشيمنگاه كه آب

 دهشون

ا توجه ب. شده است يطراح محفظه بدنهكاهش فشار در 
  .يابدطرف كم فشار كاهش 

ممكن است  هك يريكطرفهش يكننده روهاي عضو مسدود
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3 -44  

قطعات در تماس با سيال

مستقيم در معرض سيال خط لوله يا سامانه لولهطور بهقطعاتي كه 

3 -45  

  يافتدر ييدتأ

محتويات محموله  بررسي

3 -46  

شير با ورودي كاهشي 

ورودي مسدودكننده شير

3 -47  

  سطوح نشيمنگاه

سطوح تماس عضو مسدودكننده و نشيمنگاه كه آب

3 -48  

شونتنظيمخود نشيمنگاه 

كاهش فشار در  يبرا نشيمنگاه شير
طرف كم فشار كاهش  يابه منبع فشار 

3 -49  

  )محور(شفت 

هاي عضو مسدود نگهدارندهاز  قسمتي
  .خارج از آن باشد



 

shell test 

stem 

stem extension assembly 

support ribs or legs 

  .كند را فراهم مي) وضعيت(ثابت 

through-conduit valve 

unidirectional seat 

  .كند
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  .را گويند آزمون قطعات در معرض فشار مونتاژ شده

  .كند ده را حركت داده و از مرز فشار عبور مياي كه مسدودكنن

  .است اي شامل ساقه بلند و محفظه ساقه

  هاي نگهدارنده

ثابت گاه ثابت، يك پايه  سازه فلزي كه هنگام قرارگرفتن شير بر روي يك تكيه

  دار

  .است اي و پيوسته شير بدون مسدودكننده و دهانه ورودي استوانه

  شيرهاي با يك نشيمنگاه

كند بندي مي نشيمنگاه شير كه فقط در يك جهت در مقابل منبع فشار آب
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3 -50  

  آزمون فشار پوسته

آزمون قطعات در معرض فشار مونتاژ شده

3 -51  

  ساقه

اي كه مسدودكنن قطعه

3 -52  

  مجموعه ساقه بلند

اي شامل ساقه بلند و محفظه ساقه مجموعه

3 -53  

هاي نگهدارنده گاه ها يا تكيه پايه

سازه فلزي كه هنگام قرارگرفتن شير بر روي يك تكيه

3 -54  

داراي كانال شير دروازه

شير بدون مسدودكننده و دهانه ورودي استوانه

3 -55  

شيرهاي با يك نشيمنگاه

نشيمنگاه شير كه فقط در يك جهت در مقابل منبع فشار آب



 

unidirectional valve 

unless otherwise agreed 

  .اصلاح الزامات اين مشخصات مگر اينكه سازنده و خريدار در مورد مغايرتي به توافق برسند

upstream 

  .، اين موضوع در دو طرف شير قابل تغيير است

venturi plug valve 

با ورودي كاهشي قابل ملاحظه از طريق مجرابند پلاگ و با يك شـيب ملايـم از هـر انتهـاي مجـراي      

verification testing 

1- Factory acceptance testing 
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  .است شده براي مسدودكردن جريان تنها در يك جهت

  مگر موردي غير از آن به توافق رسيده باشد

اصلاح الزامات اين مشخصات مگر اينكه سازنده و خريدار در مورد مغايرتي به توافق برسند

  .است فشار تحت

، اين موضوع در دو طرف شير قابل تغيير استاستكه شير دو جهته 

  .شود اين موضوع به جهت جريان مرتبط نمي

  شيرهاي بشقابي ونتوري

با ورودي كاهشي قابل ملاحظه از طريق مجرابند پلاگ و با يك شـيب ملايـم از هـر انتهـاي مجـراي      
  .است كامل تا ورودي كاهشي

 

  .شود گفته مي مشخصات ينابا  موردنياز
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3 -56  

  شيرهاي يك جهته

شده براي مسدودكردن جريان تنها در يك جهتطراحي يشير

3 -57  

مگر موردي غير از آن به توافق رسيده باشد

اصلاح الزامات اين مشخصات مگر اينكه سازنده و خريدار در مورد مغايرتي به توافق برسند

3 -58  

  بالادست

تحتقسمتي از شير كه 

كه شير دو جهته در جايي -1يادآوري 

اين موضوع به جهت جريان مرتبط نمي -2يادآوري 

3 -59  

شيرهاي بشقابي ونتوري

با ورودي كاهشي قابل ملاحظه از طريق مجرابند پلاگ و با يك شـيب ملايـم از هـر انتهـاي مجـراي       يشير
كامل تا ورودي كاهشي

3 -60  

 ييآزمايراستآزمون 

موردنيازFAT( 1(آزمون به 

  

                                                



 

welding 

  .است يينها يها ونتاژممجموعه 

هـايي همچـون كـاربرد،    هاي استفاده كننده شيرهاي صـنعتي را در زمينـه  

شده مقادير بيان. اين استاندارد، مقادير را با يكاهاي سيستم متريك و سيستم متداول آمريكا بيان كرده است
طور مسـتقل از  طور كامل معادل هم نيستند، بنابراين لازم است كه هر سيستم به

مقادير كمينـه و  (شود كه تعيين ارقام مهم كه محدوده 
اين امر نيازمنـد آن اسـت كـه    . باشد

شـود، بـه   شده، از آخرين رقم سمت راست كه بـراي بيـان حـد اسـتفاده مـي     
  .دهندگيري خاصي را نشان نمي

  .شودبهتر است بين خريدار و فروشنده توافق 

اي كـه          نهـايي بايـد بـا شـماره    اگر با توافق خريدار و سازنده، الزامـات ايـن اسـتاندارد تغييـر كـرد، محصـول       

 گـذاري  نشـانه  و آزمـون  بازرسي غيرمخرب،
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مجموعه  ياقطعات  يبر رو آنبدون  پركننده ياهمراه با مواد 

  كنندهمسئوليت استفاده

هاي استفاده كننده شيرهاي صـنعتي را در زمينـه  اين استاندارد، وظايف و مسئوليت
  . كندنصب، آزمون فشار ايستايي، عملكرد و انتخاب مواد بيان مي

  يكاهاي مورداستفاده

اين استاندارد، مقادير را با يكاهاي سيستم متريك و سيستم متداول آمريكا بيان كرده است
طور كامل معادل هم نيستند، بنابراين لازم است كه هر سيستم بههاي ياد شده، به

  

شود كه تعيين ارقام مهم كه محدوده  تطابق با اين استاندارد، توافق مي
باشد ASTM E29استاندارد مشخص شده است بايد مطابق با 

شده، از آخرين رقم سمت راست كه بـراي بيـان حـد اسـتفاده مـي     يا محاسبه
گيري خاصي را نشان نمي ها، روش اندازهمقادير اعشاري و رواداري. نزديكترين واحد گرد شود

بهتر است بين خريدار و فروشنده توافق ، ات بيشترزامدر صورت وجود ال

اگر با توافق خريدار و سازنده، الزامـات ايـن اسـتاندارد تغييـر كـرد، محصـول       
  .گذاري شود گوياي خاص بودن محصول است، نشانه

 1الزامات عمومي شيرها

بازرسي غيرمخرب، الزامات مواد، رواداري، ابعاد، دما،-بندي فشار

                                         

  ]ASME B16.34برگرفته از استاندارد 
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3 -61  

  جوشكاري

همراه با مواد مواد،  اتصال ذوبي

 ت كليحظاملا 4

مسئوليت استفاده 4-1

اين استاندارد، وظايف و مسئوليت
نصب، آزمون فشار ايستايي، عملكرد و انتخاب مواد بيان مي

يكاهاي مورداستفاده 4-2

اين استاندارد، مقادير را با يكاهاي سيستم متريك و سيستم متداول آمريكا بيان كرده است
هاي ياد شده، بهدر سيستم

  .ديگري استفاده شود

  توافق 4-3

تطابق با اين استاندارد، توافق ميكردن براي مشخص
مشخص شده است بايد مطابق با  ها آن) بيشينه

يا محاسبه شدهمقادير مشاهده
نزديكترين واحد گرد شود

در صورت وجود ال -توجه

  موارد خاص 4-4

اگر با توافق خريدار و سازنده، الزامـات ايـن اسـتاندارد تغييـر كـرد، محصـول       
گوياي خاص بودن محصول است، نشانه

الزامات عمومي شيرها 5

 كليات 1- 5

بندي فشار سطح اين بند شامل

                                                

برگرفته از استاندارد : منبع[ -1



 

 همچنـين شـيرهاي   واسـت  جوشـي  
 در بـر  را 1-چ جدول در شده داده 

كنـد كـه بـين     عبور مي ها آنيا انواعي كه پيچ از درون 
 ضـوابط . شـوند  در نظـر گرفتـه مـي   

  .است شده

هـاي   كـلاس  عنـوان  بـه هـا   هر يك از شماره

 ،900 ،600 ،300 ،150هـاي   هاي خاص در شـماره 
ASME B16.34 ) هـاي   در جـدول

ارائـه   هاي روش از استفاده نيز با كلاس محدود

 فلنجـي  با انتهاي شيرهاي. شوند بندي

 در كـه ) C 538 )°F 1000° از بيشـتر 
 است؛ استاندارد

 است؛ استاندارد كاري اين محدوده

 مجـاز  كـاري  فشـار  بيشـينه  بندي شـده، 
 ؛شوند

يا بين شماره /بين مقادير دماهاي موجود در يك شماره كلاس و
شيرهاي با انتهـاي فلنجـي مجـاز     

 مطـابق بـا اسـتانداردهاي    400فلنجـي كـلاس   
 ؛انجام شود 5-1-2-5زيربند شده در 

1- Gauge pressure 
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جوشـي   و اي رزوه با انتهـاي فلنجـي،   و شيرهاي با بدنه ريختگي، آهنگري
 نشان آلياژهاي ساير و نيكل فولادي، آلياژهاي باپايه

يا انواعي كه پيچ از درون /و پيچي انواع فلنج، بدون يا ويفري
در نظـر گرفتـه مـي    فلنجـي  با انتهاي شيرهاي عنوان به شوند، مي نصب

شده آورده الف پيوست در وكوچكتر ½NPS 2شيرهاي اندازه 

  دما-بندي فشار

هر يك از شماره. ها تعيين شده است كلاسدما به كمك شماره 
  .شوند مي مشخص محدود

 دما-بندي فشارسطح گذاري

هاي خاص در شـماره  كلاس هاي استاندارد و دما براي كلاس
ASME B16.34دما در اسـتاندارد  -بندي فشار سطح هايجدول در 4500

كلاس محدود بندي براي سطح .است  شده مشخص) 2
  .شود مي تعيين

  :گيرند دماي شير مدنظر قرار مي-بندي فشار

بندي بايد سطح استاندارد هاي كلاسبا  فقط فلنجي با انتهاي
NPS است؛ استاندارد محدوده اين از خارج 

 دارد؛ كاربرد جوشي با انتهاي شيرهاي براي فقط

بيشـتر  بنـدي دمـاي   سـطح  يا 2500كلاس  از بزرگترهاي 
استاندارد محدوده كاري اين از خارج دارد،كاربرد  اي رزوه 

محدوده از خارج ½NPS 2 از جوشي سوكتي بزرگتر 

بندي شـده،  جدول هاي بندي سطح ،5-2-5زيربند  در شده
شوند مي بيان شده،داده نشان هاي دمادر  1گيج فشار عنوان

بين مقادير دماهاي موجود در يك شماره كلاس و يابي مياني از طريق ميان
 ها در يابي بين شماره كلاس ولي ميان .آيند دست مي

فلنجـي كـلاس    با انتهـاي  يابي شيرهاي ميانبراي  استثناي ديگر
 ASME B16.47 شده در عنوان روش از كه بايد است
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شيرهاي با بدنه ريختگي، آهنگري براي
فولادي، آلياژهاي باپايه بدون فلنج، يا ويفري

ويفري شيرهاي. گيرد مي
نصب فلنج ها يا مقابلفلنج

شيرهاي اندازه  براي جايگزين

بندي فشارسطح 2- 5

  كليات 1- 2- 5

دما به كمك شماره -بندي فشار سطح
محدود يا/و خاص استاندارد،

گذاري نام 1- 1- 2- 5

دما براي كلاس-بندي فشار سطح
4500 و 2500 ،1500
3.19-2 تا  1.1-2شماره

تعيين الف پيوست شده در

بندي فشار موارد زير در سطح

با انتهاي شيرهاي -الف
NPS 60از  بزرگتر

فقط 4500كلاس  -ب

هاي  كلاس تعيين -پ
 با انتهاي شيرهاي

 با انتهاي شيرهاي -ت

شده جز موارد ارائهبه -ث
عنوان به كه هستند

مياني از طريق ميان هاي بندي سطح -ج
دست ميهكلاس يك دما ب

استثناي ديگر .نيست
ASME B16.5 يا 

                                                



 

بايد  بدنه، هاي پيچ و مهره درپوش،
  بنـدي  فشـاري يـا سـطح    كـلاس  بـراي 

 يـا  سـاخت  ئيـات جز به است ممكن
  و 3-3-4-5شـده در زيربنـدهاي   موارد بايـد الزامـات عنـوان   

براي شيرهاي كلاس خاص مطابق با الزامـات  
اند،  مشخص شده الفكلاس محدود مطابق با الزامات تكميلي در پيوست 

هـاي  جدول از مقادير ارائه شده در 
اند، نبايد تجاوز  مشخص شده »كلاس استاندارد

 براين علاوه و هستند 2-1-2-5زيربند 
با  شيرهاي عنوان بهتوانند  بوده است، مي
هاي اشاره شده در جدولشده در 

همچنين  .اند، نبايد تجاوز كند مشخص شده
 

هستند،  الفپيوست  الزامات با مطابق
 شدهمحاسبه مقادير از ها آندماي -

 با انتهاي شيرهاي نبايد براي كلاس محدود

  اسـتاندارد   شـير  هسـتند يـا   اي يـا رزوه 
   بـا  دمـا يـا كـلاس ميـاني مطـابق     -

اسـتاندارد را   كـاربردي موجـود در ايـن   
 انتهـاي  كـه داراي  كلاس محـدود  
يـابي   همـراه بـا روش ميـان    الـف پيوست 
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درپوش، كلاهك يا بدنه، كه شوند ساخته اي گونهبه بايد شيرها
بـراي ) C38 )°F 100°بنـدي فشـار در دمـاي     مطابق با الزامات سـطح 
ممكن شير براي دما-فشار بندي در هر صورت، سطح. تعيين شوند
موارد بايـد الزامـات عنـوان    دراين شود، محدود مواد

  .در نظر گرفته شود

 شيرها با كلاس استاندارد

براي شيرهاي كلاس خاص مطابق با الزامـات   كه مواردي استثناي به استاندارد، اين الزامات
كلاس محدود مطابق با الزامات تكميلي در پيوست  يا شيرهاي 8

 ها آنبندي  سطح. شوند شيرهاي با كلاس استاندارد مشخص 
كلاس استاندارد-A«شناسايي  برچسب با كه 5-2-1-1

  شيرها با كلاس خاص

زيربند  الزامات همه مطابق با كه جوشي يا اي رزوه
بوده است، مي آميزموفقيت ها آندر مورد  8- 5شده در زيربند 

شده در مقادير ارائه از ها آندماي -فشار بندي سطح. شوند
مشخص شده »كلاس خاص- B« شناسايي برچسب با
 .شود استفاده فلنجي يبا انتها شيرهاي نبايد براي كلاس خاص

  شيرها با كلاس محدود

مطابق كه كوچكتر و ½NPS 2در اندازه  اي و جوشي رزوه
-فشار بندي سطح. معرفي شوند با كلاس محدود شيرهاي

كلاس محدود بندي همچنين از سطح .، نبايد تجاوز كند

  بندي ميانيشيرها با سطح

يـا رزوه  جوشـي  انتهـاي  كلاس خاص كـه داراي  يا استاندارد
-فشـار  بنـدي  بـه يـك سـطح    اسـت  ممكـن  فلنجي 

كـاربردي موجـود در ايـن    الزامـات  سـاير  شرطي كهاختصاص داده شوند، به
 شيرهاي براي يا كلاس مياني فشار بندي سطح يك 
پيوست  تواند مطابق با روش شرح داده شده در مي است،
  .شود ، محاسبه4-1-6-5شده در زيربند 
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شيرها در همه موارد، -چ
مطابق با الزامات سـطح 

تعيين شوند دما-فشار
 طراحي ملاحظات

در نظر گرفته شود 5-7

شيرها با كلاس استاندارد 2- 1- 2- 5

الزامات با شيرهاي مطابق
8-5تكميلي در زيربند 

شيرهاي با كلاس استاندارد مشخص  عنوان بهبايد 
5شاره شده در زيربند ا

  .كند

شيرها با كلاس خاص 3- 1- 2- 5

رزوه يبا انتها شيرهاي
شده در زيربند هاي خواسته بررسي

شوند معرفي  كلاس خاص
 كه 1-1- 2-5زيربند 

كلاس خاص بندي سطح

شيرها با كلاس محدود 4- 1- 2- 5

رزوه انتهاي با شيرهاي
شيرهاي عنوان بهتوانند  مي

، نبايد تجاوز كندالفپيوست  با مطابق
  .شود استفاده فلنجي

شيرها با سطح 5- 1- 2- 5

استانداردكلاس  شيرهاي
 با انتهايي 400كلاس 
اختصاص داده شوند، به  4-1-6-5زيربند 

 ،متقابلاً. برآورده كنند
است، اي رزوه يا جوشي
شده در زيربند توصيف



 

  ز روش جوشكاري قطعات

 اي لوله محصولات ورق يا آهنگري، ميلگرد،
كار رود تواند براي آنان به مي دما-

 را داشته باشد؛) در صورت كاربرد

ASME BPVC Section VIII Division1 

ASME BPVC Section VIII Division1 و ضريب  باشد

 از بـا انتهـايي جوشـي بزرگتـر     كلاس اسـتاندارد 

 3-3-8-5 به زيربند( ها همه اندازه 

 هاي حلقه ،3پشتي هاي نشيمنگاهبوش
 

، اين طوركلي به. ي آن استو اجزا فشار
هاي فشار متناظر با دماهايي غير از دماي سيال استفاده شود، 

مهره شده كه نتيجه آن  و هاي پيچ
 كـه  در اتصالات فلنجي. بندهايي است كه در آن ناحيه قرار دارند

1- Joint efficiency 
2- Crygenic servic 
3- Backseat bushings 
4- Seat rings 
5- Lifting lugs 
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ز روش جوشكاري قطعاتشده با استفاده اشيرهاي ساخته

آهنگري، ميلگرد، ريختگي،طور كامل يا قسمتي از آن، از قطعات 
-فشار بندي شود، سطح است، ساخته مي  شده به يكديگر جوش

در صورت كاربرد(استاندارد  اين شده درخواسته الزاماتبا همه 

ASME BPVC Section VIII Division1 با ها مطابق جوشكاري قطعات و عمليات حرارتي جوش

ASME BPVC Section VIII Division1 با مطابق ها بايد جوش هاي غيرمخرب

 :از موارد زير كمتر نباشد موردنياز كه

كلاس اسـتاندارد  شيرهاي و فلنجي با انتهايي شيرهاي 

 با كلاس خاص در اي رزوه يا جوشي انتهايي شيرهاي
 ؛)

 .2خيلي سرد سرويس در شيرها

بوش مانند جوش اتصالاتي يا/و بندي آب هايجوش
 .ندارند و اتصالات كمكي، كاربردي 5، آويزهايي براي بلند كردن

  بندي دما

فشار تحتبندي فشار مرتبط، دماي مربوط به پوسته 
هاي فشار متناظر با دماهايي غير از دماي سيال استفاده شود،  بندي اگر از سطح. دما، همان دماي سيال است

  .د، بر عهده كاربر استاين استاندار مسئوليت مغايرت آن با الزامات

  تاثيرات دما

 دماي بالا

هاي پيچ نيرو به كاهش منجردماهاي واقع در محدوده خزش، 
بندهايي است كه در آن ناحيه قرار دارند ها و نشت ها، پيچ كاهش نيروي وارد بر فلنج
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شيرهاي ساخته 6- 1- 2- 5

طور كامل يا قسمتي از آن، از قطعات شير كه بهيك در 
به يكديگر جوش كه شكل
  :كه درصورتيفقط 

با همه  مطابقت كامل -الف

جوشكاري قطعات و عمليات حرارتي جوش -ب
 .باشد

هاي غيرمخرب بررسي -پ
موردنياز كه، )E( 1اتصال

 يبرا 80/0  - 1
NPS 6؛  

شيرهاي براي 00/1 -2
)مراجعه شود

شيرها براي 00/1 - 3

جوش مورد در الزامات اين
، آويزهايي براي بلند كردن4نشيمنگاه

بندي دماسطح 2- 2- 5

بندي فشار مرتبط، دماي مربوط به پوسته  دماي متناظر با سطح
دما، همان دماي سيال است

مسئوليت مغايرت آن با الزامات

تاثيرات دما 3- 2- 5

دماي بالا 1- 3- 2- 5

دماهاي واقع در محدوده خزش،  از شيرها دراستفاده 
كاهش نيروي وارد بر فلنج

                                                



 

تغييرات حرارتي قرار دارند نيز ممكن است به طور مشابه در معرض كاهش نيـروي وارده از طـرف   
كاهش نيروهاي پيچ، منجر به كاهش توانايي اتصالات فلنجي جهت نگهداري نيروي مـوثر،  

، ممكـن  150ويـژه در كـلاس   در دماهاي بالا، در اتصالات فلنجي و به
د خـارجي يـا   است باعث بروز مشكلات نشتي شود مگر آنكه تمهيداتي براي جلوگيري از بروز نيروهاي شـدي 

شده  اشاره بندي سطح از بيشتر ، نبايد
 ويـژه  بـه  ،1-چ جـدول  شده درفهرست

 كـاهش يابـد و   هـا  آن پذيري انعطاف
. كننـد  بالا به طور مطمئن مقاومت

از  دماهـاي بـالاتر   با آزمون ضربه را در كاربردهايي
 ايـن  اعـلام  از حصول اطمينـان  مسئوليت

  هاي شيرهاي با انتهاي فلنجي

هايي كه در معرض تغييرات سريع  انتهاي فلنجي در دماهاي بالا يا پايين يا در سرويس
هـايي در ايـن    راهنمـايي . همراه خواهند داشـت 

ASME PCC-1  اسـت  هشـد  ارائـه .
  در اسـتانداردهاي  يبـا مـواد چـدن    

دماي شيرهاي با بدنه از مواد برنز -

دمـا،  -فشـار  هـاي  بنـدي  سطح ،5-3

  4شونده هاي پاره

فشار  10% افزايش فشار بيش از  شونده،
لزوماً  يطيشرا ينچن .شده در اين استاندارد، مجاز نيست

1- Raised face 
2- Variances 
3-Relief valves 
4- Rupture disk 
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تغييرات حرارتي قرار دارند نيز ممكن است به طور مشابه در معرض كاهش نيـروي وارده از طـرف   
كاهش نيروهاي پيچ، منجر به كاهش توانايي اتصالات فلنجي جهت نگهداري نيروي مـوثر،  

در دماهاي بالا، در اتصالات فلنجي و به. شود براي جلوگيري از بروز نشتي مي
است باعث بروز مشكلات نشتي شود مگر آنكه تمهيداتي براي جلوگيري از بروز نيروهاي شـدي 

  .افت حرارتي شديد صورت پذيرد

  دماي پايين

، نبايد)-C29- )°F 20° كاري زير  هايي در دماي سرويس
فهرست از مواد برخي .باشد) -C 29- )°F 20°در دماي 

انعطاف است ممكن پايين، دماهاي كربني، هنگام استفاده در
بالا به طور مطمئن مقاومت  تمركز تنش تنش يا ناگهاني تغييرات وارده، نتواند در مقابل نيروي شوك

آزمون ضربه را در كاربردهايي است ممكنضوابط ديگر  يا كدهااستانداردها، 
مسئوليت شود، اعمال مي الزاماتي وقتي چنين .الزام كنند

  .است كاربر عهده بر سازنده، به

هاي شيرهاي با انتهاي فلنجيبندي هايي براي استفاده از سطح

انتهاي فلنجي در دماهاي بالا يا پايين يا در سرويسشيرهاي با 
همراه خواهند داشـت دماي سيال قرار دارند، خطر بروز نشتي از اتصال فلنجي را به

ASME B16.5 1 در اسـتاندارد  تـر  گسـترده  طـور به و

 1سـطح برجسـته   هـاي  فلـنج  هـاي  پـيچ  لازم در مـورد 
ASME B16.47 بندي فشار براي سطح .است شده ارائه

ASME B16.24 شود مراجعه.  

2
 

5-2-5و  2-5-2-5، 1-5-2-5هاي  زيربند در شدهموارد عنوان
  .هستند ها آنمتناظر با  دماي براي مجاز

هاي پاره يا پولك 3عمليات شيرهاي ايمني، شيرهاي تخليه فشار

شونده، پارههاي  تخليه فشار يا پولك شير ايمني، كارگيري شير
شده در اين استاندارد، مجاز نيستدماي تعريف-فشار بندي شده طبق سطح
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تغييرات حرارتي قرار دارند نيز ممكن است به طور مشابه در معرض كاهش نيـروي وارده از طـرف    در معرض
كاهش نيروهاي پيچ، منجر به كاهش توانايي اتصالات فلنجي جهت نگهداري نيروي مـوثر،  . ندها قرار گير پيچ

براي جلوگيري از بروز نشتي مي
است باعث بروز مشكلات نشتي شود مگر آنكه تمهيداتي براي جلوگيري از بروز نيروهاي شـدي 

افت حرارتي شديد صورت پذيرد

دماي پايين 2- 3- 2- 5

سرويس در فشاربندي  سطح
در دماي  1-1-2-5در زيربند 

كربني، هنگام استفاده در فولادهاي از برخي
نتواند در مقابل نيروي شوك

استانداردها،  از برخيدر 
°C 29- )°F 20- (الزام كنند

به خريد از قبل الزامات

هايي براي استفاده از سطح راهنمايي 4- 2- 5

شيرهاي با كارگيري به
دماي سيال قرار دارند، خطر بروز نشتي از اتصال فلنجي را به

ASME B16.5زمينه در استاندارد 

لازم در مـورد  احتيـاطي  اقدامات
ASME B16.5 و ASME B16.47

ASME B16.24استاندارد به 

2هامغايرت 5- 2- 5

موارد عنوان استثنايبه
مجاز كاري بيشينه فشار

عمليات شيرهاي ايمني، شيرهاي تخليه فشار 1- 5- 2- 5

كارگيري شيربهصورت در 
شده طبق سطح شيرِ ساخته

                                                



 

فشار بيش از حد ذكـر شـده ايجـاد    

بندي  هايي كه ممكن است از قرار گرفتن شير در معرض فشارهاي فراتر از ميزان مجاز سطح

 ييتنهـا بـه  چه شـير د، ده يمرا سفارش 
 بـه فشـار واردشـده    هـاي  محـدوديت 

قرار ) C38 )°F 100°  بندي متناظر در
 شده بر روي پلاك مشخصات آني بالاتر از اختلاف فشار نشان داده

بـه شـير    يبس ـمسئوليت هرگونه آ

، قرار بگيرد 7-5در فشاري  بالاتر از فشار آزمون پوسته در زيربند 
فقط به عهده كاربر  هايي ونآزم يناز چن

توان بيش از يك نوع مشخصـه يـا رده مـواد    
دمـاي هـر يـك از    -هاي فشـار  بندي

. دتـوان اسـتفاده كـر    باشند، مي 1-
  .رعايت شود 5-2-2-
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فشار بيش از حد ذكـر شـده ايجـاد    ناشي از  است ممكن كههايي  آسيب مسئوليت .دارند
  .است فقط به عهده كاربر

  هاساير مغايرت

هايي كه ممكن است از قرار گرفتن شير در معرض فشارهاي فراتر از ميزان مجاز سطح
  .فشار اتفاق افتد، منحصراً بر عهده كاربر است

  آزمون فشار هاي محدوديت

را سفارش  شيرفشار  ونآزم انجام يادهد  يفشار را انجام م
محـدوديت بـه   يد، باباشدنصب شده  يكش لوله امانهدر س اينكه

  .استاندارد توجه كند

  شير در وضعيت بسته

بندي متناظر در بالاتر از سطح يفشار، شير تحت آزمون فشار در 
ي بالاتر از اختلاف فشار نشان دادهفشاردر معرض  در صورت امكان

مسئوليت هرگونه آ. يندبب سيب، ممكن است آقرار بگيرد) مراجعه شود
  .عهده كاربر است رفقط ب هايي

  بازشير در وضعيت 

در فشاري  بالاتر از فشار آزمون پوسته در زيربند  فشارباز، شير تحت آزمون 
از چن يناشبه شير  يبسمسئوليت هرگونه آ. يندبب سيب

  هاي متعدد مواد

توان بيش از يك نوع مشخصـه يـا رده مـواد     شير مي  ها يا صفحات درپوش كلاهكها، 
بندي در هر دو حالت، از سطح. استفاده كرد 1-چشده مطابق با جدول 
-5-5شده در زيربند مطابق با شرايط ارائه كه درصورتي

-5گذاري و مفاد زيربند  نشانه 8-2-4-5مواد بايد مطابق با الزامات زيربند 
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دارند يزمان محدودمدت
فقط به عهده كاربر د،شو

ساير مغايرت 2- 5- 2- 5

هايي كه ممكن است از قرار گرفتن شير در معرض فشارهاي فراتر از ميزان مجاز سطح آسيب مسئوليت
فشار اتفاق افتد، منحصراً بر عهده كاربر است

محدوديت 3- 5- 2- 5

فشار را انجام م ونكه آزم شيركاربر 
اينكه كار گرفته شود يابه
استاندارد توجه كند ينمطابق با ا يرهاش

شير در وضعيت بسته 4- 5- 2- 5

، شير تحت آزمون فشار در بسته وضعيت دراگر 
در صورت امكانگيرد يا 

مراجعه شود 3-3-4-5بند به زير(
هايي ونآزم يناز چن يناش

شير در وضعيت  5- 5- 2- 5

باز، شير تحت آزمون  وضعيت دراگر 
سيبآشير ممكن است 

  .است

هاي متعدد مواددرجه 6- 2- 5

ها،  براي انتخاب مواد بدنه
شده مطابق با جدول فهرست
درصورتيها ها يا ردهمشخصه

مواد بايد مطابق با الزامات زيربند 



 

 حالت بسـته با متفاوت ) يا دمايي(با فشار 
بندي با توجه به تركيب فشار و دما، كاربر موظف است از 

 يعمـا . هاي آن محبـوس شـود   در حفره بين نشيمنگاه
بيش فشار باعث افزايش  ،از حد يش

افتـاده شـود، شـامل انبسـاط      يـر گ
 يطمح ـ يكه با سـرد شـدن در دمـا   

اسـت كـه باعـث     يطيشـرا دكن يم ـ
 يرِبـودن ش ـ از مناسـب  يدباسازنده ، 

كردن اندازه لوله يا اتصال انتهـاي شـير از عبـارت    
لازم نيست كه انـدازه  . آيد، استفاده شده است

و اندازه اسـمي  ) مراجعه شود 1-2-
 3-چو  2-چ هاي كه در جدول dابعاد 

 MSS SP25 گذاري شـوند و   نشانه

  .علامت تجاري نيز در صورت وجود درج شود

1- Trapped liquids 
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  شرايط عملكرد

  شرايط محلي

با فشار ) اي از شيرهايييا مجموعه(شيري  كه هنگامي
بندي با توجه به تركيب فشار و دما، كاربر موظف است از الزامات سطحكند، براي كار در بالاترين 

  .شده اطمينان حاصل كندمناسب بودن شير نصب

  1شدهمايعات محبوس

در حفره بين نشيمنگاه يعاممكن است م ،شيمنگاهدو نبا 
يشتجمع ب يلبه دلتواند  يمكند و  يرفعالغشير را ممكن است 
گ يعما از شير ناشي يبتواند منجر به آس كه مي يطي

كه با سـرد شـدن در دمـا    يعاتيما. انجماد است درحالتدما و انبساط آب  يش
م ـ يلرا به مواد جامد تبد يعاتكه ما يمياييش يهاواكنش
، يدارتوسط خر يطيشرا ينچن ييندر صورت تع. شود

  .حاصل كند

  اندازه اسمي لوله

كردن اندازه لوله يا اتصال انتهـاي شـير از عبـارت    مشخص براي گونه كه در اين استاندارد اعمال شده، 
آيد، استفاده شده است بعد از آن يك عدد مي كه NPSيا علامت 

-6-5زيربند به (رابطه بين قطر داخلي . عدد با قطر داخلي شير برابر باشد
ابعاد . نشان داده شده است ASME B16.34استاندارد 

  .هستند 2-1-6-5شده در زيربند ، همان قطر داخلي تعريف

 جز موارد اصلاح شده در اين بند، شيرها بايد مطابق با الزامات استاندارد
  :شامل الزامات زير باشند

 هاي تعيين هويت شير گذاري

علامت تجاري نيز در صورت وجود درج شود .تجاري آن بايد بر روي شير درج شود 
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شرايط عملكرد 7- 2- 5

شرايط محلي 7-1- 2- 5

هنگاميكشي در سامانه لوله
كند، براي كار در بالاترين كار مي شير

مناسب بودن شير نصب

مايعات محبوس 7-2- 2- 5

با  ييرهااز ش يبرخدر 
ممكن است  شدهمحبوس
يطيشرا. فشار شوداز مرز 
يشاز افزا يناش يحرارت

واكنششوند و  يجامد م
شود يرفعال شدن شيرغ

حاصل كند ينانموجود اطم

اندازه اسمي لوله 3- 5

گونه كه در اين استاندارد اعمال شده، همان
يا علامت » اندازه اسمي لوله«

عدد با قطر داخلي شير برابر باشد
استاندارد از  Aيوست لوله در پ
، همان قطر داخلي تعريفاند ارائه شده

  گذارينشانه 4- 5

 كليات 1- 4- 5

جز موارد اصلاح شده در اين بند، شيرها بايد مطابق با الزامات استانداردبه
شامل الزامات زير باشند

گذاري نشانه 2- 4- 5

  نام 2-1- 4- 5

 ناميا /و توليدكنندهنام 

                                                



 

  :زير مشخص شوند 

كـه در  ) يـا اعـداد  /حـروف و (يا مشخصات ذوب و نمادهـايي  
 ؛گذاري شود شود، نشانه

شـده در  ارائـه شـده بـا قطعـات جوشـي بايـد شـماره مشخصـه        
اگـر نمادهـاي   . گـذاري شـود   ، نشانه

، منحصر به همان مواد مصـرفي يـا نمـاد رده اسـتفاده     
ASTM  ،توان مياستفاده نشده باشد 

شـده  مواد در شـير سـاخته   ردهوقتي بيش از يك مواد يا 
 ـ  رده همچنين وقتي يك  كـار  همواد در مونتـاژ شـير ب

مـواد در   تـر از مشخصـات   يكسـان يـا سـختگيرانه   
 شـده در يا نوع مواد شير به كار رود، شماره مشخصـات ارائـه  

 ياسـتانداردها شـده در  ارائـه  تواند جايگزين شـماره مشخصـه  

گـذاري كنـد،    تجاري خود روي بدنه نشانه

هـاي محـدود و    هـاي خـاص، كـلاس   
بندي فشـار   شيرهاي كلاس خاص بايد طبق سطح

گذاري دمـاي كـاربردي روي شـير، نيـاز     

تـوان از مـوارد    كنـد، مـي  گذاري روي بدنه محدوديت ايجاد مـي 
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 هاي روشهاي درپوش بايد با  ها، يا ورق ها، كلاهك رفته در بدنه

يا مشخصات ذوب و نمادهـايي  /روي شيرهاي ريختگي بايد شماره ذوب و
شود، نشانه براي تعيين رده مواد استفاده مي ASTM ياستانداردها

شـده بـا قطعـات جوشـي بايـد شـماره مشخصـه        شـده يـا سـاخته   روي شيرهاي آهنگري
 ASTM  نشانه)يا اعداد/حروف و(و نماد شناسايي رده مواد ،

، منحصر به همان مواد مصـرفي يـا نمـاد رده اسـتفاده     ASTMشناسايي رده مواد بر اساس استاندارهاي 
M شده باشد و اين نمادها در هيچ يك از مواد ديگر در استانداردهاي

وقتي بيش از يك مواد يا . نظر كردآن صرف ASTMاستاندارد 
همچنين وقتي يك . بايد مشخص شوند ها آناستفاده شود، هر كدام از 

  ؛ندك گذاري مواد روي بدنه، كفايت مي

يكسـان يـا سـختگيرانه    ASMEدر استانداردهاي  اگر الزامات مشخصات مواد
ASTM  يا نوع مواد شير به كار رود، شماره مشخصـات ارائـه   /، كلاس وردهبراي

ASME BPVC Section II تواند جايگزين شـماره مشخصـه   مي
  ؛شود 2-2-4-5بند مورد الف و ب زيربط در 

تجاري خود روي بدنه نشانهعلامت تواند اين مشخصات اجباري مواد را در كنار 
  .با يكديگر و ايجاد اشتباه بايد اجتناب شود

  بندي

هـاي خـاص، كـلاس    كـلاس  جـز  بـه لاس فشاري شير بندي ك شماره مرتبط با مشخصه سطح
شيرهاي كلاس خاص بايد طبق سطح. گذاري شود هاي مياني، بايد بر روي بدنه شير نشانه

  .شوند گذارينشانه شيرو بيشينه دماي مجاز مختص به 

گذاري دمـاي كـاربردي روي شـير، نيـاز      نشانه، 3-3-4-5و  3-2-4-5شده در زيربندهاي 

  

  .گذاري شود شير، بايد روي آن نشانه

  شدنهاي قابل حذف گذاري

گذاري روي بدنه محدوديت ايجاد مـي  ، براي نشانهها آنشيرهايي كه اندازه يا شكل 
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  مواد 2-2- 4- 5

رفته در بدنه كارمواد به

روي شيرهاي ريختگي بايد شماره ذوب و -الف
استانداردهامشخصات 

روي شيرهاي آهنگري -ب
ASTM استانداردهاي

شناسايي رده مواد بر اساس استاندارهاي 
شده باشد و اين نمادها در هيچ يك از مواد ديگر در استانداردهاي

استاندارد شماره از 
استفاده شود، هر كدام از 

گذاري مواد روي بدنه، كفايت مي رود، تنها نشانه

اگر الزامات مشخصات مواد -پ
ASTM استانداردهاي

ASME BPVC Section II استاندارد

ASTM بط در ترم

تواند اين مشخصات اجباري مواد را در كنار  سازنده مي -ت
با يكديگر و ايجاد اشتباه بايد اجتناب شود ها آناما از ادغام 

بنديسطح 2-3- 4- 5

شماره مرتبط با مشخصه سطح
هاي مياني، بايد بر روي بدنه شير نشانه كلاس

و بيشينه دماي مجاز مختص به 

  دما 2-4- 4- 5

شده در زيربندهاي جز موارد عنوانبه
  .نيست

  اندازه 2-5- 4- 5

شير، بايد روي آن نشانه NPSشماره مشخصه 

گذاري نشانه 2-6- 4- 5

شيرهايي كه اندازه يا شكل 



 

اي، بايد بر روي لبه هر يـك از انتهـاي فلـنج حـرف     
 و  ASME B 16.5شـيارها در اسـتانداردهاي   

شـده در  هاي فهرسـت ردههاي درپوش شيرهايي كه بيش از يك مشخصه مواد يا 
گذاري بيش از يك مشخصه مواد يـا  

پـذيرش  . دشـو اي باشد كـه باعـث اشـتباه ن   
ــده در   ــه شــ ــاي ارائــ ــتانداردهــ   اســ

  شـكل   بـه آن مـورد خـاص   د، شـماره  

  .شود بصنشير روي بر  حكم و ثابت

بنـدي   و شـماره كـلاس سـطح   ) 100

1- Ring-joint 
2- Case number 
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  :نظر كرد

  يا علامت تجاري سازنده؛

  1اي بند حلقه هاي مناسب براي نشت

اي، بايد بر روي لبه هر يـك از انتهـاي فلـنج حـرف      بند حلقه در شيرهاي با انتهاي فلنجي مناسب براي نشت
شـيارها در اسـتانداردهاي    اعـداد . دگـذاري شـون   و شماره شيار حلقه مـرتبط نشـانه  

  .اند ست شده

  گذاري مواد متعدد

هاي درپوش شيرهايي كه بيش از يك مشخصه مواد يا  ها يا ورق
گذاري بيش از يك مشخصه مواد يـا   سازنده، نشانه بنابر تشخيصتوان  كار گرفته شده باشد مي

اي باشد كـه باعـث اشـتباه ن    گونهگذاري مشخصات بايد به اين نشانه. انجام گيرد
ــا   ــا راهنمــ ــق بــ ــد منطبــ ــدد بايــ ــذاري متعــ ــده در  ييگــ ــه شــ ــاي ارائــ هــ
ASME BPVC Section II, Part D, Mandatory Appendix باشد.  

  2شماره خاص

د، شـماره  شـو   سـاخته  مورد خاص شيربراساس الزامات و شرايط يك
  .آورده شود يگذار نشانه

  پلاك مشخصات

  

حكم و ثابتبايد به طور م باشد، مينام سازنده حتماً حاوي 

  گذاري فشار

C 38 )°F100°بندي فشار كاري در دماي  روي پلاك مشخصات بايد سطح
  .گذاري شود
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نظر كردشده زير صرفعنوان

  اندازه؛ -الف

  بندي؛ سطح -ب

  مواد؛ -پ

يا علامت تجاري سازنده؛/وتجاري نام  -ت

هاي مناسب براي نشت فلنج 2-7- 4- 5

در شيرهاي با انتهاي فلنجي مناسب براي نشت
»R «  و شماره شيار حلقه مـرتبط نشـانه

ASME B 16.47 ست شدهفهر

گذاري مواد متعدد نشانه 2-8- 4- 5

ها يا ورق ها، كلاهك در بدنه
كار گرفته شده باشد ميهب 1-چجدول 

انجام گيرد ردهنمادهاي 
ــانه ــا   نشــ ــا راهنمــ ــق بــ ــد منطبــ ــدد بايــ ــذاري متعــ گــ

ASME BPVC Section II, Part D, Mandatory Appendix 7

شماره خاص 2-9- 4- 5

شيربراساس الزامات و شرايط يك كه هنگامي
»Case ## « نشانهدر بايد

پلاك مشخصات 3- 4- 5

  اتصال 1- 3- 4- 5

حتماً حاوي پلاك مشخصات كه 

گذاري فشارنشانه 2- 3- 4- 5

روي پلاك مشخصات بايد سطح
گذاري شود فشار شير نشانه

                                                



 

  كـارگيري در فشـارهايي كمتـر از مقـادير     
. گذاري شوند ها بايد روي پلاك مشخصات نشانه

از مـواد الاسـتومري هسـتند يـا      هـا 
 كنند يا بند مي آببندي بدنه شير  تر از فشار پايه سطح

  را  باشـند  ASTM A307 اسـتاندارد 

» B16.34«داراي مشخصـه  علاوه بر شماره اسـتاندارد ملـي   
، و »B16.34 SPL« مشخصهبايد داراي 

قبـل از  » ASME«استفاده از پيشوند 

ايـن  بيانگر اين است كـه ايـن شـير مطـابق بـا      

هاي اتصال كلاهك يـا درپـوش بـه بدنـه بايـد از مـوادي       
. ارائـه شـده اسـت    1-در جـدول چ 

ASME BPVC Section II     نيز كه معادل بـا مـواد ذكـر

، حـال  بـااين . لازم نيست از مشخصات مواد كاملاً مشـابه اسـتفاده كـرد   
كلاهك يا درپوش بايد طوري طراحي شود و 

1- Designation 
2- Special class valves  
3- Limited class valves  
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  هاي خاصگذاري

كـارگيري در فشـارهايي كمتـر از مقـادير     هـايي در بـه  باعث ايجاد محدوديت ها آنشيرهايي كه نوع ساختار 
ها بايد روي پلاك مشخصات نشانه شود، اين محدوديت مي ها آنشده مشخص

هـا  آنهاي  بند يا اجزاي نشيمنگاه براي اين دسته شيرها، شيرهايي كه نشت
تر از فشار پايه سطح در اختلاف فشارهايي پايين ها آن

اسـتاندارد  Bاز مواد فـولاد كربنـي ماننـد رده     ها آنهاي كلاهك 

  1گذاري

علاوه بر شماره اسـتاندارد ملـي   شيرهاي مطابق با الزامات كلاس استاندارد، بايد 
بايد داراي  2شيرهاي كلاس خاصپلاك مشخصات . روي پلاك مشخصات باشند

استفاده از پيشوند . باشند »B16.34 LTD«مشخصه ، بايد داراي 3شيرهاي كلاس محدود
  .ها، اختياري است

  

»B16.34 «بيانگر اين است كـه ايـن شـير مطـابق بـا       1-4-4-5با زيربند  مطابق
  .شده است

هاي اتصال كلاهك يـا درپـوش بـه بدنـه بايـد از مـوادي       هاي اتصال بدنه و پيچكلاهك يا درپوش، پيچ
در جـدول چ  هـا  آنساخته شوند كه مشخصـات مـواد    ASTMمطابق با استانداردهاي 

ASME BPVC Section IIتوان از مواد مشابه مطابق با استاندارد 

  .هستند، استفاده كرد

  

لازم نيست از مشخصات مواد كاملاً مشـابه اسـتفاده كـرد    ،براي قطعات بدنه، كلاهك يا درپوش
كلاهك يا درپوش بايد طوري طراحي شود و . كاررفته بايد بر اساس بدنه شير باشددماي به
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گذارينشانه 3- 3- 4- 5

شيرهايي كه نوع ساختار 
مشخصدماي كلاس -فشار

براي اين دسته شيرها، شيرهايي كه نشت
آنشيرهايي كه مجرابند 

هاي كلاهك شيرهايي كه پيچ
  .توان مثال زدمي

 انطباق 4- 4- 5

گذاريشناسه 4-1- 4- 5

شيرهاي مطابق با الزامات كلاس استاندارد، بايد 
روي پلاك مشخصات باشند

شيرهاي كلاس محدود
ها، اختياري استاين شناسه

  تطابق 4-2- 4- 5

«گذاري مشخصه  نشانه
شده است ساخته استاندارد

  مواد 5- 5

 كليات 1- 5- 5

كلاهك يا درپوش، پيچبدنه، 
مطابق با استانداردهاي 

توان از مواد مشابه مطابق با استاندارد  همچنين مي
هستند، استفاده كرد 1-شده در جدول چ

  كاربرد 1- 1- 5- 5

براي قطعات بدنه، كلاهك يا درپوش
دماي به-بندي فشار سطح

                                                



 

هـا،   انتخاب ساقه. دماي بدنه شير مطابقت داشته باشد
ه در معرض فشار و نيروهاي ديگر قرار 

هاي كلاهك يا درپوش فقط در ، براي پيچ
°C200 )°F 400 (   محـدود شـود و

هاي درپـوش شـيرهاي بـا انـدازه      ها، كلاهك يا ورق
هاي الزامات مشخصه كند، استفاده شود، بايد

خصوصـيات   بايـد صورت در غيراين
ــا اســتفاده از يــك آزمونــه كشــش بــه طــول       mm 25/6قطــر  × mm 25مكــانيكي و شــيميايي مــواد را ب

. دكر، تعيين in 2 استانداردآزمونه كشش 
. نمونه شارژ اصلي يك قطعه فلزي گرفته شده از هر مرحله شارژ كوره است كه از قبـل پـالايش شـده اسـت    

هاي كشش بايد از همان مذابي كه قطعات ريختگي از آن تهيه شدند، گرفته شوند و بايد تحت عمليات 
هـاي فشـاري بزرگتـر از     ها و كـلاس 

شـده  مواد كاربردي فهرست هايههمه الزامات مشخص

كـه   Iتمامي عيوب نـوع   جز بهباشند، 
b «   بـراي نـوعII    تـا نـوعXII   نيـز

هايي كه معرف شرايط نهايي عمليـات حرارتـي مـواد موردنيـاز مطـابق بـا       

1-Master heat 
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دماي بدنه شير مطابقت داشته باشد-بندي فشار اي انتخاب شود كه با سطح
ه در معرض فشار و نيروهاي ديگر قرار ها، ك بندهاي كلاهك و پيچ و مهره ها و قطعات ديگر مانند نشت

  .دماي كاربردي شير باشند-بندي فشار دارند، بايد سازگار با سطح

  پيچ و مهره با مواد فولاد كربني كلاهك يا درپوش 

، براي پيچASTM A307 استاندارد Bاستفاده از مواد فولاد كربني مانند رده 
Cو به شرطي مجاز است كه دماي سرويس به  كتركوچ

  .انجام شود 3-3-4-5گذاري مطابق با زيربند 

  گري دقيق

ها، كلاهك يا ورق براي ساخت قطعات بدنهگري دقيق 
كند، استفاده شود، بايد تجاوز نمي 600از كلاس  ها آنبندي  و كوچكتر كه سطح

در غيراين .عنوان شده، رعايت شوند 1-چكه در جدول  ها آن 
ــا اســتفاده از يــك آزمونــه كشــش بــه طــول    مكــانيكي و شــيميايي مــواد را ب

آزمونه كشش  جاي بهگرفته شده،  1كه از شارژ اصلي) 25/0
نمونه شارژ اصلي يك قطعه فلزي گرفته شده از هر مرحله شارژ كوره است كه از قبـل پـالايش شـده اسـت    

هاي كشش بايد از همان مذابي كه قطعات ريختگي از آن تهيه شدند، گرفته شوند و بايد تحت عمليات 
ها و كـلاس  زهگري دقيق در اندا از ريخته كه هنگامي. قرار گيرند

همه الزامات مشخص شود بايدتوضيح داده شد، استفاده 
  .رعايت شوند

  سطوح ريختگي

باشند،  MSS SP55 بايد مطابق با استاندارد فشار تحتسطوح ريختگي قطعات 
b« و» a« يهـا هـاي ورق  هستند و عيوب موجود در برآمدگي

  

  خصوصيات مكانيكي

هايي كه معرف شرايط نهايي عمليـات حرارتـي مـواد موردنيـاز مطـابق بـا        خصوصيات مكانيكي بايد از آزمونه
  .آيد به دستمشخصات مواد هستند، 
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اي انتخاب شود كه با سطح گونهمواد آن به
ها و قطعات ديگر مانند نشت ديسك

دارند، بايد سازگار با سطح

پيچ و مهره با مواد فولاد كربني كلاهك يا درپوش  2- 1- 5- 5

استفاده از مواد فولاد كربني مانند رده 
كوچو  300هاي  كلاس
گذاري مطابق با زيربند  نشانه

گري دقيقريخته 3- 1- 5- 5

گري دقيق  از ريخته كه هنگامي
NPS4 و كوچكتر كه سطح

 ASTM ياستانداردها
ــا اســتفاده از يــك آزمونــه كشــش بــه طــول    مكــانيكي و شــيميايي مــواد را ب

in5 قطر  × in 1طول (
نمونه شارژ اصلي يك قطعه فلزي گرفته شده از هر مرحله شارژ كوره است كه از قبـل پـالايش شـده اسـت    

هاي كشش بايد از همان مذابي كه قطعات ريختگي از آن تهيه شدند، گرفته شوند و بايد تحت عمليات  آزمونه
قرار گيرند ها آنحرارتي مشابه 

توضيح داده شد، استفاده  زيربندآنچه در اين 
رعايت شوند 1-در جدول چ

سطوح ريختگي 4- 1- 5- 5

سطوح ريختگي قطعات 
هستند و عيوب موجود در برآمدگي  قبول قابلغير
  .هستند  قبول قابلغير

خصوصيات مكانيكي 5- 1- 5- 5

خصوصيات مكانيكي بايد از آزمونه
مشخصات مواد هستند، 

                                                



 

بـه   نيـاز ايجاد خرابي مواد در سرويس و 
تبـديل فـاز كاربيـدي بـه     . بر عهـده كـاربر شـير اسـت    

پذيري فولادهاي كربني در دماهاي پايين حتي در دماهـاي  
اي  مواد آستنيتي يا حملـه بـه مـرز دانـه    

مباحث مرتبط با اقدامات پيشگيرانه را 

− ASME B31.3, Appendix F; 
− ASME BPVC Section II, Part D

− ASME BPVC Section III, Division 1

عنوان مثال اسـتفاده از مـواد   به(كند 
اين از وظايف كاربر است كه در سـفارش خريـد مشـخص    

هاي اشاره جدولهاي  شده در پانويس

بندهايي بـا   و آب  وسيله عايق مجزا از بدنه شير هستند، مانند شيرهاي توپي با نشيمنگاه
كه شـرايط سـرويس، وجـود پيوسـتگي الكتريكـي      

  .مسئول تعيين وجود اين سيستم در شير است

ايجـاد شـير ريختگـي بـا      منظـور  بـه 
هايي آشكار شوند كه در بدنـه فلنجـي ريختگـي اصـلي،     

دارد،  هاي انتهايي را از بدنـه ريختگـي شـير برمـي    
اين مسئوليت شـامل آزمـون   . ي جديد، مسئوليت دارد
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  انتخاب مواد

  شرايط سرويس

ايجاد خرابي مواد در سرويس و  احتمال. معيارهاي انتخاب مواد در دامنه كاري اين استاندارد نيست
بر عهـده كـاربر شـير اسـت    هايي است كه از مسئوليتاي،  هاي دوره

پذيري فولادهاي كربني در دماهاي پايين حتي در دماهـاي   گرافيتي، اكسيد شدن مواد فلزي، كاهش انعطاف
 )°F 20 ( مواد آستنيتي يا حملـه بـه مـرز دانـه     اي دانه ينبو حساسيت به خوردگي
مباحث مرتبط با اقدامات پيشگيرانه را . كندتوجه  ها آنردي هستند كه كاربر بايد به آلياژهاي پايه نيكل، موا

  :يافت توان مي

 
ASME BPVC Section II, Part D, Nonmandatory Appendix A; 

ASME BPVC Section III, Division 1, Nonmandatory Appendix W. 

  پذيريمسئوليت

كند  خاصي را اجبار مي موردنيازشرايط سرويس، استفاده از مواد 
اين از وظايف كاربر است كه در سـفارش خريـد مشـخص    )) C 538 )°F 1000°بالاتر از 

شده در پانويسلورژي فهرستكند كه سازنده اطمينان دهد مطابقت لازم با الزامات متا
  .را دارد 1-1

  اتصال الكتريكي

وسيله عايق مجزا از بدنه شير هستند، مانند شيرهاي توپي با نشيمنگاه
كه شـرايط سـرويس، وجـود پيوسـتگي الكتريكـي       زماني .توانند الكتريسيته ساكن ايجاد كنند

مسئول تعيين وجود اين سيستم در شير است ،د، كاربركنجهت تخليه الكتريسيته ساكن را الزام مي

 حذف فلنج

بـه هاي انتهاي بدنه ريختگي شير با انتهاي فلنجي، يكي از فلنج
هايي آشكار شوند كه در بدنـه فلنجـي ريختگـي اصـلي،      انتهاي جوشي برداشته شود، ممكن است ناپيوستگي

هاي انتهايي را از بدنـه ريختگـي شـير برمـي    سازنده شير كه يكي از فلنج. كرده است
ي جديد، مسئوليت داردقبول بودن شير ريختگي با انتهاي جوش

  .شود مي 7-5فشار شير جوشي جديد مطابق با الزامات زيربند 
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انتخاب مواد 2- 5- 5

شرايط سرويس 1- 2- 5- 5

معيارهاي انتخاب مواد در دامنه كاري اين استاندارد نيست
هاي دوره انجام بازرسي

گرافيتي، اكسيد شدن مواد فلزي، كاهش انعطاف
 -C10°كاري بالاتر از 

آلياژهاي پايه نيكل، موا
مياستانداردهاي زير  در

مسئوليت 2- 2- 5- 5

شرايط سرويس، استفاده از مواد  كه هنگامي
بالاتر از  ماهايدر د 2گروه 

كند كه سازنده اطمينان دهد مطابقت لازم با الزامات متا
1-2-5شده در زيربند 

اتصال الكتريكي 3- 5- 5

وسيله عايق مجزا از بدنه شير هستند، مانند شيرهاي توپي با نشيمنگاهقطعات داخلي كه به
توانند الكتريسيته ساكن ايجاد كنند مي مواد نارسانا

جهت تخليه الكتريسيته ساكن را الزام مي

حذف فلنج 4- 5- 5

يكي از فلنج كه هنگامي
انتهاي جوشي برداشته شود، ممكن است ناپيوستگي

كرده است اشكالي ايجاد نمي
قبول بودن شير ريختگي با انتهاي جوشنسبت به قابل

فشار شير جوشي جديد مطابق با الزامات زيربند 



 

تا  3-1-6-5زيربندهاي  شده درغير از موارد مشخص
يا با  3-چ يا 2-چ هاي جدول در شده

مقادير . كمتر باشد نبايد) يكساني دارند
بـه  محاسـبه،   يابي خطي يـا از طريـق  

 ASME B16.34اسـتاندارد  از  Bپيوسـت  
، فقـط از روي سـطوح داخلـي در تمـاس بـا سـيال       

  .وسته داخلي باشدآستري يا پ پوشش داخلي،

 قطـر  ،بپيوسـت   معـادلات  يـا  3-

 جريان عبور قطر عنوان كمينهبايد به
 باشد؛ شير

را  ها آنرزوه و رزوه داخلي مربوط به 
 ؛)شود مراجعه 4- 

 آن به انتهايي قطعه دو و باشد مركزي
 :شود مي تعيين

 قطربرابر با  بايد مركزي هسته براي
 جزئـي،  كلـي يـا   وهزربـا   چـه  ، محـوري 
 بـر  بايد هارباط اين. برآورده كند 2

شوند كه اتصال  يك سيستم نصب مي
شير به كلاس  و انتهاي ديگر) تر پايين
 فلنجكلاس  يا( ضخامت بيشتر با انتهايي
 .باشد مرتبط بالاتركلاس 
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  ضخامت

غير از موارد مشخصبه شيرها در زمان ساخت، بدنه ضخامت
شدهداده نشان tm مقادير كمينه ، از7-6-5 و 2-6-5 و زيربندهاي

يكساني دارند اساساً نتيجه كه( بپيوست  در شدهمحاسبه از طريق معادلات عنوان
يابي خطي يـا از طريـق   درون توان از ميرا اند  هايي كه در بين اعداد جدول قرار گرفته

پيوسـت   يابي، بـه  براي مشاهده يك نمونه از دستورالعمل درون
، فقـط از روي سـطوح داخلـي در تمـاس بـا سـيال       آمـده  دسـت  به بدنه ضخامت الزامات كمينه

پوشش داخلي، نبايد شامل بدنه تعيين كمينه ضخامت

  يلخ

-چ يـا  2-چ هـاي  جدول از استفاده با ،tm بدنه، كمينه ضخامت
 :باشد زير الزامات 

بايد به ،d داخلي، ج، قطر موارد ب تا در شده ذكر ملاحظات
شير انتهاي در اصلي داخلي قطر 90%  از نبايد كمتر اما

رزوه و رزوه داخلي مربوط به  يا سوكت نبايد قطر اي، رزوه و با انتهاي جوشي سوكتي
- 2-6-5 و 3-2-6- 5زيربندهاي  به(در نظر بگيريم  

مركزي هسته يك از متشكل بدنه كهجايي چندتكه، 
تعيين زير هاي روش از يكي با فقط d داخلي قطر است،

 .مورد الف

براي d مقدار و ،مورد الف با بايد مطابق d مقدار انتهايي،
محـوري  هـاي  با سوراخ يمركز هسته براي. باشد هسته

2 شكل در را g و f ابعاد الزامات بايد نيز خارجي و داخلي
d باشند هسته قطعه براي. 

يك سيستم نصب مي فشارو كم پرفشار هايبخش بينخاصي كه شيرها 
پايين مربوط به كلاس فلنج يا( ترنازك يك سر شير به لوله

انتهايي اتصال اساس بر ،dشود، بايد قطر داخلي  فشاري ديگر نصب مي
كلاس  بندي سطح با بايد ،tm شير، ضخامت. ظر گرفته شود
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  ابعاد 6- 5

 ابعاد بدنه 1- 6- 5

ضخامت 1- 1- 6- 5

ضخامت هدف بازرسي با
و زيربندهاي 5-6-1-7

محاسبه از طريق معادلات عنوان
هايي كه در بين اعداد جدول قرار گرفته ضخامت

براي مشاهده يك نمونه از دستورالعمل درون. دآور دست
الزامات كمينه. شود مراجعه

تعيين كمينه ضخامت. شود گيري مي اندازه

خداقطر  2- 1- 6- 5

كمينه ضخامت تعيين براي
 با مطابق بايد d داخلي

ملاحظات به توجه با -الف
اما در نظر گرفت،

با انتهاي جوشي سوكتي شيرهاي در -ب
 d مقدار در تعيين

 شير ساخت براي -پ
است، شده چسبانده

مورد الف با مطابق - 1

انتهايي، قطعات براي -2
هسته قطعه داخلي

داخلي هاي رباط
d مقدار اساس

خاصي كه شيرها  موارد در -ت
يك سر شير به لوله انتهايي

فشاري ديگر نصب مي
ظر گرفته شوددر ن) بزرگتر



 

 قطر داخلي در عنوان بهرا نبايد  انتها جهت جوشكاري
  .كنيد توجه 5-1-6-5مجاورت گلويي بدنه در زيربند 

بخشي  دادن به مسير عبور جريان يا
پوشش داخلي، بدنه و  از سطح تماس بين بدنه و

 دارند، قرار 3-چ يا 2-چ هاي جدول
 تعيين ،ASME B16.34استاندارد 

شده در زير كمتر براي اهداف بازرسي، ضخامت گلويي بدنه شير در زمان ساخت نبايد از كمينه مقادير تعيين

،  3-1-6-5شـده در موردهـاي ب و ت زيربنـد    
 در محـدوده  2-1-6-2و 

mdt1,1 

 تعريف 2-1-6-5در زيربند  ،dقطر، 
نيـز   ضـخامت  الزامات كمينـه . است
 كـه جـايي  تـا  مثـال،  عنـوان بـه . رعايت شده و از سطوح داخلي در تماس با سيال محاسـبه شـوند  

كمينـه   d′اي مستقيم گلويي بدنه شير با قطـر داخلـي   
) يـابي  يا ميان از درون جدول(بندي كلاس مناسب 

  ؛آيد مي به دست

 ASMEاسـتاندارد  از  B-1.3 زيربند
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انتها جهت جوشكاري سازي آماده براي داخلي قطر موضعي
مجاورت گلويي بدنه در زيربند  هاي محدوديتبه  حال

دادن به مسير عبور جريان ياشكل براي آستري يا پوسته داخلي پوشش داخلي،
از سطح تماس بين بدنه و بايد d داخلي قطر شود، مي استفاده

   .آستري يا بدنه و پوسته داخلي در نظر گرفته شود

tجدول در ذكرشده قطرهاي بين كه داخلي قطرهاي ، در
استاندارد از  Bارائه شده در پيوست  روش از استفاده با خطي

  ها در بدنه شير

براي اهداف بازرسي، ضخامت گلويي بدنه شير در زمان ساخت نبايد از كمينه مقادير تعيين

شـده در موردهـاي ب و ت زيربنـد    غير از موارد خـاص توضـيح داده  بدنه شير، به
و  1-1-6-2شده در زيربندهاي ضخامت نبايد از كمينه ضخامت بيان

قطر، . شود، كمتر باشد ميگيري  كه از خارج بدنه به سمت گلويي اندازه
است 3-چ يا 2-هاي چ جدول شده درفهرست ضخامت كمينه

رعايت شده و از سطوح داخلي در تماس با سيال محاسـبه شـوند  
  .گيرد مي قرار تأثير تحت بدنه بندي كلاهك و

اي مستقيم گلويي بدنه شير با قطـر داخلـي    الذكر، در مقاطع دايره فوق 1,1
بندي كلاس مناسب  از سطح t′باشد كه   t′كم برابر با   دست
به دستشده به آن تخصيص داده d′′و با استفاده از قطر  3

2500  

                                            
3

2d
d

′
=′′ 

≥4500  

                                  (







+

′
=′′

500
27

48
cPd

d 

زيربند ،B دهندهآگاهي پيوست در كه است فشاركلاس مشخصه 
   است؛ شده تعريف 

  داخلي گلويي بدنه است؛
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موضعي متغيرهاي -ث
حال بااين. گرفت نظر

پوشش داخلي، از كه كهجايي در -ج
استفاده از مسير جريان

آستري يا بدنه و پوسته داخلي در نظر گرفته شود

tm ضخامت، كمينه -چ

خطي يابي درون با
  .شود مي

ها در بدنه شيرگلويي 3- 1- 6- 5

براي اهداف بازرسي، ضخامت گلويي بدنه شير در زمان ساخت نبايد از كمينه مقادير تعيين
  :باشد

بدنه شير، بههاي  گلويي-الف
ضخامت نبايد از كمينه ضخامت بيان

كه از خارج بدنه به سمت گلويي اندازه
كمينه tm شده و

رعايت شده و از سطوح داخلي در تماس با سيال محاسـبه شـوند   بايد
بندي كلاهك و آب

فراتر از محدوده 
mdt

دست بايدضخامت بدنه 
3-چ يا 2-هاي چ جدول

2500≤ كلاس≤  150 براي

)2(                                            

≤ كلاس < 2500 براي

)3                                  (

   :آن در كه

Pc   مشخصه
B16.34 

d′   داخلي گلويي بدنه است؛ قطر



 

در بيـرون از محـدوده    بدنـه موردنيـاز  
mdt1,1 

بـراي طـول گلـويي     t′ باشد، لازم است كمينه ضخامت برابر و يا بزرگتر از
 ؛الذكر، در نظر گرفته شود

 d′/d≤  4در موارد خاص كه قسمت گلويي بدنه داراي قطر كوچكي نسبت قطر ورودي بدنه است يعنـي  
كه از ابتداي تقاطع قطر داخلي  Lموضعي در فاصله 
 ′t  باشد كه ′t ٢-چ هـاي  از جدول 

اين مورد خاص . آيد مي به دستمرتبط 
 d″ ، كمينه ضخامت موضعي بايد بر اسـاس 

اند،  هايي موازي با محور گلويي بدنه ايجاد يا رزوه شده
 t′يـا   tmدر صورت امكان، ضروري است مجموع ضخامت دو طرف بيرون و داخل سوراخ برابر يا بزرگتر از 

و ضخامت باقيمانده در انتهاي سوراخ ايجاد شـده نبايـد   
شـود،   علاوه بر اين، لازم است اين ضخامت، كه از بالاي گلويي شروع مي

اي برابر با نصف قطر سوراخ يـا پـيچ، در امتـداد طـول بدنـه،      

يـا  /اي و ، در شيرهاي با انتهـاي رزوه 
 ASME B16.34استاندارد  از B پيوست
بندي مياني فشار بايـد از طريـق    سطح

ASME B16.34 شوند تعيين.  

نبايـد باعـث شـود ضـخامت بدنـه از مقـادير       
در محدوده نزديك به سـطح خـارجي گلـويي بدنـه از     

1- The inner ligament 

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975

35 

بدنـه موردنيـاز   گلـويي  ضخامت تخمين براي كه است
 .شود مي

باشد، لازم است كمينه ضخامت برابر و يا بزرگتر از d′ > 1,5d كه
 از جمله در محدوده

mdt1,1 الذكر، در نظر گرفته شود فوق

در موارد خاص كه قسمت گلويي بدنه داراي قطر كوچكي نسبت قطر ورودي بدنه است يعنـي  
موضعي در فاصله  كمينه ضخامت ،)اي پروانه در شير

′ شود بايد برابر با گيري مي بدنه و محور قطر خارجي گلويي بدنه اندازه
مرتبط  فشاريكلاس  و ′dگلويي بدنه  قطر داخلي از 

، كمينه ضخامت موضعي بايد بر اسـاس Lالذكر،  فراتر از فاصله فوق. است  نشان داده شده
  ؛در نظر گرفته شود مورد الف

                                          (













+=

m

m
t

d
tL 1,11  

هايي موازي با محور گلويي بدنه ايجاد يا رزوه شدهروي آن سوراخ در موارد خاصي از گلويي بدنه كه
در صورت امكان، ضروري است مجموع ضخامت دو طرف بيرون و داخل سوراخ برابر يا بزرگتر از 

و ضخامت باقيمانده در انتهاي سوراخ ايجاد شـده نبايـد    1در صورت امكان، ضخامت گوشت داخلي
علاوه بر اين، لازم است اين ضخامت، كه از بالاي گلويي شروع مي. باشد 0,25t′يا 

اي برابر با نصف قطر سوراخ يـا پـيچ، در امتـداد طـول بدنـه،       اضافه فاصلهكم برابر با عمق سوراخ به

  هاي ميانيبنديشيرهايي با سطح

، در شيرهاي با انتهـاي رزوه tm، و كمينه ضخامت، Pcl ،دما-فشارهاي مياني بندي
پيوستدر  B-4.3بند زيرهاي مياني فشار بايد مطابق با 

سطح و tm ضخامت، ، كمينه400كلاس  فلنجي با انتهايي
ASME B16.34استاندارد ز ا B پيوست در B-4.3 بند زير

  هاي انتهاي بدنه

  :هاي ايجادشده در انتهاي شيرها بايد مطابق با الزامات زير باشد

نبايـد باعـث شـود ضـخامت بدنـه از مقـادير       ) 1-2-6-5مطابق بـا زيربنـد   (انتهاي جوشي 
در محدوده نزديك به سـطح خـارجي گلـويي بدنـه از      4-1-6-5يا  1-1-6-5موردنياز در زيربندهاي 
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d''  است قطري
مي استفاده

كه خاص موارد در -ب
از جمله در محدوده ′d بدنه با قطر

در موارد خاص كه قسمت گلويي بدنه داراي قطر كوچكي نسبت قطر ورودي بدنه است يعنـي   -پ
در شير ساقه نفوذ مانند(

بدنه و محور قطر خارجي گلويي بدنه اندازه
 استفاده با 3-چ يا

نشان داده شده 2در شكل 
مورد الف با مطابق و

)4                                          (

در موارد خاصي از گلويي بدنه كه -ت
در صورت امكان، ضروري است مجموع ضخامت دو طرف بيرون و داخل سوراخ برابر يا بزرگتر از 

در صورت امكان، ضخامت گوشت داخلي. باشد
يا  0,25tmكمتر از 

كم برابر با عمق سوراخ به دست
 .افزايش يابد

شيرهايي با سطح 4- 1- 6- 5

بندي كلاس سطحتعيين 
هاي مياني فشار بايد مطابق با  بندي جوشي با سطح

با انتهايي شيرهاي در. باشد
زيريابي و مطابق با  ميان

هاي انتهاي بدنهفرم 5- 1- 6- 5

هاي ايجادشده در انتهاي شيرها بايد مطابق با الزامات زير باشدفرم

  انتهاي جوشي -الف

انتهاي جوشي سازي آماده
موردنياز در زيربندهاي 

                                                



 

هاي انتهايي شير ضخامت مسير منتهي به پخ
از . شـكل باشـد  اي ريجي باشد و اين بخش در طول مسير انتقال بايد داراي سـطح مقطـع دايـره   

هاي مربوط به مسير منتهي به انتهاي شير، 
رچـه  اند يا يكپا صورت جوشي متصل شده

 tm77/0از انتهـاي جوشـي، از مقـدار    

اي عبور جريان تا سطح خارجي بدنه نبايد از نصف اندازه اسمي قطـر  
  ؛

تمـام را  و بنا بر تشخيص سازنده، انتهـاي جوشـي نيمـه   
 به بند فلنج را براي رسيدن  كاري كرد، سطوح نشيمنگاه نشت

توان به انتهاي جوشي  اي بدنه را مي
  .آزمون فشار تكميلي نياز ندارند

  :هستند قبول قابلزير،  هاي محدوديت

از  هـا  آنهـاي بسـته كـه قطـر      تواننـد در دايـره  
′do = d و ′to = t شود  مي استفاده

do )   مراجعـه   2-1-6-5بـه زيربنـد
  ).مراجعه شود 4-

0075,1 tdكمتر نباشد. 

) براي باز و بسته شدن(تكميلي موردنياز فلز بدنه، مثلاً براي نيروهاي مونتاژي، نيروهاي محرك 
طور هاي تمركز تنش بايد توسط سازندگان به
دار،  طور خاص، در شيرهاي با ساقه شـيب 

هاي ساخته شده شيرها، ممكن است نياز به تقويـت  
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ضخامت مسير منتهي به پخ. در امتداد مسير جريان كمتر شود tmشده 
ريجي باشد و اين بخش در طول مسير انتقال بايد داراي سـطح مقطـع دايـره   

هاي مربوط به مسير منتهي به انتهاي شير، هاي شديد و تغييرات ناگهاني موجود در قسمت
صورت جوشي متصل شدههاي مربوط به آزمون كه بهدر قسمت جز بهبايد اجتناب شود 
از انتهـاي جوشـي، از مقـدار     tm2در هيچ موردي نبايد ضخامت در فاصـله  . با بدنه، مجاز است

  اي انتهاي جوشي سوكتي و رزوه

اي عبور جريان تا سطح خارجي بدنه نبايد از نصف اندازه اسمي قطـر   از خط مركزي مسير استوانه
؛كمتر شود ASME B36.10Mشده در استاندارد خارجي لوله فهرست

  شده بدنه

و بنا بر تشخيص سازنده، انتهـاي جوشـي نيمـه    7-5هاي موردنياز در زيربند  از انجام آزمون
كاري كرد، سطوح نشيمنگاه نشتتوان ماشين براي رسيدن به ابعاد نهايي مي

اي بدنه را مي كاري كرد يا اينكه انتهاي رزوهتوان ماشين سطوح پرداخت نهايي مي
آزمون فشار تكميلي نياز ندارند گونه هيچسوكتي تبديل كرد و همه اين موارد به 

  نواحي موضعي بدنه

محدوديتشرط رعايت نواحي موضعي با ضخامتي كمتر از كمينه ضخامت، به

  باشد؛ t075/0شده نبايد كمتر از گيري

تواننـد در دايـره   ضخامت نواحي موضعي كمتـر از كمينـه ضـخامت، مـي    
′هاي بدنه شير  براي گلويي. بيشتر نيست، محصور شوند

o = d′براي ديگر نواحي موضـعي  ). مراجعه شود 1-3

-1-6-5يا  1-1-6-5به زيربندهاي (شود  استفاده مي

از ها آنبسته بايد جدا از هم باشند كه فاصله لبه تا لبه 

  هاي تكميلي فلزضخامت

تكميلي موردنياز فلز بدنه، مثلاً براي نيروهاي مونتاژي، نيروهاي محرك 
هاي تمركز تنش بايد توسط سازندگان بهاي و در بخش هايي غير از دايره گذارد، شكل

طور خاص، در شيرهاي با ساقه شـيب به. جداگانه در نظر گرفته شوند، چون اين عوامل تنوع زيادي دارند
هاي ساخته شده شيرها، ممكن است نياز به تقويـت   بدنه و برخي از انواع بدنه  هاي محفظه

  .دتكميلي براي حصول اطمينان از استحكام و مقاومت كافي داشته باشن
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شده اندازه محاسبه
ريجي باشد و اين بخش در طول مسير انتقال بايد داراي سـطح مقطـع دايـره   بايد تد

هاي شديد و تغييرات ناگهاني موجود در قسمتناپيوستگي
بايد اجتناب شود 
با بدنه، مجاز است

  ؛كمتر شود

انتهاي جوشي سوكتي و رزوه -ب

از خط مركزي مسير استوانهفاصله 
خارجي لوله فهرست

شده بدنهانتهاي تكميل -پ

از انجام آزمونبعد 
براي رسيدن به ابعاد نهايي مي

سطوح پرداخت نهايي مي
سوكتي تبديل كرد و همه اين موارد به 

نواحي موضعي بدنه 6- 1- 6- 5

نواحي موضعي با ضخامتي كمتر از كمينه ضخامت، به

گيري ضخامت اندازه -الف

ضخامت نواحي موضعي كمتـر از كمينـه ضـخامت، مـي     -ب

0035,0 td بيشتر نيست، محصور شوند
1-6-5به زيربند (

استفاده مي to = tm و) شود

بسته بايد جدا از هم باشند كه فاصله لبه تا لبه هاي  دايرهاين  -پ

ضخامت 7- 1- 6- 5

تكميلي موردنياز فلز بدنه، مثلاً براي نيروهاي مونتاژي، نيروهاي محرك هاي ضخامت
گذارد، شكل اثر مي ها آنبر روي 

جداگانه در نظر گرفته شوند، چون اين عوامل تنوع زيادي دارند
هاي محفظه ها و ورودي تقاطع

تكميلي براي حصول اطمينان از استحكام و مقاومت كافي داشته باشن



 

سازي انتهاي جوشـي شـيرها بـا     مورد ديگري توسط خريدار مشخص نشده باشد، جزئيات آماده

 :بايد داراي رواداري زير باشد

 اندازه شير

10NPS  

12 ≤ NPS ≤ 20 

20  

اجـزاي   از آنچـه بـراي  ) شـده مشخص

 انتهاي از tm2كه از فاصله ) مراجعه شود

، قطـر خـارجي، ضـخامت و     فلنج، سطوح قرارگيري مهره
 :باشند براي B سري يا A سري

 بايـد  و باشـد  B سري يا A از سري
شده براي بستن هاي رزوهتواند با سوراخ

شـوند بايـد    ميشده مونتاژ رزوه هاي
. ايجـاد كنـد   رزوه پيچ بيشـترين درگيـري را  

ASME B16.1       و شـيرهاي بـا بدنـه برنـزي بـه

كمينـه  . شـند با ASME B16.11سوراخ و عمق سوكت و سطوح انتهايي آن بايـد مطـابق بـا اسـتاندارد     
 4-يابد، از جمله هرگونه قسمت وابسته به آن بايد طبـق جـدول چ  
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 ابعاد انتهاي شير

  انتهاي جوشي

مورد ديگري توسط خريدار مشخص نشده باشد، جزئيات آماده
  :باشد ASME B16.25رعايت موارد زير بايد مطابق با استاندارد 

بايد داراي رواداري زير باشد) مشخص شده ASME B16.25در  Bكه با ابعاد 

اندازه شير  Bرواداري براي ابعاد 
mm (in.)  

10NPS ≤ ± 1,0 (± 0,03)  

≤ NPS ≤ 20 ± 2,0 (± 0,06) 

20 ≤ NPS + 3,0, − 2,0 (+ 0,12, − 0,06)  

مشخص ASME B16.25در  Aكه با ابعاد (خارجي در انتهاي جوشي 
  .شده، كمتر نباشدساخته شده و يا كار شده نشان داده

مراجعه شود 5-1- 6- 5 زيربند به( نازل يا ضخامت لوله بدنه
  .باشد tm 77/0از  كمتر نبايد 

  انتهاي فلنجي

فلنج، سطوح قرارگيري مهرهبندي  سازي سطوح آب انتهاي فلنجي شير، آماده
سري ،ASME B16.47 يا ASME B16.5 الزامات كاري بايد مطابق با

 ؛300 و 150كلاس  شيرهاي فلنجي در

  بزرگتر؛ و 600كلاس  شيرهاي

از سري است ممكن ASME B16.47مطابق با استاندارد  
تواند با سوراخ شير مي فلنجي انتهاي لزوم، صورت در. شوند مشخص

هايسوراخ با فلنجي كه رزوه در ميزان درگيري. ارائه شوند
رزوه پيچ بيشـترين درگيـري را   اسمي با قطر برابر كم طولي دست بدون احتساب پخ رزوه، براي

  .شود مراجعه 3-4-6-5زيربند  به 

ASME B16.1براي ابعاد انتهاي فلنجي شيرها با بدنه چدني بـه اسـتاندارد   

ASME B16.24 شود مراجعه.  

  انتهاي جوشي سوكتي

سوراخ و عمق سوكت و سطوح انتهايي آن بايـد مطـابق بـا اسـتاندارد     
يابد، از جمله هرگونه قسمت وابسته به آن بايد طبـق جـدول چ   امتداد مي ضخامت سوكت كه تا عمق آن
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ابعاد انتهاي شير 2- 6- 5

انتهاي جوشي 1- 2- 6- 5

مورد ديگري توسط خريدار مشخص نشده باشد، جزئيات آماده كه درصورتي
رعايت موارد زير بايد مطابق با استاندارد 

كه با ابعاد (داخلي قطر  -الف

خارجي در انتهاي جوشي قطر  -ب
ساخته شده و يا كار شده نشان داده

ضخامت لوله بدنه موارد، همه در
 شود، شروع مي جوشي

انتهاي فلنجي 2- 2- 6- 5

انتهاي فلنجي شير، آمادهدر 
كاري بايد مطابق باسوراخ

فلنجي در اتصالات -الف

شيرهاي ها در فلنج -ب

 بزرگ قطر با هايفلنج
مشخص خريدار توسط

ارائه شوند فلنج پيچ و مهره
بدون احتساب پخ رزوه، براي

 بيشتر، براي ملاحظات

براي ابعاد انتهاي فلنجي شيرها با بدنه چدني بـه اسـتاندارد   
ASME B16.24استاندارد 

انتهاي جوشي سوكتي 3- 2- 6- 5

سوراخ و عمق سوكت و سطوح انتهايي آن بايـد مطـابق بـا اسـتاندارد     قطر 
ضخامت سوكت كه تا عمق آن



 

. شـند با ASME B1.20.1صورت رزوه مخروطي بـوده و مطـابق بـا اسـتاندارد     
 4-كمينه ضخامت تا قسمتي كه داراي رزوه داخلي است همراه با قسمت مـرتبط بايـد مطـابق بـا جـدول چ     

ASME B16.11 باشند.  

ASME B16.4       و شـيرهاي بـا بدنـه برنـزي بـه

تـوان از   هاي ميـاني را مـي   بندي اي در شيرهاي با سطح
تعيـين   4-و مقادير ضـخامت در جـدول چ  

   داردانتها تا انتها و سطح تا سطح شيرهاي بـا انتهـاي جوشـي و انتهـاي فلنجـي بايـد مطـابق بـا اسـتان         
ابعـاد   شـيرها،  انـواع  از برخي در. باشد
 كـه طراحـي   تصور شود گونه ينا نبايد

. تطبيق داشـته باشـند   كوتاه الگوي
  .سازنده باشند مطابق با استاندارد

 اطمينـان از   منظور بهكه  شوند بررسي
بر روي شـير   پوسته آزمون از بايد قبل

كـه بـا توافـق خريـدار و     جز مـواردي 
 جوشـكار  كاري بايد توسطمونتاژ شده با جوش

 ASME BPVC Section IXكــه هــر دو مطــابق بــا اســتاندارد 

1- Bypass 
2- Qualified  
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  ايانتهاي رزوه

صورت رزوه مخروطي بـوده و مطـابق بـا اسـتاندارد     اي بايد به
كمينه ضخامت تا قسمتي كه داراي رزوه داخلي است همراه با قسمت مـرتبط بايـد مطـابق بـا جـدول چ     

ASME B16.11شده بايد مطابق با استاندارد گيري و طول رزوه 

ASME B16.4اي شيرها با بدنه چدني به اسـتاندارد  

ASME B16.15 شود هعجمرا.  

  بندي مياني اي يا سوكتي با سطح شيرهاي رزوه

اي در شيرهاي با سطح رزوه ضخامت سوكت و كمينه ضخامت انتهاي
و مقادير ضـخامت در جـدول چ   4-1-6-5يابي با استفاده از روش ذكرشده در زيربند 

  انتها تا انتها

انتها تا انتها و سطح تا سطح شيرهاي بـا انتهـاي جوشـي و انتهـاي فلنجـي بايـد مطـابق بـا اسـتان         
باشد خريدار و سازنده يا ديگر ابعادي كه توافق شده بين

نبايد. است شده فهرست ASME B16.10استاندارد  
الگوي ابعاد با سري توانند مي ASME B16.10در استاندارد 

مطابق با استاندارد بايد ابعاد اند، ذكر نشده ASME B16.10 كه در

 اتصالات كمكي

  

بررسي و ساخته طراحي، طوري بايد ،1كنارگذر اتصالات
بايد قبل باشند و شير دماي-بندي فشار كم، مشابه با سطح

جز مـواردي شير به پوسته شده بعد از انجام آزموناتصالات كمكي نصب
مونتاژ شده با جوش هاي اتصالات كمكي جوش .خواهند بود قبول

كــه هــر دو مطــابق بــا اســتاندارد  و بــا اســتفاده از دســتورالعمل جوشــكاري
  .اند، انجام شوند
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  .باشد

انتهاي رزوه 4- 2- 6- 5

اي بايد به اتصالات رزوهانتهاي 
كمينه ضخامت تا قسمتي كه داراي رزوه داخلي است همراه با قسمت مـرتبط بايـد مطـابق بـا جـدول چ     

گيري و طول رزوه  الزامات اندازه. باشند

اي شيرها با بدنه چدني به اسـتاندارد   براي ابعاد انتهاي رزوه
ASME B16.15استاندارد 

شيرهاي رزوه 5- 2- 6- 5

ضخامت سوكت و كمينه ضخامت انتهايكمينه 
يابي با استفاده از روش ذكرشده در زيربند  طريق ميان

  .كرد

انتها تا انتها 6- 2- 6- 5

انتها تا انتها و سطح تا سطح شيرهاي بـا انتهـاي جوشـي و انتهـاي فلنجـي بايـد مطـابق بـا اسـتان         ابعاد 
ASME B16.10 يا ديگر ابعادي كه توافق شده بين

 در كوتاه و بلند الگوي
در استاندارد  ذكرشده همه انواع

كه در شيرهايي انواع براي

اتصالات كمكي 3- 6- 5

  كليات 3-1- 6- 5

اتصالات مانند كمكياتصالات 
كم، مشابه با سطح فشاري دستتحمل 

اتصالات كمكي نصب .نصب شوند
قبول قابلباشد،  سازنده

و بــا اســتفاده از دســتورالعمل جوشــكاري
اند، انجام شوند شده 2سنجي صلاحيت

                                                



 

اي با طول مناسب مطابق با مقدار 
شده نياز به كه ضخامت فلز كافي نيست يا سوراخ رزوه

 5 شـكل  را كه در شانه آن ضخامت
كه درجايي. توان از اتصال كمكي با جوش سوكتي در بدنه استفاده كرد

يك برجستگي در  4بايد مطابق با شكل 
 mm 2/3 يـا  كمكي اسمي اتصال بدنه لوله

). مراجعه شـود  6به شكل (لب شوند، 
  .گي به آن اضافه كرد، يك برجست

نشان داده شده، كمتر شود و  4كه نياز به برجستگي باشد، قطرهاي ايجادشده نبايد از آنچه در شكل 
  .، ارائه كند5و  3هاي 

  :مطابق با موارد زير باشد، مگر آنكه مورد ديگري توافق شده باشد

 

 

هريـك از ايـن   . ارائه شده اسـت  1هاي قرارگيري اتصالات كمكي در برخي انواع شيرها در شكل 
شـده، بـدون   هاي موردنظر براي انـواع شـيرهاي نشـان داده   

1- Boss 
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  رزوه داخلي لوله

اي با طول مناسب مطابق با مقدار  شدهتوان سوراخ رزوه كافي ضخيم باشد مي اندازه
كه ضخامت فلز كافي نيست يا سوراخ رزوهدرجايي. ، در آن ايجاد كرد3شده در شكل 

  .به آن اضافه كرد 1، يك برجستگي4تقويت دارد، بايد مطابق با شكل 

  جوش سوكتي

ضخامت و سوكت بتوان عمق كه فلز بدنه به اندازه كافي ضخيم باشد
توان از اتصال كمكي با جوش سوكتي در بدنه استفاده كرد كرد، مي شده را در آن ايجاد

بايد مطابق با شكل  دارد، تقويت به نياز ورودي سوكت ضخامت بدنه شير كافي نباشد يا
بدنه لوله ضخامت برابر 09/1 ايجاد شده از طول پايه جوش

  .كمتر باشد بود، نبايد بزرگتر

  لببهجوش لب

لب شوند، بهصورت مستقيم به بدنه شير جوش لبكمكي ممكن است به
، يك برجست4بايد مطابق با شكل كه اندازه ورودي نياز به ايجاد تقويت دارد، 

  هابرجستگي

كه نياز به برجستگي باشد، قطرهاي ايجادشده نبايد از آنچه در شكل 
هاي ارتفاع آن بايد ضخامت فلز را براي برآوردن الزامات تعيين شده در شكل

  

مطابق با موارد زير باشد، مگر آنكه مورد ديگري توافق شده باشدكمينه اندازه اتصالات كمكي بايد 

  اندازه شير
NPS 

  اتصال 
NPS 

42 ≤ NPS ≤ 1/2 

4 < NPS ≤ 8 3/4 

8 < NPS 1 

  تعيين محل قرارگيري

هاي قرارگيري اتصالات كمكي در برخي انواع شيرها در شكل 
هاي موردنظر براي انـواع شـيرهاي نشـان داده    اند تا محل يك حرف مشخص شده

  .ها يا توضيحات بيشتر مشخص شوند

                                         

IPS-M-PI-110(2):2021 

22975 شماره ايران ملي استاندارد

رزوه داخلي لوله 3-2- 6- 5

اندازه بهفلز بدنه شير اگر 
شده در شكل مشخص

تقويت دارد، بايد مطابق با شكل 

جوش سوكتي 3-3- 6- 5

فلز بدنه به اندازه كافي ضخيم باشد ضخامتاگر 
شده را در آن ايجاد صمشخ

ضخامت بدنه شير كافي نباشد يا
طول پايه جوش. آن اضافه شود

)in 12/0(، بزرگتر كدام هر

جوش لب 3-4- 6- 5

كمكي ممكن است بهاتصالات 
كه اندازه ورودي نياز به ايجاد تقويت دارد، درجايي

برجستگي 3-5- 6- 5

كه نياز به برجستگي باشد، قطرهاي ايجادشده نبايد از آنچه در شكل درجايي
ارتفاع آن بايد ضخامت فلز را براي برآوردن الزامات تعيين شده در شكل

  اندازه 3-6- 6- 5

كمينه اندازه اتصالات كمكي بايد 

تعيين محل قرارگيري 3-7- 6- 5

هاي قرارگيري اتصالات كمكي در برخي انواع شيرها در شكل  تعيين محل
يك حرف مشخص شده وسيله بهنقاط 

ها يا توضيحات بيشتر مشخص شوند استفاده از طرح

                                                



 

اي، بايد الزامات كششي و سـطح برشـي زيـر    

طـور  كلاهك يا درپوش شير، اتصالات بين بدنه شير و كلاهك يا درپوش، اتصـالاتي هسـتند كـه بـه    

بـا   مطـابق اتصال كلاهك يا درپوش به بدنه شير از طريق پيچ و مهره باشد، پيچ و مهره بـا ابعـاد اينچـي    
ASME B1.13M   بايـد   و شـوند  رزوهبايـد

 بندي، آبهاي محيط ساير يا/و 1بندي
  شود؛ مي تعريف حلقه وسيله قطر گام

تعريف شده  psi برحسب Sa اگر( تعريف شده باشد

 ASMEاستاندارد از  B-1.3 بند

psi(. اين عدد بيشتر از  كه درصورتي
 .كرد بايد استفاده) 20000

ASME BPVC Section II, Part D هـاي  فهرسـت  از استفاده و با 
 ASMEاسـتاندارد  از  Class 3يـا  

آحـاد يكسـان    بايد از يك مجموعه 

1- O-ring   
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 اتصالات شيرها

اي، بايد الزامات كششي و سـطح برشـي زيـر     اي يا روزه هاي پيچ و مهره در شيرهاي داراي كلاهك يا درپوش

  ك يا درپوشاتصالات كلاه

كلاهك يا درپوش شير، اتصالات بين بدنه شير و كلاهك يا درپوش، اتصـالاتي هسـتند كـه بـه    
  .گيرند مستقيم در معرض نيروهاي ناشي از خط لوله قرار نمي

  اتصالات پيچي كلاهك يا درپوش

اتصال كلاهك يا درپوش به بدنه شير از طريق پيچ و مهره باشد، پيچ و مهره بـا ابعـاد اينچـي    
ASME B1.1   مطـابق بـا اسـتاندارد     متريـك  يـا ابعـادASME B1.13M

  :كند صدق 5فرمول  در هاپيچ مقطع كم، الزامات سطح

 پيچ؛ كششي موثر در تنش

بندي حلقه آب يابند  نشت خارجي موثر محيط به شده
وسيله قطر گامسطح موثر به ها آنكه در  اي حلقهبندهاي  نشت

65,25/MPa وقتي Sa  برحسبMPa تعريف شده باشد
K1=0,45/psi(؛  

بندرزي ،B دهندهآگاهي پيوست به(بندي فشار  تعيين كلاس سطح
 

psi( MPa برحسب) C38 )°F 100° در دماي  پيچ

psi 20000 (همان مقدار  بود ازMPa 9/137 )psi 20000

ASME BPVC Section II, Part D از استاندارد بايد ها

ASME Section VIII Division 1 يـا  ، وClass 2   يـا
Section III, Division 1، جبري عبارت اين براي استفاده از .شود گرفته 

                                         

90001 ≤≤ a

b

g

c SK
A

A
P
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اتصالات شيرها 4- 6- 5

در شيرهاي داراي كلاهك يا درپوش
  .رعايت شوند

اتصالات كلاه 1- 4- 6- 5

كلاهك يا درپوش شير، اتصالات بين بدنه شير و كلاهك يا درپوش، اتصـالاتي هسـتند كـه بـه    اتصالات 
مستقيم در معرض نيروهاي ناشي از خط لوله قرار نمي

اتصالات پيچي كلاهك يا درپوش 1- 1- 4- 6- 5

اتصال كلاهك يا درپوش به بدنه شير از طريق پيچ و مهره باشد، پيچ و مهره بـا ابعـاد اينچـي    اگر 
ASME B1.1 استاندارد

كم، الزامات سطح دست

)5(  

  :در آنكه 

Ab  موثر در تنش سطح كل

Ag  شده محصور ناحيه
نشت استثناي به

K1   65,25برابر است با/MPa

psi/0,45=باشد در نتيجه 

Pc  تعيين كلاس سطح
B16.34 شود مراجعه( 

Sa  پيچ مجاز استحكام
MPa 9/137 )psi

هامجاز پيچ تنش مقادير
ASME Section VIII Division 1استاندارد  شده در ارائه

Section III, Division 1

  .شود استفاده

                                                



 

هايي به بدنه شير متصل شده باشند، كمينه مقدار نيروي برشي 

در معـرض   هـا  آناي  شيرهايي داراي بدنه ساخته شده از چند مقطع جداگانـه كـه اتصـالات پيچـي يـا رزوه     
  :كم الزامات زيربندهاي زير را رعايت كنند

ASME B1.1 رزوه پـيچ و مهـره    و
 7در فرمـول   هاپيچ مقطع كم الزامات سطح

تعريف شده  psi برحسب Sa اگر( تعريف شده باشد

  .آحاد يكسان استفاده شود

  :دكنصدق  8 فرمولها در 

شده در ايـن اسـتاندارد ممكـن اسـت در     
هايي ناشي از طراحي شير، نياز به وجود الزامات فشردگي خاصي 
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  اي كلاهك يا درپوش اتصالات رزوه

هايي به بدنه شير متصل شده باشند، كمينه مقدار نيروي برشي  وسيله رزوهكه كلاهك يا درپوش به
  :صدق كند 6

                                                     (4200≤
s

g

c
A

A
P 

  ها برش موثر رزوه

  اتصالات بدنه

شيرهايي داراي بدنه ساخته شده از چند مقطع جداگانـه كـه اتصـالات پيچـي يـا رزوه     
كم الزامات زيربندهاي زير را رعايت كنند نيروهاي مكانيكي خط لوله قرار دارند، بايد دست

  اتصالات پيچي بدنه

ASME B1.1دارد اتصالات پيچي بدنه، رزوه پيچ و مهره اينچي بايد مطابق با اسـتان 

كم الزامات سطح بايد دست و باشند ASME B1.13M متريك مطابق با استاندارد

                                        (70002 ≤≤ a

b

g

c SK
A

A
P  

 50,76/MPa وقتي Sa  برحسبMPa تعريف شده باشد
K2 = 0,35/psi(  

آحاد يكسان استفاده شود بايد از مجموعه جبري عبارت

  اي بدنه اتصالات رزوه

ها در  مقدار سطح برشي رزوه كم الزامات بايد دستاي بدنه، 

                                            (3300≤
b

g

c
A

A
P  

  ملاحظات تكميلي

شده در ايـن اسـتاندارد ممكـن اسـت در     از پيچ و مهره يا ايجاد رزوه، فراتر از كمينه الزامات خواسته
هايي ناشي از طراحي شير، نياز به وجود الزامات فشردگي خاصي طور مثال در حالتبرخي موارد نياز باشد، به
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اتصالات رزوه 2- 1- 4- 6- 5

كه كلاهك يا درپوش بهدرجايي
6ها بايد در فرمول  رزوه

)6                                                     (

  :در آنكه 

AS  برش موثر رزوه سطح كل

اتصالات بدنه 2- 4- 6- 5

شيرهايي داراي بدنه ساخته شده از چند مقطع جداگانـه كـه اتصـالات پيچـي يـا رزوه     
نيروهاي مكانيكي خط لوله قرار دارند، بايد دست

اتصالات پيچي بدنه 2-1- 4- 6- 5

اتصالات پيچي بدنه، رزوه پيچ و مهره اينچي بايد مطابق با اسـتان در 
متريك مطابق با استاندارد

  :صدق كند

)7                                        (

 :در آنكه 

K2   50,76برابر است با/MPa

psi/0,35 =باشد 

عبارت جهت استفاده از اين

اتصالات رزوه 2-2- 4- 6- 5

اي بدنه،  در اتصالات رزوه

)8                                            (

ملاحظات تكميلي 3- 4- 6- 5

از پيچ و مهره يا ايجاد رزوه، فراتر از كمينه الزامات خواستهاستفاده 
برخي موارد نياز باشد، به



 

كاري يا كاركرد شير در دماهاي بالا كه احتمال ايجاد 
بندي در قسمت اتصـال را   تواند توانايي آب

طـور  بـه  سـازندگان توسـط   يـد الزامـات با 

ناميـده   1طوركلي در اينجـا بـا عبـارت سـاقه    

 تنهاييبه) هاي گلند بست مانند( بند ساقه
كردن فقط قطعه نگهدارنده  با خارج

  .دارد، ساقه نتواند از شير بيرون آيد

باشند كه اگر اشكالي  يايلهبه وسمجهز 
قرار دارد، ساقه از ناحيه  فشار تحت

مسئوليت كاربر را در مورد اعمال كنترل بر خرابي مواد در حين كار يا نياز به 
  

 وضعيت دادن جهت نشان اي داراي وسيله
وسيله نشانگر وضعيت نتواند به  كه

1- Stem 
2- Stem retention 
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كاري يا كاركرد شير در دماهاي بالا كه احتمال ايجاد شده براي سرويسبند، يا شرايط خاص تعيين
تواند توانايي آب شود، مي ها مياختلاف بين خصوصيات خزش بين مواد بدنه و پيچ

الزامـات با  يـن متفاوت هستند، ا يارعوامل بس ينكه ايي

طوركلي در اينجـا بـا عبـارت سـاقه    شوند، به ها كه با عناوين محور، شفت يا پين نيز معرفي مي

2نگهدارنده ساقه
 

  بند ساقه اجزاي آبنگهداري با 

بند ساقه آب هاي نگهدارنده بست كه شوند طراحي
با خارج كه باشد طوري طور مشخص بايد طراحيبه. نگهدارند
دارد، ساقه نتواند از شير بيرون آيد فشار قرار تحتشير  كه هنگاميدر ) مانند گلند

  )مجرابند(عضو مسدودكننده  وسيلهبهنگهداري 

مجهز  بايد كردن جريان،معكوس يا/و تنظيم جداسازي،
تحتكه شير درهنگامي در اتصال بين ساقه و اجراي مسدودكننده رخ دهد،

  .به بيرون پرتاب نشود

  خرابي مواد

مسئوليت كاربر را در مورد اعمال كنترل بر خرابي مواد در حين كار يا نياز به  2- 1-
  .)شودمراجعه  1-2-5-5به زيربند ( دهد اي را تغيير نمي

  نشانگر وضعيت

داراي وسيله بايد) اي مخروطي يا پروانه شيرهاي توپي، مانند
كه باشد طوري بايد طراحي. در شير باشند ديسك پلاگ يا

  .نشان دهداشتباه  شير را بسته كه وضعيت باز يا
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بند، يا شرايط خاص تعيين براي نشت
اختلاف بين خصوصيات خزش بين مواد بدنه و پيچ

يياز آنجا. ر اندازدبه خط
  .جداگانه لحاظ شود

  ها ساقه 5- 6- 5

ها كه با عناوين محور، شفت يا پين نيز معرفي مي ساقه
  .خواهند شد

نگهدارنده ساقه 1- 5- 6- 5

نگهداري با  1-1- 5- 6- 5

طراحي اي گونهبه بايد شيرها
نگهدارند را نتوانند ساقه

مانند گلند(ساقه بند  آب

نگهداري  1-2- 5- 6- 5

جداسازي، شيرهايي با كاربرد
در اتصال بين ساقه و اجراي مسدودكننده رخ دهد،

به بيرون پرتاب نشود فشار تحت

خرابي مواد 1-3- 5- 6- 5

-5- 6-5الزامات زيربند 
اي را تغيير نمي هاي دوره بازرسي

نشانگر وضعيت 2- 5- 6- 5

مانند( گرد رهاي ربعشي
پلاگ يا مجرابند توپي،
كه وضعيت باز يا شودنحوي مونتاژ 

                                                



 

 ،حـال  ينبـاا . انـد  شده نظرگرفته در 
 بنـد و انسـداد در انتهـاي خـط لولـه،     

بارهـاي   تحمـل  قطعـات لازم بـراي  
. را تحمـل كننـد   يرفشـار ش ـ بندي اخـتلاف  

و  تـوپي  اي در شيرهاي حلقه نگهدارنده نشيمنگاه ورودي رزوه
 تحمل اين شير نوع طراحي كهدرصورتي

  .نصب باشد هاي محدوديتكننده 

نـوع   طرفه يكشيرهاي  يا اي پروانه
 طراحـي  .خارج شود بند فلنج نشت 

مجـاور بـا     هاي همراه يا فلنج خط لوله
 فشـاري شـير،   هـاي كـلاس و  هـا  اندازه
  .باشد خريدار

لوله 3اسكجول    

40 
80  
80 
100 

 الزامـات  بايد )اي مانند شيرهاي پروانه
  .كند را برآورده )مراجعه شود

 ارائه شود؛ شده،پيچ و مهره را مطابق با فلنج تعيين

. اي يـا بـدون رزوه باشـند    صـورت رزوه 
در صـورت  . تندهس ـ 4هاي سرتاسـر رزوه 

1- Disk clearance 
2- Swing 
1- Schedule 
4- Bolt studs 
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  نصب هاي

  نصب بر روي يك فلنج

 فلنج دو نصب بين جهت فلنج بدون يا ويفري و با انتهاي فلنجي
بنـد و انسـداد در انتهـاي خـط لولـه،      ايجـاد آب  منظور بهو  فلنج يك برابر در نصب براي
قطعـات لازم بـراي   كـه  شوند طراحي اي گونهبه بايد دوم سرويس شيرها براي

بندي اخـتلاف   سطح بر نشيمنگاه، بتوانند با اطمينان كامل بيشينه
حلقه نگهدارنده نشيمنگاه ورودي رزوه ازاست  هايي از اين قبيل قطعات عبارت

درصورتي. اي پروانه شده به ديسك در شيرهايبند نشيمنگاه پيچ
كننده بيان گذاري بايد به شكلي باشد كه نشانه باشد،

  1لقي مجاز ديسك

پروانه شيرهاي مانند(شوند  يچ ميفلنج پدر مقابل  يافلنج 
 سطحاز  در حالت چرخش،باشند كه  يسكيد يممكن است دارا
هاي همراه يا فلنج خط لوله بين ديسك شير و فلنج تداخلي گونه هيچكه  باشد
اندازه ساير براي. باشد شده زير وجود نداشتهعنوان  لوله
خريدار و سازنده توافق طبق بايد ديسك لقي مجاز و لوله

 كلاس فشاري اندازه شير 

2 ≤ NPS ≤ 24 150 
2 ≤ NPS ≤ 24 300 
2 ≤ NPS ≤ 6 600 
8 ≤ NPS ≤ 14 600 

 شيرهاي ويفري يا بدون فلنج

مانند شيرهاي پروانه(شوند  يچ ميفلنج پدر مقابل يك  يافلنج دو  ين
مراجعه شود 2 به شكل( ج تا الف الزامات زيربندهاي و فلنجي

پيچ و مهره را مطابق با فلنج تعيين هاي سوراخ همه از امكان استفاده

صـورت رزوه بـه  توانند مي پيچ موازي با مسير مجرا در انتهاي بدنه،
هاي سرتاسـر رزوه توانند كور باشند كه مناسب براي پيچ شده، مي
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هاي محدوديت 6- 6- 5

نصب بر روي يك فلنج 1- 6- 6- 5

با انتهاي فلنجي شيرهاي
براي توانند مي شيرها اين

شيرها براي. شوند طراحي
بر نشيمنگاه، بتوانند با اطمينان كامل بيشينه وارد فشاري
هايي از اين قبيل قطعات عبارت نمونه

بند نشيمنگاه پيچ نگهدارنده آب
باشد، نداشته فشار نيروهاي

لقي مجاز ديسك 2- 6- 6- 5

فلنج دو  ينكه ب يرهاييش
ممكن است دارا )2لولايي

باشد اي گونهبه بايد شير
لولههاي  آن در ضخامت

لوله داخلي تعيين قطر

كلاس فشاري

شيرهاي ويفري يا بدون فلنج 7- 6- 5

ينكه ب يرهاييش يطراح
فلنجي كاربردي شيرهاي

امكان استفاده بايد در طراحي -الف

پيچ موازي با مسير مجرا در انتهاي بدنه، هاي سوراخ -ب
شده، ميهاي رزوهسوراخ

                                                



 

 قطـر  كمتـر از  بدون درنظر گـرفتن پـخ رزوه، نبايـد   

تا كمترين محيط بيروني بدنه يا محيط 
 گيري شود؛

 مجـاورت  در) بسـته ( رزوه شده كـور 
باشد و در هـيچ قسـمتي    بدنه موردنياز در قسمت گلويي

از  هاي موازي با مسير مجراي انتهاي بدنه نبايد كمتر
 و داخلـي  هـاي  ضخامت مجموع. باشد

  در قسـمت كمينـه ضـخامت بدنـه، بايـد     
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بدون درنظر گـرفتن پـخ رزوه، نبايـد     شده، طول درگيري كل رزوهرزوه
  

تا كمترين محيط بيروني بدنه يا محيط  محيط داخلي بدنه از بايد ،tm شير، بدنه موردنياز
گيري شود؛ فلنج اندازه هاي پيچ سوراخداخلي با  مماس يك دايره كه بين نقاط

رزوه شده كـور  باز و سوراخ در هر دو سوراخ) 2 در شكل eمقدار 
بدنه موردنياز در قسمت گلويي ضخامت 25% از  كمتر نبايد

 mm 5/2 )in 1/0( باشد؛ 

هاي موازي با مسير مجراي انتهاي بدنه نبايد كمتر در سوراخ) 2 در شكل g و fمقدار 
باشد )mm 5/2 )in 1/0كمتر از  باشد و در هيچ قسمتي نبايد

  باشند؛ tm از مقدار كمتر

در قسـمت كمينـه ضـخامت بدنـه، بايـد     ) 2 در شكل jمقدار (مجاور   ضخامت جداره بدنه بين دو سوراخ
  .شود )mm 5/2 )in 1/0 كمتر از يا بزرگتر باشد اما نبايد
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رزوه هايايجاد سوراخ
  باشند؛ پيچ اسمي

موردنياز ضخامت كمينه -پ
يك دايره كه بين نقاط

مقدار ( ضخامت داخلي -ت
نبايد ساقه، محل عبور

mmكمتر از  نبايد

مقدار ( ضخامت داخلي -ث
 tm25/0 باشد و در هيچ قسمتي نبايد

كمتر نبايد خارجي

ضخامت جداره بدنه بين دو سوراخ -ج
tm 25/0 يا بزرگتر باشد اما نبايد



 

  

به زيربند (دارند فقط با هدف نمايش دادن بوده و دلالت بر طراحي ن

 )شود ميكه در سفارش خريد مشخص 
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فقط با هدف نمايش دادن بوده و دلالت بر طراحي ن. دهنده شيرهايي با اشكال متقارن هستند

كه در سفارش خريد مشخص  زماني(روش تعيين محل قرارگيري اتصالات كمكي 
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دهنده شيرهايي با اشكال متقارن هستند ها نشان اين طرح  -توجه

  )شود مراجعه 5-6-3-7

روش تعيين محل قرارگيري اتصالات كمكي  - 1شكل 

  



 

 

 روابط

t ≥ tm  
m ≥ t′1  

n ≥ t′2  

e ≥ 0.25t′ 

f ≥ 0.25tm and f + g ≥ tm  

g ≥ 0.25tm and f + g ≥ tm  

j ≥ 0.25tm 

d =  جريان عبوريقطر  

d′ =   قطر موضعي در گلويي بدنه شير  

L ≥ tm(1 + 1.1√(d/tm)) كاربرد دارد d/

f ′ ≥ 0.25 t′2 and f ′ + g′ ≥ t′2  

g′ ≥ 0.25 t′2 and f ′ + g′ ≥ t′2 

بندي ساقه باشد، مثلاً خارج از ناحيه در تماس با سيال، كمينه ضخامت موردنياز بايد توسـط سـازنده   
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 توجه

 شود )1(

 شود هجع  )1(

 شود هجع  )2(و ) 1(

 شود  )3(

 شود  )3(

 شود  )3(

 شود  )3(

 شود  ....

 شود هجع  ....

/d′ ≥ 4  شود هجع  ....  كه هنگامي

 شود هجع  ....

 شود هجع  ....

  .كاربرد دارد 6-1-6-5به استثناي موارديكه زيربند 

بندي ساقه باشد، مثلاً خارج از ناحيه در تماس با سيال، كمينه ضخامت موردنياز بايد توسـط سـازنده    خارج از محل آب

 .نباشد )mm 3 )in 1/0در هيچ موردي كمتر از 

  اي بدنه شير پروانه - 2شكل 
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 مرجع

شود هجعارم 1- 1-6-5به زيربند 
جعارمپ  3- 1-6-5به زيربند 
جعارمپ  3- 1-6-5به زيربند 
شود هجعارمت  7-6-5به زيربند 
شود هجعارمث  7-6-5به زيربند 

شود هجعارمث  7-6-5به زيربند 

شود هجعارمج  7-6-5به زيربند 

شود هجعارم 2- 1-6-5به زيربند 
جعارمپ  3- 1-6-5به زيربند 
جعارمپ  3- 1-6-5به زيربند 
جعارمت  3- 1-6-5به زيربند 
جعارمت  3- 1-6-5به زيربند 

  

به استثناي موارديكه زيربند  -1توجه 

خارج از محل آب d′2اگر  -2توجه 

  .دشو ميمشخص 

در هيچ موردي كمتر از  -3توجه 



 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 

  

 .آمده است ASME B1.20.1در استاندارد 
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  اندازه اتصال

NPS 

  كمينه طول مؤثر رزوه

T, mm (in)  
3/8 10,5 (0,41) 
1/2 13,5 (0,53) 
3/4 14,0 (0,55) 
1 17,3 (0,68) 

11/4 18,0 (0,71) 
11/2 18,3 (0,72) 
2 19,3 (0,76) 

    

  .كنيدمراجعه  2

در استاندارد باشد كه  ميطول رزوه مؤثر لوله با  هاي مؤثر مطابق ه طول رزوه براي رزوه

  طول رزوه براي اتصالات كمكي -3شكل 

  

    

  اندازه اتصال

NPS 

  قطر اسمي برجستگي

J, mm (in)  
3/8 31 (1,25) 
1/2 38 (1,50) 
3/4 44 (1,75) 
1 53 (2,12) 

11/4 63 (2,50) 
11/2 69 (2,75) 
2 85 (3,38) 

    

 .كنيدمراجعه  

  برجستگي براي اتصالات كمكي - 4شكل 
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2-3-6-5به زيربند  -1توجه 

ه طول رزوه براي رزوهكمين -2توجه 

 

  

  
 
 
 
 
 
 
 

  

 5-3-6-5به زيربند  -توجه



 

 
  

  اندازه اتصال

NPS 
3/8 
1/2 
3/4 
1 

11/4 
11/2 
2 

  براي اتصالات كمكي

  

  براي اتصالات كمكي
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  كمينه قطر سوكت

A, mm (in)  

  كمينه عمق سوكت

B, mm (in)  
17,53 (0,690) 4,8 (0, 
21,72 (0,855) 4,8 (0, 
27,05 (1,065) 6,4 (0, 
33,78 (1,330) 6,4 (0, 
42,25 (1,675) 6,4 (0, 
49,53 (1,915) 6,4 (0 
61,11 (2,406) 7,9 (0 

  .كنيدمراجعه  

براي اتصالات كمكيوكتي سوش جمشخصات  - 5شكل 

  

  .كنيدمراجعه  

براي اتصالات كمكيلب  به مشخصات جوش لب -6شكل 

  

  هاي فشار

  .انجام شود API 598 هاي فشار شير بايد مطابق با استاندارد
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كمينه عمق سوكت

B, mm (in)

,8 (0,19)
,8 (0,19)
,4 (0,25)
,4 (0,25)
,4 (0,25)
4 (0,25)
9 (0,31)

 3-3-6-5به زيربند  -هتوج

 4-3-6-5به زيربند  -توجه

هاي فشارآزمون 7- 5

هاي فشار شير بايد مطابق با استاندارد آزمون



 

NDE(1  اسـت كـه بـراي    و ضـوابطي  
  ، آهنگـري، نـورد يـا    صـورت ريختگـي  

  .روند كار مياند، به

كـاري و بعـد از انجـام عمليـات      هاي غيرمخرب، بايد بنا به اختيار سازنده قبل يا بعد از اتمـام ماشـين  
شده بـا جـوش، انجـام    لازم بر روي مواد قطعات ريختگي، آهنگري، نوردشده، كارشده شير يا ساخته
ايـن  . شود مي قبول قابلسطوح بايد تميز و عاري از هر شرايطي باشد كه موجب مخفي ماندن عيوب غير

هـاي   ، سـوراخ هـا  شـامل رزوه  )شود
  .شوند ها يا اتصالات كمكي نمي

. باشد ASME B16.34استاندارد از 
 تـا  7 شـكل  صورت نمونه دراينجا و به

منـاطق موردنيـاز    انـد،  نشان داده نشده
شـده در ادامـه،   و تعاريف ارائهشده 

صورت مضربي پرتونگاري است به فيلم
 1-6-5در زيربنـد   و شـده بـراي بدنـه اسـت    

 .شـود  هر كدام بزرگتر باشد، در نظر گرفته مـي 
از مقداري كه طبق محاسبه بـراي منـاطق نشـان    

بايـد ايـن مقـدار حتمـاً      آيد، بيشتر باشد ولي
ممكن است مقدار گلويي بدنه يا مقـاطع عبـور جريـان بـا مقـدار      

دهـي فـيلم    مقدار لازم براي تعيين فاصله پوشـش 
ي از حـداكثر  دهـي فـيلم پرتونگـار   

هاي مجاور ها و يا انشعاباستفاده شود و اين امر باعث شود تا قسمتي از فيلم بر روي پخ

1- Nondestructive examination 
2- Radiographic examination 
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  الزامات شيرهاي كلاس خاص

NDE( هاي غيرمخرب اين بند دربرگيرنده الزامات موردنياز براي انجام بررسي

صـورت ريختگـي  هـايي كـه بـه   ها يا درپوش كلاهكها،  كردن و تعمير عيوب بدنه
اند، به ديگر كه براي استفاده در شيرهاي كلاس خاص ساخته شده

  ملاحظات كلي

هاي غيرمخرب، بايد بنا به اختيار سازنده قبل يا بعد از اتمـام ماشـين  
لازم بر روي مواد قطعات ريختگي، آهنگري، نوردشده، كارشده شير يا ساخته
سطوح بايد تميز و عاري از هر شرايطي باشد كه موجب مخفي ماندن عيوب غير

شود مراجعه 2-2-3-8-5 و 2-1-3-8-5به زيربندهاي 
ها يا اتصالات كمكي نمي ها، ساقه دار يا بدون رزوه براي پيچ و مهره، پكينگ

 هاي موردنياز

  قطعات ريختگي

  2پرتونگاري آزمايش

از  I پيوست آن بايد مطابق با استاندارد معيار پذيرش
اينجا و به در دارند، نياز به پرتونگاري كه از بدنه، كلاهك يا درپوش

نشان داده نشده ها آن هايي كه شكل كلاهك و بدنه براي. اند شده
شده هاي نشان دادهپرتونگاري را از طريق مقايسه با شكل

فيلم يلهوس بهدهي  فاصله لازم براي پوشش كه A فاصله
شـده بـراي بدنـه اسـت    موردنياز تعريف ضخامت كمينه tm آن در

هر كدام بزرگتر باشد، در نظر گرفته مـي  )mm 70 )in 75/2 يا tm3 برابر با مقدار 
از مقداري كه طبق محاسبه بـراي منـاطق نشـان     A شدههرچند در بعضي از موارد ممكن است مقدار تعيين

آيد، بيشتر باشد ولي دست ميبه فيلم جهت پوشش 19 تا 7 هاي
ممكن است مقدار گلويي بدنه يا مقـاطع عبـور جريـان بـا مقـدار       12 شكل در مثال، 

مقدار لازم براي تعيين فاصله پوشـش  مواردي چنين در. تطابق نداشته باشد
دهـي فـيلم پرتونگـار    پوشش منظور بههمچنين اگر . هاي ارائه شده باشد تواند بر اساس طرح

استفاده شود و اين امر باعث شود تا قسمتي از فيلم بر روي پخ
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الزامات شيرهاي كلاس خاص 8- 5

 كليات 1- 8- 5

اين بند دربرگيرنده الزامات موردنياز براي انجام بررسي
كردن و تعمير عيوب بدنهبرطرف

ديگر كه براي استفاده در شيرهاي كلاس خاص ساخته شده هاي روش

ملاحظات كلي 2- 8- 5

هاي غيرمخرب، بايد بنا به اختيار سازنده قبل يا بعد از اتمـام ماشـين   بررسي
لازم بر روي مواد قطعات ريختگي، آهنگري، نوردشده، كارشده شير يا ساختهحرارتي 

سطوح بايد تميز و عاري از هر شرايطي باشد كه موجب مخفي ماندن عيوب غير. شود
به زيربندهاي (دسترس سطوح قابل

دار يا بدون رزوه براي پيچ و مهره، پكينگ رزوه

هاي موردنياز آزمايش 3- 8- 5

قطعات ريختگي 3-1- 8- 5

آزمايش 3-1-1- 8- 5

استاندارد معيار پذيرش و پرتونگاري هايرويه
از بدنه، كلاهك يا درپوشهايي  قسمت
شده داده نشان 19 شكل

پرتونگاري را از طريق مقايسه با شكل يشاجهت انجام آزم
فاصله .توان تعيين كرد مي
در كه شود مي بيان tm از

برابر با مقدار  Aمقدار  .شد مطرح
هرچند در بعضي از موارد ممكن است مقدار تعيين

هاي شكل داده شده در
عنوان به. مشخص شود

تطابق نداشته باشد Aشده براي تعريف
تواند بر اساس طرح مي

استفاده شود و اين امر باعث شود تا قسمتي از فيلم بر روي پخ Aشده مقدار تعريف

                                                



 

بيشـترين مقـدار را داشـته     Aكه اين اتفاق نيافتد و همچنين 
. است مجاز پوشش در كوچك ا اندازه استاندارد، برخي تغييرات

in75/2( هر كدام بزرگتر باشد؛  

كننده فشـار و از پشـت    بند شيرهاي آب
، هـر كـدام   )mm 70 )in75/2 يـا  3

هـر   )mm 70 )in 75/2 يا tm3به اندازه 
 7 كه در شكل 210°بدنه براي مثال مقدار 

  يست؛آن نياز ن

 tm3اندازه  آن بهتماس بين قسمت مقعر و لبه فلنجي 

هـا بايـد تحـت     ها و درپوش ها، كلاهك
ذرات مغناطيسي يا مايعات نافـذ و   
 ذراتهـاي   آزمـايش . قـرار گيرنـد   نافـذ 

II  استاندارد ازASME B16.34 و ،
اسـتاندارد  از  IIIدر پيوسـت   پـذيرش 

 كرد، پرتونگاريآزمايش توان جايگزين 
ناحيـه  . هستند تفسير مذكور، قابل 

1- Ultrasonic examination 
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كه اين اتفاق نيافتد و همچنين طور تجربي تا جاييرا به 
ا اندازه استاندارد، برخي تغييراتهاي ب منظور استفاده از فيلم

  :باشد مناطق زير شامل پرتونگاري بايد دهي فيلم

mm70 )in يا  tm3يك باند در اطراف هر انتهاي جوشي شير و برابر با 

شيرهاي آب يابد در بدنه امتداد مييك باند در اطراف گلويي بدنه كه تا بالاي 
tm3اي برابـر بـا    اي، در فاصله فلنج شيرهاي داراي كلاهك پيچ و مهره

به اندازه  با پوسته بدنه  يك از نشيمنگاه هر بين باند در ناحيه اتصال
بدنه براي مثال مقدار  قسمتهايكدام بزرگتر باشد و سطوح نواحي حاصل از تقاطع 

  .است

 ؛فلنج كلاهك يا با صفحه بند ساقه آب محفظه اتصال

آن نياز ن بدون سطح برجسته يا با مسطح هايدرپوش حجمي

تماس بين قسمت مقعر و لبه فلنجي  محل در مجاورتمقعر، يك باند 

  .هر كدام بزرگتر باشد )2/

  سطح آزمايش

ها، كلاهك سطوح خارجي و سطوح در دسترس داخلي قطعات ريختگي بدنه
 آزمايشبايد مورد  1-چدر جدول  1مواد گروه . سطح قرار گيرند

نافـذ  مايعـات  آزمـايش مورد  نيز بايد 1-چ در جدول
IIپيوست در  معيار پذيرش استانداردهاي و هابا رويه 

پـذيرش  استانداردهاي معيـار  و با رويه مطابق نافذ نيز بايد
  .باشند

  1فراصوت آزمايش

توان جايگزين  مي را 1-2-3-8-5زيربند  با مطابق قطعات ريختگي
مذكور، قابل آزمايشنتايج  كند بتواند ثابت سازنده و با توافق خريدار بوده

  .باشند 19 تا 7 هاي شكل مطابق با
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 A توان مقدار برود مي
منظور استفاده از فيلم به. باشد، كم كرد
دهي فيلم مقدار پوشش

  :بدنه -الف

يك باند در اطراف هر انتهاي جوشي شير و برابر با  - 1

يك باند در اطراف گلويي بدنه كه تا بالاي  -2
فلنج شيرهاي داراي كلاهك پيچ و مهره

  بزرگتر باشد؛

باند در ناحيه اتصاليك  - 3
كدام بزرگتر باشد و سطوح نواحي حاصل از تقاطع 

است شده داده نشان

اتصال محل: كلاهك -ب

 :درپوش -پ

حجمي هاي آزمايش - 1

مقعر، يك باند  هاي درپوش براي -2
/mm 70 )in75 يا

آزمايش 3-1-2- 8- 5

سطوح خارجي و سطوح در دسترس داخلي قطعات ريختگي بدنههمه 
سطح قرار گيرند آزمايش

در جدول 3 و 2 هاي گروهمواد 
 مطابق بايد مغناطيسي

نافذ نيز بايد مايعاتهاي  آزمايش
ASME B16.34 باشند

آزمايش   3-1-3- 8- 5

قطعات ريختگي فراصوتآزمايش 
با توافق خريدار بوده كه شرطي به

مطابق با نيز بايد تحت پوشش

                                                



 

  شكلاي

اسـتاندارد   از IV يوستپها و استانداردهاي معيار پذيرش در 
ها و استانداردهاي معيار پذيرش در 

  :قرار گيرند پرتونگاري

  ؛بدنه

  ؛2و بازوهاي يوك

تماس بين قسمت مقعر و لبـه فلنجـي آن بـه    

  .يستآن نياز ن بدون

ها قابل تفسير نباشند، مواد مـذكور بايـد   
از  كه درصورتيعيوب خطي زيرسطحي 

 13 )in5/0(؛ 

  ؛)in 1تا  mm 25 )in5/0تا  13

mm 25 )in1(.  

آزمايش همه سطوح خارجي و سطوح در دسترس داخلي قطعات ريختگي بدنه، كلاهك و درپوش بايد تحت 
مايعات نافـذ و  آزمايش ذرات مغناطيسي يا 

 ذراتهـاي   آزمـايش . قـرار گيرنـد   فـذ 
II  اسـتاندارد  ازASME B16.34 و ،
اسـتاندارد  از  IIIدر پيوسـت   يرشپـذ 

1- Stuffing box 
2- Yoke arms 
3- Raised face 
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اي ها و محصولات لوله شده، ميلگردها، ورققطعات آهنگري

  هاي پرتونگاري و فراصوتآزمايش

ها و استانداردهاي معيار پذيرش در مواد زير بايد مطابق با رويه
ها و استانداردهاي معيار پذيرش در فراصوت قرار گيرند يا مطابق با رويهآزمايش ، مورد 

پرتونگاريايش ، بايد تحت آزمASME B16.34استاندارد 

بدنه مسير جريان بدنه و گلويي شكل انتهاياي استوانه 

و بازوهاي يوك 1جعبه پكينگ استثناي بهشكل حلقوي مقطع

تماس بين قسمت مقعر و لبـه فلنجـي آن بـه     محل مجاورت مقعر، يك باند در هاي درپوش
  ؛هر كدام بزرگتر باشد )mm 70 )in75/2 يا 

بدون يا 3برجسته با سطح مسطح هايدرپوش حجمي هاي

ها قابل تفسير نباشند، مواد مـذكور بايـد    به دلايلي مانند اندازه دانه فراصوت، عيوب آزمايش
عيوب خطي زيرسطحي . شوند پرتونگاري 1-1-3-8-5زيربند الزامات رويه 
  :يستندن قبول قابلمقادير زير بيشتر باشند، 

 mmو ضخامت كمتر از ) mm 8/4 )in19/0در مقاطعي با طول 

mm 13و ضخامت بين ) mm 6/9 )in38/0در مقاطعي با طول از 

mmو ضخامت بيشتر از  )mm 19 )in75/0در مقاطعي با طول از 

  سطحآزمايش 

همه سطوح خارجي و سطوح در دسترس داخلي قطعات ريختگي بدنه، كلاهك و درپوش بايد تحت 
ذرات مغناطيسي يا آزمايش بايد مورد  1-در جدول چ 1مواد گروه 

فـذ نا مايعـات آزمـايش  مورد  نيز بايد 1-در جدول چ
IIدر پيوسـت   معيار پذيرش استانداردهاي و با رويه 

پـذ  يـار معاستانداردهاي  و با رويه مطابق نافذ نيز بايد
  .باشند
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قطعات آهنگري 3-2- 8- 5

آزمايش   1- 3-2- 8- 5

مواد زير بايد مطابق با رويههايي از قسمت -الف
ASME B16.34 مورد ،

استاندارد  از Iپيوست 

 اطعمق: بدنه - 1

مقطع: كلاهك -2

  :درپوش - 3

درپوش براي −
 tm3اندازه 

هاي آزمايش −

آزمايشاگر در حين  -ب
الزامات رويه با استفاده از 

مقادير زير بيشتر باشند، 

در مقاطعي با طول  - 1

در مقاطعي با طول از  -2

در مقاطعي با طول از  - 3

آزمايش    2- 3-2- 8- 5

همه سطوح خارجي و سطوح در دسترس داخلي قطعات ريختگي بدنه، كلاهك و درپوش بايد تحت 
مواد گروه . سطح قرار گيرند

در جدول چ 3 و 2 هاي گروهمواد 
 مطابق بايد مغناطيسي

نافذ نيز بايد مايعات هاي آزمايش
ASME B16.34 باشند

                                                



 

 محصـولات  ميلگـرد و يـا   آهنگـري، 
در صـورت امكـان بـراي قطعـات      بايد

براي قطعات آهنگري، نورد يا كارشده مطابق بـا  
شده نيز انجام هايجوش تمامي اين،

 آزمـايش ، مـورد  0/1و با كارايي اتصال جوش برابر 
 هـاي  حلقـه  نشـيمنگاه پشـتي،   هـاي 

  

  .كنيد هجع

  

 )برابر فشار
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  شده با جوشقطعات ساخته

آهنگـري،  ريختگـي،  قطعـات  وسيله جوشكاري و مونتاژكه به
بايد، شوند بالا به يكديگر ساخته مي از موارد يبيترك 

براي قطعات آهنگري، نورد يا كارشده مطابق بـا  و  1-3-8-5شده در زيربند ارائه هاي روش
اين، بر علاوه. قرارگيرند بررسي مورد 2-3-8-5شده در زيربند 

ASME BPVC Section VIII, Division1  و با كارايي اتصال جوش برابر
هـاي  بـوش  كار رفتـه در به هاي جوش براي الزامات اين

  .نيستند استفاده قابل هاي حمل شير و اتصالات كمكي،

جعارم 1-1- 3-8-5، به زيربند A، جهت تعريف مقدار 

برابر فشاربند در  كلاهك آب(اي  شير دروازه -7شكل 
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قطعات ساخته 3-3- 8- 5

كه به هايي كلاهك و ها بدنه
 ياها  شكل، ورقاي لوله

روشريختگي مطابق با 
شده در زيربند ارائه هاي روش
BPVC Section VIII, Division1با  مطابق بايد

اين .غيرمخرب قرار گيرند
هاي حمل شير و اتصالات كمكي، گيره ها، نشيمنگاه

، جهت تعريف مقدار 19 تا 7هاي  شكلدر 

  

  

  



 

  

 )بند در برابر فشار

  

 شكل-Yبا كلاهك مشابه با الگوي 

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975

53 

بند در برابر فشار كلاهك آب( شكل- Yبا الگوي شير بشقابي  - 8شكل 

 

 

  

با كلاهك مشابه با الگوي ): بند در برابر فشار كلاهك آب(دار  بدنه زاويه
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شكل 

بدنه زاويه - 9شكل 



 

  

 )بند در برابر فشار

  

(  
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بند در برابر فشار كلاهك آب( Elbow Downبدنه  -10شكل 

 

  

)كلاهك فلنجي(اي  شير دروازه -11شكل 
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  )كلاهك فلنجي(شير بشقابي  -12شكل 

  

  اي شير پروانه - 13شكل 

  

  

  شير مخروطي -14شكل 
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 )بند در برابر فشار
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بند در برابر فشار كلاهك آب(دار  اي كانال بدنه شير دروازه -15شكل 

  

 درپوش مقعر - 16شكل 

  

  درپوش صاف - 17شكل 
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شكل 



 

  

  

Swing(  
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 شناور/شير توپي معلق -18شكل 

  

  

  

  

Swing Check(از نوع لولايي  طرفه يكشير  -19شكل 
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اگر حذف عيـوب  . استانداردها هستند بايد با وسايل مناسب برطرف شوند
قبول آن نشود بايد آن ناحيه سـنگ زده شـود تـا بـا     

قبول آن شود، حفره ايجادشده بايد 
 

  يــا ASTM A488/A488Mاســتانداردهاي 

  اسـتاندارد  بـا  روي قطعـات سـاخته شـده بـا جوشـكاري اجـزاي آن، بايـد مطـابق        

 از عمليـات حرارتـي پـس    الزامـات 
ASME BPVC Section VIII, Division 1, Part C .  اسـتثناءهايي در

اي و ايجاد پخ دورانـي در انتهـاي    شده با جوشكاري اجزا، شامل ساخت شيار، جوش گوشه
عمليات حرارتي پس از جوشكاري در 

 كـه  درصـورتي نزن آستنيتي نياز نبوده و ممنوع هم اعلام نشده است، 

آن شـد،   هاي غيرمخرب كه منجر به آشكار شدن عيـوب 
مجدد مايعات نافذ يا ذرات مغناطيسي يك منطقه تعميرشـده كـه   

گرم، بايـد بعـد از    ها آشكار شده بودند، در صورت نياز به انجام عمليات حرارتي پس
طقه تعميرشده كه عيوب آن با اين 

. گرم، بايد بعد از آن انجـام شـوند   ها آشكار شده بودند، در صورت نياز به انجام عمليات حرارتي پس
هايي باشد كه منجر به آشكار شدن آن 

مشـخص شـده بودنـد، بايـد بعـد از      
 بايـد  جـوش  هـاي  ناخالصـي  و هـا  براي تخلخـل 

ASME BPVC Section VIII, Division 1, UW باشند.  

1- Operator 
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  تعمير و رفع عيوب

  رفع عيوب

استانداردها هستند بايد با وسايل مناسب برطرف شوند كه خارج از محدوده پذيرش
قبول آن نشود بايد آن ناحيه سـنگ زده شـود تـا بـا     سطحي منجر به كمتر شدن ضخامت بدنه از اندازه قابل

  .سطح اطراف آن يكنواخت شود

  تعمير با جوشكاري

قبول آن شود، حفره ايجادشده بايد شده قابلاز ميزان تعريف عيوب منجر به كاهش ضخامت
 :يا با جوش پر شودسازنده برداشته شود  يدصلاحد

اســتانداردهاي  بــا بايــد مطــابق يجوشــكار 1كــارور و جوشــكاري
ASME BPVC Section IX، ؛شوند  سنجي يتصلاح  

روي قطعـات سـاخته شـده بـا جوشـكاري اجـزاي آن، بايـد مطـابق         هـاي تعميـري  
ASME BPVC Section VIII, Division 1 ؛باشند 

 ـ   حرارتي عمليات تحت يدبا هاي تعميري الزامـات  اقرار گيرنـد مطـابق ب
ASME BPVC Section VIII, Division 1, Part Cمطـابق بـا اسـتاندارد    

شده با جوشكاري اجزا، شامل ساخت شيار، جوش گوشه
عمليات حرارتي پس از جوشكاري در . اعمال شوندفلنج جوشي وجود دارند كه بايد در تعمير جوشي نيز 

نزن آستنيتي نياز نبوده و ممنوع هم اعلام نشده است، فولادهاي زنگ هاي تعميري
 ؛ضرورتي در مشخصات مواد آن اعلام شده باشد

هاي غيرمخرب كه منجر به آشكار شدن عيـوب  تعميرشده بايد با همان روشي از آزمايش
مجدد مايعات نافذ يا ذرات مغناطيسي يك منطقه تعميرشـده كـه     آزمايش. دوباره مورد بررسي قرارگيرد

ها آشكار شده بودند، در صورت نياز به انجام عمليات حرارتي پسعيوب آن با اين روش
طقه تعميرشده كه عيوب آن با اين هاي پرتونگاري يا فراصوت يك من انجام مجدد آزمايش

ها آشكار شده بودند، در صورت نياز به انجام عمليات حرارتي پس
هايي باشد كه منجر به آشكار شدن آن  استانداردهاي معيار پذيرش نيز بايد همان معيارهاي اوليه آزمايش

مشـخص شـده بودنـد، بايـد بعـد از       پرتونگـاري آزمـايش  از طريـق   هـا  آنيـوب  هاي تعميري كه ع
براي تخلخـل  معيار پذيرش استانداردهاي. شوند پرتونگاري

 ASME BPVC Section VIII, Division 1, UW-51
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تعمير و رفع عيوب 4- 8- 5

رفع عيوب 4-1- 8- 5

كه خارج از محدوده پذيرشعيوبي 
سطحي منجر به كمتر شدن ضخامت بدنه از اندازه قابل

سطح اطراف آن يكنواخت شود

تعمير با جوشكاري 4-2- 8- 5

عيوب منجر به كاهش ضخامت حذف كهدرجايي
صلاحد ابو  يرز يطمطابق شرا

جوشــكاري رويــه -الــف
ASME BPVC Section IX

هـاي تعميـري   جوش-ب
ASME BPVC Section VIII, Division 1

هاي تعميري جوش-پ
مطـابق بـا اسـتاندارد    جوشكاري 

شده با جوشكاري اجزا، شامل ساخت شيار، جوش گوشهقطعات ساخته
فلنج جوشي وجود دارند كه بايد در تعمير جوشي نيز 

هاي تعميري جوش
ضرورتي در مشخصات مواد آن اعلام شده باشد

تعميرشده بايد با همان روشي از آزمايش  منطقه-ت
دوباره مورد بررسي قرارگيرد

عيوب آن با اين روش
انجام مجدد آزمايش. آن انجام شوند

ها آشكار شده بودند، در صورت نياز به انجام عمليات حرارتي پس روش
استانداردهاي معيار پذيرش نيز بايد همان معيارهاي اوليه آزمايش

 ؛اند عيوب شده

هاي تعميري كه عجوش-ث
پرتونگاريجوشكاري، 

 با استاندارد مطابق

                                                



 

  :گردند  در سفارش خريد مشخص نشود، موارد زير توصيه مي

 و هيدروليك دستي هندويل، پمپ
  

و  مناسب كننده سيال روان با و ناپذير باشند
نامگذاري پلاك مشخصات روي گيربكس 

 دستگاه يك داراي همچنين بايد. 
 جلوگيري اجزاي محرك به واردكردن آسيب

 بر عمود بايد بسته موقعيت و جريان
 قابل مكاني در دائم طور به و انگليسي

 كننده متعادل تخليه، مسير در طراحي شير

   

The Society of Automotive Engineers number -1 
2- Clamp-on type chain wheels 
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  هاي عمومي

در سفارش خريد مشخص نشود، موارد زير توصيه ميدر صورتيكه مورد ديگري 

هندويل، پمپ مانند كمكي وسيله يك با كار داراي محرك، قابليت
  .باشند داشته را )شده در سفارش خريد آنچه مشخص

ناپذير باشندنفوذ  هوا و غبار و در مقابل گرد بايد) 
پلاك مشخصات روي گيربكس  ويروانكار ر SAE1 شماره. باشد شده پر آب

. شونده باشند دنده قفل عملگرهاي گيربكسي بايد داراي چرخ
واردكردن آسيب از كه باشند ورودي شفت روي گشتاور

جريان جهت در باز موقعيت باشند، موقعيت نشانگر داراي
انگليسي زبان به باز و بسته اصطلاحات. شود داده نشان
  .شوند داده

  .نكند تجاوز mm 800 از آچار طول هندويل يا قطر

  .استفاده نشود 2دار زنجيرهاي گيره د از چرخ

در طراحي شير شود، مشخص بلند ساقهشير سفارش خريد، 
   .باشددر نظر گرفته 
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هاي عمومي توصيه 9- 5

در صورتيكه مورد ديگري 

داراي محرك، قابليت شيرهاي همه - الف
آنچه مشخص با مطابق( غيره

) ها(گيربكس شير -ب
آب برابر در مقاوم

عملگرهاي گيربكسي بايد داراي چرخ. دشو
گشتاور كننده محدود

  .نمايد

داراي شيرها اگر  -پ
نشان جريان جهت

داده نشان مشاهده

قطر دشو توصيه مي -ت

د از چرخشو توصيه مي -ث

سفارش خريد، در  كه درصورتي - ج
در نظر گرفته نيز  كاري روان و

                                                



 

 اي با كلاهك پيچ و مهره

و با توجه  2اي و سري سنگين با دوام بالا
 ـ     ، 3ا ورودي كـاملاً بـاز  هايي كه خوردگي، سايش و ديگر شرايط سـرويس، نيـاز بـه كـار ب

اي را به  دروازه يرش يها يژگيالزامات مربوط به و

400، 450، 500، 600، 650، 700، 

24، 26، 28، 30، 32، 34، 36 ،38 ،

1-Gate valves 

2- Heavy-duty 
3- Full port opening 
4- Non-rising 
5- Nominal diameter 
6- Nominal Pipe Size  
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با كلاهك پيچ و مهره) لببهلب(با انتهاي فلنجي و جوشي  1اي

اي و سري سنگين با دوام بالا اي با كلاهك پيچ و مهره بند دربرگيرنده الزامات شيرهاي دروازه
 ـ     هايي كه خوردگي، سايش و ديگر شرايط سـرويس، نيـاز بـه كـار ب

الزامات مربوط به و بند ينا. هاي جدار ضخيم و با قطر ساقه بزرگ دارند
  

  اي؛ كلاهك پيچ و مهره

  يوك و ساقه با رزوه خارجي؛

  هاي بالارونده؛

  تكه يا دوتكه؛يك) دروازه-مسدودكننده

  اي يا موازي؛

  سطوح نشيمنگاه فلزي؛

  .لببهانتهاي فلنجي يا جوشي لب

 :كاربرد دارد DN(5(اسمي  قطر با اندازه

، 65، 80، 100، 150، 200، 250، 300، 350، 400
  ؛1050، 1000، 950، 900 ،

  :متناظر NPS(6( هاي لوله اسمي

، 2/21، 3، 4، 6، 8، 10، 12، 14، 16، 18، 20، 24

    :شودفشاري زير نيز اعمال مي

، 900، 1500، 2500.  

                                         

  ]API 603و  API 600برگرفته از استانداردهاي 
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اي دروازهشيرهاي  6

  دامنه كاربرد 1- 6

بند دربرگيرنده الزامات شيرهاي دروازهاين 
 ـ     به كاربرد در محيط هايي كه خوردگي، سايش و ديگر شرايط سـرويس، نيـاز بـه كـار ب

هاي جدار ضخيم و با قطر ساقه بزرگ دارندقسمت
  :كند يم يانبير زشرح 

كلاهك پيچ و مهره -الف

يوك و ساقه با رزوه خارجي؛ -ب

هاي بالارونده؛ ساقه -پ

  ؛4هندويل ثابت -ت

مسدودكننده(مجرابند  -ث

اي يا موازي؛ نشيمنگاه گوه -ج

سطوح نشيمنگاه فلزي؛ -چ

انتهاي فلنجي يا جوشي لب -ح

با اندازه همچنين اين شيرها

− 25، 32، 40، 50،
750، 800، 850،

اسمي هايو نيز در اندازه

− 1، 4/11، 2/11، 2،
 ؛42، 40

فشاري زير نيز اعمال مي هاي  براي كلاس و

− 150، 300، 600،

                                                

برگرفته از استانداردهاي : منبع[



 

  .رعايت شود پالزامات ارائه شده در پيوست 

اي زبانه كشويي از نوع ويفري و بدون كلاهك به استاندارد 

با و  MSS SP 70اي با انتهاي فلنجي به استاندارد 

 MSS SP 80و كوچكتر به استاندارد 

 آب و فاضلاب به استانداردهاي هاي

-5هاي اشاره شده در زيربند مطابق با جدول
 .و كلاس كاربردي باشد

 نشيمنگاه نرم، به دليل كه مواردي 
 6-6بـه زيربنـد   ( شـود  مشخص شير

دمـاي   ايـن  ،طـوركلي  به. خواهد بود
 بـر  موجود، سيال از غير دمايي به مربوط

 بيشتر نبايد سرويس فشار ،2-1-1-
 تـاثيراتي  بايـد  و است كاربر بر عهده

ASME B31.3 و ASME B31T  را

 ياز حد در حفـره مركـز   يشفشار برند و منجر به 

1- Trim 
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الزامات ارائه شده در پيوست اي مقاوم به خوردگي، بايد  براي طراحي شيرهاي دروازه

اي زبانه كشويي از نوع ويفري و بدون كلاهك به استاندارد  براي طراحي و ساخت شيرهاي چدني دروازه
  .شود

اي با انتهاي فلنجي به استاندارد  اي گوه براي طراحي و ساخت شيرهاي چدني دروازه
  .شود هجعارم MSS SP 80اي به استاندارد 

و كوچكتر به استاندارد  NPS3اي با بدنه برنزي تا اندازه  براي طراحي و ساخت شيرهاي دروازه

هاي سرويس مورد مصرف دراي  احي و ساخت شيرهاي چدني دروازه
AWWA C501  وAWWA C509 شود هجعارم.  

  دما-ارش

مطابق با جدولآنچه براي كلاس استاندارد  با مطابق بايد
و كلاس كاربردي باشد مواد مشخصات باشد و قابل كاربرد براي 

 مثال عنوان به( همزمان دماي و فشار يا همزمان فشار
شير پلاك مشخصات روي بايد) شودمي اعمال 1تريم

خواهد بود فشار حاوي شير پوسته دماي متناظر، بيشينه بندي فشار
مربوط بندي فشار سطح از مسئوليت استفاده. در شير است

-5اشاره شده در زيربند هاي جدول در ذكرشده دما
بر عهده پايين دماهاي در اين نوع شيرها از استفاده. دما باشد

ASME B31.3 براساس استانداردهاي ضربه برابر در مقاومت و پذيري

رند و منجر به را دا يعماكردن حبوسمقابليت كه  يهاشير براي انتخاب مواد در
  .دشومراجعه  2-7-2-5و زيربند  1-
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براي طراحي شيرهاي دروازه

براي طراحي و ساخت شيرهاي چدني دروازه
MSS SP 81 شود مراجعه

براي طراحي و ساخت شيرهاي چدني دروازه
اي به استاندارد  انتهاي رزوه

براي طراحي و ساخت شيرهاي دروازه
  .شود هجعارم

احي و ساخت شيرهاي چدني دروازهبراي طر
AWWA C500،AWWA C501

شبندي فسطح 2- 6

بايد دما-فشار بندي سطح
 شده مشخص ،1-1- 2

فشار و دما هاي محدوديت
تريم خاص مواد يا پكينگ،
  ).شودمراجعه 

بندي فشار سطح براي دما
در شير است موجود سيالات

 .است كاربر عهده

 كمينه زير دماي براي
دما باشد ترينپايين فشار از

پذيري شكل مانند كاهش
 .در نظر داشته باشد

براي انتخاب مواد در -يادآوري
-جدول چ هبشوند،  يمبدنه 

                                                



 

جـز  بـه  يـد در زمـان تول ، tmضـخامت بدنـه،   
. باشـد  1جـدول  مطابق با  يدبااست، 

 توسط اي، دايره از غير هاييشكل و
  .هستند متنوع و وسيع 

منجـر بـه كـاهش     يـد نبا) مراجعـه شـود  
، در ناحيه منتهـي  tmاين ضخامت، . 

شيب بدنه به سـمت   .شود گيري مي
 يـا  يـز ت يهـا  يوسـتگي از ناپ. مـدور باشـد  
-بـه ، چه 2نوارهاي آزمون ها يا در قسمت طوقه

 كمتـر از  ي،جوش ـ ياز انتهـا  tm2فاصـله  

 

 

 لببهانتهاي جوشي لب

  مجراي اصلي انتهاي بدنه

 اي

1- Schematic  
2- Test collars or bands 
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  طراحي

  ضخامت بدنه

ضـخامت بدنـه،   كمينـه  . نشان داده شده اسـت  20شكل در 
است، در پاراگراف بعدي اشاره شده  كه لببهلب جوشكاري
و تنش تمركز در هنگام مونتاژ، هايتنش براي موردنياز

 بسيار عوامل اين زيرا در نظر گرفته شود، صورت جداگانه

مراجعـه شـود   2-3-3-6زيربند  به(ي جوشي انتهابا  يرهاي
. شود در پاراگراف قبل، شدهوردنياز تعيينم يرمقادمطابق با 
گيري مي ه و در جهت مجراي اصلي انتهاي بدنه، اندازهبدن گلويي
مـدور باشـد  و مقطع آن ضرورتاً  يجيتدرصورت هب يدبا جوش

در قسمت طوقه جز بهشود،  اجتناب  بايد ،يهحمقطع در اين نا
فاصـله   در ضخامت يدوجه نبايچهبه. استمجاز  صورت جوشي يا يكپارچه،

    :راهنما

 گلويي بدنه 6  محل اتصال بدنه و گلويي شير 1

 بدنهمحور انتهاي  7 انتهاي فلنجي بدنه 2

بهانتهاي جوشي لب 8 شعاع داخلي دهانه انتهايي بدنه 3
مجراي اصلي انتهاي بدنه 9 محور گلويي بدنه 4
   كلاهك/ فلنج بدنه 5

ايهاي شير دروازهواره قسمتطرح -20 شكل

                                         

IPS-M-PI-110(2):2021 

22975 شماره ايران ملي استاندارد

طراحيالزامات  3- 6

ضخامت بدنه 3-1- 6

در  يربدنه ش 1وارهطرح
جوشكاري شيرهاي با انتهاي

موردنياز اضافي فلز ضخامت
صورت جداگانهبه سازندگان بايد

يرهايدر ش انتها يساز آماده
مطابق با  هضخامت بدن

گلويي يسطح خارجبه 
جوش يساز آمادهناحيه 

مقطع در اين نا يناگهان ييراتتغ
صورت جوشي يا يكپارچه،

tm77/0 باشد. 

                                                



 

 يـد ، باشـود  مـي پكينـگ  كه شامل لويي بدنه 
آن بـر اسـاس قطـر     يدضخامت با كمينه

قواعد گلويي بدنـه  مطابق با  يدبا ها

  

گذاري شناسه
1500 2500 كلاس

  اندازه اسمي لوله
NPS  
(in.) 

1 15,0 (0.59) 12,7 (0

11/4 17,5 (0,69) 14,2 (0

11/2 19,1 (0,75) 15,0 (0

2 22,4 (0,88) 19,1 (0

21/2 25,4 (1,00) 22,4 (0

3 30,2 (1,19) 23,9 (0

4 35,8 (1,41) 28,7 (1

6 48,5 (1,91) 38,1 (1

8 62,0 (2,44) 47,8 (1

10 67,6 (2,66) 57,2 (2

12 86,6 (3,41) 66,8 (2

14 - 69,9 (2

16 - 79,5 (3

18 - 88,9 (3

20 - 98,6 (3

24 - 114,3 (4

26 - - 

28 - - 

30 - - 

32 - - 

34 - - 

36 - - 

38 - - 

40 - - 

42 - - 
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  ضخامت كلاهك

لويي بدنه گ يدگيكش ياستثناضخامت كلاهك در زمان ساخت، به
كمينه، لويي بدنهگ كشيدگي يبرا. باشد 1جدول  رارائه شده د

ها پكينگسوراخ  ياساقه عبور  مجراي يقطر داخلعنوان مثال 
  .باشد

  و كلاهك كمينه ضخامت بدنه - 1 دولج

1500 900 600 300 

 كمينه ضخامت بدنه و كلاهك
tm 

mm (in.) 

7 (0,50) 12,7 (0,50) 1 7,9 (0,31) 6,4 (0,25) 6

2 (0,56) 14,2 (0,56) 1 8,6 (0,34) 6,4 (0,25) 6

0 (0,59) 15,0 (0,59) 1 9,4 (0,37) 7,9 (0,31) 6

1 (0,75) 19,1 (0,75) 1 11,2 (0,44) 9,7 (0,38) 8

4 (0,88) 22,4 (0,88) 1 11,9 (0,47) 11,2 (0,44) 9

9 (0,94) 19,1 (0,75) 12,7 (0,50) 11,9 (0,47) 10

7 (1,13) 21,3 (0,84) 16,0 (0,63) 12,7 (0,50) 11

1 (1,50) 26,2 (1,03) 19,1 (0,75) 16,0 (0,63) 11

8 (1,88) 31,8 (1,25) 25,4 (1,00) 17,5 (0,69) 12

2 (2,25) 36,6 (1,44) 28,7 (1,13) 19,1 (0,75) 14

8 (2,63) 42,2 (1,66) 31,8 (1,25) 20,6 (0,81) 16

9 (2,75) 46,0 (1,81) 35,1 (1,38) 22,4 (0,88) 16

5 (3,13) 52,3 (2,06) 38,1 (1,50) 23,9 (0,94) 17

9 (3,50) 57,2 (2,25) 41,4 (1,63) 25,4 (1,00) 18

6 (3,88) 63,5 (2,50) 44,5 (1,75) 26,9 (1,06) 19

3 (4,50) 73,2 (2,88) 50,8 (2,00) 30,2 (1,19) 20

 - - 31,6 (1,24) 21

 - - 33,3 (1,31) 22

 - - 34,9 (1,37) 23

 - - 36,0 (1,41) 23

 - - 38,1 (1,50) 24

 - - 39,6 (1,56) 25

 - - 41,3 (1,63) 26

 - - 43,0 (1,69) 27

 - - 44,4 (1,75) 27

 .معادل هستند 900كلاس  در B16.5 مطابق با استاندارد ابعاد فلنج يبرا
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ضخامت كلاهك 3-2- 6

ضخامت كلاهك در زمان ساخت، به كمينه
ارائه شده د tmمطابق با 

عنوان مثال بهباشد،  ناحيه
باشد 3-1-6-5زيربند در 

150 
گذاري شناسه

 كلاس

 اندازه قطر اسمي
DN 

(mm) 
6,4 (0,25) 25 

6,4 (0,25) 32 

6,4 (0,25) 40 

8,6 (0,34) 50 

9,7 (0,38) 65 

10,4 (0,41) 80 

11,2 (0,44) 100 

11,9 (0,47) 150 

12,7 (0,50) 200 

14,2 (0,56) 250 

16,0 (0,63) 300 

16,8 (0,66) 350 

17,5 (0,69) 400 

18,3 (0,72) 450 

19,1 (0,75) 500 

20,6 (0,81) 600 

21,4 (0,84) 650 

22,2 (0,87) 700 

23,0 (0,91) 750 

23,8 (0,94) 800 

24,6 (0,97) 850 

25,3 (1,00) 900 

26,1 (1,03) 950 

27,0 (1,06) 1000 

27,7 (1,09) 1050 
برا 1500با كلاس ها مطابق  ضخامت 1



 

 مطابقت) DN600)NPS24اندازه  ي
يا  A يسراز آن، انتهاي فلنجي بدنه بايد مطابق با الزامات ابعادي 

مورد ديگري در سفارش خريد  اگر. 
خريدار ممكن است سطح  .صورت سطح برجسته باشند

ASME B16.5 استاندارد يا  ASME B16.47 

ISO 5752 هـاي   براي انـدازه . باشد
  هـاي انتهـاي بدنـه و كلاهـك بايـد      

ها را توان فلنج به هر حال، در صورت تاييد خريدار، مي

نشـده  مـورد ديگـري مشـخص    گر 
براي سرويس سيال معمولي، شامل الزامـات  

ر ودستورالعمل جوشكاري، جوشكار يا كار
يـا مشخصـات    ASME B31.3يات حرارتي بايد مطابق با شرايط اجرايـي در اسـتاندارد   

اسـتفاده   يجوشـكار  يلتسـه  يكـه بـرا  

بايـد مطـابق بـا الزامـات      ،هـا  آن در مجـراي 
لب ممنوع است مگـر  بهلب يجوشكار

باشـد، مگـر    ASME B16.10 براي كلاس شيرها بايد مطابق با استاندارد

 ينكه، مگر اندرا داشته باش يرز يط

1-Backing ring 
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  انتهاي فلنجي

يبرا ASME B16.5استاندارد  ابعادي الزامات با بايد
از آن، انتهاي فلنجي بدنه بايد مطابق با الزامات ابعادي  بزرگترهاي  براي اندازه

ASME B16.47  است كردهباشد كه خريدار مشخص .
صورت سطح برجسته باشندههاي انتهاي بدنه بايد ب فلنج

ASME B16.5ديگري خارج از موارد استاندارد  صورت

  .، اگر كاربردي باشد

5752استاندارد  يا ASME B16.11استاندارد  ابعاد سطح تا سطح بايد مطابق با

هـاي انتهـاي بدنـه و كلاهـك بايـد      فلـنج . باشـند نشده، ابعاد بايد طبق توافق بين سازنده و خريـدار  
به هر حال، در صورت تاييد خريدار، مي. يكپارچه با بدنه باشندو صورت ريختگي و آهنگري 

  .دكروسيله جوشكاري متصل 

گر ا. لب با نفوذ كامل باشدبهجوش لب صورتهجوشكاري فلنج به بدنه بايد ب
براي سرويس سيال معمولي، شامل الزامـات   ASME B31.3استاندارد  هاي اتصالي بايد مطابق با

دستورالعمل جوشكاري، جوشكار يا كاراحراز شرايط قبول براي هاي غيرمخرب و شرايط كيفي قابل
يات حرارتي بايد مطابق با شرايط اجرايـي در اسـتاندارد   

كـه بـرا  ) يمركز بند پشت يها حلقه( ها حلقه يرسا يا يكپارچه
  .برداشته شوند كاريپس از اتمام جوش

  لببهانتهاي جوشي لب

در مجـراي  1بنـد هاي پشـت  و بدون استفاده از حلقهلب 
ASME B16.25 جوشكار ييانتهابه  ي شيرفلنج يانتها يلتبد .باشد

 .باشد و سازنده يدار

براي كلاس شيرها بايد مطابق با استانداردلب بهجوشي لب
  .اينكه مورد ديگري توسط خريدار مشخص شود

يطشرا يدبا يفولاد كربنشده با مواد كاريجوش شيرهاي
 :شده باشد

  تجاوز كند؛ درصد وزني 23/0از  يد

                                         

IPS-M-PI-110(2):2021 

22975 شماره ايران ملي استاندارد

 ابعاد بدنه 3-3- 6

انتهاي فلنجي 1- 3-3- 6

بايد بدنه انتهاي هاي فلنج
براي اندازه باشند و داشته

ASME B16.47استاندارد  B يسر

فلنج باشد، نشده مشخص
صورتهفلنج را ب انتهاي

، اگر كاربردي باشدكندمشخص 

ابعاد سطح تا سطح بايد مطابق با
نشده، ابعاد بايد طبق توافق بين سازنده و خريـدار  فهرست

صورت ريختگي و آهنگري هب
وسيله جوشكاري متصل هب

جوشكاري فلنج به بدنه بايد ب
هاي اتصالي بايد مطابق باباشد، جوش

هاي غيرمخرب و شرايط كيفي قابل ايشآزم
يات حرارتي بايد مطابق با شرايط اجرايـي در اسـتاندارد   لعم. جوشكاري باشد

  .خريدار باشد

يكپارچهتراز  يها حلقه
پس از اتمام جوش يدشوند، با يم

انتهاي جوشي لب 2- 3-3- 6

لب بهجوشي لبانتهاي 
ASME B16.25 استاندارد

يدارخر ي بينتوافقاينكه 

جوشي لب ابعاد انتها تا انتهاي
اينكه مورد ديگري توسط خريدار مشخص شود

شيرهاي يمياييش يبترك
شده باشد يگريتوافق د

يدكربن نبا يزانم -الف

                                                



 

  :شود مي

CE = C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15 

 يدارتوسط خر يدبا، 8-5زيربند  از موارد ذكر شده در

  :زير باشد 

  ؛)1-6-5مطابق با زيربند 

)NPS26   تـاNPS30( ،)   مطـابق بـا

)NPS32  تاNPS42( ،) 2جدول به 

كدام از هر  نهاييضخامت . شده ايجاد شوند

بدنه  يكپارچه يها نشيمنگاه. مجاز است
 در 3و  2گـروه  مواد شده از با نوع مواد انتخاب

رزوه يـا  و به صـورت  نشيمنگاه  يين

NPS2(    تـوان از   مـي و كـوچكتر، كـه

1- Overlay  
2- Separate seat rings 
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ميمحاسبه  يرفرمول ز از ود كن اوزتج 43/0از  يد، نبا

                             (CE = C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15

  ؛كربن است

 ؛منگنز است

  ؛كروم است

  ؛است يبدن

 ؛است واناديوم

 ؛است

  .مس است

از موارد ذكر شده در لب، فراتربهجوشي لب انتهاي يبرا

  نشيمنگاه بدنه

 شدهمشخص هايكمتر از اندازه يدنباورودي  يمنگاه مجراي

مطابق با زيربند (، و كوچكتر) DN600)NPS24 هاي  ها در اندازه

( DN750 تـا  DN650هاي  ، اندازه300و  150هاي فشاري 
  

(DN1050 تا  DN800هاي  ، اندازه300و  150هاي فشاري 

شده ايجاد شوندوسيله فلز جوشكاريصورت يكپارچه يا بهيمنگاه بايد به
mm 6/1 )in 06/0 (كمتر باشد.  

مجاز است 8طبق جدول  1شدههاي جوشكاري پوششا ب يكپارچه
با نوع مواد انتخاب ييها فقط در بدنهشده هاي جوشكاري بدون استفاده از پوشش

  .هستند

يينپا ياشانه  يرو يد، با2شوندهجدانشيمنگاه  يها حلقه

DN50)NPS2  هـاي  جز در اندازهه، بقرار گيرندشده در محل خود 
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، نباCEمعادل، كربن  -ب

)9                             (

C  كربن است وزني درصد

Mn  منگنز است وزني درصد

Cr  كروم است وزني درصد

Mo   يبدنمول وزني درصد

V   واناديوم وزني درصد

Ni   است نيكل وزني درصد

Cu     مس است وزني درصد

برا NDEالزامات  قدارم
  .مشخص شود

نشيمنگاه بدنه 3- 3-3- 6

يمنگاه مجراينش يداخلقطر 

ها در اندازه در همه كلاس −

هاي فشاري  در كلاس −
  ؛)1-6-5زيربند 

هاي فشاري  در كلاس −
  ).مراجعه شود

يمنگاه بايد بهنشسطوح 
mmاز  يدماده نباسطوح 

يكپارچه يها نشيمنگاه
بدون استفاده از پوشش

هستندمجاز  1-جدول چ

حلقه استفاده ازصورت در 

شده در محل خود كاريجوش

                                                



 

وسـيله جوشـكاري   بـه  يـد با يا زوهر

يـا   هـا  لبـه در صـورت لـزوم بايـد داراي    
در هنگـام كـاركرد    يسـك به د يگري

، ممكـن  حـال  بـااين . استفاده شـود  
اي  رزوهخوردن سطوح  صدمهاز  يري

  300و  150هاي  در كلاس) NPS42 تا

DN 

800 

850 

900 

950 

1000 

1050 

جـازدن   راهنماي بايد سازنده 5نشيمنگاه پشتي

 :هاي زير باشد

  ؛لازم را داشته باشد

  ).mm 6/1 )in06/0 كمينهضخامت 

1- Rolled 
2- Stitch welding 
3- Galling 
4- Lantern ring 
5- Backseat 
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رنشيمنگاه  يها حلقه. داستفاده كر پرسي يا 1ردشده
  .يستمجاز ن 2ي منقطعجوشكار يا خالتك ي

در صـورت لـزوم بايـد داراي    برخوردار بوده و  يكاف يمناز سطح نش يدبدنه با
يگريد يبآس يا هر 3اشرخ هايي با شعاع و شكاف مناسب باشد تا از ايجاد

 .كنند يريدر برابر فشار جلوگ

 يبند آب يها يسگر يا يباتاز ترك يدبانشيمنگاه ن ي
يريجلوگ يبرا يداز نفت سف كمتر گرانرويكننده سبك با 

تا DN1050 )NPS32 تا DN800 هاي كمينه قطر داخلي براي اندازه

300و  150  كلاس  
NPS  

in.mm  

30,67779 32 

32,68830 34 

34,41874 36 

36,42925 38 

38,43976 40 

40,161020 42 

نشيمنگاه پشتي و )تهيه صورت در( 4فانوسي حلقه گلند،
 .درنظربگيرد را ها پكينگ زدگي بيرون

هاي زير باشدمخروطي ساقه در يكي از شكل نشيمنگاه پشتيكلاهك بايد داراي يك 

لازم را داشته باشد عدم اصطكاك يعني، شدگي محافظت شودبايد در برابر شل

  ؛يتيآستن نزنفولاد زنگ يرهايي با مواددر مورد ش

ضخامت  به يجوشكارشده با كاريسخت سطح يا يتيآستن
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ردشدهونشيمنگاه ن يها حلقه
يجوشكار .ندوشبند  آب

بدنه بايمنگاه شن يها حلقه
هايي با شعاع و شكاف مناسب باشد تا از ايجاد پخ

در برابر فشار جلوگ شير

يها حلقههنگام مونتاژ 
كننده سبك با  روان يكاست از 
  .دكراستفاده 

كمينه قطر داخلي براي اندازه -2جدول 

in. 

30,67 

32,68 

34,41 

36,42 

38,43 

40,16 

  كلاهك 3-4- 6

گلند، ساقه، طراحي هنگام
بيرون از جلوگيري و ساقه

كلاهك بايد داراي يك 

بايد در برابر شلبوش  -الف

در مورد ش يكپارچهسطح  -ب

آستننزن فولاد زنگ -پ

                                                



 

هـاي خيلـي    سـرويس  يهاكاربرد ي
 مطـابق بـا   يـد باهاي خيلي سرد،  سرويس

  هنگـام اسـتفاده از   . دنحفـظ شـو  تعـويض پكينـگ   
از  يـد نبا 2رهـا لنگ. دو محكم شو ي متصل

  .شوند يارائه م يد

 اسـتاندارد  كـه در  باشد يراز انواع ز

  طـابق بـا   م يـد ، اتصـال كلاهـك بـه بدنـه با    
 

 

1- Eyebolt 
2- Anchors 
3- Open slotted holes 
4- Filet weld 
5-Tapped test opening 
6-Flat face 
7-Raised face 
8-Tongue and groove 
9-Spigot and recess 
10-Ring joint 
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يبرا ينكهمگر ا. تكه باشنديكآهنگري  ياريختگي صورت 
سرويس يها ككلاه. باشد يازن امتداديافته يها بالا به كلاهك

MSS SP 134 باشد. 

تعـويض پكينـگ    ينمحكم شود تـا در ح ـ  كلاهك ي
ي متصلا پيچ گوشوارهدر هر دو طرف قلاب  يدبا ين، پ
  .متصل شوند 4اي گوشه يهاجوش وسيلهبه ياباشند و 

يددر سفارش خر يينفقط در صورت تع 5براي آزمون

 اتصال كلاهك به بدنه

  .بند باشد از نوع فلنج و نشت يدبه بدنه با

از انواع ز يكي يدبا هبه بدن كلاهكاتصال  ،150براي شيرهاي كلاس 
  :نشان داده شده است

  ؛)مانند نر و مادگي( 9برآمدگي و فرورفتگي

  

، اتصـال كلاهـك بـه بدنـه با    150از  بزرگتـر ي شيرهاي با كـلاس فشـار  
 .يستمجاز ن صافبا سطح تفاوت كه اتصال  ينباشد، با ا

 :باشد يراز موارد ز يكي يدباكلاهك بند فلنج 

 ؛يتبا پركننده گراف) يلپروف( ياردارش يادار ، موجتوپر

 ؛1اي فلزي
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صورت به يدباها كلاهك
بالا به كلاهك يدما سرد يا

MSS SP 134استاندارد 

يرو يدبا هاي گلند يچپ
، پ1اي هاي گوشواره پيچ
باشند و  3شكاف بازنوع 

براي آزمون انشعابات رزوه داخلي

اتصال كلاهك به بدنه 3-5- 6

به بدنه با كلاهكاتصال 

براي شيرهاي كلاس  3-5-1- 6
ASME B16.5 نشان داده شده است

  ؛6سطح صاف -الف

  ؛7سطح برجسته -ب

  ؛8زبانه و شيار -پ

برآمدگي و فرورفتگي -ت

  .10اي حلقهاتصال  -ث

شيرهاي با كـلاس فشـار   يبرا 3-5-2- 6
باشد، با ا 1-5-3-6 زيربند

بند فلنج  نشت 3-5-3- 6

توپر يفلز بند نشت -الف

اي فلزي بند حلقه نشت -ب

                                                



 

» زبانه و شـيار «، فقط در اتصالات ننده
 .كند يم يريآن جلوگ يدگيديببند و آس

 :است

 دار، ، سوراخنزن مسطحزنگ يفولاد

  .استفاده شود

  .يابدامتداد  يچپ يها سوراخ

 )NPS2½ ( هـاي  ، فلـنج كوچكترو

درجه  ±1انحراف درجه موازي با سطح فلنج با 

ASME B16.5 باشد.  

آن انـدازه  كمينـه  . محكم شـود  4هدند

                                                                                 
1- Metal ring joint 
2- Tanged 
3-Nut bearing surfaces 
4- Stud bolt 
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  ؛نندهك فشردهمركزي  حلقه يكو فلزي  

نندهك فشردهمركزي  حلقهبا پركننده و بدون  فلزي 
بند و آس شود كه از باز شدن نشت ياستفاده م» برآمدگي و فرورفتگي

است قبول قابل، يكي از موارد زير نيز 150براي كلاس فشاري 

 ؛يتيگرافدار باسطح 

فولاد ورقشده با يت، تقويرپذ انعطاف يت، ورق گرافيدارخر
 مهاركننده حلقوي هاي حلقه به مجهز

استفاده شود يزن يگريمناسب د سطوح، ممكن است از يدارخر

سوراخ يلبه داخلدر  يدبند نبا ، نشت150 فشاريكلاس در 

 DN65در اندازه و شيرهاي  150كلاس  يرهايشجز در 
  .مدور باشند

موازي با سطح فلنج با  يدو بدنه با كلاهك فلنج 3مهره سطوح ياتاقان

ASME B16.5 استاندارد مطابق با تقارن بايد يا سطح پشتي از نظر

دندسر دوپيچ  چهاركم با  دست يدبه بدنه با كلاهك
 :باشد يربه شرح ز يد

  ؛)DN ≤50 )2/1 2 ≤ NPS ≤2 ≥ 65كه  ، وقتي

  ؛)DN ≤80 )8 ≤ NPS ≤3 ≥ 200كه  ، وقتي

 ).DN 250 )≤ NPS10 ≥كه  ، وقتي
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 مارپيچي بند نشت -پ

 مارپيچي بند نشت -ت
برآمدگي و فرورفتگي« يا

براي كلاس فشاري  3-5-4- 6

دار باسطح موج فلز -الف

خر ييددر صورت تأ -ب
مجهز دارموج يا 2تنجد

خر ييددر صورت تأ-پ

در جز به 3-5-5- 6

جز در به 3-5-6- 6
مدور باشند يدبه بدنه با كلاهك

سطوح ياتاقان 3-5-7- 6

يا سطح پشتي از نظر سطح پيشاني. باشند

كلاهكاتصال  3-5-8- 6
يدبا يرهر اندازه ش يبرا

، وقتيin3/8 يا M10 -الف

، وقتيin1/2 يا M12 -ب

، وقتيin5/8 يا M16-پ

                                                                        



 

  .باشد ASME B16.34 استاندارد

  .باشد يبند آب 

 10-5-3-6 تـا  1-5-3-6زيربنـدهاي  
 MSS SP144, Style B اسـتاندارد 

  .نشان داده شده است 21در شكل 

 

  

، بايد سطح 1پذير نا انعطافگوه پذير يا 
 .مشخص شده باشد

  در صــورت تــوان  جرابنــد دو ديســكه مــي

نشيمنگاه مسـتقل تشـكيل    قسمت
 يا گونـه بـه دوتكـه بايـد    گـوه . هاي بدنه هستند

 مجرابنـد  يك .، قطعات نتوانند از هم جدا شوند
شـدن، دو  است كه هنگام بسته) فنر

1- Solid 
2- Two-piece split wedge 
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استاندارد مطابق با الزامات يداب كلاهك يها يچپكلي سطح مقطع 

 يباتتركعاري از  يدبند با هنگام مونتاژ، سطوح تماس نشت

زيربنـدهاي  مشخص شده باشد،  بندي كلاهك فشار آب يطراح
اسـتاندارد  مطابق بـا  كلاهك بايدساختار اتصال علاوه بر آن، . 

  .مشخص شده باشد يدارتوسط خرمورد ديگري 

 )مسدودكننده

در شكل آن  يراهنمامسير و يك مجرابند معمولي  

  اي شير انواع مجرابند دروازه  -21شكل 

پذير يا  عنوان يك طرح گوه انعطافاي به تكهاي يك مجرابند گوه
مشخص شده باشد يدارتوسط خرمورد ديگري  ينكهمگر اباشد، داشته 

جرابنــد دو ديســكه مــيميــا نشــيمنگاه مــوازي  2اي دوتكــه مجرابنــد گــوه

قسمتاي دو تكه از دو  يك مجرابند گوه. تهيه شودشدن توسط خريدار، 
هاي بدنه هستند شدن كاملاً سازگار با نشيمنگاهشده است كه در صورت بسته

، قطعات نتوانند از هم جدا شونديرجهت ش يا مجرابند يتشود كه بدون توجه به موقع
فنر يادستگاه گوه  يكمثال،  عنوان به( انتقال نيرو سازوكار
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سطح مقطع  3-5-9- 6

هنگام مونتاژ، سطوح تماس نشت 3-5-10- 6

طراحاگر  3-5-11- 6
. كاربرد نخواهند داشت

مورد ديگري  ينكهباشد، مگر ا

مسدودكننده(مجرابند  3-6- 6

 يكربنديپ 3-6-1- 6

مجرابند گوه 1- 6-1- 6-3
داشته  اي پرداخت شده

مجرابنــد گــوه 2- 6-1- 6-3

شدن توسط خريدار، مشخص
شده است كه در صورت بسته

شود كه بدون توجه به موقع يطراح
سازوكار يدارا يسكيدو د

                                                



 

 جـدا  كـاملاً  شـير  نشـيمنگاه  هاي از دهانه

 مجرابند در هاي نشيمنگاه سايش تا
 از و داده قـرار  تا نشـيمنگاه خـود   مسافت

خراشيدگي مجرابنـد، از جملـه موقعيـت    
در صـورت   يسـك د يتبهبود هـدا  

 و) DN650 )NPS26 هـايي بـا انـدازه   
مناسـب   2و لقـي  1شـوند و بـا رواداري  

 بيروني درگاه قسمت در نشيمنگاه 
 ناشي عملياتي محدوديت هرگونه خود

كـه  درصـورتي . باشد ياز مواد جوشكار
شده بـه  ضخامت نهايي هر مواد اضافه

 موقعيـت  ابعـادي كـه   .شـوند  طراحـي 
 از مجرابنـد،  كـه  باشـد  اي گونـه به 

كـه طـول    hبـا يـك فاصـله     كنـد، 

1- Tolerance 
2- Clearance 
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 .دده يمشار ف هبدنهاي  سمت نشيمنگاه

از دهانه مجرابند بايد باز، موقعيت در مجرابند دوديسكي،

تا در سطوح خود باشند راهنما مسير داراي بايد مجرابند
مسافت طول در دقيق طور به مجرابند را .برسد حداقل
خراشيدگي مجرابنـد، از جملـه موقعيـت     يا اتصال گونه هيچ بدون ها جهت تمام در ساقه

 هاي روش .شود حاصل افقي ساقه در هر وضعيت قرارگيري شير، اطمينان
 :است ير

  سطحي در سطوح مسير راهنما؛

  اختلاف مقدار سختي بين مسير راهنماي بدنه و ديسك؛

  لقي مجاز بين مسير راهنماي بدنه و ديسك؛

  كل طول مسير راهنما؛

  .شعاع و سطوح قطعات

  .اند در نظر گرفته نشده يالزامات بازرس عنوان به

هـايي بـا انـدازه    شـير  مورد ديگري توسط خريدار مشخص نشده باشد، در
شـوند و بـا رواداري   سطحي كاري سخت بايد بدنه و گوه مسير راهنماهاي

 .دكن فراهم جهت، هر در را شير مناسب عملكرد 

 هايحلقه از فراتر نبايد بدنه راهنماهاي يا/و  گوه راهنماهاي
خود اندازيراه و نصب راهنماي دفترچه در بايد سازنده

 .دهد ارائه را دريچه

از مواد جوشكار سطحي يدارا يا هدوب يكپارچه يدبا مجرابند يمنگاه
ضخامت نهايي هر مواد اضافه .شده نياز نيستكاريسخت يها يمنگاهح نشوسط
 .باشد) mm 6/1 )in 06/0 سطح نبايد كمتر از مقدار

طراحـي  هـا  نشـيمنگاه  سـايش  بـراي  بايـد  اي گوه مجرابندهاي
 بايد دهد ارتباط مي بدنه هاي نشيمنگاه به نسبت را 
كنـد،  حركـت  هاسمت نشيمنگاه به نشيمنگاه سايش اثر 
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سمت نشيمنگاهرا به  يمواز يسكد

مجرابند دوديسكي، جز به 3-6-2- 6
 .شود

مجرابند و بدنه 3-6-3- 6
حداقل به شير با كار هنگام

ساقه و تراز بودن مجرابند
افقي ساقه در هر وضعيت قرارگيري شير، اطمينان

يرشامل موارد زكاربرد، 

سطحي در سطوح مسير راهنما؛ كاري سخت -الف

اختلاف مقدار سختي بين مسير راهنماي بدنه و ديسك؛ -ب

لقي مجاز بين مسير راهنماي بدنه و ديسك؛ -پ

كل طول مسير راهنما؛ -ت

شعاع و سطوح قطعات -ث

به بالا هاي روش -يادآوري

مورد ديگري توسط خريدار مشخص نشده باشد، دركه درصورتي
مسير راهنماهاي كم دست بزرگتر
 امكان تا شوند، ساخته

راهنماهاي 3-6-4- 6
سازنده. باشند شير )پورت(
دريچه و ساقه گيري جهت از

يمنگاهنش 3-6-5- 6
سطمشخص نشده باشد، 

سطح نبايد كمتر از مقدار

مجرابندهاي 3-6-6- 6
هاي مجرابند نشيمنگاه

 در بتواند ساخت زمان

                                                



 

حـداقل  ). مراجعـه شـود   22 به شكل

بـراي اهـداف   . متفـاوت اسـت   الـف 
 .مراجعه شود

كه هندويل را  مهره ساقه را بايد يوك
 يرش ـ كـه  درحالياي باشد كه  گونهطراحي مونتاژ يوك و مهره ساقه بايد به

 لاهـك كبـه   يـوك  شدنشده براي چفت
 بايـد  سـاقه  به يوك سطوح مهره ياتاقان مهره

 .دشوفراهم  كاريروان يك اتصال

  

  جزئيات طول جابجايي سايشي

1- Wear travel 

زدگي ساقه بيشينه بيرون  

mm (in.) 

11.5 (0.45) 

16,5 (0,65) 

19,2 (0,75) 
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به شكل( است شير ساقه شود و در جهت موازي با مي تعريف

الـف  4 جـدول  بـا  مطابق شير، براي هر اندازه وردنيازطول جابجايي سايشي م
مراجعه شود API 600از استاندارد  Eبازرسي طول جابجايي سايشي، به پيوست 

يوك .باشد يكپارچه و يا كاملاً جداگانه از كلاهك قسمت
طراحي مونتاژ يوك و مهره ساقه بايد به. كند كند حفظ

 .هددرا بمهره ساقه تعويض اجازه 

شده براي چفتكاريماشينسطوح  يدارا يدبا ،جدا هستند كلاهك
سطوح مهره ياتاقان مهره .حاصل شود ينانمونتاژ اطم عملكرد مناسب ياتاقان

يك اتصال بايد ياتاقان سطوح براي. كاري شوندماشين موازي

جزئيات طول جابجايي سايشي -22كل ش

                                         

  طول جابجايي سايشي
h  

mm (in) 

محدوده اندازه شير
DN (NPS)

2,3 (0,09) DN ≤ 50 (NPS ≤ 2)

3,3 (0,13) 65 ≤ DN ≤ 150 (2½

6,4 (0,25) 200 ≤ DN ≤ 300 (8 ≤ NPS ≤ 12)
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تعريف 1جابجايي سايشي

طول جابجايي سايشي م
بازرسي طول جابجايي سايشي، به پيوست 

 يوك 3-7- 6

قسمت تواند يك مييوك 
كند حفظ به ساقه متصل مي

اجازه  است، فشار تحت

كلاهككه از  هايي يوك
عملكرد مناسب ياتاقاناز  و باشند

موازي و صاف صورتبه

                                                

 محدوده اندازه شير
DN (NPS) 

≤ 50 (NPS ≤ 2) 

½ ≤ NPS ≤ 6) 

≤ DN ≤ 300 (8 ≤ NPS ≤ 12) 



 

  جابجايي سايشي و بيشينه بيرون زدگي ساقه

گردهـاي بـا قطـر    لاسـتفاده از مي . باشـد 
كمينه قطر سـاقه در امتـداد سـطح    

، قطر حال بااين. شود ياعمال م شده ساقه،
سـطح سـاقه در   . يابـد كـاهش  ) 06/0

 يـد سـاقه با  يقطر واقع ـ. تر باشدنرم
 درمقاومت ساقه  يدتوجه داشته باش

 اسـتاندارد مطـابق بـا   ) در صورت مجهز بـودن 
در نظـر   يـد ، بايـدار توسـط خر  يـين 

گذاري شناسه
 1500 2500 كلاس

اندازه اسمي 
 لوله

NPS 

1 19,05 (3/4) 19,05 (3/

11/4 19,05 (3/4) 19,05 (3/

11/2 22,23 (7/8) 22,23 (7/

2 25,40 (1) 25,40 (1)

21/2 31,75 (11/4) 28,58 (11

3 31,75 (11/4) 31,75 (11

4 34,93 (13/8) 34,93 (13

6 47,63 (17/8) 44,45 (13

8 60,33 (23/8) 53,98 (21

10 73,03 (27/8) 63,50 (21

12 82,55 (31/4) 69,85 (23

14 - 76,20 (3)

16 - 76,20 (3)

29,1 (1,14) 

38,1 (1,50) 

48,0 (1,86) 

57,3 (2,25) 

76,2 (3,00) 
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جابجايي سايشي و بيشينه بيرون زدگي ساقهكمينه طول  - 3 جدول

  ساقهساقه، مهره 

باشـد الـف   4ايد مطابق مقادير داده شده در جدول 
كمينه قطر سـاقه در امتـداد سـطح    . قبول استقابل ب 4هاي مجاز، طبق جدول  استاندارد، خارج از رواداري

شده ساقه،اي رزوهذوزنقهتماس ساقه با پكينگ و قطر بيروني ساقه در قسمت 
mm 6/1 )in 06 تـا  دتوان ـ ساقه در صورت انتخاب سازنده، مي

نرم يا) Ra، µm 8/0 )µin32شده رداختپسطح  يدارا
توجه داشته باش. اشدبداشته مقاومت ماده ساقه را در  يها يژگيو و

در صورت مجهز بـودن ( گيربكسو هندويل از  يورود گشتاور بيشينه
يـين در صورت تع براساس بيشينه گشتاور اعمالي به هندويل

  كمينه قطر ساقه -الف 4 جدول 

 900 600 300 

 كمينه قطر ساقه
dS  

mm (in.) 

/4) 19,05 (3/4) 15,89 (5/8) 15,89 (5/8) 

/4) 19,05 (3/4) 15,89 (5/8) 15,89 (5/8) 

/8) 22,23 (7/8) 19,05 (3/4) 19,05 (3/4) 

25,40 (1) 25,40 (1) 19,05 (3/4) 19,05 (3/4) 
1/8) 28,58 (11/8) 22,23 (7/8) 19,05 (3/4) 
1/4) 28,58 (11/8) 25,40 (1) 22,23 (7/8) 
3/8) 31,75 (11/4) 28,58 (11/8) 25,40 (1) 
3/4) 41,28 (15/8) 38,10 (11/2) 31,75 (11/4) 
1/8) 47,63 (17/8) 41,28 (15/8) 34,93 (13/8) 
1/2) 53,98 (21/8) 47,63 (17/8) 38,10 (11/2) 
3/4) 57,15 (21/4) 50,80 (2) 41,28 (15/8) 

76,20 (3) 60,33 (23/8) 57,15 (21/4) 44,45 (13/4) 

76,20 (3) 63,50 (21/2) 60,33 (23/8) 47,63 (17/8) 

9,7 (0,38) 350 ≤ DN ≤ 450 (14 ≤ 

12,7 (0,50) 500 ≤ DN ≤ 600 (20 ≤ NPS ≤ 24)

16,0 (0,62) 650 ≤ DN ≤ 700 (26 ≤ NPS ≤ 28)

19,1 (0,75) 750 ≤ DN ≤ 900 (30 ≤ NPS ≤ 36)

25,4 (1,00) 950 ≤ DN ≤ 1050 (38 ≤ NPS ≤ 42)
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جدول

ساقه، مهره  3-8- 6

ايد مطابق مقادير داده شده در جدول ب، dsقطر ساقه، كمينه 
استاندارد، خارج از رواداري

تماس ساقه با پكينگ و قطر بيروني ساقه در قسمت 
ساقه در صورت انتخاب سازنده، مي رزوه بيروني

دارا يدبا گنپكيتماس با 
و و يرش يطراح ياتجزئ

بيشينههنگام محاسبه 
MSS SP 91 براساس بيشينه گشتاور اعمالي به هندويل يا

  .گرفته شود

150 
گذاري شناسه

 كلاس

 اندازه اسمي
DN 

15,89 (5/8) 25 

15,89 (5/8) 32 

17,46 (11/16) 40 

19,05 (3/4) 50 

19,05 (3/4) 65 

22,23 (7/8) 80 

25,40 (1) 100 

28,58 (11/8) 150 

31,75 (11/4) 200 

34,93 (13/8) 250 

38,10 (11/2) 300 

41,28 (15/8) 350 

44,45 (13/4) 400 

≤ DN ≤ 450 (14 ≤ NPS ≤ 18) 

≤ DN ≤ 600 (20 ≤ NPS ≤ 24) 

≤ DN ≤ 700 (26 ≤ NPS ≤ 28) 

≤ DN ≤ 900 (30 ≤ NPS ≤ 36) 

≤ DN ≤ 1050 (38 ≤ NPS ≤ 42) 



 

گذاري شناسه
 1500 2500 كلاس

اندازه اسمي 
 لوله

NPS 

18 - - 

20 - - 

24 - - 

26 - - 

28 - - 

30 - - 

32 - - 

34 - - 

36 - - 

38 - - 

40 - - 

42 - - 
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 900 600 300 

 كمينه قطر ساقه
dS  

mm (in.) 

69,85 (23/4) 63,50 (21/2) 50,80 (2) 

76,20 (3) 69,85 (23/4) 53,98 (21/8) 

- 76,20 (3) 63,50 (21/2) 

- - 69,85 (23/4) 

- - 76,20 (3) 

- - 82,60 (31/4) 

- - 85,73 (33/8) 

- - 85,73 (33/8) 

- - 88,90 (31/2) 

- - 95,25 (33/4) 

- - 98,43 (37/8) 

- - 101,6 (4) 
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150 
گذاري شناسه

 كلاس

 اندازه اسمي
DN 

47,63 (17/8) 450 

50,80 (2) 500 

57,15 (21/4) 600 

60,33 (23/8) 650 

63,50 (21/2) 700 

63,50 (21/2) 750 

66,68 (25/8) 800 

69,85 (23/4) 850 

69,85 (23/4) 900 

76,20 (3) 950 

79,38 (31/8) 1000 

82,60 (31/4) 1050 



 

 كمينه 

)in.(  

 خارج از رواداري

0,012 

0,013 

0,014 

0,015 

0,016 

0,017 

0,019 

0,021 

0,026 

0,030 

0,032 

 شـكل هـاي ذوزنقـه   صـورت رزوه بـه 
اسـتفاده  و عملكـرد آن  اقه رزوه س ـ

  اسـتانداردهاي  در و مطـابق بـا مـوارد مشـخص    
باشد  يا گونهبه يدساقه با يها رزوه. 

 رزوه درگيـري  طـول  كمينـه  دستي،

 صـورت مونتـاژ  بـه  صورت جوشي ساخته شده باشد يـا 

كه انتهاي  ديسكي دو مجرابند جز براي

مجرابنـد   از سـاقه  شـدن  جدا يا چرخش

 بـه  سـاقه  اتصـال  مقاومت كه باشد
 قسـمت رزوه عامـل   در سـاقه  مقاومـت 

1- Wrought material 
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  خارج از رواداري مجاز -ب 4جدول 

  كمينه 
)mm( 

 خارج از رواداري قطر

≤ 5/8 0,31 

>5/8 < 0,33 7/8 تا 

>7/8 ا ت  1 0,36 >

< 0,38 11/8 تا 1<

< 0,41 11/4 تا  11/8<

< 0,43 13/8 تا 11/4<

< 0,48 11/2تا  13/8<

< 0,53 15/8 تا 11/2<

< 0,66 2 تا  15/8<

< 0,76 31/4 تا 2<

< 0,81 4 تا  31/4<

بـه  ديگر سر و ديسك اتصال ابزار يك بايد در يك سمت خود داراي
رزوه س ـ يتهـدا  يو بـرا هندويل اتصال  يبرا يدساقه با يها

و مطـابق بـا مـوارد مشـخص     يا بـه شـكل ذوزنقـه    يـد سـاقه بـه مهـره سـاقه با    
ASME B1.8 مجاز است ياسم يابعاد ييراتو تغ باشد .

دستي، شيرهاي براي .را ببندد شير، هندويل گرد ساعتدر صورت چرخش 
 .باشد ساقه قطر برابر ونيميك بايد 

صورت جوشي ساخته شده باشد يـا ساقه نبايد به. تكه باشديك 1كارشده

جز برايبه باشد، »T« شكل به بايد شود مي مجرابند متصل

چرخش از جلوگيري براي بايد اتصال ساقه .باشد اي رزوه

باشد اي گونهبه بايد ساقه طراحي .شود طراحي است، حال كار
مقاومـت  از محـوري،  بار تحت دريچه، فشار مرز در ساقه
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 قطر

≤ 15,9 

 22,2 تا 15,0 <

 25,4 تا 22,2 <

 28,6 تا 25,4 <

 31,8 تا 28,6 <

 34,9 تا 31,8 <

 38,1 تا 34,9 <

 41,3 تا 38,1 <

 50,8 تا 41,3 <

 82,6 تا 50,8 <

 101,6 تا 82,6 <

بايد در يك سمت خود داراي ها ساقه
ها از مهره. باشد خارجي

  .شود

سـاقه بـه مهـره سـاقه با     يها رزوه
ASME B1.5 يا ASME B1.8

در صورت چرخش كه 
 ساقه مهره و ساقه بين

كارشده ساقه بايد از مواد

  .دوشارائه  اي رزوه

مجرابند متصل به كه ساقهانتهاي 

رزوه است ممكن اتصال

حال كار كه شير در وقتي
ساقه از قسمتي مجرابند و

 .بيشتر شود

                                                



 

 يتدر موقع شير يريباشد كه در هنگام قرارگ
بـا   صـورت يكپارچـه  نشيمنگاه پشتي به

اين ، به يبترت هميناست و به بند 
 ،است فشار تحت يرش كه درحاليپكينگ 

، يدا ثابت نگه داشته يتموقع يك را در

 .باشد با قدرت معادل يگري

قفـل   يابا استفاده از جوش  يدشود، بوش با
مجـاز  كاري كاري يا خماز طريق مواردي همچون چكش

 يـد با ،خـارج از مهـره سـاقه   اي  رزوه
ول ط ـكمينه فاصـله بايـد برابـر بـا     

  .باشد 3

 يا توپي هاي ياتاقان به ساقه هاي مهره

 بايد مطابق ،w پكينگ، اسمي شعاعي

 جـاي  خـود  در نشـده را پكينگ فشرده
مواد پكينگ  با تماس پكينگ كه در

 .باشد

 پهنـاي  برابـر  دو علاوهبه شير ساقه
جدول  به موردنياز مقادير براي. باشد

 بـراي  سـوراخ  داراي دو گلند بايد فلنج
گلند و . كرد گلند استفاده فلنج هاي
گلند  كامل ورود از تا باشد خود خارجي

1- Slot 
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باشد كه در هنگام قرارگ يكرو يا يسطح برجسته مخروط يكشامل 
نشيمنگاه پشتي بهتوان  مي ينهمچن. يردقرار گ كلاهك هاي يمنگاه

 يناز الزامات ا يكيساقه -نشيمنگاه پشتي كلاهك. باشد
پكينگ  يضتعو ياافزودن از آن براي  سازندگان يهتوص

را در) يسكو د(ساقه  كه درحالي هندويلاجازه دهد  يد

يگريد يلهوس يا يرابط مربع مخروط يك يقاز طر يدبااتصال ساقه به هندويل 

شود، بوش با يم نگهداشته يوكدر  يا مهره ساقه با استفاده از بوش رزوه
از طريق مواردي همچون چكشكردن قفل. خود محكم شود ي

رزوهسـاقه   زدگـي  ، بيرونبسته يتموقعدستي داراي هندويل در 
كمينه فاصـله بايـد برابـر بـا     . باشد 3جدول در  ذكرشدهطول جابجايي سايشي  

3جدول در شده نشان داده شده سازنده و بيشينهمشخص

DN )NPS≥6 (مهره بايد ،بزرگترو  600 فشاريكلاس  با

  آن  پكينگ و جعبه

شعاعي پهناي. باشد ذوزنقه يا مستطيل مربع، صورت تواند به
 .بط باشدتو بر اساس سيستم واحد مر

پكينگ فشرده حلقه پنج كم اي باشد كه دست گونهبه اسمي جعبه پكينگ بايد
پكينگ كه در جعبه سطح باشد، نكرده مورد ديگري مشخص خريدار

باشدتر  صاف يا) Ra ،mµ 5/4 ) µin175رداخت شده پ

ساقه اسمي قطر مجموع پكينگ بايد جعبه) داخلي قطر(
باشد dn + 2w + y با برابر يعني ،y لقي مجاز، ضريب علاوه

فلنج. را تامين كنند پكينگ سازي فشرده و فلنج گلند جداشونده بايد
هايبراي پيچ )عنوان جاي پيچبه( 1شيار نبايد از. هاي گلند باشد

خارجي لبه اي در زائده داراي بايد گلند. خودترازكننده باشند
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شامل  يدتكه بايك ساقه
يمنگاهكاملاً باز، در برابر نش

باشد يسكنگهدارنده د
توصمعني نيست كه طبق 

 .كرداستفاده 

يدبا مهره ساقه يحاطر
 .جابجا شود

اتصال ساقه به هندويل 

مهره ساقه با استفاده از بوش رزوه يوقت
يمثبت در جا يكيمكان

  .نيست

دستي داراي هندويل در  يرهايشدر 
 يرمقاد ساس كمينهبرا

مشخصجابجايي سايشي 

DN≥150در شيرهاي 

 .شوند مجهز غلتكي

پكينگ و جعبه 3-9- 6

تواند به پكينگ مي مقطع
و بر اساس سيستم واحد مر 6و  5 هايجدولبا 

اسمي جعبه پكينگ بايدعمق 
خريدار كهدرصورتي. دهد
پ ي سطحدارا بايد است

( اسمي بيشينه مجراي
علاوه پكينگ به اسمي

 .مراجعه كنيد 6

و فلنج گلند جداشونده بايدگلند 
هاي گلند باشد نشستن پيچ

خودترازكننده باشند بايد گلند فلنج

                                                



 

 يـد با) ها و پين و مهره يچ، پ1متعلقات
 .را داشته باشدپكينگ  موردنياز

  )سيستم متريك

 ضريب لقي مجاز محفظه پكينگ

y 
mm 
0,4 

0,4 

0,4 

0,8 

0,8 

0,8 

  ).U.Sسيستم 

ضريب لقي مجاز محفظه پكينگ
y  

in. 
1/64 
1/64 
1/64 
1/32 
1/32 
1/32 

، حلقه فانوسي قراردادن يبرا. شود ي
و سـه   ي حلقه فانوسـي شده در بالا

 پكينـگ سـوراخ جعبـه    ينفاصله ب 
كمتر از  ياسم طور به يدبا) مراجعه شود

 ـ براي الزامـات بيشـتر پكينـگ     13-3-6ه زيربنـد  ب

1- Followers 
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متعلقات ،گلندشامل فلنج ( پكينگ گلندمونتاژ  .كند جلوگيري
موردنيازنيروي تحت  يشكل دائم ييربدون تغ نيروانتقال 

سيستم متريك(پهناي شعاعي اسمي پكينگ  -5 جدول

شعاعي اسمي پكينگ پهناي  
w  

mm 

قطر اسمي ساقه 
dn  

mm
6,4 15 <dn

7,9 27 <dn

9,5 37 <dn

11,1 49 <dn

12,7 56 <dn

14,3 74 <dn 

سيستم (پهناي شعاعي اسمي پكينگ  - 6 جدول

 پهناي شعاعي اسمي پكينگقطر اسمي ساقه 
w  
in. 

 ضريب لقي مجاز محفظه پكينگ

5/¼ 

1 <5/16 

13/8
3/8 

17/8
7/16 

21/8½ 

279/16 

يارائه م ،مشخص شده باشد يداركه توسط خريفقط درصورت
شده در بالانفشرده حلقه پكينگسه  كمينهمعادل  كم يد دست
 .دباش ارتفاع حلقه فانوسيعلاوه به پايين آنشده در 

مراجعه شود 24 شكلبه (دهنده فاصله حلقهو  گلند يو قطر خارج
براي الزامـات بيشـتر پكينـگ    .و قطر ساقه باشد گلند يقطر داخل
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جلوگيري پكينگ جعبه به
انتقال  يبرا يقدرت كاف

 قطر اسمي ساقه 

n

mm 
n ≤ 27 

n ≤ 37 

n ≤ 49 

n ≤ 56 

n ≤ 74 

 ≤ 102 

 قطر اسمي ساقه 
dn  
in. 

/8<dn ≤ 1 

1 <dn ≤ 13/8 

8<dn ≤ 17/8 

8<dn ≤ 21/8 

8<dn ≤ 27/8 

/8<dn ≤ 4 

فقط درصورت فانوسيحلقه 
يد دستبا پكينگجعبه  مقع

شده در نفشرده حلقه پكينگ
و قطر خارج) يقطر داخل(

قطر داخل ينب يقطر لقي مجاز
  .مراجعه شود

                                                



 

 .را مشـخص كنـد  متريك  يسر يچ
 پرداخـت و ي نيمهضلعشش يها مهره

ASME B18.2.6 دنباش. 

ي ضـلع شـش  يهـا  با مهـره  2آچارخور
اسـتدبولت يـا    هـاي سـردار،   پـيچ  اي،

 ينمتنـاظرتر  يباًتقر يا UNC(3(درشت 
 يـا ) 8UN( دندانـه  8 يها يسر يدبا

 2Bهـا بايـد از كـلاس     و رزوه مهـره 
 بـا درگيـري مناسـب و    يـد بااستدهايي مورداستفاده براي پيچ گلند 

شـود،   ياسـتفاده م ـ  يـك ومهـره متر 
 ASME B1.13M استاندارد مطابق با

 ينـان اطمرزوه كامـل   يـري از سطح مهره فراتر رود تـا از درگ 
 .شود يدر نظر گرفته نم

  ، مگـر در  را بـاز كنـد   يچـه ، درگرد

 صورتبه يدبا هندويل. باشد يزت يها
محصـول   هـاي شـكل  يرباشد كه شامل سا

 يدارا يـد شـده با سـاخته هـاي   هندويل
آهنگـري   يـا ه تك ـيكصورت ريختگي 

كـه   يكه در جهت باز شدن قرار دارد، مشخص شود، مگر در مـوارد 

1- Heavy 
2- Headed bolt 
3- Unified national coarse thread 
4- Spoke-rim 
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  مهره

يچپ يداركه خر يباشد، مگر در موارد ينچيا ياستاندارد سر
مهرههاي سرتاسر رزوه با  يچپاز  يدبه بدنه با كلاهك مهره براي اتصال

ASME B18.2.6 استاندارديا  ASME B18.2.6Mاستاندارد 

آچارخور يهايچپ هاي سرتاسر رزوه يا يچپداراي  يدبا كلاهك
اي، هـاي گوشـواره  با پيچ بايد ضلعي،شش هاي  مهره هاي گلند، با

mm 25 )in 1 (درشت  يها رزوه يدارا يدو كوچكتر با
با) mm 25 )in 1با قطر بزرگتر از  يها ومهرهيچپ. د
و رزوه مهـره  2Aرزوه پيچ بايد از كـلاس  . دنباش يكمتر يها رزوه

ASME B1.1 استدهايي مورداستفاده براي پيچ گلند . باشند
ومهـره متر يچكـه از پ ـ  يهنگام. ندباش ASME B1.12 استاندارد

مطابق با H6كلاس  مهرهو  g 6س كلارواداري  رايدا يدبا
از سطح مهره فراتر رود تـا از درگ هاي سرتاسر رزوه بايد تمام رزوه در پيچ
در نظر گرفته نم رزوهاز  قسمتيعنوان بهپيچ سرتاسر رزوه  يپخ در انتها

گردسـاعت پادد كـه در صـورت چـرخش    نكار كن يدست
 .كه توافق ديگري با خريدار مشخص شده باشد

ها شش پره و فاقد سوراخ و لبهداراي  بيشينه و 4دار پره
باشد كه شامل سااز فولاد كربني چند قطعه صورت به ياتكه آهنگري يك

هندويل. مشخص شده باشد نوع آن بايد صورتدر غير اين
صورت ريختگي شده بهاختههاي س هندويلبا  يسهمقاقابل يمقاومت و سخت

»OPEN «كه در جهت باز شدن قرار دارد، مشخص شود، مگر در مـوارد  يو فلش
 .دباش يعمليرغگذاري  باعث شود اين نشانه
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مهره و پيچ 3-10- 6

استاندارد سر يچپ يدباها  يچپ
مهره براي اتصال و  پيچ

استاندارد  مطابق با 1كارسنگين

كلاهك به يوك ومهره پيچ
هاي گلند، با پيچ .باشد

  .استدها، لولا شوند

mmبا قطر  ييها ومهرهيچپ

دنباش يكمتر يها رزوه
رزوه ينمتناظرتر يباًتقر

ASME B1.1 استاندارد مطابق با

استاندارد مطابق با 5كلاس 
با يكمتر يچپ يها زوهر

تمام رزوه در پيچ .باشند
پخ در انتها. حاصل شود

  كاركرد 3-11- 6

 هندويلبا  يدباشيرها 
كه توافق ديگري با خريدار مشخص شده باشدمواردي

پره از نوع يدبا هندويل
آهنگري يك ياريختگي 

در غير اين، است يفولاد كربن
مقاومت و سخت يهايژگيو

 .باشند

«با كلمه  يدبايل هندو
باعث شود اين نشانه هندويلاندازه 

                                                



 

 يبـرا  يـد بـه مهـره سـاقه با    هنـدويل 
، يـر اگـر قـرار باشـد چـرخ زنج     .شـود 

  :دكنرا در صورت لزوم مشخص  يرموارد ز

  ؛يرحلقه زنج ترين يينپا تا ير يا محور ورودي چرخ

 يـر چـرخ زنج  نامناسـب  يو نگهـدار 

 دنده نسبت به محور لوله؛

 

ISO 5210 استاندارد يا MSS SP102  باشد

، فقط در يهتخلانشعاب كلاهك، مانند 
 يـد با ياتصالات كمك ـ يگذارو ساخت اتصال و لوله

، اندازه و بزرگتر) DN50 )NPS2براي شيرهاي با اندازه 
اندازه، نوع و محل اتصـالات  . ، باشند

پكينگ بايد شرايط لازم مطابق  .قرار گيرد
 يبـرا  .مشـخص شـده باشـد    يدارخر

1- Clamp-on type chain wheels 
2-Bypass 
3- Type test 
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هنـدويل اتصـال  . شـود  صـب مهره ساقه ن يرودار  مهره رزوه
شـود  يطراح ـ يعـي لرزش طب عادي يا يسسروشدن در اثر 

موارد زبايد  يداراضافه شود، خر يربه ش يرومحرك نعملگرهاي 

ير يا محور ورودي چرخساقه ش ياز خط مركز اندازه، يرچرخ زنج

و نگهـدار عملكرد مناسب ، يسازيمن، نصب، ايطراحعدم 

 .داشته باشندبه همراه را  يدگيديبآس خطر 

دنده نسبت به محور لوله؛چرخ قرارگيري هندويل يترب و موقعمو يا 

 ؛يگردانواع  يا يك، پنوماتيدروليكي، ه

 ؛شير يسكفشار در سراسر د اختلافو  يسدرجه حرارت سرو

 .قدرت يهاعملگر يبرا يهمنبع تغذ

   .استفاده نشود 1دار زنجيرهاي گيره د از چرخ

ISO 5210مطابق با استاندارد  يدبا گيربكس شير عملگر يا

  .مطابقت داشته باشد 

  و ديگر اتصالات كمكي

كلاهك، مانند  يا/بدنه و انشعابات رزوه داخلي جهت آزمون متصل به
و ساخت اتصال و لوله يطراح. شوند ايجاد يد، بايددر سفارش خر

براي شيرهاي با اندازه  در صورت لزوم. باشد 3-6-5زيربند 
، باشندمشخص شده 3-6-5زيربند  طوركه درهمان يدبا ي

  .شود آورده يددر سفارش خر

  طراحي براي سيالات فرّار

قرار گيرد 3آزمون نوعي مورد API Std 624بايد طبق الزامات استاندارد 
API Std 624 خر مورد ديگري توسط ينكهرا داشته باشد مگر ا

  .كنيدمراجعه  2-6-6 زيربند 
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مهره رزوهتوسط  يدباهندويل 
شدن در اثر از شل يريجلوگ

عملگرهاي  يا يربكسگ

چرخ زنجگر ر عملد -الف

عدم در صورت -هشدار

 ياريسك ممكن است 

 يدنده چرخشچرخ-ب

، هيبرق عملگرهاي -پ

درجه حرارت سرو بيشينه -ت

منبع تغذ يها يژگيو-ج

د از چرخشو توصيه مي

عملگر يا اتصالابعاد فلنج 
 يدارو با مشخصات خر

و ديگر اتصالات كمكي 2كنارگذر 3-12- 6

انشعابات رزوه داخلي جهت آزمون متصل بهو  ياتصالات كمك
در سفارش خر يينصورت تع

زيربند  مطابق با الزامات
ياتصالات كمك محل و

در سفارش خربايد  يكمك

طراحي براي سيالات فرّارالزامات  3-13- 6

بايد طبق الزامات استاندارد شير 
API Std 624با استاندارد 

 بهگذاري  الزامات نشانه

                                                



 

 فهرست 7در جدول يم از تر يربه غ
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 مواد تريم علاوه بر

به غ يرش يها قسمت يرو سا كلاهكبدنه،  يمواد برا هاي
 .يدكن مراجعه 24شكل به  يرشت اخص
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  مواد 4- 6

علاوه برمواد  4-1- 6

هاي محدوديتالزامات و 
خصشم يبرا. شده است



 

ه اد بدنوبا م همسان يخوردگ همقاومت ب

 .براي كلاهك است شده

شده در فهرستومهره يچو سازنده توافق نشده باشد، مواد پ
بايد متناسب با محدوده دما و فشاري شير 

 )°F20- (بالاتر از دماي  يا°C454   
  .مشخص شود

 يطدر معرض مح يقسمت فلز ).°1000
تواند مواد  ريدار ميخ. با ماده بدنه باشد كم همسان

ASTM است. 

، يبند آب يها جوشكه از  يتفاوت كه در موارد
 يدبا يهشود، ماده جوش پا ياستفاده م

 

تا  -C538 )°F20تا  - C29°مواد گرافيتي مناسب براي سيالات نفتي و بخار در محدوده دمايي 
  .دكنتواند مواد جايگزين مشخص  ريدار مي

 .محدود شود

 .باشد

°955 )°F1750(. 

 .خوار، فولاد كربني، چدن نشكن، يا آلياژ مقاوم به خوردگي

 .ي يا آلياژ مقاوم به خوردگي

 .استفاده شود يچدن يها پلاگاز نبايد 

به  يجوشكاروسيله هب يا يخوردگ همقاوم ب
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  مواد قطعات - 7 جدول

 مواد

 .دوانتخاب ش 1-جدول چ 3 و 2، 1گروه مواد 

مقاومت ب كم داراي دست، يا ديگر آلياژهاي مقاوم به خوردگي فولاد
 .باشد

شده استفاده 1- جدول چكربني يا موادي مشابه از گروه مواد  فولاد
و سازنده توافق نشده باشد، مواد پ يدارخر ينب يگريمواد دكه درصورتي

بايد متناسب با محدوده دما و فشاري شير ومهره يچپ. شود يم يهتوص API 600 استاندارد D يوست
 -C29° يرز يسسرو يدما يبرا ،حال بااين. تعيين شود

°F850( ، مشخص شود يددر سفارش خر يدمهره با و يچپنوع مواد
F°تا  -C538 )°F20°تا  -C29از  ييدامنه دما يمناسب برا

كم همسان مقاومت به خوردگي دست با يا مادهاز  يدبا يسسرو
  .جايگزين مشخص كند

ASTM A307, Grade Bاستاندارد  برابر با كم دستو مهره  يچمواد پ

تفاوت كه در موارد ينوجود دارد، با ا 8 طور كه در جدولهمان
استفاده م شده روي سطح داده بوسهاي ريا جوش يتيقوت يها جوش
 .با ماده بدنه باشد همسان يخوردگ همقاومت ب يدارا كم دست

 )C955 )°F1750°اي با نقطه ذوب بالاي  ماده

مواد گرافيتي مناسب براي سيالات نفتي و بخار در محدوده دمايي 
ريدار ميخ .تركيب شودبايد با مواد بازدارنده خوردگي ). 1000
محدود شود يينپا يبه دماتواند  يم يينپا يندگيعملكرد موثر آلا-يادآوري

باشد هاد بدنوبا مهمسان  كم دست يخوردگ همقاومت ب موادي با

C°مس با نقطه ذوب بالاتر از آلياژهاي  يا يتيآستن چدن نشكن

خوار، فولاد كربني، چدن نشكن، يا آلياژ مقاوم به خوردگيچدن چكش

ي يا آلياژ مقاوم به خوردگيآهنيرمس غ ياژآلچدن نشكن، ، خوارچدن چكشفولاد، 

نبايد . باشد پوسته بدنهمواد  مشابه يدبا ياسمشيميايي  يبترك

 .باشد پوسته بدنهمواد  مشابه يدبا ياسمشيميايي  يبترك

  .از آنفراتر  يا تريممواد مشابه  يخوردگبه مقاومت 

مقاوم ب يها دهندهبا اتصال يكلن ياژآل يا يتيآستن نزن فولاد زنگ
  .شود يمتصل م ير
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 قطعه

مواد  از  بدنه و كلاهك

فولاد
باشد

 مجرابند

فولاد   يوك، جداشونده
درصورتي

يوستپ
تعيين شود

)F

بدنه به : ومهرهيچپ
  كلاهك

مناسب برا
سرو

جايگزين مشخص كند
 كلاهك بند نشت

مواد پ
گلند و : ومهرهيچپ

  يوك
همان
جوش
دست

 حلقه نشيمنگاه

ماده  گلند و فلنج گلند

مواد گرافيتي مناسب براي سيالات نفتي و بخار در محدوده دمايي 
F1000

يادآوري

 پكينگ

موادي با
حلقه فانوسي يا 
 حلقه جداكننده

چدن نشكن  مهره ساقه

چدن چكش  هندويل

فولاد، 
مهره هندويل 

 )نگهدارنده(
ترك  هاي شير پلاگ

ترك
هاي  شيرها و لوله
 كنارگذر

مقاومت 
پين، مجرابند دوتكه 

 به استم

فولاد زنگ
يرش

 پلاك مشخصات



 

  پشتي مشخص شده باشد؛ كه براي نشيمنگاه

  .هستند

نوع ذكر شـده در   يبراسازنده اد استاندارد 
برخي  8 موجود در جدول يمشخصات معمول

 يگزينجا تريمشماره  د يكتوان مشخص شده باشد، مي

 سطح همبدنه و حلقه نشيمنگاه  
  ؛نشان داده شده است، ساخته شود

از دو  يكياز  يدبدنه باحلقه نشيمنگاه 
نشان  از مواد يگرياز نوع د يسكد 

از نوع  يدبا) شودمراجعه  4-2-1- 6
  ؛ساخته شده باشد كارشده

مواد به همان  يدشود، ماده جوش با
 در جدول »يجوش« يا ستون »ساقه

تماس با  ناحيهبه  شدهي با جوشكاري رسوب داده

. مشخص شده باشد يدارتوسط خر 
 8 دولدر ج يجوش »يمنگاهسطح نش

مراجعه  23در شكل  نشيمنگاه پشتي
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  :تريم شامل موارد زير است

  سطح نشيمنگاه بدنه؛

  سطح نشيمنگاه مسدودكننده؛

كه براي نشيمنگاهشده، زمانيبوشينگ نشيمنگاه پشتي يا جوش رسوب داده

هستندتماس  در يسسرو يعطور معمول با ماكه به يكوچك

 يمتر

اد استاندارد وم يدبا در ادامه،ذكر شده ث  تار موردهاي الف 
مشخصات معمول. باشد يدشده در سفارش خرم مشخصيشماره تر

  .دهد يقبول را نشان م

مشخص شده باشد، مي 8 جدولشده در تريم عنوان
  ؛ارائه شود ،نشان داده شده است 9 طور كه در جدول

 سطح همشود، تهيه ) 5 يمعنوان مثال تربه(منفرد 
نشان داده شده است، ساخته شود 8 كه در جدول يا از نوع ماده يدبا 

حلقه نشيمنگاه شده باشد، سطح  تهيه) 8 يمعنوان مثال تربه(
 يمنگاهساخته شود و سطح نش 8 نوع ماده نشان داده شده در جدول

6زيربند  به( يداخلكوچك  اجزايو بوشينگ نشيمنگاه پشتي 
كارشدهاد وم از يك يدساقه با. باشد 8 شده در جدول ذكر

شود، ماده جوش با ياستفاده م شده در نشيمنگاه پشتيجوش رسوب داده
ساقهيا  مشخصه بوشينگ نشيمنگاه پشتي« ستونشده در 

ي با جوشكاري رسوب دادهسطح كاري سخترايج محل 
  ؛يدمراجعه كن 23در شكل 

 ينكهندارد مگر ا سطحي كاري سختبه  يازيپشتي ن
سطح نشرايج  ردهمشخصه « به ستون باشد،كه مشخص شده 

نشيمنگاه پشتيتماس با  سطح، به يسطح كاري سختمحل  ي
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  تريم 4-2- 6

تريم شامل موارد زير است 4-2-1- 6

  ساقه؛ -الف

سطح نشيمنگاه بدنه؛ -ب

سطح نشيمنگاه مسدودكننده؛ -پ

بوشينگ نشيمنگاه پشتي يا جوش رسوب داده -ت

كوچك يقطعات داخل -ث

ترمواد  4-2-2- 6

ر موردهاي الف آنچه د ياستثنابه
شماره تر يبرا 8 جدول

قبول را نشان مقابلهاي رده

تريم عنوانشماره  يكاگر  -الف
طور كه در جدولهمان

منفرد  يمتر يكاگر  -ب
 يسكد يمنگاهنش

( يبيترك تريماگر  -پ
نوع ماده نشان داده شده در جدول

  ؛داده شده باشد

بوشينگ نشيمنگاه پشتي ساقه،  -ت
ذكر يماده و سخت

جوش رسوب دادهاز  كه هنگامي -ث
شده در مشخص ينام
محل  يبرا. شدبا 8

در شكل  پشتي نشيمنگاه

پشتي ن سطح نشيمنگاه -ج
كه مشخص شده  يهنگام

يبرا. يدمراجعه كن
  ؛يدكن



 

 يباز ترك يدبدنه، در صورت استفاده، با
 يا، ممكن است ماده گوه از سوي ديگر

 

  سطح تماس نشيمنگاه پشتي در نشيمنگاه پشتي يكپارچه و بوشينگ آن

 ؛كند آزمايش

.  

  .آزمون فشار قرار دهد

 آشكار ونآزم يا يكه با بازرسشده، از مواد فولاد كربني يا آلياژي 
  .دن، برطرف شو1-جدول چ ذكر شده در

1- Solid  
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بدنه، در صورت استفاده، باشونده جدانشيمنگاه و حلقه شير  يسكديا 
از سوي ديگر. همان ماده ساقه باشد يابدنه مواد برابر با  يماده اسم

  .شود ساخته 1تريم صلب

سطح تماس نشيمنگاه پشتي در نشيمنگاه پشتي يكپارچه و بوشينگ آن -23

  و تعمير عيوب آزمون ،آزمايش

  آزمايش

آزمايشرا  يرهر ش يدبا ،اين بنداز انطباق با  يناناطم سازنده جهت حصول

.انجام شود API 598استاندارد  شيرها بايد براساس آزمايش

  هاي فشار

آزمون فشار قرار دهد مورد API 598 سازنده بايد هر شير را مطابق با استاندارد

  ريختگي عيوب

شده، از مواد فولاد كربني يا آلياژي يا آهنگري يگيختر شيرهاي
ذكر شده در ASTMي استانداردهاي گيختر طبق مشخصات مواد
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يا  گوه يهپامواد  -چ
ماده اسمشيميايي 

تريم صلباز مواد  يسكد

23كل ش

آزمايش و بازرسي 5- 6

آزمايشبازرسي و  1- 5- 6

سازنده جهت حصول −

آزمايشبازرسي و  −

هاي فشار آزمون 2- 5- 6

سازنده بايد هر شير را مطابق با استاندارد

عيوب تعميرات 3- 5- 6

شيرهايدر پوسته  عيب
طبق مشخصات مواد يدد، بانشو يم

  

                                                



 

 

 شدهدادهمواد اسمي و سختي سطح نشيمنگاه، ساقه و بوشينگ نشيمنگاه پشتي و مواد جوشي رسوب 

سختي 
بوشينگ 
نشيمنگاه 

  پشتي
)HB(  

سختي ساقه 
)HB(  

  o يپشتبوشينگ نشيمنگاه / 

نوع مشخصه 
 استاندارد رايج

 bمواد 

d يادآوري   d يادآوري   ASTM A276-
T304 18Cr

d يادآوري   d يادآوري   ASTM A276-
T310 25Cr

   250 ينهكم
   200 ينهكم

  275بيشينه 

ASTM A276-
T410 

 T420 يا
13Cr

  250 ينهكم
   200 ينهكم

 275بيشينه  

ASTM A276-
T410 

 T420 يا
13Cr

  250 ينهكم
   200 ينهكم

 275بيشينه 

ASTM A276-
T410 

 T420 يا
13Cr

  250 ينهكم
   200 ينهكم

 275بيشينه 

ASTM A276-
T410 

 T420 يا
13Cr

  250 ينهكم
   200 ينهكم

 275بيشينه 

ASTM A276-
T410 

 T420 يا
13Cr 
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مواد اسمي و سختي سطح نشيمنگاه، ساقه و بوشينگ نشيمنگاه پشتي و مواد جوشي رسوب  -

/ ساقه   رايج سطح نشيمنگاه ردهمشخصات 

سطح  موادنوع 
مواد نوع   b يمنگاهنش   mشده  جوشكاري

 آهنگري
)يكپارچه(  

 ريختگي
)يكپارچه(  

  منسوخ شده است 1تريم شماره 

18Cr-8Ni AWS A5.9 
ER310 

ASTM A182 
(F304) 

ASTM A351 
(CF8) 

18Cr-8Ni

25Cr-20Ni AWS A5.9 
ER310 

ASTM A182 
(F310) NA 25Cr-20Ni

13Cr NA f يادآوري   NA  13 سختيCr  

13Cr 

AWS A5.13 
ECoCr-A يا  

AWS A5.21 
ECoCr-A 

NA NA gCo-Cr A

13Cr h يادآوري   NA NA Ni-Cr 

13Cr UNS R31233 NA NA UNS 
R31233 

13Cr

AWS A5.9 
ER410 

ASTM A182 
(F6a) 

ASTM A182 
(F310) 13Cr 

NA 
k يادآوري   

  NA Cu-Ni 
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-8 جدول

نوع 
نش

سختي 
سطح 

نشيمنگاه 
)HB(  

 a ينهكم

  تريم اسمي
شماره 

  تريم

F6 1 

8Ni d يادآوري   304 2  

20Ni d يادآوري   F310 3 

سختي  e750  سختيF6  4 

Cr A e350 
- كاريسخت

  شده سطحي
5 

 e350 
 كاري سخت

شدهسطحي  5A 

 
e350 

 كاري سخت
شدهسطحي  5B 

i250 
F6 و 

Cu-Ni 
6 

 i175 



 

 

سختي 
بوشينگ 
نشيمنگاه 

  پشتي
)HB(  

سختي ساقه 
)HB(  

  o يپشتبوشينگ نشيمنگاه / 

نوع مشخصه 
 استاندارد رايج

 bمواد 

  250 ينهكم
   200 ينهكم

 275بيشينه 

ASTM A276-
T410 

 T420 يا
13Cr 

   250 يشينهب
   200 ينهكم

 275بيشينه 

ASTM A276-
T410 

  T420 يا 
13Cr 

   250 بيشينه
   200 ينهكم

 275بيشينه 

ASTM A276-
T410 

  T420 يا 
13Cr 

d يادآوري   d يادآوري   
ASTM A276-

T410 
  T420يا 

Ni-Cu   

d يادآوري   d يادآوري   ASTM A276-
T316 

18Cr
Mo

d يادآوري   d يادآوري     MFG   Ni-Cuاستاندارد  

d يادآوري   d يادآوري   ASTM A276-
T316 

18Cr
Mo
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/ ساقه   رايج سطح نشيمنگاه ردهمشخصات 

سطح  موادنوع 
مواد نوع   b يمنگاهنش   mشده  جوشكاري

 آهنگري
)يكپارچه(  

 ريختگي
)يكپارچه(  

13Cr
AWS A5.9 

ER410 
ASTM A182 

(F6a) 
ASTM A217 

(CA 15) 13Cr 

NA f يادآوري   NA  13سختيCr  

13Cr

AWS A5.9 
ER410 

ASTM A182 
(F6a) 

ASTM A217 
(CA 15) 13Cr 

AWS A5.13 
ECoCr-A يا 

AWS A5.21 
ECoCr-A 

h يادآوري   NA gCo-Cr A

13Cr

h يادآوري   ASTM A182 
(F6a) 

ASTM A217 
(CA 15) 13Cr 

NA f يادآوري   NA Ni-Cr 

 MFG  NA Ni-Cuاستاندارد  Cu NA ياژآل
Alloy 

18Cr-8Ni-
Mo 

AWS A5.9 
ER316 

ASTM A182 
(F316) 

ASTM A351 
(CF8M) 18Cr-8Ni

 Cu ياژآل

NA  استانداردMFG  NA ياژ Ni-Cu   
 5Aيا  5به تريم 

  .مراجعه شود
NA NA  5يا  5تريمA  

18Cr-8Ni-
Mo 

AWS A5.9 
ER316 

ASTM A182 
(F316) 

ASTM A351 
(CF8M) 

18Cr-8Ni
Mo 
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نوع 
نش

سختي 
سطح 

نشيمنگاه 
)HB(  

 a ينهكم

  تريم اسمي
شماره 

  تريم

i250 F6  و  
  F6سختي 

7 
سختي  i750 

i250 
F6 و  
 كاري سخت

شدهسطحي  
8 

Cr A i350 

i250 F6  و  
 كاريسخت

  شدهسطحي
 

8A 
 i350 

 
d يادآوري   1Monel TM 9 

8Ni d يادآوري   316 10 

ياژآل d يادآوري   1Monel TM 
 كاريو سخت
  شدهسطحي

11 
تريم  i350 

8Ni- d يادآوري  و  316  12 



 

 

سختي 
بوشينگ 
نشيمنگاه 

  پشتي
)HB(  

سختي ساقه 
)HB(  

  o يپشتبوشينگ نشيمنگاه / 

نوع مشخصه 
 استاندارد رايج

 bمواد 

d يادآوري   d يادآوري   ASTM B473 19Cr

d يادآوري   d يادآوري   ASTM B473 19Cr

d,a يادآوري   d يادآوري   ASTM A276-
T304 18Cr

d,a يادآوري   d يادآوري   ASTM A276-
T316 

18Cr
Mo

d,a يادآوري   d يادآوري   ASTM A276-
T347 

18Cr
10Ni

d,a يادآوري   d يادآوري   ASTM 19Cr
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/ ساقه   رايج سطح نشيمنگاه ردهمشخصات 

سطح  موادنوع 
مواد نوع   b يمنگاهنش   mشده  جوشكاري

 آهنگري
)يكپارچه(  

 ريختگي
)يكپارچه(  

5به تريم  يا   5A 
.مراجعه شود  

NA NA  5يا  5تريمA  

19Cr-29Ni AWS A5.9 
ER320 ASTM B473 ASTM A351 

(CN7M) 19Cr-29Ni

19Cr-29Ni 

AWS A5.9 
ER320 ASTM B473 ASTM A351 

(CN7M) 19Cr-29Ni

 5Aيا  5به تريم 
  .مراجعه شود

NA  NA   5يا  5تريمA  

18Cr-8Ni 

AWS A5.13 
ECoCr-A  يا  

AWS A5.21 
ECoCr-A 

NA NA g Co-Cr A

18Cr-8Ni-
Mo 

AWS A5.13 
ECoCr-A  يا  

AWS A5.21 
ECoCr-A  

NA NA g Co-Cr A

18Cr-
10Ni-Cb 

AWS A5.13 يا 
ECoCr-A 

AWS A5.21 
ECoCr-A 

NA NA gCo-Cr A

19Cr-29Ni 

AWS A5.13 
ECoCr-A يا 

AWS A5.21 
ECoCr-A  

NA NA gCo-Cr A

IPS-M-PI-110(2):2021 

سال): اولچاپ ( 22975 شماره ايران ملي استاندارد

نوع 
نش

سختي 
سطح 

نشيمنگاه 
)HB(  

 a ينهكم

  تريم اسمي
شماره 

  تريم

تريم  i350 
 كاري سخت

  شدهسطحي

29Ni d يادآوري   13  20آلياژ  

29Ni d يادآوري  و  20 ياژآل 
 كاري سخت

  شدهسطحي
14 

تريم  i350 

Cr A e350 
 كاري سخت

شدهسطحي  
15 

Cr A e350 
 كاري سخت

شدهسطحي  
16 

Cr A e350 
 كاري سخت

شدهسطحي  
17 

Cr A e350 
 كاري سخت

شدهسطحي  
18 



 

 

سختي 
بوشينگ 
نشيمنگاه 

  پشتي
)HB(  

سختي ساقه 
)HB(  

  o يپشتبوشينگ نشيمنگاه / 

نوع مشخصه 
 استاندارد رايج

 bمواد 

d,a يادآوري   d يادآوري    2 يكل   2MFGاستاندارد  

d,a يادآوري   d يادآوري   ASTM B564 
UNS N06625 

 625  

d,a يادآوري   d يادآوري   ASTM B564 
UNS N10276 

 C276  

d,a يادآوري   d يادآوري   ASTM B564 
UNS N08825 

 825  

d,a يادآوري   d يادآوري    2 يكل   2MFGاستاندارد  

d,a يادآوري   d يادآوري   ASTM B564 
UNS N06625 

 625  

d,a يادآوري   d يادآوري   ASTM B564 
UNS N10276 

 C276  
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/ ساقه   رايج سطح نشيمنگاه ردهمشخصات 

سطح  موادنوع 
مواد نوع   b يمنگاهنش   mشده  جوشكاري

 آهنگري
)يكپارچه(  

 ريختگي
)يكپارچه(  

يكلنآلياژ     MFGاستاندارد 
استاندارد 

2MFG  

استاندارد 
2MFG   

آلياژ نيكل

625آلياژ  AWS A5.14 
ERNiCrMo-3 

ASTM B564 
UNS N06625 

ASTM A494 
(CW6MC)  625 آلياژ  

C276آلياژ  AWS A5.14 
ERNiCrMo-4 

ASTM B564 
UNS N10276 

ASTM A494 
(CW2M)  آلياژ C276  

825آلياژ  AWS A5.14 
ERNiCrMo-3 

ASTM B564 
UNS N08825 

ASTM A494 
(CU5MCuC)  825 آلياژ  

يكلنآلياژ 

NA 
استاندارد 

2MFG   
استاندارد 

2MFG   
 2 يكلنآلياژ 

AWS A5.13 
ECoCr-A يا 

AWS A5.21 
ECoCr-A 

NA NA gCoCr A

625آلياژ 

AWS A5.14 
ERNiCrMo-3 

ASTM B564 
UNS N06625 

ASTM A494 
(CW6MC)  625 آلياژ  

AWS A5.13 
ECoCr-A يا 

AWS A5.21 
ECoCr-A 

NA NA gCoCr A

C276آلياژ 

AWS A5.14 
ERNiCrMo-4 

ASTM B564 
UNS N10276 

ASTM A494 
(CW2M)  آلياژ C276  

AWS A5.13 
ECoCr-A يا NA NA gCoCr A
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نوع 
نش

سختي 
سطح 

نشيمنگاه 
)HB(  

 a ينهكم

  تريم اسمي
شماره 

  تريم

d آلياژ نيكل يادآوري   19  2 يكلن 

آلياژ  d يادآوري   19A  625 آلياژ  

آلياژ  d يادآوري   C276  19B آلياژ  

آلياژ  d يادآوري   19C  825 آلياژ  

آلياژ  d يادآوري   
و  2 يكلن

 كاري سخت
شدهسطحي  

20 
CoCr A i350 

آلياژ  d يادآوري   
 و 625 آلياژ 

 كاري سخت
  شدهسطحي

20A 
CoCr A i350 

آلياژ  d يادآوري   C276 آلياژ  
 كاري سخت و

  شدهسطحي
20B 

CoCr A i350 



 

 

سختي 
بوشينگ 
نشيمنگاه 

  پشتي
)HB(  

سختي ساقه 
)HB(  

  o يپشتبوشينگ نشيمنگاه / 

نوع مشخصه 
 استاندارد رايج

 bمواد 

d,a يادآوري   d يادآوري   ASTM B564 
UNS N08825 

 825  

d,a يادآوري   d يادآوري  2 يكل   2MFGاستاندارد  

  .يستن APIتوسط  يشركت خاص يامحصول 
  .باشد يرش هبدن دماي-فشاربندي 

Wallex 6 ™ * بـراي جوشـكاري قـوس پلاسـما      .است)PTAW(3 بـا  فراينـدي  پـودر  از 
 AWS A5.21 يـا  AWS A5.13 ECoCr-E شـامل  CoCr-E معمـولي  آلياژهـاي 
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/ ساقه   رايج سطح نشيمنگاه ردهمشخصات 

سطح  موادنوع 
مواد نوع   b يمنگاهنش   mشده  جوشكاري

 آهنگري
)يكپارچه(  

 ريختگي
)يكپارچه(  

AWS A5.21 
ECoCr-A 

825آلياژ 

AWS A5.14 
ERNiCrMo-3 

ASTM B564 
UNS N08825 

ASTM A494 
(CU5MCuC)  825 آلياژ  

AWS A5.13 
ECoCr-A يا 

AWS A5.21 
ECoCr-A 

NA NA gCoCr A

يكلنآلياژ   

AWS A5.13 
ECoCr-A يا  

AWS A5.21 
ECoCr-A 

NA NA gCoCr A

  .، است»كاربردي ندارد NA«، »مس Cu«، »كبالت Co«، »نيكل Ni«، »كروم
محصول  يبرا ييديهتأ يچهموضوع  ينا. شود يمطابقت دارد، استفاده م UNS N04400كه با مشخصات  400مس 

HF بندي  سطحو  يخوردگ هبرابر با مقاومت بكم  دستدما  يتو محدود يخوردگ بهمقاومت  يدارا يدبا
  .است ASTM E10 براساس استاندارد

  .ديسك و بدنه نياز نيست
  ).mm 13/0 )in 005/0تا ضخامت كمينه 

AWS : مانند برند تجاري مواد شامل بندي طبقه اين Stellite 6 ™ *، Stoody 6 ™ *و Wallex 6 ™ *

آلياژهـاي  و اسـت  اسـتفاده  قابـل  خريـدار  تأييـد  بـا  فقط) معادل آن يا ™CoCr-E )Stellite 21 .كرد استفاده
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نوع 
نش

سختي 
سطح 

نشيمنگاه 
)HB(  

 a ينهكم

  تريم اسمي
شماره 

  تريم

آلياژ  d يادآوري   
 و 825آلياژ 

 كاري سخت
  شدهسطحي

20C 
CoCr A i350 

CoCr A i350 

 كاري سخت
شده سطحي
2  

21 

كروم Cr«هاي اختصاري در اين جدول صورت -يادآوري
مس -يكلن ياژاز هر نوع آل يا نمونه عنوان به 1مونل از  1
 يمموارد تر يبرا يهمواد پاساقه و ، از جمله تريممواد  2

a HB )BHN براساس استاندارد برينل سختي براي نمادي) سابق
b 13تراش هاي خوشاستفاده از ردهCr ممنوع است.  
c شود استفاده نمي.  
d سختي طبق استاندارد سازنده.  
e ديسك و بدنه نياز نيست نشيمنگاه اختلاف سختي بين سطح
f تا ضخامت كمينه  2كردن سختي سطح به روش نيتروره
g AWS A5.13 ECoCr-A يا AWS A5.21 ERCoCr-A

استفاده توان مي نيز UNS R30006 معادل  متالورژي
ERCoCr-E هستند.  



 

 

سختي 
بوشينگ 
نشيمنگاه 

  پشتي
)HB(  

سختي ساقه 
)HB(  

  o يپشتبوشينگ نشيمنگاه / 

نوع مشخصه 
 استاندارد رايج

 bمواد 

1- Monel 
2- Nitriding 
3- Plasma Transfer Arc Welding 
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/ ساقه   رايج سطح نشيمنگاه ردهمشخصات 

سطح  موادنوع 
مواد نوع   b يمنگاهنش   mشده  جوشكاري

 آهنگري
)يكپارچه(  

 ريختگي
)يكپارچه(  

  .25%  آهن
  .سازنده باشد بدنه و ديسك بايد طبق استاندارد

  .انجام شود پشتيسطحي يا جوش روكشي رايج در سطح نشيمنگاه 
  .باشد HB 250شده باشد، كمينه سطحي كاري سختنشده باشد، طبق استاندارد سازنده خواهد بود، اگر 

  .يك ماده اسمي همسان و با مشخصات رايج بايد اعمال شود شده روي نشيمنگاه پشتي يكپارچه،

  شماره تريم و شماره تريم جايگزين -9 جدول

 مشخصه شماره تريم شماره تريم جايگزين

5 5A 

5 8 

8 8A 

 10 16 يا 12

14 13 

16 12 
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نوع 
نش

سختي 
سطح 

نشيمنگاه 
)HB(  

 a ينهكم

  تريم اسمي
شماره 

  تريم

h آهن بيشينه ميزان با سازنده طبق استاندارد كاري سخت
i بدنه و ديسك بايد طبق استاندارد نشيمنگاه اختلاف سختي بين سطح
j شود استفاده نمي.  

k  30طبق استاندارد سازنده با كمينه Ni.  
l شود استفاده نمي.  

m  ،سطحي يا جوش روكشي رايج در سطح نشيمنگاه  كاري سختهنگامي كه مشخص شد
n  نشده باشد، طبق استاندارد سازنده خواهد بود، اگر سطحي كاري سختاگر
o شده روي نشيمنگاه پشتي يكپارچه،جوش رسوب داده در



 

بـر   مشخصـات عـلاوه  تفـاوت كـه پـلاك    
API 600 «باشد يزن.  

 يريجلـوگ  ييتوانا يعني(باشند  طرفه
صـورت  بـه  يربدنه ش ـ يخارج يواره

 يربـه بدنـه ش ـ   يدائم طور بهجداگانه كه 

 يگـذار  نيـز نشـانه   API 624 ستاندارد

 يگـذار  سـتاندارد نشـانه  ابراسـاس آن  
 1PTFE«مثـال  عنـوان  بـه (باشد ماده پكينگ 

 يـا  ينيـومي با رنـگ آلوم آميزي سازنده، 
آميـزي شـيرهاي از نـوع     رنـگ  .، مگر اينكه مورد ديگري توسط خريدار مشخص شده باشد

ماده  يكبا  يدبا يتي و آلياژهاي نيكل
به  يازيباشد، ن يبازدارنده خوردگي 

 يـد ، بانقـل و انبـارش  ودر هنگـام حمـل  
، 2محـافظ بايـد از چـوب، اليـاف چـوبي     

1- Polytetrafluoroethylene 
2- Wood fiber 
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تفـاوت كـه پـلاك     يـن شوند، با ا يگذار نشانه 4-5زيربند  الزامات
API 600«مشخصه ي حاو يدبا »ASME B16.34«اين استاندارد و 

  هاي خاص گذاري

طرفه يك يانجر يتقابل يدارا ينكها يرايا تغييريافته ب
يوارهفلش كه در دعلامت  يكبا  يدبا )دارند جهت يكفقط در 

جداگانه كه  ييشناساصفحه  يكبا  شده روي بدنه يايا آهنگري يا حك
 .را نشان دهد يانمتصل است، جهت مجاز جر

ستانداردابراساس  يدبا، API 624 استاندارد طابق بام پكينگ

براسـاس آن   ،مطابقـت ندارنـد   API 624استاندارد كه با  پكينگ
ماده پكينگ دهنده كه نشان ودهب يبرچسبداراي  يدبا

Graphite Packing«.(  

  ونقلسازي براي حمل

آميزي سازنده،  رنگاستاندارد  مطابق با يدنشده پوسته باكاري
، مگر اينكه مورد ديگري توسط خريدار مشخص شده باشد

 .نيستند يازن، 1-جدول چ درذكر شده  

يتي و آلياژهاي نيكلآستننزن مواد فولاد زنگ ياستثنادار به رزوه ياده 
ي ساقه حاو پكينگاگر . دهي شوند ، پوششجدا شود

  هاي ورودي

در هنگـام حمـل   شير يو داخل يجوشكار يانتها يابند  محافظت از سطوح نشت
محـافظ بايـد از چـوب، اليـاف چـوبي     ش پـو رد .شـوند  مسـدود  يجوشـكار  يو انتها
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  گذاري نشانه 6- 6

  كليات 1- 6- 6

الزاماتمطابق با  يدشيرها با
اين استاندارد و مشخصه 

گذاري نشانه 2- 6- 6

يا تغييريافته بشده يطراحشيرهاي 
فقط در  يانجرعبور از 
يا آهنگري يا حك يختگير

متصل است، جهت مجاز جر

پكينگمجهز به  يرهايش
 .شوند

پكينگمجهز به  اييرهش
با يرهاش اين .شوند ينم

Packing« ،»Graphite Packing

سازي براي حمل آماده 7- 6

  پوشش 7-1- 6

كاريماشين يخارجسطوح 
، مگر اينكه مورد ديگري توسط خريدار مشخص شده باشددنرنگ شو يا نقره

 3يا گروه  2مواد گروه 

ده شكاريماشينسطوح 
جدا شود يراحت بهكه زنگ ضد

  .يستندهي  پوشش

هاي ورودي مجراي 7-2- 6

محافظت از سطوح نشت يبرا
و انتها يرش ييانتها يها فلنج

                                                



 

صورت ايمن و مطمئن به كمك پيچ، تسمه فولادي، گيره فولادي و يـا ادوات قفـل   
 هـا  آنها بايد طوري طراحي شوند كه بدون برداشتن كامل 

 يبـرا  مورداسـتفاده مـواد  . اي مسـدود و محكـم شـوند   
 12-3-6بـه  (مشابه مواد پوسـته باشـد   

  .حمل شوند

باشند، طول باقيمانده آن نصب  هاي
 پكينگ پهنايبرابر  يمونيكاز  يش

 صـورت آزادانـه،  بـه  تـوان  شـيرها را مـي  

صـورت  هر كدام مجزا و يا بـه  بايد 
كه در درون جعبه طوريو حمل شوند، به

 B پيوست تواند از اين زمينه مي در

1- Tapped connections 
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صورت ايمن و مطمئن به كمك پيچ، تسمه فولادي، گيره فولادي و يـا ادوات قفـل   پلاستيك يا فلز باشد و به
ها بايد طوري طراحي شوند كه بدون برداشتن كامل اين درپوش. شوداصطكاكي به انتهاي شير متصل 

 .كارگيري شير وجود نداشته باشد

اي مسـدود و محكـم شـوند    هـاي رزوه  وسيله درپوشبه يدبا 
مشابه مواد پوسـته باشـد    ياسم يمياييش يبترك يدارا يدبا هاي انشعابات رزوه داخلي

  وضعيت مسدودكننده

حمل شوند ،در حالت كاملاً باز قرار دارند ها آنشيرها بايد در حالتي كه مجرابند 

  پكينگ ساقه

هاي پكينگحمل شود و حلقه فانوسي با  يدبا يرشده باشد، 
يشبشده، بايد ونقل با گلند سفتدر هنگام حمل تنظيمي براي پكينگ گلند

  .باشدبر اساس سيستم واحد مرتبط  6و  5هاي شده در جدول

  بندي

شـيرها را مـي   باشد، تعيين نشده خريد سفارش در صادراتي 
 .بندي روي پالت يا درون جعبه يا صندوق حمل كرد

 شيرها باشد، تعيين شده خريد سفارش در صادراتي 
و حمل شوند، به بندي مشبك بسته هاي صندوق يا چوبي هاي

  .تغييرمكان نداشته باشند

  اطلاعات سفارش خريد

در. بايد اطلاعات سفارش خود را در سفارش خريد مشخص نمايد
  .دمايناستفاده 
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پلاستيك يا فلز باشد و به
اصطكاكي به انتهاي شير متصل 

كارگيري شير وجود نداشته باشدامكان نصب و به

 1نشعابات رزوه داخليا

هاي انشعابات رزوه داخلي وشرپد
  .)مراجعه شود

وضعيت مسدودكننده 7-3- 6

شيرها بايد در حالتي كه مجرابند 

پكينگ ساقه 7-4- 6

ده باشد، شتعيين اگر 
تنظيمي براي پكينگ گلند

شده در جدولمشخص

بندي بسته 7-5- 6

 بندي بسته كه هنگامي
بندي روي پالت يا درون جعبه يا صندوق حمل كرد بسته

 بندي بسته كه هنگامي
هاي جعبه جمعي در درون

تغييرمكان نداشته باشندامكان حركت و يا 

اطلاعات سفارش خريد 7-6- 6

بايد اطلاعات سفارش خود را در سفارش خريد مشخص نمايدخريدار 
استفاده  API 600ندارد ااست

  

  

  

  

  
                                                



 

 گذار

  نشيمنگاه پشتي

  بند كلاهك
  بدنه/هاي كلاهك

  )اي، ديسكي
  نشيمنگاه
  

  اي پيچ گوشواره
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    :راهنما
گذار فاصله ينگپك 12  گريس مهره ساقه يقتزر 1
نشيمنگاه پشتي بوش 13  يوك 2
  كلاهك 14  يوك/هاي كلاهك يچپ 3
بند كلاهك نشت 15  هندويل مهره 4
هاي كلاهك يچپ 16  يلهندو 5
  بدنه 17  )بوش ساقه، مهره يوك(ساقه  مهره 6
اي، ديسكي گوه( دروازه 18  ساقه 7
نشيمنگاه حلقه 19  )دنباله گلند پكينگ(گلند  فلنج 8
  فانوسي حلقه 20  پكينگ گلند 9

  پلاگ 21  هاي پكينگ يچپ 10
پيچ گوشواره مهار 22  پكينگ 11

  اينمايي از قطعات شير دروازه -24شكل 
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 اي با انتهاي فلنجي و جوشي با كلاهك پيچ و مهره

بـراي   2اي و سـري سـنگين   بند دربرگيرنده الزامات شيرهاي بشـقابي فلـزي بـا كلاهـك پيچـي و مهـره      
هايي داراي خوردگي، سـايش و  هاي نفت و كاربردهاي مرتبط است كه با توجه به كاربرد در محيط

  .هاي با قطر بزرگ دارند

  :ندك يم يانبير زرا به شرح 

تواند بـا توجـه بـه     يم يسككه در آن د
كـه سـاقه در    يدر زمان يسكد يراز ز
  ؛)بالا برود طرفه

  ؛600

1-Globe valve 

2 Heavy-duty 
3- Non-rising 
4- Stop-check 
5- Narrow 
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با انتهاي فلنجي و جوشي با كلاهك پيچ و مهره 1)كروي( شيرهاي بشقابي

بند دربرگيرنده الزامات شيرهاي بشـقابي فلـزي بـا كلاهـك پيچـي و مهـره      
هاي نفت و كاربردهاي مرتبط است كه با توجه به كاربرد در محيط

هاي با قطر بزرگ دارند هاي جدار ضخيم و ساقهقسمتبه ديگر شرايط سرويس، نياز 

را به شرح  يرشمجرابند  يها يژگيالزامات مربوط به و

  اي؛ ومهره

  بند در مقابل فشار؛

  يوك و ساقه با رزوه خارجي؛

  هاي بالارونده غيرچرخشي؛ هاي چرخشي بالارونده و ساقه

  ؛3هاي بالارونده و ثابت

  ؛90° شكل، الگوي-yالگوهاي مستقيم، الگوي 

كه در آن د يبرگشتيرنوع غ بشقابي يهاشير( 4كننده قطع
از ز يافتن يانجر يلدلاما به يردقرار بگ نشيمنگاه ساقه در برابر

طرفه يك شير يك عنوان بهتواند  باز است، مي يتا حد

  مخروطي، توپي يا ديسك راهنما؛

  سطوح نشيمنگاه فلزي؛

  .لببهانتهاي فلنجي يا جوشي لب

 :كاربرد دارد )DN(اسمي  قطر

150، 200، 250، 300، 350، 400، 450، 500، 600

 :متناظر NPS هاي لوله 

 ؛24 ،20 ،18 ،16 ،14 ،12 ،10

                                         

  ]API 623برگرفته از استاندارد 
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شيرهاي بشقابي 7

  دامنه كاربرد 7-1

بند دربرگيرنده الزامات شيرهاي بشـقابي فلـزي بـا كلاهـك پيچـي و مهـره      اين 
هاي نفت و كاربردهاي مرتبط است كه با توجه به كاربرد در محيط پالايشگاه

ديگر شرايط سرويس، نياز 

الزامات مربوط به و بند يناهمچنين در 

ومهرهكلاهك پيچ -الف

بند در مقابل فشار؛ كلاهك آب -ب

يوك و ساقه با رزوه خارجي؛ -پ

هاي چرخشي بالارونده و ساقه ساقه -ت

هاي بالارونده و ثابت هندويل -ث

الگوهاي مستقيم، الگوي  -ج

قطع طرفه يكمجرابند  -چ
ساقه در برابرعملكرد 

تا حد ياكامل  يتموقع

مخروطي، توپي يا ديسك راهنما؛، 5پلاگ، باريك -ح

سطوح نشيمنگاه فلزي؛ -خ

انتهاي فلنجي يا جوشي لب -د

قطر با اندازه اين شيرها

50، 65، 80، 100، 150

 اسمي هايو نيز اندازه

2، 2/21، 3، 4، 6، 8، 10

                                                

برگرفته از استاندارد : منبع[



 

-5هاي اشاره شده در زيربنـد  كلاس استاندارد مطابق با جدول
 .و كلاس باشد

نشـيمنگاه   وسـيله بـه  كه مواردي مثال
بـه  ( شـود  مشـخص  شـير  مشخصـات 

 دمـاي  ايـن  ،طـوركلي  به. خواهد بود
 سـيال  از غيـر  دمـايي  بـه  مربـوط  

 نبايـد  سـرويس  فشـار  ،1-1-2-5زيربند 
مانند  تاثيراتي بايد و است كاربر عهده

ASME B31.3 و ASME B31T  را در

مطـابق بـا    يدبا يددر زمان تول tmضخامت بدنه، 
tm ، طريـق  از  يـد با يـد در زمـان تول

و مـرتبط   NPS يـا  DN يبـرا و  6-
  .باشد 3-1-3-7ند بزير با مطابق 
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  :شودزير اعمال مي فشاري

900، 1500، 2500.  

  دما-بندي فشار

كلاس استاندارد مطابق با جدولآنچه براي  با مطابق بايد
و كلاس باشد مواد مشخصات برايو قابل كاربرد باشد  

مثال عنوانبه( زمانهم دماي و فشار يا زمان،هم فشار
مشخصـات  پلاك روي بايد) شود مي اعمال خاص تريم مواد

  ).مراجعه شود

خواهد بود فشار حاوي شير پوسته دماي متناظر، بيشينه فشار
 بندي فشار سطح از مسئوليت استفاده. است موجود در شير

  .است

زيربند هاي اشاره شده در جدول در شده ذكر دما كمينه
عهده بر پايين دماهاي شيرها در از استفاده. باشد دما 

ASME B31.3براسـاس اسـتانداردهاي    ضربه برابر در مقاومت

  

 ضخامت بدنه

ضخامت بدنه، كمينه . نشان داده شده است 25شكل 
m ،ضخامت بدنـه  كمينه، 1-جدول چاز  3مواد گروه 

-5طبـق زيربنـد   ) d( يـان ، با حداقل قطر جربپيوست 
 يدبا يرشجوشي  يالزامات ضخامت انتها. محاسبه شود
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فشاري هاي  براي كلاس و

150، 300، 600، 900

بندي فشار سطح 7-2

بايد دما-فشار بندي سطح
 شده مشخص ،2-1-1

فشار و دما هاي محدوديت
 يا پكينگ، نرم خاص،

مراجعه شود 6-7زيربند 

فشاربندي  سطح براي دما
موجود در شير سيالات همان

 كاربر عهده بر موجود،

كمينه كمتر از دماي در
 كمترين فشار از بيشتر
مقاومت و پذيري شكل كاهش

  .نظر داشته باشد

  الزامات طراحي 7-3

ضخامت بدنه 1- 7-3

شكل در  يربدنه ش وارهطرح
مواد گروه  يبرا. باشد 10 جدول

پيوست  درموجود   معادله
محاسبه شودشير  يكلاس فشار

  

  

  

  

  

  



 

 لب

  مجراي اصلي انتهاي بدنه

  بشقابي

  

گذاري شناسه
 كلاس

2500 1500

  اندازه اسمي لوله
NPS  
(in.) 

2 22,4 (0,88) 19,1 (0,75)

2½ 25,4 (1,00) 22,4 (0,88)

3 30,2 (1,19) 23,9 (0,94)

4 35,8 (1,41) 28,7 (1,13)

6 48,5 (1,91) 38,1 (1,50)

8 62,6 (2,44) 47,8 (1,88)

10 67,6 (2,66) 57,2 (2,25)

12 86,6 (3,41) 66,8 (2,63)

14 - 69,9 (2,75)

16 - 79,5 (3,13)

18 - 88,9 (3,50)

20 - 98,6 (3,88)

24 - 114,3 (4,
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    :راهنما

 گلويي بدنه 6  محل اتصال بدنه و گلويي شير 1

 محور انتهاي بدنه 7 انتهاي فلنجي بدنه 2

لببهانتهاي جوشي لب 8 انتهايي بدنهشعاع داخلي دهانه  3
مجراي اصلي انتهاي بدنه 9 محور گلويي بدنه 4
   كلاهك/ فلنج بدنه 5

بشقابي مشخصات قطعات شير -25 شكل

  كمينه ضخامت بدنه و كلاهك - 10جدول 

1500 900 600 300 

 كمينه ضخامت بدنه و كلاهك
tm 

mm (in.) 

75) 19,1 (0,75) 11,2 (0,44) 9,7 (0,38) 8

88) 15,5 (0,61) 11,9 (0,47) 11,2 (0,44) 9

94) 19,1 (0,75) 12,7 (0,50) 11,9 (0,47) 10

13) 21,3 (0,84) 16,0 (0,63) 12,7 (0,50) 11

50) 26,2 (1,03) 19,1 (0,75) 16,0 (0,63) 11

88) 31,8 (1,25) 25,4 (1,00) 17,5 (0,69) 12

25) 36,6 (1,44) 28,7 (1,31) 19,1 (0,75) 14

63) 42,2 (1,66) 31,8 (1,25) 20,6 (0,81) 16

75) 46,0 (1,81) 35,1 (1,38) 22,4 (0,88) 16

13) 52,3 (2,06) 38,1 (1,50) 23,9 (0,94) 17

50) 57,2 (2,25) 41,4 (1,63) 25,4 (1,00) 18

88) 63,5 (2,50) 44,5 (1,75) 26,9 (1,06) 19

,50) 73,2 (2,88) 50,8 (2,00) 30,2 (1,19) 20
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150 
گذاري شناسه

 كلاس

 اندازه قطر اسمي
DN 

(mm) 

8,6 (0,34) 50 

9,7 (0,38) 65 

10,4 (0,41) 80 

11,2 (0,44) 100 

11,9 (0,47) 150 

12,7 (0,50) 200 

14,2 (0,56) 250 

16,0 (0,63) 300 

16,8 (0,66) 350 

17,5 (0,69) 400 

18,3 (0,72) 450 

19,1 (0,75) 500 

20,6 (0,81) 600 



 

، توسـط  اي يـره از دا يـر تـنش و اشـكال غ  
   

منجـر بـه كـاهش     يـد نبا) شـود  مراجعـه 
، در ناحيه منتهـي  tmاين ضخامت، . 

شيب بدنه به سـمت   .شود گيري مي
ها يـا   جز در قسمت طوقهبه. باشد اي

 يناگهـان  ييـرات تغ يا يزت يها يوستگي
از كمتـر   ي،جوش ـ ياز انتهـا  tm2فاصـله  

، شـود  پكينـگ مـي  كه شامل لويي بدنه 
بر اساس قطر  يدضخامت با كمينه، 

 11مطـابق بـا جـدول     يـد با ها پكينگ
 يـابي  از درونبايد با اسـتفاده  كلاس مناسب 

مـورد ديگـري در    اگـر . باشـند  داشـته 
خريدار ممكـن  . صورت سطح برجسته باشند

ASME B16.5 مشخص كند.  

ISO 5752 هاي انتهـاي  فلنج. باشد
، در صورت تاييد خريدار، هرحال به. 

مـورد ديگـري مشـخص نشـده     گر 
ASME B31.3    يـا اسـتانداردISO 15649   بـراي

سنجي دستورالعمل جوشـكاري،   قبول براي صلاحيت
  .باشد 12يات حرارتي بايد مطابق با شرايط اجرايي در جدول 

اسـتفاده   يجوشـكار  يلتسـه  يكـه بـرا  
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تـنش و اشـكال غ   تمركـز مونتـاژ،   ينح ـ يها تنش يبرا يازفلز موردن
 .متفاوت هستند يارعوامل بس ينا يراشود، ز يم يين

مراجعـه  2-3-3-7 يربندز به(ي جوشي انتهابا  يرهاي
. شود در پاراگراف قبل، شدهوردنياز تعيينم يرمقادمطابق با 
گيري مي ه و در جهت مجراي اصلي انتهاي بدنه، اندازهبدن گلويي
اي هرايدضرورتاً و مقطع آن  يجيتدرصورت هب يدبا جوش

يوستگياز ناپ ،استمجاز كه  صورت جوشي و يا يكپارچه
فاصـله   در ضخامت يدوجه نبايچهبه. شود اجتناب  بايد

  ضخامت كلاهك

لويي بدنه گ يدگيكش ياستثنادر زمان ساخت، به )tm( ضخامت كلاهك
، لويي بدنهگ كشيدگي يبرا. باشد 10 جدولشده در 

پكينگسوراخ  ياساقه عبور  مجراي يقطر داخلعنوان مثال 
كلاس مناسب  يينذكر نشده است، تع 11كه در جدول  

  .شود  تعيين 11قطرهاي موجود در جدول 

 

 انتهاي فلنجي

داشـته  مطابقـت  ASME B16.5 ابعادي استاندارد الزامات
صورت سطح برجسته باشندهاي انتهاي بدنه بايد به فلنج باشد، نشده سفارش خريد مشخص

ASME B16.5صورت ديگري خارج از موارد استاندارد است سطح انتهاي فلنج را به

ISO 5752يا استاندارد  ASME B16.11 استانداردابعاد سطح تا سطح بايد مطابق با 

. صورت ريختگي و آهنگري و يكپارچه با بدنه باشند
  .وسيله جوشكاري متصل كرد

گر ا. ب با نفوذ كامل باشدلبهجوش لب صورتجوشكاري فلنج به بدنه بايد به
ASME B31.3هاي اتصالي بايـد مطـابق بـا اسـتاندارد     

قبول براي صلاحيتشرايط كيفي قابلاثبات شوند، كه شامل 
يات حرارتي بايد مطابق با شرايط اجرايي در جدول لعم. باشد ميجوشكار يا كارور جوشكاري 

كـه بـرا  ) يمركز بند پشت يها حلقه(ها  حلقه يرسا يا يكپارچه
  .برداشته شوند كاريپس از اتمام جوش
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فلز موردن يضخامت اضاف
يينندگان جداگانه تعساز

يرهايدر ش انتها يساز آماده
مطابق با  هضخامت بدن

گلويي يسطح خارجبه 
جوش يساز آمادهناحيه 

صورت جوشي و يا يكپارچههنوارهاي آزمون، چه ب
بايد ،يهحمقطع در اين نا

tm77/0 باشد.  

ضخامت كلاهك 2- 7-3

ضخامت كلاهك كمينه
شده در ارائه tmمطابق با  يدبا

عنوان مثال بهباشد،  آن ناحيه
يقطر داخل يبرا. باشد
قطرهاي موجود در جدول  فهرست از يخط

 ابعاد بدنه 3- 7-3

انتهاي فلنجي 3-1- 7-3

الزامات با بايد بدنه انتهاي
سفارش خريد مشخص

است سطح انتهاي فلنج را به

ابعاد سطح تا سطح بايد مطابق با 
صورت ريختگي و آهنگري و يكپارچه با بدنه باشندبدنه و كلاهك بايد به

وسيله جوشكاري متصل كردها را بهتوان فلنج مي

جوشكاري فلنج به بدنه بايد به
هاي اتصالي بايـد مطـابق بـا اسـتاندارد     جوشصحت باشد، 

اثبات شوند، كه شامل سرويس سيال 
جوشكار يا كارور جوشكاري 

يكپارچهتراز  يها حلقه
پس از اتمام جوش يدشوند، با يم



 

بايـد مطـابق بـا الزامـات      ،هـا  آن بنـد در مجـراي  
لب ممنوع است مگـر  بهلب يجوشكار

 ينكـه ، مگـر ا ندرا داشـته باش ـ  يـر ز

  :شود محاسبه مي

CE = C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15 

 ASME B16.10لب براي كلاس شيرها بايـد مطـابق بـا اسـتاندارد     

و لولـه  انـدازه   يبـرا  13جـدول  كمتر از اندازه مشـخص شـده در   

بـدون  (بدنـه   هـاي داخلـي   نشـيمنگاه 
مجـاز   1-جـدول چ در  3و گروه  2

 يرو يا يربدنه ش يرو يماًممكن است مستق

 اسـتفاده از در صـورت  . كمتر باشد) 
در محـل خـود    يـا  يجوشاي و  صورت رزوه

 .بنـد شـوند   وسيله جوشكاري آببه 
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  لببهانتهاي جوشي لب

بنـد در مجـراي  هـاي پشـت   از حلقهو بدون استفاده لب 
ASME B16.25 جوشكار ييانتهابه  ي شيرفلنج يانتها يلتبد .باشد

 .باشد و سازنده يدار

ز يطشرا يدبا يفولاد كربنشده با مواد كاريجوش شيرهاي
  :شده باشد

  درصد وزني تجاوز كند؛ 23/0از  يد

محاسبه مي يرفرمول ز از ود كن اوزتج 43/0از  يد، نبا

                         (CE = C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15

  ؛كربن است

 ؛منگنز است

  ؛كروم است

  ؛است يبدن

 ؛است واناديوم

 ؛است

  .مس است

لب براي كلاس شيرها بايـد مطـابق بـا اسـتاندارد     بهجوشي لب ابعاد انتها تا انتها در انتهاي
  .باشد، مگر اينكه مورد ديگري توسط خريدار مشخص شود

  نشيمنگاه بدنه

كمتر از اندازه مشـخص شـده در    يدنباورودي  يمنگاه مجراي

نشـيمنگاه . مجـاز اسـت   17جـدول   هاي داخلي مطـابق بـا  
2گروه مواد بدنه طبق مواد  يرو سا يتيآستننزن در فولاد زنگ

ممكن است مستقشده سطحي كاريسختاد وم يا يتيآستننزن 
 .دنجوش داده شو

) mm 6/1 )in 06/0از  يدنباروي سطح نشيمنگاه هر ماده 
صورت رزوهبههم و نشيمنگاه  لبه يا داراي يك يدجداگانه، با
 يدبا يا زوهرنشيمنگاه  يها حلقه. شودبندي  آب كاري
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انتهاي جوشي لب 3-2- 7-3

لب بهجوشي لبانتهاي 
ASME B16.25 استاندارد

يدارخر ي بينتوافقاينكه 

شيرهاي يمياييش يبترك
شده باشد يگريتوافق د

يدكربن نبا يزانم -الف

، نباCEكربن معادل،  -ب

)10                         (

C  كربن است وزني درصد

Mn  منگنز است وزني درصد

Cr   كروم است وزني درصد

Mo   يبدنمول وزني درصد

V   واناديوم وزني درصد

Ni   است نيكل وزني درصد

Cu     مس است وزني درصد

ابعاد انتها تا انتها در انتهاي
باشد، مگر اينكه مورد ديگري توسط خريدار مشخص شود

نشيمنگاه بدنه 3-3- 7-3

يمنگاه مجراينش يقطر داخل
 .باشد يكلاس فشار

هاي داخلي مطـابق بـا   نشيمنگاه دهي روكش
در فولاد زنگ) دهي روكش
نزن فولاد زنگ. هستند

جوش داده شونشيمنگاه بدنه  حلقه

هر ماده  نهاييضخامت 
جداگانه، با يمنگاهنش حلقه

كاريجوشقرار گرفته و با 



 

و سـطوح نشـيمنگاه ديسـك بايـد بـراي جلـوگيري از       

ن از تـوا  ي، م ـحال بااين. استفاده شود
اي  رزوهخـوردن سـطوح    صـدمه از  

جـازدن   راهنمـاي  بايد سازنده ، نشيمنگاه پشتي، 

 :هاي زير باشد

  ؛لازم را داشته باشد

   mm 6/1 كمينـه ضـخامت   بـه  شـده 

هـاي خيلـي    سـرويس  يهاكاربرد ي
 كلاهـك ، ساخت دسرخيلي  يا سرد

 .مشخص شده باشد مورد ديگري

پـيچ   هنگـام اسـتفاده از  . دنحفظ شو
 از نـوع شـكاف   يدنبا هالنگر. دو محكم شو

   

1- Tack welding 
2- Stitch welding 
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و سـطوح نشـيمنگاه ديسـك بايـد بـراي جلـوگيري از       نه بد .يستمجاز ن 2ي منقطعجوشكار
 .خراش و صدمه طراحي شوند

استفاده شود يبند آب يباتترك ياها  يساز گر يدبانشيمنگاه ن ي
 يريجلـوگ  يبـرا  يداز نفت سف بيشترنه  گرانرويكننده سبك با 

، نشيمنگاه پشتي، )تهيه صورت در(فانوسي  حلقه گلند،
 .بگيرد نظر در را ها زدگي پكينگ بيرون

هاي زير باشدپشتي مخروطي ساقه در يكي از شكلكلاهك بايد داراي يك نشيمنگاه 

لازم را داشته باشد اصطكاك يعني، شدگي محافظت شودبايد در برابر شل

  ؛يتيآستن نزنفولاد زنگ يرهايي با مواددر مورد ش

شـده رسوب داده جوشبا  سطحي كاري سخت يا يتيآستن

يبرا ينكهمگر ا. تكه باشنديكآهنگري  ياريختگي صورت 
سرد يهايسسرو يبرا. باشد يازن امتداديافته يها بالا به كلاهك

مورد ديگري يدارتوسط خر ينكهباشد، مگر ا MSS SP 134 استاندارد

حفظ شوتعويض پكينگ  ينمحكم شود تا در ح كلاهك ي
و محكم شو اي متصلپيچ گوشوارهدر هر دو طرف قلاب 

  .متصل شوند اي گوشه يهاجوش 
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جوشكار يا 1زدنخالتك
خراش و صدمه طراحي شوند

يها حلقههنگام مونتاژ 
كننده سبك با  روان يك

  .دكراستفاده 

  كلاهك 4- 7-3

گلند، ساقه، طراحي هنگام
بيرون از جلوگيري و ساقه

كلاهك بايد داراي يك نشيمنگاه 

بايد در برابر شلبوش  -الف

در مورد ش يكپارچهسطح  -ب

آستننزن فولاد زنگ -پ
)in 06/0.(  

صورت به يدها باكلاهك
بالا به كلاهك يدما سرد يا

استاندارد مطابق با يدبا

يرو يدبا هاي گلند يچپ
در هر دو طرف قلاب  يدبا ين، پايگوشواره

 وسيلهبه ياباشند و  باز

                                                



 

  كمينه ضخامت كلاهك گلويي امتداديافته

2500 1500 900

كميته ضخامت كلاهك

13,5 (0,531) 8,7 (0,343) 6,5 (0

14,6 (0,575) 9,9 (0,382) 7,1 (0

15,9 (0,625) 10,2 (0,402) 7,5 (0

19,1 (0,750) 11,2 (0,440) 7,9 (0

19,1 (0,750) 11,2 (0,440) 7,9 (0

20,1 (0,790) 11,7 (0,460) 7,9 (0

22,2 (0,875) 12,7 (0,500) 8,6 (0

23,2 (0,913) 13,5 (0,530) 8,9 (0

24,1 (0,950) 14,2 (0,560) 9,1 (0

25,4 (1,000) 15,0 (0,590) 9,5 (0

27,8 (1,093) 15,9 (0,625) 10,5 (0

30,9 (1,218) 17,5 (0,687) 11,2 (0

32,8 (1,290) 19,1 (0,750) 11,9 (0

34,0 (1,340) 19,1 (0,750) 12,2 (0

34,9 (1,375) 19,8 (0,780) 12,5 (0

36,1 (1,420) 20,6 (0,812) 12,7 (0

38,4 (1,510) 21,8 (0,860) 13,5 (0

40,4 (1,590) 23,2 (0,912) 14,2 (0

42,8 (1,687) 24,4 (0,960) 14,7 (0

47,0 (1,846) 26,4 (1,043) 16,3 (0

48,0 (1,890) 27,2 (1,070) 16,5 (0

49,2 (1,937) 27,8 (1,093) 16,8 (0

50,0 (1,976) 28,6 (1,125) 17,3 (0

56,9 (2,240) 32,0 (1,260) 19,3 (0

61,5 (2,420) 34,5 (1,360) 20,6 (0

66,7 (2,625) 37,1 (1,460) 22,1 (0

   

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975

98 

كمينه ضخامت كلاهك گلويي امتداديافته - 11جدول 

900 600 300 150

 كميته ضخامت كلاهك
mm (in.) 

5 (0,256) 4,8 (0,189) 4,8 (0,189) 4,8 (0,189)

1 (0,280) 5,1 (0,201) 4,8 (0,189) 4,8 (0,189)

5 (0,295) 5,7 (0,224) 4,8 (0,189) 4,8 (0,189)

9 (0,310) 6,1 (0,240) 5,6 (0,220) 5,3 (0,210)

9 (0,310) 6,1 (0,240) 5,6 (0,220) 5,3 (0,210)

9 (0,310) 6,4 (0,250) 6,4 (0,250) 5,6 (0,220)

6 (0,340) 6,6 (0,260) 6,4 (0,250) 5,6 (0,220)

9 (0,346) 6,9 (0,268) 6,4 (0,250) 5,6 (0,220)

1 (0,362) 7,1 (0,280) 6,4 (0,250) 5,6 (0,220)

5 (0,375) 7,1 (0,280) 6,6 (0,260) 5,6 (0,220)

5 (0,412) 7,6 (0,300) 6,9 (0,272) 5,6 (0,220)

2 (0,440) 8,1 (0,320) 7,1 (0,280) 6,1 (0,240)

9 (0,472) 8,6 (0,340) 7,5 (0,295) 6,4 (0,250)

2 (0,480) 9,1 (0,362) 7,5 (0,295) 6,4 (0,250)

5 (0,490) 9,4 (0,370) 7,6 (0,300) 6,4 (0,250)

7 (0,500) 9,4 (0,370) 7,6 (0,300) 6,4 (0,250)

5 (0,528) 9,9 (0,390) 8,1 (0,320) 6,4 (0,250)

2 (0,560) 10,5 (0,412) 8,1 (0,320) 6,4 (0,250)

7 (0,580) 10,7 (0,420) 8,4 (0,330) 6,6 (0,260)

3 (0,638) 11,4 (0,445) 8,9 (0,346) 7,1 (0,280)

5 (0,650) 11,4 (0,445) 8,9 (0,346) 7,1 (0,280)

8 (0,660) 11,7 (0,460) 9,1 (0,362) 7,1 (0,280)

3 (0,680) 11,9 (0,472) 9,1 (0,362) 7,1 (0,280)

3 (0,760) 13,1 (0,515) 9,9 (0,382) 7,4 (0,290)

(0,810) 14,2 (0,560) 10,2 (0,400) 7,4 (0,290)

1 (0,870) 15,2 (0,600) 10,9 (0,430) 7,6 (0,300)
 

 

IPS-M-PI-110(2):2021 

22975 شماره ايران ملي استاندارد

گذاري كلاسشناسه 150  

قطر داخلي كلاهك 
 گلويي امتداديافته

mm (in.) 
189) 32 (1,25) 

189) 35 (1,38) 

189) 38 (1,50) 

210) 45 (1,75) 

210) 48 (1,88) 

220) 51 (2,00) 

220) 57 (2,25) 

220) 60 (2,38) 

220) 63,5 (2,50) 

220) 67 (2,62) 

220) 73 (2,87) 

240) 82,5 (3,25) 

250) 89 (3,50) 

250) 92 (3,62) 

250) 95 (3,75) 

250) 98 (3,87) 

250) 108 (4,25) 

250) 111 (4,38) 

260) 118 (4,63) 

280) 130 (5,12) 

280) 133 (5,25) 

280) 137 (5,38) 

280) 140 (5,50) 

290) 159 (6,25) 

290) 168 (6,62) 

300) 187 (7,38) 



 

  عمليات حرارتي بعد از جوشكاري براي جوش فلنج به بدنه

گذاري شناسه
 كلاس

2500 1500 

 اندازه اسمي
  لوله

NPS  
(in.) 

2 (1,50) 38 (1,65) 42 

2½ (1,87) 47 (2,07) 56 

3 (2,25) 57 (2,48) 63 

4 (2,87) 73 (3,26) 83 

6 (4,37) 111 (4,85) 123 

8 (5,75) 146 (6,31) 160 

10 (7,25) 184 (7,88) 200 

12 (8,62) 219 (9,38) 238 

نشدهفهرست 14 نشدهفهرست   

نشدهفهرست 16 نشدهفهرست   

نشدهفهرست 18 نشدهفهرست   

نشدهفهرست 20 نشدهفهرست   

نشدهفهرست 24 نشدهفهرست   

 سختي جوش
   HBN يشينهب

ضخامت/نگهداري زمان
min/mm 
(hr/in) 

- 
2,4 (1) 

  )h 1كمينه (

  
225 2,4 (1) 

  )h2كمينه (

241 
2,4 (1) 

 )h 2كمينه (

- 
1,2 (½) 

 )h 1كمينه (

 با توجه به استاندارد مشخصات مواد
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عمليات حرارتي بعد از جوشكاري براي جوش فلنج به بدنه - 12جدول 

  كمينه قطر نشيمنگاه -13جدول 

900 600 300 

 كمينه قطر نشيمنگاه
mm (in.) 

(1,65) 42 (1,65) 42 (1,65) 42 

(2,20) 56 (2,20) 56 (2,20) 56 

(2,71) 69 (2,71) 69 (2,71) 69 

(3,54) 90 (3,54) 90 (3,54) 90 

 (5,18) 132 (5,31) 135 (5,31) 135 

 (6,76) 172 (7,17) 182 (7,17) 182 

 (8,45) 215 (8,74) 222 (8,82) 224 

 (9,84) 250 (9,84) 250 (10,81) 275 

نشدهفهرست  (11,59) 294 (11,93) 303 

نشدهفهرست نشدهفهرست   (13,73) 349 

نشدهفهرست نشدهفهرست  نشدهفهرست   

نشدهفهرست نشدهفهرست  نشدهفهرست   

نشدهفهرست نشدهفهرست  نشدهفهرست   

 گستره دمايي نگهداري زمان
°C (°F) 

 ضخامت
t 

mm (in) 
 649 تا 593

 (1200 تا 1100) 
t < 19 (0,75) 

  
  746 تا 704

 (1375 تا 1300)

 
t < 13 (0,50) 

  746 تا 704

 (1400 تا 1300)
 همه

  635 تا 593

 (1175 تا 1100)
t < 19 (0,75) 

با توجه به استاندارد مشخصات مواد يمحلوليل آن  همه
 همه  با توجه به مشخصات مواد

  .است يوشكاروسيله جهبشده قطعات متصلضخامت  
 .هاي پايدارشده باشندرده يا Lهاي شونده از ردهكه مواد جوشكاري

IPS-M-PI-110(2):2021 

22975 شماره ايران ملي استاندارد

جدول 
  

150 
گذاري شناسه

 كلاس
اندازه قطر 

 اسمي
DN 

(mm) 
(1,65) 42 50 

(2,20) 56 65 

(2,71) 69 80 

(3,54) 90 100 

(5,31) 135 150 

(7,17) 182 200 

(8,82) 224 250 

(10,81) 275 300 

(11,93) 303 350 

(13,73) 349 400 

(15,60) 396 450 

(17,47) 444 500 

(21,21) 539 600 

 مواد

 فولادهاي كربني

  فولادهاي آلياژي

½ % < Cr ≤ 2 % 

2¼ % ≤ Cr ≤ 10 % 

 فولادهاي آلياژِ نيكل

2 و 1 فولادهاي آستنيتي  

 ساير مواد
 از يشترب يضخامت ،  tضخامت، 1
كه مواد جوشكارياستثناي موارديبه 2



 

 اسـتاندارد  كه در باشد يراز انواع ز يكي

 

» زبانه و شـيار «، فقط در اتصالات ننده
 .كند يم يريآن جلوگ يدگيديببند و آس

 .باشد

درجـه   ± 1انحراف درجه موازي با سطح فلنج با 
ASME B16.5 باشد. 

آن انـدازه  و كمينه  محكم شودپيچ سرتاسر رزوه 

  .باشد 1-1-4-6-5زيربند 

در صـورت لـزوم   . باشـد  يبنـد  آب 
 يدتـر از نفـت سـف    سـبك كننـده،   پوشـش سـبك روان  
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 بدنه اتصال كلاهك به

  .باشد بند نشتاز نوع فلنج و  يدبه بدنه با

يكي يدبا هبه بدن كلاهكاتصال  ،150براي شيرهاي كلاس 
ASME B16.5 داده شده است نشان:  

  ؛)مانند نر و مادگي(برآمدگي و فرورفتگي 

 :باشد يراز موارد ز يكي يدباكلاهك فلنج  بند

 ؛يتبا پركننده گراف) يلپروف( ياردارش يادار ، موجتوپر

 فلزي؛

  ؛نندهك فشردهمركزي  حلقه يكو فلزي  

نندهك فشردهمركزي  حلقهبا پركننده و بدون  فلزي 
بند و آس شود كه از باز شدن نشت ياستفاده م» برآمدگي و فرورفتگي

باشد اي دايره يدبه بدنه با بند اتصال كلاهك و نشت  يچپ

موازي با سطح فلنج با  يدو بدنه با فلنج كلاهكمهره  ياتاقانسطوح 
ASME B16.5 استاندارد مطابق با تقارن بايد يا سطح پشتي از نظر

پيچ سرتاسر رزوه چهار با  كم دست بايدبه بدنه  كلاهك
  :باشد يربه شرح ز يد

  ؛)DN ≤50 )2/1 2 ≤ NPS ≤2 ≥ 65كه  ، وقتي

  ؛)DN ≤80 )8 ≤ NPS ≤3 ≥ 200كه  ، وقتي

 ).DN 250 )≤ NPS10 ≥كه  ، وقتي

زيربند  مطابق با الزامات يداب كلاهك يها يچپكلي سطح مقطع 

 يباتتركعاري از  يدبا بند نشتمونتاژ، سطوح تماس 
پوشـش سـبك روان   توان از يك ي، مبند نشتكمك به مونتاژ مناسب 
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اتصال كلاهك به 5- 7-3

به بدنه با كلاهكاتصال 

براي شيرهاي كلاس  1- 5- 7-3
ASME B16.5

  سطح برجسته؛ -الف

  زبانه و شيار؛ -ب

برآمدگي و فرورفتگي  -ت

  .اي حلقهاتصال  -ث

بند نشت 2- 5- 7-3

توپر يفلز بند نشت -الف

فلزي؛ اي حلقه بند نشت -ب

 مارپيچي بند نشت -پ

 مارپيچي بند نشت -ت
برآمدگي و فرورفتگي« يا

پ يالگو 3- 5- 7-3

سطوح  4- 5- 7-3
يا سطح پشتي از نظر سطح پيشاني. باشند

كلاهكاتصال  5- 5- 7-3
يدبا يرهر اندازه ش يبرا

، وقتيin3/8 يا M10 -الف

، وقتيin1/2 يا M12 -ب

، وقتيin5/8 يا M16-پ

سطح مقطع  6- 5- 7-3

مونتاژ، سطوح تماس هنگام  7- 5- 7-3
كمك به مونتاژ مناسب  يبرا



 

 مطـابق بـا   كلاهك بايدمشخص شده باشد، ساختار اتصال 
  .مشخص شده باشد يدارتوسط خر

  .شان داده شده است

 

  

مشخص شده  يدارتوسط خرمورد ديگري 
نتوانـد در اثـر    يسـك باشـد كـه د   ي

از  يـد با يسك به سـاقه د نگهدارنده
شـود كـه    يطراح ـ يا گونهبه ديسك بايد
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مشخص شده باشد، ساختار اتصال  بندي كلاهك فشار آب يطراح
MSS SP 144, Style B توسط خرمورد ديگري  ينكهباشد، مگر ا

شان داده شده استن 26در شكل آن  يراهنمامسير و يسك معمولي 

  ديسك و مسير راهنماي رايج - 26شكل 

مورد ديگري  ينكهمگر اتكه بايد با سطح پرداخت شده باشد، 
يا گونـه به يدباشير بشقابي به ساقه  يسكد نگهدارنده

نگهدارنده. از ساقه جدا شودبه شير، حركت لوله متصل  يا يان
ديسك بايد .شود همسو شير نشيمنگاهدهد با  اجازه  يسك

 .تطبيق لازم در محل نشيمن خود را داشته باشد

IPS-M-PI-110(2):2021 

22975 شماره ايران ملي استاندارد

  .دكراستفاده 

طراحاگر  8- 5- 7-3
MSS SP 144, Style B استاندارد

 ديسك 6- 7-3

يسك معمولي ديك  يكربنديپ

تكه بايد با سطح پرداخت شده باشد، ديسك يكطراحي 
نگهدارندههنگام مونتاژ، . باشد

ياناز جر يارتعاشات ناش
يسكباشد كه به د يطرح

تطبيق لازم در محل نشيمن خود را داشته باشد



 

در مسـير  خـود   1كـورس در تمام طـول  
. دكن ـ يريو از لـرزش جلـوگ   هدش ـ
 يـد ، بايرعملكرد مناسب ش يبرا ياز

 يهـا  يمنگاهح نش ـوسط. باشد ياز مواد جوشكار
 mm 6/1 )in 06/0 (استفاده . باشد

 يشيسا لايه. قرار دادو ساقه  يسك
  .يكپارچه باشدشده 

سـاقه   بـا  در شيرهاي را بوش بايد يوك
 .كند حفظ غيرچرخشي

 كلاهـك بـه   يـوك  شـدن شده براي چفت

 يبـرا . شوند كاريماشين يصورت مسطح و مواز

سطوح  ينشود، اكار رفته به يوك ي

كمينـه قطـر سـاقه در امتـداد سـطح      
، قطـر  حـال  ايـن  با. شود ياعمال م 
سـطح سـاقه در   . يابـد كـاهش  ) 06/0
 يدساقه با يقطر واقع. تر باشد صاف 

 درمقاومـت سـاقه    يدتوجه داشته باش ـ
 اسـتاندارد  مطـابق بـا  ) در صورت مجهز بـودن 

در نظـر   يـد ، بايـدار توسـط خر  يـين 

1- Course  
2- Solid metal 
3- Galling 
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در تمام طـول   يدبا يسكد. يستقبول نقابل ييتنهاساقه به وسيله
ش ـفـراهم   يسـك دو پايـداري  د تا ثبـات  شو يتهداراهنماي خود روي بدنه 

يازدر صورت ن يا يددن در سفارش خرشراهنما در صورت مشخص
 .شوند

از مواد جوشكار سطحي يدارا يا هدوب يكپارچه يدبا يسك
 اي به مقدار شدهضخامت سطح پرداخت داراي كمينه

 .مجاز است تريم،با مواد همسان  

يسكد ينسخت ب يشيسا يهلا يك توان ، ميكندگيو  سايش
شده جوش داده لايه يك ياجداگانه گرد  كفصفحه  صورت يك

يوك .يكپارچه يا كاملاً جداگانه از كلاهك باشد قسمت
غيرچرخشي بالارونده بشقابي با ساقه را در شيرهاي ساقه مهره

شده براي چفتريكاماشينسطوح  يدارا يدجدا هستند با كلاهك
  .حاصل شود ينانمونتاژ اطم عملكرد مناسب ياتاقان

صورت مسطح و موازبه يدساقه با به يوكمهره ياتاقان در صورت استفاده، سطوح 
 .شود فراهم يكاراتصال روان يد يك

يرو تختكننده يتبا استفاده از سطوح هدا يرچرخشي
  .دكنفراهم  را 3كندگيمناسب و بدون  يتشوند تا هدا

  يوك ينگو بوش ساقهساقه، مهره 

كمينـه قطـر سـاقه در امتـداد سـطح      . باشد 14جدول شده در ايد مطابق مقادير دادهب
 شده ساقهاي رزوهذوزنقهتماس ساقه با پكينگ و قطر بيروني ساقه قسمت 

mm 6/1 )in 06 تـا  دتوان ـ ساقه در صورت انتخاب سازنده، مي
 يا) Ra، µm 8/0 )µin 32رداخت شده پسطح  يدارا
توجه داشته باش ـ. اشدبداشته مقاومت ماده ساقه را  يها يژگيو و

در صورت مجهز بـودن ( گيربكسو هندويل از  يورودگشتاور  بيشينه
يـين در صورت تع براساس بيشينه گشتاور اعمالي به هندويل
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وسيلهبه يسكد يتهدا
راهنماي خود روي بدنه 

راهنما در صورت مشخصمسيرهاي 
شوند سطحي كاري سخت

يسكد يمنگاهنشسطوح 
داراي كمينه يدشده باجوش داده

 2صلب يفلز يسكداز 

سايشاز  يريجلوگبراي 
صورت يكبهممكن است 

 يوك 7- 7-3

قسمت تواند يك مييوك 
مهره چرخان يا و بالارونده

كلاهككه از  هايييوك
عملكرد مناسب ياتاقاناز  وباشند 

در صورت استفاده، سطوح 
يد يكبا ياتاقانسطوح 

يرچرخشيساقه غ تركيباگر 
شوند تا هدا يكار ينماش يدبا

ساقه، مهره  8- 7-3

ب، dsقطر ساقه، كمينه 
تماس ساقه با پكينگ و قطر بيروني ساقه قسمت 

ساقه در صورت انتخاب سازنده، مي رزوه بيروني
دارا يدبا گنپكيتماس با 

و و يرش يطراح ياتجزئ
بيشينههنگام محاسبه 

MSS SP 91 براساس بيشينه گشتاور اعمالي به هندويل يا
  .گرفته شود

                                                



 

 اي شـكل  هاي ذوزنقـه  صورت رزوهبه
بالارونـده غيرچرخشـي    هـاي  ساقه 

گذاري شناسه
 كلاس

2500 1500 

اندازه اسمي 
  لوله

NPS  
(in.) 

2 (1,50) 50 (1,13) 

2½ (1,62) 41 (1,38) 

3 (1,75) 44 (1,50) 

4 (2,00) 51 (1,88) 

6 (3,12) 79 (2,75) 

8 (4,00) 102 (3,50) 

10 (4,88) 124 (4,25) 108

12 (5,75) 146 (5,00) 127

نشدهفهرست 14 نشدهفهرست 

نشدهفهرست 16 نشدهفهرست 

نشدهفهرست 18 نشدهفهرست 

نشدهفهرست 20 نشدهفهرست 

نشدهفهرست 24 نشدهفهرست 

   يـر در غ يـا كنـد  آن حركـت  رزوه  
 يمثبـت در جـا   يكيقفل مكـان  يابا استفاده از جوش 

 .نيستمجاز كاري 

 اسـتاندارد  درشـده   و مطابق بـا مـوارد مشـخص   
   يـد سـاقه با  يهـا  رزوه. مجـاز اسـت  

به  يرش ينكهنظر از ارا ببندد، صرف

 اي رزوه صـورت مونتـاژ  به صورت جوشي ساخته شود يا

in/in 001/0 (باشد بيشتر. 

1- Wrought material 
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به ديگر سر و ديسك اتصال ابزار يك بايد در يك سمت خود داراي
 در ساقه مهره چرخشي بالارونده يا هاي ساقه يوك در

  كمينه قطر ساقه - 14جدول 

 900 600 300 

 كمينه قطر ساقه
ds 

mm (in.) 

29 (1,00) 25 (0,88) 22 (0,75) 19 

35 (1,38) 35 (1,00) 25 (0,88) 22 

38 (1,38) 35 (1,13) 29 (1,00) 25 

48 (1,75) 44 (1,25) 32 (1,13) 29 

70 (2,25) 57 (1,88) 48 (1,38) 35 

89 (2,88) 73 (2,50) 64 (1,75) 44 

108 (3,50) 89 (3,25) 83 (2,25) 57 

127 (4,12) 105 (3,38) 86 (2,62) 67 

نشدهفهرست فهرست  (3,88) 98 (2,88) 73 

نشدهفهرست فهرست نشدهفهرست   (3,38) 86 

نشدهفهرست فهرست نشدهفهرست  نشدهفهرست   

نشدهفهرست فهرست نشدهفهرست  نشدهفهرست   

نشدهفهرست فهرست نشدهفهرست  نشدهفهرست   

 روي يـد د و باشو يرساقه درگبا تا  داخلي باشدرزوه 
با استفاده از جوش  يدبوش با. يردقرار گ يوكطور مناسب در 
كاري كاري يا خماز طريق مواردي همچون چكشكردن 

و مطابق بـا مـوارد مشـخص    يا به شكل ذوزنقه يدساقه با يامهره ساقه به بوش 
مجـاز اسـت   ياسـم  يابعاد ييراتتغو  باشد ASME B1.8 يا استاندارد

را ببندد، صرف شيرچرخانده شود،  گرد ساعت صورتبه وقتي هندويل
 .مهره ساقه مجهز باشد

صورت جوشي ساخته شود ياساقه نبايد به. باشد تكه يك 1كارشده

mm/mm 001/0 )in/in از نبايد ساقه طول كل انحراف محوري
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بايد در يك سمت خود داراي ها ساقه
يوك در بوش. باشد خارجي

  .شوند فراهم بايد

150 
گذاري شناسه

 كلاس
اندازه قطر 

 اسمي
DN 

(mm) 
(0,75) 19 50 

(0,88) 22 65 

(1,00) 25 80 

(1,13) 29 100 

(1,25) 32 150 

(1,38) 35 200 

(1,50) 38 250 

(1,75) 44 300 

(1,88) 48 73 

(2,25) 57 400 

(2,50) 64 450 

(2,75) 70 500 

(3,50) 89 600 

رزوه داراي  يدبا يوكبوش 
طور مناسب در به صورتينا

كردن قفل. خود محكم شود

مهره ساقه به بوش  يها رزوه
ASME B1.5 يا استاندارد

وقتي هندويلباشد كه  يا گونهبه
مهره ساقه مجهز باشد يا يوكبوش 

كارشده ساقه بايد از مواد

انحراف محوري .ارائه شود

                                                



 

 شدن جدا از جلوگيري براي بايد) كننده
 كافي اندازه به شعاعي انحناي با بايد

 .كند فراهم 

 اثـر در  شيرشدن كامل بسته برابرمقاومت در 
يسك از د يشب يانبا جر اسميفشار 

 يتدر موقع شير يريباشد كه در هنگام قرارگ
بـا   صـورت يكپارچـه  پشتي بهنشيمنگاه 

، بـه  يـب ترت همـين است و به  بند 
 فشـار  تحـت  يرش كه درحاليپكينگ 

ثابت  يتموقع يكرا در ) يسكو د(

 يبـرا . با قدرت معـادل باشـد   يگري
اتصال مهـره  . ساقه در نظر گرفته شود

 يـا  شـيار خـار   مجهز بهرابط گرد  يك

در  شـير در هنگـام قـرار گـرفتن     هنـدويل 
و هـر   هنـدويل از  يو فاصله مناسـب 

اعمـال  بايد در هر دو حالت باز و بسته، 

 2سـاقه  هـاي  زدگي روزه بيشينه مقدار بيرون

  ؛)هاي ساقه رزوهزدگي 

  ؛)هاي ساقه رزوهزدگي  بيرون

  .)هاي ساقه رزوهزدگي  بيرون

1- Worn closed 
2-Stem exposure 
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كننده قطع طرفه يكبا مجرابند  شيرهاي استثنايبه(اتصال ديسك به ساقه 
بايد ساقه پايين. باشد شير هر جهت يا ديسك وضعيت

 را مسدودكننده با تماس امكان انطباق عدم هرگونه 

مقاومت در  يبرا يدبا كلاهكو  يسكمهره ساقه، اتصال د
فشار  اثردر  شيرو مقاومت در برابر بازشدن كامل  يسك

باشد كه در هنگام قرارگ يكرو يا يسطح برجسته مخروط يكشامل 
نشيمنگاه توان  مي ينهمچن. يردقرار گ كلاهك هاي يمنگاه

 يناز الزامات ا يكيساقه -نشيمنگاه پشتي كلاهك. باشد
پكينگ  يضتعو ياافزودن از آن براي  سازندگان يهتوصاين معني نيست كه طبق 

(ساقه  كه درحالي هندويلاجازه دهد  يدمهره ساقه با
 .جا شود

يگريد يلهوس يا يرابط مربع مخروط يك يقاز طر يدباهندويل 
ساقه در نظر گرفته شود يدر بالا يا كشش رزوه يك يدبا هندويلشدن مهره نگهدارنده 

يك، يرابط شش ضلع يك يقاز طر يد، درصورت وجود، با
 .با مقاومت معادل باشد

هنـدويل حاصل شود كه  ينانبرخوردار باشد تا اطم ي
و فاصله مناسـب  يستدباطور كامل بهمهره ساقه  يابوش  نسبت به 1

  .داشته باشد

در هر دو حالت باز و بسته،  يسكد يتموقع يينتع يبرا يا يلهعنوان وسبه

بيشينه مقدار بيرون، هاي بالارونده هندويلبا  شيچرخبالارونده 
  :برآورده شود يدبا يرز يرهاي

 ≤ DN ≤50 ،mm 7/12 :3≤ PS ≤2،in2/1) .زدگي  بيرون

300 ≤DN≤100 ،mm 1/19 :12≤ NPS≤4 ،in4/3) .بيرون

600 ≤DN≤350 ،mm 4/25 :24≤NPS≤14،in 1) .بيرون
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اتصال ديسك به ساقه 
وضعيت هر در ديسك از ساقه
 طريق از تا باشد بزرگ

مهره ساقه، اتصال د/يوكبوش ساقه، 
يسكد يرفشار زبندي  سطح

 .را داشته باشد

شامل  يدتكه بايكساقه 
يمنگاهكاملاً باز، در برابر نش

باشد يسكنگهدارنده د
اين معني نيست كه طبق 

 .كرداستفاده  ،است

مهره ساقه با يا يوكبوش  يحاطر
جا شودجابه، يدا نگه داشته

هندويل  اتصال ساقه به
شدن مهره نگهدارنده  يردرگ

، درصورت وجود، باهندويلبه  ساقه
با مقاومت معادل باشد يگرد يلهوس

ياز طول كاف يدساقه با
1»بستهكاملاً « توضعي

داشته باشد يوكقسمت از 

به يرز يطراح يارهايمع
  :شوند

بالارونده  يها ساقه يبرا -الف
يرهاياندازه ش يبرا

 80هاي  اندازه −

300هاي  اندازه −

600هاي  اندازه −

                                                



 

 يبـرا  الـزام  يـن نشـود، ا  يـين بـاز و بسـته تع  
  

در دو حالـت بـاز و بسـته     يسكد 

 توپي هاي به ياتاقان ساقه هاي مهره
تـا   DN3000 )NPS6تـا   DN150شـيرهاي  

  .است مجاز ها، ياتاقان

  بـه سـطوح    يدتنش، با تمركزبه حداقل رساندن 

 بايد مطابق ،w پكينگ، اسمي شعاعي

 كـه درصـورتي . دهـد  جـاي  خود در
ي دارا بايـد  مواد پكينگ اسـت  با تماس

 عـرض  برابـر  دو علاوهبه شير ساقه 
  بـه   موردنيـاز  مقـادير  بـراي . باشـد  

 بـراي  سـوراخ  داراي دو گلند بايد فلنج
گلنـد و  . كرد استفادهگلند  فلنج هاي
گلند  كامل ورود از تا باشد خود خارجي

   

1-Nonrising 
2- Hammer-blow 

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975

105 

بـاز و بسـته تع   وضـعيت در هر دو  يسكد يتموقع يبرا
  ؛است يارياخت 1هاي ثابت هندويلبا  يچرخشيرغ بالارونده

 يتموقع يينتع يبرا يا يلهوس يدسازنده با، دار گيربكس

DN  )NPS ≥ 6 (مهره بايد و بزرگتر، 600 فشاريكلاس  با
شـيرهاي   در 2چـرخ زنجيـري  هنـدويل   از استفاده. 

ياتاقان از استفاده اي براي گزينه عنوان به بزرگتر و 600

   .دار استفاده نشود زنجيرهاي گيره د از چرخ

به حداقل رساندن  يبراخشي، چرهاي مهره ساقه چرخشي در ساقه غير
  .قه توجه شودمهره سا

  پكينگ  پكينگ و جعبه

شعاعي پهناي. باشد ذوزنقه يا مستطيل مربع، صورتتواند به

در نشده راپكينگ فشرده حلقه پنج كم دست عمق اسمي جعبه پكينگ بايد
تماس پكينگ كه در  جعبه سطح باشد، نكرده مورد ديگري مشخص

Ra، mµ 5/4 )µm 175 (باشدتر  صاف يا. 

 اسمي قطر مجموع پكينگ بايد  جعبه) داخلي قطر(
 dn + 2w + y بـا  برابـر  يعني ،y لقي مجاز، ضريب علاوه

  .مراجعه كنيد

فلنج. تامين كنند پكينگ را سازي فشرده گلند و فلنج گلند جداشونده بايد
هايبراي پيچ )عنوان جاي پيچبه(شيار  نبايد از. هاي گلند باشد

خارجي لبه اي در زائده داراي بايد گلند. خودترازكننده باشند
  .كند جلوگيري
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برا يگرياگر روش د -ب
بالارونده يها ساقه

گيربكس يرهايش يبرا -پ
  .فراهم كند

DN ≥ 150شيرهاي در 

. شوند غلتكي مجهز يا
NPS12 (600 رده فشاري

د از چرخشو توصيه مي

هاي مهره ساقه چرخشي در ساقه غير طراحي
مهره سا يشعاع يادار پخ

پكينگ و جعبه 9- 7-3

تواند به پكينگ مي مقطع
 .باشد 15جدول  با

عمق اسمي جعبه پكينگ بايد
مورد ديگري مشخص خريدار
Raرداخت شده پ سطح

( اسمي مجراي بيشينه
علاوه پكينگ به اسمي

مراجعه كنيد 15جدول 

گلند و فلنج گلند جداشونده بايد
هاي گلند باشد نشستن پيچ

خودترازكننده باشند بايد گلند فلنج
جلوگيري پكينگ  جعبه به

                                                



 

  

 ضريب لقي مجاز محفظه پكينگ

y 
mm (in.) 

0,4 (1/64) 

0,4 (1/64) 

0,4 (1/64) 

0,8 (1/32) 

0,8 (1/32) 

0,8 (1/32) 

0,8 (1/32) 

0,8 (1/32) 

0,8 (1/32) 

 عمق، حلقه فانوسي قرار دادن يبرا
حلقـه  و سـه   ي حلقه فانوسيشده در بالا

قطـر  ( پكينـگ سوراخ جعبـه   ينفاصله ب
لقـي  كمتر از  يطور اسمبه يدبا) مراجعه شود
 يبـرا  يـد دهنـده و سـاقه با   فاصـله  

را مشخص متريك  يسرومهره يچپ
  ي ضـلع شـش  يهـا  مهـره هـاي سرتاسـر رزوه بـا    

 ASME B18.2.6 دنباش.   

هاي  يچپداراي  يدبا كلاهك به يوك

سرتاسر رزوه  هايپيچ هاي آچارخور،

 ينمتنـاظرتر  يبـاً تقر يا) UNC(درشت 
 يـا ) UN8( دندانـه  8 يها يسر يدبا

 2Bهـا بايـد از كـلاس     و رزوه مهـره 
بـا درگيـري    يـد باهاي سرتاسر رزوه مورد استفاده بـراي گلنـد   

تفاده اس ـ يـك ومهـره متر يچكـه از پ ـ 
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  پهناي شعاعي اسمي پكينگ - 15جدول 

 پهناي شعاعي اسمي پكينگ
w 

mm (in.) 

قطر اسمي ساقه 

mm

6,4 (1/4) 19 <dn ≤ 27 (

7,9 (5/16) 27 <dn ≤ 37 (1 <

9,5 (3/8) 37 <dn ≤ 49 (

11,1 (7/16) 49 <dn ≤ 56 (

12,7 (1/2) 56 <dn ≤ 74 (

14,3 (9/16) 74 <dn ≤ 92 (

15,9 (5/8) 92 <dn ≤ 108 (

17,5 (11/16) 108 <dn ≤ 124 (

20,6 (13/16) 124 <dn ≤ 146 (

برا. شود ارائه  ديبا يدار،توسط خر نفقط درصورت مشخص شد
شده در بالانفشرده حلقه پكينگسه  كمينهمعادل  كم يد دست
فاصله ب. دباش ارتفاع حلقه فانوسيعلاوه به پايين آنشده در 
مراجعه شود 27 به شكل(دهنده فاصله حلقهو  گلند 

 حلقـه  ينبلقي مجاز . و قطر ساقه باشد گلند يقطر داخل
  .باشد يكاف خراشيدگي

  

پ يداركه خر يباشد، مگر در موارد ينچيا ياستاندارد سر
هـاي سرتاسـر رزوه بـا     يچپ ـاز  يـد بـه بدنـه با   كلاهـك  ومهره براي اتصـال 
 يا ASME B18.2.6M استانداردهاي مطابق باسنگين كار 

يوك ومهرهپيچ .باشد 1-جدول چ با مطابق بايد كلاهك 

 .ي باشدضلعشش يها با مهره آچارخور ي

هاي آچارخور، پيچ اي، هاي گوشوارهبا پيچ بايد ضلعي،شش هاي  مهره
 .يا ميله سراسر رزوه، لولا شوند

mm 25 )in 1 (درشت  يها رزوه يدارا يدو كوچكتر با
با) mm 25 )in 1با قطر بزرگتر از  يها ومهرهيچپ. د
و رزوه مهـره  2Aرزوه پيچ بايد از كـلاس  . دنباش يكمتر يها رزوه

ASME B1.1 هاي سرتاسر رزوه مورد استفاده بـراي گلنـد    پيچ. باشند
كـه از پ ـ  يهنگـام . ندباش ASME B1.12 استاندارد مطابق با
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 قطر اسمي ساقه 
dn 

mm (in.) 

≤ 27 (3/4<dn ≤ 1) 

≤ 37 (1 <dn ≤ 13/8) 

≤ 49 (13/8<dn ≤ 17/8) 

≤ 56 (17/8<dn ≤ 21/8) 

≤ 74 (21/8<dn ≤ 27/8) 

≤ 92 (27/8<dn ≤ 35/8) 

≤ 108 (35/8<dn ≤ 41/4) 

≤ 124 (41/4<dn ≤ 47/8) 

≤ 146 (47/8<dn ≤ 53/4) 

فقط درصورت مشخص شدفانوسي حلقه 
يد دستبا پكينگ  جعبه

شده در نفشرده پكينگ
 يو قطر خارج) يداخل
قطر داخل ينب يقطر مجاز
خراشيدگياز  يريجلوگ

  ومهرهپيچ 10- 7-3

استاندارد سر از يدباومهره يچپ
ومهره براي اتصـال پيچ .كند
سنگين كار  پرداخت ونيمه

 به بدنه ومهرهپيچ مواد

يهايچپ سرتاسر رزوه يا

مهره هاي گلند، با پيچ 
يا ميله سراسر رزوه، لولا شوند

mmبا قطر  ييها ومهرهيچپ

دنباش يكمتر يها رزوه
رزوه ينمتناظرتر يباًتقر

ASME B1.1 استاندارد مطابق با

مطابق با 5كلاس  مناسب و



 

  اسـتاندارد  مطـابق بـا   H6كـلاس   مهـره 

  ، مگـر در  را بـاز كنـد   يچـه ، درگرد
 اممكن است ب ـگيربكس  زنجيري يا

 صـورت به يدبا هندويل. باشد يزت ي
محصـول   هـاي شـكل ير باشد كه شامل سا

 يدارا يـد شـده با سـاخته هـاي   هندويل
آهنگـري   يـا ه تك ـيكصورت ريختگي 

كـه   ير دارد، مشخص شود، مگر در مـوارد 

 يبـرا  يـد بـه مهـره سـاقه با    هنـدويل 
، يـر زنج اگـر قـرار باشـد چـرخ     .شـود 

  :دكنرا در صورت لزوم مشخص  يرموارد ز

  ؛يرحلقه زنج ترين يينپا تا ير يا محور ورودي چرخ

 يرچرخ زنج نامناسب ينگهدار وعملكرد مناسب 

 

 دنده نسبت به محور لوله؛

 

ISO 5210 يا استاندارد MSS SP 102  باشد

را هنـدويل  گيـري   در اندازه عمودي ساقه
 .يدمراجعه كن
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مهـره و  6G كـلاس رواداري  رايدا يـد با يـك متر يچ
  .باشند

گردسـاعت پادكـه در صـورت چـرخش     ،دنكار كن يدست
زنجيري يا چرخ يها هندويل .كه توافق ديگري با خريدار مشخص شده باشد

 .سازنده ارائه شود

يها شش پره و فاقد سوراخ و لبهداراي  بيشينهو دار  پره
باشد كه شامل سااز فولاد كربني چند قطعه صورت به ياتكه آهنگري يك

هندويل. مشخص شده باشد نوع آن بايد صورت، در غير اين
صورت ريختگي شده بهاختههاي س هندويلبا  يسهمقاقابل يمقاومت و سخت

»OPEN «ر دارد، مشخص شود، مگر در مـوارد كه در جهت باز شدن قرا يو فلش
 .دباش يعمليرغگذاري  باعث شود اين نشانه

هنـدويل اتصـال  . شـود  صـب مهره ساقه ن يرودار  مهره رزوه
شـود  يطراح ـ يعـي لرزش طب عادي يا يسشدن در اثر سرو

موارد زبايد  يداراضافه شود، خر يربه ش يرومحرك نعملگرهاي 

ير يا محور ورودي چرخساقه ش ياز خط مركز اندازه، يرچرخ زنج

عملكرد مناسب ، يسازيمن، نصب، ايطراحعدم در صورت 

 .داشته باشندبه همراه را  يدگيديبآسخطر  ريسك يا

دنده نسبت به محور لوله؛چرخ قرارگيري هندويل يترب و موقعمو يا ي

 ؛يگردانواع  يا يك، پنوماتيدروليكي، ه

 ؛شير يسكفشار در سراسر د اختلافو  يسدرجه حرارت سرو

 .قدرت يهاعملگر يبرا يهمنبع تغذ

ISO 5210مطابق با استاندارد  يدبا گيربكس شير عملگر يا

  .مطابقت داشته باشد 

عمودي ساقه هاييتدر موقع يريگ و اثرات جهت سخت ياتي
مراجعه كن MSS SP 102و  MSS SP 91 استانداردهاي
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يچپ ـ يهـا  زوهشود، ر يم
ASME B1.13M باشند

  كاركرد 11- 7-3

دست هندويلبا  يدباشيرها 
كه توافق ديگري با خريدار مشخص شده باشدمواردي
سازنده ارائه شود پيشنهاد

پره از نوع يدبا هندويل
آهنگري يك ياريختگي 

، در غير ايناست يفولاد كربن
مقاومت و سخت يهايژگيو

  .باشند

«با كلمه  يدباهندويل 
باعث شود اين نشانه هندويلاندازه 

مهره رزوهتوسط  يدباهندويل 
شدن در اثر سرواز شل يريجلوگ

عملگرهاي  يا يربكسگ

چرخ زنجگر عملر د -الف

در صورت  -هشدار

ريسك ياممكن است 

يچرخشدنده چرخ -ب

، هيبرق عملگرهاي -پ

درجه حرارت سرو بيشينه -ت

منبع تغذ يها يژگيو -ج

عملگر يا اتصالابعاد فلنج 
 يدارو با مشخصات خر

ياتيعمل يطرات شراياثت
استانداردهاي به. يريددر نظر بگ



 

 يفشـار موجـود در كلاهـك بـالا     تعـادل 

 ينـان باشند تا اطم يينپا يراهنمامسير 
 .كند

 شـير هـر دو   يبـرا  API 598 استاندارد
 .را داشته باشند 

كـه   يدر جهت ـ يـا  يساقه در جهت عمود

، فقط در يهتخلانشعاب كلاهك، مانند 
 يـد با ياتصالات كمك ـ يگذارو ساخت اتصال و لوله
ــ محــل ــز  ياتصــالات كمك ــدباني    ي

 يددر سفارش خربايد  ياندازه، نوع و محل اتصالات كمك

 MSS SP 45 اسـتاندارد و  5-6-3
مشـخص   يـد در سفارش خرمورد ديگري 

پكينگ بايد شرايط لازم مطـابق   .آزمون نوعي قرار گيرد
 يبـرا  .مشـخص شـده باشـد    يدارخر

  .انتخاب شوند
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  كننده قطع طرفه يك

تعـادل  يبرا يايلهوس يدبا كننده قطع طرفه يكمجهز به مجرابند 
 .م كنندفراهرا دست 

مسير  يا يسكد يدارا يدبا كننده قطع طرفه يكشيرهاي مجهز به مجرابند 
كند يآزادانه حركت م شير،كاركرد زمان طول مدتدر  يسك

استاندارد مطابق با الزامات يدباكننده  قطع طرفه يكشيرهاي مجهز به مجرابند 
 ونهر دو نوع آزم يرشپذ يارهايمع يدشوند و با ون

ساقه در جهت عمودبه نصب  يبرا يدباكننده  قطع طرفه يكمجهز به مجرابند 
  .دنمناسب باش ،قرار دارد يجهت عمود

 كمكيكنارگذر و ديگر اتصالات 

كلاهك، مانند  يا/بدنه و انشعابات رزوه داخلي جهت آزمون متصل به
و ساخت اتصال و لوله يطراح. شوند ايجاد يد، بايددر سفارش خر
ــد  ــزوم. باشــد 3-6-5زيربن ــدازه و در صــورت ل محــل ان

اندازه، نوع و محل اتصالات كمك. ، باشندمشخص شده 3-6-5زيربند 

5زيربنـد  مطـابق بـا   و اندازه آن  ياز نوع خارج يدشود، با
مورد ديگري  ينكهباشد، مگر ا 12بند  ق بامطاب يدبا يركنارگذر ش

  .باشد اصلي يراز شالاتر ب معادل يا يشده باشد و از كلاس فشار

 ارفرّ براي سيالات يالزامات طراح

آزمون نوعي قرار گيرد مورد API Std 624بايد طبق الزامات استاندارد 
API Std 624 خر مورد ديگري توسط ينكهرا داشته باشد مگر ا

  .كنيدمراجعه  2-6-7زيربند  

  مواد تريم علاوه بر

انتخاب شوند 16جدول مواد بدنه، كلاهك و اجزاي شير علاوه بر موارد تريم بايد از 
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يكمجرابند  12- 7-3

مجهز به مجرابند شيرهاي 
دست  يينو سمت پا يسكد

شيرهاي مجهز به مجرابند 
يسكحاصل شود كه د

شيرهاي مجهز به مجرابند 
ونآزم طرفه يكو  بشقابي

مجهز به مجرابند شيرهاي 
جهت عمود 45°ساقه در 

كنارگذر و ديگر اتصالات  13- 7-3

انشعابات رزوه داخلي جهت آزمون متصل بهو  يكمكاتصالات 
در سفارش خر يينصورت تع

ــات  ــا الزام ــد  مطــابق ب زيربن
زيربند  طوركه درهمان
  .شود آورده

شود، با تهيهكنارگذر  اگر
كنارگذر ش. دومشخص ش

شده باشد و از كلاس فشار

الزامات طراح 14- 7-3

بايد طبق الزامات استاندارد شير 
API Std 624با استاندارد 

 بهگذاري  الزامات نشانه

  مواد 7-4

علاوه برمواد  7-4-1

مواد بدنه، كلاهك و اجزاي شير علاوه بر موارد تريم بايد از 



 

 جداكننده يها حلقهاز جمله  هستند،
  .شوند

نوع ذكر شـده در   يبراسازنده اد استاندارد 
 17 موجـود در جـدول   يمشخصات معمـول 

 يگزينجا تريمشماره  د يكتوان مشخص شده باشد، مي

 سطح همبدنه و حلقه نشيمنگاه  
  ؛نشان داده شده است، ساخته شود

از دو  يكياز  يدبدنه باحلقه نشيمنگاه 
 از مواد يگرينوع د از يسكد يمنگاه

از نوع  يدبا) شودمراجعه  1- 7-4-2
  ؛ساخته شده باشدكارشده 

 موردنيازو بالاتر  900كلاس  يرهاي

ماده شيميايي  يباز ترك يدبدنه، در صورت استفاده، با
 طبـق تريم صـلب  شده از مواد ساخته
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  :تريم شامل موارد زير است

  سطح نشيمنگاه بدنه؛

  سطح نشيمنگاه ديسك؛

  بوشينگ يا جوش براي نشيمنگاه پشتي؛

هستند،تماس در  يسسرو يعطور معمول با ماكه به يكوچك
شوند محسوب مي يماز تر قسمتيبه ساقه،  يسكنگهدارنده د

 يممواد تر

اد استاندارد وم يدبا در ادامه،ذكر شده ث  تار موردهاي الف 
مشخصات معمـول . باشد يدشده در سفارش خرم مشخصيشماره تر

  .دهد يقبول را نشان م

مشخص شده باشد، مي 17 جدولشده در تريم عنوان
  ؛ارائه شود ،نشان داده شده است 18 طور كه در جدول

 سطح همشود، تهيه ) 5 يمعنوان مثال تربه(منفرد 
نشان داده شده است، ساخته شود 17جدول كه در  يا از نوع ماده يدبا 

حلقه نشيمنگاه شده باشد، سطح  تهيه) 8 يمعنوان مثال تربه(
يمنگاهساخته شود و سطح نش 17 نوع ماده نشان داده شده در جدول

  ؛نشان داده شده باشد

7زيربند  به( يداخلكوچك  اجزايو بوشينگ نشيمنگاه پشتي 
كارشده اد وم از يك يدساقه با. باشد 17 شده در جدول ذكر

يرهايش يبرا يسكد يمنگاهو نش يمنگاهنش سطحي حلقه

بدنه، در صورت استفاده، باشونده جدانشيمنگاه و حلقه شير 
ساخته يسكجز مواد دبه. همان ماده ساقه باشد يابدنه مواد 
  .مجاز استكه 
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  تريم 7-4-2

تريم شامل موارد زير است 1- 7-4-2

  ساقه؛ -الف

سطح نشيمنگاه بدنه؛ -ب

سطح نشيمنگاه ديسك؛ -پ

بوشينگ يا جوش براي نشيمنگاه پشتي؛ -ت

كوچك يقطعات داخل -ث
نگهدارنده د ياجزا يرو سا

مواد تر 2- 7-4-2

ر موردهاي الف آنچه د ياستثنابه
شماره تر يبرا 17 جدول
قبول را نشان مقابلهاي ردهبرخي 

تريم عنوانشماره  يكاگر  -الف
طور كه در جدولهمان

منفرد  يمتر يكاگر  -ب
 يسكد يمنگاهنش

( يبيترك تريماگر  -پ
نوع ماده نشان داده شده در جدول

نشان داده شده باشد

بوشينگ نشيمنگاه پشتي ساقه،  -ت
ذكر يماده و سخت

سطحي حلقه كاري سخت -ث
  .است

شير  يسكد يهپامواد  -ج
مواد برابر با  ياسم

كه  6-3-7زيربند 



 

 .دوانتخاب ش

شده در فهرستومهره يچو سازنده توافق نشده باشد، مواد پ
دماي -بندي فشاربايد متناسب با سطحومهره 

°F 20- (بالاتر از دماي  يا °C454 )°F 

 

در معرض  يقسمت فلز ).F 1000°تا  
ريدار نيز خ. با ماده بدنه باشد كم همسان

 ASTM A307, Grade Bاست. 

جز ماده پايه حلقه نشيمنگاه، در صورت استفاده و ماده پايه 
واد مهاي روكشي بايد از تركيب شيميايي 

 .)مراجعه شود 2- 2-4-7به مورد ج زيربند 

 )C955 )°F 1750° با نقطه ذوب بالاي 

تا  -C 538 )°F 20°تا  - C 29°مواد گرافيتي مناسب براي سيالات نفتي و بخار در محدوده دمايي 
  .تواند مواد جايگزين مشخص كند ريدار مي

 .محدود شود

 ºC955 ساقه باشد و داراي نقطه ذوب بالاي 

° 955 )°F 1750(. 

 .خوار، فولاد كربني، چدن نشكن، يا آلياژ مقاوم به خوردگي

 .ي يا آلياژ مقاوم به خوردگي

 .استفاده شود يچدن يها پلاگ

به  يجوشكاروسيله به يا يخوردگ همقاوم ب
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  مواد قطعات -16جدول 

 مواد

انتخاب ش 1- ذكر شده در جدول چ 3گروه  و 2، گروه 1گروه 
 هاد بدنوبرابر با م يخوردگ بهمقاومت  كم داراي دستفولاد، 

 نزن، يا موادي مشابه با كلاهككربني، فولاد زنگ فولاد

و سازنده توافق نشده باشد، مواد پ يدارخر ينب يگريمواد دكه درصورتي
ومهره يچپ. شود يم يهتوص API 623استاندارد از  C پيوست

C 29- )F° يرز يسسرو يدما يبرا ،حال بااين. شير تعيين شود

.مشخص شود يددر سفارش خر يدومهره بايچپنوع مواد ، )850

 - C538 )°F 20° تا  -C 29° از ييدامنه دما يمناسب برا
كم همسان با مقاومت به خوردگي دست اي مادهاز  يدبا يسسرو يطمح
  .تواند مواد جايگزين مشخص كند مي

 ASTM A307, Grade Bاستاندارد برابر با كم دستو مهره  يچمواد پ

جز ماده پايه حلقه نشيمنگاه، در صورت استفاده و ماده پايه بهوجود دارد،  17طور كه در جدول همان
هاي روكشي بايد از تركيب شيميايي يا جوش يتيقوت يها، جوشبندي آب يهاجوشجوش در 

به مورد ج زيربند ( باشديا ماده ساقه با ماده بدنه همسان  اسمي
  .بدنهمشابه با  ياسم يمياييش يبترك يا يتيآستننزن فولاد زنگ

با نقطه ذوب بالاي  هاد بدنوبرابر با م كم دست يخوردگبه مقاومت  موادي با
مواد گرافيتي مناسب براي سيالات نفتي و بخار در محدوده دمايي 

ريدار ميخ .بايد با مواد بازدارنده خوردگي تركيب شود). 1000 °
محدود شود يينپا يبه دماتواند  يم يينپا يندگيموثر آلاعملكرد  -يادآوري

ساقه باشد و داراي نقطه ذوب بالاي اد وبا مهمسان  كم دست يخوردگ همقاومت ب موادي با
ºF 1750(. 

C°مس با نقطه ذوب بالاتر از آلياژهاي  يا يتيآستن چدن نشكن

خوار، فولاد كربني، چدن نشكن، يا آلياژ مقاوم به خوردگيچدن چكش

ي يا آلياژ مقاوم به خوردگيآهنيرمس غ ياژآلچدن نشكن، ، خوارچدن چكشفولاد، 

پلاگاز نبايد . باشدپوسته مواد  مشابه يدبا ياسمشيميايي  يبترك

 .باشدپوسته مواد  مشابه يدبا ياسمشيميايي  يبترك

مقاوم ب يها دهندهبا اتصال يكلن ياژآل يا يتيآستن نزن فولاد زنگ
  .شود يمتصل م ير
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 قطعه

گروه  از  بدنه و كلاهك

فولاد،   ديسك

فولاد  يوك، جداشونده

درصورتي
پيوست

شير تعيين شود
850

بدنه به : ومهرهيچپ
  كلاهك

مناسب برا
مح
مي

 بند كلاهك نشت

مواد پ
گلند و : ومهرهيچپ

  يوك
همان

جوش در 
اسمي

 حلقه نشيمنگاه

فولاد زنگ   فلنج گلند
موادي با  گلند 

مواد گرافيتي مناسب براي سيالات نفتي و بخار در محدوده دمايي 
°F

يادآوري

 پكينگ

موادي با
)ºF

حلقه فانوسي يا 
 حلقه جداكننده

چدن نشكن
مهره ساقه يا 
 بوشينگ يوك

چدن چكش  هندويل

فولاد، 
مهره هندويل 

 )نگهدارنده(
ترك  هاي شير پلاگ

ترك
هاي  شيرها و لوله
 كنارگذر

فولاد زنگ
يرش

 پلاك مشخصات

  



 

 

 شدهمواد اسمي و سختي سطح نشيمنگاه، ساقه و بوشينگ نشيمنگاه پشتي و مواد جوشي رسوب داده

سختي بوشينگ 
  نشيمنگاه پشتي

)HB(  

سختي ساقه 
)HB(  

  بوشينگ/ ساقه

نوع مشخصه استاندارد 
 رايج

 bمواد 

  

d يادآوري   d يادآوري   ASTM A276-T304 18Cr

d يادآوري   d يادآوري   
ASTM A276-T310 25Cr

   250 ينهكم
   200 ينهكم

  275بيشينه 
ASTM A276-T410 

 T420 يا

  250 ينهكم
   200 ينهكم

 275بيشينه  

ASTM A276-T410 
 T420 يا

  250 ينهكم
   200 ينهكم

 275بيشينه 
ASTM A276-T410 

 T420 يا

  250 ينهكم
   200 ينهكم

 275بيشينه 

ASTM A276-T410 
  T420 يا

  250 ينهكم
   200 ينهكم

 275بيشينه 

ASTM A276-T410 
  T420 يا
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مواد اسمي و سختي سطح نشيمنگاه، ساقه و بوشينگ نشيمنگاه پشتي و مواد جوشي رسوب داده -

  رايج سطح نشيمنگاهمشخصات رده 

نوع مواد سطح 
مواد نوع   b يمنگاه  ريختگي آهنگري  cشده  جوشكاري

  منسوخ شده است 1تريم شماره 

18Cr-8Ni AWS A5.9 
ER310 

ASTM A182 
(F304) 

ASTM A351 
(CF8) 

18Cr-

25Cr-20Ni AWS A5.9 
ER310 

ASTM A182 
(F310) NA 25Cr-20Ni

13Cr NA f يادآوري   NA  13 سختيCr  

13Cr AWS A5.21 
ECoCr-A NA NA gCo-Cr A

13Cr h يادآوري   NA NA Ni-Cr

13Cr 

AWS A5.9 
ER410 

ASTM A182 
(F6a) 

ASTM A182 
(F310) 13Cr

NA k يادآوري   NA Cu-Ni

13Cr AWS A5.9 
ER410 

ASTM A182 
(F6a) 

ASTM A217 
(CA 15) 13Cr
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-17جدول 

نوع مواد سطح 
يمنگاهنش

سختي 
سطح 

نشيمنگاه 
)HB(  
 a ينهكم

  شماره تريم  تريم اسمي

F6 1 

-8Ni d يادآوري   304 2  

20Ni d يادآوري   F310 3 

سختي  e750  سختيF6  4 

Cr A e350 
 كاري سخت

  شدهسطحي
5 

Cr e350 
 كاري سخت

شدهسطحي  
5A 

13Cr i250 
F6 و 

Cu-Ni 
6 

Ni i175 

13Cr i250 
F6  و  

  F6سختي 
7 



 

 

سختي بوشينگ 
  نشيمنگاه پشتي

)HB(  

سختي ساقه 
)HB(  

  بوشينگ/ ساقه

نوع مشخصه استاندارد 
 رايج

 bمواد 

   250 بيشينه
   200 ينهكم

 275بيشينه 

ASTM A276-T410 
   T420 يا 

   250 بيشينه
   200 ينهكم

 275بيشينه 

ASTM A276-T410 
   T420 يا 

d يادآوري   d يادآوري   
ASTM A276-T410 

  -T420  Niيا 

d يادآوري   d يادآوري   ASTM A276-T316 18Cr

d يادآوري   d يادآوري    -MFG   Niاستاندارد  
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  رايج سطح نشيمنگاهمشخصات رده 

نوع مواد سطح 
مواد نوع   b يمنگاه  ريختگي آهنگري  cشده  جوشكاري

NA f يادآوري   NA  13سختيCr  

13Cr 

AWS A5.9 
ER410 

ASTM A182 
(F6a) 

ASTM A217 
(CA 15) 13Cr

AWS A5.13 
ECoCr-A يا 

AWS A5.21 
ECoCr-A 

h يادآوري   NA gCo-Cr A

13Cr 

h يادآوري   ASTM A182 
(F6a) 

ASTM A217 
(CA 15) 13Cr

NA f يادآوري   NA Ni-Cr

 MFG  NA Ni-Cuاستاندارد  Cu NA- ياژآل
Alloy

18Cr-8Ni-
Mo 

AWS A5.9 
ER316 

ASTM A182 
(F316) 

ASTM A351 
(CF8M) 18Cr-

   MFG  NA Ni-Cuاستاندارد  Cu NA- ياژآل
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نوع مواد سطح 
يمنگاهنش

سختي 
سطح 

نشيمنگاه 
)HB(  
 a ينهكم

  شماره تريم  تريم اسمي

سختي  i750 

13Cr i250 

F6 و  
 كاري سخت

شدهسطحي  
8 

Cr A i350 

13Cr i250 
F6  و  
 كاريسخت

  شدهسطحي
 

8A 

Cr i350 

Cu 
Alloy 

d يادآوري   1Monel TM 9 

-8Ni d يادآوري   316 10 

Cu d ياژآل يادآوري   
1Monel TM 

 11 كاريو سخت



 

 

سختي بوشينگ 
  نشيمنگاه پشتي

)HB(  

سختي ساقه 
)HB(  

  بوشينگ/ ساقه

نوع مشخصه استاندارد 
 رايج

 bمواد 

d يادآوري   d يادآوري   ASTM A276-T316 18Cr

d يادآوري   d يادآوري   ASTM B473 19Cr

d يادآوري   d يادآوري   ASTM B473 19Cr

k يادآوري   d يادآوري   ASTM A276-T304 18Cr

 

 1400 سال

113 

  رايج سطح نشيمنگاهمشخصات رده 

نوع مواد سطح 
مواد نوع   b يمنگاه  ريختگي آهنگري  cشده  جوشكاري

 5Aيا  5به تريم 
  .مراجعه شود

NA NA 5  5ياA  

18Cr-8Ni-
Mo 

AWS A5.9 
ER316 

ASTM A182 
(F316) 

ASTM A351 
(CF8M) 

18Cr-8Ni
Mo

5به تريم  يا   5A 
.مراجعه شود  

NA NA 5  5ياA  

19Cr-29Ni AWS A5.9 
ER320 ASTM B473 ASTM A351 

(CN7M) 19Cr-29Ni

19Cr-29Ni 

AWS A5.9 
ER320 ASTM B473 ASTM A351 

(CN7M) 19Cr-29Ni

 5Aيا  5به تريم 
  .مراجعه شود

NA  NA  5  5ياA  

18Cr-8Ni 

AWS A5.13 
ECoCr-A  يا  

AWS A5.21 
ECoCr-A 

NA NA g Co-Cr A
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نوع مواد سطح 
يمنگاهنش

سختي 
سطح 

نشيمنگاه 
)HB(  
 a ينهكم

  شماره تريم  تريم اسمي

5تريم  i350 
  شدهسطحي

8Ni-
Mo 

d يادآوري  و  316 
 كاري سخت

  شدهسطحي
12 

5تريم  i350 

29Ni d يادآوري   13  20آلياژ  

29Ni d يادآوري  و  20 ياژآل 
 كاري سخت

  شدهسطحي
14 

5تريم  i350 

Cr A e350 
 كاري سخت

شدهسطحي  
15 



 

 

سختي بوشينگ 
  نشيمنگاه پشتي

)HB(  

سختي ساقه 
)HB(  

  بوشينگ/ ساقه

نوع مشخصه استاندارد 
 رايج

 bمواد 

k يادآوري   d يادآوري   ASTM A276-T316 18Cr

k يادآوري   d يادآوري   ASTM A276-T347 18Cr

k يادآوري   d يادآوري   ASTM 19Cr

k يادآوري   d يادآوري    2 يكل   2MFGاستاندارد  

k يادآوري   d يادآوري   ASTM B564 UNS 
N06625 

 625  

k يادآوري   d يادآوري   ASTM B564 UNS 
N10276 

 C276  

k يادآوري   d يادآوري   ASTM B564 UNS 
N08825 

 825  
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  رايج سطح نشيمنگاهمشخصات رده 

نوع مواد سطح 
مواد نوع   b يمنگاه  ريختگي آهنگري  cشده  جوشكاري

18Cr-8Ni-
Mo 

AWS A5.13 
ECoCr-A  يا  

AWS A5.21 
ECoCr-A  

NA NA g Co-Cr A

18Cr-10Ni-
Cb 

AWS A5.13 يا 
ECoCr-A 

AWS A5.21 
ECoCr-A 

NA NA gCo-Cr A

19Cr-29Ni 

AWS A5.13 
ECoCr-A يا 

AWS A5.21 
ECoCr-A  

NA NA gCo-Cr A

يكلنآلياژ     MFGاستاندارد 
استاندارد 

2MFG  

استاندارد 
2MFG   

آلياژ نيكل

625آلياژ  AWS A5.14 
ERNiCrMo-3 

ASTM B564 
UNS N06625 

ASTM A494 
(CW6MC)  625 آلياژ  

C276آلياژ  AWS A5.14 
ERNiCrMo-4 

ASTM B564 
UNS N10276 

ASTM A494 
(CW2M)  C276  

825آلياژ  AWS A5.14 
ERNiCrMo-3 

ASTM B564 
UNS N08825 

ASTM A494 
(CU5MCuC)  825 آلياژ  
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نوع مواد سطح 
يمنگاهنش

سختي 
سطح 

نشيمنگاه 
)HB(  
 a ينهكم

  شماره تريم  تريم اسمي

Cr A e350 
 كاري سخت

شدهسطحي  
16 

Cr A e350 
 كاري سخت

شدهسطحي  
17 

Cr A e350 
 كاري سخت

شدهسطحي  
18 

d آلياژ نيكل يادآوري   19  2 يكلن 

آلياژ  d يادآوري   19A  625 آلياژ  

C276آلياژ  d يادآوري   C276  19B آلياژ  

آلياژ  d يادآوري   19C  825 آلياژ  



 

 

سختي بوشينگ 
  نشيمنگاه پشتي

)HB(  

سختي ساقه 
)HB(  

  بوشينگ/ ساقه

نوع مشخصه استاندارد 
 رايج

 bمواد 

k يادآوري   d يادآوري    2 يكل   2MFGاستاندارد  

k يادآوري   d يادآوري   ASTM B564 UNS 
N06625 

 625  

k يادآوري   d يادآوري   ASTM B564 UNS 
N10276 

 C276  
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  رايج سطح نشيمنگاهمشخصات رده 

نوع مواد سطح 
مواد نوع   b يمنگاه  ريختگي آهنگري  cشده  جوشكاري

يكلنآلياژ 

NA 
استاندارد 

2MFG   
استاندارد 

2MFG   
 2 يكلن

AWS A5.13 
ECoCr-A يا 

AWS A5.21 
ECoCr-A 

NA NA gCoCr A

625آلياژ 

AWS A5.14 
ERNiCrMo-3 

ASTM B564 
UNS N06625 

ASTM A494 
(CW6MC)  625 آلياژ  

AWS A5.13 
ECoCr-A يا 

AWS A5.21 
ECoCr-A 

NA NA gCoCr A

C276آلياژ 

AWS A5.14 
ERNiCrMo-4 

ASTM B564 
UNS N10276 

ASTM A494 
(CW2M)  C276  

AWS A5.13 
ECoCr-A يا 

AWS A5.21 
ECoCr-A 

NA NA gCoCr A
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نوع مواد سطح 
يمنگاهنش

سختي 
سطح 

نشيمنگاه 
)HB(  
 a ينهكم

  شماره تريم  تريم اسمي

نآلياژ  d يادآوري   

و  2 يكلن
 كاري سخت

شدهسطحي  
20 

CoCr A i350 

آلياژ  d يادآوري   
 و 625 آلياژ 

 كاري سخت
  شدهسطحي

20A 

CoCr A i350 

C276آلياژ  d يادآوري   
 C276 آلياژ 

 كاري سخت و
  شدهسطحي

20B 

CoCr A i350 



 

 

سختي بوشينگ 
  نشيمنگاه پشتي

)HB(  

سختي ساقه 
)HB(  

  بوشينگ/ ساقه

نوع مشخصه استاندارد 
 رايج

 bمواد 

k يادآوري   d يادآوري   ASTM B564 UNS 
N08825 

 825  

k يادآوري   d يادآوري  2 يكل   2MFGاستاندارد  

  .يستن APIتوسط  يشركت خاص يا
  .باشد يرش هبدن دماي

  معـادل  متـالورژي  بـا  فراينـدي  پـودر  از PTAW(3(بـراي جوشـكاري قـوس پلاسـما      .است
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  رايج سطح نشيمنگاهمشخصات رده 

نوع مواد سطح 
مواد نوع   b يمنگاه  ريختگي آهنگري  cشده  جوشكاري

825آلياژ 

AWS A5.14 
ERNiCrMo-3 

ASTM B564 
UNS N08825 

ASTM A494 
(CU5MCuC)  825 آلياژ  

AWS A5.13 
ECoCr-A يا 

AWS A5.21 
ECoCr-A 

NA NA gCoCr A

يكلنآلياژ   

AWS A5.13 
ECoCr-A يا  

AWS A5.21 
ECoCr-A 

NA NA gCoCr A

Ni نيكل« ،»Co كبالت« ،»Cu مس« ،»NA است»كاربردي ندارد ،.  
يامحصول  يبرا ييديهتأ يچهموضوع  ينا. شود يمطابقت دارد، استفاده م UNS N04400كه با مشخصات 

دماي-فشاربندي  سطحو  يخوردگ هبرابر با مقاومت بكم  دستدما  يتو محدود يخوردگ بهمقاومت  يدارا

  .است ASTM E10 براساس استاندارد

  
13/0 )in 005/0.(  
است * ™ Wallex 6 و* ™ Stellite 6 ™ *، Stoody 6 مانند برند تجاري مواد شامل بندي طبقه اين
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نوع مواد سطح 
يمنگاهنش

سختي 
سطح 

نشيمنگاه 
)HB(  
 a ينهكم

  شماره تريم  تريم اسمي

آلياژ  d يادآوري   
 و 825آلياژ 

 كاري سخت
  شدهسطحي

20C 

CoCr A i350 

CoCr A i350 

 كاري سخت
شده سطحي
2  

21 

Ni«، »كروم Cr«در اين جدول  هاي اختصاريصورت -يادآوري
كه با مشخصات  400مس -يكلن ياژاز هر نوع آل يا نمونه عنوان به 1مونل از  1
دارا يدبا HF يمموارد تر يبرا يهمواد پاساقه و ، از جمله تريممواد  2

a HB )BHN براساس استاندارد برينل سختي براي نمادي) سابق
b 13تراش خوش هاياستفاده از ردهCr ممنوع است.  
c شده نشيمنگاه پشتيمواد رايج جوش رسوب داده.  
d سختي طبق استاندارد سازنده.  
e ديسك و بدنه نياز نيست نشيمنگاه اختلاف سختي بين سطح.  
f تا ضخامت كمينه  2كردن سختي سطح به روش نيترورهmm 13
g AWS A5.13 ECoCr-A يا AWS A5.21 ERCoCr-A: اين



 

 

سختي بوشينگ 
  نشيمنگاه پشتي

)HB(  

سختي ساقه 
)HB(  

  بوشينگ/ ساقه

نوع مشخصه استاندارد 
 رايج

 bمواد 

AWS A5.13 ECoCr يا AWS A5.21 ERCoCr-E هستند.  

1- Monel 
2- Nitriding 
3- Plasma Transfer Arc Welding 
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  رايج سطح نشيمنگاهمشخصات رده 

نوع مواد سطح 
مواد نوع   b يمنگاه  ريختگي آهنگري  cشده  جوشكاري

Stellite 21™ معمولي آلياژهاي و است استفاده قابل خريدار تأييد با فقط) معادل آن يا CoCr-E شامل AWS A5.13 ECoCr-E

.  
  .سازنده باشد بدنه و ديسك بايد طبق استاندارد

  .باشد HB 250شده باشد، كمينه سطحي كاري سختنشده باشد، طبق استاندارد سازنده خواهد بود، اگر 

  شماره تريم و شماره تريم جايگزين - 18جدول 

جايگزينشماره تريم   مشخصه شماره تريم 

10 2 

5 5A 

8 8A 

 10 16 يا 12

14 13 

16 12 
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نوع مواد سطح 
يمنگاهنش

سختي 
سطح 

نشيمنگاه 
)HB(  
 a ينهكم

  شماره تريم  تريم اسمي

  UNS R30006 كرد استفاده توان مي نيز. CoCr-E )Stellite 21™
h 25%  آهن بيشينه ميزان با سازنده طبق استاندارد كاري سخت.
i بدنه و ديسك بايد طبق استاندارد نشيمنگاه اختلاف سختي بين سطح
j  30طبق استاندارد سازنده با كمينه Ni.  

k  نشده باشد، طبق استاندارد سازنده خواهد بود، اگر سطحي كاري سختاگر

 



 

 ؛كند آزمايش

شيرها بايد بتوانند الزامات شـرح داده شـده   
 API 598اسـتاندارد   سازنده نيز بايد مطـابق بـا  

  .آزمون فشار قرار دهد

  .را داشته باشد

ي گ ـيختر طبق مشخصات مواد يدبا

بـر   مشخصـات عـلاوه  تفـاوت كـه پـلاك    
API 623«  باشدنيز.  

شـده روي ديـواره خـارجي    صورت ريختگي، آهنگري يا حك
 .دداده شومتصل است، نشان 

 يگـذار  نيـز نشـانه   API 624 ستاندارد

 يگـذار  سـتاندارد نشـانه  ابراسـاس آن  
  مثـال   عنـوان  بـه (باشـد  مـاده پكينـگ   
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  ، آزمون و تعمير عيوبآزمايش

  آزمايش

آزمايشرا  يرهر ش يدبا بند، يناز انطباق با ا يناناطم سازنده جهت حصول

شيرها بايد بتوانند الزامات شـرح داده شـده    باشد، نشده بازرسي و آزمون مشخص خريد
API 598 سازنده نيز بايد مطـابق بـا   توسط آزمايش. را برآورده كنند

  فشارهاي 

آزمون فشار قرار دهد مورد API 598 سازنده بايد هر شير را مطابق با استاندارد

  بازرسي ريختگي

را داشته باشد MSS SP 55در استاندارد  يبازرس يارهايمع يدباپوسته 

  ريختگي عيوب

با د،نشو يم آشكار ونآزم يا يكه با بازرس يگيختر شيرهاي
  .دن، برطرف شو1-جدول چ ذكر شده در 

تفـاوت كـه پـلاك     يـن شوند، با ا يگذار نشانه 4-5زيربند  مطابق با الزامات
API 623« ي مشخصهحاو يدبا »ASME B16.34«اين استاندارد و 

  گذاري خاص

صورت ريختگي، آهنگري يا حككه بهفلش  يك وسيلههب يد
متصل است، نشان  يربه بدنه ش يطور دائمجداگانه كه به ييشناساصفحه 

ستانداردابراساس  يدبا ،API 624 استاندارد طابق بام پكينگ

براسـاس آن   ،مطابقـت ندارنـد   API 624استاندارد كه با  پكينگ
مـاده پكينـگ   دهنـده  كـه نشـان   ودهب ـ يبرچسـب داراي  يـد با 

Graphite Packing«.(  
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آزمايشبازرسي و  7-5

آزمايشبازرسي و  7-5-1

سازنده جهت حصول −

خريد سفارشاگر در  −
API 598 در استاندارد

  .انجام شود

هاي  آزمون 7-5-2

سازنده بايد هر شير را مطابق با استاندارد

بازرسي ريختگي 7-5-3

پوسته و  بدنه يگيختر

عيوب يراتتعم 7-5-4

شيرهايدر پوسته  عيب
 ASTMاستانداردهاي 

  گذاري نشانه 7-6

  كليات 7-6-1

مطابق با الزامات يدباشيرها 
اين استاندارد و مشخصه 

گذاري خاص نشانه  7-6-2

يدبا يانجرعبور جهت 
صفحه  يكبا  يا بدنه شير

پكينگمجهز به  يرهايش
 .شوند

پكينگمجهز به  يرهايش
 يرهاش ـ اين .شوند ينم
»PTFE Packing« ،»Graphite Packing



 

 يـا  ينيـومي با رنـگ آلوم آميزي سازنده، 
نزن با بدنه فولاد زنگ يرهايش .، مگر اينكه مورد ديگري توسط خريدار مشخص شده باشد

ماده  يكبا  يدبا يتي و آلياژهاي نيكل
به  يازيباشد، ن يبازدارنده خوردگي 

 يـد ، بانقـل و انبـارش  ودر هنگـام حمـل  
محافظ بايد از چوب، الياف چوبي، پلاستيك 
دي، گيره فولادي و يا ادوات قفل اصـطكاكي  

امكان نصب  ها آنها بايد طوري طراحي شوند كه بدون برداشتن كامل 

 ياسـتفاده بـرا  مـواد مـورد   . اي مسـدود و محكـم شـوند   
 13-3-7بـه  (مشابه مواد پوسـته باشـد   

  .در حالت كاملاً باز قرار دارد، حمل شوند

مطابق با نيروي گلند آن نصب و  هاي
  از  يشببايد  طول باقيمانده تنظيمي براي پكينگ گلند

صـورت آزادانـه،   بـه  تـوان  شـيرها را مـي  
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  سازي براي حمل و نقل

آميزي سازنده،  رنگاستاندارد  مطابق با يدنشده پوسته باكاري
، مگر اينكه مورد ديگري توسط خريدار مشخص شده باشد

 .توافق شده باشد يگريدمورد  ينكهشوند، مگر ا

يتي و آلياژهاي نيكلآستننزن مواد فولاد زنگ ياستثنادار به رزوه ياده 
ي ساقه حاو پكينگاگر . دهي شوند ، پوششجدا شود

  مجراهاي ورودي

در هنگـام حمـل   شير يو داخل يجوشكار يانتها يابند  محافظت از سطوح نشت
محافظ بايد از چوب، الياف چوبي، پلاستيك ش پورد .شوند مسدود يجوشكار يو انتها

دي، گيره فولادي و يا ادوات قفل اصـطكاكي  صورت ايمن و مطمئن به كمك پيچ، تسمه فولا
ها بايد طوري طراحي شوند كه بدون برداشتن كامل اين درپوش. به انتهاي شير متصل شود

 .كارگيري شير وجود نداشته باشد

اي مسـدود و محكـم شـوند    هاي رزوه وسيله درپوشبه يدبا
مشابه مواد پوسـته باشـد    ياسم يمياييش يبترك يدارا يدبا هاي انشعابات رزوه داخلي

  وضعيت ديسك

در حالت كاملاً باز قرار دارد، حمل شوند ها آنشيرها بايد در حالتي كه مجرابند 

  پكينگ ساقه

هاي پكينگحمل شود و حلقه فانوسي با  يدبا يرشده باشد، 
طول باقيمانده تنظيمي براي پكينگ گلند .محكم شده باشد ،هشده توسط سازند
  .باشد 15جدول در شده مشخص پكينگ

شـيرها را مـي   باشد، نشده تعيين خريد سفارش در صادراتي 
 .بندي روي پالت يا درون جعبه يا صندوق حمل كرد
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سازي براي حمل و نقل آماده 7-7

 پوشش 1- 7-7

كاريماشين يخارجسطوح 
، مگر اينكه مورد ديگري توسط خريدار مشخص شده باشددنرنگ شو يا نقره

شوند، مگر ا گرن يدنبا

ده شكاريماشينسطوح 
جدا شود يراحت بهكه زنگ ضد

  .يستندهي  پوشش

مجراهاي ورودي 2- 7-7

محافظت از سطوح نشت يبرا
و انتها يرش ييانتها يها فلنج

صورت ايمن و مطمئن به كمك پيچ، تسمه فولايا فلز باشد و به
به انتهاي شير متصل شود

كارگيري شير وجود نداشته باشدو به

با نشعابات رزوه داخليا
هاي انشعابات رزوه داخلي وشرپد

  .)مراجعه شود

وضعيت ديسك 3- 7-7

شيرها بايد در حالتي كه مجرابند 

پكينگ ساقه 4- 7-7

ده باشد، شتعيين اگر 
شده توسط سازندمشخص

پكينگبرابر عرض  يمنويك

  بندي بسته 7-8

 بندي بسته كه هنگامي
بندي روي پالت يا درون جعبه يا صندوق حمل كرد بسته



 

صـورت  هر كدام مجزا و يا بـه  بايد 
كه در درون جعبه طوريشوند، بهو حمل 
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 شيرها باشد، تعيين شده خريد سفارش در صادراتي 
و حمل  بندي مشبك بسته هاي صندوق يا چوبي هاي

  .امكان حركت و يا تغييرمكان نداشته باشند

  نمايي از قطعات شير بشقابي - 27شكل 
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 بندي بسته كه هنگامي
هاي جعبه جمعي در درون

امكان حركت و يا تغييرمكان نداشته باشند



 

 اي و جوشي

، كـه در صـنايع نفـت،    2گرد فولادي، شامل نوع بالارونـده 

لب و همچنـين  بهشيرهاي مخروطي فولادي، پايه نيكل و ديگر آلياژها با انتهاي فلنجي و يا جوشي لب
 ≤ NPS ≤ 2/1(؛  

)2 ≤ NPS ≤ 2/1(؛  

لـب  بهاي، يا جوشي لب تواند هر تركيبي از انتهاي فلنجي، رزوه

  ؛رومحة همدو مسيربا مجراهاي 

  .كنند ا از هم كار ميدصورت ج

، 400، 450، 500، 600، 650، 

 ؛36 ،34 ،32 ،30 ،28 ،26

 ،روي بدنهسطحي  كاري سختيا يك 
. دده ـ مـي ارائـه  نيز شرايط و مشخصاتي را 

  .كاربرد نداردسطحي ايجادشده، 

MSS SP 78 شود مراجعه. 

1-Plug Valve 

2-Lift plug type 
3-Tandom 
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اي و جوشي فلزي، با انتهاي فلنجي، رزوه 1)سماوري(شيرهاي مخروطي 

گرد فولادي، شامل نوع بالارونـده  در برگيرنده الزامات شيرهاي مخروطي ربع
 .رود پتروشيمي و براي كاربردهاي صنعتي به كار مي

 :براي موارد زير نيز كاربرد دارد

شيرهاي مخروطي فولادي، پايه نيكل و ديگر آلياژها با انتهاي فلنجي و يا جوشي لب
 DN ≤ 15)36 ≥ 900با مواد چدن نشكن با انتهاي فلنجي در اندازه 

( DN ≤ 15 ≥ 50اي يا انتهاي جوشي سوكتي در اندازه 

تواند هر تركيبي از انتهاي فلنجي، رزوه بوده و مي 5بند  بدنه اين شيرها مطابق با

با مجراهاي شونده كاريشونده و غيرروانكاريروانمخروطي 

صورت جكه در يك بدنه از دو مجرابند كه به 3دوقلو مجرابند

  .كاربرد نداردمسيره چهار  مسيره وشيرهاي سه

 :دارد كاربرد) DN(قطراسمي  با اندازه

، 50، 65، 80، 100، 150، 200، 250، 300، 350،
  ؛900 ،850

  :متناظر NPS يها لوله 

،2/21، 3، 4، 6، 8، 10، 12، 14، 16، 18، 20، 24، 26

 :شود مي اعمالزير نيز  فشاري

900، 1500، 2500. 

يا يك مجرا آستركاري  ،مجرابند ،براي شيرهايي كه با يك بدنه داخلي
نيز شرايط و مشخصاتي را  ،شوند يماجرا مجرابند كانال جريان در مجرابند يا 

سطحي ايجادشده،  كاري سختميزان آستركاري و مواد 

MSS SP 78براي طراحي و ساخت شيرهاي چدني مخروطي به استاندارد 

                                         

  ]API 599برگرفته از استاندارد 
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شيرهاي مخروطي  8

  دامنه كاربرد 8-1

در برگيرنده الزامات شيرهاي مخروطي ربع بنداين 
پتروشيمي و براي كاربردهاي صنعتي به كار مي

براي موارد زير نيز كاربرد دارد بنداين 

شيرهاي مخروطي فولادي، پايه نيكل و ديگر آلياژها با انتهاي فلنجي و يا جوشي لب -الف
با مواد چدن نشكن با انتهاي فلنجي در اندازه 

اي يا انتهاي جوشي سوكتي در اندازه  با انتهاي رزوه -ب

بدنه اين شيرها مطابق با -پ
  داشته باشد؛

مخروطي  هايشير -ت

مجرابندبا شيرهاي  -ث

شيرهاي سهاين بند براي  -يادآوري

با اندازه همچنين اين شيرها

15، 20، 25، 32، 40،
700، 750، 800، 850

 اسمي هاي اندازهنيز و 

2/1،4/3، 1،4/11،2/11، 2،

فشاري هاي  كلاسبراي و

150، 300، 600، 900

براي شيرهايي كه با يك بدنه داخلي بنداين 
مجرابند يا مجراهاي بدنه، 

ميزان آستركاري و مواد در خصوص  بنداين 

براي طراحي و ساخت شيرهاي چدني مخروطي به استاندارد 

                                                

برگرفته از استاندارد : منبع[



 

، دارنـد  2500 تـا  150هـاي اسـتاندارد   
بـراي  ، 300و  150هـاي   كـلاس  وچدن نشـكن  

 .در نظر گرفت را 5بند تكميلي 

كـه در   هسـتند متعلـق بـه يكـي از چهـار گـروه عمـومي طراحـي        
تـوان   نمـي را بعضـي از انـواع شـيرها    

ابعاد سـطح تـا    ،شود كه در آن ديده مي
ــولادي ــدازهدر  ف    DN ≤40 ≥ 300  ان

  ؛است 3جرابند بيشتر از الگوي ونتوري

كه در اين شـيرها بـه كـار رفتـه اسـت      
نـد شـيرهاي ونتـوري    اببدنـه و مجر 

در قطـر آن   كـه  شـكلي اسـت   اي دايـره 
ASME B16.34   مشخص شـده

  

متناسـب   ASME B16.42 يا استاندارد
هـا،   يـافراگم هـا، د  ي، آسـتر ها 6غلاف

بـه  (محـدود كننـد    دماها،فشارها و 

1- Pattern 
2- Regular pattern  
3- Venturi pattern 
4- Port  
5- Round-port Full-bore pattern 
6- Sleeve 
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هـاي اسـتاندارد    كـلاس  در 5 نـد بكه مطابقت كامل با الزامات  
چدن نشـكن   با مواددر مورد شيرهاي  .دهد مي ائهرا ار
تكميلي  الزامات دباي مواد ردهابعاد فلنج و  ،ضخامت ،

متعلـق بـه يكـي از چهـار گـروه عمـومي طراحـي         بند،تحت پوشش اين 
بعضـي از انـواع شـيرها     .متفاوتي دارند يابعاد سطح تا سطح و انتها به انتها

  :شرح زير هستندطراحي بهگروه  چهاراين  .ساخت

ديده مي 300و  150هاي  در كلاس كوتاه فقطاساس الگوي 
ــيرهاي فلنجــي   ــر ســطح ش ــيرهاي دروازهبراب ــا ش ــولاديفلنجــي اي  ب ف

  ؛است )11

جرابند بيشتر از الگوي ونتوريمجراي مح طس، كه 2رگولار طراحي بر اساس الگوي

كه در اين شـيرها بـه كـار رفتـه اسـت       4يدرگاهواسطه مقدار كاهش سطح بهشيرهاي با الگوي ونتوري 
بدنـه و مجر  هـاي درگـاه . شـوند  فشار طراحي مـي  افتجهت سازگاري با حداقل 

  .ندبه گلوگاه شير دارساختاري تقريباً نزديك 

دايـره  وروديداراي  رابنـد در بدنه و مج 5اي كامل دايره
ASME B16.34استاندارد از  A پيوست نبايد از آنچه در ،هاي شيرها

  .كه مورد ديگري توسط خريدار مشخص شده باشد، مگر آن

  .نمايش داده شده است 31 تا 28هاي  اجزاي مختلف شير در شكل

  دما-بندي فشار

يا استاندارد ،ASME B16.34در دما مطابق با كلاس استاندارد 
غلافها،  بندي آبدهد كه  يم يصتشخ ينهمچن بند ين
فشارها و  هاي محدوديتيشتر از را بشير توانند كاربرد  يم ها
  .)مراجعه كنيد 8-7
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 شيرهاي براي بند ينا
را ار تكميلي مشخصات

،بندي دما و فشار طحس

تحت پوشش اين  مخروطي شيرهاي
ابعاد سطح تا سطح و انتها به انتها ،هاي مختلف حالت
ساخت 1تمام الگوهابا  مطابق

اساس الگوي بر  طراحي -الف
ــيرهاي فلنجــي   ســطح ش

)12 ≤ NPS ≤ 2/1

طراحي بر اساس الگوي -ب

شيرهاي با الگوي ونتوري  -پ
جهت سازگاري با حداقل 

ساختاري تقريباً نزديك 

دايره مجرايالگوي  -ت
هاي شيرها ها و كلاس اندازه

، مگر آنكمتر باشد

اجزاي مختلف شير در شكل

بندي فشار سطح 8-2

دما مطابق با كلاس استاندارد -فشار يبند سطح
ينا. استپوسته  موادبا 

ها پكينگها و  نشيمنگاه
8و  7-4-8زيربندهاي 

                                                



 

اشند، در ب 2-1-2-5در زيربند بايد مطابق با الزامات كلاس استاندارد 
دما، -بندي فشار ، سطح300و  150

ASME B16.42 باشد.  

ساخته  1-در جدول چ 1مواد گروه 

در جـدول   3و  2 هاي با مواد گروه 

در  3يـا   2، 1 هاي با مواد گروه ها آن

  بـراي بدنـه شـيرهاي بـا مـواد       يـد 
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  الزامات طراحي

بايد مطابق با الزامات كلاس استاندارد  شده براساس اين بند،
150شده با مواد چدن نشكن در كلاس فشاري صورت، شيرهاي ساخته

ASME B16.42 الزامات استانداردمواد چدن نشكن بايد مطابق با 

 ضخامت بدنه

  :باشد زير ضخامت بدنه شير بايد مطابق موارد

مواد گروه  با ها آنبدنه  شونده كهكاريمخروطي روان يرهايش

 ها آنبدنه  شونده كهكاريمخروطي روان يرهايش ي
  ؛شده باشند

آنبدنه  شونده كهكاريمخروطي غيرروان يرهايش ي
  ؛شده باشندساخته 

يـد با ASME B16.42 شده براي اتصـالات در اسـتاندارد  
  .چدن نشكن با اندازه معادل اعمال شود
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الزامات طراحي 8-3

 كليات 1- 8-3

شده براساس اين بند،ساختهشيرهاي 
صورت، شيرهاي ساختهغيراين

مواد چدن نشكن بايد مطابق با  ضخامت، ابعاد فلنج و

ضخامت بدنه 2- 8-3

ضخامت بدنه شير بايد مطابق مواردكمينه 

ش يبرا 19 جدول -الف
  ؛شده باشند

يبرا 1-6-5زيربند  -ب
شده باشند ساخته 1-چ

يبرا 1-6-5زيربند  -پ
ساخته  1-جدول چ

شده براي اتصـالات در اسـتاندارد  ارائهضخامت  كمينه
چدن نشكن با اندازه معادل اعمال شود



 

  a 1- در جدول چ 1از مواد گروه 

گذاري شناسه
 كلاس

2500 1500

اندازه اسمي 
  لوله

NPS  
(in.) 
½ 5,3 (0,21) 5,3 (0,21)

¾ 10,2 (0,40) 10,2 (0,40)

1 15,0 (0,59) 12,7 (0,50)

1¼ 17,5 (0,69) 14,2 (0,56)

1½ 19,1 (0,75) 15,0 (0,59)

2 22,4 (0,88) 19,1 (0,75)

2½ 25,4 (1,00) 22,4 (0,88)

3 30,2 (1,19) 23,9 (0,94)

4 35,8 (1,41) 28,7 (1,13)

6 48,5 (1,91) 38,1 (1,50)

8 62,0 (2,44) 47,8 (1,88)

10 67,6 (2,66) 57,2 (2,25)

12 86,6 (3,41) 66,8 (2,63)

14 - 69,9 (2,75)

16 - 79,5 (3,13)

18 - 88,9 (3,50)

20 - 98,6 (3,88)

24 - 114,3 (4,50)

26 - - 

28 - - 

30 - - 

32 - - 

34 - - 

36 - - 

 انتهـاي  انتهـا بـه   و ابعاد اي اتصال حلقه
، مگـر اينكـه مـورد ديگـري بـين      باشـند 

صـورت يكپارچـه بـا بدنـه     ياژها، بايد به
 يآهنگـر  يـا ريختگـي   يهـا  تـوان از فلـنج  
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از مواد گروه شونده با بدنه شيرهاي كاريكمينه ضخامت بدنه شير روان

1500 900 600 300 

 كمينه ضخامت بدنه

tm 
mm (in.) 

5,3 (0,21) 5,3 (0,21) 5,3 (0,21) 4,6 (0,18) 

10,2 (0,40) 10,2 (0,40) 6,4 (0,25) 4,6 (0,18) 

12,7 (0,50) 12,7 (0,50) 7,9 (0,31) 6,4 (0,25) 

14,2 (0,56) 14,2 (0,56) 8,6 (0,34) 6,4 (0,25) 

(0,59) 15,0 (0,59) 9,4 (0,37) 7,9 (0,31) 

19,1 (0,75) 19,1 (0,75) 11,2 (0,44) 9,7 (0,38) 

22,4 (0,88) 22,4 (0,88) 11,9 (0,47) 11,2 (0,44) 

23,9 (0,94) 19,1 (0,75) 12,7 (0,50) 11,9 (0,47) 

28,7 (1,13) 21,3 (0,84) 16,0 (0,63) 12,7 (0,50) 

38,1 (1,50) 26,2 (1,03) 19,1 (0,75) 16,0 (0,63) 

47,8 (1,88) 31,8 (1,25) 25,4 (1,00) 17,5 (0,69) 

57,2 (2,25) 36,6 (1,44) 28,7 (1,13) 19,1 (0,75) 

66,8 (2,63) 42,2 (1,66) 31,8 (1,25) 20,6 (0,81) 

69,9 (2,75) 46,0 (1,81) 35,1 (1,38) 22,4 (0,88) 

(3,13) 52,3 (2,06) 38,1 (1,50) 23,9 (0,94) 

88,9 (3,50) 57,2 (2,25) 41,4 (1,63) 25,4 (1,00) 

98,6 (3,88) 63,5 (2,50) 44,5 (1,75) 26,9 (1,06) 

114,3 (4,50) 73,2 (2,88) 50,8 (2,00) 30,2 (1,19) 

- - 31,6 (1,24) 

- - 33,3 (1,31) 

- - 34,9 (1,37) 

- - 36,0 (1,41) 

- - 38,1 (1,50) 

- - 39,6 (1,56) 
  ).6بند جدار ضخيم طبق (نزن جدار ضخيم استثناي چدن نشكن و فولاد زنگ

اتصال حلقهاز نوع سطح برجسته و  با انتهاي فلنجي تا سطح شيرهاي
باشـند  ASME B16.10استاندارد  با مطابق جوشي بايد

  .شده باشدخريدار و سازنده توافق 

ياژها، بايد بهآلير سايا  يكلن يهپاهاي كلاهك فولادي هاي انتهاي شير و فلنج
تـوان از فلـنج   ، مـي يدارخر با توافقصورت ريختگي يا آهنگري شوند، در غير اين
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كمينه ضخامت بدنه شير روان -19جدول 

150 
گذاري شناسه

 كلاس
اندازه قطر 

 اسمي
DN 

(mm) 
4,6 (0,18) 15 

4,6 (0,18) 20 

6,4 (0,25) 25 

6,4 (0,25) 32 

6,4 (0,25) 40 

8,6 (0,34) 50 

9,7 (0,38) 65 

10,4 (0,41) 80 

11,2 (0,44) 100 

11,9 (0,47) 150 

12,7 (0,50) 200 

14,2 (0,56) 250 

16,0 (0,63) 300 

16,8 (0,66) 350 

17,5 (0,69) 400 

18,3 (0,72) 450 

19,1 (0,75) 500 

20,6 (0,81) 600 

21,4 (0,84) 650 

22,2 (0,87) 700 

23,0 (0,91) 750 

23,8 (0,94) 800 

24,6 (0,97) 850 

25,3 (1,00) 900 
a استثناي چدن نشكن و فولاد زنگمواد به

تا سطح شيرهاي ابعاد سطح
جوشي بايد با انتهاي شيرهاي

خريدار و سازنده توافق 

هاي انتهاي شير و فلنج فلنج
ريختگي يا آهنگري شوند، در غير اين



 

به بدنه متصـل شـده باشـند،     1اصطكاكي
دستورالعمل جوشكاري، جوشـكار يـا كـارور    

صورت هتنظيم، كه بهاي  حلقه. ندشو
رونـد يـا زوائـد حاصـل از      كـار مـي  

برداشـته  كـاملاً   كاريجوش يندادر ادامه فر
هـاي   فلـنج . شـده كمتـر نشـود   از ميـزان تعيـين  

يرهاي بـا مـواد   فلنج ش ـ. دنباش 5بند 

 DN600 يهـا  انـدازه  و در يكـل ن و پايـه 
از بزرگتـر   يهـا  انـدازه  يبـرا  .سـاخته شـوند  

 ASME استاندارد B يسريا  A ي

كـه در سـفارش خريـد مـورد ديگـري      
در صـورت لـزوم،    دتوان ـ مـي  يـدار خر

مشـخص   ASME B16.47 اسـتاندارد 

شده در سـفارش  تعيين 2با توجه به نوع سطوح
  .ساخته شوند

بـا   مطـابق  بايـد  ،3يافتهامتداد شيرهايي با بدنه
 يا رزوه يكه انتها يجز در مواردبه

 4-چ جـدول  ضخامت داخلي انتهـاي سـوكتي نيـز بايـد مطـابق     

 ،هـا  آنبنـد در مجـراي    هاي پشـت 
 DN50 لب شـيرهاي بهجوشي لب انتهاي

ي بـه  فلنج يانتها يلتبد .را برآورده سازد

  .باشد و سازنده

 ينكـه ، مگـر ا ندرا داشـته باش ـ  يـر ز

1- Inertia welding 
2- Facing 
3- Extended-body valves 

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975

125 

اصطكاكي يجوشكار يابا نفوذ كامل لب بهلب يجوشكار
دستورالعمل جوشكاري، جوشـكار يـا كـارور    شود،  متصل به شير  يجوشكار باكه فلنج 

شو سنجي صلاحيت ASME BPVC, Section IXبا مطابق 
 ـ   عنوان بهقاعده  صورت بي كـار مـي  هوسايل كمكي بـراي جوشـكاري ب
در ادامه فر يدند، باآي يم وجودهاصطكاكي ب يوشكارج 

از ميـزان تعيـين   پوسته نيـز ت شود كه حداقل ضخامت 
بند مطابق با  يدبااند،  متصل شده ها آنبه  يجوشكار

  .با بدنه ساخته شوند يكپارچه صورت به

و پايـه  يفـولاد مـواد  شـيرهاي از   انتهـايي  هـاي  كاري فلـنج 

سـاخته شـوند   ASME B16.5كوچكتر بايد مطابق بـا اسـتاندارد   

يسر الزاماتمطابق با  يدباشير بدنه  يانتها يها ، فلنج

كـه در سـفارش خريـد مـورد ديگـري      درصورتي .مطابقت داشته باشند يدسفارش خر 
خر. شود ارائهبرجسته، سطح صورت يي بايد بهفلنج انتها

اسـتاندارد  يـا  ASME B16.5 اسـتاندارد  از آنچـه در  يرغ ي
  .دهد

با توجه به نوع سطوح با مواد چدن نشكن بايد انتهايي هاي كاري فلنج
ساخته شوند ASME B16.42خريد، مطابق با موارد ارائه شده در استاندارد 

شيرهايي با بدنه يداخل ياز جمله انتهاشيرها،  نوع سوكتي
ASME B16.11 به(عمود و تخت باشد  بايد انتهاي سوكتي. باشد

ضخامت داخلي انتهـاي سـوكتي نيـز بايـد مطـابق      كمينه .)شود يلتبد ي

هاي پشـت  و بدون استفاده از حلقه NPS2 بزرگتر ازلب شيرهاي 
انتهاي .باشد 2-6-5زيربند و  ASME B16.25استاندارد 

را برآورده سازد 12لب در بند بهجوشي لب كوچكتر بايد الزامات انتهاي

و سازنده يدارخر ي بينتوافقاينكه لب ممنوع است مگر 

ز يطشرا يدبا يفولاد كربنشده با مواد كاريجوش شيرهاي
  :شده باشد

  درصد وزني تجاوز كند؛ 23/0از  يد
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جوشكارصورت به كه يا شده
كه فلنج  يهنگام. دكرفاده است

مطابق  يدبا جوشكاري
صورت بيهيكپارچه يا ب
وسيلهبهكه جوشكاري 

ت شود كه حداقل ضخامت دقكه  يحالدر ،شوند
جوشكار كه به روش يرهاييش

به يدبافقط چدن نشكن 

كاري فلـنج  ماشين و ابعاد

)NPS24 (كوچكتر بايد مطابق بـا اسـتاندارد    و

DN600 )NPS24(فلنج ،

B16.47  ابو همچنين 
فلنج انتهاتوافق نشده باشد، 

يبه روش افلنج رسطح 
دهدسفارش است،  دهكر

كاري فلنج ماشين و ابعاد
خريد، مطابق با موارد ارائه شده در استاندارد 

نوع سوكتي انتهاي سازي آماده
ASME B16.11 استاندارد

يسوكت ييانتهابه  يرش
  .تعيين شود

لب شيرهاي بهجوشي لبانتهاي 
استاندارد  الزاماتمطابق با 

)NPS2( كوچكتر بايد الزامات انتهاي و

لب ممنوع است مگر بهبل يجوش يانتها

شيرهاي يمياييش يبترك
شده باشد يگريتوافق د

يدكربن نبا يزانم -الف

                                                



 

  :شود محاسبه مي

CE = C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15 

ASME B1.20.1 ابتـداي  . شوند رزوه
  .شود پخ زده رزوه، محور با 50° تا

الزامات  با هاي تخليه، كنارگذر و اتصالات كمكي مشخص شده باشد، بايد مطابق

سطح محصورشـده بـه مجرابنـد     تنها
راخ رزوه شده يا تجهيزات كـاربردي  

وجـود انشـعاب تخليـه در     اگر شونده،
شود، نيـازي بـه ايجـاد     بندي  آب تزريق
گـذارد، بايـد    بندي شير تاثير مـي  جهت آب

  هـا بايـد داراي سـطحي جهـت نشسـتن مهـره روي آن باشـد،        
در صورت نياز به ايجاد . بيشتر از يك درجه نباشد

هـا   پـيچ نـوع   يـن ابعاد اگوش داخلي، بايد با 

1- Spot-facing 
2- Back-facing 
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محاسبه مي يرفرمول ز از ود كن اوزتج 43/0از  يد، نبا

                          (CE = C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15

  ؛كربن است

 ؛منگنز است

  ؛كروم است

  ؛است يبدن

 ؛است واناديوم

 ؛است

  .مس است

ASME B1.20.1 شده در استانداردمطابق با موارد تعيين بايد اي رزوه

تا 40° زاويه و با برابر گام رزوه ونيميك فاصله با بايد

هاي تخليه، كنارگذر و اتصالات كمكي مشخص شده باشد، بايد مطابق انشعاب
  

تنهانه شود كه شير اطمينان در بدنه شير تعبيه شود،
راخ رزوه شده يا تجهيزات كـاربردي  پلاگ در حالت بسته، بلكه قسمت بالا و زير آن نيز بايد با استفاده از سو

شونده،كاريروان مخروطي شيرهاي براي. باشند ديگر به انشعاب تخليه مجهز
تزريق سيستم سطح انتهاي كوچكتر مجرابند، منجر به عدم كاركرد مناسب

جهت آب ود انشعاب تخليه، رويوج اگر .انشعاب تخليه در آن ناحيه نيست
  .گذاري شود شدن ترجيحي، نشانه

  درپوش

هـا بايـد داراي سـطحي جهـت نشسـتن مهـره روي آن باشـد،        تر بسته شدن پيچ براي راحت
بيشتر از يك درجه نباشداي كه با سطح روي درپوش موازي بوده و شيب آن 

گوش داخلي، بايد با  هاي آلن با سر ششبراي پيچ 2تراشي پشت

                                         

IPS-M-PI-110(2):2021 

22975 شماره ايران ملي استاندارد

، نباCEكربن معادل،  -ب

)11                          (

C  كربن است وزني درصد

Mn  منگنز است وزني درصد

Cr   كروم است وزني درصد

Mo   يبدنمول وزني درصد

V   واناديوم وزني درصد

Ni   است نيكل وزني درصد

Cu    مس است وزني درصد

رزوه با انتهايي شيرهاي
بايد داخلي هاي تمام رزوه

انشعاباگر در سفارش خريد 
  .باشند 3-6-5زيربند 

شود كه شير اطمينان در بدنه شير تعبيه شود، مشخص كهدرصورتي
پلاگ در حالت بسته، بلكه قسمت بالا و زير آن نيز بايد با استفاده از سو

ديگر به انشعاب تخليه مجهز
سطح انتهاي كوچكتر مجرابند، منجر به عدم كاركرد مناسب

انشعاب تخليه در آن ناحيه نيست
شدن ترجيحي، نشانهروي بدنه، جهت بسته

درپوش/كلاهك 3- 8-3

براي راحت درپوش/كلاهك
اي كه با سطح روي درپوش موازي بوده و شيب آن  گونهبه

پشت يا 1تراشكاري مقطعي
  .دنداشته باشتطبيق 

                                                



 

بـراي  تنهـا   يـد نبابنـد سـاقه    تجهيزات نگهدارنده و آب
يا تجهيزات  هاي گلند يچپ بازكردنحاصل شود كه با 

قـرار   يچشـي پقـرار دارنـد تحـت نيـروي     
 ايـن . افزايش داد 10%  از يشبهايي از ساقه را كه بيرون از مرز فشار هستند، 

اند،   سنجي شده هاي مخرب صحتوسيله آزمون
 

طوري طراحي شوند كه وقتي نيروي اعمال شده بـه دسـته آچـار يـا     
يا دو برابر بيشينه گشـتاور ذكرشـده توسـط    

كند، ايـن   ايجاد ميدر سرويس گاز خشك 
 يـا  مخـرب  يهـا ونآزم ـ بـا  يـد باموضـوع  

انـد، بـر روي مـواردي بـا هندسـه و      

بندها و  بندي يا نشت ابند كه بر روي غلافي از مواد الاستومري يا پلاستيكي يا آستر آب
دهي نشده باشد، پرداخت سطحي  چرخد، با مواد الاستومر يا پلاستيك پوشش

ASME B46.1  ــد ــر باش ــطوح . زبرت   س
شـونده بايـد طـوري باشـند كـه      كـاري 

 .شده توسط سازنده را تضمين كند

 )Ra ،µm 8/0 )in 32ها قرار دارد، نبايد زبرتر از 

 .فلز به فلز باشد

شـونده، سـاخته   تكه يا دوتكه خود تنظيم
نبايد در  گيرند، مي اي قرار صورت رزوه

ــد در ســفارش ــورد ديگــري خري  م

  هنگـام  كـه  يدرحـال  كـرده  فـراهم  
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 مجرابند

تجهيزات نگهدارنده و آبباشد و  زدگي ساقهبيرونضد  ي
حاصل شود كه با  يناناطم يدبا يدر طراح. دوناستفاده ش

  .شود يخارج نم

قـرار دارنـد تحـت نيـروي     در مرز فشار كه ساقه قطعات تمام مجرابند و 
هايي از ساقه را كه بيرون از مرز فشار هستند، مقاومت قسمت

وسيله آزموناي كه به محاسبه هاي روش يا مخرب يها
 .اند، مورد بررسي قرار گيرد بر روي مواردي با هندسه و ساختار مشابه شده

طوري طراحي شوند كه وقتي نيروي اعمال شده بـه دسـته آچـار يـا      مجرابند بايد و ساقه
يا دو برابر بيشينه گشـتاور ذكرشـده توسـط    ) Nm20 )ft-lb 15هندويل گيربكس، گشتاوري برابر يا بيش از 

در سرويس گاز خشك ) C 21 )°F 70°سازنده در بيشينه اختلاف فشار موجود در دماي 
موضـوع   ايـن  .اتصالات نسبت به تغيير شكل دائمي يا شكست مقاوم باشند

انـد، بـر روي مـواردي بـا هندسـه و       سنجي شـده  هاي مخرب صحتوسيله آزموناي كه به
 .اند، مورد بررسي قرار گيرد

ابند كه بر روي غلافي از مواد الاستومري يا پلاستيكي يا آستر آب
چرخد، با مواد الاستومر يا پلاستيك پوشش يا هر نوع نشيمنگاه ديگري مي

ــتاندارد  ) Ra ،mµ 4/0 )µin 16از  ــق اس ASME B46.1طب

كـاري شده بين مجرابند و نشيمنگاه در شيرهاي مخروطي روان
شده توسط سازنده را تضمين كندكارِ تعييننگهداري بيشترين مقدار مواد روان

ها قرار دارد، نبايد زبرتر از ساقه و يا پكينگ بندي آب با تماس كه در
ASME B46.1 باشد. 

فلز به فلز باشدبندي  داراي طراحي آب يدبا شوندهيكارروان يمخروط

تكه يا دوتكه خود تنظيميك پيچي از نوعيا  اي صورت رزوهتوانند به مي
صورت رزوهبه ها اقهس روي يا درپوش يا بدنه داخل پكينگ گلندهايي كه به
DN100 )NPS4 (ــنمگــر ا ،شــوند اســتفاده در ســفارش كــهي

 پكينـگ را   جعبـه  بـه  ورود امكـان  كـه  شـود  يطراح
  .رساند حداقل به را زدگي بيرون احتمال پكينگ، 
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مجرابندساقه و  4- 8-3

يحاطر داراي يدباساقه 
استفاده شنگهداشتن ساقه 

خارج نم ير، ساقه از شعملگر

مجرابند و اتصال ساقه به وقتي 
مقاومت قسمتگيرند، بايد  مي

هاونآزم با يدباموضوع 
بر روي مواردي با هندسه و ساختار مشابه شده

ساقه بين اتصال و ساقه
هندويل گيربكس، گشتاوري برابر يا بيش از 

سازنده در بيشينه اختلاف فشار موجود در دماي 
اتصالات نسبت به تغيير شكل دائمي يا شكست مقاوم باشند

اي كه به محاسبه هاي روش
اند، مورد بررسي قرار گيرد ساختار مشابه شده

ابند كه بر روي غلافي از مواد الاستومري يا پلاستيكي يا آستر آبسطح جانبي مجراگر 
يا هر نوع نشيمنگاه ديگري مي

ــد    ــطوح نباي ــن س از اي
شده بين مجرابند و نشيمنگاه در شيرهاي مخروطي روانكاريماشين

نگهداري بيشترين مقدار مواد روان

كه در زبري سطح ساقه
ASME B46.1و مطابق با استاندارد 

مخروط يرهايش يبند آب

  گلند 5- 8-3

مي تنظيمقابل گلندهاي
پكينگ گلندهايي كه به .شوند

ــر از  DN100شــيرهاي بزرگت

 .باشد شده مشخص

طراح يا گونه به بايد گلند
 هاي حلقه سازيفشرده



 

. شــوند هــاي آلــن بســته  ، يــا پــيچ
ــر  ــه مه ــز ب ــد مجه ــا  هــاي شــش ه باي گــوش مطــابق ب
ــا هــا آن ــا  5بنــد  بايــد مطــابق ب ي

 

) UNC(درشـت   يها رزوه يدارا يد
 يهـا  يسر يدبا) mm 25 )in 1با قطر بزرگتر از 

هـا   و رزوه مهـره  2Aرزوه پيچ بايـد از كـلاس   
شوند،  ساخته مي wrench-fitهاي كه پيچ

. انطباق داخلـي، رزوه شـوند   5و با كلاس 
 ASME استاندارد مطابق با 5كلاس 

 6gبايد داراي رواداري كـلاس  متريك 
  .باشند

اي  گونـه  بايد داراي شعاع يكسـان بـه  
  .مجاز نيست

منظـور حفـظ كـردن    دليل تنش فشاري متوسط پكينگ كه بـه 
سوم حداقل تنش كششي است، تنش داخلي پيچ از يك

نسـبت   يـا ) يـا اهـرم  (آچـار  طـول دسـته   
باز  يبرا يازموردن يورود يرويشود كه ن

ثر گشـتاور منتشرشـده   بـا حـداك   ير
 .شرح داده شده است

كه در سفارش خريد تعيين شده باشد، 
شـود،   روي سـاقه مونتـاژ مـي   صورت كلاهكي كـه بـر   

ايـن كلاهـك بايـد طـوري     . ساخته شده كه روي آن يك مادگي براي اتصال يك اهرم بلند تعبيه شده اسـت 
وسيله يك پـيچ مغـزي   اين كلاهك بايد به

1- Through holes 
2- Cold Working Pressure rating 
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، يــا پــيچســر رزوههــاي دو  سرتاســر رزوه، پــيچميلــه  وســيله
ــيچ  ــاي سرتاســر رزوه و پ ــر  ســر رزوههــاي دو  ه ــه مه ــز ب ــد مجه باي

ASME B18.2.2 ــا ــدازه  ASME B18.2.6 اســتاندارد ي آنو ان
ASME BPVC Section VIII,Division1, Appendix2 باشد. 

يدو كوچكتر با) mm 25 )in 1 گلند با قطرهاي/درپوش
با قطر بزرگتر از  يها ومهرهيچپ. دنباش يكمتر يها رزوه

رزوه پيچ بايـد از كـلاس   . دنباش يكمتر يها رزوه ينمتناظرتر يباًتقر
كه پيچ هنگامي. باشند ASME B1.1 استاندارد مطابق با

و با كلاس  ASME B1.12 ها و سوراخ پيچ بايد مطابق با استاندارد 
كلاس  با درگيري مناسب و يدباهاي سرتاسر رزوه مورد استفاده براي گلند 

متريك شود، رزوه پيچ  ومهره متريك استفاده  از پيچ كه هنگامي
باشند ASME B1.13M مطابق با استاندارد 6Hو رزوه مهره رواداري كلاس 

بايد داراي شعاع يكسـان بـه  كننده يا گلند فلنج درپوش، درپوش، تنظيمدر كلاهك، 
مجاز نيستاستفاده از شيارهاي باز . 1ضخامت آن عبور كنند

دليل تنش فشاري متوسط پكينگ كه بـه گلند بايد طوري طراحي شوند كه به
است، تنش داخلي پيچ از يك موردنياز CWP rating(2(بيشينه فشار كار سرد شير 

طـول دسـته   مورد ديگري در سفارش خريد مشخص نشده باشـد،  
شود كه ن يطراح يطورها بايد  هندويل در گيربكسو قطر 

يرش ـبـا  هنگام كار در  )N 360 )lbf 80از نبايد ها كردن كامل شير
شرح داده شده است 4-3-8زيربند  كه در طورهمان بيشتر شود،

كه در سفارش خريد تعيين شده باشد، عنوان يك قطعه مجزا ساخته شود و تنها زماني
صورت كلاهكي كـه بـر   صورت يكپارچه و هم بهتواند هم به

ساخته شده كه روي آن يك مادگي براي اتصال يك اهرم بلند تعبيه شده اسـت 
اين كلاهك بايد به. طور دائمي به آن متصل شودطراحي شده باشد كه اهرم بتواند به
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  ومهرهپيچ 6- 8-3

وســيلهبــههــا بايــد  درپــوش
ــه ــيچ  ميل ــاي سرتاســر رزوه و پ ه

ASME B18.2.2 اســتاندارد

Appendix2 , استاندارد

درپوش/مهره كلاهك و  پيچ
رزوه ينمتناظرتر يباًتقر يا
تقر يا) UN8( دندانه 8

مطابق با 2Bبايد از كلاس 
ها و سوراخ پيچ بايد مطابق با استاندارد  انتهاي آن

هاي سرتاسر رزوه مورد استفاده براي گلند  پيچ
B1.12 هنگامي. ندباش

و رزوه مهره رواداري كلاس 

در كلاهك،  پيچ هايسوراخ
ضخامت آن عبور كنندباشد كه از همه 

گلند بايد طوري طراحي شوند كه بههاي پيچ
بيشينه فشار كار سرد شير 

  .پيچ بيشتر نشود

  كاركرد 7- 8-3

مورد ديگري در سفارش خريد مشخص نشده باشـد،   كه درصورتي
و قطر راندمان دنده،  چرخ

كردن كامل شيرو بسته
بيشتر شود، توسط سازنده،

عنوان يك قطعه مجزا ساخته شود و تنها زمانيبايد به) يا اهرم(دسته 
تواند هم به آچار مي. تهيه شود

ساخته شده كه روي آن يك مادگي براي اتصال يك اهرم بلند تعبيه شده اسـت 
طراحي شده باشد كه اهرم بتواند به

                                                



 

به ساقه يا هر سازوكاري كـه قـرار اسـت روي آن بسـته     

هنـدويل  . نيسـتند  قبـول  قابـل هاي ديسـكي  
 .بلامانع است

صورت دستي يا به كمك يك موتور الكتريكي يـا هـر وسـيله مشـابه ديگـر      
شيرهايي كه بـه  . دنده بايد به كمك خار يا پين بر روي شفت محكم شود

 .طور مناسب در نظر گرفته شود

ساخته شود تا بتوان شير را  1كننده
   mm 8اي طراحي شـود كـه قفلـي كـه قطـر ميلـه آن       

هاي آن تي از داخل سوراخراحبيشتر نشود، بتواند مستقيم و به
كار بـرد  كننده را بهتوان براي شيرها سيستم قفل

. مناسـب باشـند   2راي يك توقفاي طراحي شوند كه در هر دو حالت باز و بسته مجرابند دا
هاي ريختگي يا آهنگري  شاخص. كمك يك شاخص بر روي بدنه نشان داد

هـا بـه   اگـر شـاخص  . مانند بايد داراي برجستگي باشند نه تورفتگي
طور غير صحيح يد طوري طراحي شوند كه از مونتاژ مجرابند به
راستا بـودن  هم. شده، پيشگيري شود

 .تواند يك شاخص مناسب و يكپارچه باشد

اي باشد كه وقتي شـير   گونهصورت اهرمي طراحي شود، بايد طراحي به
طراحـي آچـار   . در حالت باز است، دسته آچار به حالت موازي با مسير عبور جريان بر روي شير مونتـاژ شـود  

 يـا اهرم ( مجرابند گرد ساعتبا چرخاندن 

هـاي  هاي بدنـه، پـيچ  مثل پيچ( فشار
بتوان آن را به گيـربكس يـا عملگـر تجهيـز     

منظور اطمينان از اتصال الكتريكي بين مجرابند و بدنه، شـير  
در سرتاسر مسير تخليه الكتريكي، با استفاده از منبع تغذيـه  

1- Lockable device 
2- Stop 
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به ساقه يا هر سازوكاري كـه قـرار اسـت روي آن بسـته      طور مطمئن و محكماندازه بالا يا هر وسيله ديگر، به

هاي ديسـكي  هندويل. دار ساخته شود براي هر گيربكس بايد يك هندويل پره
بلامانع است) نوع دسته استكاني(دار كه از حلقه هندويل بلندتر هستند 

صورت دستي يا به كمك يك موتور الكتريكي يـا هـر وسـيله مشـابه ديگـر      دنده ممكن است به
دنده بايد به كمك خار يا پين بر روي شفت محكم شودچرخ. توليدكننده قدرت، عمل كند

طور مناسب در نظر گرفته شودكنند، مونتاژ گيربكس بايد به كمك موتور توليدكننده قدرت كار مي

كنندهفارش خريد تعيين شده باشد، شير بايد همراه با تجهيز قفل
اي طراحي شـود كـه قفلـي كـه قطـر ميلـه آن        گونهبه اين تجهيز بايد. در حالت باز و بسته قفل كرد
بيشتر نشود، بتواند مستقيم و به )mm 100 )in 4بوده و طول آن از 

توان براي شيرها سيستم قفل حتي اگر در سفارش خريد ذكر نشده باشد نيز مي
 .صورت خودكار قفل شونداز نوعي نباشند كه به

اي طراحي شوند كه در هر دو حالت باز و بسته مجرابند دا
كمك يك شاخص بر روي بدنه نشان دادحالت باز و بسته مجرابند را بايد به

مانند بايد داراي برجستگي باشند نه تورفتگي مي كه به صورت دائمي بر روي شير باقي 
يد طوري طراحي شوند كه از مونتاژ مجرابند بهشوند با صورت دائم بر روي مجرابند نصب نمي

شده، پيشگيري شوددادن جهت صحيح ورودي مجرابند تعريفو غير از حالتي كه براي نشان
تواند يك شاخص مناسب و يكپارچه باشد سطوح آچارخور ساقه با ورودي مجرابند مي

صورت اهرمي طراحي شود، بايد طراحي بهبه اگر نوع عملگر شير از نوع آچاري و
در حالت باز است، دسته آچار به حالت موازي با مسير عبور جريان بر روي شير مونتـاژ شـود  

با چرخاندن  يدا باشيره. نبايد طوري باشد كه امكان مونتاژ اشتباه را داشته باشد
 .بسته شوند

فشار تحتاز قطعات  يك يچهشير بايد طوري طراحي شود كه بدون برداشتن 
بتوان آن را به گيـربكس يـا عملگـر تجهيـز     ) هاي ساقه و غيرههاي گلند، پكينگهاي فلنج، پيچ

  اتصال الكتريكي

منظور اطمينان از اتصال الكتريكي بين مجرابند و بدنه، شـير  خريد تعيين شده باشد، به
در سرتاسر مسير تخليه الكتريكي، با استفاده از منبع تغذيـه  . بايد داراي ويژگي ضد الكتريسيته ساكن باشند
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اندازه بالا يا هر وسيله ديگر، به
 .شود، محكم شود

براي هر گيربكس بايد يك هندويل پره
دار كه از حلقه هندويل بلندتر هستند  پره

دنده ممكن است بهسازوكار چرخ
توليدكننده قدرت، عمل كند

كمك موتور توليدكننده قدرت كار مي

فارش خريد تعيين شده باشد، شير بايد همراه با تجهيز قفلكه در سزماني
در حالت باز و بسته قفل كرد

)in 16/5 ( بوده و طول آن از
حتي اگر در سفارش خريد ذكر نشده باشد نيز مي. رد شود

از نوعي نباشند كه به ها آنشرطي كه اما به

اي طراحي شوند كه در هر دو حالت باز و بسته مجرابند دا گونهشيرها بايد به
حالت باز و بسته مجرابند را بايد به

كه به صورت دائمي بر روي شير باقي 
صورت دائم بر روي مجرابند نصب نمي

و غير از حالتي كه براي نشان
سطوح آچارخور ساقه با ورودي مجرابند مي

اگر نوع عملگر شير از نوع آچاري و
در حالت باز است، دسته آچار به حالت موازي با مسير عبور جريان بر روي شير مونتـاژ شـود  

نبايد طوري باشد كه امكان مونتاژ اشتباه را داشته باشد
بسته شوند ،)يدست چرخ

شير بايد طوري طراحي شود كه بدون برداشتن 
هاي فلنج، پيچكلاهك، پيچ

  .كرد

اتصال الكتريكي 8- 8-3

خريد تعيين شده باشد، به در سفارشكه زماني
بايد داراي ويژگي ضد الكتريسيته ساكن باشند

                                                



 

داشـته   Ω 10يـا برابـر   بيشتر نباشد، شير بايد اتصال الكتريكي با مقاومتي كمتـر  
شـد، انجـام    بسته بار باز و كه حداقل پنج

كه به دلايل شرايط سرويس و شرايط محيطي نظير درجه حرارت پايين يـا محـيط خورنـده، ضـروري     
خاصي صـورت گيـرد، خريـدار بايـد ايـن مسـئله را در سـفارش خريـد         

نشـكن طبـق    و چدن 1-جدول چشده در 
تواند جـايگزيني بـراي الـزام انجـام آزمـون      

شـود، ايـن مـواد     بندهاي غيرفلزي اسـتفاده مـي  
در صورت لزوم ميـزان فشـردگي   . شرايط سرويس خط، فشار و دماي خط لوله سازگار باشند

بندها را بايد با استفاده از حلقه فشاري يا نوع طراحي بدنه به درپـوش كنتـرل   
ينـه همسـان بـا    مقاومت به خوردگي تمامي قطعاتي كه در تماس مستقيم با سيال خط هستند بايد كم

از  B-1شـده در جـدول   توانند از مـواد فهرسـت  
 .ساخته شوند، يا از پلاستيك يا الاستومرهاي مقاوم به هيدروكربن تهيه شوند

 شضـدكمان  يح ـاطر يملاً محصور شـود و دارا 
  .دكن يرياز حد جلوگ

 ASME B16.42يا از چـدن نشـكن مطـابق بـا اسـتاندارد      
مقاومـت بـه خـوردگي    . توان از مواد ديگري نيز اسـتفاده كـرد  

سطح مجرابند بايد نسبت به سـايش مقاومـت   
و فرسـودگي،   مقاومـت نسـبت بـه سـايش    

1- Metallographic  

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975

130 

بيشتر نباشد، شير بايد اتصال الكتريكي با مقاومتي كمتـر   12 
كه حداقل پنجبعد از آن و خشك اين اتصال را بايد بر روي يك شير جديد،

كه به دلايل شرايط سرويس و شرايط محيطي نظير درجه حرارت پايين يـا محـيط خورنـده، ضـروري     
خاصي صـورت گيـرد، خريـدار بايـد ايـن مسـئله را در سـفارش خريـد         باشد در انتخاب مواد شير ملاحظات 

  .خريدار و سازنده باشد موردتوافقكار برود كه مشخص كند و موادي به

شده در پوسته كه تركيبي از بدنه و درپوش است بايد از مواد فهرست
ASME B16.42 تواند جـايگزيني بـراي الـزام انجـام آزمـون       نمي 1فلزنگاري آزمايش. انتخاب شود
  .باشد ASTM A395كشش مطابق با استاندارد 

  ها بند ها يا نشت بندي بين بدنه و درپوش، ديافراگم

بندهاي غيرفلزي اسـتفاده مـي   ها يا نشت بندهاي بين بدنه و درپوش يا ديافراگم
شرايط سرويس خط، فشار و دماي خط لوله سازگار باشند

بندها را بايد با استفاده از حلقه فشاري يا نوع طراحي بدنه به درپـوش كنتـرل    ها و نشت
مقاومت به خوردگي تمامي قطعاتي كه در تماس مستقيم با سيال خط هستند بايد كم

توانند از مـواد فهرسـت   بندها مي ها يا نشت بندي آب. مقاومت به خوردگي بدنه باشند
ASME B16.5 ساخته شوند، يا از پلاستيك يا الاستومرهاي مقاوم به هيدروكربن تهيه شوند

ملاً محصور شـود و دارا كا يدشود، با ياستفاده م هاي مارپيچيبند
از حد جلوگ يشب گياز فشرداي باشد تا  گونهبه يدبا ي، طراح

  ساقه و مجرابند

يا از چـدن نشـكن مطـابق بـا اسـتاندارد       1-در جدول چشده بايد از مواد تعيين
توان از مواد ديگري نيز اسـتفاده كـرد   در صورت تعيين در سفارش خريد، مي

سطح مجرابند بايد نسبت به سـايش مقاومـت   . مجرابند بايد كمينه همسان با مقاومت به خوردگي بدنه باشد
مقاومـت نسـبت بـه سـايش     منظـور  بـه سطح مجرابندهاي فولادي ممكـن اسـت   
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DC  كه ولتاژ آن ازV 
اين اتصال را بايد بر روي يك شير جديد،. باشد
 .شود

  مواد 8-4

  كليات 8-4-1

كه به دلايل شرايط سرويس و شرايط محيطي نظير درجه حرارت پايين يـا محـيط خورنـده، ضـروري     زماني
باشد در انتخاب مواد شير ملاحظات 

مشخص كند و موادي به

 پوسته 8-4-2

پوسته كه تركيبي از بدنه و درپوش است بايد از مواد فهرستمواد 
ASME B16.42استاندارد 

كشش مطابق با استاندارد 

بندي بين بدنه و درپوش، ديافراگم آب 8-4-3

بندهاي بين بدنه و درپوش يا ديافراگم از آبوقتي 
شرايط سرويس خط، فشار و دماي خط لوله سازگار باشند بندي بايد با آب
ها و نشت ها، ديافراگم بندي آب
مقاومت به خوردگي تمامي قطعاتي كه در تماس مستقيم با سيال خط هستند بايد كم. كرد

مقاومت به خوردگي بدنه باشند
ASME B16.5استاندارد 

بند كه از نشت يهنگام
، طراحينعلاوه بر ا. باشد

ساقه و مجرابند 8-4-4

بايد از مواد تعيينمجرابندها 
در صورت تعيين در سفارش خريد، مي. باشند

مجرابند بايد كمينه همسان با مقاومت به خوردگي بدنه باشد
سطح مجرابندهاي فولادي ممكـن اسـت   . داشته باشد

                                                



 

سطحي در مجرابندهاي با مواد چدن نشكن، نبايد از طريق 

كه مجرابند و ساقه يكپارچه نباشند، ساقه بايد از مواد مقاوم به خوردگي كمينـه در حـد بدنـه سـاخته     
  .مطابقت داشته باشند

 كـه  درصـورتي . خوار ساخته شوندزنجيرها بايد از فولاد كربني، چدن نشكن يا چدن چكش
صورت ريختگـي يـا آهنگـري    ها و چرخ زنجيرها بايد به
شـده مقاومـت و   هـاي سـاخته  شـرطي كـه چـرخ   

ها بايد بدون برآمدگي،  تمام هندويل
پـذير   برنز يا از مواد انعطاف خوار،آچارها بايد از فولاد، چدن نشكن، چدن چكش

مواد پوسته گيربكس بايد از چدن خاكستري، چـدن نشـكن،   
  . دار استفاده نشود

هاي با دماي بالاتر از  براي سرويس. 

هـاي   بندهاي ساقه كه نسبت به هيدروكربن مقاوم هستند بايد داراي كاربرد مناسب دركلاس
  .باشد تعيين شده

API 641  ون آزم ـ يـق از طر يدباهستند
  .ندوشسنجي  صلاحيت

 فـولادي  هـاي پـيچ  از كه تفاوت اين
ــتفاده ــوان اس ــرد ت ــواد .ك ــيچ م ــايپ ــد ه    و گلن
قابليـت  كار رفتـه در شـيرها بايـد    به

 .را داشته باشد

1- Burrs 
2- Type test 
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سطحي در مجرابندهاي با مواد چدن نشكن، نبايد از طريق  كاري سختدر صورت . سطحي شوند
 .كاري انجام گيرد

كه مجرابند و ساقه يكپارچه نباشند، ساقه بايد از مواد مقاوم به خوردگي كمينـه در حـد بدنـه سـاخته     
مطابقت داشته باشند 4-3-8ذكرشده در زيربند شوند و با الزامات مقاومتي 

  سازوكار عملياتي

زنجيرها بايد از فولاد كربني، چدن نشكن يا چدن چكش
ها و چرخ زنجيرها بايد به در سفارش خريد غير از آن توافق شده باشد، هندويل

شـرطي كـه چـرخ   هاي ديگر توليد فولاد كربني تهيه شوند به
تمام هندويل. روش ريختگي يا آهنگري را داشته باشندچقرمگي برابر با حالت تهيه به

آچارها بايد از فولاد، چدن نشكن، چدن چكش. هاي تيز باشند
مواد پوسته گيربكس بايد از چدن خاكستري، چـدن نشـكن،   . زنجيرها بايد از فولاد ساخته شوند

دار استفاده نشود زنجيرهاي گيره د از چرخشو توصيه مي .باشدنزن فولاد كربني يا فولاد زنگ

. نوردشده يا چدن نشكن باشد صورت ريختگي، آهنگري، فولاد
  .كرد نشكن استفاده نبايد از چدن

  بندي ساقه پكينگ يا مواد آب

بندهاي ساقه كه نسبت به هيدروكربن مقاوم هستند بايد داراي كاربرد مناسب دركلاس
تعيين شده اينكه مورد ديگري در سفارش خريد بيشينه دماي طراحي باشد، مگر

API 641 استاندارد در محدودهكه  API 599 شده با استاندارد

صلاحيت API 641 طبق استاندارد ارفرّمواد انتشار  الزامات

  

اين با شد،با 1-در جدول چ 4با مواد گروه  مطابق بايد
ــه   ــق درج ــي طب ــتاندارد Bكربن ــي ASTM A307 اس ــتفاده نم ــوان اس ت
به هاي پيچ .باشد 1-در جدول چ 4با مواد گروه با  بايد مطابق
را داشته باشد ASME B31.3 در استاندارد شدهتعيين 
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سطحي شوند كاري سخت
كاري انجام گيرد جوشكاري يا لحيم

كه مجرابند و ساقه يكپارچه نباشند، ساقه بايد از مواد مقاوم به خوردگي كمينـه در حـد بدنـه سـاخته     زماني
شوند و با الزامات مقاومتي 

سازوكار عملياتي 8-4-5

زنجيرها بايد از فولاد كربني، چدن نشكن يا چدن چكش  و چرخها  هندويل
در سفارش خريد غير از آن توافق شده باشد، هندويل

هاي ديگر توليد فولاد كربني تهيه شوند بهاز شكلباشند يا 
چقرمگي برابر با حالت تهيه به

هاي تيز باشند و لبه 1پليسه
زنجيرها بايد از فولاد ساخته شوند. ديگر باشند

فولاد كربني يا فولاد زنگ

  گلند 8-4-6

صورت ريختگي، آهنگري، فولادبايد بهگلند 
 °C343 )°F 650 (نبايد از چدن

پكينگ يا مواد آب 8-4-7

بندهاي ساقه كه نسبت به هيدروكربن مقاوم هستند بايد داراي كاربرد مناسب دركلاس يا آبها پكينگ
بيشينه دماي طراحي باشد، مگر

شده با استانداردي ساختهاشيره
الزامات ينتأم يبرا 2ينوع

  ومهرهپيچ 8-4-8

بايد درپوشهاي پيچ مواد
ــه   ــق درج ــي طب كربن

بايد مطابق كنندهتنظيم
 تحمل محدوده دمايي

                                                



 

ــتاندارد          ــات اس ــا الزام ــابق ب ــد مط ــيرها باي ــد، ش ــده باش ــين ش ــد تعي ــفارش خري   در س

جز در شـيرهاي بـا مـواد    پلاك مشخصات به
هايي از مواد خود پلاك مشخصات به پوسـته شـير   

كاري داخلي طراحي شـود كـه قابليـت    
 .بند بين مجرابند پلاگ و بدنه را داشته باشد

اي طراحي شوند كه در هنگام باز يا بسته بودن شير 
هـاي سيسـتم منتقـل و همـه     وسيله اين شيارها به تمامي قسمت

 .تر خواهد شد

يـا  ) كـاري روان(بندي  خور، اتصال آب
 .خور بايد از فولاد ساخته شود

كـار رفتـه، لازم   خور بـه  بندي و پيچ گريس
با يـك مـانع    طرفه يكشيرهاي . با حداقل دو مانع برگشت سيال استفاده شود

طور مجزا قابليـت جلـوگيري از برگشـت    
كـار رفتـه جهـت    و اجـزا بـه   طرفـه 

 . ردگي مواد بدنه باشدكم برابر با مقاومت به خو

شـونده بايـد از مـواد    كـاري شيرهاي مخروطي روان
هاي بيشينه دماي طراحي  بندي تهيه شوند كه مقاوم به هيدروكربن بوده و داراي كاربرد مناسب در كلاس

 يكننـده بـرا   محكم و روان يبند آب

هـاي پلاسـتيكي يـا    هـاي فلـزي يـا غـلاف    
بندي  امل يا جزئي براي اجزاي آبهاي ك
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NACE  

ــتاندارد          ــات اس ــا الزام ــابق ب ــد مط ــيرها باي ــد، ش ــده باش ــين ش ــد تعي ــفارش خري در س
ANSI/NACE MR0103/ISO 17945 باشد. 

  پلاك مشخصات

پلاك مشخصات به. ژ نيكل باشديا آليا 18Cr-Niمشخصات بايد از مواد فولاد 
هايي از مواد خود پلاك مشخصات به پوسـته شـير   جوشكاري يا با استفاده از پين يلهوس

  بندي

  شوندهكاريشيرهاي مخروطي روان

كاري داخلي طراحي شـود كـه قابليـت    روانشونده، بايد سيستم انتقال مواد كاريشيرهاي مخروطي روان
بند بين مجرابند پلاگ و بدنه را داشته باشد كاري را به سطح تماس آب

اي طراحي شوند كه در هنگام باز يا بسته بودن شير  گونهروي بدنه يا مجرابند پلاگ بايد شيارهايي تعبيه و به
وسيله اين شيارها به تمامي قسمت، بهرفشا تحتكاري طور كامل، مواد روان

تر خواهد شد تر و روان بندي كنند و از اين طريق عملكرد شير نيز آسان

خور، اتصال آببايد به شكل پيچ گريس) يكارروان(بندي  طراحي سيستم اتصالات آب
خور بايد از فولاد ساخته شود و پيچ گريس) كاريروان(بندي  تصال آبا. 

بندي و پيچ گريس خور يا تركيبي از اتصال آب پيچ گريس ها آن
با حداقل دو مانع برگشت سيال استفاده شود طرفه يك

طور مجزا قابليـت جلـوگيري از برگشـت    بندي به هستند كه اتصال آب  رگشت سيال به شرطي قابل استفاده
طرفـه  يـك مقاومت به خوردگي موادي كه ايـن شـيرهاي   

كم برابر با مقاومت به خو شوند بايد دست جلوگيري از برگشت جريان، از آن ساخته مي

شيرهاي مخروطي روانمشخص شده باشد،  يدكه در سفارش خر
بندي تهيه شوند كه مقاوم به هيدروكربن بوده و داراي كاربرد مناسب در كلاس

آب يمناسب برا گرانروي يدارا تواند مي )كننده روان(

  شوندهكاريشيرهاي مخروطي غير روان

هـاي فلـزي يـا غـلاف     تـوان از نشـيمنگاه   شونده، ميكاريمخروطي غيرروان
امل يا جزئي براي اجزاي آبهاي ك هاي يا پوششالاستومري مقاوم به هيدروكربن، نشيمنگاه يا آستري
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NACEالزامات  8-4-9

ــامي ــه هنگ ــتاندارد          ك ــات اس ــا الزام ــابق ب ــد مط ــيرها باي ــد، ش ــده باش ــين ش ــد تعي ــفارش خري در س
ANSI/NACE MR0103/ISO 17945

پلاك مشخصات 8-4-10

مشخصات بايد از مواد فولاد پلاك 
وس بهچدن نشكن، بايد 

 .متصل شود

بندي سيستم آب 8-5

شيرهاي مخروطي روان 1- 8-5

شيرهاي مخروطي رواندر 
كاري را به سطح تماس آبانتقال مواد روان

روي بدنه يا مجرابند پلاگ بايد شيارهايي تعبيه و به
طور كامل، مواد روانبه

بندي كنند و از اين طريق عملكرد شير نيز آسان سيستم را آب

طراحي سيستم اتصالات آب
. تركيبي از آن دو باشد

آنشيرهايي كه در براي 
يكاست كه از شيرهاي 

رگشت سيال به شرطي قابل استفادهب
مقاومت به خوردگي موادي كه ايـن شـيرهاي   . سيال را داشته باشد

جلوگيري از برگشت جريان، از آن ساخته مي

كه در سفارش خر يمگر در موارد
بندي تهيه شوند كه مقاوم به هيدروكربن بوده و داراي كاربرد مناسب در كلاس آب

(بند  مواد آب ينا .باشد
  .سهولت كار باشد

شيرهاي مخروطي غير روان 2- 8-5

مخروطي غيرروان شيرهايدر 
الاستومري مقاوم به هيدروكربن، نشيمنگاه يا آستري



 

ها در هنگامي كه شير در سرويس است بايـد  
. صورت مكانيكي قفل شـده باشـد  آستري يا پوشش مجرابند بايد چسبيده يا به

صورت مكانيكي قفل شده باشد مگر آنكه مقاومـت و صـلبيت   
جابجايي و پرش به  گونه هيچشير در سرويس است، 

  غـلاف، آسـتري يـا نشـيمنگاه نـرم و      
كه سايش و صورت دستي و چه خودكار، در زماني

  

ارائـه نكـرده    خصـوص  يناتعيين كرده باشد ولي جزئياتي در 

شيرها بايد بتوانند الزامات شـرح داده شـده در   
 .انجام شود API 598استاندارد  

  .تكميلي نيز بايد در سفارش خريد مشخص شوند

شيرها بايد در كارخانه و قبل از . انجام شود
ها بر طور كامل مونتاژ شده و تمامي تجهيزات كمكي، اتصالات و پكينگ

قيـود   گونـه  هـيچ در طي زمان آزمون فشار، بر روي بدنـه شـير نبايـد    
مكن شود، م انجام مي ها آنشيرهايي كه عمليات تبديل سطح بر روي 

 API 607كند، بايد الزامـات اسـتاندارد   

شوند، بايـد   يا آزمون شير بر روي بدنه فولادي يا آلياژي ايجاد مي
فهرسـت   1-در جـدول چ كاربردي و مجاز هستند و مـوادي كـه   
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ها در هنگامي كه شير در سرويس است بايـد  جهت جلوگيري از جابجايي و بيرون پريدن غلاف
آستري يا پوشش مجرابند بايد چسبيده يا به. صورت مكانيكي مهار شوند

صورت مكانيكي قفل شده باشد مگر آنكه مقاومـت و صـلبيت   به آستري يا پوشش پوسته نيز بايد چسبيده يا
شير در سرويس است،  كه هنگاميمناسب باشد كه  يا اندازه

غـلاف، آسـتري يـا نشـيمنگاه نـرم و       هـا  آنبنـدي   در شيرهاي مخروطـي كـه بـراي آب   
صورت دستي و چه خودكار، در زمانياي طراحي شود تا چه به ر رفته، بايد وسيله

  .وسيله آن، موقعيت مجرابند را تنظيم كرددهد بتوان به

  و تعمير عيوب آزمون، آزمايش

  آزمايش

تعيين كرده باشد ولي جزئياتي در  آزمايشخريدار در دستور خريد بازرسي و 
  .انجام شود API 598 با استاندارد مطابق

شيرها بايد بتوانند الزامات شـرح داده شـده در    باشد، نشده مشخص آزمايشبازرسي و 
 بايد مطابق با سازنده نيز توسط آزمايش. برآورده كنند

تكميلي نيز بايد در سفارش خريد مشخص شوند آزمايشاگر خريدار لازم بداند، الزامات 

انجام شود API 598 روي تمام شيرها بايد آزمون فشار مطابق با استاندارد
طور كامل مونتاژ شده و تمامي تجهيزات كمكي، اتصالات و پكينگي كه بهدهي و رنگ و در حالت

در طي زمان آزمون فشار، بر روي بدنـه شـير نبايـد    . اند، آزمون شوند
شيرهايي كه عمليات تبديل سطح بر روي . خارجي در جهت محور لوله وارد شود

  .است در حالتي كه اين عمليات انجام شده آزمون شوند

كند، بايد الزامـات اسـتاندارد    كه خريدار براي شيرها آزمون ايمني در برابر آتش را تعيين مي

 تعمير عيوب

يا آزمون شير بر روي بدنه فولادي يا آلياژي ايجاد مي آزمايشكه در طي مراحل بازرسي، 
كاربردي و مجاز هستند و مـوادي كـه    ASTMبا موادي كه براساس استانداردهاي 
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جهت جلوگيري از جابجايي و بيرون پريدن غلاف. استفاده كرد
صورت مكانيكي مهار شوندبه

آستري يا پوشش پوسته نيز بايد چسبيده يا
اندازه بهآستري يا پوشش 

در شيرهاي مخروطـي كـه بـراي آب   . بيرون نداشته باشد
ر رفته، بايد وسيلهكاپذير بهانعطاف

دهد بتوان به يا خوردگي رخ مي

آزمايش و بازرسي 8-6

آزمايشبازرسي و  1- 8-6

خريدار در دستور خريد بازرسي و اگر 
مطابق بايد باشد، بازرسي

بازرسي و  خريد سفارش در اگر
برآورده كنند API 598 استاندارد

اگر خريدار لازم بداند، الزامات 

  آزمون 2- 8-6

روي تمام شيرها بايد آزمون فشار مطابق با استانداردبر 
دهي و رنگ و در حالت پوشش
اند، آزمون شوند بسته شده ها آنروي 

خارجي در جهت محور لوله وارد شود
است در حالتي كه اين عمليات انجام شده آزمون شوند

كه خريدار براي شيرها آزمون ايمني در برابر آتش را تعيين ميزماني
  . كار گرفته شودبه

تعمير عيوب 3- 8-6

كه در طي مراحل بازرسي، عيوبي 
با موادي كه براساس استانداردهاي 

  .، تعمير شوندشده



 

 عيوب در قطعاتي از مـواد چـدن نشـكن ريختگـي مجـاز     

و اسـتاندارد   4-5زيربنـد  شوند ديگر شيرها بايد مطابق با 

API 599 E8 شود گذاري نشانه.  

 گـذاري  نشانه API 641 بايد مطابق با همان استاندارد
و شماره سريال بدنـه شـير   ) 100 °

شامل بيشينه محدوده دمـا و فشـار مـرتبط بـا آن بـراي هـر نـوع        
بنـدي فشـار و دماهـاي     شـود شـير بـه سـطح    

ASME B16.42  شود، باشدمحدود .  

  .)هبدن يهاز جمله تخل

نـزن آسـتنيتي،   جز شيرهاي فـولادي زنـگ  
 .شوند دهي ضدزنگ، پوشش

نشده بدنه و درپوش شيرهاي با مواد چدن نشكن بايد پوششي به رنـگ سـبز زده   

راحتـي  ها بايد با نوعي رنگ ضدزنگ كـه بـه  

بند قرار گيرد و  نشت ها آنها كه قرار است بر روي 
، در طي مدت ارسال و انبار محموله، بايد به كمك درپـوش يـا   

1- Impergnation 
2- Plugging 
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عيوب در قطعاتي از مـواد چـدن نشـكن ريختگـي مجـاز      2يا پركردن 1تعمير، از جمله روش تزريق
  . كاري چدن نشكن نيز مجاز نيست جوشكاري يا لحيم

شوند ديگر شيرها بايد مطابق با شيرهايي كه از مواد چدن نشكن ساخته مي
  .شود گذاري

E8 599و  MSS SP 25شيرهاي با مواد چدن نشكن بايد مطابق با استانداردهاي 

بايد مطابق با همان استاندارد API 641 شده تحت شرايط استاندارد
C38 )°F° بر روي پلاك مشخصات شير بايد ميزان فشار در دماي 

شامل بيشينه محدوده دمـا و فشـار مـرتبط بـا آن بـراي هـر نـوع        گذاري بر روي پلاك مشخصات بايد 
شـود شـير بـه سـطح     بندي، غلاف، آستري، ديافراگم يا نشيمنگاهي كه باعث مي

ASME B16.42و استاندارد  1-1-2-5شده در زيربند  شارههاي ا

  ونقل سازي براي حمل

  

از جمله تخل( شود خالي ونآزم يعاز ما ونقلحمل يا يبند از بسته

جز شيرهاي فـولادي زنـگ  مورد ديگري در سفارش خريد تعيين نشده باشد، به
ضدزنگ، پوششسطح بيروني بدنه و سطوح كلاهك شيرها بايد با پوششي از مواد 

نشده بدنه و درپوش شيرهاي با مواد چدن نشكن بايد پوششي به رنـگ سـبز زده   كاري
 .شود، مگر اينكه در سفارش خريد مورد ديگري مشخص شده باشد

ها بايد با نوعي رنگ ضدزنگ كـه بـه   ها، پخ انتهاي جوشي شيرشده فلنجكاريبندي ماشين
  .دهي شوند

  مجراهاي ورودي

ها كه قرار است بر روي جلوگيري از بروز عيب بر روي سطح بيروني فلنج
، در طي مدت ارسال و انبار محموله، بايد به كمك درپـوش يـا   ها آنيا انتهاي جوشي شيرها و قطعات داخلي 
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تعمير، از جمله روش تزريق گونه هيچ
جوشكاري يا لحيم. نيست

  گذاري نشانه 8-7

شيرهايي كه از مواد چدن نشكن ساخته ميجز به 
API 599 E8 گذاري نشانه

شيرهاي با مواد چدن نشكن بايد مطابق با استانداردهاي 

شده تحت شرايط استانداردشيرهاي پذيرفته
بر روي پلاك مشخصات شير بايد ميزان فشار در دماي . شوند

 .حك شود

گذاري بر روي پلاك مشخصات بايد  نشانه
بندي، غلاف، آستري، ديافراگم يا نشيمنگاهي كه باعث مي آب

هاي اجدولدر شده فهرست

سازي براي حمل آماده 8-8

  تميزكاري 8-8-1

از بسته قبل يدبا شيرهر 

   پوشش 8-8-2

مورد ديگري در سفارش خريد تعيين نشده باشد، به كه درصورتي
سطح بيروني بدنه و سطوح كلاهك شيرها بايد با پوششي از مواد 

كاري ماشين بر روي سطوح
شود، مگر اينكه در سفارش خريد مورد ديگري مشخص شده باشد

بندي ماشين سطوح آب
دهي شوند زدوده شود، پوشش

مجراهاي ورودي 8-8-3

جلوگيري از بروز عيب بر روي سطح بيروني فلنج منظور به
يا انتهاي جوشي شيرها و قطعات داخلي 

                                                



 

درپـوش  . شـوند  بنـدي مـي   صورت تكي بسـته 
صورت ايمن و مطمـئن بـه كمـك پـيچ، تسـمه      

ها بايد طوري طراحـي  اين درپوش. 
 .كارگيري شير وجود نداشته باشد

شده محكم كه مقاومت به خوردگي آن حداقل بـه  
دي براي شيرهاي با البته از قطعات فولا

 ،شـود  ياسـتفاده م ـ مجرابند  يبند آب
 .باشدمشخص شده  يدسفارش خر

  .بندي و حمل شوند

ها در جاي خود نصـب  در اطراف ساقه از پكينگ استفاده شده باشد، شيرها بايد در حالتي كه اين پكينگ
ورت نحوي باشد كه بعداً در ص ـوسيله گلند بايد به

 بنـدي  بسته كه هنگامي. شوند بندي
 هاي جعبه صورت جمعي در درونهر كدام مجزا يا به

كه در درون جعبه امكان حركت يا تغييرمكان 

پيشـنهادي را   يـدكي  قطعـات  از كاملي
برش سطح مقطع يا مونتاژي شير باشد تا بتوان شماره قطعـات را در  
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صورت تكي بسـته جز شيرهاي كوچك كه بهبه. محافظت شوند
صورت ايمن و مطمـئن بـه كمـك پـيچ، تسـمه      محافظ بايد از چوب، الياف چوبي، پلاستيك يا فلز باشد و به

. فولادي، گيره فولادي يا ادوات قفل اصطكاكي به انتهاي شير متصل شود
كارگيري شير وجود نداشته باشدامكان نصب و به ها آنشوند كه بدون برداشتن كامل 

شده محكم كه مقاومت به خوردگي آن حداقل بـه  طور كامل با يك قطعه فلزي رزوهبه 
البته از قطعات فولا. توان استفاده كرد از قطعات چدني نمي. اندازه بدنه باشد، بسته شوند

آب يكه برا يا بند رزوه آبهر نوع  .توان استفاده كرد
سفارش خرمطابق با  ياباشد مناسب  يرش دماي-فشار

  وضعيت مجرابند

بندي و حمل شونددر حالت كاملاً باز قرار دارد، بسته ها آنشيرها بايد در حالتي كه مجرابند 

  ساقه

در اطراف ساقه از پكينگ استفاده شده باشد، شيرها بايد در حالتي كه اين پكينگ
وسيله گلند بايد بهها بهميزان تنظيم فشردگي پكينگ. 

  .تر كرد نياز بتوان به اندازه حداقل عرض يك پكينگ آن را فشرده

  بندي

بندي بسته بايد ونقل، شيرهاحمل هنگام در ديدگي آسيب
هر كدام مجزا يا به بايد شيرها باشد، تعيين شده خريد

كه در درون جعبه امكان حركت يا تغييرمكان طوريو حمل شوند، به بندي مشبك بسته

  

كاملي فهرست فروشنده بايد باشد، تعيين شده خريد 
برش سطح مقطع يا مونتاژي شير باشد تا بتوان شماره قطعـات را در    اين فهرست بايد شامل نقشه
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محافظت شوندهر وسيله ديگري 
محافظ بايد از چوب، الياف چوبي، پلاستيك يا فلز باشد و به

فولادي، گيره فولادي يا ادوات قفل اصطكاكي به انتهاي شير متصل شود
شوند كه بدون برداشتن كامل 

 شده بايدرزوه اتصالات
اندازه بدنه باشد، بسته شوند

توان استفاده كرد مواد چدن نشكن مي
فشاربندي  براي سطح يدبا

وضعيت مجرابند 8-8-4

شيرها بايد در حالتي كه مجرابند 

ساقه پكينگ 8-8-5

در اطراف ساقه از پكينگ استفاده شده باشد، شيرها بايد در حالتي كه اين پكينگاگر 
. اند، استفاده شوند شده

نياز بتوان به اندازه حداقل عرض يك پكينگ آن را فشرده

بندي بسته 8-8-6

آسيب از جلوگيري منظور به
خريد سفارش در صادراتي

مشبك بسته هاي صندوق يا چوبي
  .نداشته باشند

  قطعات يدكي 8-9

 سفارش در كه هنگامي
اين فهرست بايد شامل نقشه. دهد ارائه

  .آن مشخص كرد

 



 

  

  كاري شونده

 طرفه روانكاري
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كاري شوندهاجزاي شير مخروطي روان گذاري نام - 28شكل 

  

    :راهنما

  پكينگ ساقه 6  كارياتصال روان
طرفه روانكاري شيرهاي يك 7 پيچ و مهره گلند

 بدنه 8 گلند

  مجرابند پلاگ 9  پيچ و مهره درپوش
  بند درپوش نشت 10  درپوش
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راهنما

اتصال روان 1
پيچ و مهره گلند 2
گلند 3
پيچ و مهره درپوش 4
درپوش 5



 

  

  )آستري شده(كامل  شدهاجزاي شير مخروطي با سطح داخلي پوشش داده 

  حلقه نگهدارنده
  بند استكاني آب

  )آستري( لايه داخلي
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اجزاي شير مخروطي با سطح داخلي پوشش داده  گذاري

  

  

    

حلقه نگهدارنده 11  بند كف گرد نشت 6
آب 12 تجهيز آنتي استاتيك 7

لايه داخلي 13  پيچ و مهره گلند 8  مجرابند پلاگ 
    پيچ و مهره درپوش 9

    بندهاي فنري نشت 10  
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گذاري نام -29شكل 

  :راهنما

  بدنه 1
  درپوش  2
مجرابند پلاگ  3
  گلند 4
  بند ساقه آب 5



 

  

  گذاري داخلي

 بند ساقه
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گذاري داخلي با غلافاجزاي شير مخروطي  گذاري نام -30شكل 

  

    :راهنما

  ديافراگم غيرفلزي 6  بدنه 1
بند ساقه بند يا نشت آب 7  درپوش  2
  فلزيغيرديافراگم  8   كننده تنظيم 3
  غلاف 9   كننده تنظيمپيچ و مهره  4
  ابند پلاگرمج 10  ششدر پوبند  بند يا نشت آب 5
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  كاري شونده

  

  ساقه 9
  پكينگ 10
  اتصال ساقه 11
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كاري شوندهاجزاي شير مخروطي غيرروان گذاري نام - 31شكل 

  

  

  

  

  

  

    :راهنما

  پيچ و مهره كلاهك 5  بدنه
 پكينگ گلند 6   مجرابند پلاگ

  فلنج پكينگ گلند 7  كلاهك 
  پيچ و مهره پكينگ گلند 8  بند، كلاهك نشت
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راهنما

بدنه 1
مجرابند پلاگ 2
كلاهك  3
نشت 4



 

  لببهنوع دوفلنجي، نوع لاگ و ويفري و با انتهاي جوشي لب

، بازرسـي و  آزمـايش دمـا،  -بنـدي فشـار  
 آلياژهـاي  نيكل يـا  پايه اي با مواد چدن خاكستري، چدن نشكن، برنز، فولاد، آلياژهاي

مركـز، در   ، داراي ديسـك و نشـيمنگاه هـم   
  اي؛ و داراي الگوهاي فلنج پيچ و مهره

، 1-1-2-5هاي اشاره شده در زيربند 
  :شرح زير هستندبه ها آن

NPS2  تاNPS60؛  

NPS60؛  

  ؛NPS60تا  NPS3هاي  اندازه: 600

  .NPS60تا  NPS3هاي 

شدن بين نوع دوفلنجي، نوع لاگ و ويفري با سطح انتهايي با امكان نصب
  .هستند لببهو همچنين با انتهاي جوشي لب

اي با نشيمنگاه لاستيكي بـراي سـرويس آب و فاضـلاب بـه اسـتاندارد      

بنـدي نشـيمنگاه يـا     بندي بدنه، سـطح 

1-Butterfly valve 
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نوع دوفلنجي، نوع لاگ و ويفري و با انتهاي جوشي لب 1اي

بنـدي فشـار   بند دربرگيرنده الزامات طراحي، مواد، ابعاد سطح تا سطح، سطح
اي با مواد چدن خاكستري، چدن نشكن، برنز، فولاد، آلياژهاي

  :شوند بندي مي اي در دو دسته زير طبقه

، داراي ديسـك و نشـيمنگاه هـم   اي مناسب بـراي فشـار كـار سـرد     شيرهاي پروانه
NPS2  تاNPS60 و داراي الگوهاي فلنج پيچ و مهره 150يا  125راي كلاس فشاري ب

هاي اشاره شده در زيربند جدولدما مطابق با -بندي فشار اي با سطح پروانه 
آناندازه . خارج از مركز هستندمركز يا  كه داراي ديسك و نشيمنگاه هم

NPS2هاي  اندازه: 300و  150هاي  شيرهاي نوع لاگ و ويفري، كلاس

NPS60تا  NPS3هاي  اندازه: 600 شيرهاي نوع لاگ و ويفري، كلاس 

600و  300، 150هاي  شيرهاي دوفلنجي الگوي كوتاه و بلند، كلاس

هاي  اندازه:  600و  300، 150هاي  لب، كلاسبهشيرهاي جوشي لب

نوع دوفلنجي، نوع لاگ و ويفري با سطح انتهايي با امكان نصباي شامل  پيكربندي شيرهاي پروانه
و همچنين با انتهاي جوشي لب MSSو  ASMEهاي مطابق با استانداردهاي 

  .نمايش داده شده است 36الي  34هاي  اجزاي مختلف شير در شكل

اي با نشيمنگاه لاستيكي بـراي سـرويس آب و فاضـلاب بـه اسـتاندارد       براي طراحي و ساخت شيرهاي پروانه
  .شود هجع

  دما-بندي فشار

  بندي شير

بندي بدنه، سـطح  بندي فشار كار سرد كمتر از سطح بايد داراي سطح

                                         

  ]API 609برگرفته از استاندارد 
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اي شيرهاي پروانه 9

  دامنه كاربرد 9-1

بند دربرگيرنده الزامات طراحي، مواد، ابعاد سطح تا سطح، سطحاين 
اي با مواد چدن خاكستري، چدن نشكن، برنز، فولاد، آلياژهاي آزمون شيرهاي پروانه

 .خاص است

اي در دو دسته زير طبقه شيرهاي پروانه

شيرهاي پروانه: Aدسته  -الف
NPS2هاي  اندازه

 شيرهاي :Bدسته  -ب
كه داراي ديسك و نشيمنگاه هم

شيرهاي نوع لاگ و ويفري، كلاس −

شيرهاي نوع لاگ و ويفري، كلاس  −

شيرهاي دوفلنجي الگوي كوتاه و بلند، كلاس −

شيرهاي جوشي لب −

پيكربندي شيرهاي پروانه
هاي مطابق با استانداردهاي  فلنج

اجزاي مختلف شير در شكل

براي طراحي و ساخت شيرهاي پروانه
AWWA C504 جعمرا

بندي فشار سطح 9-2

بندي شير سطح 9-2-1

بايد داراي سطح Aشيرهاي دسته 
  .اختلاف فشار باشد

                                                

برگرفته از استاندارد : منبع[



 

  .و اجزاي تحت تاثير فشار، بايد توسط سازنده تعيين شود

دمايي -بندي فشار مواد بدنه شير بايد داراي سطح

 تترافلوئـوراتيلن يـا پلـي   )PTFE( تترافلوئـوراتيلن 
شـده بايـد   شده و اصـلاح تقويت تترافلوئوراتيلن

، 20بـراي مـواد نشـيمنگاه ذكرنشـده در جـدول      

هـا   يژگـي و يـن از ا يبيترك پذير يا انعطاف
طـور كـه   همان. اشندب يردما مطابق با مشخصات منتشرشده توسط سازنده ش

  .شود ات حك

  Bدماي نشيمنگاه شيرهاي دسته 

600كلاس  300كلاس  
R-PTFE يا  

R-PTFE 
 شده اصلاح

R-PTFE يا  
R-PTFE 

 شده اصلاح
psig bar psig bar 

1480 102,0 740 51,0 

1300 89,6 708 48,8 
900 62,1 675 46,5 
700 48,3 530 36,5 
550 37,9 390 26,9 
400 27,6 250 17,2 
250 17,2 100 6,9 

1 -Encapsulation 
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  بندي پوسته

و اجزاي تحت تاثير فشار، بايد توسط سازنده تعيين شود Aشيرهاي دسته  سرد بدنه

مواد بدنه شير بايد داراي سطح و اجزاي تحت تاثير فشار با توجه به 
  :مطابق با استانداردهاي زير باشند

  ؛ASME B16.42براي چدن نشكن، استاندارد 

 ؛ASME B16.24براي آلياژهاي ريختگي مس، استاندارد 

  .2-5هاي نيكل، يا مواد آلياژي خاص، زيربند 

  بندي نشيمنگاه

تترافلوئـوراتيلن پلـي  هـاي  بندي براي نشـيمنگاه  سطح
تترافلوئوراتيلنيا پلي )R-PTFE( شدهتقويت تترافلوئوراتيلن

بـراي مـواد نشـيمنگاه ذكرنشـده در جـدول       .باشـند  20 جدول در شدهفهرست مقادير
  .بندي نشيمنگاه بايد توسط سازنده تعيين شود

انعطاف يمنگاه، مواد نش1يگذار ، كپسوليداخل يمجهز به آسترها
دما مطابق با مشخصات منتشرشده توسط سازنده ش-فشار هاي

ات حكپلاك مشخص يرو يدبا ييدما هاي محدوديتلازم است، 

  بندي فشار اختلاف سطح

  .بندي فشار نشيمنگاه تجاوز كند بندي فشار نبايد از سطح

دماي نشيمنگاه شيرهاي دسته - بندي فشار كمينه سطح -20جدول 

150كلاس  كلاس   
PTFE  يا

PTFE 
 شده اصلاح

R-PTFE  يا
R-PTFE 

 شده اصلاح

PTFE  يا
PTFE 

 شده اصلاح
psig bar psig bar psig bar 

تا 29– 19,7 285 19,7 285 51,0 740
708 48,8 273 18,8 273 18,8 
550 37,9 260 17,9 260 17,9 
425 29,3 245 16,9 245 16,9 
300 20,7 230 15,9 230 15,9 
175 12,1 215 14,8 140 9,7 
50 3,4 100 6,9 50 3,4 
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بندي پوسته سطح 9-2-2

سرد بدنهبندي فشار كار  سطح

 Bبدنه شيرهاي دسته 
مطابق با استانداردهاي زير باشند

براي چدن نشكن، استاندارد  -الف

براي آلياژهاي ريختگي مس، استاندارد  -ب

هاي نيكل، يا مواد آلياژي خاص، زيربند براي فولاد، آلياژ -پ

بندي نشيمنگاه سطح 9-2-3

سطح ،Bشيرهاي دسته در 
تترافلوئوراتيلنپلي شده يااصلاح
مقادير با كم برابر دست
بندي نشيمنگاه بايد توسط سازنده تعيين شود سطح

مجهز به آسترها يرهايش
هاي محدوديت يدارا يدبا

لازم است،  6-9زيربند  در

اختلاف سطح 9-2-4

بندي فشار نبايد از سطح اختلاف سطح

جدول 

 دما
°C (°F) 

 (100 تا 20–) 38 تا

66 (150) 
93 (200) 
121 (250) 
149 (300) 
177 (350) 
204 (400) 

                                                



 

 تكميلي الزامات هرگونه و استاندارد
 اجرا قابل الزامات از اند، نشده ذكر 1
 اولويـت  بند الزامات و ضوابط اين بند،

 الزامات اي باشد كه تمام گونه به بايد
بايـد   گزارش آزمون آتـش  خريدار، 

براساس شده و  ون نوعيآزم ديبا ير
 ونگـزارش آزم ـ  يـدار، در صورت درخواسـت خر 

  شـده در اسـتاندارد   هاي خيلي سرد كـاربرد دارنـد بايـد الزامـات تكميلـي مشـخص      

 را شـير  باشند كه شوندهقفل تجهيز
 اي گونـه بـه  بايـد  شـونده قفل تجهيز

 بيشـتر ) mm 100 )in 4 كـه از  طـولي 
 مشـخص  خريـد  سـفارش  در اگـر  حتـي 

 ممكن نشانگر .باشد شير ديسك راستا با
 شير يك كه كند حاصل اطمينان بايد
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 B دسته  شيرهاي

استانداردكلاس  براي را 5الزامات بند  بايد اين بند، با مطابق
1-در جدول چ كه موادي براي. كنند برآورده جاري را
بند، اين و 5بين بند  تضاد صورت در. شود مي استفاده

 آتش با شدهآزمون شيرهاي

بايد شير طراحي باشد، خريدار آتش، مورد تقاضاي با شده
API 607 درخواست صورت در. باشد كرده را برآورده 

  

  آزمون انتشار سيالات فرّار شيرها

يرش يار را مشخص كند، طراحفرّ مناسب براي مايعات
در صورت درخواسـت خر . شده باشد ييدتأ API 641 ي استاندارد

 .باشددر دسترس  يد

  هاي خيلي سرد سرويس

هاي خيلي سرد كـاربرد دارنـد بايـد الزامـات تكميلـي مشـخص       شيرهايي كه در سرويس
 .را داشته باشند

 شوندهقفل 

تجهيز يك داراي بايد شيرها باشد، شده مشخص خريد سفارش
تجهيز. كند كه مورد پذيرش خريدار نيز باشد، قفل بسته،

طـولي  و با) mm 8 )in 16/5 قطر به اي ساقه را با قفل 
حتـي . كند قفل و كرده وارد مناسب، هاي سوراخ طريق

  .است مجاز شوندهقفل تجهيز بيني و تدارك

 ديسك موقعيت نشانگر

راستا با و هم شير با شفت يكپارچه صورتبايد به ديسك
بايد طرح اين. گذاري شودنشانه شفت شكلبه يا شفت
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 الزامات طراحي 9-3

 كليات 1- 9-3

شيرهاي 1- 1- 9-3

مطابق شده ساخته شيرهاي
جاري را بند در شدهمشخص
استفاده طراحي آن و ضوابط

  .داشت خواهد

شيرهاي 2- 1- 9-3

شدهآزمون شيرهاي اگر
API 607 عملكردي استاندارد

  .گيرد قرار دسترس در

آزمون انتشار سيالات فرّار شيرها 3- 1- 9-3

مناسب براي مايعات يهاشير يداراگر خر
ي استانداردعملكردهمه الزامات 

يدبا ،ارفرّسيالات انتشار 

سرويس 4- 1- 9-3

شيرهايي كه در سرويس
MSS SP134 را داشته باشند

 تجهيز 5- 1- 9-3

سفارش در كهدرصورتي
بسته، و باز حالت دو هر در

 بتوان كه شود طراحي
طريق از نباشد، مستقيماً

بيني و تدارك باشد، پيش نشده

نشانگر 6- 1- 9-3

ديسك موقعيت نشانگر
شفت روي علامتي با است



 

 .دهد نشان اشتباه 

. دهد نشان درستيبه را ديسك موقعيت
  

. باشندشير هر دو جهت در برابر  

داشته  يحيترجيرو غ يحيترج يبند
  .شود يگذار

 نـد، ا شـده هاي انتها بسته مشخص 
 APIاستاندارد ا آزمون مجرابند در فشار بالا را مطابق ب

در نشيمنگاه دارنده كه نگه يهنگام
 يعنـي (دارنده كاملاً مهارشده انجام شـود  

بـه   يـاز ن اتصـال، جهت  يكفقط در 

ذكر شده  ASME B16 استانداردهاي سري
 كمينـه  دهد، مي پوشش را خاص ماده

 بـا  متناسـب  سـاختاري  نظـر  از بايـد 
 و بدنـه  در شـفت  سـوراخ  بـين  اسـت 

 1-6-5زيربنـد  الزامـات   بـا  مطـابق 

 باشـد،  بسته موقعيت در ديسك و نصب
 قطـر  تواند بـا اسـتفاده از   خودمحوري شير مي

  .، ايجاد شود

1- Levertype 
2- Dead-end services 
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 به را شير بسته و باز موقعيت تا شود اي مونتاژ گونهبه

 اهرم به شفت اتصالات

موقعيت هميشه اهرم كه شود طراحي اي گونهبه بايد 
  .باشد موازي سوپاپ ديسك با دسته كه شود نصب طوري

  Bشيرهاي دسته 

 يفشار يبند سطح يدارا يددو جهته با يرهايش: جهته
  .شود يگذار نشانه 6-9زيربند  مطابق با يدفشار با

بند جهت آب تواند يم يرد، شكنمشخص  يدارخر يوقت
گذار نشانه 6-9زيربند مطابق با  يدبا نوع،فشار هر دو 

  2هاي انتها بسته سرويس

هاي انتها بسته مشخص  راي سرويسب يدارخرتوسط كه  يو دوفلنج گنوع لا
آزمون مجرابند در فشار بالا را مطابق ب يدبا )مراجعه شود API 609استاندارد 

هنگام .دگيرنجام ا هر جهت شير با موفقيتبندي فشار در 
دارنده كاملاً مهارشده انجام شـود  با نگه يدباآزمون مجرابند در فشار بالا ، ارددست قرار د

فقط در  ه،بست انتها يسسرو يشده برايطراح يرهايش). دست
  .دارند 6-9تكميلي مطابق با زيربند 

  بدنهضخامت 

استانداردهاي سري در مواد كاربردي معرفي شدهمطابق با  بايد
ماده يك مورد كاربرد اتصالات استاندارد اگر. باشد بدنه
بايـد  شـير  طراحـي . شـود  مشـخص  اتصـالات  بـراي  بايـد 
اسـت  ممكـن  اينكه به توجه با باشد، شده اعلام دماي 
مطـابق  بايـد  هابخش اين. باشد لازم موضعي شدن نازك مجاور،

نصب كشي بين دو فلنج در سيستم لوله ويفري نوع 
خودمحوري شير مي .باشد ومهره فلنج، خودمركزهاي پيچ نسبت به سوراخ
، ايجاد شود1الصاقي يا يكپارچه ترازي وسايل هم از استفاده
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به تواند نمي) كاربر يا/و(

اتصالات 7- 1- 9-3

اهرم به شفت اتصالات
طوري بايد 1دسته اهرم

شيرهاي دسته  8- 1- 9-3

جهتهدو يرهايش -الف
فشار با بندي سطح

وقت: جهت ترجيحي -ب
فشار هر دو  يبند سطح. باشد

سرويس 9- 1- 9-3

نوع لا يهاشير ياجزا همه
استاندارد از  B.1.3.fبه (

بندي فشار در  سطح 110% در  598
دست قرار د يينسمت پا

دست يينبدون فلنج پا
تكميلي مطابق با زيربند  يگذار نشانه

ضخامت  2- 9-3

بايد بدنه ضخامت كمينه
بدنه مواد براي 2در بند 
بايـد  بدنه شير ضخامت

 و فشار هاي محدوديت
مجاور، پيچ هاي سوراخ

  .شوند طراحي

 از شير يك كه هنگامي
نسبت به سوراخ بايد شير

استفاده با يا شير خارجي

                                                



 

 .شـوند  سـاخته  بدنـه  آهنگـري يكپارچـه بـا   
 بـا نفـوذ كامـل متصـل     لـب بهلب جوشكاري

ASME B16.5   يـا اسـتاندارد ASME 

هـا و   جـوش . باشـند  بنـد  پشـت  هـاي 
   اسـتاندارد  بـا  مطـابق  بايـد  جوشـكاري 

  .باشد كمتر

 در استاندارد(ي لبا رواداري قطر داخ

  .باشد

اسـتاندارد   يـا  3-6-5زيربند  با بايد مطابق

   ابعـاد . باشـد  الـف  22 و 21هـاي   جـدول 
 كمكي بندهايآب يا ها غيرفلزي، غلاف

 عمـل  فلـنج  بنـدي  آب سـطوح  عنوان

 .باشد كرده توصيه خاص طور به

 22 جـدول  يـا  بلند الگوي شيرهاي

 .است 300كلاس  Bدسته 

  .باشد  استاندارد سازنده

   

                                                                                 
1- Attached 
2- O-ring seals 
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آهنگـري يكپارچـه بـا    ريختگـي يـا   صـورت به بايد دوفلنجي شيرهاي
جوشكاري وسيلهبه توانند مي ها فلنج با خريدار، توافق

ASME B16.5 الزامات استاندارد با بايد شده با جوش،متصل انتهايي

هـاي  حلقـه  اسـتفاده  بدون لببهلب جوشي انتهاي و داشته
جوشـكاري  كـارور  يـا  جوشـكار  و جوشـكاري  روش بـراي  

كمتر بدنه ضخامت كمينه از نبايد جوشنهايي  ضخامت

با رواداري قطر داخ ASME B16.25لب بايد مطابق با الزامات استاندارد 
باشد 2-1-6-5زيربند براساس ) شدهنشان داده Bبا عنوان 

بايد مطابق باشد، هشد مشخص خريدار كنارگذر توسط

  اندازه سطح تا سطح

جـدول  بايـد مطـابق بـا    ويفـري  و لاگ نـوع  سطح تا سطح شيرهاي
غيرفلزي، غلاف آسترهاي از كه كار رودبه شيرهايي براي بايد شده

 .كنند مي استفاده آن روي يا بدنه تماس

عنوان به 2بندي آب هاي حلقه يا ها غلاف شير، بدنه آسترهاي

به سازنده اينكه مگر شود، توصيه نمي جداگانه بندهاي از نشت

شيرهاي براي ب 22 جدول مطابق با بايد دوفلنجي شيرهاي
 .كوتاه باشد الگوي

دسته  شيرهاي اندازه سطح تا سطح در قبولقابل تغيير دو شامل

استاندارد سازنده طبق لب بايدبهانتهاي جوشي لببا  تا سطح شيرهاي
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شيرهاي انتهايي هاي فلنج
توافق صورت در ،حال بااين
انتهايي هايفلنج. شوند

B16.47 داشته مطابقت
 لازم شـرايط  همچنين

ASME B31.3 ضخامت. باشد

لب بايد مطابق با الزامات استاندارد بهانتهاي جوشي لب
ASME B16.25  با عنوان

كنارگذر توسط يا تخليه انشعابات اگر
MSS SP 45 باشد.  

اندازه سطح تا سطح 3- 9-3

سطح تا سطح شيرهاياندازه 
شدهفشرده و شدهنصب

تماس سطح از امتداديافته

آسترهاي كه هنگامي -احتياط

از نشت استفاده كنند، مي

شيرهاي اندازه سطح تا سطح
الگوي شيرهاي براي پ

شامل پ 22جدول  -يادآوري

تا سطح شيرهاي ابعاد سطح

                                                                        



 

  )انواع لاگ و ويفري

  بيشينه واريانس 
± 

In mm

0,06 1

0,06 1

0,06 1

0,06 1

0,06 1

0,06 1

0,13 3

0,13 3

0,13 3

0,13 3

0,13 3

0,13 3

0,13 3

0,13 3

0,25 6

0,25 6

0,25 6

0,25 6

0,25 6,4
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انواع لاگ و ويفري( A  ابعاد سطح تا سطح شيرهاي دسته - 21جدول 

 ابعاد سطح تا سطح

mm in mm 

1,5 1,69 43 

1,5 1,81 46 

1,5 1,81 46 

1,5 2,06 52 

1,5 2,19 56 

1,5 2,19 56 

3,3 2,38 60 

3,3 2,69 68 

3,3 3,06 78 

3,3 3,06 78 

3,3 4,00 102 

3,3 4,50 114 

3,3 5,00 127 

3,3 6,06 154 

6,4 6,5 165 

6,4 7,88 200 

6,4 9,88 251 

6,4 10,88 276 

6,4 a − 
  .دنو سازنده باش يدارتوافق خربا مطابق  يا سازندهاستاندارد 
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جدول 

 اندازه شير
(NPS) 

in 

2 

2½ 

3 

4 

5 

6 

8 

10 

12 

14 

16 

18 

20 

24 

30 

36 

42 

48 

50 to 60 
a استاندارد طبق  يدابعاد با



 

  )انواع لاگ و ويفري

 بيشينه واريانس
± 

600كلاس 

in Mm in 

0,13 3,3 2,12 

0,13 3,3 2,50 

0,13 3,3 3,06 

0,13 3,3 4,00 

0,13 3,3 4,62 

0,13 3,3 5,50 

0,13 3,3 6,12 

0,13 3,3 7,00 

0,13 3,3 7,88 

0,13 3,3 8,50 

0,13 3,3 9,13 

0,25 6,4 

  a)نوع دوفلنجي الگوي بلند

 بيشينه واريانس
± 

600كلاس 

in Mm in 
0,13 3,3 14,00 
0,13 3,3 17,00 
0,13 3,3 22,00 
0,13 3,3 26,00 
0,13 3,3 31,00 
0,13 3,3 33,00 
0,13 3,3 35,00 
0,13 3,3 39,00 
0,13 3,3 43,00 
0,13 3,3 47,00 
0,16 4 55,00 
0,16 4 57,00 
0,16 4 61,00 
0,16 4 65,00 
0,16 4 70,00 
0,19 5 82,00 
0,19 5 
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انواع لاگ و ويفري( Bابعاد سطح تا سطح شيرهاي دسته  -الف 22جدول 

300كلاس  كلاس   150

mm in mm in 

54 1,88 48 1,88 

64 2,12 54 2,12 

78 2,31 59 2,25 

102 2,88 73 2,50 

117 3,25 83 2,81 

140 3,62 92 3,19 

155 4,62 117 3,62 

178 5,25 133 4,00 

200 5,88 149 4,50 

216 6,25 159 5,00 

232 7,12 181 6,06 
a − 

  .دنو سازنده باش يدارتوافق خربا مطابق 

نوع دوفلنجي الگوي بلند( Bابعاد سطح تا سطح شيرهاي دسته  - ب 22جدول 

300كلاس  a كلاس   a 150

mm in mm in 
356 11,12  282 8,00 
432 12,00 305 9,00 
559 15,88 403 10,50 
660 16,50 418 11,50 
787 18,00 457 13,00 
838 19,75 502 14,00 
889 30,00 762 15,00 
991 33,00 838 16,00 
1092 36,00 914 17,00 
1194 39,00 991 18,00 
1397 45,00 1143 20,00 
1448 49,00 1245 22,00 
1549 53,00 1346 24,00 
1651 55,00 1397 24,00 
1778 60,00 1524 26,00 
2083 68,00 1727 28,00 

b − 
ASME B16.10 مطابقت دارد يفلنج يادروازه يرهايش يبرا.  

  .دنو سازنده باش يدارتوافق خربا مطابق 
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جدول 

150كلاس   اندازه شير 
(NPS) 

in mm 

48 3 

54 4 

57 6 

64 8 

71 10 

81 12 

92 14 

102 16 

114 18 

127 20 

154 24 

 48 تا 26
a مطابق  يا سازندهاستاندارد طبق  يدابعاد با

جدول 

150كلاس   a اندازه شير 
(NPS) 

in mm 
203 3 
229 4 
267 6 
292 8 
330 10 
356 12 
381 14 
406 16 
432 18 
457 20 
508 24 
559 26 
610 28 
610 30 
660 32 
711 36 

38 to 60 
a استاندارد ابعاد ذكرشده با ASME B16.10
b مطابق  يا سازندهاستاندارد طبق  يدابعاد با



 

 )نوع دوفلنجي الگوي كوتاه

 بيشينه واريانس
± 

600bكلاس 
 

متر ميلي اينچ  اينچ 

0,13 3,3 7,09 

0,13 3,3 7,48 

0,13 3,3 8,27 

0,13 3,3 9,06 

0,13 3,3 9,84 

0,13 3,3 10,63 

0,13 3,3 11,42 

0,13 3,3 12,20 

0,13 3,3 12,99 

0,13 3,3 13,78 

0,16 4 15,35 

0,16 4 c − 

0,16 4 c − 

0,16 4 c − 

0,16 4 c − 

0,19 5 c − 

0,19 5 c − 

0,19 5 c − 

0,24 6 c − 

0,24 6 c − 

0,24 6 

بند  نشت به كه مس ريختگي آلياژ و
MSS SP 6 باشد. 

 طبـق  بايـد  دارنـد،  احتيـاج  بنـد جداگانـه  
ASME B16.47 باشد.  
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نوع دوفلنجي الگوي كوتاه( B  ابعاد سطح تا سطح شيرهاي دسته - پ 22جدول 

كلاس  300bكلاس 
300aيا كلاس  

 

متر ميلي متر ميلي اينچ   اينچ 

180 7,09 180 4,50 

190 7,48 190 5,00 

210 8,27 210 5,50 

230 9,06 230 6,00 

250 9,84 250 7,00 

270 10,63 270 7,00 

290 11,42 290 7,50 

310 12,20 310 8,50 

330 12,99 330 8,75 

350 13,78 350 9,00 

390 15,35 390 10,50 
c − 16,14 410 11,50 
c − 16,93 430 11,50 
c − 17,72 450 12,52 
c − 18,50 470 12,52 
c − 20,08 510 12,99 
c − 20,87 530 16,14 
c − 21,65 550 16,14 
c − 22,44 570 16,14 
c − 24,80 630 18,50 

c − 
  .يدمراجعه كن API 609استاندارد از  B.1.3 d يدار مطابق با زيربند

ISO 5752 Basic Series 13 ،EN 558  وEN 593 مطابقت دارد. 

ISO 5752 Basic Series 14  ،EN 558  وEN 593 مطابقت دارد.  
  .دنو سازنده باش يدارتوافق خربا مطابق 

  سطوح فلنج بدنه شير

و نشكن چدن با مواد چدن خاكستري، شيرهاي بدنه
MSS SP 6 شده در استانداردمشخصات ارائه طبق بايد 

بنـد جداگانـه  نشـت  بـه  كه آلياژي يا فولادي شيرهاي بدنه
ASME B16.47يا استاندارد  ASME B16.5 شده در استاندارد

IPS-M-PI-110(2):2021 

22975 شماره ايران ملي استاندارد

جدول 

يا كلاس  150aكلاس   اندازه شير
(NPS) 

in متر ميلي  

114 3 

127 4 

140 6 

152 8 

165 10 

178 12 

190 14 

216 16 

222 18 

229 20 

267 24 

292 26 

292 28 

318 30 

318 32 

330 36 

410 38 

410 40 

410 42 

470 48 

50 to 60 
يدار مطابق با زيربندخر ملاحظاتبه   -يادآوري

a 5752 ياستانداردها ابعاد ذكرشده با Basic Series 13
b 5752يهاداستاندار ابعاد ذكرشده با Basic Series 14 
c مطابق  يا سازندهاستاندارد طبق  يدابعاد با

سطوح فلنج بدنه شير 4- 9-3

بدنه تماس سطوحانتهاي 
 دارند، احتياج جداگانه

بدنه تماس انتهاي سطوح
شده در استانداردمشخصات ارائه



 

را مطابق با آنچه در  فلنج يا دهنده
 ،شير براي 2-5كلاس ذكر شده در زيربند 

 بيـرون  بدنـه  سـطح  از ديسـك  شـير،  باز شـدن 

استحكام  از 10%  از بيش پيچشي 
محاسبه  قطري بايد از تعيين استحكام شفت و استحكام اتصال شفت به ديسك

شدن شفت يا اتصال ديسك به شفت، بدون باز كردن 

كال بـراي شـفت در مـرز    تا اطمينان دهد در صورت بروز اش
تـوان از گلنـد و    در اين طراحي مـي 

زدگـي شـفت   جلوگيري از بيرون براي
 .باشد متكي) 

µin 32 (بـا  تمـاس  تـر در صـاف  يا 
µ 125 ( تـر داشـته باشـد    صـاف  يـا .

 سطح زبري گيري اندازه نوع قلم و ابزار

اي باشـد كـه در    گونـه بايـد بـه   پكينگ
  .آورد فراهم درزبندي را

لاگ بايـد داراي   نـوع  هـاي شـيرهاي  

1- Anti-blowout design 
2- Tapped holes 
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  مجاز ديسك

دهندهاتصال لوله داخلي قطر و ديسك بين فاصله ايجاد براي
كلاس ذكر شده در زيربند بندي  مطابق با سطحو همچنين  API 609استاندارد 

باز شـدن  هنگام دوفلنجي، هاي طرح از برخي و ويفري و لاگ نوع

  بند شفت شفت و آب

 بار تحت بايد فشار مرز در شفت هايقسمت تمام و 
تعيين استحكام شفت و استحكام اتصال شفت به ديسك. باشد فشار

شدن شفت يا اتصال ديسك به شفت، بدون باز كردن طراحي بايد اين اطمينان را بدهد كه درصورت شكسته
 . ومهره گلند يا اجزاي عملگر، شفت از شير جدا نشود

تا اطمينان دهد در صورت بروز اش باشد 1زدگيبايد داراي طراحي ضد بيرون
در اين طراحي مـي . نخواهد زد فشار، هيچ قسمتي از شفت در اثر فشار داخلي از شير بيرون

براي طرح اين .شكسته استفاده كرد ومهره گلند براي نگهداري از شفت
) غيره و هااهرم عملگرها، ها، گيربكس مثال عنوان به(

B، پرداخت سطحي  داراي بايد شفتRa ،mµ 8/0 )µin

Ra ،mµ 2/3 )inµپرداخت سـطحي   جعبه پكينگ نيز بايد

نوع قلم و ابزار يك از استفاده با يا لمسي و چشمي مقايسه با است
 ).كنيد مراجعه ASME B46.1 به استاندارد

پكينگ ساختار. باشند تنظيمقابل شفت پكينگ داراي 
درزبندي را تنظيم امكان خط، سيال با در معرض فشار قرارگرفتن شير

 كشيبه سيستم لوله در اتصال پيچ خارجي هاي

هـاي شـيرهاي   لاگ باشـد،  نشده مشخص ديگري مورد خريد سفارش
 .هاي سرتاسر رزوه باشند يا پيچ ها پيچ براي 2هايي با رزوه داخلي
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مجاز ديسك لقي 5- 9-3

براي را شير بايد سازنده
استاندارد از  Dپيوست 

 .كند فراهم

نوع شيرهاي در -يادآوري
  .زند مي

شفت و آب 6- 9-3

 ديسك به شفت اتصال
فشار مرز از خارج شفت
 .انجام شود ونيا آزم

طراحي بايد اين اطمينان را بدهد كه درصورت شكسته
ومهره گلند يا اجزاي عملگر، شفت از شير جدا نشودپيچ

بايد داراي طراحي ضد بيرونشفت 
فشار، هيچ قسمتي از شفت در اثر فشار داخلي از شير بيرون

ومهره گلند براي نگهداري از شفتپيچ
(نبايد به اجزاي عملگر 

B دسته شيرهاي براي

جعبه پكينگ نيز بايد و پكينگ باشد
است ممكن گيري اندازه

به استاندارد(انجام گيرد 

 بايد B دسته شيرهاي
در معرض فشار قرارگرفتن شير هنگام

هاي سوراخ 7- 9-3

سفارش در كه يدرصورت
هايي با رزوه داخلي سوراخ

                                                



 

 ،ASME B1.1 بـا اسـتاندارد   مطـابق 
in 8/1هاي با قطر 

 چنـين  بيشـتر،  يـا  1 
 .متصل شوند و شده ، سوراخ

 ،حـال  بـااين . كند فراهم پيچ اسمي 
 .اسـت  قبـول قابـل  پـيچ  اسـمي  قطـر 
  .است شده داده نشان

در  شير نشيمنگاه سازي فشرده و نگهداري
 يـا زيـر سـطح    درون شـوند بايـد   مـي 

 مواد بايد و ومهرهپيچ طراحي نشيمنگاه،

 مارپيچي تحـت اسـتاندارد   بند نشت
 .باشد بيشتر

1- Interruptions 
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مطـابق  بايد كمتر يا in 1 قطر هاي با براي پيچ اي رزوه بدنه
هاي با قطر  پيچ براي. متصل شوند و شده، سوراخ B2رده  درشت،
، سوراخB2رده  ،8رزوه سري  ،ASME B1.1 با استاندارد مطابق

 قطر با برابر حداقل عمقي تا را كامل درگيري بايد اي پيچ
قطـر  67%  عمـق  تـا  درگيري دارد، قرار شفت مجاورت

نشان 32 شكل در ويفري و لاگ نوع شيرهاي براي رايج

 B دسته شيرهاي فقط -شير  بدنه  نشيمنگاه  

نگهداري براي كه هستند اي جداگانه صفحات نشيمنگاه،
مـي  بسته شير بدنه روي مكانيكي صورتبه كه هنگامي

نشيمنگاه، دارندهنگه). مراجعه كنيد 33 به شكل(باشند  رفته

نشت نشيمنگاه ناحيه هاي در انقطاع بند، نشت نشيمنگاه
بيشتر 33 شكل در شده داده نشان هاي محدوديت از نبايد

  .بگذارد تأثير مارپيچي بند نشت بندي آب بر تواند مي
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بدنه فلنجي هايسوراخ
درشت، هاي رزوه سري

مطابق بايد هايي سوراخ

اي پيچ رزوه هاي سوراخ
مجاورت در پيچ سوراخ وقتي
رايج ومهرهپيچ هاي نمونه

 نگهدارنده 8- 9-3

نشيمنگاه، دارندهنگه صفحات
هنگامي .شوند نظر گرفته مي

رفته فرو فلنج بند نشت
 .باشد 5با بند  مطابق

نشيمنگاه سطح 1هاي در انقطاع
ASME B16.20 نبايد

مي انقطاع درجه -يادآوري

                                                



 

  

  اي نوع لاگ و ويفري

 فشار تحت سمت درنشيمنگاه  نگهدارنده

 براي نصب هاي محدوديت داراي هاي

 نصبئم علا نكردن رعايت. شوند گذاري
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اي نوع لاگ و ويفري هاي پيچ و مهره رايج در شيرهاي پروانه نمونه -32شكل 

نگهدارنده صفحه هك است در هنگامي ممكن گلانوع  هاي

هاي شير. باشند مناسب هبست انتها  ياه سرويس براي

گذاري نشانه 6-9زيربند  طبق سازنده توسط بايد ه،
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شكل 

هاي شير از برخي  -توجه

براي فقط اند، شده نصب

ه،بست  انتها هاي سرويس



 

 و آسيب باعث بالقوه طور به كه دشو

  
  .باشد انواع ديگر پيچ نيز مجاز مي

  روند ميو فر بند هاي سطح فلنج كه در ناحيه نشيمنگاه نشت

 در ديسـك  حركـت  از كـه  باشـند  
خريـدار مشـخص    توسـط  كـه  درصورتي

 .شوند بسته) دسته مانند

بـه   واردشـده  كـاربر  ورودي نيـروي 
 از مقادير سازنده، توسط منتشرشده

 ، فراتـر 5/0موقعيـت   ضـريب  از اسـتفاده 

 )بين ديسك، شفت و بدنه

 پيوستگي از كه باشد الكترواستاتيك
  .)مراجعه كنيد 3-5-9به زيربند 
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شو اتمسفر ازتخليه به  يا دست پاييندر  نشتي به منجر

 .شود

انواع ديگر پيچ نيز مجاز مي. نگهدارنده نشيمنگاه با پيچ آلني با سر سوكتي نشان داده شده است

هاي سطح فلنج كه در ناحيه نشيمنگاه نشت انقطاعهاي  محدوديت

 عملياتي سازوكارهاي

 مـواردي  بـه  مجهز بايد خودكار عملگرهاي هندويل و
درصورتي. كنند يريجلوگ معمول كاري شرايط در مطلوب

  .تنظيمي است سرويس شامل معمول عملياتي

مانند( شدهمتصل تجهيز عملياتي و شفت گرد ساعت چرخاندن

نيـروي  كه شود طراحي اي گونهبه بايد) دنده چرخ يا اهرم(
منتشرشده شير باز و بست كردن براي موردنيازبراي ايجاد گشتاور 

اسـتفاده  بـا  MSS SP 91 در استاندارد شدهارائه كارور
  .شود بيشتر) N360 )lb 80 از  نبايد ورودي نيروي

بين ديسك، شفت و بدنه پيوستگي الكتريكي(طراحي ضد الكتريسيته ساكن 

الكترواستاتيك ويژگي داراي بايد خريدار مشخص شده باشد، شيرها
به زيربند (كند  حاصل اطمينان ديسك و بدنه شفت، يا بدنه
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منجر است ممكن ،سازنده

شود مي هبدنديدن  صدمه

نگهدارنده نشيمنگاه با پيچ آلني با سر سوكتي نشان داده شده است -توجه
  

محدوديت - 33شكل 

سازوكارهاي 9- 9-3

هندويل و ها، دندهچرخ ها، اهرم
مطلوب شدهتنظيم موقعيت

معمول عملياتي شرايط شده باشد،

چرخاندن با بايد شيرها

( عملياتي سازوكارهاي
براي ايجاد گشتاور  هندويل يا دسته

كارور ورودي نيروي توانايي
نيروي وجههيچبه. نباشد

طراحي ضد الكتريسيته ساكن  10- 9-3

خريدار مشخص شده باشد، شيرها توسط كهدرصورتي
 و شفت بين الكتريكي



 

 درپـوش،  فلـنج  شيار باز در از استفاده

 نهـايي  كششـي  استحكام سوم كمينه
)°F 100 (گلند پيچ. 

 داراي ديسك صفحه ديناميكي، گشتاور

استاندارد  با و مطابق خريدار توسط

خريدار . با مقاومت به خوردگي برابر يا بهتر از مواد بدنه باشند
 ها آنطراحي اجزاي در مرز فشار و انتخاب مواد 

 سازنده بين اينكه مگر باشند، سازنده

روكشـي و   ، جـوش 1سـطوح . باشـند 
 يكپارچه، فلز شده،صورت رسوب داده

در تماس بـا سـيال    قطعات .شود اعمال

1- Facings 
2- Resilient materials 

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975

152 

 B دسته شيرهاي فقط -ومهره گلند درزبندي

استفاده. كند عبور گلند هاي سوراخ از بايد گلند پيچ استفاده،
 .نيست

سوم كمينهيك از پيچ هاي تنش كه شود طراحي اي گونهبه بايد
( C38° دماي  و) MPa 38 )psi 5500درزبندي  تنش

گشتاور رساندن حداقل به و تلاطمم دادن جريان كاهش
  .باشد شده مشخص صورت اين غير در

توسط شدهانتخاب مشخصات با مطابق موادي از بايد اي
ASME BPVC Section II شوند ساخته. 

  اجزاي در مرز فشار

با مقاومت به خوردگي برابر يا بهتر از مواد بدنه باشند موادي از فشار بايد 
طراحي اجزاي در مرز فشار و انتخاب مواد . ممكن است موادي غير از استاندارد سازنده را مشخص كند

  .دماي بدنه باشد-بندي فشار

 در تماس با سيال فرايندي

سازنده مطابق با استاندارد بايد غيرفلزي در تماس با سيال
 .گيرد صورت ديگري

باشـند  يكپارچه يا جداگانه است ممكن ديسك روي و بدنه
صورت رسوب دادهو به دو هر يا ها ديسك شيرها، بدنه روي است هاي سخت ممكن

اعمال 2پذير انعطاف مواد باشد يا داشته شدهنگه مكانيكي
 .شوند داده نشكن جوش چدن ياخاكستري 
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ومهره گلند درزبنديپيچ 11- 9-3

استفاده، صورت درصورت
نيست مجاز گلند يا پوسته،

بايد گلند درزبندي پيچ
تنش بيشتر نشود با پيچ

  ديسك 12- 9-3

كاهش برايد شو توصيه مي
در اينكه مگر ،باشد قعرت

 مواد 9-4

 بدنه 9-4-1

اي پروانه شيرهاي بدنه
ASME BPVC Section II

اجزاي در مرز فشار 9-4-2

 مواد اجزاي درون مرز
ممكن است موادي غير از استاندارد سازنده را مشخص كند

بندي فشار سطح با بايد مطابق

فرايندي قطعات 9-4-3

غيرفلزي در تماس با سيال و فلزي قطعات تمام
ديگري توافق خريدار و

بدنه روي هاي نشيمنگاه
هاي سخت ممكن پوشش

مكانيكي صورتفلزي كه به
خاكستري  چدن به نبايد

                                                



 

 اسـتاندارد  مطابق با يدبادر تماس با سيال 
NACE MR-0175/ISO 15156   هـر كـدام ،

 دماي منتخب سازنده-فشار بندي براي سطح

 .باشند ASME B16.5 مطابق با استاندارد

 بالاتر يا) C 760 )°F 1400° ذوب

بازرسـي و آزمـون    خريـد،  سـفارش 
. را بـرآورده كننـد   API 598شـده در اسـتاندارد   

مطابق بـا  فشار  ونعلاوه بر آزم .انجام شود
ــا ــا يدر دم ــر اســاس يينپ   اســتاندارد ب

 .د

خريد مشخص كند، بايد در يك شـير جديـد خشـك كـه     
 پيوسـتگي  بايـد داراي  تخليـه  مسـير 

استفاده شود كه بيشـتر   DCضمناً از يك منبع تغذيه برق 
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در تماس با سيال مشخص شده باشد، قطعات  يدترش در سفارش خر
ANSI/NACE MR0103/ISO 17945   0175 يا مجموعـه اسـتاندارد/ISO 15156

 .دنمشخص شده باش

 بند شفت و پكينگ

براي سطح شدهمشخص مناسب با سرويس بند شفت و پكينگ بايد
 .باشد شده مشخص ديگري توافق خريد سفارش

 گلند 

مطابق با استاندارد شده تعريف مياني مقاومت داراي كمينه

 B دسته شيرهاي فقط -عملياتي سازوكارهاي

ذوب دماي داراي گيربكس بايد عملگر يا شير )اهرم(دسته 

  ، آزمون و تعمير عيوبآزمايش

  آزمايش

سـفارش  در اگـر . كنـد  آزمـايش بايد هر شير را از نظر مطابقت با اين بنـد  
شـده در اسـتاندارد   شيرها بايد بتوانند الزامـات شـرح داده  

  .انجام شود API 598استاندارد  سازنده نيز بايد مطابق با

  هاي فشار

انجام شود API 598 روي تمام شيرها بايد آزمون فشار مطابق با استاندارد
ــزنخيلــي ســرد  يسســرو يرهايشــ  ــدبا ي ــا ي در دم
دانجام گير يدارخربا  يگريتوافق د ينكهد، مگر اشون 

 آزمون پيوستگي الكتريكي

خريد مشخص كند، بايد در يك شـير جديـد خشـك كـه     اگر خريدار آزمون پيوستگي الكتريكي در سفارش 
مسـير  كـل  دفعه باز و بسته شـده باشـد و مقاومـت الكتريكـي در    

ضمناً از يك منبع تغذيه برق . نباشد Ω 10از  باشد و اندازه آن بيشتر
  .)مراجعه شود 10-3-9به زيربند 
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ترش در سفارش خر يسسرو يوقت
ANSI/NACE MR0103/ISO 17945

مشخص شده باش يدارتوسط خر

بند شفت و پكينگ آب مواد 9-4-4

بند شفت و پكينگ بايد آب مواد
سفارش در اينكه مگر باشد،

 ومهرهپيچ 9-4-5

كمينه بايد گلند هاي پيچ

سازوكارهاي 9-4-6

دسته  كار رفته دربه مواد
  .باشد

آزمايشبازرسي و  9-5

آزمايشبازرسي و  1- 9-5

بايد هر شير را از نظر مطابقت با اين بنـد  سازنده 
شيرها بايد بتوانند الزامـات شـرح داده   باشد، نشده مشخص
سازنده نيز بايد مطابق با توسط آزمايش

هاي فشار آزمون 2- 9-5

روي تمام شيرها بايد آزمون فشار مطابق با استانداردبر 
 ،API 598اســتاندارد 

MSS SP 134 آزمون 

آزمون پيوستگي الكتريكي 3- 9-5

اگر خريدار آزمون پيوستگي الكتريكي در سفارش 
دفعه باز و بسته شـده باشـد و مقاومـت الكتريكـي در     5كم  دست

باشد و اندازه آن بيشتر الكتريكي
به زيربند (نباشد  V 12از 



 

شـوند، بايـد بـا     ، بازرسي يا آزمون روي بدنه فولادي يا آليـاژي آشـكار مـي   
اگر هيچ استاندارد بـراي مـواد   . شده در سفارش خريد براي مواد، تعمير شوند

شـده در  فهرسـت و  ASTMو مجاز طبـق اسـتانداردهاي   

شوند، بايد با اسـتفاده   ، بازرسي يا آزمون روي بدنه شير غيرآهني آشكار مي
  .تعمير شوند 1-جدول چ

بـراي عيـوب    2، تزريـق 1كاري ، پر كردن، چكش
 .  

 گـذاري  نشـانه  4-5الزامـات زيربنـد   
 بايـد  مشخصات پلاك. شوند گذاري

. شـود  متصـل  آليـاژي  يـا  فولادي بدنه
 پـلاك  .شـود  متصـل  بدنـه  بـه  مناسـب 

 :باشد زير اطلاعات شامل و شده

 ؛)Bكلاس 

 شود؛ تعيين پوسته بندي

 سطح ديسك، نشيمنگاه سطح ديسك، نشيمنگاه،
 ؛)مراجعه كنيد 2-3-

ــيرهاي(  ــارت) A دســته ش ــا عب    ي

 .گذاري شود نشانه API 641رت 

1- Peening  
2- Impregnation 
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  تعمير عيوب

، بازرسي يا آزمون روي بدنه فولادي يا آليـاژي آشـكار مـي   آزمايشكه در طي مراحل 
شده در سفارش خريد براي مواد، تعمير شوندمشخص 
و مجاز طبـق اسـتانداردهاي    استفاده از مواد مورد كاربرد 

 .بايد تعمير شوند

، بازرسي يا آزمون روي بدنه شير غيرآهني آشكار ميآزمايشعيوبي كه در طي مراحل 
جدول چ شده درفهرست و ASTM از مواد كاربردي و مجاز طبق استانداردهاي 

، پر كردن، چكش)زردجوش(كاري  تعميري به روش جوشكاري، لحيم
. مواد چدن خاكستري، چدن نشكن يا آلياژهاي ريختگي مس مجاز نيست

الزامـات زيربنـد    با مطابق بايد خاص آلياژ يا نيكل آلياژ با مواد فولادي،
گذاري نشانه MSS SP 25 با استاندارد مطابق بايد اي پروانه

بدنه به پلاك، براي مجاز با ماده مشابه اي ماده از هايي
مناسـب  هـاي  وسـيله پـين  به بايد مشخصات پلاك شير،

شده ساخته آلياژ نيكل يا Cr-8Ni18 نزن زنگ فولاد 

 كاتالوگ؛

كلاس  شيرهاي براي( ASMEبدنه براساس استانداردهاي 

° 38 )°F 100(؛  

بندي سطح از فراتر است ممكن كه بيشينه دماي مجاز در

ديسك، نشيمنگاه، شفت، بدنه، در شده استفاده مواد جمله
-9 به زيربند( گذاري كپسول يا داخلي پوشش هرگونه

ــت ــا شــير مطابق ــن ب ــارت اي ــد، عب  API 609A E9 بن
  گذاري شود؛ نشانه )B دسته شيرهاي(بر روي شير 

رت شده باشد، عبا تاييد صلاحيت API 641استاندارد 
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تعمير عيوب 4- 9-5

كه در طي مراحل عيوبي 
 ASTMاستانداردهاي 

 مشخص نشده باشد، با
بايد تعمير شوند 1-جدول چ

عيوبي كه در طي مراحل 
از مواد كاربردي و مجاز طبق استانداردهاي 

تعميري به روش جوشكاري، لحيم گونه هيچ
مواد چدن خاكستري، چدن نشكن يا آلياژهاي ريختگي مس مجاز نيست

  گذاري نشانه 9-6

با مواد فولادي، B دسته شيرهاي
پروانه شيرهاي ساير. شوند

هايي پين يا جوشكاري با
شير، بدنه مواد ساير براي

 آلياژ بايد از مشخصات

 سازنده؛ نام -الف

كاتالوگ؛ مرجع شماره -ب

 ؛)NPS( اندازه -پ

بدنه براساس استانداردهاي  فشاريكلاس  -ت

C°در  ميزان فشار -ث

در دما و ميزان فشار -ج

جمله از مواد، شناسه -چ
هرگونه و بدنه نشيمنگاه

ــت صــورت در -ح مطابق
API 609B E9  بر روي شير

استاندارد  مطابق با شير اگر -خ

                                                



 

ثابـت نشـانه    و واضـح  طـور به كه داراي جهت ترجيحي نصب سازنده در موقعيت بسته هستند بايد
در مكاني كه بعد از نصب قابـل مشـاهده   

انتهـا   سـرويس  فقط براي« عبارت 
طـرف  «و در سمت مناسـب، عبـارت   

  .شوند

 هـا  آنزدگـي  زنـگ  از مـوادي كـه   

كـه   شير نشدهكاري ماشين خارجي
شيرهايي بـا مـواد   . شود داده پوشش

 .باشد گلندهاي درزبندي

 سطوح از پوشيده شود تا كاملاً بايد
 اليـاف  چـوب،  از بايـد  محافظ هاي 
داراي قفـل   تجهيـزات  يـا  فـولادي  

. باشـد ) تختـه ( فشـرده  مقـوا  از نبايـد 
 شـيرهاي . نشـوند  نصـب  هـا  درپـوش 

  

 بنـدي  بسـته  آزاد، تواننـد  مـي  شيرها
حمـل،   هنگـام  در ديـدگي  آسيب از
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كه داراي جهت ترجيحي نصب سازنده در موقعيت بسته هستند بايد
High-pressure Side«  در مكاني كه بعد از نصب قابـل مشـاهده    6-9مطابق با زيربند

 .شوند

 با اند بايد شده در يك جهت طراحي انتها بسته سرويس
For Unidirectional Dead-end Service Only«    و در سمت مناسـب، عبـارت

High-pressure Side«  شوند گذاري ، نشانه6-9مطابق با زيربند

  ونقلحمل

 

 بايد بـا  نيستند زدگي مقاومزنگ برابر در كه شدهكاري
 .شوند، پوشش داده شوند مي زدوده راحتي

خارجي سطوح باشند، نشده مشخص خريد سفارش در مورد ديگري
پوشش سازنده، استاندارد روش با مطابق بايد قرار گرفته 

  .ندارند پوشش به نيازي آستنيتي نزن

  شفت درزبندي

 .شوند شده، حملدرزبندي نصب

گلندهاي درزبندي تنظيمسرويس، نياز به  در شيرها قرارگيري از قبل

  بسته بندي

بايد شير انتهاي مورد ديگري توسط خريدار مشخص نشده باشد،
هاي درپوش. شود و محافظت حمل نگهداري هنگام در 
 هـاي  گيره فولادي، هاي تسمه ومهره،پيچ با و باشد فلز

نبايـد  پوشـش . شـوند  متصل شير انتهاي به محكم طور
درپـوش  كامـل  برداشـتن  بدون شيرها كه شوند طراحي اي
  .ندارند احتياج اضافي اتصالات به شده،تقويت هايجعبه

شيرها باشد، نشده مشخص خريد سفارش در صادراتي بندي
از جهت جلوگيري بايد شيرها. شوند بندي بسته صندوق
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كه داراي جهت ترجيحي نصب سازنده در موقعيت بسته هستند بايد شيرهايي
pressure Side«-»طرف فشار قوي«

شوند گذاري باشد، نشانه

سرويس براي كه شيرهايي
end Service Only«-»بسته يك جهته

pressure Side«-»فشار قوي

حمل و بنديبسته 9-7

 ها پوشش 9-7-1

كاريماشين سطوحمواد 
راحتيكند و به مي جلوگيري

مورد ديگري كه درصورتي
 بازرسي و مورد آزمون

نزنغيرآهني و فولاد زنگ

شفت درزبندي 9-7-2

درزبندي نصب شفت با بايد شيرها

قبل است ممكن -يادآوري

بسته بندي 9-7-3

مورد ديگري توسط خريدار مشخص نشده باشد،كه درصورتي
 شير داخلي و بنديآب

فلز يا پلاستيك چوبي،
طوربه مناسب اصطكاكي

اي گونهبه بايد ها روكش
جعبه در شدهبندي بسته

بندي بسته كه هنگامي
صندوق يا جعبه در يا شده
 .شوند بندي بسته



 

جعبـه   يـا  در جعبه چـوبي  بايد شيرها
 ـ يـد با يرهاش ـ .بنـدي شـوند   صـورت  هب

 .شود يريهنگام حمل جلوگ

 انتقـال  هنگـام  ديـدگي در  آسـيب  

. دهـد  ارائه را يدكي قطعات از كاملي
 .باشد قطعه شماره

 B.1.3 زيربند تواند از اين زمينه مي

  

  مركز با ديسك هم
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شيرها باشد، شده مشخص خريد سفارش در صادراتي بندي
بنـدي شـوند   ونقل دريايي با كشـتي بسـته  مناسب براي حمل

هنگام حمل جلوگ ياحتمال يبو آس ييشوند تا از جابجا يبند بسته

 از تـا  شـوند  بنـدي   بسـته  بايـد  شدهنصب عملگرهاي

  قطعات يدكي

كاملي فهرست بايد فروشنده شده باشد، مشخص خريد 
شماره شناسايي منظور به مونتاژي يا مقطعي هاي نقشه شامل

  اطلاعات سفارش خريد

اين زمينه مي در. بايد اطلاعات سفارش خود را در سفارش خريد مشخص نمايد
 .دمايناستفاده  API 609ندارد 

با ديسك هم Aاي دسته  اجزاي شير پروانه گذاري نام - 34شكل 
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بندي بسته كه هنگامي
مناسب براي حمل  صندوق شده ياتقويت

بسته يجمع ياجداگانه 

عملگرهاي با شدهحمل شيرهاي
 .كنند جلوگيري

قطعات يدكي 9-7-4

 سفارش در كه هنگامي
شامل بايد فهرست اين

اطلاعات سفارش خريد 9-8

بايد اطلاعات سفارش خود را در سفارش خريد مشخص نمايدخريدار 
ندارد ااست B پيوستدر 

  

شكل 



 

  

 مركز با ديسك خارج از 
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با ديسك خارج از  Bاي دسته  اجزاي شير پروانه گذاري نام -35شكل 
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شكل 



 

 

  در شير) 
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) انحراف(ساختار انواع خارج از مركزي  - 36شكل 
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 لببه

، بازرسـي و  آزمـايش دمـا،  -بنـدي فشـار  

و هسـتند   24شـده در جـدول   يـف 
  )شده است يفتعر 25در جدول 

، چـدن نشـكن  ، يخاكسـتر چدن  شده از مواد
  :ي زير مناسب هستند

   ؛ASME B16.1استاندارد مطابق با

   ؛ASME B16.42استاندارد  مطابق با

ASME B16.5؛   

   يا ؛MSS SP 44 استاندارد

شـده  يفتعراي كه داراي اندازه سطح تا سطح بلند 
 يا يكلن ياژآللب با مواد فولادي، بهجوشي لب

 ASME B16.5شده در اسـتاندارد  
 ASME B16.25شده در اسـتاندارد  

≤NPS≤2 (ياستثنا به DN90 )NPS3½(؛  

≤ NPS≤2(؛  

≤ NPS≤2(؛  

1-Check valve 
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بهبا انتهاي فلنجي، لاگ، ويفري و جوشي لب 1طرفه

بنـدي فشـار   بند دربرگيرنده الزامات طراحي، مواد، ابعاد سطح تا سطح، سطح
  .است طرفه يكآزمون براي دو نوع از شيرهاي 

يـف كوتـاه تعر كه داراي اندازه سطح تا سطح  طرفه يكيرهاي 
در جدول  يفلنجنوع دو( دنباش يفلنجدو ياگ ، لايفريودر انواع 

شده از موادتايي ساختهصفحه دو ياصفحه شيرهاي داراي ديسك تك
ي زير مناسب هستندها فلنج يننصب ب يكه برا يگريد ياژآلهر  يا 

مطابق با 250 و 125 هاي كلاس در خاكستري نچد هايي از مواد

مطابق با 300و  150 هاي كلاس در نشكنن چد يي از مواد

ASME B16.5 استاندارد شده درمشخص 2500 تا 150 يهافلنج كلاس

استاندارد شده درمشخص 900 تا 150 هايخط لوله كلاس 

  . ASME B16.47 استاندارد شده درمشخص A ي

اي كه داراي اندازه سطح تا سطح بلند  ومهرهلولايي با درپوش پيچ طرفه يك
جوشي لب با انتهاي فلنجي ياوانند تو ميبوده  1-2-
شده در اسـتاندارد  هاي انتهايي بايد مطابق با مشخصات ارائهفلنج .دنباش

شده در اسـتاندارد  لب مطابق با مشخصات ارائهبهصورت جوشكاري لب

  :كاربرد داردهاي زير 

  

≥DN≤50 )48≤NPS≥1200هاي  ، در اندازه250 و 125

≥DN ≤50 )48≤ NPS ≥1200هاي  ، در اندازه300و  150

  ؛)DN ≤50 )42≤ NPS≤2 ≥1050هاي  ، در اندازه

≥DN ≤50 )24≤ NPS ≥600هاي  ، در اندازه1500و  900

  .)DN ≤50 )12≤ NPS≤2 ≥300 يها ، در اندازه

                                         

  ]API 594برگرفته از استاندارد 
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طرفه يكشيرهاي  10

 بردكار دامنه 1- 10

بند دربرگيرنده الزامات طراحي، مواد، ابعاد سطح تا سطح، سطحاين 
آزمون براي دو نوع از شيرهاي 

يرهاي ش: Aنوع  -الف
در انواع  توانند مي

شيرهاي داراي ديسك تك
 يكلن ياژفولاد، آل

هايي از موادبين فلنج −

يي از موادها فلنج ينب −

فلنج كلاس ينب −

 يهافلنج ينب −

يسر يهافلنج −

يكشيرهاي : Bنوع  -ب
-3-10زيربند  در
باش يگردياژهاي آل

صورت جوشكاري لبباشند يا بايد به
  .دشبا

هاي زير  محدودهبند براي اين 

  :Aشيرهاي نوع  -الف

125هاي  كلاس - 1

150هاي  كلاس -2

، در اندازه600  كلاس - 3

900هاي  كلاس -4

، در اندازه2500  كلاس - 5

                                                

برگرفته از استاندارد : منبع[



 

≤ NPS≤2(؛  

NPS ( وDN125 )NPS5 (   بـراي اسـتفاده

  ؛1200، 1050، 900 ،750 ،600 ،

48.  

 هجع ـمرا AWWA C508طرفه در سرويس آب و فاضلاب بـه اسـتاندارد   

  ؛ASME B16.1 مطابق با استاندارد

  .ASME B16.42 كاربردي، مطابق با استاندارد

اشاره هاي جدولدر  استاندارد هاي مطابق با كلاس
  ؛باشد 1-جدول چ

موجـود   هـاي  روش طبق يدبا يستند و

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975

160 

≥DN ≤ 50 )24≤ NPS ≥ 600هاي  ، در اندازه1500 تا 150

  .)DN ≤50 )12≤ NPS≤2 ≥300هاي  ، در اندازه

½DN90 )NPS3 يهـا  ، انـدازه Bو  Aهاي ذكرشده بـراي دو نـوع   

.  

 :كاربرد دارد زير DN اسمي قطر بند براي اندازه

100، 150، 200، 250، 300، 350، 400، 450، 500،

  :متناظر NPS يها لوله اسمي هاي اندازه

 8، 10، 12، 14، 16، 18، 20، 24، 30، 36 ،42 ،48

  .نمايش داده شده است 42الي  38هاي  اجزاي مختلف شير در شكل

طرفه در سرويس آب و فاضلاب بـه اسـتاندارد    براي طراحي و ساخت شيرهاي يك

  دما-بندي فشار

  ي شير

  :به شرح زير است دما با توجه به مواد بدنه شير

  :Aفقط شيرهاي نوع 

مطابق با استاندارد، كاربرديفلنج كلاس  يرادما ب-بندي فشار سطح: ي

كاربردي، مطابق با استانداردفلنج كلاس  يرادما ب-بندي فشار سطح

  :Bو نوع 

هاي مطابق با كلاس يدبادما - بندي فشار سطح: ياژهاآليگر 
جدول چ از 3 يا 2، 1در گروه كاربردي مواد  ي، برا1-1

يستند ون 1-جدول چمطابق با كه  يمواد يبرا دما-بندي فشار
  .شود

  دما هاي
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  :Bشيرهاي نوع  -ب

150هاي  كلاس - 1

، در اندازه2500كلاس  -2

هاي ذكرشده بـراي دو نـوع   در كلاس -يادآوري
شوند توصيه نمي

بند براي اندازهاين  -پ

50، 65، 80، 100

اندازههمچنين براي و 

2 ،2/21 ،3، 4، 6، 

اجزاي مختلف شير در شكل

براي طراحي و ساخت شيرهاي يك
 .شود

بندي فشار سطح 2- 10

ي شيربند سطح 1- 2- 10

دما با توجه به مواد بدنه شير-فشاربندي  سطح

فقط شيرهاي نوع  -الف

ين خاكسترچد −

سطح: شكنن نچد −

و نوع  Aشيرهاي نوع  -ب

يگر دو  يكلن ياژفولاد، آل
1-2- 5شده در زيربند 

بندي فشار سطح: يژهمواد و
شود يينتع 2-5زيربند  در

هاي محدوديت 2- 2- 10



 

 نشيمنگاه نرم، به دليل كه مواردي 
 6-10بـه زيربنـد   (شـود   مشخص 

 دمـاي  ايـن  ،طـوركلي  به. خواهد بود
 سـيال  از غيـر  دمـايي  بـه  مربـوط  

 فشار ،1- 1-2-5در زيربند  اشاره شده
 ينكمترتر از  دمايي پاييندر  يرها
در  ضربه برابر در مقاومت و پذيري

 ؛250كلاس و  125

 .300كلاس  و 

، 900 ،600 ،300 ،150 هـاي  كـلاس 

 3 نيكل مطابق بـا گـروه   پايه آلياژهاي
 ؛باشد 

 و خريدار توافق طبق بايد نيستند 1

 25و  24 هـاي  جـدول  در چهآن با 

ASME B16.10 ؛باشند 

  .خواهد بود سازنده مجاز
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 مثال عنوانبه( زمانهم دماي و فشار يا زمانهم فشار
 شير پلاك مشخصات روي بايد) شود مي اعمال تريم

خواهد بود فشار حاوي شير پوسته دماي متناظر، بيشينه فشار
 بندي فشار سطح از مسئوليت استفاده. است موجود در شير

 .است

اشاره شدهي دما-فشار هايجدول در ذكرشده دما كمينه
يرهااستفاده از شمسئوليت . باشد دما كمترين فشار از

پذيري شكل مانند كاهش تاثيراتي بايد. عهده كاربر است
  .گيردقرار تر مورد توجه  بسياري از مواد در دماي پايين

 الزامات طراحي

 بدنه و درپوش

 :است زير شرحبه مختلف مواد براي بدنه ضخامت

 :Aنوع  براي شيرهاي

125شيرهاي كلاس  براي و فقط 23جدول مطابق با : خاكستري
 150شيرهاي كلاس  براي و فقط 23جدول  مطابق با

B: 

كـلاس بـراي   ،1-چ موليبدن مطابق بـا جـدول  -فولادهاي كروم
 ؛

آلياژهاي و 1-چ در جدول 2 مطابق با گروه به خوردگي 
 سازنده و خريدار توافق ها بايد طبق و ديگر ضخامت

1-جدول چمطابق با  كه موادي براي بدنه كمينه ضخامت

 :باشد زير شرحتا سطح بايد به سطح

 بايد) اي در انتها حلقه اتصال شيرهاي داراي شامل(
 ؛داشته باشد مطابقت

ASME B16.10 بلند در استاندارد الگوي با مطابق بايد

سازنده مجاز و خريدار توافق با فقط خاص هاي طول ،Bنوع  

IPS-M-PI-110(2):2021 
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فشار و دما هاي محدوديت
تريم خاص مواد يا پكينگ

 ).مراجعه شود

فشار بندي سطح دما براي
موجود در شير سيالات همان

است كاربر برعهده موجود،

كمينه كمتر از دماي در
از بيشتر نبايد سرويس

عهده كاربر است رب ،ذكرشده يدما
بسياري از مواد در دماي پايين

الزامات طراحي 3- 10

بدنه و درپوش 3-1- 10

ضخامتكمينه  3-1-1- 10

براي شيرهاي فقط -الف
خاكستري چدن −
مطابق با: نشكن چدن −

 و A شيرهاي نوع -ب
فولادهاي كروم فولاد و −

؛2500 و 1500
 مقاوم فولادهاي −

و ديگر ضخامت 1-چ در جدول
كمينه ضخامت: ويژه مواد −

  .باشند سازنده

سطح ابعاد 3-1-2- 10

( Aنوع  شيرهاي -الف
مطابقت ،شدهداده  نشان

بايد Bنوع  شيرهاي -ب

 يا Aنوع  شيرهاي -پ



 

 

2500 1500 900 

22,4 (0,88) 19,1 (0,75) 19,1 (0,75) 11

25,4 (1,00) 22,4 (0,88) 22,4 (0,88) 11

30,2 (1,19) 22,4 (0,88) 19,1 (0,75) 12

35,8 (1,41) 28,7 (1,13) 21,3 (0,84) 16

- - - 

48,5 (1,91) 38,1 (1,50) 26,2 (1,03) 19

62,0 (2,44) 47,8 (1,88) 31,8 (1,25) 25

67,6 (2,66) 57,2 (2,25) 36,6 (1,44) 28

86,6 (3,41) 66,8 (2,63) 42,2 (1,66) 31

- 69,9 (2,75) 46,0 (1,81) 35

- 79,5 (3,13) 52,3 (2,06) 38

- 88,9 (3,50) 57,2 (2,25) 41

- 98,6 (3,88) 63,5 (2,50) 44

- 114,3 (4,50) 73,2 (2,88) 50

- - - 

- - - 

- - - 60

- - - 

- - - 

- - - 70
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  كمينه ضخامت بدنه با مشخصه كلاس - 23جدول 

 كلاس

600 300 150 250 125

11,2 (0,44) 9,7 (0,38) 8,6 (0,34) 9,9 (0,39) 6,9 (0

11,9 (0,47) 11,2 (0,44) 9,7 (0,38) 10,9 (0,43) 6,9 (0

12,7 (0,50) 11,9 (0,47) 10,4 (0,41) 12,4 (0,49) 8,4 (0

16,0 (0,63) 12,7 (0,50) 11,2 (0,44) 13,7 (0,54) 10,9 (0

- - - 15,2 (0,60) 10,9 (0

19,1 (0,75) 16,0 (0,63) 11,9 (0,47) 16,5 (0,65) 12,4 (0

25,4 (1,00) 17,5 (0,69) 12,7 (0,50) 18,0 (0,71) 13,7 (0

28,7 (1,13) 19,1 (0,75) 14,2 (0,56) 20,8 (0,82) 16,5 (0

31,8 (1,25) 20,6 (0,81) 16,0 (0,63) 22,4 (0,88) 18,0 (0

35,1 (1,38) 22,4 (0,88) 16,8 (0,66) 24,9 (0,98) 19,6 (0

38,1 (1,50) 23,9 (0,94) 17,5 (0,69) 27,7 (1,09) 22,4 (0

41,4 (1,63) 25,4 (1,00) 18,3 (0,72) 30,7 (1,21) 23,6 (0

44,5 (1,75) 26,9 (1,06) 19,1 (0,75) 33,3 (1,31) 24,9 (0

50,8 (2,00) 30,2 (1,19) 20,6 (0,81) 36,6 (1,44) 27,7 (1

- 31,6 (1,24) 21,4 (0,84) - 

- 33,3 (1,31) 22,2 (0,91) - 

60,5 (2,38) 35,1 (1,38) 23,1 (0,91) 44,5 (1,75) 32,0 (1

- 36,0 (1,41) 23,8 (0,94) - 

- 38,1 (1,50) 24,6 (0,97) - 

70,4 (2,77) 39,96 (1,56) 25,4 (1,00) 52,8 (2,08) 36,1 (1
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  mm (in.)برحسب  ابعاد

  اندازه شير
 DN(NPS) 125 

9 (0,27) 50 (2) 

9 (0,27) 65 (2½) 

4 (0,33) 80 (3) 

9 (0,43) 100 (4) 

9 (0,43) 125 (5) 

4 (0,49) 150 (6) 

7 (0,54) 200 (8) 

5 (0,65) 250 (10) 

0 (0,71) 300 (12) 

6 (0,77) 350 (14) 

4 (0,88) 400 (16) 

6 (0,93) 450 (18) 

9 (0,98) 500 (20) 

7 (1,09) 600 (24) 

- 650 (26) 

- 700 (28) 

0 (1,26) 750 (30) 

- 800 (32) 

- 850 (34) 

1 (1,42) 900 (36) 



 

 

2500 1500 900 

- - - 

- - - 

- - - 80

- - - 

NPS ،NPS42  وNPS48( هـاي   ضـخامت . انـد  يابي شـده  روندكه  250، كلاس
  .ه استيابي شد روند API 600از استاندارد 

  با مشخصه كلاس

2500 1500 900 
170 (2,75) 170 (2,75) 170 (2,75) 160 (2,38)
183 (3,25) 183 (3,25) 183 (3,25) 167 (2,62)
186(3,38) 183 (3,25) 183 (3,25) 173 

1105 (4,12) 1102 (4,00) 1102 (4,00) 179 (3,12)

- - - 
1159 (6,25) 1159 (6,25) 1159 (6,25) 1137 (5,38)
1206 (8,12) 1206 (8,12) 1206 (8,12) 1165 (6,50)

1254 (10,00) 1248 (9,75) 1241 (9,50) 1213 (8,38)
1305 (12,00) 1305 (12,00) 292 (11,50) 229 (9

- 1356 (14,00) 356 (14,00) 273 (10

- 1384 (15,12) 384 (15,12) 305 (12
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 كلاس

600 300 150 250 125

- 41,3 (1,63) 26,1 (1,03) - 

- 43,0 (1,69) 27,0 (1,06) - 

80,0 (3,15) 44,4 (1,75) 27,7 (1,09) 61,2 (2,41) 40,1 (1

- 49,5 (1,95) 30,2 (1,19) 69,3 (2,73) 44,4 (1

DN1200 )NPS36و  DN900،DN1050 ياستثنااست، به ASME B16.1مطابق با استاندارد  250و  125

از استاندارد ) NPS48( DN1200اندازه ضخامت . است API 600مطابق با استاندارد ) DN1050 )NPS42اندازه 
  

با مشخصه كلاس Aابعاد سطح تا سطح شيرهاي نوع  - 24جدول 

 كلاس

600 300 150 250 125

60 (2,38) 160 (2,38) 160 (2,38) 54 (2,12) 54 (2,12)

67 (2,62) 167 (2,62) 167 (2,62) 60 (2,38) 60 (2,38)

73 (2,88) 173 (2,88) 173 (2,88) 67 (2,62) 67 (2,62)

79 (3,12) 173 (2,88) 173 (2,88) 67 (2,62) 67 (2,62)

- - - 83 (3,25) 83 (3,25)

137 (5,38) 199 (3,88) 199 (3,88) 95 (3,75) 95 (3,75)

165 (6,50) 1127 (5,00) 127 (5,00) 127 (5,00) 127 (5,00)

213 (8,38) 1146 (5,75) 146 (5,75) 140 (5,50) 140 (5

229 (9,00) 181 (7,12) 181 (7,12) 181 (7,12) 181 (7

273 (10,75) 222 (8,75) 184 (7,25) 222 (8,75) 184 (7

305 (12,00) 232 (9,12) 190 (7,50) 232 (9,12) 194 (7
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  اندازه شير
 DN(NPS) 125 

- 950 (38) 

- 1000 (40) 

1 (1,58) 1050 (42) 

4 (1,75) 1200 (48) 

125 هاي كلاس درشده ضخامت نشان داده -يادآوري
اندازه براي  2500تا  150هاي  كلاسشده براي نشان داده

  mm (in.) برحسب ابعاد

  اندازه شير
 DN (NPS) 125 

54 (2,12) 50 (2) 

60 (2,38) 65 (2½) 

67 (2,62) 80 (3) 

67 (2,62) 100 (4) 

83 (3,25) 125 (5) 

95 (3,75) 150 (6) 

127 (5,00) 200 (8) 

140 (5,50) 250 (10) 

181 (7,12) 300 (12) 

184 (7,25) 350 (14) 

194 (7,50) 400 (16) 



 

 

2500 1500 900 

- 1468 (18,44) 451 (17,75) 362 (14

- 1533 (21,00) 451 (17,75) 368 (14

- 1559 (22,00) 495 (19,50) 438 (17

- - - 

- - - 

- - - 505 (19

- - - 

- - - 

- - - 635 (25

- - - 

- - - 

- - - 702 (27

- - - 
in125/0± (باشد.  
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 كلاس

600 300 150 250 125

362 (14,25) 264 (10,38) 203 (8,00) 264 (10,38) 203 (8

368 (14,50) 292 (11,50) 219 (8,62) 292 (11,50) 213 (8

438 (17,25) 318 (12,50) 222 (8,75) 318 (12,50) 222 (8

- 318 (12,50) 222 (8,75) - 222 (8

- 368 (14,50) 305 (12,00) - -

505 (19,88) 368 (14,50) 305 (12,00) 368 (14,50) 305 (12

- 368 (14,50) 356 (14,00) - -

- - - - -

635 (25,00) 483 (19,00) 368 (14,50) 483 (19,00) 368 (14

- - - - -

- 546 (21,50) 432 (17,00) - -

702 (27,62) 568 (22,38) 432 (17,00) 568 (22,38) 432 (17

- 629 (24,75) 524 (20,62) 629 (24,75) 524 (20
DN600 )NPS24 ( بايد طبقASME B16.10 يدباآن  بزرگتر از يها اندازه يد و برانمشخص شو mm3±)in

  .يدمراجعه كن 25، به جدول سطح تا سطح طرح دوفلنجيابعاد  يبرا. گ استو لا
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  اندازه شير
 DN (NPS) 125 

203 (8,00) 450 (18) 

213 (8,38) 500 (20) 

222 (8,75) 600 (24) 

222 (8,75) 650 (26) 

- 700 (28) 

305 (12,00) 750 (30) 

- 800 (32) 

- 850 (34) 

368 (14,50) 900 (36) 

- 950 (38) 

- 1000 (40) 

(17,00) 1050 (42) 

524 (20,62) 1200 (48) 
DN600تا  يها اندازهابعاد سطح تا سطح براي  رواداري

و لا يفريونوع  يطراح يبرا يرشسطح تا سطح  ابعاد 1



 

  مشخصه كلاسابعاد سطح تا سطح شيرهاي با انتهاي دوفلنجي با 

 و دوفلنجي يا لاگ ، بدنه از نوع ويفري،
 فقـط  Aنـوع   شـيرهاي دوفلنجـي  . 

 انتهايي هايفلنج. شوند مي ها مناسب و كافي باشد، ارائه
بـا   آهنگـري يكپارچـه   يا ريختگي 

لـب بـا نفـوذ كامـل     بـه وسيله جوش لب
ASME B16.47 مناسـب   انتهاي داراي و

 يكپارچـه  بايـد  فقـط  چدني شيرهاي

 كـارور  يا جوشكار و جوشكاري روش
 فلـنج  داراي شيرهاي. شوند سنجي

 .باشند

 اسـتفاده  جوشـكاري  تسـهيل  بـراي 

 داراي بايـد  600 و 300 ،150 هـاي 

2500 1500 

225 (8,87) 165 (6,50) 165 (6

280 (11,00) 207 (8,12) 165 (6

330 (13,00) 225 (8,87) 197 (7

454 (17,87) 292 (11,37) 219 (8

489 (19,25) 340 (13,37) 254 (10

622 (24,50) 387 (15,25) 267 (10

686 (27,00) 435 (17,12) 

- 476 (18,75) 

- 537 (21,15) 

- 565 (22,25) 

- 629 (24,75) 

- 733 (28,87) 

 يـا  يفـري وشيرهاي نوع  دهد مانند قبول نمايش مي

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975

165 

ابعاد سطح تا سطح شيرهاي با انتهاي دوفلنجي با  -25جدول 

، بدنه از نوع ويفري،Aنوع  شيرهايبايد مشخص شود براي  خريد دستور
. باشـند  لب به لب مناسب براي جوش يا بدنه فلنجي

ها مناسب و كافي باشد، ارائه ها براي قرارگيري مهره فضاي بين فلنج
 صورتبه بايد آلياژي شيرهاي ساير و نيكل آلياژ فولادي،
وسيله جوش لببه توانند مي ها فلنج با خريدار، توافق صورت در
ASME B16.47 يا ASME B16.5 با استانداردهاي مطابق بايد

شيرهاي فلنج. بند باشند پشت هاي از حلقه استفاده و بدون

روش. شود لب با نفوذ كامل انجامبهلب جوش طريق از
سنجي صلاحيت ASME BPVC Section IX با استاندارد 

باشند داشته را 6-1-2-5زيربند  الزامات بايد با روش جوشكاري

بـراي  كـه ) مركزي بند پشت هاي حلقه( ترازيداخلي يا راهنماي هم
 .شوند برداشته كاملاً جوشكاري، اتمام

هـاي  كـلاس در) DN 600) NPS 24 از بزرگتـر  A نـوع  

  كلاس

900 600 300 150 

165 (6,50) 121 (4,75) 114 (4,50) 114 (4,50)

165 (6,50) 143 (5,63) 121 (4,75) 121 (4,75)

197 (7,75) 165 (6,50) 121 (4,75) 121 (4,75)

219 (8,63) 194 (7,63) 130 (5,12) 130 (5,12)

254 (10,00) 219 (8,63) 152 (6,00) 1 

267 (10,50) 244 (9,63) 178 (7,00) 1 

1 1 1 1 

1 1 1 1 

1 1 1 1 

1 1 1 1 

1 1 1 1 

1 1 1 1 

  .مراجعه كنيد 24جدول به . دشتنوجود دا يطرح دوفلنجاز قبل در ، 

قبول نمايش ميي قابلفشارهاي  كلاسها و  را در اندازه يفلنجدو يرهايشسطح تا سطح 
  .اده شده است

IPS-M-PI-110(2):2021 
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جدول 
  mm (in.) برحسبابعاد 

دستوردر  3-1-3- 10
بدنه فلنجي ،B نوع براي شيرهاي

فضاي بين فلنج كه درصورتي
فولادي،با مواد  درپوش و

در ،حال بااين. بدنه باشند
بايد ها فلنج. اضافه شوند
و بدون لببهلب براي جوش

  .باشند

از بايد شير بدنه به فلنج
 بايد مطابق جوشكاري

با روش جوشكاري شدهمتصل

داخلي يا راهنماي همهاي  حلقه
اتمام از پس بايد شوند، مي

 شيرهاي 3-1-4- 10

  اندازه شير
 DN (NPS) 

50) 50 (2) 

75) 80 (3) 

75) 100 (4) 

12) 150 (6) 

200 (8) 

250 (10) 

300 (12) 

350 (14) 

400 (16) 

450 (18) 

500 (20) 

600 (24) 
، شده مشخص يرهايشاندازه  1

سطح تا سطح جدول ابعاد  اين -يادآوري
اده شده استنشان د 24در جدول  لاگ كه



 

 و ويفري نوع براي مناسب خارجي قطرهاي
 .باشندخريد  

با ابعاد  بايد داراي ابعادي مطابق اي
ASME B16.47 باشد. 

شده در مشخصات ارائه طبق بايد نشكن

  مشخصـات   طبـق  بايـد  آلياژهـا  سـاير 
ASME B16.47 شوند تكميل.  

 :هستند كرده باشد، موردنياز

 كمكي بايد مطابق با  اتصالات محل 
 ؛وجود داشته باشد خريدار

الزامات زيربند  با مطابق بايد كمكي
 ؛سازنده باشد

 با مطابق بايد كمكي اتصالات آلياژها،
  .باشد 3-6-5طبق زيربند 

هـاي   حلقـه  مونتاژ هنگام .حلقه نشيمنگاه يكپارچه يا قابل تعويض باشند
 سـبك  كننـده  روان توان از يك مي 
شوند،  هم جفت مي داري كه به رزوه 

 اگـر . اسـت  مجـاز  خريـد  سفارش در
 از پـس  .باشـد ) ½DN15 )NPSاز 

يـا   ASME B16.11 گـوش مطـابق بـا اسـتاندارد    
 .باشد ASME B16.34 با استاندارد

NPS10 هـا  آن وزن يـا  هسـتند  بزرگتـر  يا 
بـراي   آن تجهيـزي معـادل   اي يـا  پيچ گوشـواره 

1- Tapped test openings 
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قطرهاي دوفلنجي، لاگ يا انواع براي خور مناسببدنه فلنجي پيچ
 سفارش در شدهمشخص فلنج استانداردهاي با بند سازگار

اي حلقههاي  بندمناسب جهت نشت شياردار هاي فلنج 
ASME B16.47 از استاندارد Aسري  يا ASME B16.5استاندارد 

 :بايد سطوح پيشاني فلنج

نشكن چدن و شيرهايي با مواد چدن خاكستري: A نوع
MSS SP 6 ؛شوند تكميل 

سـاير  و نيكـل  آليـاژ  با مواد فـولادي،  شيرهاي: B نوع 
ASME B16.47 از استاندارد Aسري  و ASME B16.5 شده در استاندارد

كرده باشد، موردنياز تعيين خريدار كه درصورتي فقط كمكي اتصالات

 و نوع اندازه،: A نوع نشكن چدن و با مواد چدن خاكستري
خريدار و ديگري بين سازنده توافق اينكه مگر سازنده باشند

كمكي اتصالات: آلياژها ساير و نيكل با مواد فولادي، آلياژ
سازنده باشد كمكي بايد براساس استاندارد اتصالات تعيين و محل

آلياژها، ساير و نيكل براي شيرهايي با مواد فولادي، آلياژ
طبق زيربند  نيز بايد كمكي اتصالات تعيين و محل. باشد 3- 6

حلقه نشيمنگاه يكپارچه يا قابل تعويض باشند داراي توانند مي
 ،حال بااين. كرد كاري استفادهيا گريس بندي نشيمنگاه، نبايد از قطعات آب

 سطوح ساييدگي از گرانروي بيشتر از نفت سفيد ندارد براي جلوگيري

در تعيين صورت در فقط جهت آزمون 1رزوه داخليانشعابات 
از  بزرگتـر  نبايـد  اندازه انشـعاب  شده باشد، ساخته بدنه
رد  پلاگ با سر يك با بايد گـوش مطـابق بـا اسـتاندارد    شـش  يـا  گـ

ASME B16.14 با استاندارد مطابق شده بايدانشعاب آزمون. شود مسدود

NPS10 كه اندازه شيرهايي بدنه در بايد ،A نوع شيرهاي

پيچ گوشـواره  بسته جهت اتصال يك سوراخ است،) 50
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بدنه فلنجي پيچ الگوهاي
بند سازگار نشت سطح ابعاد

 سطوح 3-1-5- 10
استاندارد  شده درمعرفي

سطوح پيشاني فلنج 3-1-6- 10

نوع شيرهاي فقط -الف
MSS SP 6 استاندارد

 و A نوع شيرهاي -ب
شده در استانداردارائه

اتصالات 3-1-7- 10

با مواد چدن خاكستريشيرهاي  -الف
سازنده باشند استاندارد

با مواد فولادي، آلياژ A نوعشيرهاي  -ب
محل. باشد 6-3- 5

براي شيرهايي با مواد فولادي، آلياژ: B نوع شيرهاي -پ
6-5زيربند الزامات 

مي شيرها 3-1-8- 10
نشيمنگاه، نبايد از قطعات آب

گرانروي بيشتر از نفت سفيد ندارد براي جلوگيريكه 
 .كرد استفاده

انشعابات  3-1-9- 10
بدنه در آزمون شير براي

بايد سوراخ انجام آزمون،
ASME B16.14 استاندارد

شيرهايدر  3-1-10- 10
kg 23 )lb 50از  بيش

                                                



 

  بـا اسـتاندارد   مطـابق  ،B2 كـلاس ) 
 بـا  مطـابق  بايـد  باشـد،  شده اي مشخص

 و lu شيرهاي لاگ نوع ،A نوع شيرهاي
 .شوند ارائه) 1شده 

ــد ــه شــير باي ــا مطــابق بدن ــات اســتاندارد ب   الزام

 و خريـدار  توافـق  بـا  اينكـه  مگـر  اسـت، 

الزامـات   بـا  مطـابق  كـه  باشـد  دار روكش
 باشـند،  اي بايد دايره درپوش هايدرپوش و فلنج
. اسـتفاده شـود   اي نيـز  غيردايـره  طـرح 
 شـيار،  و زبانـه  سـطح برجسـته،   ،)150

ASME B16.5 و ASME B16.47  داشـته 

 هاي كمينه اندازه از پيچ نوع كم چهار

 بايد ساقه باشد، محدوده فشار از بيرون
 مثال عنوانبه( محرك اجزاي به 

 در تـا  باشـند  كننـده ديسـك  تجهيـز قفـل  

1- Drilled 
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) UNC( رزوه درشـت  بـا  سـوراخ بايـد  . شـود  ابجايي شير فراهم
اي مشخص گوشوارهپيچ  خريد سفارش در اگر. رزوه داخلي شود

ASME B18.15 باشد. 

شيرهاي باشد، نشده مشخص مورد ديگري خريد سفارش
 سوراخ( رزوه نشده هاي پيچ  سوراخ با بايد نوع دوفلنجي

ــد جوشــي انتهــايدر  شــده مشــخص ــه شــير باي بدن
 .بند باشد پشت هاي از حلقه استفاده بدون بوده و

اسـت،  ممنوع لببهلب جوشي انتهاي به فلنجي انتهاي

روكش يا دار پيچ مسطح طرح يك داراي بايد B نوع 
ASME BPVC Section VIII, Division1 درپوش و فلنج. باشد

DN50 و DN60 )NPS2  وNPS2½ (طـرح  توان از مي
150كـلاس   فقط(صاف  با سطح فلنجداراي  بايد درپوش
ASME B16.5 اساس اسـتانداردهاي  بر اي حلقه اتصال برآمدگي و فرورفتگي، يا

كم چهار دست داراي بايد B نوع شيرهاي بدنه به درپوش در

  ؛)DN ≤50 )2/1 2 ≤ NPS ≤ 2 ≥ 65كه  ، وقتي

  ؛)DN ≤80 )8 ≤ NPS ≤ 3 ≥ 200كه  ، وقتي

 ).DN 250 )≤ NPS 10 ≥كه ، وقتي

 .اشدب 5بند الزامات  با مطابق بايد ها

بيرون كه شود  استفاده اي ساقه از شير در طراحي كه
 نبايد طراحي انداختن، بيرون از جلوگيري براي. 

 .باشد متكي) غيره و آچارها عملگرها،

تجهيـز قفـل   يـك  به مجهز بايد B نوع لولايي طرفه يك 
  .كند جلوگيري ديسك افتادن
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ابجايي شير فراهمجحمل و 
ASME B1.1 رزوه داخلي شود

ASME B18.15استاندارد 

سفارش در اگر 3-1-11- 10
نوع دوفلنجي هاي شيرهاي فلنج

مشــخص ســوراخ 3-1-12- 10
ASME B16.25 بوده و

انتهاي تبديل 3-1-13- 10
 .سازنده انجام شود

 شيرهاي 3-1-14- 10
ASME BPVC Section VIII, Division1استاندارد 

DN50 هاي جز در اندازهبه

درپوش به بدنه اتصالات
برآمدگي و فرورفتگي، يا

 .باشد

بدنه به درپوش در اتصال 3-1-15- 10
 :باشد زير

، وقتيin 3/8يا  M10 -الف

، وقتيin 1/2يا  M12 -ب

، وقتيin 5/8يا  M16 -پ

ها پيچ كلي مقطع سطح

كه هنگامي 3-1-16- 10
. باشد 5بند  با مطابق
عملگرها، دنده گيربكس، چرخ

 شيرهاي 3-1-17- 10
افتادن از باز شير، موقعيت

                                                



 

 صـفحه  وزن يا نيروي جريان برگشت
تـوان   مي وسايل ديگر يا فنر از استفاده

 نشيمنگاه در سمت به را صفحات ،جريان
  .كند مسدود مي

 بازوي به صفحه يا ديسك مونتاژ براي
. كنـد  شـده جلـوگيري  متصـل  اجـزاي 

 و مـواد . نيسـت  مهره سازي ايمن براي
 .ايجاد كند شير

  .كند

 دارنـده نگـه  فلز يكپارچه، فلز شده،جوش رسوب داده
در صـورت تعيـين    ،A نـوع  اي صـفحه 

 حلقه فنري بايد. كرد نصب نشيمنگاه صفحه
 .دهـد را انجـام   فلـز  بـه  بنـدي كامـل فلـز   

 صفحه يا بدنه به نشيمنگاه سطوح اتصال
 كـاري  لحـيم  نـوع  تنهـا  2در كوره كاري
 دمـايي  در و يكنواخـت  صـورت بـه  

  .شود ساكن انجام هواي در يا كوره

رزوه  هـا و  پـيچ . تعيـين كنـد   را هاي متريـك 
. باشند رزوه متريك ترين متناسب تقريباً
 ها پيچ  رزوه. باشد متريك هاي رزوه 

1- Lock washer 
2- Furnace brazing 

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975

168 

  ها و ديسك

  :شوند مي بندي طبقه

برگشت صورت در كه است ديسك يا يك صفحه داراي اي
استفاده با .بندد مي را شير با قرار گرفتن روي نشيمنگاه بدنه،

 .كرد كمك

جريان نيروي برگشت وقتي كه است صفحاتي داراي
مسدود مي فنر چند يا يك كمك با را دهد، مسير شير مي

براي مهره از كه هنگامي ،A نوع اي صفحهتك و شيرهاي
اجـزاي  شـدن  جدا از تا شود محكم يا اندازه به بايد مهره
براي قبوليكننده موارد قابل قفل مهره يا 1قفلي واشر

شير خوردگي براي مقاومت محدوديتي نبايد مسدودكننده

كند محدود 360° از كمتر به را ديسك چرخش بايد

  سطح نشيمنگاه

جوش رسوب داده فلز از تواند مي ديسك يا صفحه و
صـفحه و شيرهاي تـك  B نوع شيرهاي در. باشد پذير انعطاف

نشيمنگاه صفحه يا صفحه يا بدنه روي حلقه فنري بر توان يك
بنـدي كامـل فلـز    آب بنـد،  آب كامـل  رفتن بين از صورت در كه

 .نيست مجاز نشكن چدن يا خاكستري چدن

اتصال براي فقط نشكن چدن يا خاكستري چدن روي
كاري لحيم. است مجاز سازنده و خريدار توافق صورت
 شـده و كنتـرل  شـرايط  در قطعات شدن گرم صورت

كوره در سردشدن بايد. است استفاده قابل پايه، مواد بحراني

 شدهرزوه هايسوراخ و خارجي

هاي متريـك  پيچ خريدار اينكه مگر باشند، اينچي سري
تقريباً يا) UNC( رزوه درشت داراي بايد كوچكتر يا 1
 متناظرترين تقريباً يا) UN8( 8 رزوه سري از بايد 1
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ها و ديسك صفحه 3-2- 10

طبقه زير شرح به شيرها

اي صفحهتك شير -الف
با قرار گرفتن روي نشيمنگاه بدنه، ،ديسك يا
كمك شدنبسته به

داراي اي دوصفحه شير -ب
مي سوق شير بدنه

و شيرهاي B شيرهاي نوع در
مهره شود، مي استفاده لولا

واشر جوش،خال از استفاده
مسدودكننده مجموعه طراحي

بايد ديسك مونتاژ طراحي

سطح نشيمنگاه 3-3- 10

و بدنه نشيمنگاه سطوح
انعطاف مواد يا مكانيكي

توان يك توسط خريدار، مي
كه شود طراحي طوري

چدن روي مواد جوشكاري

روي بر كاري سختلحيم
صورت در فقط و است مجاز
صورت در فقط و است مجاز
بحراني دماي تر از پايين

خارجي هاي پيچ 3-4- 10

سري استاندارد بايد ها پيچ
in 1قطر  با هاي سوراخ

in 1از  بزرگتر قطرهاي

                                                



 

 هـاي  و رزوه ASME B1.1 بـا اسـتاندارد  

 و گـوش سـنگين   هاي شـش  مهره با رزوه سرتاسري با
. باشـند  ASME B18.2.4.6M يـا اسـتاندارد  

ASME B18.2.1  بـراي  تـوان  مـي  و همچنـين 
 داراي بايـد فقـط   هاي آلنـي  پيچ گوش يا

شـده روي  حـك  يـا  كاريماشين صورت ريختگي، آهنگري،

 انقطـاع در . باشـند  داشـته  قرار فلنج
ASME B16.20 شـيرهاي   درDN150 )NPS6 (و 

 بـا انـدازه   شـيرهاي  مجاز سطح هاي
 بنـد  نشـت  نشـيمنگاه  عـرض  %50 
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بـا اسـتاندارد   مطـابق  بايد ها رزوه. باشد 2B ها كلاس مهره 
  .باشند ASME B1.13M مطابق با استاندارد

با رزوه سرتاسري با هايپيچ بايد درپوش فلنج هايپيچ
يـا اسـتاندارد   ASME B18.2.2 اسـتاندارد  الزامـات  بـا 

ASME B18.2.1 با اسـتاندارد  بايد مطابق هاي آلني پيچ

NPS2 (گوش يا شش هاي پيچ. شود استفاده و كوچكتر
  .اشد

 جريان شناساگر جهت

صورت ريختگي، آهنگري،باشد و به رويت قابل وضوح
 .داده شود نشان شير درون جريان شير ايجاد شده باشد، جهت

 بند نشت

فلنج بند سطح نشت زير يا پايين بايد فلنج نشيمنگاه سطح
ASME B16.20مارپيچي مطابق بـا اسـتاندارد    بند نشت

هاي انقطاع. باشد بيشتر 37 شكل در شدهارائه هاي محدوديت
%  از بيش نبايد اما باشد، سازنده و خريدار بين توافق 

  .بگذارد تأثير مارپيچي بند نشت بندي آب بر است انقطاع ممكن
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 رزوه و 2A كلاس بايد
مطابق با استاندارد متريك

پيچ ،B نوع شيرهايدر 
بـا  مطـابق  پرداخـت نيمه
پيچ گوش يا شش هاي پيچ

½DN65 )NPS2شيرهاي 

اشدمناسب ب خارجي آچار

شناساگر جهت 3-5- 10

وضوحفلش كه به يك با بايد
شير ايجاد شده باشد، جهت بدنه

نشت سطح 3-6- 10

سطح در ها دهنده اتصال
نشت نشيمنگاه قسمت
محدوديت از نبايد بزرگتر

 مطابق با بايد كوچكتر
 .باشد

انقطاع ممكن ميزان -يادآوري



 

  
  دامنه تغييرات

mm  in. 

  +00/0تا  -010/0  +00/0تا  - 25/0

  بيشينه 030/0  بيشينه 76/0
  0تا    015/0  0تا    38/0

-  -  

ممكن است در قطر داخلي يا خارجي 
  Dاز بيشينه  D %35از بيشينه  %35

  روند بند فرو مي هاي سطح فلنج كه در ناحيه نشيمنگاه نشت

 شدهانتخاب مواد مشخصات با مطابق
  

 .باشد شير بدنه معادل يا بيشتر
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  مشخصات

 )شدن بدليل برخورد با فلنج بعد از فشرده(فاصله نگهدارنده زير نشيمنگاه بدنه شير 

  )خصوصاً از پخ(پهناي فاصله حلقوي بين بدنه شير و نگهدارنده 
  فاصله از سر پيچ تا زير سطح نگهدارنده

  بندي شير بند مارپيچ متناسب با اندازه و سطح

ممكن است در قطر داخلي يا خارجي (بستنده /بند تا لبه نگهدارنده بند نشت

 پذير باشد اگر امكان

هاي سطح فلنج كه در ناحيه نشيمنگاه نشت هاي انقطاع محدوديت

  بدنه و درپوش

مطابق اي ماده از بايد B نوع شيرهاي درپوش و بدنه و
  .باشد 1- 2-10و مطابق با زيربند  1- چ جدول در شده

  و ديسك

بيشتر خوردگي آن به مقاومت كه شود ساخته موادي از
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  ابعاد

A  فاصله نگهدارنده زير نشيمنگاه بدنه شير

B   پهناي فاصله حلقوي بين بدنه شير و نگهدارنده

C  فاصله از سر پيچ تا زير سطح نگهدارنده

D  بند مارپيچ متناسب با اندازه و سطح بند نشت پهناي ناحيه آب

E  
بند نشت فاصله لبه ناحيه آب

  )بند رخ دهد نشت

 :راهنما

 بدنه شير  1

 نگهدارنده  2

 خط مركزي شير  3

اگر امكان) با سر صاف يا سوكتي(بستنده   4

محدوديت -37شكل 

  مواد 4- 10

بدنه و درپوش 1- 4- 10

و A نوع شيرهاي بدنه
شدهو ارائه خريدار توسط

و ديسك صفحه 2- 4- 10

از بايد ديسك يا صفحه



 

 ؛)داخلي

 شـدن فشـرده  كنتـرل  كـه  درپـوش 

   نـزن، زنـگ  فـولاد  ورق يـك  بـا  شـده 

 خـوردگي آن  بـه  مقاومـت  كـه  شـود 

   از شير طراحي دماي در بايد بند
  .باشد شير 

 بدنـه  مـواد  موادي مشـابه بـا   است 
جدول  در معمول مشخصات. باشد 
 سطح استاندارد سختي بايد داراي) 

نبايـد   باشد، گرفته قرار بدنه در اگر
 شـده  مشـخص  مـورد ديگـري   خريـد، 
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 )B نوع شيرهاي( درپوش

 :بايد مطابق با موارد زير باشد

 تخت؛ يا 

 تخت؛ يا موجدار شده،فلز پركننده محافظت

 اي فلزي؛

داخلي(مركزي / فشرده حلقه يك و پركننده با مارپيچي
درپـوش  بدنـه  طراحـي  در استفاده براي پركننده، با مارپيچي

 .آورد مي

 :است قبولقابل زير موارد 150

 گرافيتي؛ سطح با دار موج

شـده تقويـت  پـذير،  انعطـاف  گرافيـت  ورق يـك  خريدار،
 .مهاركننده حلقوي هاي حلقه به مجهز دارموج يا 

شـود  ساخته اي ماده از بايد سرويس محيط معرض در 
 .باشد

بند كه در سفارش خريد، مورد ديگري مشخص نشده باشد، نشت
°F 20-  تا°F 1000 (بندي فشار سطح براي مناسب 

 :است

 بدنه؛ 

 ديسك؛ صفحه يا

 .)فشار قرار دارد محدوده در قسمتي كه

 ممكن كه سازنده باشد مطابق با استاندارد بايد فلزي
 26 با جدول مطابق بايد شود، درخواست خاصي تريم
) 5Aتريم (كروم -مواد نيكل. است قبولقابل هاي درجه

 .باشد 25%  بيشينه آهن

اگر و شود  مشخص خريدار بايد توسط لزوم، صورت در
خريـد،  دستور در اينكه مگر با سطح نشيمنگاه داشته باشد،
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درپوش بند نشت 3- 4- 10

بايد مطابق با موارد زير باشد درپوش فلنج بند نشت
 موجدار توپر، فلز -الف

فلز پركننده محافظت -ب
اي فلزي؛ بند حلقه نشت -پ
مارپيچي فلزي بند نشت -ت
مارپيچي فلزي بندنشت -ث

مي فراهم را بند نشت
150كلاس  همچنين براي

موج فلز قراردادن -الف
خريدار، تأييد در صورت -ب

 تنجد شده،سوراخ
 بند نشت فلزي قسمت
باشد بدنه با برابر كم دست

كه در سفارش خريد، مورد ديگري مشخص نشده باشد، نشتدرصورتي
°C 29 - تا °C 538 )F

  تريم 4- 4- 10

است زير موارد شاملتريم 

 نشيمنگاه سطوح -الف

صفحه يا نشيمنگاه سطوح -ب

قسمتي كه( لولا پين -پ

فلزي نشيمنگاه سطح مواد
تريم كه مواردي در. باشد
درجه از برخي بيانگر 26

بيشينه آهن مقدار با سازنده

در فنري، نشيمنگاه مواد
با سطح نشيمنگاه داشته باشد، تداخلي گونه هيچ
  .باشد



 

 

 پين لولا
جوشكاري نوع مواد نوع مشخصه رايج

ASTM A276-T410 13 Cr AWS A5.9 (ER410)

ASTM A276-T304 18 Cr-8Ni AWS A5.9 (ER308)

ASTM A276-T410 13 Cr 
AWS A5.13 

(E يا RCo-Cr

ASTM A276-T410 13 Cr استاندارد سازنده

ASTM A276-T410 13 Cr 
AWS A5.9 (ER410)

AWS A5.13 
(E يا RCo-Cr

سازندهاستاندارد  استاندارد سازنده  Ni-Cu ياژآل 

ASTM A276-T316 18Cr-8Ni-Mo AWS A5.9 (ER316)

ASTM A276-T316 18Cr-8Ni-Mo 
AWS A5,9 (ER316)

 5Aيا  5تريم 

ASTM B 473 19Cr-29Ni AWS A5.9 (ER320)

ASTM B 473 19Cr-29Ni 
AWS A5.9 (ER320)

 5Aيا  5تريم 

- - - 
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  مواد تريم اسمي سطح نشيمنگاه و پين لولا -26جدول 

نوع مواد سطح  رده مشخصه رايج سطح نشيمنگاه
 ريختگي آهنگري جوشكاري

AWS A5.9 (ER410) ASTM A 182 (F6) ASTM A 217 (CA15) 

AWS A5.9 (ER308) ASTM A 182 (F304) ASTM A 351 (CF8) 

AWS A5.13  
Cr-A) N/A N/A 

 N/A N/A استاندارد سازنده

AWS A5.9 (ER410) 
AWS A5.13  

Cr-A) 

ASTM A 182 (F6) 
N/A 

ASTM A 217 (CA15) 
N/A 

  ASTM B 564 استاندارد سازنده
(UNSN04400) 

ASTM A 494 (M-35-1) Ni  

AWS A5.9 (ER316) ASTM A 182 (F316) ASTM A 351 (CF8M) 18Cr

AWS A5,9 (ER316) 
تريم  ASTM A 182 (F316) ASTM A 351 (CF8M) 

18Cr
5A 

AWS A5.9 (ER320) ASTM B 473 ASTM A 351 (CN7M) 19Cr

AWS A5.9 (ER320) 
تريم  ASTM B 473 ASTM A 351 (CN7M) 

 
5A 

 استاندارد سازنده استاندارد سازنده
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نوع مواد سطح 
 نشيمنگاه

 تريم اسمي
شماره 

 تريم

13 Cr F6 1 

18Cr-8Ni 304 2 

Co-Cr-A 
 كاري سخت

شدهسطحي  
5 

Ni-Cr 
 كاري سخت

شدهسطحي  
5A 

13Cr 
Co-Cr-A 

F6 و  
 كاري سخت

شدهسطحي  

8 

 9 مونل Ni-Cu ياژآل

18Cr-8Ni-Mo 316 10 

18Cr-8Ni-Mo 
5Aيا  5تريم  

 و 316

 كاري سخت
شدهسطحي  

12 

19Cr-29Ni  13 20 آلياژ 

19Cr-29Ni
5Aيا  5تريم 

  و 20 ياژآل
 كاري سخت

شدهسطحي  

14 

 AA برنز برنز



 

مورد  خريد سفارش در اينكه مگر 
 ها، پيچ و نه محدود به لولاها، شامل

 تريم، ديسك، يا ها صفحه درپوش، 
 مواد با برابر كم دست در تماس با سيال بايد

 بيشتر بايد آن خوردگي به مقاومت

 :باشد زير شرح

 UNS N07750 كـروم  نيكـل  از آليـاژ 

  .باشد سازنده مطابق با استاندارد

 خصوصـيات  و اسـمي  شـيميايي  تركيب

  مـواد . شوند بند جوش آب بايد B نوع
 .باشدرا داشته  شير بدنه

B هرگونه جمله از شود، مي استفاده 
 جوشكاري هاي روش و شرايط واجد

ASME BPVC Section IX ــتاندارد اصــــول و   اســ

 متصل شير بدنه به جوشكاري يا پين
  .مشخصات باشد

1- Wetted parts 
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  قطعات داخلي در تماس با سيال

 سازنده باشند، داخلي در تماس با سيال بايد مطابق با استاندارد
شامل بايد 1»قطعات در تماس با سيال« اصطلاح. باشد

 بدنه، از غيربه سيال است با تماس در كه ديگري 
در تماس با سيال بايد داخلي قطعات خوردگي به مقاومت. باشد 

 نشيمنگاه بدنه

مقاومت باشد، متفاوت نشيمنگاه مواد سطوح با هاي نشيمنگاه بدنه
  .باشد شير

شرح به بايد فنر مواد باشد، شده مشخص خريد سفارش 

از آليـاژ  بايـد  بـالاتر،  و) C 315 )°F 600° دمايبا  در شيرهاي

مطابق با استاندارد بايد ،)C 315 )°F 600° زير دماي با شيرهاي

 دارندهنگه هاي پين و لوله

تركيب داراي و باشد صلب بايد مورداستفاده دارندهنگه
 .باشد شير با مواد بدنه

نوع شيرهاي در دارندهنگه عنوان پينمورداستفاده به 
بدنه مواد مشابه با خوردگي به مقاومت بايد بند آب جوش

B نوع شيرهاي در پين دارندهنگه عنوان به كه هايي پلاگ

واجد جوشكارهاي از استفاده با بايد جوشكاري، از پس مرتبط
ــابق ــتاندارد  مطــ ــا اســ ASME BPVC Section IXبــ

ASME BPVC Section II, Appendix A, Part D باشد. 

  مشخصات

پين با و باشد نيكل آلياژ يا نزن آستنيتيفولاد زنگ از
مشخصات باشد مواد پلاك مانند بايد اتصال براي شدهاستفاده
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قطعات داخلي در تماس با سيال 5- 4- 10

داخلي در تماس با سيال بايد مطابق با استاندارد قطعات
باشد شده مشخص ديگري
 قسمت هر و ها ياتاقان
 لوله هاي پلاگ و فنرها
 .باشد شير بدنه

نشيمنگاه بدنههاي  حلقه 6- 4- 10

هاي نشيمنگاه بدنه حلقه مواد اگر
شير بدنه مواد با برابر يا

  فنرها 7- 4- 10

 در كه مواردي در مگر

در شيرهاي فنر مواد -الف
 باشد؛

شيرهاي فنر در مواد -ب

لوله هاي پلاگ 8- 4- 10

نگه پين و لوله پلاگ هر
با مواد بدنه موادي مشابه

 لوله اي هاي رزوه پلاگ
جوش براي مورداستفاده

پلاگ روي بر جوشكاري
مرتبط حرارتي عمليات

ــابق شــــده تعيــــين مطــ
ASME BPVC Section II, Appendix A, Part D

مشخصات پلاك 9- 4- 10

از بايد مشخصاتپلاك 
استفاده پين مواد. شود

                                                



 

  .چشمي قرار دهد

 API 598 با استاندارد مطابق بايد 

  .مورد آزمون فشار قرار گيرند

تـوان   مـي  آليـاژي را  فـولاد  يـا  شيرهاي از فولاد كربني
 مجاز 1-جدول چدر  يا ASTM در مواد ريختگي يا آهنگري مطابق با استانداردهاي

كـاري سـخت،    لحيم جوشكاري، مانند

 بـا  بايـد  انـد  شـده  سـاخته  بند اين 

 ؛باشد 4-5زيربند  مطابق با بايد گذاري

 باشد؛ MSS SP 25 مطابق با استاندارد

در  كـه  طـور همـان  مـواد،  بـه  مربوط
 پلاك روي بر بايد بندي سطح هاي 

سـازنده،  زدگـي بايـد مطـابق بـا اسـتاندارد      
 .شوند آميزيرنگ نبايد

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975

174 

  آزمون و تعمير، آزمايش

  آزمايش

چشمي قرار دهد آزمايشمورد  API 598 بايد هر شير را مطابق با استاندارد

 بازرسي باشد، شده مشخص خريد سفارش در بازرسي توسط خريدار

  هاي فشار

مورد آزمون فشار قرار گيرند API 598 استانداردبا  مطابق

  تعمير عيوب

شيرهاي از فولاد كربني درپوش و هاي ريختگي يا آهنگري بدنه
در مواد ريختگي يا آهنگري مطابق با استانداردهاي كه

مانند هاييروش با نشكن چدن يا خاكستري چدن ريختگي
  .نيست 

 با مطابق كه شيرهايي) مراجعه شود 9-4-10به زيربند 
  :شوند گذاري نشانه زير شرح به همچنين

گذاري نشانه ،1-با جدول چ مطابقشده با موادي ساخته

مطابق با استاندارد گذاري بايد نشانه ديگر، مواد از شده

مربوط ملاحظات يا ساخت وسيله جزئياتبه شير بنديسطح
 محدوديت اين شود،  محدود است، شده داده توضيح

 .گذاري شوند

  بنديونقل و بسته

 

زدگـي بايـد مطـابق بـا اسـتاندارد       پوسته جهـت مراقبـت از زنـگ    نشدهكاري
نبايد آستنيتي و نزن غيرآهنيشيرهاي با بدنه فولاد زنگ
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آزمايشبازرسي،  5- 10

آزمايشبازرسي و  1- 5- 10

بايد هر شير را مطابق با استانداردسازنده 

بازرسي توسط خريدار وقتي
  .باشد

هاي فشار آزمون 2- 5- 10

مطابق بايداز شيرها هر يك 

تعمير عيوب 3- 5- 10

هاي ريختگي يا آهنگري بدنه قسمت عيوب
كه طورتعمير كرد، همان

 .استاعلام شده 

ريختگي در عيوب تعمير
 مجاز پركردن يا تزريق

  گذاري نشانه 6- 10

به زيربند (مشخصات پلاك 
همچنين و »API 594«عبارت 

ساخته شيرهاي براي −

شدهساخته شير براي −

سطح كه يدرصورت −
توضيح 2-2-10 زيربند

گذاري شوند نشانه مشخصات

ونقل و بستهحمل 7- 10

 هاپوشش 1- 7- 10

كاريخارجي ماشين سطوح
شيرهاي با بدنه فولاد زنگ. آميزي شوند رنگ



 

 مواد با بايد ،ستنده زدگيزنگ برابر
 نبايد ها رنگ يا/و ها پوشش همه. شوند

بـر روي   طـور آزاد، بـه  تواننـد  مي شيرها
   هنگـام  در ديـدگي  آسـيب  از جلـوگيري 

 هـاي  صـندوق  هـا يـا   جعبه در بايد 
   .شود محكم بسته شوند تا از حركت شير جلوگيري

 .دهد ارائه را يدكي قطعات از كاملي
  .باشد قطعه شماره

 

مشابه آنچه در (و نوع دوفلنجي ) نشان داده شده است

همه . سفارش خريد مشخص نشده باشد 

  اي  با بدنه ويفري تك صفحه
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برابر درغير مقاوم  مواديكه داراي  ايرزوه يا شده
شوند دادهشوند، پوشش  مي زدوده راحتيكه به زدگيزنگ

  بسته بندي

شيرها باشد، تعيين نشده صادراتي بندي بسته خريد 
جلـوگيري  منظـور بـه  .شـوند  حمـل  صندوق يا جعبه شده در

 .شوند بندي بسته 

 شيرها باشد، تعيين شده صادراتي بندي بسته خريد 
محكم بسته شوند تا از حركت شير جلوگيري ها آنو حمل شوند و درِ 

  

كاملي فهرست بايد سازنده شده باشد، مشخص خريد 
شماره شناسايي منظور به مونتاژي يا مقطعي هاي نقشه شامل

  

  بدنه   7  هاي پين گيره نگهدارنده   4
  آويز-گيره   8  صفحه   5
  مهره   9  حلقه نشيمنگاه   6

نشان داده شده است 40مشابه آنچه در شكل(هاي اختياري نوع فلنج كامل يا نوع لاگ 

 ربراساس استاندارد سازنده خواهد بود، درصورتيكه د) نشان داده شده است

  .دشو نيز اعمال مي

با بدنه ويفري تك صفحه Aواره شير يكطرفه نوع  طرح -38شكل 
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شدهكاريماشين سطوح
زنگ از كنندهجلوگيري

  .باشند سرب حاوي

بسته بندي 2- 7- 10

 سفارش در كه هنگامي
شده دربنديبسته يا پالت
 بايد ونقل، شيرهاحمل

 سفارش در كه هنگامي
و حمل شوند و درِ  بندي چوبي بسته

  قطعات يدكي  8- 10

  سفارش در كه هنگامي
شامل بايد فهرست اين

  

 :راهنما

 رهيگپين    1

  هاي جداكننده بيرينگ   2
  فنر   3
  

هاي اختياري نوع فلنج كامل يا نوع لاگ  واره طرح -توجه

نشان داده شده است 41شكل 

نيز اعمال مي 4و  3هاي شكل  يسپانو

شكل 



 

 

  هاي پين استپ نگهدارنده
  
  پين استپ

  اي با بدنه ويفري دو صفحه

 

  بدنه  
  ها صفحه   
  پين استپ   

هاي اختياري براي طراحي بدنه كامل يا بدنه لاگ، براساس استاندارد سازنده خواهد بود، درصورتيكه در سفارش خريد 

 .ها بايد بطور كامل باشند
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نگهدارنده   7  هاي صفحه لاگ بيرينگ   4
  ها صفحه   8  هاي بدنه لاگ بيرينگ   5
پين استپ   9  بند درپوشآب   6

با بدنه ويفري دو صفحه Aواره شير يكطرفه نوع  طرح -39شكل 

  

   9  فلنج كامل   5

   10  هاي بدنه لاگ بيرينگ   6
   11  هاي پين استپ نگهدارنده   7
   فلنج لاگ   8

هاي اختياري براي طراحي بدنه كامل يا بدنه لاگ، براساس استاندارد سازنده خواهد بود، درصورتيكه در سفارش خريد 

  .مشخص نشده باشد

ها بايد بطور كامل باشند پيچدرصورتيكه در سفارش خريد مشخص نشده باشد، سوراخ 
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 :راهنما

 پين حلقه نگهدارنده   1

  فنر   2
  رهن گيپي   3

شكل 

  

 :راهنما

 هاي پين گيره نگهدارنده   1

  فنر   2
  هپين گير   3
 صفحه لاگ   4

هاي اختياري براي طراحي بدنه كامل يا بدنه لاگ، براساس استاندارد سازنده خواهد بود، درصورتيكه در سفارش خريد  طرح -1توجه 

مشخص نشده باشد

درصورتيكه در سفارش خريد مشخص نشده باشد، سوراخ  -2توجه 



 

  اي با بدنه لاگ دو صفحه

 

  ها صفحه 
  پين استپ   

  .كافي باشد

 )شود مراجعه 11-1-3-10به زيربند . (ها بايد بطور كامل باشند

  اي با بدنه دوفلنجي دو صفحه
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با بدنه لاگ دو صفحه Aواره شير يكطرفه نوع  طرح - 40شكل  

  

   7   واشر   4

   8  هاي پين استپ نگهدارنده   5
    بدنه   6

كافي باشدها شوند كه فشاي مهره بين فلنج شيرهاي دوفلنجي درصورتي بكار گرفته مي

ها بايد بطور كامل باشند كه در سفارش خريد مشخص نشده باشد، سوراخ پيچ

با بدنه دوفلنجي دو صفحه Aواره شير يكطرفه نوع  طرح -41شكل 

 پيچ سراسر رزوه درپوش 
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 :راهنما

 هاي پين گيره نگهدارنده   1

  فنر   2
  پين گيره   3

  

شيرهاي دوفلنجي درصورتي بكار گرفته مي  - 1توجه 

كه در سفارش خريد مشخص نشده باشد، سوراخ پيچ درصورتي -2توجه 

شكل 

  

 

 

  :راهنما

 بدنه    1

  درپوش   2
  پين گيره   3
  ديسك واشر   4
  مهره ديسك   5
  خار فنري   6
  بازو   7
  نشيمنگاه   8
 ديسك   9

 اي پيچ گوشواره  10

 بند نشت  11

پيچ سراسر رزوه درپوش  12
 مهره درپوش 13

 صفحه مشخصات 14
 



 

  لولايي با بدنه فلنجي

دربرگيرنده الزامات موردنيـاز شـيرهاي تـوپي فلـزي مـورد مصـرف در صـنايع نفـت، پتروشـيمي و          
بـا   و ASME B36.10M اسـتاندارد 

NPS24(؛  

NPS½  تاNPS24(؛  

  ؛ و)NPS2تا 

.(  

 :ندشو شده زير اعمال مي

  ؛800

  ؛800

  :دهد

 و نوع توپي) 45شكل مطابق با ( 1)
اسـتاندارد بـراي اجـزاي     گذاري نامهاي مرتبط فقط با هدف 

 .جز از انواع مذكور نيز وجود دارند

1-Ball valve 

2- Full bore 
3- Single reduced bore 
4- Double reduced bore 
5- Floating 
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لولايي با بدنه فلنجي Bواره شير يكطرفه نوع  طرح -42شكل 

 اي و جوشي فلزي با انتهاي فلنجي، رزوه

دربرگيرنده الزامات موردنيـاز شـيرهاي تـوپي فلـزي مـورد مصـرف در صـنايع نفـت، پتروشـيمي و          
اسـتاندارد هـاي اسـمي لولـه معرفـي شـده در       كاربردهاي صنعتي و مطابق با اندازه

NPS24تا  ½DN600)NPS تا DN15اندازه شيرهاي با انتهاي فلنجي از 

½DN600)NPS تا DN15اندازه لب از بهشيرهاي با انتهاي جوشي لب

تا  ¼DN50)NPS تا DN8شيرهاي با انتهاي جوشي سوكتي از اندازه 

).NPS2تا  ¼DN50)NPS تا DN8اي از اندازه  شيرهاي با انتهاي رزوه

شده زير اعمال ميبراي شيرهاي توپي فلزي مطابق با فشارهاي بيان

  ؛600و  300، 150هاي  شيرهاي با انتهاي فلنجي در كلاس

800و  600، 300، 150هاي  لب در كلاسبهشيرهاي با انتهاي جوشي لب

800و  600، 300، 150هاي  شيرهاي با انتهاي جوشي سوكتي در كلاس

  .800و  600، 300، 150هاي  اي در كلاس شيرهاي با انتهاي رزوه

دهد كننده الزامات اندازه سوراخ انواع مجراهاي زير را ارائه مي

  ؛2اي كامل

  ؛3كوچكتر اندازهمجراي كاهشي يك 

  .4كوچكتر اندازهمجراي كاهشي دو 

)شدهنشيمنگاه تقويت( 5شناور/شيرهايي با توپي معلق
هاي مرتبط فقط با هدف شكل. رود كار ميبه) 46شكل 

جز از انواع مذكور نيز وجود دارندهاي ديگري به اند و طراحي

                                         

  ]API 608برگرفته از استاندارد 
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فلزي با انتهاي فلنجي، رزوه 1شيرهاي توپي 11

  دامنه كاربرد 11-1

دربرگيرنده الزامات موردنيـاز شـيرهاي تـوپي فلـزي مـورد مصـرف در صـنايع نفـت، پتروشـيمي و           بند اين
كاربردهاي صنعتي و مطابق با اندازه

  :استمشخصات زير 

شيرهاي با انتهاي فلنجي از  -الف

شيرهاي با انتهاي جوشي لب -ب

شيرهاي با انتهاي جوشي سوكتي از اندازه  -پ

شيرهاي با انتهاي رزوه -ت

براي شيرهاي توپي فلزي مطابق با فشارهاي بيان بنداين 

شيرهاي با انتهاي فلنجي در كلاس -الف

شيرهاي با انتهاي جوشي لب -ب

شيرهاي با انتهاي جوشي سوكتي در كلاس -پ

شيرهاي با انتهاي رزوه -ت

كننده الزامات اندازه سوراخ انواع مجراهاي زير را ارائه ميتعيين بنداين 

اي كامل مجراي دايره -الف

مجراي كاهشي يك  -ب

مجراي كاهشي دو  -پ

شيرهايي با توپي معلقبند براي طراحي اين 
شكل مطابق با ( 2دار پايه

اند و طراحي شير معرفي شده

                                                

برگرفته از استاندارد : منبع[



 

 هجع ـارم AWWA C507طراحي و ساخت شيرهاي توپي مورد مصـرف در سـرويس آب بـه اسـتاندارد     

كامـل   تطـابق  2-1-2-5زيربنـد  هاي اسـتاندارد در  

  .كاربرد ندارد 3هايي با تأثير دوگانه پيستون

بزرگتر،  و NPS3هاي  اندازه با شيرهاي توپي

  .بند باشد آب بندي نشيمنگاه و

 استاندارد كلاس براي شدهفهرست 

 32، الف 32 هايبا جدول مطابق بايد

PTFE  رفتـه و  كـار  بـه  شـده اصـلاح 
)R-PTFE (يا R-PTFE شدهاصلاح 

 و 27 هـاي جـدول  در شـده نشان داده

R- سازنده مطابق با استاندارد بايد 
 هاي فلزي نشيمنگاه يا سراميك كروم،

                                                                                 
1- Seat-supported 
2- Trunnion 
3- Double piston effect seats 
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طراحي و ساخت شيرهاي توپي مورد مصـرف در سـرويس آب بـه اسـتاندارد     

هاي اسـتاندارد در   اين بند الزامات تكميلي براي شيرهاي توپي كه با كلاس
  .كند

هايي با تأثير دوگانه پيستون نشيمنگاهمجهز به دار  اين بند براي شيرهاي توپي نوع پايه

شيرهاي توپي سفارش خريد مشخص نشده باشد، در در صورتيكه مورد ديگري
 .دار ارائه شوند

  دما-بندي فشار

  شيربندي 

بندي نشيمنگاه و سطح يا بندي پوسته سطح از كمتر بايد شير دماي

  پوسته بندي

 پوسته مواد بندي بايد مطابق با سطح شير پوسته دماي
  .شدبا 1- 1-2-5هاي اشاره شده در زيربند 

بايد 800 متوسط كلاس شيرهاي براي شير پوسته دماي
  .باشد ج 32 و ث 32

  بند آب وگاه نشيمن بندي

  R-PTFE و PTFE گاه از جنسنشيمن بندي

PTFE يـا ) PTFE( تترافلوئـوراتيلن از مواد پلـي  هايي نشيمنگاه

( شدهتقويت تترافلوئوراتيلنپلي هاي نشيمنگاه از كه 
نشان داده مقادير از بالاتر يا برابر دماي-بندي فشار سطح داراي

  مواد سايرنشيمنگاه با  بندي

PTFE- يا PTFEاز مواد  غير موادي دما نشيمنگاه براي

كروم،-كبالت صلب آلياژ مانند سخت مواد از شدههاي ساخته
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طراحي و ساخت شيرهاي توپي مورد مصـرف در سـرويس آب بـه اسـتاندارد     براي 
  .شود

اين بند الزامات تكميلي براي شيرهاي توپي كه با كلاس
كند ندارند را نيز بيان مي

اين بند براي شيرهاي توپي نوع پايه

در صورتيكه مورد ديگري
دار ارائه شوند از نوع پايه

بندي فشار سطح 11-2

بندي  سطح 11-2-1

دماي-فشار بندي سطح

بندي سطح 11-2-2

دماي- فشاربندي  سطح
هاي اشاره شده در زيربند جدولدر 

دماي-فشاربندي  سطح
32 ،ت 32 ،پ 32 ،ب

بندي سطح 11-2-3

بندي سطح 1- 11-2-3

نشيمنگاه كه شيرهاييدر 
 همچنين در شيرهايي

داراي بايد شده استفاده
  .باشند 28

بندي سطح 2- 11-2-3

دما نشيمنگاه براي-فشاربندي  سطح
هاي ساخته نشيمنگاه. باشد

                                                                        



 

دما - بندي فشار بايد داراي سطح و
دما نشيمنگاه منتشرشده نبايد فراتر از 

شوند بايد مطابق با الزامات كـلاس اسـتاندارد شـيرها در    
 

توانـد انتهـاي آن فلنجـي،     از توپي تا هر دو انتهاي بدنه است كه مـي 
محل عبور جريان در اين بند به سه دسته ذكـر شـده در   

اي باشد  گونهمحل عبور جريان شير در هر يك از سه نوع ذكرشده، بايد به
شـده در  شود، يك استوانه با قطر نشان داده
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و هستند قبول قابل نيز كاربيدي هاي پوشش مانند 
دما نشيمنگاه منتشرشده نبايد فراتر از - بندي فشار سطح. داشته باشند سازنده نشيمنگاه مطابق با استاندارد

  .سازنده باشد شدهتعيين

 الزامات طراحي

شوند بايد مطابق با الزامات كـلاس اسـتاندارد شـيرها در     مي طراحي و ساخته كه مطابق با اين بند
 .باشند 5شده در بند تكميلي تعيين همچنين الزامات

 محل عبور جريان

از توپي تا هر دو انتهاي بدنه است كه مـي  شكل اي يرهدامحل عبور جريان، دهانه 
محل عبور جريان در اين بند به سه دسته ذكـر شـده در   . باشد لب به لباي، جوشي سوكتي و يا جوشي 

محل عبور جريان شير در هر يك از سه نوع ذكرشده، بايد به. شوند بندي مي
شود، يك استوانه با قطر نشان داده كه وقتي آچار يا هندويل گيربكس در حالت كاملاً باز متوقف مي

  .بتواند از داخل آن عبور كند
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 سخت پوشش مواد با
نشيمنگاه مطابق با استاندارد

تعيين بندي پوسته سطح

الزامات طراحي 11-3

 كليات 1- 11-3

كه مطابق با اين بندشيرهايي 
همچنين الزامات و 2-1-2-5زيربند 

محل عبور جريان 2- 11-3

محل عبور جريان، دهانه 
اي، جوشي سوكتي و يا جوشي  رزوه

بندي مي دسته 1-11زيربند 
كه وقتي آچار يا هندويل گيربكس در حالت كاملاً باز متوقف مي

بتواند از داخل آن عبور كند 29 جدول



 

 

  دارپايهتوپي 
  شدهاصلاح R-PTFE يا R-PTFE يها

  شناور/معلقتوپي شير 
DN ≥50  DN > 100 50< DN ≤100  

51,0 19,7 51,0 

43,1 16,6 43,1 
35,5 13,8 35,5 
27,6 10,7 27,6 
19,0 7,6 19,0 
8,6 3,5 8,6 
3,4 1,4 3,4 

  دارتوپي پايه
  شدهاصلاح PTFE يا PTFE يها نشيمنگاه

  شناور/شير توپي معلق

DN ≥ 2 4 < DN  2 < DN ≤ 4  
740 285 740 

625 240 625 
515 200 515 
400 155 400 
275 110 275 
125 50 125 
50 20 50 
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  aنشيمنگاهدماي - بندي فشار كمينه سطح -27جدول 

ها نشيمنگاه
 دارپايهتوپي 

 شدهاصلاح PTFE يا PTFE يها نشيمنگاه

  شناور/شير توپي معلق
DN ≤50 DN ≥50 DN > 100  50 < DN ≤ 100 DN≤50 

75,9 51,0 19,7 51,0 69,0 

63,8 42,1 16,2 42,1 56,9 
52,4 33,4 13,1 33,4 45,5 
39,7 24,5 9,7 24,5 34,5 
29,0 15,9 6,2 15,9 22,4 
17,2 6,9 2,8 6,9 11,7 
5,5 — — — — 

  .رود فراتر 2-5در زيربند  پوستهبندي  سطح از دماي نشيمنگاه نبايد-بندي فشار

  aنشيمنگاهدماي - بندي فشار كمينه سطح -28جدول 

نشيمنگاه
 دارتوپي پايه

 شدهاصلاح PTFE يا PTFE يها نشيمنگاه

 شناور/شير توپي معلق

DN ≤ 2 DN ≥ 2 4 < DN  2 < DN ≤ 4 DN ≤ 2 
1100 740 285 740 1000 

925 610 235 610 825 
760 485 190 485 660 
575 355 140 355 500 
420 230 90 230 325 
250 100 40 100 170 
80 — — — — 

  .رود فراتر 2-5در زيربند  پوستهبندي  سطح از دماي نشيمنگاه نبايد-بندي فشار
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  barها برحسب اندازه

 دما
(°F) 

 دما
(°C) 

 38 تا 29– 100 تا 20–

150 66 
200 93 
250 122 
300 149 
350 177 
400 205 

a بندي فشار سطح شده،داده فشاري كلاس هر براي
  

 psigها برحسب اندازه

 دما
(°F) 

 دما
(°C) 

38تا  29– 100 تا 20–  

150 66 
200 93 
250 122 
300 149 
350 177 
400 205 

a بندي فشار سطح شده،داده فشاري كلاس هر براي



 

  بندي اندازه مجراي ورودي

 اندازه يك اندازه كوچكتر قطر كاهشي به اندازه دو اندازه كوچكتر

in. mm 

- - 

- - 

- - 

0,31 8 

0,56 14 

0,71 18 

0,91 23 

1,19 30 

1,44 37 

1,94 49 

2,44 62 

2,94 75 

3,94 100 

5,94 151 

7,94 202 

9,88 251 

11,88 302 

13,14 334 

15,15 385 

17,16 436 

ات كـلاس اسـتاندارد كـاربردي    بايد مطـابق بـا الزام ـ  
بر مبناي كـلاس اسـتاندارد شـيرها بـوده و بـر      

 .غيره باشد

  تـوپي در اسـتاندارد   شـيرهاي  كوتـاه 
بـا   شـيرهاي  800كـلاس   واي، جوشـي سـوكتي   

  .باشد
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بندي اندازه مجراي ورودي قطر استوانه براي دسته - 29جدول 

اندازه يك اندازه كوچكترقطر كاهشي به   مجراي كاملاً باز

in. mm in. mm

- - 0,2 5 

0,2 5 0,31 8 

0,31 8 0,44 11

0,47 12 0,68 17

0,68 17 0,94 24

0,87 22 1,19 30

1,06 27 1,44 37

1,44 37 1,94 49

1,94 49 2,44 62

2,19 56 2,94 75

2,94 75 3,94 100

3,94 100 5,94 151

5,94 151 7,94 202
a7,94 a202  9,88 251
b9,88 b251 11,88 302

11,88 302 13,14 334

13,14 334 15,15 385

15,15 385 17,16 436

17,16 436 19,17 487

19,17 487 23,07 586
  ).mm186)in32/7كمينه جريان عبوري 
  ).mm227)in94/8كمينه جريان عبوري 

 بدنه

بايد مطـابق بـا الزام ـ  ) با توجه به يادآوري اين زيربند(بدنه شير 
بر مبناي كـلاس اسـتاندارد شـيرها بـوده و بـر       5بند  شده درهاي ارائه ضخامت. باشد 
  .نيست 1-2-11فشار در زيربند -

غيره باشد و بدنه درپوش بدنه، چند قسمت از جمله تركيبي از

كوتـاه  يـا  بلنـد  الگـوي  بـا  مطـابق  بايـد  فلنجـي  سطح تا سطح شيرهاي
اي، جوشـي سـوكتي    رزوه شيرهاي انتهاي به انتها ابعاد .باشند
 .باشد سازنده با استاندارد مطابق بايدلب 

باشد ASME B16.5 با استاندارد مطابق بايد انتهايي هاي
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مجراي كاملاً باز
NPS DN 

mm 

 0,42 8 

 0,50 10 

 0,56 15 

 0,63 20 

 0,69 25 

 0,75 32 

 0,87 40 

 1,00 50 

 1,12 65 

 1,25 80 

100 1,38 100 

151 1,5 150 

202 1,63 200 

251 1,75 250 

302 1,88 300 

334 2,0 350 

385 2,25 400 

436 2,38 450 

487 2,5 500 

586 3,0 600 
a كمينه جريان عبوري ) تكهبدنه يك(تكه در طراحي يك
b كمينه جريان عبوري ) تكهبدنه يك(تكه در طراحي يك

بدنهضخامت  3- 11-3

بدنه شير هاي  ضخامت
 2-5زيربند در  مرتبط

-بندي دما حسب سطح

تركيبي از تواند مي بدنه -يادآوري

سطح تا سطح شيرهاي ابعاد
ASME B16.10 باشند
لب بهانتهاي جوشي لب

هايسطوح فلنج و ابعاد



 

مجـراي   قطـر  الزامـات  بـا  بايد مطابق
  .باشد 

ا انـدازه  لب ببهمورد ديگري در سفارش خريد مشخص نشده باشد، شيرهاي با انتهاي جوشي لب
 ASME B16.25 ) جزئيات انتهاي

سطوح داخلـي و خـارجي انتهـاي شـيرهاي     
خواهـد  سـازنده   ي طبق نظـر داخل 

گـرد   يتقـاطع كم ـ شـود نقـاط    توصيه مي
 ASME B36.10 استانداردهاي استاندارد، به

شده بايد مطابق صورت اتصال جوشكاري
  .كه بايد توسط سازنده تعيين شود

 

aA 
mm (in.) 

21,3 (0,840)

26,7 (1,050)

33,4 (1,315)

42,2 (1,660)

48,3 (1,900)

60,3 (2,375)
هـاي كـوچكتر از    در انـدازه ) 031/0±

DN )NPS≥1½ (و بزرگتر.  

 .لب در شيرها بدون توافق سازنده و خريدار مجاز نيست

مطـابق بـا    بايـد  جوشي سـوكتي شـامل انتهـاي داخلـي در بدنـه امتداديافتـه      
كـه   يو مسـطح باشـد، مگـر در مـوارد    

 يجوش ـ يداخل ـ يضـخامت انتهـا   

 و بوده ASME B1.20.1با استاندارد 

1- Contour  
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بايد مطابق) NPS2 )DN50لب در شيرهاي با اندازه بزرگتر از 
 ASME B16.25 بند در استاندارد هاي پشت ورودي بدون استفاده از حلقه

مورد ديگري در سفارش خريد مشخص نشده باشد، شيرهاي با انتهاي جوشي لب
 از استاندارد 2b و 2aهاي با شكل مطابق و كوچكتر، بايد

سطوح داخلـي و خـارجي انتهـاي شـيرهاي     . باشند 30و جدول ) بند هاي پشت جوشي بدون استفاده از حلقه
 1كانتورپوشش . كاري شده باشند شده ماشينجوشي بايد با سطح پرداخت

توصيه مي. شدشده با خصشمورد ديگري در سفارش خريد م
استاندارد، به يفولاد يها و ضخامت لوله ياسم يخارج

 .شودمراجعه 

صورت اتصال جوشكاريصورت يكپارچه يا بهلب بهبهيرهاي جوشي لب
ASME B16.10  كه بايد توسط سازنده تعيين شود 800كلاس  استثناي بهباشد

 لببهقطر انتهاي جوشي لب - 30جدول 

mm (in.)
bDN (NPS) 

840) 15 (½) 

050) 20 (¾) 

315) 25 (1) 

660) 32 (1¼) 

900) 40 (1½) 

375) 50 (2) 
A )لـب بـه قطر خارجي اسمي انتهاي جوشي لب (  بايـدmm 8/0± )in031

NPS<1 ( وmm 8/0- /5/2  +)in 031/0- /10/0 ± (هاي  در اندازهDN≥40

B )قطر داخلي اسمي لوله ( بايدmm 8/0± )in031/0±(  

لب در شيرها بدون توافق سازنده و خريدار مجاز نيستبهانتهاي فلنجي به انتهاي جوشي لب

جوشي سـوكتي شـامل انتهـاي داخلـي در بدنـه امتداديافتـه       سازي شيرهاي با انتهاي
ASME B16.11 و مسـطح باشـد، مگـر در مـوارد     قائمه يدسوكت بالبه پاييني محل . باشد
 كمينـه . ه باشـد شـد  يلتبد يسوكت يجوش ييبه انتها

 .باشد 2-6-5زيربند 

با استاندارد  شكل مطابقلوله مخروطي صورت رزوهبايد بهاي  رزوه
 .باشند 2-6-5زيربند با  مطابق بايد
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لب در شيرهاي با اندازه بزرگتر از بهانتهاي جوشي لب
ورودي بدون استفاده از حلقه

مورد ديگري در سفارش خريد مشخص نشده باشد، شيرهاي با انتهاي جوشي لبكه درصورتي
NPS2 )DN50 (و كوچكتر، بايد

جوشي بدون استفاده از حلقه
جوشي بايد با سطح پرداخت

مورد ديگري در سفارش خريد م ينكه، مگر ابود
خارج يقطرها يبرا .شوند

مراجعه  ASME B36.19و 

يرهاي جوشي لبابعاد انتها تا انتهاي ش
ASME B16.10با استاندارد 

a  رواداري قطرA

DN<40 )1½
b  رواداري قطرB

انتهاي فلنجي به انتهاي جوشي لبتبديل 

سازي شيرهاي با انتهاي آماده
ASME B16.11 استاندارد

به انتها يرش يا رزوه يانتها
زيربند  مطابق با يدبا يسوكت

رزوه شيرهاي با انتهاي
بايد ها آن ضخامت كمينه

                                                



 

شـوند، مگـر    با بدنه سـاخته  ريختگي يا آهنگري يكپارچه
لـب بـا نفـوذ    بهشده از جوش لبهاي ريختگي يا آهنگري

زيربنـد  با الزامـات   اند بايد به بدنه متصل شده

هـاي شـير، يـك     بدنه و بين نشيمنگاه
انشعاب . است، داشته باشد شده تعيين

ASME B1.20.1      باشـد، مگـر اينكـه مـورد

 باشد، شده تعيين كمكي ديگر اتصالات
 دار داراي تـوپي پايـه   شـيرهاي  د همـه 

 .باشد

هـا   نشـيمنگاه  ينب ـ هبدن ـ محفظهدرون 

هر  يبرا يد، باباشدشده  ايجادساقه 
. در نظـر گرفتـه شـود    هـا  آنكـردن  
  .باشند يقو فشار تزر

 ينكـه ، مگـر ا ندرا داشـته باش ـ  يـر ز

  :شود محاسبه مي

CE = C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15 

1- Upstream sealing trunnion-mounted ball valves
2- Flushing 
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ريختگي يا آهنگري يكپارچه صورتبه بايد كلاهك هاي فلنج
هاي ريختگي يا آهنگري اتصال فلنج اينكه در صورت موافقت با خريدار براي

به بدنه متصل شده طور جوشيبه ها آنهاي  كه فلنج شيرهايي
 .باشند داشته

بدنه و بين نشيمنگاهمحفظه  بايد 1بالادستي بند ثابت با آب/دار از نوع توپي پايه
تعيين API 598 ها مطابق با آنچه در استاندارد انشعاب براي آزمون نشيمنگاه

ASME B1.20.1آزمون بايد داراي رزوه مخروطي لوله مطابق با اسـتاندارد  

 .دباشديگري در سفارش خريد مشخص شده 

ديگر اتصالات كنارگذر يا وجود انشعاباتي مانند انشعاب تخليه،
د همـه شـو  توصـيه مـي   .باشـند  داشته مطابقت 5-6-3

باشد نمينيازي  شناور/معلق توپي سيال باشند ولي در شيرهاي

درون  ،از حد يشمحافظت در برابر فشار ب يبرا داراي تجهيزاتي

ساقه  يا/ها و نشيمنگاه در 2يردرزگ يشوشست يا يكارروان
كـردن  يزولـه ا جهت يهثانواي  يلهوس همچنينو  طرفه يك

و فشار تزر شير اسميكمتر از فشار  يفشار طراح يدارا يد

ز يطشرا يدبا يفولاد كربنشده با مواد كاريجوش شيرهاي
  :شده باشد

  درصد وزني تجاوز كند؛ 23/0از  يد

محاسبه مي يرفرمول ز از ود اوزكنتج 43/0از  يد، نبا

                             (CE = C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15

  ؛كربن است

 ؛منگنز است

  ؛كروم است

  ؛است يبدن

 ؛است واناديوم

 ؛است

                                         
mounted ball valves 
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فلنج و انتهايي هاي فلنج
اينكه در صورت موافقت با خريدار براي

شيرهايي. كامل استفاده شود
داشته مطابقت 5-6-2

از نوع توپي پايه در شيرهايي
انشعاب براي آزمون نشيمنگاه

آزمون بايد داراي رزوه مخروطي لوله مطابق با اسـتاندارد  ) هاي(
ديگري در سفارش خريد مشخص شده 

وجود انشعاباتي مانند انشعاب تخليه، خريد سفارش در اگر
5زيربند الزامات  با بايد

سيال باشند ولي در شيرهاي انشعابات تخليه

داراي تجهيزاتي يدها باشير
 .باشند

روان يقكه نقاط تزرزماني
يك يرش يك يقنقطه تزر
يدبابندي ن آباتصالات 

شيرهاي يمياييش يبترك
شده باشد يگريتوافق د

يدكربن نبا يزانم -الف

، نباCEكربن معادل،  -ب

)12                             (

C  كربن است وزني درصد

Mn  منگنز است وزني درصد

Cr  كروم است وزني درصد

Mo  يبدنمول وزني درصد

V  واناديوم وزني درصد

Ni  است نيكل وزني درصد

                                                



 

  )بدنه و پيوستگي الكتريكي بين توپي، ساقه

از و كـوچكتر  ) NPS2 )DN50هـاي  
NPS2 )DN50 (بدنه  و ساقه توپي، بين

بعد از  و خشك ويژگي پيوستگي الكتريكي بايد با آزمون نوعي بر روي يك شير جديد،
   تريكي در طول مسير تخليـه نبايـد از  

 .نباشد، استفاده شود

اثر فشار مرزي در اتصال ساقه به توپي يا در خود ساقه، هيچ قسـمتي  

باشـد كـه    يا يلهتنها وس يدساقه نبا
 گلند هاييچحاصل شود كه با جدا كردن پ

 زير( معرض فشار مرزي قرار دارد كه در
 اسـت،  )هـا پكينگ بالاتر(مرزي  كه بيرون از منطقه فشار

تغييرشـكل دائمـي صـورت نگيـرد و     
  شـود،   مـي  كه نيروي اعمالي آچار يا هندويل گيربكس، منجر به ايجاد گشـتاوري برابـر بـا مقـادير زيـر     

 اختلاف بيشينه و در خشك هواي مبناي يك شير تميز، در سرويس

 ،1دار  حفرهنوع  مانند ساختارها ساير
  .تواند ارائه شود

1- Hollow 
2- Cored cavity 
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  .مس است

پيوستگي الكتريكي بين توپي، ساقه(ساكن  الكتريسيته ضد

هـاي   ساكن باشند كه در اندازه ضد الكتريسيتهداراي يك سيستم 
NPS2و در شيرهاي با اندازه بزرگتر از  بدنه و پيوستگي الكتريكي بين ساقه

ويژگي پيوستگي الكتريكي بايد با آزمون نوعي بر روي يك شير جديد،
تريكي در طول مسير تخليـه نبايـد از  پيوستگي الك شود و مقاومت آزمايششدن  بسته
نباشد، استفاده شود V 12كه بيش از  DCاز يك منبع جريان  كه هنگامي

  و توپي و طراحي ساقه

اثر فشار مرزي در اتصال ساقه به توپي يا در خود ساقه، هيچ قسـمتي   در كه شود طراحي
 .فشار داخلي به بيرون پرتاب نشود

ساقه نبا بند آبدارنده ه نگهوسيلباشد و  زدگي يرونضد ب ي
حاصل شود كه با جدا كردن پ يناناطم يدبا يحاطر يندر ا. شود يساقه استفاده م
 .شود يخارج نم ير، ساقه از ش

كه در ساقه از توپي و هيچ قسمتي به اتصال ساقه دو
كه بيرون از منطقه فشار آن قسمتي از ساقه پيچشي 

 .بيشتر باشد

تغييرشـكل دائمـي صـورت نگيـرد و      گونـه  هـيچ  كه شوند طراحي اي گونهبه بايد ساقه 
كه نيروي اعمالي آچار يا هندويل گيربكس، منجر به ايجاد گشـتاوري برابـر بـا مقـادير زيـر     

 :نشود ها ايجاداشكالي در هيچ يك از قسمت

 ؛ يا)15

 .سازنده توسط شدهتعيين گشتاور

مبناي يك شير تميز، در سرويس بر سازنده بايد شده
 .باشد

  توپي

ساير. باشد يكپارچه صلب ساختار يك و اي استوانه سوراخ
تواند ارائه شود نيز درصورت توافق با خريدار، مي 1بندشده ، يا محفظه آب
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Cu  مس است وزني درصد

ضدطراحي  4- 11-3

داراي يك سيستم  شيرها بايد
پيوستگي الكتريكي بين ساقه

ويژگي پيوستگي الكتريكي بايد با آزمون نوعي بر روي يك شير جديد،. اطمينان حاصل شود
بسته بار باز و كم پنج دست
Ω 10  ،هنگاميتجاوز كند

و طراحي ساقه ساختار 5- 11-3

طراحي اي گونهبه بايد شير
فشار داخلي به بيرون پرتاب نشوداز ساقه در اثر 

يحاطر داراي يدساقه با
ساقه استفاده منگهداري  يبرا
، ساقه از شعملگر تجهيزات يا

دو هر پيچشي استحكام
 استحكام از) هاپكينگ

بيشتر باشد 10%كمينه  بايد

 به توپي اتصال و ساقه
كه نيروي اعمالي آچار يا هندويل گيربكس، منجر به ايجاد گشـتاوري برابـر بـا مقـادير زيـر      زماني
اشكالي در هيچ يك از قسمت گونه هيچ

Nm 20 )ft-lb 15 -الف

گشتاور يشينهب برابر دو -ب

شدهاعلام گشتاور بيشينه
باشد آن بندي فشار سطح

توپي ساختار 6- 11-3

سوراخ يك بايد دارايتوپي 
، يا محفظه آب2محفظه توخالي

                                                



 

بندي مجدد پكينگ سـاقه بـدون بـازكردن قطعـات     

 شوند، در شيرهاي با اندازه بزرگتـر  مي
 بـه . (باشـد  مـورد ديگـري تعيـين شـده    

ايجادشده  هاي سوراخ از گلند بايد هاي
 .نيست پكينگ مجاز گلند

اندازه تنش فشاري برابر ها بهوقتي مواد پكينگ
ــيچ  ــده در پ ــنش ايجادش ــوند، ت    از ش

داراي يـك   بايـد  با عملگر دسـتي،  
الزامـات زيـر    بـا  مطابق ها آن اندازه

 هـا،  دنـده  چـرخ  نسبت آچار يا طول
عملكـرد شـير بـا بيشـينه گشـتاور      

 N 360، نيروي لازم براي باز يا بستن كامل شـير از  
 .شـوند  بسـته ) هنـدويل  يـا  آچـار ( 

 .شير، بايد ارائه شود

گذاري  شدن، نشانه بسته يا و باز براي نشان دادن جهت
بنابراين جهت قرارگيري آچـار، هميشـه    

شكل تعيين شـده  اي يا بيضي هاي دايره
 .هندويل بايد داراي يك شاخص دائمي باشد

. شـود  صورت يكپارچه با آن تعبيهيك علامت موازي با وضعيت مجراي توپي شير بايد بر روي ساقه شير و به
زده تغيير شكل در قسـمت بيـرون   

                                                                                 
1- Sealed cavity 
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  ومهره گلندهاي گلند وپيچ

بندي مجدد پكينگ سـاقه بـدون بـازكردن قطعـات      اي باشند كه آب گونهتنظيم گلند بايد به
 .باشد دسترس

شوند، در شيرهاي با اندازه بزرگتـر  مي  ها يا بر روي ساقه رزوه ها يا درپوش ينگ گلندهايي كه درون بدنه
مـورد ديگـري تعيـين شـده     خريـدار  توسـط  اينكـه  مگر كردد، نبايد استفاده

 .)شود مراجعه مشاهده مشخصات اجزاي آن هت

هاي پيچ استفاده، صورت در .شود استفاده عمودي دو تكه نبايد
گلند از قسمتي هيچ در باز شيارهاي از استفاده. كنند

وقتي مواد پكينگ كه باشد اي گونهبه گلند بايد هاي پيچ كمينه، طراحي
ــاي ،)5500 ــي) C 38 )°F 100° در دم ــرده م ــيچ  فش ــده در پ ــنش ايجادش ــوند، ت ش
  .نشود بيشتر ومهره،پيچ مواد نهايي كششي

 باشد، شيرهاي مشخص نشده خريد سفارش در كه مورد ديگري
اندازه و بوده هندويل داراي بايد عملگرهاي گيربكسي .شكل باشند

طول باشد، طراحي مشخص نشده خريد سفارش در مورد ديگري
عملكـرد شـير بـا بيشـينه گشـتاور       در هنگـام  كـه  باشـند  اي گونهبه ها بايد هندويل گيربكس

، نيروي لازم براي باز يا بستن كامل شـير از  5-3-11شده در زيربند  داده منتشرشده سازنده و شرح
 عضو مسدودكننده گرد ساعت چرخش با بايد شيرها

شير، بايد ارائه شود بسته كاملاً و باز كاملاً هاي موقعيت تجهيزي براي نگهداشتن وضعيت در

براي نشان دادن جهت دستي، بايد هاي گيربكس كار رفته در
بنابراين جهت قرارگيري آچـار، هميشـه     موازي با جهت مجراي توپي باشند؛ بايد شكل

هاي دايره هندويل در سفارش خريد اگر. دهد مي  را نشان
هندويل بايد داراي يك شاخص دائمي باشد طراحي توپي، موقعيت مجراي 

يك علامت موازي با وضعيت مجراي توپي شير بايد بر روي ساقه شير و به
 جاي خار يا يك ساقه، بالاي در دائمي گذاري نشانه 
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هاي گلند وپيچپكينگ 7- 11-3

تنظيم گلند بايد بهقابلهاي  پكينگ
دسترس قابلشير يا عملگر، 

ينگ گلندهايي كه درون بدنهاز پك
نبايد استفاده) NPS3 )DN80از 

هتج 45و  44 هاي شكل

عمودي دو تكه نبايدگلندهاي  از
كنند در گلند پكينگ عبور

كمينه، طراحي عنوان به
ــا  MPa 38 )psi 5500ب
كششي سوم استحكاميك

  عملگر  8- 11-3

كه مورد ديگريدرصورتي
شكل باشند اهرمي آچار
 .باشد

مورد ديگري كه درصورتي
هندويل گيربكس قطر راندمان و

منتشرشده سازنده و شرح
)lb 80 (شيرها. تجاوز نكند

تجهيزي براي نگهداشتن وضعيت در

كار رفته دربه هاي هندويل
شكلاهرمي آچارهاي .شوند

را نشان توپي موقعيت مجراي
 دادنباشد، جهت نشان

يك علامت موازي با وضعيت مجراي توپي شير بايد بر روي ساقه شير و به
 تواند با علامت مي اين

 .ساقه باشد

                                                                        



 

 هـا  آناي نصب شوند كه امكان برداشتن و تعـويض  
-بدنـه و سيسـتم نگـه   ) هاي (بند  ساقه، آب

غيـر از روش  بـر روي شـير بـه    ها آن
 .دهنده وضعيت باز و يا بسته شير است، وجود نداشته باشد

بتوانـد بـا    كننده باشـند كـه   بايد داراي تجهيز قفل
اين تجهيـز بايـد    طراحي .كند قفل

) mm 102 )in 4 از بـيش  و طـول آن 
باشد،  نشده مشخص خريد سفارش

هـاي  صورت يكپارچه با گلند پكينگ، فلنج گلنـد، يـا پـيچ   

از  يريجلوگ يبرا يا يلهس، بايد داراي و
. شـوند  يهته يا يكلاهك طراح ي نشتي

و بنـد گلنـد    آب يبـر رو  يعاز تجمع ما
 .يستندمجاز ن ها گيربكس

  بـه   يـاز و بـدون ن ومهـره شـوند   امتداديافته بايد به شـير پـيچ  
را در شـير  ، فشـار  تحـت  شيرمجموعه 

در  بندي آب تماس با سطح فلنجي، در
 بـه ( باشـد؛  )mm 75/0 )in 03/0 از

شـكل را  كه فضاي خالي حلقوي شرايط
 نشـان  44 شكل شود در ايجاد مي شير

و قطـر بيرونـي سـطح     اسـت  44بـا شـكل   
تمـاس   در ASME B16.20 بند مارپيچي مطابق با استاندارد

كنـاري   سطح انتهايي فلنج. تر باشد

1- Self-draining 
2- Body insert 
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اي نصب شوند كه امكان برداشتن و تعـويض   گونهعملگر بايد به هاي ها و ديگر سازوكار
ساقه، آب) هاي (بند  تأثيري در آب گونه هيچوجود داشته باشد، بدون اينكه 

 .دارنده ساقه، ايجاد كنند

آنامكان نصب  كه شكلي باشد به هاي دستي بايدآچار يا گيربكس
دهنده وضعيت باز و يا بسته شير است، وجود نداشته باشد

بايد داراي تجهيز قفل شيرها باشد، شده مشخص خريد سفارش
قفل بسته كاملا و باز كاملاً حالت دو را در كند، شير قفلي كه خريدار تهيه مي
و طـول آن  )mm 8 )in 16/5شـعاع شـفت آن    كـه  قفلي بتوان

سفارش در اگر حتي .كند آن عبور داده و قفل) هاي(سوراخ 
 .است مجاز بر روي شير كنندهدرنظر گرفتن تجهيز قفل

صورت يكپارچه با گلند پكينگ، فلنج گلنـد، يـا پـيچ   به دارنده وضعيت باز و بسته شير،
 .كرد

، بايد داراي وشدهنصبهاي امتداديافته و  محركو ها  محرك، 
ي نشتيبند آب ياساقه بند  آبساقه،  پكينگاز  يناش سازوكار
از تجمع ما يريجلوگ يرا برا 1يهود تخلخ ييتوانا يدبا ينهمچن
گيربكس يشده روپرس يفولاد يهاهندويل .دباشن داشته

امتداديافته بايد به شـير پـيچ   عملگرهايها و عملگر، اي
مجموعه  يهايچپ يرسا يا هاي گلنديچوش، پدرپ هاييچبرداشتن پ

 .باشد جدا شدنقرار دهد، قابل 

  هاي سطح فلنج انتهايي

فلنجي، در توپي شيرهاي انتهاي هايشكل در سطوح فلنج
از بيش نبايد ،ASME B16.20 مارپيچي مطابق با استاندارد

شرايط اين يك مثال براي. )كنيد مراجعه 43شكل شده در 
شير بدنه انتهاي فلنجي داخلي سوراخ و خارجي قطعه ورودي

2دارنده كناري بدنههمراه با نگه كه 
بـا شـكل    مطابق 

بند مارپيچي مطابق با استاندارد بندي نشت بند آن بين سطح آب
تر باشد شير بيروننبايد از سطح فلنج انتهايي بدنه  است، سطح فلنج كناري بدنه
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ها و ديگر سازوكار هندويل آچارها،
وجود داشته باشد، بدون اينكه 

دارنده ساقه، ايجاد كنند

آچار يا گيربكس طراحي
دهنده وضعيت باز و يا بسته شير است، وجود نداشته باشدصحيحي كه نشان

سفارش در كهدرصورتي
قفلي كه خريدار تهيه مي

بتوان كه باشد اي گونهبه
سوراخ  از نباشد را مستقيماً

درنظر گرفتن تجهيز قفل

دارنده وضعيت باز و بسته شير،تجهيزات نگه از
كرد گلند، نبايد استفاده

، يممستق هاي گيربكس
سازوكارتجمع فشار در 

همچن ييها طرح ينچن
داشته هاي گلند رايچپ

اي دنده عملگرهاي چرخ
برداشتن پ يادن كرشل

قرار دهد، قابل  يمعرض نشت

هاي سطح فلنج انتهاييانقطاع 9- 11-3

شكل در سطوح فلنجخالي حلقويفضاهاي 
مارپيچي مطابق با استانداردبند  مركز نشت

شده در مشخص bاندازه 
خارجي قطعه ورودي قطر كه بين

 .است داده

 توپي طراحي شيرهاي
بند آن بين سطح آب نشيمنگاه نشت

است، سطح فلنج كناري بدنه

                                                



 

شـكل   در a بـه انـدازه  . از سطح فلنج انتهايي بدنه داخل رفته باشد

  هاي سطح فلنج

بـر   شوند، بايـد عمـود   ومهره ميدهنده پوسته كه به يكديگر پيچ
 .باشند

گـوش يـا   صورت پيچ سرتاسر رزوه و مهره، پيچ سرشـش 
 هاي سرتاسر رزوه بايـد  ها و پيچ پيچ

. سـفارش دهـد   سري متريـك  هاي
 از بزرگتـر  هـاي  ومهـره پـيچ . باشد) 
 از كلاس و پيچ سرتاسر رزوه بايد  هاي پيچ
 .باشد

  .شود انجام 6-5زيربند  الزامات

1- Bearing surfaces 
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mm 25/0 )in 01/0 (از سطح فلنج انتهايي بدنه داخل رفته باشد

هاي سطح فلنج انقطاع هاي محدوديت - 43شكل 

  اتصالات پوسته شير

دهنده پوسته كه به يكديگر پيچومهره و اجزاي تشكيل
باشند  ± 0/1°هاي آزاد با رواداري  شده يا سوراخرزوه هاي

صورت پيچ سرتاسر رزوه و مهره، پيچ سرشـش بايد به كار رفته در اتصال اجزاي پوسته
پيچ. باشند ASME B18.2.2 با استاندارد مطابق بايد ها

ASME B1.1 ،هاي پيچ خريدار اينكه مگر رزوه شده باشند
2 )in 1 (درشت رزوه داراي بايد كوچكتر يا )UNC (

هاي پيچ رزوه. باشند )UN 8( 8هاي سري  بايد داراي رزوه
باشد ASME B1.1 مطابق با استاندارد 2B كلاس ها بايد از

الزامات با مطابق بايد شده پوسته، شده و رزوه از قطعات پيچ
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mm نبايد بيشتر ازبدنه 

  .كنيد مراجعه 43

  :راهنما

  كناري بدنهدارنده  نگه   1
  انتهاي فلنجي بدنه شير   2

اتصالات پوسته شير 10- 11-3

ومهره و اجزاي تشكيلپيچ 1در تماسسطوح 
هاي سوراخ مركزي خط

كار رفته در اتصال اجزاي پوستهبه ومهرهپيچ
ها مهره. پيچ آلني باشد

ASME B1.1 با استاندارد مطابق

mm 25 هايومهرهپيچ
mm 25 )in 1 (بايد داراي رزوه
2A ها بايد از رزوه مهره و

از قطعات پيچ محاسبات هر يك
                                                



 

 .مراجعه شود 45و  44

برابر و  خوردگي به مقاومت و مكانيكي
 مقاومت به تريم بايد از موادي با تعيين شود مواد

 .مراجعه شود 45و  44

 با آنچه در استاندارد متوسط گلند پكينگ بايد از موادي با مقاومت
ديگري تعيين كرده  نوع مواد خريدار

 بيشينه فشار و كاري بيشينه دماي
بندها  نشت فلزي هايقسمت. باشد 

 بايـد  مشخصـات ) هاي( پلاك. باشند
 .شوند متصل شير هايي كه از موادي مشابه با مواد خود پلاك مجاز است، به بدنه

اي و قطعات كمكي بايد داراي تركيب شيميايي اسمي مشابه با مواد پوسته يا مواد تريم باشند 

  اسـتاندارد  بـا  مطـابق  ومهـره بايـد  تـريم و پـيچ  
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44 يها به شكل .تهيه شود 1-جدول چدر  شدهمشخص

مكانيكي خواص داراي و مشابه با مواد پوسته شيميايي داراي تركيب
تعيين شود مواد در سفارش خريد است ممكن. باشد

44 يها به شكل. شوند مواد پوسته تهيه خوردگي بالاتر و استحكامي بيشتر از

 

گلند پكينگ بايد از موادي با مقاومت بدنه، درپوش، اتصال بدنه، و
خريدار اينكه عنوان كمينه مشخص شده، تهيه شوند، مگر

 .ومهره مشخص كندتواند موادي با رده بالاتر براي پيچ

 ها بند شتن و بندهاي بدنه بندهاي ساقه، آب

بيشينه دماي در استفاده بندها بايد براي بندي بدنه و نشت بندي ساقه، آب
 آنچه توسط سازنده تعيين شده، مناسب كاري متناظر با آن براي شير و
 .باشند پوسته مواد از بالاتر يا برابر خوردگي

 مشخصات) هاي

باشند نيكل آلياژ يا نزن آستنيتيزنگ فولاد از مشخصات بايد
هايي كه از موادي مشابه با مواد خود پلاك مجاز است، به بدنه با پين

 اي و قطعات كمكي رزوه

اي و قطعات كمكي بايد داراي تركيب شيميايي اسمي مشابه با مواد پوسته يا مواد تريم باشند 
  .خريد مشخص نشده باشد سفارش كه مورد ديگري در

NACE  

تـريم و پـيچ   پوسـته،  مـواد  خريـد،  سـفارش  شـدن در 
ANSI/NACE MR0103/ISO 17945 باشد.  
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 مواد 11-4

 پوسته 11-4-1

مشخص مواد از بايدپوسته 

 تريم 11-4-2

داراي تركيب بايدتريم 
باشد بهتر از مواد پوسته يا

خوردگي بالاتر و استحكامي بيشتر از

 ومهره پيچ 11-4-3

بدنه، درپوش، اتصال بدنه، وومهره  پيچ
ASME B16.5 عنوان كمينه مشخص شده، تهيه شوند، مگربه

تواند موادي با رده بالاتر براي پيچ مي خريدار. باشد

بندهاي ساقه، آب آب 11-4-4

بندي ساقه، آب مواد آب
كاري متناظر با آن براي شير و

خوردگي به مقاومت داراي بايد

هاي( پلاك 11-4-5

مشخصات بايد) هاي( پلاك مواد
با پين وسيله جوشكاري يابه

رزوه هاي پلاگ 11-4-6

اي و قطعات كمكي بايد داراي تركيب شيميايي اسمي مشابه با مواد پوسته يا مواد تريم باشند  رزوه هاي پلاگ
كه مورد ديگري دردرصورتي

NACE الزامات 11-4-7

شـدن در مشـخص درصورت 
ANSI/NACE MR0103/ISO 17945



 

 در خريـدار  اگـر  .قرار دهد آزمايشمورد 
 آزمـايش . باشـد  API 598 بـا اسـتاندارد  

  .شده، انجام شود

ضـدجوش  / توان از روغن سبك يا مواد ضدچسـبندگي 
نگام مونتاژ شير نياز بـه  ها كه در ه

قبـل از  . توان از روغن سبك كه گرانروي آن از نفت سفيد بيشتر نباشد، استفاده كرد
  .بندي بين سطوح توپي و نشيمنگاه اعمال شود

  .مورد آزمون فشار قرار گيرند

اي  گونهبايد به شير آتش مشخص شود، طراحي
 در نشيمنگاه مقاوم چيدمان از نمونه

ثانويه در  فلزي نشيمنگاه پشتيبان

را براي ايمني در برابر انتشار سيالات فراّر 

   

1- Antiseize 
2- O-Rings 
3- Fire-resistant seat 
4- Non-fire-resistant 
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  آزمون ،آزمايش

  آزمايش

مورد  بند اين با انطباق از حصول اطمينان براي بايد همه شيرها را
بـا اسـتاندارد   مطابق بايد آن بازرسي، كند، بازرسي خاصي مشخص

شده، انجام شود مشخص API 598استاندارد  گونه كه درسازنده نيز بايد همان

توان از روغن سبك يا مواد ضدچسـبندگي  سهولت مونتاژ قطعات فلزي در تماس با هم، مي
ها كه در ه بندي يا ديگر آب 2بندي هاي آب براي مونتاژ حلقه. استفاده كرد
توان از روغن سبك كه گرانروي آن از نفت سفيد بيشتر نباشد، استفاده كرد جا شدن دارند، مي

بندي بين سطوح توپي و نشيمنگاه اعمال شود گريس يا مواد آب گونه

  آزمون فشار

مورد آزمون فشار قرار گيرند API 598 با استاندارد مطابق

  آزمون ايمني در برابر آتش

آتش مشخص شود، طراحي در برابر شدهآزمون شير توپي در سفارش خريد
نمونه دو. را با موفقيت انجام دهد API 607 باشد كه بتواند الزامات استاندارد

نشيمنگاه پشتيبان و 4گير بند آتش پذير آبانعطاف اوليه ماده يك از 
  .نشان داده شده است

  ارآزمون ايمني در برابر انتشار سيالات فرّ

را براي ايمني در برابر انتشار سيالات فراّر  API 641شير بايد با انجام آزمون نوعي، الزامات استاندارد 
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آزمايش و بازرسي 11-5

آزمايشبازرسي و  1- 11-5

بايد همه شيرها را سازنده
بازرسي خاصي مشخص خريد سفارش
سازنده نيز بايد همان توسط

  مونتاژ 2- 11-5

سهولت مونتاژ قطعات فلزي در تماس با هم، ميبراي 
استفاده كرد 1خوردگي

جا شدن دارند، ميجابه
گونه هيچآزمون شير نبايد 

آزمون فشار 3- 11-5

مطابق بايديك از شيرها هر 

آزمون ايمني در برابر آتش 4- 11-5

در سفارش خريدكه درصورتي
باشد كه بتواند الزامات استاندارد

 استفاده با 3آتش برابر
نشان داده شده است 44شكل 

آزمون ايمني در برابر انتشار سيالات فرّ 5- 11-5

شير بايد با انجام آزمون نوعي، الزامات استاندارد طراحي 
  .سنجي شود صلاحيت

                                                



 

API 608 E6  وAPI 641 شود گذاري نشانه. 
هـاي انتهـاي بدنـه     اي طراحي شود بايد بر روي فلـنج 

بايد بر روي قطـر خـارجي هـر يـك از     
اي بايـد   شماره شـيارهاي اتصـال حلقـه   

  شناور/ معلقشيرتوپي 

  بند فلزي ثانويه براي ايمني در برابر آتش
  حلقه پشتيبان گرافيتي
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API 608 E6همچنين  ،4-5زيربند در تطابق با  مشخصات، بايد

اي طراحي شود بايد بر روي فلـنج  صورت اتصال حلقههاي انتهايي به
بايد بر روي قطـر خـارجي هـر يـك از     ) R24مانند (اي  شماره شيار اتصال حلقه. گذاري لازم انجام شود

شماره شـيارهاي اتصـال حلقـه    .شود گذاري شود، نشانه هايي كه در سمت كم فشار استفاده مي
  .باشد نشان داده شده، ASME B16.5 ق با آنچه در استاندارد

  بند فلزي ثانويهآب   3
  رابط يا بدنه   4

شيرتوپي  -چيدمان نشيمنگاه مقاوم در برابر آتش - الف

  رابط يا بدنه   4
بند فلزي ثانويه براي ايمني در برابر آتشآب   5
حلقه پشتيبان گرافيتي   6
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  گذاري نشانه 11-6

مشخصات، بايد روي پلاكبر 
هاي انتهايي بهنوع فلنج كه هنگامي

گذاري لازم انجام شود نشانه
هايي كه در سمت كم فشار استفاده ميفلنج
ق با آنچه در استانداردمطاب

  :راهنما
  توپي   1
  نشيمنگاه   2

الف

  :راهنما

  دارنده نشيمنگاهنگه   1
  نشيمنگاه   2
  توپي   3



 

  دار شير توپي پايه

  هاي مقاوم در برابر آتش رايج

اننـد  م(شـماره انـدازه مناسـب     در ادامه

ديگـري كـه    هـاي  روششده يـا  ختگي، حك
دو  يا هر) مراجعه كنيد 5-4-11به زيربند 

 اسـتفاده  1تـنش كردن كمحك فرايند

 ياشده ريختگي يا حك يهاوسيله مشخصه
مراجعـه   5-4-11به زيربنـد  (شود 

كـه روي آن عنـوان   هشـداردهنده  

 يـا  يرش ـ يحيترج يدر سمت فشار بالا
 شـود،  ميطور دائم متصل كه بهمشخصات 

 ،ندارند» يحيترج يبند جهت آب«كه 

هـاي   تـوپي  و تـوپي  اطـراف  و ها هر شير بايد از جمله محفظه بدنه بين نشيمنگاه

بايـد  ، 1-در جـدول چ  1گـروه   مـواد 

1  - Low stress 
2- Balls Cored  
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شير توپي پايه - چيدمان نشيمنگاه مقاوم در برابر آتش -ب

هاي مقاوم در برابر آتش رايج نشيمنگاه -44شكل 

  :شوند  گذاري نشانه كم با موارد اشاره شده در زير

 نام سازنده يا نشان تجاري آن؛

 مشخصه مواد بدنه؛

 ؛)1500مانند كلاس (شماره مشخصه كلاس فشاري 

در ادامه DN يا) NPS2انند م( NPSشماره  :عنوان مثال

ختگي، حكبا حروف يا علائمي به صورت ري بايد بدنه
به زيربند (شده بر روي پلاك مشخصات گذاري يكپارچه با شير باشد يا نشانه

فرايند استفاده شود بايد از شير كردن روي بدنهاز حك 

وسيله مشخصهبه، يرفشار شپردر سمت  »HP«علامت با  يد
شود  يگذار نشانه ،دوش ميمتصل  يكه به طور دائم مشخصات

هشـداردهنده   علامت يابرچسب  يك يدارا يدباجهته يك يرهاي، ش
Unidirectional Valve«  ،باشددرج شده.  

در سمت فشار بالا» HP«با علامت  يدبا» يحيترج يبند جهت آب
مشخصات پلاك  يك يرو شده ياشده يا ريختگيحك

كه  جهتهدو يرهايش ).مراجعه كنيد 5-4-11زيربند 
 .ندارند ياضاف

  ونقل حمل و بندي

هر شير بايد از جمله محفظه بدنه بين نشيمنگاه ارسال،
 .شوند خالي آزمايش سيال از استفاده شود، كاملاً 

مـواد نشده بيروني در شيرهايي با پوسته ساخته شـده از  
 .شوند دهي وسيله مواد ضدزنگ بدون سرب، پوشش
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كم با موارد اشاره شده در زير شيرها بايد دستبدنه 

نام سازنده يا نشان تجاري آن؛ -الف

مشخصه مواد بدنه؛ -ب

شماره مشخصه كلاس فشاري  -پ

عنوان مثالهباندازه اسمي،  -ت
DN50(؛  

بدنه هاي روي گذاري نشانه
يكپارچه با شير باشد يا نشانه

 كه هنگامي .انجام شود
  .شود

يدجهته بايك يرهايش
مشخصاتپلاك  يك يرو

، شينعلاوه بر ا). كنيد
Unidirectional Valve«-»جهتهيك يرش«

جهت آب«ه با جهتدو يرهايش
حك هايوسيله مشخصهبه

زيربند  به(شود  يگذار نشانه
اضاف يگذار نشانهبه  يازين

بنديالزامات بسته 11-7

ارسال، يا بندي بسته از قبل
 كه درصورتي، 2دارزائده

نشده بيروني در شيرهايي با پوسته ساخته شـده از  كاري سطوح ماشين
وسيله مواد ضدزنگ بدون سرب، پوشش به

                                                



 

وسـيله  بـه  اثر مجاورت با هوا، بايـد 
 .دهي شوند شدن هستند، پوشش

شير از  انتهايي طور ايمن درون اتصالات
اي، محكم  بر روي رزوه بيروني اتصال انتهايي شيرهاي رزوه

، هـا  آناي باشد كه بـدون جـدا كـردن    

فلنجـي يـا    انتهـاي  به كاملاً ايمن طور
بند شيرهاي فلنجي و يا پخ شيرهاي 

، هـا  آنبدون جـدا كـردن    كهاي باشد 

 ماننـد  از انجـام شـود،   مـانع  نوع طراحي

و  3-3-11 هايزيربند به(شده محكم بسته شوند 
دمـاي كامـل و    كار در فشار و ها بايد براي

 .باشد يا مطابق با آنچه در سفارش خريد مشخص شده، باشد

 .شوند بندي

 هـاي  صـندوق  هـا يـا   جعبه در بايد 
محكم بسته شوند تا از حركت جداگانه شير در جعبـه يـا صـندوق    

 اين .دهد ارائه را يدكي قطعات از كاملي
  .باشد قطعه 
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اثر مجاورت با هوا، بايـد در  خوردگي نسبت به نشدهمحافظت  شدهرزوه شده يا
شدن هستند، پوششقابل زدوده راحتيكه به سربنزن بدون

طور ايمن درون اتصالاتبه بايد فلز يا پلاستيك الياف چوبي، مواد چوبي،
بر روي رزوه بيروني اتصال انتهايي شيرهاي رزوهاي و درپوش محافظ  نوع جوشي سوكتي و يا رزوه

اي باشد كه بـدون جـدا كـردن     گونههاي محافظ انتهايي بايد به ها يا درپوش طراحي پلاگ
 .امكان نصب شير در خطوط لوله وجود نداشته باشد

طوربه بايد فلز يا پلاستيك الياف چوبي، مواد چوبي، 
بند شيرهاي فلنجي و يا پخ شيرهاي  بندي در تماس با نشتب ديدن سطح آ جوشي شيرها متصل تا از صدمه

اي باشد  گونههاي محافظ انتهايي بايد به طراحي درپوش. 
 .نداشته باشد امكان نصب شير در خطوط لوله وجود

نوع طراحي اينكه مگر باشد، باز كاملاً وضعيت در بايد توپي
 .شود از فنر براي برگشت شير به حالت بسته استفاده مي

شده محكم بسته شوند وسيله يك پلاگ صلب رزوهبه شده بايد
ها بايد براي بند پلاگ رفته در آب كاربندي به رزوه آب). 

باشد يا مطابق با آنچه در سفارش خريد مشخص شده، باشد مطابق با كلاس شير مناسب

بندي بسته بايد ونقل، شيرهاحمل هنگام در ديدگي آسيب

 شيرها باشد، تعيين شده صادراتي بندي بسته خريد 
محكم بسته شوند تا از حركت جداگانه شير در جعبـه يـا صـندوق     ها آنو حمل شوند و در 

  

كاملي فهرست بايد سازنده باشد، شده مشخص خريد
 شماره شناسايي منظور به مونتاژي يا مقطعي هاي نقشه
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شده ياكاري ماشين سطوح
نزن بدونهاي زنگ بازدارنده

مواد چوبي، هاي محافظ از پلاگ
نوع جوشي سوكتي و يا رزوه

طراحي پلاگ. بسته شود
امكان نصب شير در خطوط لوله وجود نداشته باشد

 از محافظ هاي درپوش
جوشي شيرها متصل تا از صدمه

. جوشي جلوگيري كند
امكان نصب شير در خطوط لوله وجود

توپي ونقل،حمل زمان در
از فنر براي برگشت شير به حالت بسته استفاده مي كه هنگامي

شده بايدرزوه كمكي اتصالات
كنيد مراجعه 11-4-6

مطابق با كلاس شير مناسب

آسيب از جلوگيري منظور به

 سفارش در كه هنگامي
و حمل شوند و در  بندي چوبي بسته

  .شود جلوگيري

  قطعات يدكي 11-8

خريد سفارش در كه هنگامي
نقشه شامل بايد فهرست



 

  )يكپارچه/تكهبدنه يك
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 پيچ گلند   7

  بند ساقهآب   8
  واشر لغزشي   9

  بند بدنهآب   10
  كناري بدنه   11
  نشيمنگاه   12

بدنه يك(شناور /معلققطعات شير توپي  گذاري نام -45شكل 
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  :راهنما

  )نوع اهرم(آچار    1
  فلنج گلند   2
  توپي   3
  بدنه   4
  ساقه   5
  مهره ساقه   6

شكل 



 

  دار شير
  دار شير

  )تصوير بدنه چندتكه
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 بند درپوشآب   11

  بند ساقهآب   12
  بند بدنهآب   13
  رپوش بدنهد   14
  فنر نشيمنگاه   15
  ومهره بدنهپيچ   16
دار شيربند قسمت پايهآب   17
دار شيرصفحه قسمت پايه   18
 ياتاقان جداكننده  19

  

تصوير بدنه چندتكه(دار  قطعات شير توپي پايه گذاري نام - 46شكل 

 1مثال  - الف

 2مثال  -ب 
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  :راهنما

 ساقه   1

  درپوش   2
  واشر لغزشي   3
  نشيمنگاه   4
  بدنه   5
  توپي   6
  دار ياتاقان توپي پايه  7
 )trunnion(پايه   8

 گلند   9

  ومهره درپوشپيچ   10

شكل 



 

DN100 (1و كوچكتر 

براي كاربردهاي نفت و گاز  2سري فشرده

  ؛100و 

 ؛4 و 3

اي و جوشي  در شيرهاي يكپارچه با انتهاي رزوه

8 )4 ≤ NPS ≤4/1 ( و كلاس فشاري

)2/21 ≤ NPS ≤4/1 ( هـاي   و كـلاس

و  800هـاي فشـاري    و كلاس) 4/1 

 ≤ NPS ≤2/1 (150شاري هاي ف و كلاس 

و كـوچكتر و نـوع    1500هـاي   بندي براي كـلاس 

  ؛1500و  800فشاري هاي 
و  1500فشـاري   يهـا  و كـلاس ) 1

2-Compact 
3- Union nut 
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NPS4 )DN100 هاي اندازه در طرفه يكاي، بشقابي و 

سري فشرده طرفه يكاي، بشقابي و  اين بند دربرگيرنده الزامات شيرهاي دروازه
  :مشخصات زير است

و  DN: 8، 10،15، 20 ،25 ،32 ،40 ،50 ،65 ،80 ي

3 ،2،2/21، 2/11، 4/11، 1، 2/1، 8/3، 4/1 :متناظر NPS لوله

 .1500 و 600،800 ،300 ،150:

در شيرهاي يكپارچه با انتهاي رزوهطور وسيع يك شماره كلاس مياني است كه به
  .  دشو

  :كند يم يانبير ز يها مشخصهشير با 

DN ≤ 8 ≥ 100، در اندازه )OS&Y(هاي بالارونده با رزوه خارجي 

( DN ≤ 8 ≥ 65، در انـدازه  )ISRS(هاي بالارونده بـا رزوه داخلـي   
  و كوچكتر؛

≥ DN ≤ 8 )2/21 ≤ NPS ≥ 65اندازه اي،  انتهاي جوشي سوكتي يا رزوه

≥ DN ≤ 15 )4≤ NPS ≥ 100در اندازه لب، بهانتهاي فلنجي يا جوشي لب

  ؛800ي شيرهاي با انتهاي فلنجي در كلاس 

بندي براي كـلاس  اي با جوش آب وهزاي، جوشي و ر ومهره
  و كوچكتر؛ 800هاي  براي كلاس 3كلاهك مهره ماسوره

هاي  و كلاس) DN ≤ 15 )2 ≤ NPS ≤2/1 ≥ 50نه امتداديافته؛ در اندازه 

DN ≤ 8 )2 ≤ NPS ≤4/1 ≥ 50در انـدازه  بنـدي آكـاردئون،   

  هاي داراي آكاردئون؛ بندي با ساقه

  ورودي نشيمنگاه بدنه استاندارد و كاملاً باز؛

                                         

  ]API 602برگرفته از استاندارد 
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اي، بشقابي و  شيرهاي دروازه 12

  دامنه كاربرد 1- 12

اين بند دربرگيرنده الزامات شيرهاي دروازه
مشخصات زير استبا طبيعي و 

ياسم قطر هاياندازه −

لوله اسمي هاياندازه −

:فشاري هاي  دركلاس و

يك شماره كلاس مياني است كه به 800كلاس 
شو سوكتي استفاده مي

شير با  رايب يالزامات بند ينا

هاي بالارونده با رزوه خارجي  ساقه −
  ؛800

هاي بالارونده بـا رزوه داخلـي     ساقه −
و كوچكتر؛ 800فشاري 

انتهاي جوشي سوكتي يا رزوه −
  ؛1500

انتهاي فلنجي يا جوشي لب −
ي شيرهاي با انتهاي فلنجي در كلاس استثنابه، 1500 تا

ومهرهپيچنوع كلاهك  −
كلاهك مهره ماسوره

نه امتداديافته؛ در اندازه دب −

بنـدي آكـاردئون،    با آب  ساقه −
  كوچكتر؛

بندي با ساقه آبالزامات آزمون  −

ورودي نشيمنگاه بدنه استاندارد و كاملاً باز؛ −

                                                

برگرفته از استاندارد : منبع[ -1



 

ASME B16.5اي مخروطي لوله  ، با انتهاي رزوه
انتهاي  و ASME B16.11استاندارد 

كلاس استاندارد  يمطابق با آنچه برا
  .است ،شده

در  3ميلگـرد، ريختگـي گـروه    /و مواد آهنگـري 
و  ب 31، الـف  31 يهادر جدول يب

 در صـورت كـاربرد، در  شده، مشخص
  .نشده است ذكر

، ت 32، پ 32، ب 32، الـف  32 ي
از  يخط يابي درونوسيله هاي مذكور، به

 2-5زيربنـد   است كـه در  آمده دست

   

1-Interpolated 
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  كه مشخص شده است؛

ASME B16.5همچنين براي شيرهاي با انتهاي فلنجي مطابق با استاندارد 

ASME B1.20.1استاندارد  ، با انتهاي جوشي سوكتي مطابق با
  .ربرد داردد، كابنشده در اين لب طبق الزامات ارائه

  دما-بندي فشار

  بندي شير

  قابليت كاربرد

مطابق با آنچه برا بند يناشده در مشخص يرهايش ياستفاده برادما قابل
شدهكلاس تعيين اد و ومشخصات م يبرادارد و كاربرد 

  يرشقابل كاربرد براي 

و مواد آهنگـري  2گروه در و ريختگي  يمواد آهنگر، 1
يبترتبه مطابق با اين بندشده ساخته يرهايش يقبول برا

مشخصموارد  مذكور براي هايجدول يها پانوشت. شده است
ذكربند  يندر ا، 1-جدول چ همه مواد موجود در. شوند

  1يابي شده درون يبند

يهـا در جـدول  يدبا 800 يانيكلاس م يهاشير يدما برا
هاي مذكور، بهدما در جدول-فشاربندي  سطح. نشان داده شده باشد

دست به 900و كلاس استاندارد  600كلاس استاندارد دماي 
  .شده است شير فهرست
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كه مشخص شده است؛ طور همانمواد،  −

  .آزمون و بازرسي −

همچنين براي شيرهاي با انتهاي فلنجي مطابق با استاندارد 
ASME B1.20.1مطابق با استاندارد 

لب طبق الزامات ارائهبهجوشي لب

بندي فشار سطح 2- 12

بندي شير سطح 1- 2- 12

قابليت كاربرد 1- 1- 2- 12

دما قابل-فشار يبند سطح
كاربرد  2-1-2-5زيربند در 

قابل كاربرد براي مواد  2- 1- 2- 12

1گروه  مواد مشخصات
قبول برا، قابل1-جدول چ

شده است نشان داده پ 31
شوند ياعمال م ير،مواد ش

بند سطح  3- 1- 2- 12

دما برا-فشار يبند سطح
نشان داده شده باشد ج 32و  ث 32

دماي -بندي فشار سطح
شير فهرستمناسب مواد  يبرا

                                                



 

 1-در جدول چ 1

 ريختگي 
aASTM A2161WCB

dASTM A352LC2,dASTM A352
A216WCC,dASTM A352LCC
dASTM A352LCB, e,f,sASTM 
A217WC1,dASTM A352LC1

N/A 
N/A 

f,g,sASTM A217WC4,fASTM
f,h,sASTM A217WC6
f,h,sASTM A217WC9

N/A 
f,sASTM A217C5

f,sASTM A217C12
sASTM A217C12A

N/A 
N/A 

1- Weldable Cast B properties 

 1-در جدول چ 2

 ريختگي
kASTM A351 CF3, jASTM A351 CF8, 

ASTM A351 CF10 
tASTM A351 CF3M, jASTM A351 CF8M, 
dASTM A351 CF3A,dASTM A351CF8A, 

gASTM A351 CG8M, ASTM A351 CF10M, 
tASTM A351 CG3M 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 
ASTM A351 CK3MCuN,

mASTM A995 CE8MN, ASTM A995 1B, 
CD4MCuN, ASTM A995 6A CD3MWCuN, 

ASTM A995 4A CD3MN
jASTM A351 CH8, jASTM A351 CH20

jASTM A351 CF8C 
jASTM A351 CK20 

   

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975

198 

1ريختگي گروه مشخصات مواد آهنگري و  - الف 31جدول 

 آهنگري

CB 
a,bASTM A105,aASTM A35

dASTM A350LF3,cASTM A35
A352LC3,aASTM 
A352LCC 

cASTM A350LF6Cl2

ASTM 
A352LC1 

N/A 
aASTM A350LF1 
eASTM A182F1 

ASTMA217WC5 gASTM A182F2 
C6 f,iASTM A182F11Cl2
C9 iASTM A182F22Cl3

iASTM A182F21 
5 ASTM A182F5a 
12 ASTM A182F9 

12A ASTM A182F91 
f,iASTM A182F12Cl2, ASTM

rASTM A182F92 
  .مراجعه شود پ 31 جدول، به ي اين جدولهانوشتها و پايادآوري

  

2ات مواد آهنگري و ريختگي گروه مشخص -ب 31جدول 

 آهنگري
A351 CF8,  jASTM A182 F304, ASTM A182 F304H

A351 CF8M, 
A351CF8A, 

A351 CF10M, 
 

jASTM A182 F316, ASTM A182 F316H, 
jASTM A182 F317 

kASTM A182 F304L, ASTM A182 F316L, 
ASTM A182 F317L

gASTM A182 F321, lASTM A182 F321H
gASTM A182 F347, lASTM A182 F347H, 
gASTM A182 F348, lASTMA182 F348H

A182 F310H 
A351 CK3MCuN, 

A995 1B, 
A995 6A CD3MWCuN, 

A995 4A CD3MN 

ASTM A182 F44, mASTM A182 F51, 
mASTM A182 F53, ASTM A182 F55

A351 CH20 N/A 
N/A 
N/A 

  .مراجعه شود پ 31 جدولي اين جدول، به هانوشتها و پا
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جدول 

 گروه

A350LF2,  
50LF6Cl1 

1.1 

A350LF6Cl2 1.2 

1.3 

1.4 
1.5 
1.7 

1Cl2 1.9 
A182F22Cl3 1.10 

1.11 
1.13 
1.14 
1.15 

ASTMA182F5 1.17 
1.18 
يادآوريمطالعه  براي-يادآوري

جدول     

 گروه

A182 F304H 2.1 

A182 F316H, 
 

2.2 

A182 F316L, 
A182 F317L 

2.3 

A182 F321H 2.4 
A182 F347H, 
A182 F348H 

2.5 

2.7 

A182 F51,  
A182 F55 

2.8 

2.10 
2.11 
2.12 

ها و پامطالعه يادآوريبراي -يادآوري



 

  1-در جدول چ 3

 ريختگي
 
 

nASTM A494 M35-1 
nASTM A494 M35-2 

 
 

 

 

oASTM A351 CN3MN 

 
- 

o,gASTM A494 N-12MV 
o,gASTM A494 CW-12MW

oASTM A351 CN7M 

 تـوان  يم ـ يـز ذكـر شـده مطابقـت دارنـد ن     ASTMاسـتانداردهاي  

  .يدمراجعه كن ي زيرها نوشتبه پا

مـدت  ياستفاده طـولان  يمجاز است، اما برا )شود يلتبد 

مـدت  ياسـتفاده طـولان   يمجاز است، اما برا )شود يلتبد

 

1095 )°F 2000 ( شوداز آن استفاده. 

  .استفاده شودنبايد 
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3مشخصات مواد آهنگري و ريختگي گروه  -پ 31جدول 

ميلگرد/آهنگري شده  
nASTM B462 N08020
nASTM B564 N02200
nASTM B564 N04400

- 
nASTM B564 N06600
nASTM B564 N08800
nASTM B462 N10665
nASTM B564 N10665
nASTM B462 N10675
nASTM B564 N10675

o,pASTM B462 N10276
o,pASTM B564 N10276
n,qASTM B564 N06625
n,gASTM B564 N08825
o,pASTM B462 N06022
o,pASTM B564 N06022
o,pASTM B462 N06200
o,pASTM B564 N06200

 
oASTM B462 N08367

o,kASTM B564 N06035
nASTM B564 N08031

 
12MW 

oASTM B564 N08810
- 
- 
 

اسـتانداردهاي  كه با الزامات مشخصات  ASME BPVC Section II اشاره شده در استاندارد 

به پا پ 31و  ب 31، الف 31هاي  در جدول) شرح بالا(و الزامات خاص مواد و شرايط 

 يتفولاد ممكن است به گراف يدكارب فاز() C 425 )°F 800°بالاتر از  يدر دما
°F 800 (شود ينم يهتوص.  

 .استفاده شود) C 455 )°F 850° در دماي
 .استفاده شودنبايد 
  .استفاده شودنبايد 

تبد يتفولاد ممكن است به گراف يدكارب فاز(، )C 470 )°F 875°بالاتر از  ي
  .شود ينم يهتوص) 875 °

 .شوداستفاده 

 .استفاده شودنبايد ) 1000

  .استفاده شودنبايد ) 1100
  .شود ينم يهتوص) C 595 )°F 1100°دماي مدت بالاتر از 

 .شوداستفاده  ،باشد يشترب يا 04/0%  كربن يزانكه ميفقط در موارد) 1000

  .استفاده شودنبايد ) 800
C 1095°ماي د كمينهدادن با حرارتعمليات حرارتي صورت  ، فقط در)1000
نبايد ) C 315 )°F 600°از در دماي بالاتر . شود تردنسبتاً بالا  يدر دما يس
 .يد

 .شوداستفاده 
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جدول 

 گروه 

ASTM B462 N08020 3.1 
B564 N02200 3.2 

N04400 
3.4 

B564 N06600 3.5 
ASTM B564 N08800 3.6 
ASTM B462 N10665 
ASTM B564 N10665 
ASTM B462 N10675 
ASTM B564 N10675 

3.7 

ASTM B462 N10276 
ASTM B564 N10276 
ASTM B564 N06625 
ASTM B564 N08825 
ASTM B462 N06022 

N06022 
ASTM B462 N06200 
ASTM B564 N06200 

3.8 

ASTM B462 N08367 
ASTM B564 N06035 

3.12 

ASTM B564 N08031 3.13 
B564 N08810 

3.15 

3.17 
  :كليات

اشاره شده در استاندارد  مواداز  -1يادآوري 
 .دكراستفاده 

و شرايط  يتمحدودبراي  -2 يادآوري

  :ها پانوشت
a   در دمافولاد مدت يطولان گيريقرار

C 425 )F° دماي بالاتر ازدر دماي 
b   در دمايبالاتر  يدشده بافقط از فولاد كشته
c    ازدر دماي بالاتر °C 260 )°F 500 ( نبايد
d    از در دماي بالاتر°C 345 )°F 650 ( نبايد
e   در دمافولاد مدت يطولان گيريقرار

C 470 )°F° دماي بالاتر ازدر دماي 
f   استفاده  شدهه و بازپختفقط از مواد نرمال
g   از در دماي بالاتر°C 538 )°F 1000
h  از  در دماي بالاتر°C 595 )°F 1100
i   مدت بالاتر از ياستفاده طولان ياست اما برا مجاز
j   از  بالاتر يدر دما°C 538 )°F 1000

k    از در دماي بالاتر°C 425 )°F 800
l   از بالاتر  يدر دما°C 538 )°F 1000

m  يسفولاد ممكن است بعد از سرو اين
n   يداستفاده كنشده يلفقط از مواد آن
o   استفاده شده يمحلول يلاز مواد آن فقط



 

 ريختگي

ــرفتن در   ــرار گ ــس از ق ــايبازپخــت پ ــا ) C 538 )°F 1000° دم   ت

  .است) 
  .شود اضافه  يدزدايياكس يبراتواند  يمكه  و منگنز 

  )SIسيستم 

1.18 1.17 1.15 1.14 1.13 1.

13,79 13,79 13,79 13,79 13,79 13

13,79 13,73 13,79 13,79 13,79 13

13,74 13,45 13,74 13,74 13,74 13

13,38 12,85 13,38 13,38 13,38 13

12,96 12,34 12,96 12,96 12,96 12

12,36 11,95 12,36 12,36 12,36 12

11,43 11,43 11,43 11,43 11,43 11

11,02 11,02 11,02 11,02 11,02 11

10,73 10,73 10,73 10,73 10,73 10

10,35 10,35 10,35 10,35 10,35 10

9,76 9,76 9,76 9,76 9,76 9

9,34 9,34 9,34 9,34 9,34 9

9,02 9,02 9,02 9,02 9,02 9

8,45 7,43 8,45 8,45 7,43 8

7,53 5,70 7,53 7,53 5,70 6

6,68 3,65 6,68 4,67 3,65 3

6,65 3,21 6,65 4,00 3,21 3,

6,38 2,35 6,38 2,79 2,17 2,

5,71 1,62 5,20 1,91 1,66 1,

4,88 1,07 3,89 1,32 1,07 1,

3,53 0,63 2,65 0,94 0,63 0
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ميلگرد/آهنگري شده  

  .استفاده شودنبايد ) 1250
ــد ) 1200 ــودنباي ــاژآل. اســتفاده ش ــرفتن در   يطدر شــرا N06625 ي ــرار گ ــس از ق بازپخــت پ
  .يردگ يمقاومت در برابر ضربه قرار م يددر معرض افت شد
620 )°F 1150 ( ي قطر خارج بيشينه تيوبمحدود بهmm 9/88 )in 3 (

 يمكلسستثناي اهممنوع است، ب ASTM A217 از استاندارد 1ه در جدول 
°F 850 ( استفاده شودنبايد.  

سيستم ( 800دما كلاس - بندي فشار سطح -الف 32جدول 

  1-جدول چ 1 مواد گروه

MPa 

.11 1.10 1.9 1.7 1.5 1.4 1

13,79 13,79 13,79 13,79 12,81 11,35 12

13,79 13,79 13,79 13,79 12,81 11,14 12

3,74 13,74 13,73 13,74 12,78 10,36 12

3,38 13,38 13,26 13,38 12,62 10,02 11

2,96 12,96 12,79 12,96 12,21 9,71 11

2,36 12,36 12,36 12,36 11,87 9,31 10

1,43 11,43 11,43 11,43 11,43 8,85 10

1,02 11,02 11,02 11,02 11,02 8,60 10

0,73 10,73 10,73 10,73 10,73 8,33 9,

0,35 10,35 10,35 10,35 10,35 8,10 9,

9,76 9,76 9,76 9,76 9,76 7,82 8,

9,34 9,34 9,34 9,34 9,34 6,87 7,

9,02 9,02 9,02 9,02 9,02 5,70 5,

8,45 8,45 8,45 8,45 8,45 3,76 4,

6,28 7,53 6,86 7,12 6,42 2,75 2,

3,02 4,92 3,97 3,72 3,02 1,57 1,

,02 4,17 3,39 3,36   

,68 2,81 2,35 1,91   

,89 1,84 1,63    

,41 1,19 1,14    

0,82 0,76 0,76    
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 گروه 
p    از در دماي بالاتر°C 675 )°F 1250
q    ــالاتر ــاي ب C 645 )°F 1200°از در دم

°C 760 )°F 1400 (در معرض افت شد
r   دماي بالاتر ازدر دماي  كاربرد °C 620
s   ه در جدول ذكر نشد هر عنصر يافزودن عمد
t    دماي از در دماي بالاتر°C 455 )F

1.3 1.2 1.1 
 دما
°C 

 38 تا 29– 13,62 13,79 12,81

12,66 13,79 13,37 50 

12,09 13,74 12,43 100 

,72 13,38 12,02 150 

,34 12,96 11,68 200 

10,87 12,36 11,18 250 

10,32 11,43 10,62 300 

10,02 11,02 10,32 325 

,71 10,67 10,02 350 

,32 10,09 9,70 375 

,70 9,26 9,26 400 

,28 7,67 7,67 425 

,76 6,13 6,13 450 

,18 4,56 4,65 475 

,95 3,09 3,14 500 

,57 1,57 1,57 538 

   550 

   575 

   600 

   625 

   650 

   675 

   700 

   725 

   750 

   775 

   800 



 

  )USCسيستم 

1.18 1.17 1.15 1.14 1.13 1.11 

2000 2000 2000 2000 2000 2000

2000 1965 2000 2000 2000 2000

1940 1865 1945 1940 1940 1940

1880 1780 1880 1880 1880 1880

1775 1725 1775 1775 1775 1775

1615 1615 1615 1615 1615 1615

1570 1570 1570 1570 1570 1570

1515 1515 1515 1515 1515 1515

1420 1420 1420 1420 1420 1420

1355 1355 1355 1355 1355 1355

1300 1300 1300 1300 1300 1300

1200 995 1200 1200 995 1195

1030 735 1035 1005 735 750

970 530 970 675 530 440

960 385 960 460 385 440

860 255 805 300 265 295

735 165 595 200 165 220

510 95 385 140 95 120
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سيستم ( 800دما كلاس -بندي فشار سطح - ب 32جدول 

  1-جدول چ 1گروه مواد 
psi 

1.11 1.10 1.9 1.7 1.5 1.4 1.3 

2000 2000 2000 2000 1860 1645 1860 

2000 2000 2000 2000 1860 1505 1760 

1940 1940 1925 1940 1765 1455 1700 

1880 1880 1850 1880 1765 1405 1640 

1775 1775 1775 1775 1710 1340 1565 

1615 1615 1615 1615 1615 1260 1470 

1570 1570 1570 1570 1570 1220 1420 

1515 1515 1515 1515 1515 1180 1365 

1420 1420 1420 1420 1420 1140 1270 

1355 1355 1355 1355 1355 980 1045 

1300 1300 1300 1300 1300 795 795 

1195 1200 1200 1200 1200 460 540 

750 1025 850 840 750 365 365 

440 710 575 540 440 225 225 

440 465 385 420    

295 295 255     

220 180 175     

120 110 110     
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1.2  1.1  
  دما 
°F  

 100 تا 20– 1975 2000 

 2000 1810 200 

 1940 1745 300 

 1875 1690 400 

 1775 1610 500 

 1615 1515 600 

 1570 1465 650 

 1480 1415 700 

 1350 1350 750 

 1100 1100 800 

850 850 850 

595 615 900 

365 365 950 

225 225 1000 

  1050 

  1100 

  1150 

  1200 

  1250 

  1300 

  1350 

    1400  

    1450  

    1500  



 

  )SIسيستم 

2.12 2.11 2.10 2.8 

12,36 13,24 12,36 13,79

11,86 13,00 11,86 13,7

10,01 12,08 10,01 13,5

9,31 11,32 9,31 12,2

8,94 10,65 8,94 11,38

8,69 10,08 8,69 10,7

8,46 9,63 8,46 10,3

8,32 9,43 8,32 10,1

8,15 9,27 8,15 10,0

7,96 9,12 7,96 9,96

7,76 9,04 7,76 9,76

7,56 8,96 7,56  

7,36 8,92 7,36  

7,13 8,45 7,13  

6,89 7,53 6,89  

6,22 6,68 6,22  

6,12 6,65 5,84  

5,78 6,38 4,93  

5,17 5,28 3,87  

4,49 3,70 3,05  

3,75 2,75 2,37  

3,07 2,12 1,86  

2,34 1,49 1,51  

1,69 1,06 1,22  

1,19 0,83 0,93  

0,84 0,66 0,68  

0,61 0,54 0,54  
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سيستم ( 800دما كلاس -بندي فشار سطح - پ 32جدول 

  1-جدول چ 2 مواد گروه
MPa 

2.8 2.7 2.5 2.4  2.3 2.2  2.1 

79 13,24 13,24 13,24 11,03 13,24 13,24

79 12,90 13,00 12,95 10,67 12,83 12,7

51 11,57 12,08 11,80 9,28 11,25 10,9

25 10,67 11,32 10,93 8,37 10,27 9,87

38 10,03 10,65 10,21 7,78 9,51 9,19

79 9,54 10,08 9,61 7,32 8,90 8,67

36 9,19 9,63 9,10 6,95 8,43 8,24

18 9,03 9,43 8,88 6,79 8,24 8,06

04 8,88 9,27 8,69 6,68 8,09 7,90

96 8,76 9,12 8,54 6,60 7,97 7,74

76 8,65 9,04 8,43 6,48 7,85 7,58

 8,57 8,96 8,30 6,36 7,77 7,47

 8,45 8,92 8,22 6,24 7,69 7,31

 8,33 8,45 8,14  7,64 7,18

 7,53 7,53 7,53  7,53 7,07

 6,68 6,68 6,68  6,68 6,52

 6,65 6,65 6,65  6,65 6,28

 5,91 6,38 6,38  6,38 5,56

 4,47 5,71 5,40  5,31 4,50

 3,33 4,88 4,21  4,21 3,68

 2,50 3,77 3,37  3,38 3,00

 1,93 3,35 2,63  2,75 2,49

 1,47 2,65 2,11  2,23 2,14

 1,16 2,06 1,69  1,87 1,80

 0,91 1,56 1,33  1,56 1,54

 0,71 1,21 1,06  1,21 1,21

 0,55 0,93 0,84  0,93 0,93
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2.1
  دما 
°C  

 38 تا 29– 24

75 50 

90 100 

87 150 

19 200 

67 250 

24 300 

06 325 

90 350 

74 375 

58 400 

47 425 

31 450 

18 475 

07 500 

52 538 

28 550 

56 575 

50 600 

68 625 

00 650 

49 675 

14 700 
80 725 

54 750 

21 775 

93 800 



 

  )USCسيستم 

2.12 2.11 2.10 2.8 

1790 1920 1790 2000

1465 1765 1465 1985

1350 1645 1350 1780

1295 1535 1295 1640

1255 1445 1255 1545

1215 1375 1215 1485

1190 1350 1190 1460

1160 1325 1160 1445

1125 1310 1125 1420

1095 1300 1095  

1060 1295 1060  

1025 1200 1025  

985 1030 985  

900 970 900  

865 960 780  

780 830 595  

665 555 460  

545 405 345  

440 300 265  

320 200 210  

220 140 165  

145 110 120  

100 85 85  

70 70 70  
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سيستم ( 800دما كلاس -بندي فشار سطح - ت 32جدول 

  1-جدول چ 2 مواد گروه
psi 

2.7 2.5 2.4 2.3 2.2  

000 1920 1920 1920 1600 1920 

985 1695 1765 1730 1365 1655 

780 1545 1645 1585 1215 1495 

640 1445 1535 1470 1120 1370 

545 1370 1445 1375 1050 1275 

485 1320 1375 1300 990 1205 

460 1295 1350 1265 975 1180 

445 1275 1325 1240 960 1160 

420 1255 1310 1220 940 1140 

1240 1300 1205 920 1125 

1220 1295 1190 900 1115 

1200 1200 1180  1105 

1030 1030 1030  1030 

970 970 970  970 

940 960 960  960 

695 860 830  815 

500 735 630  630 

365 550 495  495 

275 485 375  390 

200 365 295  310 

155 275 225  255 

120 200 175  200 

90 155 140  155 

65 110 100  110 
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2.1 
  دما
°F  

 100 تا 29– 1920

1600 200 

1435 300 

1325 400 

1240 500 

1180 600 

1150 650 

1125 700 

1100 750 

1080 800 

1055 850 

1035 900 

1020 950 

945 1000 

865 1050 

685 1100 

545 1150 

440 1200 

355 1250 

300 1300 

250 1350 

200 1400 

155 1450 

110 1500 



 

  )SIسيستم 

3.17  3.15 3.13 3.12  

11,03 11,03 13,79 12,36 13

10,7 10,84 13,79 12,15 13

9,41 10,08 12,84 11,34 13

8,54 9,56 12,21 10,70 13

7,83 9,05 11,62 9,95 12

7,26 8,60 11,06 9,31 12

6,77 8,20 10,5 8,83 1

6,51 8,02 10,25 8,62 1

 7,85 10,06 8,43 10

 7,66 9,91 8,27 10

 7,54 9,76 8,11 

 7,38 9,34 7,96 

 7,26   

 7,14   

 7,02   

 6,68   

 6,65   

 6,38   

 5,71   

 4,88   

 3,77   

 3,35   

 2,65   

 2,06   

 1,56   

 1,21   

 0,93   

 0,77   
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سيستم ( 800دما كلاس -بندي فشار سطح - ث 32جدول 

 1-جدول چ 3 مواد گروه
MPa 

3.8 3.7 3.6 3.5 3.4 3.2  

13,79 13,79 13,24 13,79 11,03 8,83 

13,79 13,79 13,01 13,79 10,73 8,83 

13,74 13,74 12,17 13,74 9,58 8,83 

13,38 13,38 11,73 13,38 9,00 8,83 

12,89 12,96 11,41 12,96 8,72 8,83 

12,36 12,36 11,13 12,36 8,69 8,43 

11,43 11,43 10,89 11,43 8,69 7,80 

11,02 11,02 10,75 11,02 8,69 5,01 

10,73 10,73 10,60 10,73 8,68  

10,35 10,35 10,35 10,35 8,64  

9,76 9,76 9,76 9,76 8,55  

9,34 9,34 9,34 9,34 8,44  

9,02  9,02 9,02 7,17  

8,45  8,45 8,45 5,54  

7,53  7,53 7,53   

6,68  6,68 4,41   

6,65  6,65 3,72   

6,38  6,38 2,52   

5,71  5,71 1,77   

4,88  4,88 1,37   

3,75  3,77 1,26   

3,07  2,74    

2,34  1,48    
  1,08    
  0,81    
  0,66    
  0,58    

  0,51    
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3.1 
  دما
°C  

 38 تا 29- 13,79

13,79 50 

13,56 100 

13,05 150 

12,58 200 

12,13 250 

11,43 300 

11,02 325 

10,73 350 

10,35 375 

9,74 400 

9,34 425 

 450 

 475 

 500 

 538 

 550 

 575 

 600 

 625 

 650 

 675 

 700 

 725 

 750 

 775 

 800 

 816 



 

  )USCسيستم 

3.17 3.15 3.13 3.12 3.8 

1600 1600 2000 1790 2000

1380 1470 1875 1660 2000

1240 1385 1775 1555 1940

1125 1305 1675 1435 1860

1035 1235 1585 1335 1775

960 1175 1500 1260 1615

 1145 1465 1225 1570

 1115 1440 1205 1515

 1095 1420 1180 1420

 1065 1355 1150 1355

 1050   1300

 1030   1200

 1015   1035

 970   970

 935   960

 860   860

 735   735

 550   545

 485   440

 365   320

 275    

 200    

 155    

 110     

 دمـاي  ايـن  ،طـوركلي  به. خواهد بود
 موجود دماي سيال از غير دمايي به
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سيستم ( 800دما كلاس -بندي فشار سطح -ج 32جدول 

  1-جدول چ 3مواد گروه 
psi 

3.8 3.7 3.6 3.5 3.4 3.2  3.1 

00 2000 1920 2000 1600 1280 20

00 2000 1775 2000 1400 1280 19

40 1940 1700 1940 1305 1280 18

60 1880 1655 1880 1260 1280 18

75 1775 1605 1775 1260 1210 17

15 1615 1570 1615 1260 1100 16

70 1570 1540 1570 1260  15

15 1515 1515 1515 1255  15

20 1420 1420 1420 1240  14

55 1355 1355 1355 1220  13

00  1300 1300 1005  

00  1200 1200 735  

35  1030 970   

970  970 640   

960  960 415   

860  860 275   

735  735 200    

545  550 180    

440  385     

320  180     

  145     

  100     

  95     

 70     

  دما هاي

خواهد بود فشار حاوي شير پوسته دماي متناظر، بيشينه بندي فشار
به مربوط بندي فشار سطح از مسئوليت استفاده. است
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3.1
  دما
°F  

 100 تا 29– 000

980 200 

895 300 

820 400 

745 500 

615 600 

570 650 

515 700 

420 750 

355 800 

 850 

 900 

 950 

 1000 

 1050 

 1100 

 1150 

 1200 

 1250 

 1300 

 1350 

 1400 

 1450 

 1500 

هاي محدوديت 2- 2- 12

بندي فشار سطح براي دما
است موجود سيالات همان

 .است كاربر عهده بر



 

 پكينگ،خاص،  ريم، مواد تيژهنرم و
مراجعـه   4-5-12زيربنـد   هب ـ(د نمشخص شـو 

مراجعـه   1-2-12بـه زيربنـد   (دما 
در  يرهااسـتفاده از ش ـ مسـئوليت  . 

 و پـذيري  شـكل  ماننـد كـاهش   تـاثيراتي 
ASME B31.3  وASME B31T توانـد   يم ـ

امتداديافتـه  كلاهك /با بدنهخيلي سرد 

  يوسـت پ در هاي ساقه بندي آكاردئون
 از F پيوسـت  طبـق  شـدن  مشـخص 

 .اند معرفي شده

 مورد ديگري خريدار كه درصورتينكند و 
ساختار درپوش  مجراي استاندارد، و همچنين براي
شـكل در  هـاي مخروطـي   ديسـك  و

 لوله مطابق هاي مخروطي رزوه كه از
و  )NPS2 )DN50 هـاي  انـدازه  شـيرهاي بـا  

 مجراهاي بدنه، عناصـري . است مجراهاي خروجي در انتهاي بدنه
 ).فلنج يا سوكت مثال عنوان

خورده در مجراي استاندارد عبور سيال براي اجزاي بدنه شير و دهانه نشيمنگاه در 
 از اسـتفاده  با آنچه كه از كمتر نبايد

هـم   بـراي ) با بدنـه امتداديافتـه   شيرهاي
 عبـور  مسـير  مقطع سطح كمينه. شود
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نرم و بندهاي وسيله آببهكه  يعنوان مثال موارددما و فشار، به
مشخص شـو  يرش پلاك مشخصات يرو يدبابندهاي آكاردئوني ساقه 

دما -فشار يبند سطح هايذكرشده در جدول يدما نيكمتر
. باشـد  ،ذكرشـده  يدمـا  ينتركماز فشار  يشترب يدنبا
تـاثيراتي  بايـد . عهده كاربر است رب ،ذكرشده يدما ينكمتر
ASME B31.3 اسـتانداردهاي . مـورد توجـه قـرار گيـرد     

خيلي سرد  يسسرو يرهايش يبرا يشتراطلاعات ب. راهنما استفاده شوند
MSS SP 134  وISO 28921-1 موجود است.  

 الزامات طراحي

 طراحي

بندي آكاردئون آب به مربوط موارد وت  پيوست ه درشد كشيده بدنه
مشـخص  در صـورت  مواد انواع و تنظيمات ساير. است شده

معرفي شده 55تا  47هاي  عكس در شير اجزاي. تواند ارائه شود

نكند و  استفاده API 602 استاندارد از F پيوستطرحي كه از 
و همچنين براي و كوچكتر )NPS4 )DN100 هاي اندازه

و بشقابي و اي دروازه شيرهاي رزوه بيروني ساقه اي،
كه از اي رزوه با انتهاي در شيرهاي مرجع طرح. شود مي

ASME B1.20.1  ،شـيرهاي بـا   در مرجـع  طراحـي  و همچنـين
 .شوداستفاده مي شده،آهنگري مواد درپوش يا كلاهك

  مسير عبور جريان

مجراهاي خروجي در انتهاي بدنه و نشيمنگاه دهانه شامل
عنوان به(كنند  مي متصل انتهايي اتصال به را نشيمنگاه دهانه

خورده در مجراي استاندارد عبور سيال براي اجزاي بدنه شير و دهانه نشيمنگاه در برش
نبايد جريان عبور مسير مقطع سطح كمينه. شود غياب ديسك شير اعمال مي
 .آيد، باشد مي به دست

شيرهاي استثنايبه( جريان مجراي كاملاً باز مسير براي
شود اجزاي بدنه شير و هم دهانه نشيمنگاه در غياب ديسك شير اعمال مي
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دما و فشار، به هاي محدوديت
بندهاي آكاردئوني ساقه  آب يا

  .)شود

كمتر زير هايدما يبرا
نبا يس، فشار سرو)كنيد

كمترتر از  دمايي پايين
 ضربه برابر در مقاومت

راهنما استفاده شوند عنوان به
MSS SP 134 استانداردهاي در

الزامات طراحي 3- 12

طراحيمنابع  1- 3- 12

بدنه شيرهاي با الزامات
شده آوردهپيوست ج  ث و

تواند ارائه شود مي API 602 استفاده

طرحي كه از ( مرجع طرح
اندازه در) نكند مشخص

اي، يا كلاهك پيچ و مهره
مي ارائه بشقابي شيرهاي

ASME B1.20.1 با اسـتاندارد 

كلاهك و بدنه ،كوچكتر

مسير عبور جريان 2- 3- 12

شامل جريان عبور مسير
دهانه كه هستند متصل

برشالزامات كمينه ناحيه 
غياب ديسك شير اعمال مي

به دست 33 جدول قطرهاي

براي مقطع كمينه سطح
اجزاي بدنه شير و هم دهانه نشيمنگاه در غياب ديسك شير اعمال مي



 

 شـيرهاي بـا   بنـد  ايـن  .آيد، باشد مي
  .دهد نميرا پوشش  جريان

زيربند ارائه شـده، كمينـه ضـخامت شـير بـراي بدنـه شـيرها،        
 ماننـد  عـواملي  گـرفتن  نظـر  در سـازنده، بـا  
 كـاري  شـرايط  و شـير  طراحـي  جزئيـات 

 عنـوان به كه شيرهايي. باشد 12-3-4
 3-ت با بنـد  مطابق هشد كشيده بدنه

 وسـيله آكـاردئون هسـتند،   با يك محفظه ايجادشده به
 .باشنداز پيوست ت  

محل گلـويي كـه انـواع ورودي محفظـه     
سـاقه   سـوراخ  پكينگ و داخلي محفظه پكينگ با توجه به قطر
  .است

  كمينه قطر جريان عبوري معادل براي مجراي استاندارد شيرها

NPS 

اي يا شيرهاي دروازه
 بشقابي

¼ 5 (3/16) 
3
/8 5 (3/16) 

½ 8 (5/16) 

¾ 9 (3/8) 

1 14 (9/16) 

1¼ 20 (13/16)

1½ 25 (1) 

2 27 (11/16)

2½ 34 (13/8)

3 42 (111/16

4 58 (25/16)

   

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975

207 

مي به دست 34جدول  قطرهاي از استفاده با آنچه كه
جريان مجراي كاملاً باز مسير با) كنيد مراجعه ت پيوست

زيربند ارائه شـده، كمينـه ضـخامت شـير بـراي بدنـه شـيرها،         هاي بعدي همين پارگراف
سـازنده، بـا  . اند ارائه شده 35در جدول  طرفه يككلاهك و درپوش شيرهاي 

جزئيـات  ترازبـودن سـاقه،   بـراي  موردنياز استحكام هاي درپوش،
  .آن است باشد، مسئول تعيين نياز بيشتري ضخامت

12با زيربند  مطابق در صورت امكان بايد شير بدنه 
بدنه ضخامت كمينه داراي بايد شوند مي شناخته امتداديافته
با يك محفظه ايجادشده به بندهاي آكاردئوني ساقه آب داراي

 4-ت با بند مطابق ها آنبايد كمينه ضخامت محفظه آكاردئون امتداديافته 

محل گلـويي كـه انـواع ورودي محفظـه      استثنايبه بشقابي، اي يا درپوش در شيرهاي دروازه
محفظه پكينگ با توجه به قطر. باشد 35 جدول با بايد مطابق
است شده شخصم 36 جدول در كه باشد موضعي ضخامت

كمينه قطر جريان عبوري معادل براي مجراي استاندارد شيرها -33جدول 

ه قطركمين  
mm (in.) 

1500كلاس   
، 150هاي كلاس

800و  300،600  

شيرهاي دروازه
ايشيرهاي دروازه  

 طرفه يكشيرهاي بشقابي، 
  اييا دروازه

 6 (¼) 6 (¼) 

 6 (¼) 6 (¼) 

 9 (3/8) 9 (3/8) 

 12 (½) 12 (½) 

 15 (5/8) 17 (11/16) 

) 22 (7/8) 23 (15/16) 

 27 (11/16) 28 (11/8) 

) 34 (13/8) 36 (17/16) 

) 38 (1½) 44 (1¾) 

16) 47 (17/8) 50 (2) 

) 63 (2½) 69 (2¾) 
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آنچه كه از كمتر نبايد جريان
پيوست به( شده كشيده بدنه

 ضخامت 3- 3- 12

پارگراف كه درموارديجز به
كلاهك و درپوش شيرهاي 

هاي درپوش، پيچ بارهاي
ضخامت اگر به شده،مشخص

 انتهاي ضخامت كمينه
امتداديافته بدنه شيرهاي با

داراي كه شيرهايي. باشند
بايد كمينه ضخامت محفظه آكاردئون امتداديافته 

درپوش در شيرهاي دروازه ضخامت كمينه
بايد مطابق پكينگ دارند،

ضخامت كمينه داراي بايد

جدول 

DN 

8 

10 

15 

20 

25 

32 

40 

50 

65 

80 

100 



 

  كمينه قطر جريان عبوري معادل براي مجراي كاملاً باز شيرها

NPS 

يا  طرفه يكشيرهاي 
ايدروازه  

1/4 4 (3/16) 
3/8 7 (5/16) 
1/2 9 (3/8) 
3/4 4 (9/16) 

1 19 (13/16)

11/4 25 (1) 

11/2 26 (11/16)

2 34 (13/8)

21/2 42 (111/16

3 58 (25/16)

4 87 (37/16)

  طرفه يكشيرهاي 

DN  ،
800

8 

10 

15 

20 

25 

32 

40 

50 

65 

80 

100 
باشد، ضخامت بايـد براسـاس روابـط    

 ايـن  بـا  اسـت  موردنيـاز  800 كلاس
 اضـافه  تـر،  پـايين  اسـمي  فشـارهاي 

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975

208 

كمينه قطر جريان عبوري معادل براي مجراي كاملاً باز شيرها -34جدول 

 كمينه قطر
mm (in.) 

1500كلاس   
، 150هاي كلاس

800و  300،600  
شيرهاي 

 
ايشيرهاي دروازه  

اي، شيرهاي دروازه
يا بشقابي طرفه يك  

 6 (1/4) 6 (1/4) 

 9 (3/8) 9 (3/8) 

 12 (1/2) 12 (1/2) 

 15 (5/8) 17 (11/16) 

) 22 (7/8) 23 (15/16) 

 27 (11/16) 28 (11/8) 

) 34 (13/8) 36 (17/16) 

) 38 (11/2) 44 (13/4) 

16) 47 (17/8) 50 (2) 

) 63 (21/2) 69 (23/4) 

) 92 (35/8) 95 (33/4) 

شيرهاي   كمينه ضخامت بدنه، كلاهك شيرها، و درپوش - 35جدول 

طرقكمينه   

mm (in.) 

1500كلاس   
، 150هاي كلاس

800و  300،600  

3.8 (0.15) 3,3 (0,13) 

4,3 (0,17) 3,6 (0,14) 

4,8 (0,19) 4,1 (0,16) 

6,1 (0,24) 4,8 (0,19) 

7,1 (0,28) 5,8 (0,23) 

8,4 (0,33) 6,1 (0,24) 

9,7 (0,38) 6,6 (0,26) 

11,9 (0,47) 7,4 (0,29) 

14,2 (0,56) 8,4 (0,33) 

16,5 (0,65) 9,7 (0,38) 

21,3 (0,84) 11,9 (0,47) 
باشد، ضخامت بايـد براسـاس روابـط     NPSقطر داخلي پايه در انتهاي شير بزرگتر از  ×9/0يا /اگر كمينه قطر جريان عبوري و

  .تعيين شود

كلاس براي است، شده ذكر 600 و 300 ،150 هايكلاس براي كه ضخامتي مقادير
فشـارهاي  در لـب بهلب جوشي و يفلنج انتهاي با 800 كلاسشيرهاي  هدنببه  هايي

  ).شدهداده جوش ياصورت يكپارچه 
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جدول 

DN 

8 

10 

15 

20 

25 

32 

40 

50 

65 

80 

100 

جدول 

NPS 

1/4 
3/8 
1/2 
3/4 

1 

11/4 

11/2 

2 

21/2 

3 

4 
اگر كمينه قطر جريان عبوري و

تعيين شود بپيوست 

مقادير -يادآوري
هايي زائده كه فرض

صورت يكپارچه به( شوند مي



 

  كمينه ضخامت كلاهك امتداديافته و عضو مسدودكننده آكاردئوني

1500 900 

4,8(0,19) 4,0 (0,1

5,1(0,20) 4,3 (0,1

5,1(0,20) 4,3 (0,1

5,3(0,21) 4,4 (0,1

5,5(0,22) 4,6 (0,1

5,7(0,22) 4,7 (0,1

6,7(0,26) 5,4 (0,2

7,9(0,31) 6,0 (0,2

9,0(0,35) 6,4 (0,2

9,9(0,39) 6,7 (0,2

11,8(0,46) 7,3 (0,2

13,6(0,54) 8,1 (0,3

15,5(0,61) 9,0 (0,3

17,3(0,68) 9,9 (0,3

19,1(0,75) 10,8(0,42)

21,0(0,83) 11,8(0,46)

22,8(0,89) 12,7(0,50)

24,7(0,97) 13,6(0,54)

26,5(1,02) 14,5(0,57)

28,4(1,12) 15,5(0,61)

 الزامـات  بـراي . اسـت  شده آورده اين زيربند

  .كنيد مراجعه

امات مطابق با الز جوشي سوكتي بدنه، شامل بدنه داخلي شيرهاي با بدنه امتداديافته، بايد
اي تبديل شده به انتهاي سوكتي، پايين 
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كمينه ضخامت كلاهك امتداديافته و عضو مسدودكننده آكاردئوني -36جدول 

 600 300 150 
گذاري 

 كمينه ضخامت 
mm (in.) 

16) 3,6(0,14) 3,3(0,13) 3,1(0,12) 

17) 3,8(0,15) 3,4(0,13) 3,2(0,125) 

17) 3,8(0,15) 3,4(0,13) 3,2(0,125) 

17) 3,9(0,15) 3,5(0,14) 3,3(0,13) 

18) 4,0(0,16) 3,6(0,14) 3,4(0,13) 

19) 4,1(0,16) 3,6(0,14) 3,4(0,13) 

21) 4,5(0,18) 4,1(0,16) 3,8(0,15) 

24) 5,0(0,20) 4,6(0,18) 4,2(0,165) 

25) 5,4(0,21) 5,1(0,20) 4,6(0,18) 

26) 5,7(0,22) 5,5(0,22) 4,9(0,19) 

29) 6,3(0,25) 6,3(0,25) 5,5(0,22) 

32) 6,6(0,26) 6,6(0,26) 5,7(0,22) 

35) 7,3(0,29) 6,9(0,27) 5,9(0,23) 

39) 8,0(0,31) 7,2(0,28) 6,1(0,24) 

42) 8,6(0,34) 7,5(0,30) 6,3(0,25) 

46) 9,3(0,36) 7,8(0,31) 6,5(0,26) 

50) 10,0(0,40) 8,0(0,31) 6,5(0,26) 

54) 10,7(0,42) 8,3(0,32) 6,7(0,26) 

57) 11,4(0,45) 8,7(0,34) 6,8(0,27) 

61) 12,0(0,47) 9,0(0,35) 7,0(0,28) 

  .مراجعه كنيد از پيوست ت 4-ت بند راي عضو مسدودكننده آكاردئوني به

 بدنه شير

 

اين زيربند شير در مرتبط به انتهاي اتصالات و اصلي 

مراجعه ت پيوست به هشد كشيده انتهاي با اي و بشقابي

 انتهاي جوشي سوكتي بدنه

جوشي سوكتي بدنه، شامل بدنه داخلي شيرهاي با بدنه امتداديافته، بايد
ASME B16.11 اي تبديل شده به انتهاي سوكتي، پايين  استثناي شيرهاي با انتهاي رزوهبه. باشند
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جدول 

گذاري شناسه
 كلاس

 اندازه اسمي
DN 

mm (in.) 

15(0,60) 

16(0,63) 

17(0,67) 

18(0,71) 

19(0,75) 

20(0,78) 

25(0,98) 

30(1,18) 

35(1,38) 

40(1,57) 

50(1,97) 

60(2,36) 

70(2,75) 

80(3,15) 

90(3,54) 

100(3,94) 

110(4,33) 

120(4,72) 

130(5,12) 

140(5,51) 

راي عضو مسدودكننده آكاردئوني بهب -يادآوري

بدنه شير 4- 3- 12

 كليات 4-1- 3- 12

 بدنه به مربوط الزامات

اي و بشقابي دروازه شيرهاي بدنه

انتهاي جوشي سوكتي بدنه 4-2- 3- 12

جوشي سوكتي بدنه، شامل بدنه داخلي شيرهاي با بدنه امتداديافته، بايد انتهاي سازي آماده
ASME B16.11 استاندارد



 

كمينه ضخامت انتهاي داخلي سوكت بايد مطابق با كمينه ضخامت انتهـاي  
  .باشد 4-و جدول چ

 بـه اسـتاندارد  تـوان   يم ـ يسـوكت  يش ـانتهاي جو

  .ابعاد انتها تا انتها در شيرهاي با انتهاي جوشي سوكتي، بايد توسط سازنده تعيين شود

 انتهـاي  در ضـخامت  كمينـه . اي بايد منطبق بـا محـور مجـراي ورودي باشـد    
 بـا  ،45° تقريبي پخ يك. باشد 4-جدول چ
ابعاد انتها تا انتها در شـيرهاي بـا    .

ها بايد مطابق بـا اسـتاندارد    ابعاد رزوه

ابعاد انتها تا انتها در شيرهاي با انتهاي جوشي سوكتي بايد توسط سازنده 

، قطـر خـارجي، ضـخامت و    3فلنج، سطح در تماس با مهـره 
هاي  كه مشخص نشده باشد، فلنجدرصورتي

كـاربرد   800نتهاي فلنجـي شـيرهاي كـلاس    

يـا از طريـق    صـورت يكپارچـه  بـه  
اي كـه بـه روش    شـده هاي ريختگـي يـا آهنگـري   

توانـد مـورد    شده به انتهاي شير كه درصورت تاييد توسط خريدار، مي
شـود، صـلاحيت كـارور جوشـكاري و دسـتورالعمل      

 جوشـكاري  كيفيـت . سـنجي شـود  
ASME B31.3 يا ISO 15649 براي كه باشد 

 اسـتفاده  جوشـكاري  تسـهيل  بـراي 
الحاقـات   كلاهـك و  هـاي  فلـنج  يـا 

1- Gauged 
2- Facing 
3- Nut bearing surfaces 
4- Normal fluid service 
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كمينه ضخامت انتهاي داخلي سوكت بايد مطابق با كمينه ضخامت انتهـاي  . سوكت بايد صاف و مسطح باشد
و جدول چ 3-2-6-5در زيربند  1500يا  800اي و سوكتي شيرهاي كلاس 

انتهاي جوبه  يا رزوهانتهاي  شير با يلتبدخصوص در  تكميلي
 .مراجعه كنيد

ابعاد انتها تا انتها در شيرهاي با انتهاي جوشي سوكتي، بايد توسط سازنده تعيين شود

  يا وهانتهاي رز

اي بايد منطبق بـا محـور مجـراي ورودي باشـد     رزوه بدنه
جدول چاي و سوكتي در  مطابق با كمينه ضخامت انتهاي رزوه

.شود اعمال اي رزوه انتهاي هر در بايد پيچ، برابر گام

ابعاد رزوه. شدبا ASME B1.20.1بايد مطابق با الزامات استاندارد 

ابعاد انتها تا انتها در شيرهاي با انتهاي جوشي سوكتي بايد توسط سازنده . 1سنجيده شوند

  انتهاي فلنجي

فلنج، سطح در تماس با مهـره  2نوع سطح(فلنجي بايد با الزامات ابعادي 
درصورتي .مطابقت داشته باشد ASME B16.11در استاندارد 

نتهاي فلنجـي شـيرهاي كـلاس    اين بند براي ا .صورت سطح برجسته ارائه شوند

 شـده آهنگري يا ريختگي بدنه با بايد كلاهك هاي فلنج
هاي ريختگـي يـا آهنگـري   استثناي فلنججوشكاري اصطكاكي به بدنه متصل شوند، به

شده به انتهاي شير كه درصورت تاييد توسط خريدار، ميمتصللب با نفوذ كامل 
شـود، صـلاحيت كـارور جوشـكاري و دسـتورالعمل       كه فلنج از طريق جوش متصل زماني

سـنجي شـود   صلاحيت ASME BPVC Section IXجوشكاري بايد مطابق با استاندارد 
ASME B31.3 معيارهاي استانداردهاي پذيرش و تانداردهاي

  .است شده مشخص 

بـراي  كـه  جداگانـه،  يـا  يكپارچـه  ،)مركزي بند پشت هاي
يـا  انتهـايي  هـاي  فلـنج . شوند برداشته كاملاً جوشكاري
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سوكت بايد صاف و مسطح باشد
اي و سوكتي شيرهاي كلاس  رزوه

تكميلي يراهنمابراي  -يادآوري
MSS SP 141 مراجعه كنيد

ابعاد انتها تا انتها در شيرهاي با انتهاي جوشي سوكتي، بايد توسط سازنده تعيين شود

انتهاي رز 4-3- 3- 12

بدنهرزوه در انتهاي محور 
مطابق با كمينه ضخامت انتهاي رزوهبايد  اي رزوه
برابر گام ونيميك تقريبي عمق

بايد مطابق با الزامات استاندارد  اي رزوهانتهاي 

ASME B1.20.1 سنجيده شوند
  .شودتعيين 

انتهاي فلنجي 4-4- 3- 12

فلنجي بايد با الزامات ابعادي  انتهاي
در استاندارد ) كاريسوراخ

صورت سطح برجسته ارائه شوندانتهايي بايد به
  .ندارد

فلنج و انتهايي هاي فلنج
جوشكاري اصطكاكي به بدنه متصل شوند، به

لب با نفوذ كامل بهجوشكاري لب
زماني. استفاده قرار گيرد

جوشكاري بايد مطابق با استاندارد 
تانداردهاياس با مطابق بايد

 4معمولي هاي سرويس

هاي حلقه( تراز هاي حلقه
جوشكاري از پس بايد شوند، مي

                                                



 

 كـه جايي در باشند، داخلي هاي ناپيوستگي

 .كمتر شود 35دول شده نبايد از الزامات بدنه اشاره شده در ج

عمليات حرارتي پس از جوشكاري، بـراي حصـول اطمينـان از اينكـه مـواد فلـنج و بدنـه شـير بـراي طيـف           
كـه مـورد   باشـد، درصـورتي   4-ت 

 شـده انجـام  جـوش  .باشد 2ناقص نفوذ
 )µin 500 )µm 5/12برابر بـا   سطحي

  داردهايبايـد مطـابق بـا اسـتان     600
 و 5 سـري  اي؛ و شـيرهاي دروازه  بـراي 

 سـطح تـا سـطح بـراي     ابعـاد . باشـد 

بـا   لـب بايـد مطـابق   بـه لـب  جوشـكاري 
اسـتفاده از   بـدون  جوشـكاري  انتهـاي 

 طـوركلي  بـه  بايـد  جوشـي  شيرهاي با انتهـاي 
. شده باشد داده مورد ديگري سفارش

 فولادي هاي لوله ضخامت و خارجي
   .كنيد

 ،5كـوب  صـورت تـه  به شده ساخته يا
 .شود مي ايجاد سازنده كه توسط

آن بايـد   آزمـايش شده به بدنه شير، تأييد جوش، عمليات حرارتـي و الزامـات   

   

1- Lack of fusion 
2- Incomplete penetration 
3- The contour within the envelope  
4- Intersections  
5- Fabricated stub ends 
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ناپيوستگي ساير همچنين و پخ داخلي/شيب گونه هيچ 
 .بيشتر شود يك به چهار نسبت از شعاعي

شده نبايد از الزامات بدنه اشاره شده در جضخامت نهايي فلنج جوشي اضافه

عمليات حرارتي پس از جوشكاري، بـراي حصـول اطمينـان از اينكـه مـواد فلـنج و بدنـه شـير بـراي طيـف           
 اي از شرايط سرويس مناسب بوده، بايد مطابق با الزامـات جـدول  

 .ديگري توسط خريدار مشخص نشده باشد

نفوذ يا 1ذوب ناقص از اي نشانه فاقد هيچ و ترك بدون
سطحي پرداخت داراي بايد سنگ زده شود يا به روش ديگري پرداخت شود تا

600و  300، 150هاي  ابعاد سطح تا سطح شيرهاي با انتهاي فلنجي، كلاس
ISO 5752 بـراي  5 سري و 4 سري ،3 براساس سري

باشـد  طرفـه  يكشيرهاي بشقابي و در  600 و 150 هاي
  .باشد ASME B16.10 با استاندارد مطابق بايد 

  لببهانتهاي جوشكاري لب

جوشـكاري  انتهاي باشد، نشده مشخص خريدار مورد ديگري توسط
انتهـاي  جزئيـات  بـراي  ASME B16.25 اسـتاندارد  در 

شيرهاي با انتهـاي  خارجي و داخلي سطوح. باشد 37جدول 
3طرح داخلي لبه

مورد ديگري سفارش اينكه مگر است، سازنده انتخاب به 
خارجي اسمي قطرهاي براي. شوند گرد كمي 4تلاقي/شود نقاط تقاطع
كنيد مراجعه  B36.19 ASME و ASME B36.10 به استانداردهاي

يا يكپارچه با انتهاي لب،بهلب جوشي با انتهاي شيرهاي
كه توسط 800جز كلاس به باشند، ASME B16.10 با استاندارد

شده به بدنه شير، تأييد جوش، عمليات حرارتـي و الزامـات   داده كوب جوش
  .باشد 4-4-
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 داراي نبايد جوشكاري
شعاعي به محوري شيب

ضخامت نهايي فلنج جوشي اضافه

عمليات حرارتي پس از جوشكاري، بـراي حصـول اطمينـان از اينكـه مـواد فلـنج و بدنـه شـير بـراي طيـف           
اي از شرايط سرويس مناسب بوده، بايد مطابق با الزامـات جـدول    گسترده

ديگري توسط خريدار مشخص نشده باشد

بدون بايد شدهانجام جوش
بايد سنگ زده شود يا به روش ديگري پرداخت شود تا

 .و كمتر باشد

ابعاد سطح تا سطح شيرهاي با انتهاي فلنجي، كلاس
ASME B16.10 يا ISO 5752

هاي كلاس براي 10 سري
 1500كلاس  شيرهاي

انتهاي جوشكاري لب 4-5- 3- 12

مورد ديگري توسط كهدرصورتي
 (a)3و  (a)2هاي  شكل
جدول  بند و پشت هاي حلقه

طرح داخلي لبه. شوند كاري ماشين
شود نقاط تقاطع مي  توصيه

به استانداردهاي استاندارد،

شيرهاي انتهاي تا انتها ابعاد
با استاندارد بايد مطابق

كوب جوش براي انتهاي ته
-3-12مطابق با زيربند 

                                                



 

 بدنه هاي يكپارچه نشيمنگاه. هستند
. هسـتند  در بدنـه مجـاز   3 گروه و 
 حلقـه  روي جداگانـه  شير يا بدنه روي

 كمينـه  بايد نشيمنگاه سطوح ،اند  شده
هايي كـه   نشيمنگاه ديگر سطوح. باشد

   mm1 انـدازه   داده شـده در سـطح بـه   

 لب

bDN (NPS)

8 (¼) 

10 (3/8)

15 (½)

20 (¾)

25 (1) 

32 (1¼

40 (1½

50 (2) 

65 (2½

80 (3) 

100 (4)
in031/0± (    بـراي انـدازه كـوچكتر از  
DN )NPS≥ 1½ (و بزرگتر.  

 باعـث  كـه  هايي لبه با هايي گوشه مثال
 .شود خارجي يا محل نشيمنگاه داخلي

 پـرس  خـود  جاي در نوردشده يا رزوه شوند،
وسـيله  بـه  بايـد  شدهپرس نشيمنگاه نورد يا

 هـا اسـتفاده   گريس بندي يا آب تركيبات

1- Lift type 
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  هاي بدنه نشيمنگاه

هستند مجاز) CN( 42جدول با جوش روكشي مطابق با  يكپارچه
 2 گروه مواد ساير و آستنيتينزن زنگ فولاد با مواد) 
روي مستقيماً تواند سطحي مي كاري سخت ماده يا آستنيتي

  .شود داده

شده كاري سخت ليزر، فرايند يا پلاسما قوس هايي كه از طريق
باشد) mm 5/0 )in 020/0اندازه  شده در سطح بهداده

داده شـده در سـطح بـه    پوشـش  مواد ضخامت اند بايد داراي كمينه با جوش پوشش داده شده

لببهقطرهاي انتهاي جوشي لب -37جدول 

aA 
mm (in.) 

DN (NPS) 

13,7 (0,540)  

17,1 (0,840) ) 

21,3 (0,675) ) 

26,7 (1,050) ) 

33,4 (1,315)  

42,2 (1,660) ¼) 

48,3 (1,900) ½) 

60,3 (2,375)  

73,0 (2,875) ½) 

88,9 (3,500)  

 (4,500) (4) 
in( mm 8/0±بايـد  ) لـب بـه قطر خارجي اسمي انتهاي جوشـي لـب  ( Aرواداري براي قطر 

NPS< 1 ( وmm 8/0-/5/2+ )in031/0-/10/0± (هاي  براي اندازهDN ≥ 40

  )in031/0±( mm 8/0±بايد ) قطر داخلي اسمي لوله( Bرواداري براي قطر 

مثال عنوانبه باشند، داشته تيز نوك هاي گوشه نبايد 
محل نشيمنگاه داخلي در ديسك مجرابند يا نشيمنگاه 

رزوه شوند، بايد ها آن جداشونده نشيمنگاه، هاي حلقه
نشيمنگاه نورد يا هاي حلقه ،1نوع بالارونده طرفه يكبشقابي و 

تركيبات از نشيمنگاه نبايد هاي حلقه مونتاژ هنگام. بندي شوند
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نشيمنگاه 4-6- 3- 12

يكپارچههاي  نشيمنگاه
) جوش روكشي بدون(

آستنيتي نزنزنگ فولاد
داده رسوب بدنه نشيمنگاه

هايي كه از طريق نشيمنگاه در
داده پوشش مواد ضخامت

با جوش پوشش داده شده
)in 039/0 (باشند. 

a   رواداري براي قطر
DN< 40 )< 1½

b   رواداري براي قطر

 بدنه نشيمنگاه سطوح
 سطوح به آسيب ايجاد

حلقه كارگيريبه صورت در
بشقابي و  شيرهاي براي. شوند

بندي شوند جوشكاري آب

                                                



 

 از جلوگيري براي توان نباشد، مي سفيد

زيـر بـه بدنـه     هـاي  روشوسيله يكي از 

  

بند را محـدود كـرده و از فشـرده شـدن بـيش از حـد آن       
 تركيبـات  سـنگين،  هـاي  ها بايد عـاري از روغـن  

سفيد  نفت از تر كه سنگين سبك، كننده

   مـارپيچي بـا   نـوع  از كلاهـك بايـد  
دمـاي   دامنـه  بـراي  مناسـب  پـذير 

اختلافي حدود يـك درجـه قـرار     و با
 .باشد ASME B16.5 با استاندارد

، پيچ سرتاسر رزوه يا پـيچ سرتاسـر   
 كمينه اندازه مجاز پـيچ . ، نبايد استفاده كرد

 )داخلـي ( 2B كـلاس  يـا ) خارجي(
در  .كـرده باشـد   مشـخص  را متريـك 
  از اســتاندارد )خــارجي( 6g كــلاس

1- Threaded union nut 
2- Bolting bearing surfaces 
3- Spot-facing 
4- Back-facing 
5- Cap screws 
6- Internal socket head cap screws 
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سفيد نفت از كه بيشتر گرانروي با سبك كنندهروان 
  .كرد استفاده سطوح مونتاژ در هنگام

  يا درپوش شير

وسيله يكي از بايد به طرفه يكاي يا بشقابي يا درپوش شير  شيرهاي دروازه

  بندي؛ رزوه همراه با جوش آب

  .و يا كمتر باشد 800 شيركلاس  كه شرطي به ،1اي

بند را محـدود كـرده و از فشـرده شـدن بـيش از حـد آن        باشند كه نشت اي گونه بندي بايد به
ها بايد عـاري از روغـن   بند اس نشتدر هنگام مونتاژ، همه سطوح تم

كننده روان پوشش توان از يك مي لزوم صورت در .باشند
 .بند، استفاده نمود نشت مناسب مونتاژ

كلاهـك بايـد   هـاي  بنـد نشت باشد، شده مشخص خريد سفارش 
پـذير  انعطـاف  گرافيـت  پركننـده  و نيكل آلياژ نزن يازنگ

  .باشند )F 1000° تا  -C 540 )°F 20° تا -29

و با فلنج سطح موازي با بايد بدنه و فلنج كلاهك 2ومهره
با استاندارد مطابق بايد 4تراشي پشت يا 3درصورت نياز به تراشكاري مقطعي

، پيچ سرتاسر رزوه يا پـيچ سرتاسـر   5وسيله چهار پيچ آلنكم به شده به بدنه بايد دست 
، نبايد استفاده كرد6دار داخليسر سوكتهاي آلن با  از پيچ. رزوه و مهره محكم شود

( 2A كلاس با هاي سري اينچي مطابق بايد رزوه پيچ
ASME B1.1 متريـك  سري هاي پيچ خريدار اينكه شود مگر استفاده
كــلاس يــا) داخلــي( 6H كــلاس بايــد متريــك، هــاي رزوه

  .باشند داشته
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 يك از ،حال بااين شود،
در هنگام خراشيدگي يا كندگي

يا درپوش شير كلاهك 5- 3- 12

شيرهاي دروازهكلاهك 
 :محكم شوند

  ومهره؛پيچ -الف

  جوشكاري؛ -ب

رزوه همراه با جوش آب -پ

اي رزوه ماسوره مهره -ت

بندي بايد به اتصالات نشت
در هنگام مونتاژ، همه سطوح تم. كند جلوگيري

باشند گريس و بندي آب
مونتاژ به كمك براي نباشد،

 در كه مواردي در مگر
زنگ فولاد 18-8هاي سيم

C 29° شير در عملياتي

ومهرهپيچ تماس سطوح
درصورت نياز به تراشكاري مقطعي .گيرد

كلاهك يا درپوش پيچ
رزوه و مهره محكم شود

M10  ياin 8/3 بايد رزوه پيچ .است
ASME B1.1 استاندارد

رزوه از صــورت اســتفاده
ASME B1.13M داشته را

                                                



 

 1اتصـالات شـير  الزامـات  اي بايـد مطـابق بـا    

وسيله جوش با مقاومت بالا و داراي دو يا چنـد  

ضخامت جوش رسوب داده شده  .باشد

 كيفيت جوشكاري بايد مطابق بـا  .شود
انـد،   شـده  معمـولي مشـخص   سـرويس 

وسـيله جوشـكاري مطـابق بـا اسـتاندارد      

با زيربند  بايد مطابق آزمايشيات حرارتي و الزامات 
هـاي بـا مقاومـت بـالاي كلاهـك بـه بدنـه و        

 سـختي  كـه  جوشـكاري  در صـورت اسـتفاده از روش  
 حرارتـي  عمليات از كند، مي فراهم 

جوش داده شـده   فلز سطحي از داراي
 mm 1به اندازه  مواد ضخامت داراي سطحي با كمينه

به زيربند ( است مجاز )CN(تريم  

طـور كامـل از   بـه  شـير،  در وضعيت كاملاً بـاز دهانـه  
 هنگـام  در تـا  باشـد  تيـز  هاي لبه فاقد

 نظـر  در سـاقه  2شكل Tسر  يا اتصال
 و باعـث  كـرده  جلوگيري چرخش از

1- Valve joints 
2- Button or tee-head 
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اي بايـد مطـابق بـا     اي و كلاهك و درپـوش رزوه  ومهرهكلاهك و درپوش پيچ
 .باشد 6-4

وسيله جوش با مقاومت بالا و داراي دو يا چنـد  بر روي بدنه، بايد بهبدون رزوه با جوش مستقيم 

باشد كرده مورد ديگري مشخص خريدار اينكه مگر، 

شود كمتر 35جدول  نبايد از ضخامت موردنياز بدنه شير مطابق با الزامات
سـرويس  براي كه ISO 15649 يا ASME B31.3 هاي معيار پذيرش
وسـيله جوشـكاري مطـابق بـا اسـتاندارد      بند جوشي اتصالات كلاهك بدنه بايد به اي و آب

 .ها را پوشش دهد شوند و تمام رزوه محكم

يات حرارتي و الزامات جوشكاري، عمل  صلاحيت كارور جوشكاري و دستورالعمل
هـاي بـا مقاومـت بـالاي كلاهـك بـه بدنـه و         عمليات حرارتي بعد از جوشكاري در جـوش 

  :جزشود، به انجام 4-ت جدول با بندي بايد مطابق

در صـورت اسـتفاده از روش   P5Bو  P4 ،P5Aبنـدي از مـواد   
 را ASME B31.3 در استاندارد 331.1.1 با جدول مطابق
 و هستند؛ معاف جوشكاري

  .نيست موردنياز نزن آستنيتيزنگ فولاد جوشكاري

  عضو مجرابند

  سطوح نشيمنگاه

داراي يا بوده يكپارچه بايد نشيمنگاه اجزاي يا ديسك 
داراي سطحي با كمينه بايد شده رسوب داده با جوش نشيمنگاه
 مواد با برابر صلب فلز از نشيمنگاه اجزاي يا ديسك گوه،
  .)مراجعه كنيد

  اي اي گوه شيرهاي دروازه

در وضعيت كاملاً بـاز دهانـه   كه باشد تكهيك گوه يك اي بايد داراي
فاقد بايد اي گوه مجرابند بيروني نشيمنگاه سطوح. جدا شود

  .نشود دچار آسيب بدنه نشيمنگاه سطوح

اتصال دكمه درگير شدن با براي اي گوه مجرابند بالاي 
از كه شود هدايت بدنه در اي گونهبه بايد اي گوه مجرابند
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كلاهك و درپوش پيچاتصال 
6-5زيربند در شده  ارائه

بدون رزوه با جوش مستقيم هاي  كلاهك

، پاس جوش انجام شود
نبايد از ضخامت موردنياز بدنه شير مطابق با الزامات

هاي معيار پذيرشاستاندارد
اي و آب طراحي رزوه .باشد

ASME B31.3 محكم

صلاحيت كارور جوشكاري و دستورالعمل
عمليات حرارتي بعد از جوشكاري در جـوش  .باشد 12-3-4-4

بندي بايد مطابق هاي آب جوش

بنـدي از مـواد    هـاي آب  جوش -الف
مطابق جوشكاري

جوشكاري از پس

جوشكاري محلولي در آنيل -ب

عضو مجرابند 6- 3- 12

سطوح نشيمنگاه 1- 6- 3- 12

 گوه، نشيمنگاه سطوح
نشيمنگاه سطوح. باشند

)in 039/0 (گوه،. باشد
مراجعه كنيد 12-4-1

شيرهاي دروازه 2- 6- 3- 12

اي بايد داراي دروازهشيرهاي 
جدا شود نشيمنگاه بدنه

سطوح شدن،بسته يا بازشدن

 نزديكي در شكاف يك
مجرابند .است شده گرفته

                                                



 

 را گوه هاي نشيمنگاه موقعيت كه ابعادي

 به بتواند شير، بودن نو زمان از گوه،
كه در  طول جابجايي سايشيبا عنوان 

، كه با توجه به اندازه شـير  hw، طول جابجايي سايشي

  اي دروازه

ديسـك بايـد داراي سـطح    . صورت يكپارچه با ساقه نباشد
كه توسط خريدار مشخص شده باشـد، داراي سـطح نشـيمنگاه صـاف     

 ارتعاشـات  اثـر  در نتواند باشد كه ديسك
 بـه سـاقه   دارنده ديسـك بدين معني كه طراحي نگه

  

 طرفـه  يكند شير مجراب اجزاي. مجرابندي از نوع پيستوني، توپي و لولايي باشد
 بايـد  عضو مجرابنـد  مسير راهنما و

  .باشد مجرابند حركت

كـه در موقعيـت كـاملاً بـاز     كـه زمـاني  
هستند، سطح جريان خالص بين مجرابند و نشيمنگاه بدنه بزرگتر يا معادل با نشـيمنگاه بازشـده متنـاظر بـا     

  .ندمكانيكي محكم شوصورت 

1- Plug 

NPS 

½≤ NPS ≤ ¾ 
1 ≤ NPS ≤ 1 ¼

1 ½ ≤ NPS ≤ 2 ½
3 ≤ NPS ≤ 4 
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 .شود ها نشيمنگاه بين اي دروازه گوه

ابعادي .اي بايد در نظر گرفته شود گوه محاسبات سايش در طراحي مجرابند

گوه، دروازه كه باشد اي گونهبه بايد كند، مي ثابت بدنه هاي
با عنوان  اي فاصله ها، نشيمنگاه سايش صورت در كند، ها حركت

طول جابجايي سايشيكمينه . شود مي جهت موازي با ساقه شير است، تعريف
  .است متفاوت 

دروازهطول جابجايي سايشي در شيرهاي  - 38جدول 

  ديسك شير بشقابي

صورت يكپارچه با ساقه نباشدبوده كه بهديسك  يك بشقابي بايد داراي
كه توسط خريدار مشخص شده باشـد، داراي سـطح نشـيمنگاه صـاف     يا درصورتي باشد

باشد كه ديسك اي گونهبه شير بايد ساقه به ديسك دارندهنگه
بدين معني كه طراحي نگه. شود جدا ساقه از متصل، لوله حركت
  .را بدهد شير نشيمنگاه با سوييهم امكان ديسك به

  طرفه يكعضو مجرابند شير 

مجرابندي از نوع پيستوني، توپي و لولايي باشد بايد داراي
مسير راهنما و تركيب. شوند هدايت خود كورس طول تمام نوع پيستوني و توپي بايد در

حركت مسير بالاي انتهاي سمت به حركت ميرايي كه 

كـه زمـاني   شوند، طراحي اي گونهبه نوع پيستوني و توپي بايد
هستند، سطح جريان خالص بين مجرابند و نشيمنگاه بدنه بزرگتر يا معادل با نشـيمنگاه بازشـده متنـاظر بـا     

 .است شده داده نشان 31 جدول كه در

صورت دارنده ديسك به لولا بايد بههاي نگه لولايي، مهره

                                         

 كمينه طول جابجايي سايشي
hW 

mm (in.) 
DN 

 
¼ 

1 (0,039) 
1,5 (0,06) 

8 ≤ DN ≤ 20
25 ≤ DN ≤ 32

½ 
 

2 (0,08) 
3 (0,12) 

40 ≤ DN ≤ 65
80 ≤ DN ≤ 100
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دروازه گوه مجدد ورود

محاسبات سايش در طراحي مجرابند

هاي نشيمنگاه به نسبت
ها حركت منگاهنشي داخل

جهت موازي با ساقه شير است، تعريف
 ،38 جدولو مطابق با 

  

  

  

  

ديسك شير بشقابي 3- 6- 3- 12

بشقابي بايد دارايشيرهاي 
باشد 1نشيمنگاه مخروطي

 .باشد

نگه هنگام مونتاژ، طراحي
حركت يا جريان از ناشي
به كه باشد نوعي از بايد

عضو مجرابند شير  4- 6- 3- 12

بايد داراي طرفه يكشيرهاي 
نوع پيستوني و توپي بايد در

 شود طراحي اي گونهبه

نوع پيستوني و توپي بايد طرفه يكشيرهاي 
هستند، سطح جريان خالص بين مجرابند و نشيمنگاه بدنه بزرگتر يا معادل با نشـيمنگاه بازشـده متنـاظر بـا     

كه در قطر نشيمنگاه باشد،

لولايي، مهره طرفه يكدر شيرهاي 

                                                

≤ DN ≤ 20 
≤ DN ≤ 32 
≤ DN ≤ 65 
≤ DN ≤ 100 



 

) ISRS(رزوه داخلـي   كـه  مواردي 
و  800فشار اسمي كلاس  با بشقابي

  .شوندمحدود 

 بـراي  39 جـدول  بـا  مطابق كند، مي
اي و بشـقابي بـا مجـراي     دروازه شـيرهاي 

 ساقه سطح. نيستند مجاز وسيله جوشكاري
  .باشد )µm 80/0 ) µin32برابر يا كمتر از 

  كمينه قطر ساقه براي مجراي استاندارد شيرها

NPS 

شيرهاي بشقابي

1/4 10,0 (13

3/8 10,0 (13

1/2 10,0 (13

3/4 11,0 (

1 14,0 (

11/4 15,5 (

11/2 15,5 (

2 16,5 (21

21/2 - 

3 - 

4 - 

   

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975

216 

 در جزباشد، به) OS&Y(صورت رزوه خارجي و يوك 
بشقابي و اي دروازه هاي با رزوه داخلي بايد به شيرهاي ساقه

محدود ) DN ≤ 8 )2/21 ≤ NPS ≤ 4/1 ≥ 65هاي اسمي 

مي ها عبور پكينگ داخل از ساقه قسمت كه جايي ، در
شـيرهاي  براي 40جدول  و اي و بشقابي با مجراي استاندارد

  .شود مي

وسيله جوشكاريبه شدهساخته هاي ساقه. تكه و از مواد كار شده باشد
برابر يا كمتر از  Raكند بايد داراي پرداخت سطحي  مي ميان پكينگ عبور

كمينه قطر ساقه براي مجراي استاندارد شيرها - 39جدول 

 كمينه قطر

mm (in.) 

1500كلاس   
، 150هاي كلاس

800و  600، 300  

ايشيرهاي دروازه شيرهاي بشقابي  
شيرهاي بشقابي يا 

ايدروازه  
13/32) 10,0 (13/32) 7,0 (9/32) 
13/32) 10,0 (13/32) 7,0 (9/32) 
13/32) 10,0 (13/32) 8,5 (11/32) 

11,0 (7/16) 11,0 (7/16) 9,5 (3/8) 

14,0 (9/16) 14,0 (9/16) 11,0 (7/16) 

15,5 (5/8) 15,5 (5/8) 12,5 (1/2) 

15,5 (5/8) 15,5 (5/8) 14,0 (9/16) 
21/32) 16,5 (21/32) 15,5 (5/8) 

 19,0 (3/4) 17,5 (11/16) 

 25,0 (1) 19,0 (3/4) 

 28 (11/8) 22 (7/8) 
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  ساقه 7- 3- 12

صورت رزوه خارجي و يوك ساقه بايد بهطراحي 
ساقه. شده باشد مشخص

هاي اسمي  تر و به اندازه پايين

، درdSقطر ساقه، كمينه 
اي و بشقابي با مجراي استاندارد دروازه شيرهاي

مي  گيري كاملاً باز اندازه

تكه و از مواد كار شده باشدبايد يكساقه 
ميان پكينگ عبور از كه

DN 

8 

10 

15 

20 

25 

32 

40 

50 

65 

80 

100 



 

  كمينه قطر ساقه براي مجراي كاملاً باز شيرها

NPS 

شيرهاي بشقابي

1/4 10,0 (13

3/8 10,0 (13

1/2 11,0 (
3/4 14,0 (

1 15,5 (

11/4 15,5 (

11/2 16,5 (21

2 - 

21/2 - 

3 - 

4 - 

ASME B1.8 ابعادي تغييرات و ذوزنقه شكل به 
مسـتقيم هنـدويل، شـير را     گـرد  سـاعت 

 .باشند هاي ساقه رزوه واقعي قطر

هنگـام كـاركرد    در ديسـك /گوه از 
اي  دروازه يكپارچه در شيرهاي شكل

 همـه  بـا سـاقه رزوه داخلـي و    اي دروازه
 .مجاز نيست

نشـيمنگاه پشـتي بـه همـراه      عملكرد
 موقعيت در ديسك/گوه وقتي كه باشد

 همه نشيمنگاه پشتي براي چيدمان
  بـراي اسـتفاده از آن    سـازنده  يهتوص ـ
  

 اتصـال  استحكام رزوه بيروني، هاي
 اسـتحكام  از محـوري،  بار تحت قرار دارد بايد

 سـاقه،  طراحـي  بيرونـي،  نـوع شـير بـا رزوه داخلـي و    
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كمينه قطر ساقه براي مجراي كاملاً باز شيرها -40جدول 

 كمينه قطر
mm (in) 

1500كلاس   
، 150هاي كلاس

800و  600، 300  

ايشيرهاي دروازه شيرهاي بشقابي  
شيرهاي بشقابي يا 

ايدروازه  
13/32) 10,0 (13/32) 7,0 (9/32) 
13/32) 10,0 (13/32) 8,5 (11/32) 

11,0 (7/16) 11,0 (7/16) 9,5 (3/8) 

14,0 (9/16) 14,0 (9/16) 11,0 (7/16) 

15,5 (5/8) 15,5 (5/8) 12,5 (1/2) 

15,5 (5/8) 15,5 (5/8) 14,0 (9/16) 
21/32) 16,5 (21/32) 15,5 (5/8) 

 19,0 (3/4) 17,5 (11/16) 

 25,0 (1) 19,0 (3/4) 

 28,5 (11/8) 22,0 (7/8) 

 28,5 (11/8) 25,0 (1) 

ASME B1.8 و ASME B1.5 با استانداردهاي ساقه بايد مطابق

سـاعت باشند كه با چرخش  اي گونهبه هاي ساقه بايد 
قطر از كمتر) mm 5/1 )in 059/0 از نبايد هاي ساقه رزوه

 ساقه جدا شدن كه از شود طراحي طوري بايدديسك 
شكل Tسر  يك داراي بايد ساقه ديسك،/گوه اتصال براي

دروازه شـيرهاي  يكپارچـه در  اي اسـتوانه  دكمـه  يك
مجاز نيست سوزني يا اي رزوه ساقه اتصال وسايل از استفاده. 

عملكرد كه شود مي بشقابي استفاده شيرهاي در كه مواردي
باشد كروي يا مخروطي برجسته سطح يك شامل بايد

چيدمان. گيرد كلاهك قرارنشيمنگاه پشتي  برابر نشيمنگاه در
توص ـمعنـاي  ، بهيبترت همينو به است بشقابي ضروري

  .يستاست، ن فشار تحت يرش كه درحاليپكينگ  يض

هاي ساقه با شيرهاي براي باشند كه اي گونهبايد به اي دروازه
قرار دارد بايد شير فشار مرز كه در ساقه از قسمتي و ساقه

نـوع شـير بـا رزوه داخلـي و     دو هر براي. و رزوه درگير، بيشتر باشد
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DN 

8 

10 

15 

20 

25 

32 

40 

50 

65 

80 

100 

ساقه بايد مطابقهاي  رزوه
رزوه. باشد مجاز اسمي
رزوه خارجي قطر. ببندد

ديسك /اتصال ساقه به گوه
براي .كند جلوگيري شير

يك و رزوه بيروني با ساقه
. بشقابي باشد شيرهاي

مواردي جزشيرها، به ساقه
بايد اجزاي ديسك است،

نشيمنگاه در دارد، قرار باز كاملاً
بشقابي ضروري و اي دروازه شيرهاي

يضتعو ياافزودن منظور به

دروازه طراحي ساقه شير
ساقه اي به مجرابند گوه

و رزوه درگير، بيشتر باشد ريشه در ساقه



 

 پديـده  ايـن  مكانيكي، دادن خرابيرخ
 ارتبـاط بـا   ساقه شير بشـقابي در  رانش

 و ASME B1.5 با استاندارد و مطابق
مهره ساقه ثابت مورد استفاده در شيرهاي بشـقابي بايـد   

  .قفل شود

 پكينگ در ارتفاع مقادير. باشد 41 
 وقتـي كـه از  . شـود  مـي  مرتبط 40

 ارتفـاع در صـورت نيـاز،    كند تعيين

  نشده

NPS 

1/4 
3/8 
1/2 
3/4 

1 

11/4 

11/2 

2 

21/2 

3 

4 

2/3 )µin 125(  باشـد  تـر  يا صـاف .
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رخ صورت در كه باشد اي گونهبه بايد گوه به ساقه اي و اتصال
رانش نقطه .گيرد انجام است، فشار مرز از كه خارج ساقه
  

  مهره ساقه يا بوشينگ ساقه

و مطابق ذوزنقه شكل به بايد) ساقه بوش يا يوك غلاف(داخلي مهره ساقه 
مهره ساقه ثابت مورد استفاده در شيرهاي بشـقابي بايـد    .باشد مجاز اسمي ابعادي تغييرات

قفل شود آن موقعيت در و شود نصب يوك روي بر صورتاين

  گلندو  محفظه پكينگ

 جدول با بايد مطابق ،hP نشده،فشرده شدهارتفاع كلي پكينگ نصب
0 و 39 هاي جدول در شدهداده نشان ساقه قطرهاي 

تعيين بايدسازنده  شود، هاي مذكور استفاده شده در جدول
  .يابد افزايش

نشدهكمينه ارتفاع پكينگ فشرده - 41جدول 

 نشدهكمينه ارتفاع پكينگ فشرده
hP 

mm (in.) 

1500كلاس   
، 150هاي كلاس

  800و  300،600

16 (0,63) 16 (0,63) 

16 (0,63) 16 (0,63) 

16 (0,63) 16 (0,63) 

16 (0,63) 16 (0,63) 

24 (0,94) 16 (0,63) 

32 (1,25) 24 (0,94) 

32 (1,25) 24 (0,94) 

32 (1,25) 24 (0,94) 

32 (1,25) 24 (0,94) 

40 (1,56) 32 (1,25) 

40 (1,56) 32 (1,25) 

 

Ra ،mµ 2شده به اندازه پكينگ بايد داراي سطحي پرداخت
  .پايين محفظه پكينگ بايد مسطح باشد
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اي و اتصال مجرابند گوه
ساقه قسمتي از يك در

  .شود گرد بايد ديسك

مهره ساقه يا بوشينگ ساقه 8- 3- 12

داخلي مهره ساقه رزوه 
ASME B1.8 تغييرات با

اين غير در اي باشد رزوه

محفظه پكينگ، پكينگ 9- 3- 12

ارتفاع كلي پكينگ نصبكمينه 
به مستقيماً اين جدول

شده در جدولقطرهاي نشان داده
افزايش نشده،پكينگ فشرده

DN 

8 

10 

15 

20 

25 

32 

40 

50 

65 

80 

100 

پكينگ بايد داراي سطحي پرداخت محفظهسوراخ 
پايين محفظه پكينگ بايد مسطح باشد



 

شونده يا قسمتي يكپارچـه   تواند خود تنظيم
 سـوراخ  قطـر  از آن خـارجي  قطـر  

سنجي  صلاحيت API 624 فراّر طبق استاندارد

 ايجادشده در دو سوراخ طريق نگهدارنده گلند پكينگ در شيرهاي با ساقه داراي رزوه بيروني بايد از
  .نشود گلند استفاده فلنج باز پيچ شيارهاي

پـيچ سرتاسـر رزوه و مهـره، يـا پـيچ      

به بدنه  2اي هاي جوش زائده يا پين 

شده پكينـگ  وسيله يك مهره رزوهرزوه خارجي بايد به
  .باشد 10

 ،گـرد  سـاعت چرخش  هنگام باشند كه
سـاقه   يروشده هندويل  رزوهمهره 

تريم در . شود هاي نشيمنگاه مي ديسك و بدنه يا سطوح حلقه
 عدد. هاي نشيمنگاه باشد بايد شامل سطوح نشيمنگاه اجزاي مجرابند و بدنه يا حلقه

در  آنچه جزبه. كندمي مشخص را
 تركيبات باشد، سازنده نشده و خريدار

1- Fillet welded 
2- Stud welded pins 
3- Spoke and rim 
4- The trim combination number 
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تواند خود تنظيم گلند مي. سازي پكينگ بايد گلند در نظر گرفته شود
 جداشونده بايد داراي لبه باشد كـه انتهاي بيروني گلند 

 .كند جلوگيري سوراخ داخل به آن ورود از تا بوده 

فراّر طبق استاندارد سيالات نيازهاي تأمين براي آزمون نوعي

  نگهدارنده پكينگ

نگهدارنده گلند پكينگ در شيرهاي با ساقه داراي رزوه بيروني بايد از
شيارهاي از. جدا از گلند است، پيچ شود يا صورت يكپارچه

پـيچ سرتاسـر رزوه و مهـره، يـا پـيچ       هـاي آچـارخور،   اي، پيچ هاي فلنج گلند بايد متصل به پيچ گوشواره
 .شود استفاده گوشهاي شش بايد از مهره

 1اي اي و بشقابي نبايد از طريق جوش لبه گلند در شيرهاي دروازه

رزوه خارجي بايد بهو نگهدارنده گلند پكينگ در شيرهاي با ساقه 
10-3-12زيربند  با مطابق مستقيماً بر روي كلاهك شير در ارتباط باشد يا

باشند كه مستقيمي دستي هاي اي و بشقابي بايد داراي هندويل
مهره وسيله به يدباهندويل . باشند 3دارپره ها بايد از نوع هندويل

 .مهره ساقه نگه داشته شود

  

ديسك و بدنه يا سطوح حلقه/شامل ساقه، سطوح نشيمنگاه گوه
بايد شامل سطوح نشيمنگاه اجزاي مجرابند و بدنه يا حلقه

را مرتبط نشيمنگاه سطح مواد و ساقه ماده دو هر
خريدار بين ديگري توافق كه مواردي در يا است شده 
  .باشد 42جدول  با
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سازي پكينگ بايد گلند در نظر گرفته شود فشردهبراي 
انتهاي بيروني گلند . از فلنج گلند باشد

 پكينگ بيشتر محفظه

آزمون نوعي شيرها بايد از طريق
  .شوند

نگهدارنده پكينگ 10- 3- 12

نگهدارنده گلند پكينگ در شيرهاي با ساقه داراي رزوه بيروني بايد ازو پكينگ 
صورت يكپارچهگلند كه به فلنج

هاي فلنج گلند بايد متصل به پيچ گوشواره پيچ
بايد از مهره. سرتاسر رزوه باشند

گلند در شيرهاي دروازههاي پيچ
  .شونديا يوك مهار 

و نگهدارنده گلند پكينگ در شيرهاي با ساقه پكينگ 
مستقيماً بر روي كلاهك شير در ارتباط باشد يا

  هندويل 11- 3- 12

اي و بشقابي بايد داراي هندويل دروازهشيرهاي 
هندويل .ببندند شير را

مهره ساقه نگه داشته شود يا

  مواد 4- 12

  مواد تريم 1- 4- 12

شامل ساقه، سطوح نشيمنگاه گوهتريم 
بايد شامل سطوح نشيمنگاه اجزاي مجرابند و بدنه يا حلقه طرفه يكشيرهاي 

هر CN(4( تريم تركيب
 ذكرهاي بعد  پاراگراف

با تريم بايد مطابق مواد

                                                



 

 

  شده مواد اسمي و سختي سطوح نشيمنگاه، ساقه، يا مواد جوشي رسوب داده

  بوشينگ/ساقه

  سختي ساقه 
)HB(  

نوع مشخصات 
  استاندارد رايج

  m جوشكاري bمواد نوع 

-d  ASTM A276 يادآوري
T310 25Cr-20Ni AWS A5.9 

ER310
 كمينه 200

 بيشينه 275
ASTM A276-
T410 يا T420 13Cr 

 كمينه 200

 بيشينه 275
ASTM A276-
T410 يا T420 13Cr 

AWS A5.13 

 CoCr
 كمينه 200

 بيشينه 275
ASTM A276-
T410 يا T420 13Cr h  

 كمينه 200

 بيشينه 275
NA 

ASTM A276-
T410 يا T420 

NA 

13Cr 
NA 

AWS A5.9 
ER410

 كمينه 200
 بيشينه 275

NA 

ASTM A276-
T410 يا T420 

NA 

13Cr 
NA 

AWS A5.9 
ER410

 كمينه 200

 بيشينه 275
NA 

ASTM A276-
T410 يا T420 

NA 
NA 

AWS A5.9 
ER410

AWS A5.13 

CoCr
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مواد اسمي و سختي سطوح نشيمنگاه، ساقه، يا مواد جوشي رسوب داده - 42جدول 

  رايج سطح نشيمنگاه ردهمشخصات 
سطح  موادنوع 
  b يمنگاهنش

سختي سطح 
  نشيمنگاه 
  

  
جوشكاري  ريختگي آهنگري

AWS A5.9 
ER310 

ASTM A182 
(F310) NA 25Cr-20Ni d 

NA يادآوري f NA  13سختيCr  

AWS A5.13 
E يا    R 

CoCr-A 
NA NA gCo-Cr A 

h يادآوري NA NA Ni-Cr 

AWS A5.9 
ER410 

NA 

ASTM A182 
(F6a) 
  k يادآوري

ASTM A182 
(F310) 

NA 

13Cr 
Cu-Ni 

AWS A5.9 
ER410 

NA 

ASTM A182 
(F6a) 
 f يادآوري

ASTM A217 
(CA 15) 

NA 

13Cr و  

  13Cr سختي

AWS A5.9 
ER410 

AWS A5.13 
E   R يا 

CoCr-A 

ASTM A182 
(F6a) 
  f يادآوري

ASTM A217 
(CA 15) 

NA 

13Cr و  
gCo-Cr A 
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سختي سطح 
نشيمنگاه 

)HB(  
  a ينهكم

  شماره تريم  تريم اسمي
(CN) 

d يادآوري F310 3 

e750  سختي F6  4 

e350 
 كاري سخت

  شدهسطحي
5 

e350 
 كاري سخت

شدهسطحي  
5A 

i250 
i175 

F6  و  
Cu-Ni  

6 

i250 
i750 

F6  و  
  F6 سختي

7 

i250 
i350 

F6  و  
 كاري سخت

  شدهسطحي
8 



 

 

  بوشينگ/ساقه

  سختي ساقه 
)HB(  

نوع مشخصات 
  استاندارد رايج

  m جوشكاري bمواد نوع 

 كمينه 200

 بيشينه 275
NA 

ASTM A276-
T410 يا T420 

NA 

13Cr 
NA 

AWS A5.9 
ER410  

h  

   Ni-Cu ياژآل  MFGاستاندارد   d يادآوري

-d  ASTM A276 يادآوري
T316  

18Cr-8Ni-
Mo 

AWS A5.9 
ER316  

  d يادآوري
NA 

 MFGاستاندارد 

NA  
   Ni-Cu ياژآل

NA 
 5A 

  مراجعه كنيد

-d ASTM A276 يادآوري
T316 

18Cr-8Ni-
Mo 

AWS A5.9 
ER316

 5A 
  مراجعه كنيد

 d  ASTM B473 19Cr-29Ni AWS A5.9 يادآوري
ER320

 d  ASTM B473 19Cr-29Ni يادآوري

AWS A5.9 
ER320

 5A 
  مراجعه كنيد

-d  ASTM A276 يادآوري
T304 18Cr-8Ni AWS A5.13 

ECoCr

-d  ASTM A276 يادآوري
T316 

18Cr-8Ni-
Mo 

AWS A5.13 
ECoCr

 

 1400 سال

221 

  رايج سطح نشيمنگاه ردهمشخصات 
سطح  موادنوع 
  b يمنگاهنش

سختي سطح 
  نشيمنگاه 
  

  
جوشكاري  ريختگي آهنگري

AWS A5.9 
ER410
h يادآوري

ASTM A182 
(F6a) 
  f يادآوري

ASTM A217 
(CA 15) 

NA 

13Cr و  
Ni-Cr 

NA   استانداردMFG   NA  ياژآل Ni-Cu   d  
AWS A5.9 

ER316
ASTM A182 

(F316)  
ASTM A351 

(CF8M)  18Cr-8Ni  d  

NA 
5Aيا 5 به تريم

مراجعه كنيد

 MFGاستاندارد 

NA  
NA 

  و Ni-Cuآلياژ 
  5A يا 5 تريم

d 
  

AWS A5.9 
ER316 

5Aيا 5 به تريم

مراجعه كنيد

ASTM A182 
(F316) 

NA 

ASTM A351 
(CF8M) 

NA 

18Cr-8Ni-Mo 
 5A يا 5 تريم

d 

AWS A5.9 
ER320 ASTM B473 ASTM A351 

(CN7M) 19Cr-29Ni d  

AWS A5.9 
ER320 

5Aيا 5 به تريم

مراجعه كنيد

ASTM B473 
NA  

ASTM A351 
(CN7M) 

NA  

19Cr-29Ni 
  5A يا 5 تريم

d 

AWS A5.13 
ECoCr-A NA NA gCo-Cr A 

AWS A5.13 
ECoCr-A NA NA gCo-Cr A 
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سختي سطح 
نشيمنگاه 

)HB(  
  a ينهكم

  شماره تريم  تريم اسمي
(CN) 

i250 
i350 

F6 و  
 كاري سخت

شدهسطحي  

8A 

d يادآوري  9 مونل

d يادآوري 316 10 

d يادآوري
i350  

 مونل 
 كاري سختو 

شدهسطحي  
11 

d يادآوري
i350 

  و  316
 كاري سخت

  شدهسطحي

12 

d يادآوري  13  20آلياژ  

d يادآوري
i350 

   و 20آلياژ 
 كاري سخت

  شدهسطحي

14 

e350 
 كاري سخت

شدهسطحي  
15 

e350 16 كاري سخت 



 

 

  بوشينگ/ساقه

  سختي ساقه 
)HB(  

نوع مشخصات 
  استاندارد رايج

  m جوشكاري bمواد نوع 

-d  ASTM A276 يادآوري
T347 

18Cr-10Ni-
Cb 

AWS A5.13 
ECoCr

 d  ASTM 19Cr-29Ni AWS A5.13 يادآوري
ECoCr

  oNi   MFG ياژآل   oMFGاستاندارد   d يادآوري

   oNi ياژآل   oMFGاستاندارد   d يادآوري

 - - d يادآوري

AWS A5.13 
ECoCrيا 

AWS A5.21 
ECoCr

  oNi ياژآل  oMFGاستاندارد   d يادآوري

AWS A5.13  
ECoCr يا 

AWS A5.21 
ECoCr
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  رايج سطح نشيمنگاه ردهمشخصات 
سطح  موادنوع 
  b يمنگاهنش

سختي سطح 
  نشيمنگاه 
  

  
جوشكاري  ريختگي آهنگري

AWS A5.13 
ECoCr-A NA NA gCo-Cr A 

AWS A5.13 
ECoCr-A NA NA gCo-Cr A 

استاندارد  MFGاستاندارد 
oMFG   

استاندارد 
oMFG  

  Ni   d ياژآل

- 
استاندارد 
oMFG   

استاندارد 
oMFG   

  Ni  d ياژآل

AWS A5.13 
ECoCr-A 

AWS A5.21 
ECoCr-A 

- - gCo-Cr A 

AWS A5.13 
ECoCr-A 

AWS A5.21 
ECoCr-A 

NA NA gCo-Cr A 

  .كاربردي ندارد= 

ASTM E10 است.  

 .باشد ها آنبين  HB  50با اختلاف سختي  250

  .مجرابند و بدنه نياز نيست
13/0 )in 005/0.(  
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سختي سطح 
نشيمنگاه 

)HB(  
  a ينهكم

  شماره تريم  تريم اسمي
(CN) 

شدهسطحي  

e350 
 كاري سخت

شدهسطحي  
17 

e350 
 كاري سخت

شدهسطحي  
18 

d يادآوري  o  19 يكلن

d يادآوري
  و o يكلن

 كاري سخت
شدهسطحي  

20 
350 9 

350 5 
 كاري سخت

شدهسطحي  
21 

= NAمس؛ = Cuكبالت؛ =Coنيكل؛ =Niكروم؛ = Cr  -يادآوري
a  HB  )BHN براساس برينل سختي براي نمادي) سابق ASTM E10
b   13تراش استفاده از گريدهاي خوشCr ممنوع است.  
c     سطوح نشيمنگاه بدنه و اجزاي مجرابند بايد كمينهHB  250
d    سختي طبق استاندارد سازنده.  
e    مجرابند و بدنه نياز نيست نشيمنگاه اختلاف سختي بين سطح
f    كردن تا ضخامت كمينه نيتروره سختي سطح به روشmm 13



 

 

  بوشينگ/ساقه

  سختي ساقه 
)HB(  

نوع مشخصات 
  استاندارد رايج

  m جوشكاري bمواد نوع 

  .است قبولقابل طرفه يكدر شيرهاي بشقابي و  CoCr-Eجايگزيني براي  عنوان

  .آن باشد دماي-بندي فشار
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  رايج سطح نشيمنگاه ردهمشخصات 
سطح  موادنوع 
  b يمنگاهنش

سختي سطح 
  نشيمنگاه 
  

  
جوشكاري  ريختگي آهنگري

Stellite 6 ™ *، Stoody 6 ™ * و Wallex 6 ™ * از استفاده  .استCoCr-E  )Stellite 21™ * (عنوان به معادل آن يا
  . 25%  آهن

  .سازنده باشد بدنه و ديسك بايد طبق استاندارد

بندي فشار سطح مواد بدنه شير و خوردگي به مقاومت با كم برابر دست دمايي محدوديت و خوردگي به مقاومت داراي بايد
  .نيست APIتاييد توسط 
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سختي سطح 
نشيمنگاه 

)HB(  
  a ينهكم

  شماره تريم  تريم اسمي
(CN) 

g   مانند برند تجاري مواد شامل بندي طبقه اين Stellite 6 ™ *
h   آهن بيشينه ميزان با سازنده سطحي طبق استاندارد كاري سخت
i   بدنه و ديسك بايد طبق استاندارد نشيمنگاه اختلاف سختي بين سطح
j   شود استفاده نمي.  

k    30طبق استاندارد سازنده با كمينه Ni 
l   شود استفاده نمي.  

m  شود استفاده نمي.  
n   شود استفاده نمي.  
o   تريم موارد براي پايه ساقه و مواد جمله از تريم، مواد HF، بايد
تاييد توسط  شود و به معني مثال استفاده مي عنوان بهاين اصلاح فقط   *



 

 مانند اضافي عناصر حاوي 13Cr فولادي
را  ها آن. اند نشده ذكر 42 جدول در

به  100اضافه كردن  صورت بايد با
 قـرار  تـأثير  تحـت  CN شـده  اصـلاح 

 يـا  سـطحي  كاري سخت ترتيب، همين
 خريـدار  توسـط  اينكـه  مگـر  شـود، 

 را API 602اسـتاندارد  از  G پيوست
 كـه  هنگـامي . شود تهيه 43 جدول

 شـده،  مشـخص  43 كه در جدول 

 يـك  از بايـد  اسـتفاده،  صورت در نشيمنگاه بدنه،
 از شـده عضو مجرابنـد سـاخته   يا ديسك

جايگزين

 .باشند 44

 انـد،  شـده  آزمـون آشـكار   ساخت يا
 هـاي  جوشـكاري  تمـام . كـرد  اصلاح

 شـود  مي استفاده تعميرات براي كه

1- Filler rods 

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975

224 

فولادي مثال گريدهاي عنوان بهشوند،  كاري نمي و موادي كه ماشين
در عمدي طور به كاري،ماشين قابليت افزايش براي گوگرد
صورت بايد با اين در كرد، استفاده خريدار توسط شدنمشخص صورت
اصـلاح  اعـداد  بنـابراين، . كارگرفترا به ها آن  42 جدول 

همين به .108 و 101CN، 104، 105، 106، 107 مثال
شـود،  اعمال تراشمواد خوش بندي درجه در جوشكاري سطحي نبايد

CN پيوست هاي توصيه كه باشد داشته مطابقت شده ذكر
جدول با مطابق جايگزين CN است ممكن كه تفاوت اين 

 مربوط CN شده باشد، مشخص) 43 جدول جايگزين
 

نشيمنگاه بدنه، هاي جداشونده حلقه مجرابند و عضو/ 
ديسك يا گوه مواد جزبه باشد؛ ساقه يا مواد بدنه با برابر

  .هستند مجاز 1-6-3-12در زيربند 

  جايگزين هاي CN-43جدول 

 CNمشخصه  CN جايگزين

5 8 

 10 16 يا 12

16 12 

14 13 

16 15 

 19 21 يا 20

21 20 

  مواد تريم علاوه بر

44 دولجز موارد تريم بايد مطابق با جهاي ديگر شير به

ساخت يا عمليات حين در را كه ريختگي يا آهنگري شير پوسته
اصلاح ها، گري ريخته يا ها آهنگري اصول مشخصات ترين

كه 1اي پركننده هاي مفتول. باشد دستورالعمل مكتوب
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و موادي كه ماشينها  تريم
گوگرد يا سلنيوم سرب،

صورت در توان فقط مي
 از تريم مناسب شماره

مثال عنوان به گيرند، مي
جوشكاري سطحي نبايد مواد ساير

 .باشد شده مشخص

CN يك بامواد تريم بايد 

 با است، گرفته نظر در
CN جايگزين(خريدار  توسط

 .شدنخواهد  جايگزين

/ ديسك/ گوه پايه مواد
برابر اسمي ماده تركيب

در زيربند  كه تريم صلب مواد

علاوه برمواد  2- 4- 12

هاي ديگر شير بهمواد اجزاي قسمت

پوسته عيوب درون مواد
ترين كاربردي توان طبق مي

 با مطابق بايد تعميري

                                                



 

 بـا  مطابق بايد تعميرات. كند توليد 

 بـا اسـتاندارد   مطـابق  بايـد  ومهـره پـيچ 

  مواد تريم

ذكـر   3گـروه   يـا  2، 1گروه شده، ميله نورديده يا مواد ريختگي ذكرشده در مواد 
 .دوانتخاب ش 

ذكر  3گروه  يا 2، 1گروه شده، ميله نورديده يا مواد ريختگي ذكرشده در مواد 
نوع مواد ورق . استفاده شودتواند  يم 31
استفاده طرفه يرهاي يكپوش شدر يبرا

تعيين ، شده انتخابكه بدنه از آن  يمواد

آكاردئون  يجوشاتصال  ياز مواد مناسب برا

سـاقه باشـد    يـا بدنـه   مـواد برابـر بـا    ي

  .به با كلاهكاشم ياسم يميايي

  ومهره يچمواد پبه و سازنده توافق نشده باشد، 
  .شود مراجعه

 كـم  دسـت ومهـره  يچمـواد پ ـ ، ينهمچن. 
  .دكراستفاده  يوكومهره يچپ يبراتوان 

مواد برابر با  ياسم يبتركماده با  يك

 ASTM A307, Grade Bاست. 

  هاد بدن

 C°تا  - C29° ي عاري از آزبست، مناسب براي سيالات نفتي و بخار در محدوده دمايي 
 .و حاوي مواد بازدارنده خوردگي باشد
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 اصلي فلز مشابه هايويژگي با تعميري جوش يك كه
  .شوندعمليات حرارتي  جوشكاري 

پـيچ  تريم و پوسته، مواد باشد، شده مشخص خريد 
ANSI/NACE MR0103/ISO 17945 باشد.  

مواد تريم برعلاوه مواد ديگر قطعات شير  - 44جدول 

 مواد
شده، ميله نورديده يا مواد ريختگي ذكرشده در مواد مواد آهنگري

 31و مواد فهرست شده در جدول  1-چدر جدول شده 
  

شده، ميله نورديده يا مواد ريختگي ذكرشده در مواد مواد آهنگري
31و مواد فهرست شده در جدول   1-چدر جدول شده 

برا تواند يم 31جدول  ينهمچن و1- جدول چ مندرج در
 .شود

موادفهرست كلاهك كه از  ياسم يببا همان ترك يا ماده
 .شود

و مهره 

  .مراجعه شوداز پيوست ت  6-ت به بند
از مواد مناسب برا يدباها  آكاردئوناتصالات  يراتصال و سا يها حلقه

  .ساقه باشد كلاهك يا، شيربه بدنه 
ياسـم  يـب تركمواد بـا   يكاز  يدبا يسكد/گوه يهماده پا

  ).مراجعه شود 1-4-12بند زيربه (

يمياييش يبتركموادي با  نزن يازنگ كربني، فولاد فولاد

و سازنده توافق نشده باشد،  يدارخر ينب يگريمواد دكه درصورتي
مراجعه API 602استاندارد از  G پيوستشده در فهرست

بدنه به كلاهك 

. 400نوع  يا 300 نزن نوعومهره از فولاد زنگيچمواد پ
توان  يمنيز  ASTM A307,Grade B استاندارد  برابر با

  گلند و يوك

يكاز  يد، در صورت استفاده، بايمنگاهحلقه نش يهمواد پا
  ).مراجعه شود 1-4- 12بند زيربه (ساقه باشد  يابدنه 
 گلند و يوك ASTM A307, Grade Bاستاندارد برابر با كم دستومهره يچمواد پ

  فولاد
اد بدنوبا م همسان كم دست يخوردگبه مقاومت  موادي با
 ).C955 )°F 1750° با نقطه ذوب بالاي موادي 

ي عاري از آزبست، مناسب براي سيالات نفتي و بخار در محدوده دمايي مواد
538 )°F 20-  تا°F 1000 (و حاوي مواد بازدارنده خوردگي باشد

  .مراجعه كنيد 5-3- 12به زيربند 
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كه باشد اي گونهبه بايد
 از پس مواد مشخصات

  انطباق 3- 4- 12

 سفارش در كه هنگامي
ANSI/NACE MR0103/ISO 17945

 قطعه

   a,b,cكلاهك بدنه و 

 a,b,cدرپوش ورق 

و مهره امتداديافته كلاهك 
 cاتصال 

  ها آكاردئون

  اتصالات آكاردئون

  ديسك/گوه

  يوك، جداشونده

بدنه به كلاهك : ومهرهيچپ
  و بدنه به درپوش

گلند و يوك: ومهرهيچپ

  حلقه نشيمنگاه

گلند و يوك: ومهرهيچپ
 فلنج گلند

 مهره پكينگ

 گلند

 پكينگ

  ها بند نشت



 

 ).C 955 )°F 1750°با نقطه ذوب بالاتر از 

  .يرش يمترالزامات ، بر اساس يرساقه ش

از  F يوسـت بـه پ (دارد  يـدار به مشخصـات خر  ياز

مشـخص شـده    درپـوش  يـا بدنه و كلاهـك   يبرا

و  كـرد  يـه ته 1يا يلـه مانواع مواد خام توان از  يرا م
 .استفاده نشود تراشخوشاز مواد 

1-Bar stock 

 يا/و بدنه روي وضوح به زير موارد و 
  .شد خواهد اعمال اين بند

  ؛)]DN 50 مثال( مناسب اندازه

  ؛شده نصب شير 

  ؛موردنياز

 موردنياز علائم تمام درج از مانع شير
 توالي. شوند داده نشان پلاك مشخصات
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 مواد
با نقطه ذوب بالاتر از يا آلياژ مس  ،13Crيتي، فولاد آستن چدن نشكن  يا بوشينگ يوك

ساقه شبا مواد مورداستفاده براي مشابه  يبتركموادي با 
 قطعات داخلي

دارنده، 

 .خوارچكشن چد يا ي، فولاد كربننشكنن چد

  .يخوردگ بهمقاوم  فلز

يازن) ريختگي ياميله نورديده ، آهنگريعنوان مثال به(رپوش كلاهك يا دبدنه و 
  ).مراجعه شود

DN )NPS ≤ 2 (برا آهنگريمرجع مواد  ي، در استاندارد طراحو كوچكتر
  ).مراجعه كنيد

را م ISRS يرهايشهاي  كلاهكو بند جوشي  آبو اي  زوهو ري جوشهاي 
از مواد . باشدها،  يادآوري، از جمله 1-ز جدول چا 3و  2، 1 هاي گروهمواد ، 1مطابق با الزامات جدول 

  خوانا بودن

 4-5زيربند  با بايد مطابق است شده شناخته بند اين
اين بند الزامات تعارض، صورت در. شوند يگذار نشانهآن  پلاك مشخصات

  گذاري بدنه

  :شوند گذاري نشانه زير اطلاعات

  تجاري؛ نام

  

  ؛)1500كلاس  مثال عنوانبه(شير  فشاركلاس 

اندازه آن شماره دنبال به DN يا 2مانند [ NPS شماره مانند،

شير ترجيحي جهت دادن نشان براي شيرهاي بشقابي بدنه

موردنياز جريان جهت دادن نشان براي طرفه يكشيرهاي  بدنه

 ).در صورت وجود

شير بدنه شكل يا اندازه اگر ،)DN25 )NPS1شيرهاي كوچكتر از 
پلاك مشخصات در كه شرطيبه شود حذف است ممكن مورد
  :است
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 قطعه
يا بوشينگ يوك مهره ساقه

قطعات داخلي مواد ساير
دارنده، نگه پين مانند فنر،(

  )ديسك مهره

 هندويل

 مشخصاتپلاك 

a   بدنه و فرم مواد  يبرا يحترج
مراجعه شود API 602استاندارد 

b   50 ≥ يرهاي اندازه ش يبرا

مراجعه كنيد 1-5به زيربند (است 
c   هاي  كلاهككلاهك،  يها مهره

مطابق با الزامات جدول  يدبا

  گذاري نشانه 5- 12

خوانا بودن 5-1- 12

اين با مطابقكه  يرشهر 
پلاك مشخصات روي بر

گذاري بدنه نشانه 5-2- 12

اطلاعات با بايد بدنه شيرها

نام اي/و سازنده نام -الف

  بدنه؛ مواد شناسه -ب

كلاس  مشخصه شماره -پ

مانند، اسمي، اندازه -ت

بدنه روي فلش يك -ث

بدنه روي فلش يك -ج

در صورت وجود(علامت تجاري  -چ

شيرهاي كوچكتر از براي 
مورد چند يا يك باشد،
است زير شرح به حذف



 

 بـه  نيـاز  اي،حلقـه  بنـدهاي نشـت  مونتـاژ 
 عنـوان بـه  اي، حلقـه  بنـد  نشت شيار

 در اسـتاندارد  اي حلقـه  بنـد  نشـت  

 شامل لزوم، صورت در مشخصات، 

 C 38° در دماي بار واحد ،100 ° 

 به شير بدنه يا شوند مي داده شير جوش
 شـرح  كلاهك به يا بدنه پسوند، پلاك مشخصات،

  باشد؛
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 شناسه كلاس فشار؛

  اي حلقهبند  گذاري شيار نشت

مونتـاژ  بـراي  انتهـايي  هايفلنج زدن شيار هنگام در
شيار شماره داشته باشند، شياري چنين كه هنگامي. دارند
 شـيارهاي  شـماره . شود حك انتهايي فلنج دو هر لبه

  .است شده 

  گذاري پلاك مشخصات

 پلاك گذاري نشانه. باشد پلاك مشخصات يك داراي

API 602 / ASME B16.34(؛  

  ؛)800كلاس  مثال عنوان به( فشاري

  ؛)كاتالوگ شماره مثال عنوان به( سازنده) رديابي

  عضو مجرابند؛ نشيمنگاه و ساقه، براي

 °C38 )°F 100 (واحد از استفاده با psi  در دماي°F

 ؛ C 38° در دماي

 كاربرد؛ صورت 

 و كاربرد؛ صورت محدوديت فشار، در

  .ويژه عملكردي 

  شوند گذاري قطعاتي كه با جوشكاري ساخته مي

شير جوش يك به شدهكشيده بدنه انتهاي يا ها فلنج كوب،
پلاك مشخصات، شود، بندي استفاده مي آب جوش يا شود

  .شوند

  ؛
باشد؛ اتصال) كلاهك يا( بدنه از غير اگر پسوند براي مواد
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 اسمي؛  اندازه -الف

شناسه كلاس فشار؛ -ب

 .بدنه مواد -پ

گذاري شيار نشت نشانه 5-3- 12

در بدنه ي انتهايهافلنج
دارند خاص گذاري نشانه
لبه روي بايد ،R25 مثال

ASME B16.5 آورده 

گذاري پلاك مشخصات نشانه 5-4- 12

داراي حداقل شير بايدهر 
  :است زير موارد

  سازنده؛ نام -الف

API 602 / ASME B16.34( نشانه انطباق -ب

فشاريكلاس  شناسه -پ

رديابي( شناسايي شماره -ت

براي مشخصه تريم -ث

C در بيشينه فشار -ج

در دماي MPa واحد يا

 در دما، محدوديت -چ

محدوديت فشار، در -ح

 محدوديت هرگونه -خ

گذاري قطعاتي كه با جوشكاري ساخته مي نشانه 5-5- 12

كوب، ته انتهاي كه هنگامي
شود كلاهك جوش مي

شوند گذاري مي نشانه زير

؛»WLD«حروف  -الف
مواد مشخصه درجه -ب



 

  

 .شـود  مـي  اسـتفاده  رفته، كاربه مواد اتصال
  .شود جلوگيري موردنياز علائم

  .آزمون فشار قرار گيرد

اگر در سفارش خريـد  . كند آزمايش
 API 598  توسـط  آزمـايش . باشـد 

 در بايـد  پكينگ ساقه. آزمون تخليه شده و آماده ارسال شوند
 يـك  عـرض  از بيشـتر  گلنـد،  محكـم كـردن  

  نـزن آسـتنيتي، سـطوح خـارجي بدنـه و كلاهـك       
نـزن آسـتنيتي،   جز شيرهاي بـا فـولاد زنـگ   

 .، روكش شوندشود زدوده يراحت

به انتهـاي شـيرهاي    ايمن طوربه بايد
 جـوش  شده انتهـاي سطوح پرداخت

-، امكـان نصـب و بـه   هـا  آناي طراحي شوند كه بدون برداشـتن كامـل   

 سـوكتي  جوشـي  انتهـاي  در ايمـن 
 هـا  آناي باشد كه بدون برداشتن كامـل  

 يـا  اي دروازه شـير  ديسك/گوه حمل،
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  : زير شناسايي از حروف استفاده با جوشكاري از پس
  زدايي؛ تنش

  آنيل محلولي؛

  كردن؛آنيل

  كردن؛نرماله

  بازپخت؛ و كردننرماله

 . كوئنچ و بازپخت

مواد اتصال مشخصات با مطابق كار نرود، نمادهاييبالا به
علائم ساير بروز اشتباه با از كه گيرند قرار اي گونهبه بايد

  آزمون و بازرسي

  هاي فشار

آزمون فشار قرار گيردمورد   API 598 هر شير بايد مطابق با الزامات استاندارد

آزمايشرا  يرهر ش يدبا ،استاندارد يناز انطباق با ا يناناطم
 بازرسي بايد مطابق با استاندارد باشد، شده بازرسي توسط خريدار مشخص

  .شودانجام  API 598استاندارد  سازنده نيز بايد مطابق با

  براي ارسال

آزمون تخليه شده و آماده ارسال شوند از سيال كاملاً شير بايد بعد از اتمام آزمون،
محكـم كـردن   بـا  نحوي باشد كهبه آن بايد تنظيم و باشد

نـزن آسـتنيتي، سـطوح خـارجي بدنـه و كلاهـك       جـز شـيرهاي بـا فـولاد زنـگ     بـه  .تر شـود 
جز شيرهاي بـا فـولاد زنـگ   به .باشند زدگيمحافظ زنگ نشده بايد داراي پوشش

راحتبه ي كهزدگزنگضدماده  شده بايد با يك شده يا رزوه

بايد فلز الياف چوبي، پلاستيك يا چوبي، هايدرپوش
سطوح پرداخت بند و نشت سطوح از فلنجي و شيرهاي با انتهاي جوشي چسبيده باشد تا

اي طراحي شوند كه بدون برداشـتن كامـل    گونهها بايد به
 .شير در خط لوله وجود نداشته باشد

ايمـن  طوربه بايد فلز يا پلاستيك چوبي، الياف چوبي، محافظ
اي باشد كه بدون برداشتن كامـل   گونهبه بايد محافظ پلاگ طراحي. گيرند قرار اي

حمل، زمان در. خط لوله وجود نداشته باشدكارگيري شير در 
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پس حرارتي عمليات -پ
− »SR« تنش صورت در
− »SA« آنيل محلولي؛ در هنگام
− »A« آنيل هنگام در
− »N« نرماله هنگام در
− »NT« نرماله هنگام در
− »QT« كوئنچ و بازپخت هنگام در

بالا به نمادهاي كه هنگامي
بايد شناسايي علائم اين

آزمون و بازرسي 6- 12

هاي فشار آزمون 6-1- 12

هر شير بايد مطابق با الزامات استاندارد

  بازرسي 6-2- 12

اطم جهت حصولسازنده 
بازرسي توسط خريدار مشخص

سازنده نيز بايد مطابق با

براي ارسالسازي  آماده 7- 12

شير بايد بعد از اتمام آزمون،هر 
باشد شده نصب خود جاي

تر شـود فشرده پكينگ
نشده بايد داراي پوششكاريماشين

شده يا رزوهكاريسطوح ماشين

درپوش يا محافظ هايپوشش
فلنجي و شيرهاي با انتهاي جوشي چسبيده باشد تا

ها بايد بهدرپوش. كند محافظت
شير در خط لوله وجود نداشته باشدكارگيري 

محافظ انتهايي هايپلاگ
اي ه رزو شيرهاي و شير

كارگيري شير در امكان نصب و به



 

را در  الزامـات آن  بايـد  خريـدار  خـاص، 

 Fپيوست تواند از اين زمينه مي در

  

   1اي رزوه خارجي و كلاهك پيچ و مهره

1- Outside Screw and Yoke Bolted Bonnet 

 كلاهك  11

  بند نشت  12
  حلقه نشيمنگاه  13
 )اي دروازه(مسدودكننده -مجرابند  14

 بدنه  15
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خـاص،  بنـدي  بسـته  لزوم بـه  صورت در .باشند بسته وضعيت
  .مشخص كند

  خريد سفارش

در. بايد اطلاعات سفارش خود را در سفارش خريد مشخص نمايد
  .دمايناستفاده 

  

رزوه خارجي و كلاهك پيچ و مهرهبا  لاروندهساقه با داراياي  دروازهاجزاي شير  گذاري

                                         
Bonnet gate valve

    

11  پيچ و مهره گلند   6

12  فلنج گلند   7  پلاك مشخصات

13  گلند   8

14 پكينگ   9

15 پيچ و مهره  پكينگ  10
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وضعيت در بشقابي بايد
مشخص كند خريد سفارش

سفارش اطلاعات 8- 12

بايد اطلاعات سفارش خود را در سفارش خريد مشخص نمايدخريدار 
استفاده  API 602ندارد ااست

گذاري نام - 47شكل 

                                                

  :راهنما

  هندويل  1
پلاك مشخصات  2
  مهره هندويل  3
 مهره ساقه  4

 ساقه  5



 

  

   1داخلي رزوه

1- Inside screw gate valve 

 بند نشت   11

  حلقه نشيمنگاه   12
  )اي دروازه(مسدودكننده -مجرابند   13
 بدنه   14
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رزوهاي با  اجزاي شير دروازه گذاري نام -48شكل 

  

                                         

    

11  گلند   6

12  پكينگ    7  پلاك مشخصات

13  )اختياري(حلقه  پكينگ    8

14 كلاهك   9

  پيچ و مهره كلاهك  10
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  :راهنما

  هندويل  1
پلاك مشخصات  2
  مهره هندويل  3
 ساقه  4

 مهره پكينگ  5



 

  

  بند آكاردئوني ساقه

 آكاردئون    11

  كلاهك كشيده شده/بدنه   12
  حلقه نشيمنگاه   13
 )اي دروازه(مسدودكننده -مجرابند    14

 بدنه   15
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بند آكاردئوني ساقه اي با آب گذاري اجزاي شير دروازه نام -49شكل 
  

    

11  پيچ و مهره گلند    6

12  گلند      7  پلاك مشخصات

13  پكينگ    8

14 كلاهك   9

15 اتصال انتهاي آكاردئون  10
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شكل 

  :راهنما

  هندويل  1
پلاك مشخصات  2
  مهره هندويل  3
 مهره ساقه  4

 ساقه  5



 

  

  اي با كلاهك جوشي

 كلاهك   11

  )انعطاف ناپذير(اي صلب  مجرابند گوه   12
  بدنه   13
 ها نشيمنگاه   14
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اي با كلاهك جوشي اجزاي شير دروازه گذاري نام - 50شكل 

  

  

    

11  يوك   6

12  پيچ و مهره گلند     7  مشخصات

13  پكينگ گلند    8

14 پكينگ    9

  ساقه  10 حلقه ياتاقان براي مهره يوك
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  :راهنما

  قفل مهره  1
مشخصاتديسك    2
  هندويل  3
 مهره يوك  4

حلقه ياتاقان براي مهره يوك  5



 

  

  1با ساقه رزوه خارجي و يوك

1- Outside screw and yoke globe valve 

 بند نشت   11

  مهره ديسك   12
  ديسك   13
 بدنه   14

 نشيمنگاه يكپارچه   15
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با ساقه رزوه خارجي و يوكاجزاي شير بشقابي  گذاري نام -51شكل 

  

  

                                         
globe valve

    

11  پيچ و مهره گلند     6

12  پكينگ گلند   7  مشخصات

13  پكينگ    8

14 ساقه    9

15 كلاهك  10
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شكل 

                                                

  :راهنما

  قفل مهره  1
مشخصاتديسك    2
  هندويل  3
 مهره يوك  4

 يوك  5



 

  

  1اي با كلاهك ماسوره

1- Union bonnet globe valve  

 بند نشت

  بدنه
  ديسكمهره 

 ديسك

 نشيمنگاه يكپارچه
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با كلاهك ماسورهاجزاي شير بشقابي  گذاري نام -52شكل 

  

                                         

    

نشت   11  پكينگ گلند    6
بدنه   12  پكينگ   7
مهره    13  پكينگ حلقه   8
ديسك   14 كلاهك    9

نشيمنگاه يكپارچه   15 كلاهكمهره   10
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  :راهنما

  هندويل مهره  1
  مشخصات ديسك  2
  هندويل  3
 ساقه  4

 مهره پكينگ  5



 

  

 ديسك چك

  نشيمنگاه يكپارچه

  طرفه پيستوني

  

  طرفه توپي

 بال چك

  نشيمنگاه يكپارچه
 بال چك

  نشيمنگاه يكپارچه
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ديسك چك   6  بند نشت   4  ديسك مشخصات
نشيمنگاه يكپارچه    7  بدنه   5  پيچ و مهره كلاهك

      

طرفه پيستوني گذاري اجزاي شير يك نام -53شكل 

طرفه توپي گذاري اجزاي شير يك نام -54شكل 

  

  

    

بال چك    7  بند نشت   4  ديسك مشخصات
نشيمنگاه يكپارچه    8  بدنه   5  پيچ و مهره كلاهك

    راهنماي توپي   6

    

بال چك    7  بند نشت   4  ديسك مشخصات
نشيمنگاه يكپارچه    8  بدنه   5  پيچ و مهره كلاهك

    راهنماي توپي   6
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  :راهنما

ديسك مشخصات  1
پيچ و مهره كلاهك  2
  كلاهك 3

  :راهنما

ديسك مشخصات  1
پيچ و مهره كلاهك  2
  كلاهك  3

  :راهنما

ديسك مشخصات  1
پيچ و مهره كلاهك  2
  كلاهك  3



 

  

  

 پين    7

  نشيمنگاه    8
  مسدودكننده-عضو مجرابند  9

  لولايي

    

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975

236 

  

  بند نشت   4
  نگهدارنده    5
  بدنه    6

لولايي طرفه يكاجزاي شير  گذاري نام - 55شكل 
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  :راهنما

  پيچ و مهره كلاهك    1
  ديسك مشخصات   2
  كلاهك   3



 

 API Spec 6Dمطابق با استاندارد 

اي  ، دروازهطرفه يكمستندسازي شيرهاي توپي، 
شـيرهاي   .كشي صنايع نفت و گـاز طبيعـي كـاربرد دارنـد    

شـيرهاي بـا    بـراي  همچنـين در ايـن اسـتاندارد   

  نشـان داده شـده   62و  61هـاي  اي بـا انتهـاي فلنجـي يـا جوشـي در شـكل      
. اي بايـد داراي يـك مسـدودكننده باشـند كـه عمـود بـر جهـت جريـان حركـت كنـد           

صورت دو يـا چندتكـه در   هيا ب 1اي

بندي ثانويه يا نشـيمنگاه   بندي ساقه، بايد داراي يك سيستم آب

  شونده

شـيرهاي  . انـد  داده شـده نمـايش   63
 ،چرخد اي يا مخروطي كه حول محور عمود بر جهت جريان مي

داده نمـايش   74و  66، 65، 64 هـاي 
 ،چرخـد  شيرهاي توپي بايد داراي يك مسدودكننده كروي كه حول محور عمود بر جهت جريان مـي 

 طرفـه  يـك شـيرهاي  . اسـت   داده شـده 

1-Slab-gate valves 
2-Expanding-gate valves 
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مطابق با استاندارد  طرفه يكاي، توپي، مخروطي و 

مستندسازي شيرهاي توپي،  و دربرگيرنده الزامات طراحي، ساخت، مونتاژ، آزمون
كشي صنايع نفت و گـاز طبيعـي كـاربرد دارنـد     كه در خطوط لوله و سامانه لوله

همچنـين در ايـن اسـتاندارد   . هستندبند اين  دامنه كاربردخطوط لوله زير دريا، خارج از 
  .، كاربرد ندارند2500كلاس فشاري بالاتر از 

  ها آنتار انواع شيرها و ساخ

  

  اي شيرهاي دروازه

اي بـا انتهـاي فلنجـي يـا جوشـي در شـكل       پيكربندي رايج شيرهاي دروازه
اي بايـد داراي يـك مسـدودكننده باشـند كـه عمـود بـر جهـت جريـان حركـت كنـد           

اي اي تيغه شيرهاي دروازهتكه در تواند داراي ساختاري يك
  .باشد 2اي با مجرابند انبساطي

بندي ساقه، بايد داراي يك سيستم آب اي علاوه بر سيستم اوليه آب

شوندهكاريشونده و غيرروانكاريشيرهاي مخروطي روان

63 پيكربندي رايج شيرهاي مخروطي با انتهاي فلنجي يا جوشي در شـكل 
اي يا مخروطي كه حول محور عمود بر جهت جريان مي مخروطي بايد داراي يك مسدودكننده استوانه

  شيرهاي توپي

هـاي  در شـكل پيكربندي رايج شيرهاي توپي با انتهـاي فلنجـي يـا جوشـي     
شيرهاي توپي بايد داراي يك مسدودكننده كروي كه حول محور عمود بر جهت جريان مـي 

  طرفه يكشيرهاي 

داده شـده نمـايش   73 تـا  67هـاي   در شكل طرفه يكپيكربندي رايج شيرهاي 
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اي، توپي، مخروطي و  شيرهاي دروازه 13

 دامنه كاربرد 1- 13

دربرگيرنده الزامات طراحي، ساخت، مونتاژ، آزمون بند ينا
كه در خطوط لوله و سامانه لوله استو مخروطي 

خطوط لوله زير دريا، خارج از 
كلاس فشاري بالاتر از 

انواع شيرها و ساخ 2- 13

انواع شيرها 1- 2- 13

شيرهاي دروازه 1- 1- 2- 13

پيكربندي رايج شيرهاي دروازه
اي بايـد داراي يـك مسـدودكننده باشـند كـه عمـود بـر جهـت جريـان حركـت كنـد            شيرهاي دروازه.است

تواند داراي ساختاري يك مسدودكننده مي
اي با مجرابند انبساطي شيرهاي دروازه

اي علاوه بر سيستم اوليه آب شيرهاي دروازه
  .پشتي نيز باشند

شيرهاي مخروطي روان 2- 1- 2- 13

پيكربندي رايج شيرهاي مخروطي با انتهاي فلنجي يا جوشي در شـكل 
مخروطي بايد داراي يك مسدودكننده استوانه

  .باشند

شيرهاي توپي 3- 1- 2- 13

پيكربندي رايج شيرهاي توپي با انتهـاي فلنجـي يـا جوشـي     
شيرهاي توپي بايد داراي يك مسدودكننده كروي كه حول محور عمود بر جهت جريان مـي . اند شده

  .باشند

شيرهاي  4- 1- 2- 13

پيكربندي رايج شيرهاي 

                                                



 

طـور خودكـار مسـير جريـان را در يـك جهـت،       

اي باشـند و كمينـه قطـر مجـراي     
شـود،   از لوله در ساخت شير استفاده مـي 

 45يد مطـابق جـدول   مسدودكننده و نشيمنگاه با

 يدبا مجرا، اندازه و 45در جدول  ير
  .دگذاري كن ، نشانهمشخصات

در انتهاي جوشي جهت اتصال به لوله نيـاز داشـته   
شيرهاي كاملاً بـاز در نظـر گرفتـه    

   

1-Axial flow 

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975

238 

  .و بالارونده باشند 1ويفري، جريان محوري

طـور خودكـار مسـير جريـان را در يـك جهـت،       هداراي يك مسدودكننده باشند كه ببايد 

  پيكربندي شيرها

  شيرهاي كاملاً باز

اي باشـند و كمينـه قطـر مجـراي      باز بايد در وضعيت كاملاً باز عاري از هرگونه مسـدودكننده 
از لوله در ساخت شير استفاده مـي  كه هنگامي. بندي شوند دسته 45بايد مطابق با جدول 

مسدودكننده و نشيمنگاه با. شده لوله باشد هاي مشخص بايد مطابق با مقادير رواداري

  .محدوديتي براي حد بالاي اندازه مجراي شير وجود ندارد

يرو اندازه ش يكلاس فشار يك يبرا مجراابعاد  كمينه
مشخصاتپلاك  يرا رو مجرااندازه و  يدبا سازندهو تعيين شود 

در انتهاي جوشي جهت اتصال به لوله نيـاز داشـته    يتر كوچكشيرهاي با انتهاي جوشي ممكن است به قطر 
شيرهاي كاملاً بـاز در نظـر گرفتـه     عنوان بهاي، نبايد  شيرهاي با مجراي ورودي مسدودكننده غيردايره
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ويفري، جريان محوريتوانند در انواع  مي

بايد  طرفه يكشيرهاي 
  .مسدود كند

پيكربندي شيرها 2- 2- 13

شيرهاي كاملاً باز 2-1- 2- 13

باز بايد در وضعيت كاملاً باز عاري از هرگونه مسـدودكننده  كاملاً يرهايش
بايد مطابق با جدول  ها آنداخلي 

بايد مطابق با مقادير رواداري
  .باشد

محدوديتي براي حد بالاي اندازه مجراي شير وجود ندارد گونه هيچ -يادآوري

كمينهدر صورت عدم وجود 
تعيين شود توافق طبق 

شيرهاي با انتهاي جوشي ممكن است به قطر 
شيرهاي با مجراي ورودي مسدودكننده غيردايره. باشند
  .شوند

                                                



 

  كاملاً باز

كمينه مجراي ورودي با كلاس 

2500كلاس  1500كلاس    

0,50 (13) 0,50 (13) 

0,75 (19) 0,75 (19) 

1,00 (25) 1,00 (25) 

1,25 (32) 1,25 (32) 

1,50 (38) 1,50 (38) 

1,69 (42) 1,94 (49) 

2,06 (52) 2,44 (62) 

2,44 (62) 2,94 (74) 

3,44 (87) 3,94 (100) 

5,19 (131) 5,69 (144) 

7,06 (179) 7,56 (192) 

8,81 (223) 9,44 (239) 

10,44 (265) 11,31 (287) 

11,50 (292) 12,44 (315) 

13,13 (333) 14,19 (360) 

14,75 (374) 16,00 (406) 

16,50 (419) 17,88 (454) 

 19,69 (500) 

- 21,50 (546) 

- 23,38 (594) 

- 25,25 (641) 

- 27,00 (686) 

- 28,75 (730) 

- 31,50 (775) 

- 32,25 (819) 

- - 

- - 

- - 

- - 

- - 

- - 

- - 
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كاملاً بازكمينه مجراي ورودي در شيرهاي  - 45جدول 

 كمينه مجراي ورودي با كلاس 
in. (mm) 

900كلاس   600تا  150كلاس    

0,50 (13) 0,50 (13) 

0,75 (19) 0,75 (19) 

1,00 (25) 1,00 (25) 

1,25 (32) 1,25 (32) 

1,50 (38) 1,50 (38) 

1,94 (49) 1,94 (49) 

2,44 (62) 2,44 (62) 

2,94 (74) 2,94 (74) 

 3,94 (100) 3,94 (100) 

 5,94 (150) 5,94 (150) 

 7,94 (201) 7,94 (201) 

 9,94 (252) 9,94 (252) 

 11,94 (303) 11,94 (303) 

 12,69 (322) 13,19 (334) 

 14,69 (373) 15,19 (385) 

 16,69 (423) 17,19 (436) 

 18,56 (471) 19,19 (487) 

 20,56 (522) 21,19 (538) 

 22,44 (570) 23,19 (589) 

 24,31 (617) 24,94 (633) 

 26,19 (665) 26,94 (684) 

 28,06 (712) 28,94 (735) 

 29,94 (760) 30,69 (779) 

 31,81 (808) 32,69 (830) 

 33,69 (855) 34,44 (874) 

35,63 (904) 36,44 (925) 

37,63 (956) 38,44 (976) 

39,63 (1006) 40,19 (1020) 

45,25 (1149) 45,94 (1166) 

- 51,69 (1312) 

- 53,56 (1360) 

 57,44 (1458) 
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DN  NPS 

15 1/2 

20 3/4 

25 1 

32 11/4 

40 11/2 

50 2 

65 21/2 

80 3 

100 4 

150 6 

200 8 

250 10 

300 12 

350 14 

400 16 

450 18 

500 20 

550 22 

600 24 

650 26 

700 28 

750 30 

800 32 

850 34 

900 36 

950 38 

1000 40 

1050 42 

1200 48 

1350 54 

1400 56 

1500 60 



 

هـاي اعـلام شـده در ادامـه،      اي بايد با كمينه

اندازه كمتر از اندازه اسمي شير با مجراي مطابق با 

دو اندازه كمتر از اندازه اسمي شير با مجراي مطابق با 

 in 31/11بـا مجـراي ورودي كاهشـي،     1500

  .شوند اي، طبق توافق تهيه مي كمينه قطر مجراي شيرهاي با ورودي كاهشي با مجراي مسدودكننده غيردايره

طراحـي و  . طراحـي شـوند   4-13 زيربند
شـده و بـا بررسـي    المللي شـناخته 

ASME BPVC Section VIII, Division1 
  .هستند EN 13445-3يا  

  .مقادير تنش مجاز بايد سازگار با كد يا استاندارد طراحي انتخاب شده، باشد

د، فشـار  كن ـبرابر فشـار طراحـي مشـخص    
قابل اعمال باشد، بايد  3-7-13ون هيدرواستاتيكي در زيربند 

:  

  .2500يا كلاس  1500

بنـدي كـاربردي بـراي گـروه مـواد      

بنـدي كـاربردي بـراي گـروه مـواد      
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  شيرهاي با مجراي ورودي كاهشي

اي بايد با كمينه شيرهاي با مجراي ورودي كاهشي با مجراي مسدودكننده دايره
  :ارائه شوند، مگر اينكه مورد ديگري توافق شده باشد

DN100 ( تاNPS12 )DN300 :(اندازه كمتر از اندازه اسمي شير با مجراي مطابق با  يك

DN350 ( تاNPS24 )DN600 :( دو اندازه كمتر از اندازه اسمي شير با مجراي مطابق با

1500و كـلاس  ) NPS16 )DN400كمينه قطر مجراي يك شير تـوپي انـدازه   

كمينه قطر مجراي شيرهاي با ورودي كاهشي با مجراي مسدودكننده غيردايره

  استانداردهاي طراحي و محاسبات

زيربندشده در ومهره بايد با مواد مشخصشامل پيچ 
المللي شـناخته  بايد مطابق با يك كد طراحي يا استاندارد بين فشار

  .نيروهاي لوله، نيروهاي عملياتي و غيره باشد

ASME BPVC Section VIII, Division1المللي شناخته شده ماننـد   هايي از كد طراحي يا استاندارد بين

ASME BPVC Section VIII, Divisi،ASME B16. 34 ،EN 12516-1 

مقادير تنش مجاز بايد سازگار با كد يا استاندارد طراحي انتخاب شده، باشد

برابر فشـار طراحـي مشـخص     5/1شده فشار آزموني كمتر از اگر كد طراحي يا استاندارد انتخاب
ون هيدرواستاتيكي در زيربند نحوي كه فشار آزمطراحي براي محاسبه بدنه به

  بندي فشار و دما

:هاي زير تهيه شوندبايد طبق يكي از كلاس بندشيرهاي تحت پوشش اين 

1500، كلاس 900، كلاس 600، كلاس 400، كلاس 300

بنـدي كـاربردي بـراي گـروه مـواد        دماي شيرهاي كلاس خاص، بايد مطابق با جدول سطح
  .باشند 2

بنـدي كـاربردي بـراي گـروه مـواد        ، بايد مطابق با جدول سـطح 400دماي شيرهاي كلاس 
ASME B16.5 باشند.  
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شيرهاي با مجراي ورودي كاهشي 2-2- 2- 13

شيرهاي با مجراي ورودي كاهشي با مجراي مسدودكننده دايره
ارائه شوند، مگر اينكه مورد ديگري توافق شده باشد

NPS4 )DN100 يرهايش −

  ؛45 جدول

NPS14 )350 يرهايش −

  .45 جدول

كمينه قطر مجراي يك شير تـوپي انـدازه    :مثال
)mm287 (است.  

كمينه قطر مجراي شيرهاي با ورودي كاهشي با مجراي مسدودكننده غيردايره

  طراحي 3- 13

استانداردهاي طراحي و محاسبات 3-1- 13

 فشار تحتهاي قسمت
 تحتمحاسبات اجزاي 

نيروهاي لوله، نيروهاي عملياتي و غيره باشد

هايي از كد طراحي يا استاندارد بين نمونه -يادآوري
ASME BPVC Section VIII, Division2يا 

مقادير تنش مجاز بايد سازگار با كد يا استاندارد طراحي انتخاب شده، باشد

اگر كد طراحي يا استاندارد انتخاب
طراحي براي محاسبه بدنه به

  .افزايش پيدا كند

بندي فشار و دما سطح 3-2- 13

شيرهاي تحت پوشش اين 

300، كلاس 150كلاس 

دماي شيرهاي كلاس خاص، بايد مطابق با جدول سطح-بندي فشار سطح
2-5زيربند مناسب در 

دماي شيرهاي كلاس -بندي فشار سطح
ASME B16.5مناسب در استاندارد 



 

  .پوش استفاده شود

 يرش ـ يانتهاكه جاييدر . باشد يرش
  .مدنظر قرار گيرد يدتر با يينپا

 ير،ش ـكـاربردي   يدما-فشار بندي سطح

 يابي با درون يددما با-فشار بندي سطح
بـا   يـد نبا يفلنج ـ يانتهـا بـا   يرهاي

 بندي سطحكاربرد متفاوت، كه ممكن است از 

ك در بدنـه و پـلا  ميـاني  با كلاس  
  ).يدمراجعه كن API 6Dاستاندارد 

 از ، بايـد 1-جـدول چ غيـر از مـواد تحـت پوشـش در     

از قطعـات   يناش ـ يطراح ـ هـاي دما

  .شودگذاري  نشانه اتپلاك مشخص

  .تكميل شوند 45شده در جدول 

يـا انـدازه   ) NPS(صورت اندازه اسمي لوله 
شكل بايد با انـدازه اسـمي اتصـال    اي

  .تعيين شوند

عنـوان  با مجراي ورودي كاهشي بايـد بـه  
 »R« شده و با اندازه اسمي مطابق با اتصال انتهايي و در ادامـه آن حـرف  

در پيوسـت   5-الي ح 1-ح هايشيرها بايد مطابق با جدول

1-Reduced-bore valves 
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پوش استفاده شوددرقطعات  يا كلاهكبدنه و  يبرامعادل  همسان ياكه از مواد 

ش يبر اساس گروه مواد اتصال انتها يداعمال شده با ي
پا يدما-فشار بندي سطح، ماده با ه باشداز دو گروه مختلف مواد ساخته شد

سطح براساس يدبا فشار كننده و كنترل فشار تحتفلزي 

سطح، ه باشدمشخص شد يدارتوسط خر يطراح يانيم
يرهايش ـ. شود يينتع ASME B16.34استاندارد از  Bپيوست 

كاربرد متفاوت، كه ممكن است از  يكبه  يرش تغييرخطر  يلشوند به دل طراحي
  .كامل فلنج استفاده كند

 يدبا ير، شه باشدمشخص شد توسط خريدارياني كلاس م
استاندارد از  M پيوست، و 51ول در جد 2b به مورد(گذاري شود 

غيـر از مـواد تحـت پوشـش در      يمـواد  شده باساخته يرهايش ي
  .دنشوخصوصيات مواد مطابق با استاندارد طراحي قابل كاربرد، تعيين 

دما بيشـينه و كمينـه  و  يطراح هايدر فشار يتهرگونه محدود
  .د

پلاك مشخص يرو يدبا ماهاي كاريدكمينه و بيشينه در 

شده در جدول هاي اسمي فهرست بايد با اندازه بندشده طبق اين 

صورت اندازه اسمي لوله هاي شير بايد به غير از شيرهاي با مجراي ورودي كاهشي، اندازه
اي شيرهاي با مجراي ورودي كاهشي دايره. تعيين شوند

تعيين شوند 45هشي مطابق با جدول انتهايي و اندازه اسمي مجراي ورودي كا

با مجراي ورودي كاهشي بايـد بـه   طرفه يكاي و شيرهاي  شيرهاي با مجراي ورودي كاهشي غيردايره
شده و با اندازه اسمي مطابق با اتصال انتهايي و در ادامـه آن حـرف  طراحي 1شيرهاي با مجراي كاهشي

  انتها تا انتهاي شيرهاابعاد سطح تا سطح و 

A ( و انتها تا انتهاي)B  وC (شيرها بايد مطابق با جدول
  .داده شده است نشان Cو  A ،B ابعاد 74 تا 61هاي 
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كه از مواد  يستن الزامي -يادآوري

يدما-فشار بندي سطح
از دو گروه مختلف مواد ساخته شد

فلزي  ياهسمتق تمامي
  .دونش يطراح

م هايدماها و فشاراگر 
پيوست  مطابق با يخط

طراحيياني مبندي  سطح
كامل فلنج استفاده كند

كلاس م يككه  هنگامي
گذاري شود  مشخصات نشانه

يدما-فشار يبند سطح
خصوصيات مواد مطابق با استاندارد طراحي قابل كاربرد، تعيين 

هرگونه محدود يدبا سازنده
دكن يهرا توص يفلزيرغ

در فشار كاري  بيشينه

  ها اندازه 3-3- 13

شده طبق اين شيرهاي ساخته

غير از شيرهاي با مجراي ورودي كاهشي، اندازهبه
تعيين شوند) DN(قطر اسمي 

انتهايي و اندازه اسمي مجراي ورودي كا

شيرهاي با مجراي ورودي كاهشي غيردايره
شيرهاي با مجراي كاهشي

  .نشان داده شوند

ابعاد سطح تا سطح و  3-4- 13

A(ابعاد سطح تا سطح 

هاي  در شكل. باشندح 

                                                



 

  اســتاندارد بــا، بايــد مطــابق هــاابعــاد ســطح تــا ســطح و انتهــا تــا انتهــاي شــيرهاي ذكــر نشــده در جــدول
مـذكور يـا    هـاي ابعاد سطح تا سطح و انتها تا انتهاي شيرهاي ذكر نشده در جـدول 

ن نصف طول شير كردبراي تعيين طول شيرهاي داراي يك انتهاي فلنجي و يك انتهاي جوشي، بايد با جمع 

DN250 ( يدباو كوچكتر mm5/1± 
0/3± )in12/0±( باشد.  

  گـذاري شـوند، چـه در     اندازه اسمي و ابعاد سطح تا سطح و انتها تا انتها بايـد روي پـلاك مشخصـات نشـانه    
  .مشخص شده باشند يا نشده باشند

جهت حصول ممكن است لازم باشد 
 يـن ابايـد   ،پس از نصب اگر لازم باشد

وسيله اهرم لازم براي باز كردن شير به
بـراي   2-3-13صورت، فشاري كه مطـابق بـا زيربنـد    

  .شود نظر گرفته 

  :در صورت درخواست، سازنده بايد اطلاعات زير را در اختيار خريدار قرار دهد

  بيشينه نيرو يا گشتاور مجاز ساقه شير و در صورت امكان، بيشينه گشتاور مجاز ورودي به گيربكس؛

API 6D  كنيدمراجعه.  

1- Maximum pressure differential  
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ابعــاد ســطح تــا ســطح و انتهــا تــا انتهــاي شــيرهاي ذكــر نشــده در جــدول
ابعاد سطح تا سطح و انتها تا انتهاي شيرهاي ذكر نشده در جـدول . باشند

ASME B16.10بايد طبق توافق انتخاب شوند ،.  

براي تعيين طول شيرهاي داراي يك انتهاي فلنجي و يك انتهاي جوشي، بايد با جمع 
  .دشوتهاي فلنجي و نصف طول شير انتهاي جوشي، مشخص 

NPS10 )250رواداري ابعاد سطح تا سطح و انتها تا انتها در شيرهاي با اندازه 

mm0و بزرگتر بايد ) NPS12 )DN300، و در شيرهاي با اندازه 

اندازه اسمي و ابعاد سطح تا سطح و انتها تا انتها بايـد روي پـلاك مشخصـات نشـانه    
مشخص شده باشند يا نشده باشند در پيوست ح 5-

ممكن است لازم باشد شود  مي  شيرها طراحي يبرخ ايردارنده بنگه يها يه
اگر لازم باشد. افزايش داده شود ابعاد انتها تا انتهااز نگهداري مطمئن شير، 

  .دشتن باشن

  كاركرد شير

لازم براي باز كردن شير به MPD(1(شود خريدار روش كاركرد و بيشينه اختلاف فشار 
صورت، فشاري كه مطـابق بـا زيربنـد    در غير اين. را مشخص كند ، گيربكس يا محرك

)°F 100 ( ،عنوان بهوجود دارد MPD نظر گرفته  رد

در صورت درخواست، سازنده بايد اطلاعات زير را در اختيار خريدار قرار دهد

C  ياKV؛  

  گشتاور براي يك شير نو و فاصله يا زاويه جدايش؛

  نيروي عمودي يا گشتاور اعمالي شير؛

بيشينه نيرو يا گشتاور مجاز ساقه شير و در صورت امكان، بيشينه گشتاور مجاز ورودي به گيربكس؛

  .تعداد دورها در شيرهاي دستي

  

  .از شير را مشخص كند پيگهاي قابليت عبور 

API 6Dاستاندارد از  O.4توانيد به زيربند  ميجهت راهنمايي در اين خصوص، 
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ابعــاد ســطح تــا ســطح و انتهــا تــا انتهــاي شــيرهاي ذكــر نشــده در جــدول
ASME B16.10 باشند

B16.10استاندارد  خارج از

براي تعيين طول شيرهاي داراي يك انتهاي فلنجي و يك انتهاي جوشي، بايد با جمع 
تهاي فلنجي و نصف طول شير انتهاي جوشي، مشخص ان

رواداري ابعاد سطح تا سطح و انتها تا انتها در شيرهاي با اندازه 
)in06/0±( و در شيرهاي با اندازه ،

اندازه اسمي و ابعاد سطح تا سطح و انتها تا انتها بايـد روي پـلاك مشخصـات نشـانه    
الي ح 1-هاي حجدول

يهپاكه  موارد يبرخدر 
از نگهداري مطمئن شير،  يناناطم

شتن باشناقابل برد الحاقات

كاركرد شير 3-5- 13

شود خريدار روش كاركرد و بيشينه اختلاف فشار  ميتوصيه 
، گيربكس يا محرك)آچار(

( C 38°دماي مواد در 

در صورت درخواست، سازنده بايد اطلاعات زير را در اختيار خريدار قرار دهد

CVضريب جريان  -الف

گشتاور براي يك شير نو و فاصله يا زاويه جدايش؛نيروي عمودي يا  -ب

نيروي عمودي يا گشتاور اعمالي شير؛ -پ

بيشينه نيرو يا گشتاور مجاز ساقه شير و در صورت امكان، بيشينه گشتاور مجاز ورودي به گيربكس؛ -ت

تعداد دورها در شيرهاي دستي -ث

  راني پيگ 3-6- 13

هاي قابليت عبور  خريدار بايد نيازمندي

جهت راهنمايي در اين خصوص،  -يادآوري

                                                



 

). سطح برجسته يا كـاملاً مسـطح  (شوند 
شـامل  (، سـطوح فلـنج، سـطوح تمـاس مهـره      

بايد طبق موارد ) مراجعه كنيد 56به شكل 

 ؛)NPS22 )DN550جز و كوچكتر به

  .و بزرگتر

احي ديگر بايد طبق توافق انجـام  از استانداردهاي بالا استفاده نشود، انتخاب كد يا استاندارد طر

پيوست  4-2شكل  12aيا  12مطابق با طرح 
اي  گونـه توليد بايـد بـه   هاي روش. نياز باشد

و  2-1-7-3-12هاي فلنج را مطـابق بـا زيربنـدهاي    

   

1- Templates 
2- Spot-facing 
3- Back-facing 
4- Nut stop 
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  انتهاي شير

  انتهاي فلنجي

  

شوند  تكميل اي بايد به صورت سطح برجسته يا سطح اتصال حلقه
، سـطوح فلـنج، سـطوح تمـاس مهـره      1كاريها و پرداخت نهايي شامل الگوهاي سوراخ

به شكل (، قطرهاي خارجي و ضخامت )3تراشيو پشت

ASME B16.5  براي اندازهNPS24 )DN600 (و كوچكتر به

MSS SP 44  براي اندازهNPS22 )DN550(؛ و  

و بزرگتر) NPS26 )DN650  ، براي اندازهASME B16.47استاندارد 

از استانداردهاي بالا استفاده نشود، انتخاب كد يا استاندارد طر

مطابق با طرح  4قفل مهرههاي با  در شيرهاي با جداره ضخيم، ممكن است فلنج
ASME BPVC Section VIII, Division 1 نياز باشد

هاي فلنج را مطـابق بـا زيربنـدهاي    ترازي سوراخ بتوان انطباق و هم ها
  .كردتضمين  3-7-1-4
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انتهاي شير 3-7- 13

انتهاي فلنجي 1- 3-7- 13

  كليات 1- 1- 3-7- 13

بايد به صورت سطح برجسته يا سطح اتصال حلقهها  فلنج
ها و پرداخت نهايي شامل الگوهاي سوراخ ابعاد، رواداري

و پشت 2كاري مقطعيتراش
  :زير مشخص شوند

B16.5استاندارد  -الف

MSS SP 44استاندارد  -ب

استاندارد  Aسري  -پ

از استانداردهاي بالا استفاده نشود، انتخاب كد يا استاندارد طر كدام يچهاگر 
  .شود

در شيرهاي با جداره ضخيم، ممكن است فلنج
BPVC Section VIII, Division 1استاندارد  2اجباري 

ها آنباشد كه به كمك 
3-12و  12-3-7-1-3

                                                



 

  

در  .باشـد ) mm 2 )in 079/0و كوچكتر، بيشينه ميزان ناهماهنگي بايد 
  .باشد) mm 3 )in 118/0، بيشينه ميزان ناهماهنگي بايد 

  اي

در ) mm 2 )in 079/0و كوچكتر، بيشـينه ناهمـاهنگي مجـاز نبايـد     

در ) mm 3 )in 118/0، بيشـينه ناهمـاهنگي مجـاز بايـد     

ها در شيرهاي فلنجي بايد موازي و با بيشينه شيبي به اندازه يـك درجـه از سـطح    
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  اي است كمينه قطر بخش برجسته از سطح فلنج كه مناسب براي اتصال حلقه

  نمايي از ابعاد فلنج رايج -56شكل 

  

  تطابق خطي -ترازشده هاي  خارج از مركزي در فلنج

NPS4 )DN100 ( و كوچكتر، بيشينه ميزان ناهماهنگي بايد
، بيشينه ميزان ناهماهنگي بايد )NPS4 )DN100شيرهاي با اندازه بزرگتر از 

اي تطابق زاويه -ترازشده هاي  بودن با سطوح فلنجموازي

  .باشد )mm/m5/2 )in/ft03/0 ها بايدبيشينه ميزان اختلاف بين فلنج

  هاي پيچ ناهماهنگي مجاز كل در سوراخ

NPS4 )DN100 (     و كوچكتر، بيشـينه ناهمـاهنگي مجـاز نبايـد
  ).مراجعه كنيد 57به شكل 

، بيشـينه ناهمـاهنگي مجـاز بايـد     )NPS4 )DN100در شيرهاي با انـدازه بزرگتـر از   
  

ها در شيرهاي فلنجي بايد موازي و با بيشينه شيبي به اندازه يـك درجـه از سـطح     مهره
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  :راهنما

  C    ضخامت فلنج  
O      قطر خارجي فلنج  
R       قطر سطح برجسته  
K     كمينه قطر بخش برجسته از سطح فلنج كه مناسب براي اتصال حلقه

Xmin  قطر هاب  

خارج از مركزي در فلنج 2- 1- 3-7- 13

NPS4شيرهاي اندازه در 

شيرهاي با اندازه بزرگتر از 

موازي 3- 1- 3-7- 13

بيشينه ميزان اختلاف بين فلنج

ناهماهنگي مجاز كل در سوراخ  4- 1- 3-7- 13

NPS4شيرهاي با اندازه در 

به شكل (هاي پيچ باشد  سوراخ

در شيرهاي با انـدازه بزرگتـر از   
  .هاي پيچ باشد سوراخ

مهره سطوح ناحيه تماس
  .فلنج باشند



 

  

  نمايي از ناهمترازي سوراخ پيچ

ASME B31.4   يـاASME B31.8    باشـد، مگـر
هاي بدنه ضخيم، قسـمت خـارجي سـر لولـه     

 45°و سـپس بـا زاويـه     30°اويه تواند با ز

هاي  خريدار بايد قطر خارجي، ضخامت، رده مواد، كمينه استحكام تسليم و هرگونه آناليز شيميايي خاص لوله

  

افتادن سيال درون محفظه بدنه شير را در حالت باز و يا بسته بودن 
سيستم خودكار تخليـه  شدن سيال وجود داشته باشد، شير بايد مجهز به 

1- Mating pipe 
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  سوراخ در فلنج مقابل براي همترازي
  )4-1-7-3-13زيربند (سوراخ پيچ براي همترازي 

نمايي از ناهمترازي سوراخ پيچ -57شكل 

  انتهاي جوشي

ASME B31.3 ،ASME B31.4جوشي بايد مطابق با استانداردهاي 

هاي بدنه ضخيم، قسـمت خـارجي سـر لولـه      در مورد شيرهاي با جداره. اينكه مورد ديگري توافق شده باشد
تواند با ز نشان داده شده، مي ASME B16.25مطابق با آنچه در استاندارد 

خريدار بايد قطر خارجي، ضخامت، رده مواد، كمينه استحكام تسليم و هرگونه آناليز شيميايي خاص لوله
  .دكنرا مشخص  ها آنيا جوش روكشي 

  اتصالات انتهاي جايگزين در شير

  .دشواتصالات انتهايي ديگري ممكن است توسط خريدار براي شير تعيين 

  تخليه فشار محفظه شير

افتادن سيال درون محفظه بدنه شير را در حالت باز و يا بسته بودن شدن يا به دامبايد امكان محبوس
شدن سيال وجود داشته باشد، شير بايد مجهز به اگر امكان محبوس

  .فشار محفظه بدنه باشد، مگر اينكه مورد ديگري توافق شده باشد
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  :راهنما

  فلنج  1
  سوراخ در اولين فلنج  2
سوراخ در فلنج مقابل براي همترازي  3
سوراخ پيچ براي همترازي   4

انتهاي جوشي 2- 3-7- 13

جوشي بايد مطابق با استانداردهاي انتهاي 
اينكه مورد ديگري توافق شده باشد

مطابق با آنچه در استاندارد 
  .تراشي شودپخ

خريدار بايد قطر خارجي، ضخامت، رده مواد، كمينه استحكام تسليم و هرگونه آناليز شيميايي خاص لوله
يا جوش روكشي  1شوندهجفت

اتصالات انتهاي جايگزين در شير 3- 3-7- 13

اتصالات انتهايي ديگري ممكن است توسط خريدار براي شير تعيين 

تخليه فشار محفظه شير 3-8- 13

بايد امكان محبوسسازنده 
اگر امكان محبوس. را مشخص كند

فشار محفظه بدنه باشد، مگر اينكه مورد ديگري توافق شده باشد

                                                



 

بندي فشار شير  سطح 133% بندي فشار شير نبايد از 

شـود تـا در برابـر     ونو آزم يطراح
انجـام   3-7-13 زيربنـد  مطـابق بـا  

سهولت در  يبرا تواند ضوابطي يم يدار
بزرگتـر   يـا  )NPS½ )DN15يد در اندازه 

از  H.8.2 زيربنـد  شـده در نشان داده
 يتــوپ شــيرهاي عامليــت .باشــند ي

تواند انواع ديگـر انشـعابات تخليـه، ماننـد جوشـي يـا       

ASME B1.20.1 هاي  اگر از رزوه. باشند
بنـد مناسـب جهـت اسـتفاده در      داشـتن عضـو آب  

ASME B1.20.1    يـا اسـتانداردISO 228-1 

  لوله براي انشعابات تخليه

  كمينه اندازه لوله
  لوله/ رزوه
mm )in(  

8 (¼)  
15 (½)  
25 (1) 

1- Functionality  
2-Crevice corrosion 
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بندي فشار شير نبايد از  تجهيز تخليه فشار محفظه اضافه شود، سطح
  .شده تجاوز كنددر بيشينه دماي طراحي مشخص

طراحاي  گونهبه يدبا يرپوسته ش ،بالاترين فشار تخليه محفظه
مطـابق بـا   يدپوسته با ونآزم. مقاومت كند ،بالاتر يدرواستاتيك

يدار، خرمحفظه تخليه متصل شود باشد شير اطمينان به
يد در اندازه با يخارجتخليه فشار بدنه  شيرهاي. دكن امكاناتي را تعيين

نشان داده هاي مونبا آزمطابق  دتوان يمتخليه فشار محفظه بدنه 
يا دروازه يرهايو شــ دار ي پايــهتــوپ يرهايشــ يبــرا

  .داثبات كرتوافق  ساساربتوان را 

  انشعابات تخليه

تواند انواع ديگـر انشـعابات تخليـه، ماننـد جوشـي يـا        خريدار مي. شوند دارانشعابات تخليه بايد سوراخ و رزوه
  .كند

  .باشند 2خوردگي شياري توانند مستعد اي مي اتصالات رزوه

ASME B1.20.1بندي و مطابق با استاندارد  مخروطي بايد داراي قابليت آب

داشـتن عضـو آب   موازي استفاده شود بايد قسمتي براي درگيرشـدن و نگـه  
ASME B1.20.1اندارد هاي موازي بايـد مطـابق بـا اسـت     رزوه

  .باشند 46دول ها بايد مطابق با ج

لوله براي انشعابات تخليه/ اندازه رزوه – 46جدول 

  اندازه اسمي شير

NPS DN 

 40تا  15 ½1تا  ½

 200تا  50  8تا  2

8> 200> 
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تجهيز تخليه فشار محفظه اضافه شود، سطح كه هنگامي
در بيشينه دماي طراحي مشخص

بالاترين فشار تخليه محفظهبه  يابيدست يبرا
يدرواستاتيكپوسته ه ونفشار آزم

  .شود

باشد شير اطمينان به يازن كه درصورتي
امكاناتي را تعيين ،ونآزم
  .ندباش

تخليه فشار محفظه بدنه  1عامليت و آزمون
بــرا API 6Dاســتاندارد 

توان را  يماور شن/معلق

انشعابات تخليه 3-9- 13

انشعابات تخليه بايد سوراخ و رزوه
كندفلنجي را مشخص 

اتصالات رزوه -احتياط

مخروطي بايد داراي قابليت آبهاي  رزوه
موازي استفاده شود بايد قسمتي براي درگيرشـدن و نگـه  

رزوه. سرويس شير باشد
ها بايد مطابق با ج اندازه. باشند

                                                



 

. يـا سـاقه ايجـاد شـود    /هـا و  كاري يا شستشو ممكـن اسـت بـراي نشـيمنگاه    
كـردن  و يك وسيله ثانويه براي ايزوله

سـامانه   يافشار خط لوله بندي  بيشترين سطح

  .يبند و كلاهك آب طرفه يك

كه انشعابات مذكور فراهم شود، زماني
متصل شوند و تا نزديكي  بلنديا ساقه 
  :دبايتخليه مايع و گاز در خطوط 

  ؛كمتر باشداند،  ه

  ؛د

 10-3- 13زيربند بندي در  اتصالات آب
توافق  بابندي بايد  اندازه خطوط آب

زدگي و  ونه زنگز و عاري از هرگتمي

شيرهاي فشار كاري  شدن،در صورت فراهم
تخليه به  قابليتشوند و  ميتجهيز 

هاي  لولهخطوط در شده متصل طرفه
  .باشدكمتر  10-3- 13زيربند در تعريف شده 

اي  گونـه شود و به باشد كه روي ساقه نصب مي
در صورت درخواست خريدار طراحـي ايـن قسـمت    

1- Blow-down 
2- Head 
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  نقاط تزريق

كاري يا شستشو ممكـن اسـت بـراي نشـيمنگاه    بندي، روان
و يك وسيله ثانويه براي ايزوله طرفه يكشدن، نقاط تزريق بايد داري يك شير فراهم
بيشترين سطحاز  يدبان بنديآباتصالات  يفشار طراح 

  .باشند يق، كمتر

يك يربا شصورت يكپارچه شده بهمتصل يا سر دكمهبا  يمثال اتصال

  بندي انشعابات تخليه مايع و گاز، و خطوط آب

زماني. ممكن است تقاضا شود بندي خطوط آب وتخليه مايع يا گاز 
يا ساقه /اين خطوط بايد به شير و .دده باشه شصلب ساخت
در خطوط فراهم شود،  كه هنگامي. ندداشته باشبالايي ساقه بلند ادامه 

هتجهيز شدار شيري كه روي آن بندي فش سطحفشار طراحي نبايد از 

درا داشته باشنهيدرواستاتيك بدنه شير  آزموندر برابر 

  ؛شده طراحي شوندشناساييمطابق با يك كد طراحي 

  .باشند 1در صورت امكان، مناسب براي عملكرد تخليه به محيط

اتصالات آب يارهايمع مشابه با يدبندي با ، خطوط آب
اندازه خطوط آب. سيستم را توصيه كندفشار تزريق بيشينه  دباي سازنده

تميبندي بايد هاي داخلي خطوط آب سوراخ، قبل از مونتاژ

  بندي شيرهاي تخليه مايع، گاز و شيرهاي آب

در صورت فراهم. است شيرهاي مسدودكننده تخليه مايع، گاز تعبيه شود
تجهيز كه بر روي آن باشد از فشار شيري تخليه و مسدودكننده نبايد كمتر 

طرفه يكنرخ فشاري شيرهاي مسدودكننده و شيرهاي 
تعريف شده لوله و فشار تزريق  فشار شير خطبندي  سطح

  ها اهرم -هندويل و آچار

باشد كه روي ساقه نصب مي 2باشند يا شامل قسمتيآچارهاي شيرها بايد يكپارچه 
در صورت درخواست خريدار طراحـي ايـن قسـمت    . بلند روي آن قرار گيرد  طراحي شده باشد كه يك دسته
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نقاط تزريق 3-10- 13

بندي، روان تزريق براي آبنقاط 
فراهم/تعبيه كه هنگامي

 .هر نقطه تزريق باشند
يق، كمترو فشار تزر يكش لوله 

مثال اتصال عنوان به -يادآوري

انشعابات تخليه مايع و گاز، و خطوط آب 3-11- 13

تخليه مايع يا گاز انشعابات 
صلب ساختلوله خطوط بايد از 

بالايي ساقه بلند ادامه  قسمت

فشار طراحي نبايد از  -الف

در برابر  مقاومتتوانايي  -ب

مطابق با يك كد طراحي  -پ

در صورت امكان، مناسب براي عملكرد تخليه به محيط -ت

، خطوط آبدرخواستدر صورت 
سازنده .شوند يبند سطح

قبل از مونتاژ .شود مشخص
  .خارجي باشند ذرات

شيرهاي تخليه مايع، گاز و شيرهاي آب 3-12- 13

است شيرهاي مسدودكننده تخليه مايع، گاز تعبيه شودممكن 
تخليه و مسدودكننده نبايد كمتر 

نرخ فشاري شيرهاي مسدودكننده و شيرهاي . داشته باشند محيط
سطحبايد از بندي ن آب

هندويل و آچار 3-13- 13

آچارهاي شيرها بايد يكپارچه طراحي 
طراحي شده باشد كه يك دسته

                                                



 

بيشينه نيروي لازم بر روي هنـدويل  
360 )lbf 80 (تجاوز كند.  

نبايد از دو برابر اندازه سطح تا سطح يا انتها تا انتهـاي شـير   
نبايد از محـيط هنـدويل    2ها پره. باشند
  

   يرهايش ـ گيدشـون قفـل  يژگـي مشخص شـد، و 
انواع  يگرد دردن كرقفل ويژگي .باز قفل كند
  .كند

، وضعيت مسدودكننده نبايد در اثر نيروي ديناميكي ناشي از عبور جريـان تغييـر   
  .نكنداي در اثر نيروي ناشي از فشار داخلي، تغيير 

دستي يا داراي محرك بايد مجهز به يك نشانگر براي نشان دادن وضعيت بـاز و بسـته بـودن شـير     
شير در وضعيت باز قرار دارد، بايـد   

اي باشـد كـه    گونـه طراحي بايـد بـه  
  .يا اهرم نتواند به روشي مونتاژ شوند كه جهت وضعيت شير را نادرست نمايش دهند

هاي بدون وضعيت توقف، بايـد بـراي تطبيـق علامـت بـاز و      

هاي حركـت   كنندهبندي بهتر نيازي به اعمال نيروي مكانيكي ندارند بايد داراي متوقف
 ياه كنندهتوقفم. قرار دهنديا بسته 

1- Not loose 
2- Spokes 
3-Locking Provision 
4-Travel Stops 

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975

248 

بيشينه نيروي لازم بر روي هنـدويل  . طور دائمي قابل نصب باشداي باشد كه قسمت دسته بلند به
N 360جهت ايجاد گشتاور موردنياز حركت يا نيروي عمودي نبايد از 

نبايد از دو برابر اندازه سطح تا سطح يا انتها تا انتهـاي شـير    1)چندتكه نيستند(آچارهايي با طراحي يكپارچه 
باشند) in 40( mm 1060نبايد متجاوز از ) ها( يلهندو

  .باشد گرد ساعتشدن شير، بايد جهت چرخش وضعيت بسته

  3شوندگيتامين قفل

مشخص شـد، و  وقتي .شوند يهته شدن قفلشرايطي براي 
باز قفل كند يترا فقط در موقع يرشود كه ش يطراح ي

كندبسته قفل  يا/را در حالت باز و يرشود كه ش يطراح

  مجرابند-وضعيت مسدودكننده

، وضعيت مسدودكننده نبايد در اثر نيروي ديناميكي ناشي از عبور جريـان تغييـر   طرفه
اي در اثر نيروي ناشي از فشار داخلي، تغيير  اي رزوه د يا در مورد شيرهاي دروازه

  نشانگرهاي وضعيت

دستي يا داراي محرك بايد مجهز به يك نشانگر براي نشان دادن وضعيت بـاز و بسـته بـودن شـير     
 كه هنگامييا نشانگر وضعيت /در شيرهاي مخروطي و توپي، اهرم و

طراحي بايـد بـه  . جهت با خط لوله باشد و در وضعيت بسته، در حالت مخالف آن باشد
يا اهرم نتواند به روشي مونتاژ شوند كه جهت وضعيت شير را نادرست نمايش دهند

هاي بدون وضعيت توقف، بايـد بـراي تطبيـق علامـت بـاز و      يا گيربكس در شير/در هنگام برداشتن محرك و
  .دشوبودن شير، ترتيبي اتخاذ 

  4هاي حركت كننده

بندي بهتر نيازي به اعمال نيروي مكانيكي ندارند بايد داراي متوقف
يا بسته /وضعيت باز و بايد مسدودكننده را در ها آنو د باشن
  .دباشنشته اد يرش يبند آبدر 
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اي باشد كه قسمت دسته بلند به گونهبايد به
جهت ايجاد گشتاور موردنياز حركت يا نيروي عمودي نبايد از  يا آچار

آچارهايي با طراحي يكپارچه 
هندوقطر . بلندتر باشند
جهت چرخش وضعيت بسته. بيرون بزنند

تامين قفل 3-14- 13

شرايطي براي با  توانند يمها شير
يا گونهبه يدبا طرفه يك

طراح يا گونهبه يدبا يرهاش

وضعيت مسدودكننده 3-15- 13

طرفه يكاز شيرهاي غير به
د يا در مورد شيرهاي دروازهكن

نشانگرهاي وضعيت 3-16- 13

دستي يا داراي محرك بايد مجهز به يك نشانگر براي نشان دادن وضعيت بـاز و بسـته بـودن شـير     شيرهاي 
در شيرهاي مخروطي و توپي، اهرم و. باشند

جهت با خط لوله باشد و در وضعيت بسته، در حالت مخالف آن باشدهم
يا اهرم نتواند به روشي مونتاژ شوند كه جهت وضعيت شير را نادرست نمايش دهند/اجزاي نشانگر و

در هنگام برداشتن محرك و
بودن شير، ترتيبي اتخاذ بسته

كنندهمتوقف 3-17- 13

بندي بهتر نيازي به اعمال نيروي مكانيكي ندارند بايد داراي متوقف آب يبراكه   ييهاشير
باشن عملگر يا/وشير  يرو

در  يريتأثحركت نبايد 

                                                



 

 يهـا  يتك. تجاوز كند 13-3-20-2

محوري يا مونتاژ نامناسب قطعات بايـد جلـوگيري شـود، بـا اسـتفاده از وسـايل مناسـب، مثـل پـين          
هـاي بلنـد را    و مونتاژ ساقه 4كه موقعيت صحيح عملگرهاي دستي و قدرتي

بند شـوند تـا از ورود آلاينـده خـارجي و رطوبـت      

هاي بلند مونتاژي بايد داراي تجهيزي جهت جلوگيري از بالا رفتن فشار در شير در اثر نشتي 

  هاي زيرزميني

محافظـت  ) پوسـته (بلند  6اي يك غلاف لوله

 يـين تع مناسـب آن را تخمين و مكـان  
  .دن شير، خريدار بايد آن را مشخص كند

بـودن مكـان، نقـاطي جهـت     اگر سازنده شير مسئوليت تهيه شير و مونتاژ عملگر را داشته باشد بايد مناسـب 

1-Actuator 
2-Misalignment 
3- Dowel 
4- Manual or powered operators 
5-Overpressure protection 
6-Casing 
7-Lifting 
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  هاي بلند ها، عملگرها، و ساقه

  

13ها نبايد از محدوده تنش مجاز اجراي متحرك در زيربند 
  .باشد API 6DX استاندارد مطابق با يدبامحرك 

  2محوري

محوري يا مونتاژ نامناسب قطعات بايـد جلـوگيري شـود، بـا اسـتفاده از وسـايل مناسـب، مثـل پـين          
كه موقعيت صحيح عملگرهاي دستي و قدرتييا اتصال پيچ، در جايي

  بندي

بند شـوند تـا از ورود آلاينـده خـارجي و رطوبـت       بايد آب ها آنهاي بلند و سطوح تماس بين 

  5حفاظت در برابر فشار بيش از حد

هاي بلند مونتاژي بايد داراي تجهيزي جهت جلوگيري از بالا رفتن فشار در شير در اثر نشتي 
  

هاي زيرزميني ها در سرويس هاي بلند و شفت حفاظت از ساقه

يك غلاف لوله وسيلهبههاي زيرزميني بايد  ها در سرويس

  7بلند كردن

تخمين و مكـان  را دن شير رند كبلبراي ) مانند گيره(به وجود نقاطي 
دن شير، خريدار بايد آن را مشخص كندرند كبلدر صورت عدم نياز به نقاطي جهت 

اگر سازنده شير مسئوليت تهيه شير و مونتاژ عملگر را داشته باشد بايد مناسـب 
  .بلندكردن را جهت مونتاژ شير و عملگر تاييد كند
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ها، عملگرها، و ساقه1 محرك 3-18- 13

  كليات 1- 3-18- 13

ها نبايد از محدوده تنش مجاز اجراي متحرك در زيربند  محركخروجي 
محرك و نصب  يريگ اندازه

محوري ناهم 2- 3-18- 13

محوري يا مونتاژ نامناسب قطعات بايـد جلـوگيري شـود، بـا اسـتفاده از وسـايل مناسـب، مثـل پـين           ناهماز 
يا اتصال پيچ، در جايي 3پلاك رول

  .كنند تضمين مي

بندي آب 3- 3-18- 13

هاي بلند و سطوح تماس بين  عملگرها، ساقه
  .دكنجلوگيري 

حفاظت در برابر فشار بيش از حد 4- 3-18- 13

هاي بلند مونتاژي بايد داراي تجهيزي جهت جلوگيري از بالا رفتن فشار در شير در اثر نشتي  عملگرها و ساقه
  .باشندساقه يا كلاهك 

حفاظت از ساقه 5- 3-18- 13

ها در سرويس هاي بلند و شفت ساقه
  .شوند

بلند كردن 3-19- 13

به وجود نقاطي  يازن يدباده سازن
در صورت عدم نياز به نقاطي جهت . كند

اگر سازنده شير مسئوليت تهيه شير و مونتاژ عملگر را داشته باشد بايد مناسـب 
بلندكردن را جهت مونتاژ شير و عملگر تاييد كند

                                                



 

دادن براي مكان قرارگيري نقاطي جهت بلندكردن در شير مشخص 

گشتاور در تمام محاسبات اجزاي متحرك شير بايد كمينه دو برابر نيروي عمودي و 

 2تنش سطوح تماسيو ) يچشيپ ي
، يمقدار شـدت تـنش طراح ـ  ينكه 

، نـد ا شده يبرش خالص بارگذار يط
  .محدود شوند 0

 يـد ، بايچشجامد در پ يا يرهمقطع دا

ASME BPVC Section II, Part D   مشـاهده

بـا  مـواد   مالـك يـا   ياختصاص ـهـاي  
 پيشـنهادات يـا  كـه  ييدر جـا  شـوند، 

  .شود ي

  .ترين عضو، بيرون از محدوده مرز فشار قرار بگيرند

اجزاي متحرك با طول بلند نبايد مانع از رسيدن مسدودكننده به وضعيت كاملاً بـاز يـا كـاملاً بسـته     
تبعيـت از محـدوده تـنش مجـاز در كـدهاي      
سازنده بايد از طريق محاسبه يا آزمون 

1-Regulatory requirements 
2- Bearing stress 
3- Specified Minimum Yield Strength
4- Fillet weld 
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دادن براي مكان قرارگيري نقاطي جهت بلندكردن در شير مشخص توانند طراحي، توليد و گواهي مي 

  اجزاي متحرك

  طراحي نيروي عمودي يا گشتاور

گشتاور در تمام محاسبات اجزاي متحرك شير بايد كمينه دو برابر نيروي عمودي و  ياطراحي نيروي عمودي 
  .گرفته شودگشتاور در لحظه جدايش در نظر 

  هاي مجاز

ياز جمله تنش برش( ي، تنش برشيتنش كشش يشده برا
ينكه استثناي اهب ،باشد ASME BPVC Section VIII استاندارد

SMYS3  شوددر نظر گرفته.  

يطشرادر  يطراح دركه  قسمتيدر  يهاول يتنش برش 
Sm 6/0به  يدبا يرهو غ يچپ يها رزوه، يبرش يها ، حلقه

مقطع دا يك يهتنش در حاش شدتجز ، بهيطراح يطدر شرا
  .محدود شوند

ASME BPVC Section II, Part D يعموم هاييادآوري توان در بخش يمجاز تنش تحمل را م

هـاي   ديگر دستگاه يا عناصر غلطشي يتنش در مورد اجزا
شـوند،  كـار بـرده مـي   اجزاي چرخشي بـه لا كه در گاهي با
ي، اعمال نمهشد كار بردهسازنده بهتجربه ون يا حاصل از آزم

ترين عضو، بيرون از محدوده مرز فشار قرار بگيرنداي طراحي شوند كه ضعيف گونه

  .در نظر گرفته شود 75/0بايد  4اي هاي گوشه

  انحرافات مجاز

اجزاي متحرك با طول بلند نبايد مانع از رسيدن مسدودكننده به وضعيت كاملاً بـاز يـا كـاملاً بسـته     
تبعيـت از محـدوده تـنش مجـاز در كـدهاي      . در همه شيرها، بايد خيز و كرنش مورد توجه قرار گيـرد 

سازنده بايد از طريق محاسبه يا آزمون . عملكردي شود قبول قابلتواند منجر به طراحي 

                                         

Specified Minimum Yield Strength  
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1ينظارتالزامات -يادآوري

  .دكن

اجزاي متحرك 3-20- 13

طراحي نيروي عمودي يا گشتاور 3-20-1- 13

طراحي نيروي عمودي 
گشتاور در لحظه جدايش در نظر 

هاي مجازتنش 3-20-2- 13

شده برايطراح يها تنش
استاندارد مطابق با يدبا

Smاز  67%  ايد، بSMYS

 يانگين، مينبر اعلاوه 
، حلقهيدهاعنوان مثال كلبه

در شرا يهبرش اول بيشينه
محدود شوند Sm 8/0 به

مجاز تنش تحمل را م يرمقاد -يادآوري
  .كرد

تنش در مورد اجزا هاي محدوديت ينا
گاهي با مقاومت تكيهت بليقا

حاصل از آزم هاي محدوديت

گونه اجزاي متحرك بايد به

هاي گوشه ضريب راندمان جوش

انحرافات مجاز 3-20-3- 13

اجزاي متحرك با طول بلند نبايد مانع از رسيدن مسدودكننده به وضعيت كاملاً بـاز يـا كـاملاً بسـته     انحراف 
در همه شيرها، بايد خيز و كرنش مورد توجه قرار گيـرد . شود

تواند منجر به طراحي  تنهايي نميطراحي به

                                                



 

شده خارجي يا نيروهاي ناشـي از  تشخيص دهد، تحت نيروي ناشي از فشار طراحي يا هر نوع نيروهاي تعريف
  . دكن بندي را مختل نمي

شـرايط   گونـه  هيچشيرها بايد اطمينان لازم جهت جلوگيري از بيرون پريدن ساقه از جاي خود تحت 
  .دكن

در صـورت نيـاز،   . ر آتش براي طراحي ممكن است تعيين شـود 
API 6D  شودانجام.  

  در . اي بايـد داراي تجهيـز ضدالكتريسـته سـاكن باشـند     
H.5  اسـتاندارد  ازAPI 6D   آزمـون

 يرموارد ز ه وشدارائه توسط سازنده 

1-Antistatic device 
2-Charpy test 
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تشخيص دهد، تحت نيروي ناشي از فشار طراحي يا هر نوع نيروهاي تعريف
بندي را مختل نمي لوله، اعوجاج در مسدودكننده يا نشيمنگاه، عملكرد يا آب

  نگهدارنده ساقه

شيرها بايد اطمينان لازم جهت جلوگيري از بيرون پريدن ساقه از جاي خود تحت 
كنيا اجزاي عملگر را حاصل /فشار داخلي يا باز كردن اجزاي گلند پكينگ و

  هاي نوعي ايمني در برابر آتش

ر آتش براي طراحي ممكن است تعيين شـود هاي نوعي ايمني در براب
API 6Dاستاندارد از  O.5آزمون نوعي ايمني در برابر آتش بايد مطابق با زيربند 

  1تجهيز ضدالكتريسته ساكن

اي بايـد داراي تجهيـز ضدالكتريسـته سـاكن باشـند      نـرم شـيرهاي تـوپي، مخروطـي و دروازه    
H.5بند زيربايد مطابق با سيستم كه توسط خريدار مشخص شود، اين 

  مشخصات مواد

توسط سازنده بايد فشار  كنندهكنترلقطعات و  فشار تحت قطعات

  

 ؛)كششآزمون ( يكي

 .1-4-13 يربندز موارد ذكر شده در همهگزارش 

 :باشد يربه شرح ز يدالزامات مشخصات مواد با ير

CE(؛ 

 ؛2آزمون ضربه شارپي
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تشخيص دهد، تحت نيروي ناشي از فشار طراحي يا هر نوع نيروهاي تعريف
لوله، اعوجاج در مسدودكننده يا نشيمنگاه، عملكرد يا آب

نگهدارنده ساقه 3-21- 13

شيرها بايد اطمينان لازم جهت جلوگيري از بيرون پريدن ساقه از جاي خود تحت طراحي 
فشار داخلي يا باز كردن اجزاي گلند پكينگ و

هاي نوعي ايمني در برابر آتش آزمون 3-22- 13

هاي نوعي ايمني در براب آزمونهاي  گواهينامه
آزمون نوعي ايمني در برابر آتش بايد مطابق با زيربند 

تجهيز ضدالكتريسته ساكن 3-23- 13

نـرم شـيرهاي تـوپي، مخروطـي و دروازه    نشيمنگاه 
كه توسط خريدار مشخص شود، اين صورتي

  .شوند

  مواد 4- 13

مشخصات مواد 1- 4- 13

قطعات يفلزمواد مشخصات 
  :را نشان دهد

  رده مواد؛ −

 ؛آناليز شيميايي −

  ي؛تعمليات حرار −

يكيمكان وصياتخص −

گزارش  يبرا ينامهگواه −

يرسا كاربرد،صورت  در

CE(معادل كربن  −

آزمون ضربه شارپي −

                                                



 

-13شده در زيربند دماي مشخص-

 .شوندبرداشته  TC(1( آزموناز كوپن 

 ونآزم ـ يـك حـداقل   يـد با يرپـذ  انعطـاف 
ISO 6892 يبـرا . دشواتاق انجام  يدر دما 

نسـبي  طـول  ازدياد . شود يينبط در صنعت تع
 .كمينه، كمتر باشد 15% از 

كشـش داشـته    ونآزم ـ يـك حـداقل  
 ونيوش آزمر يچه كه درصورتي. آن ماده انجام شود

ASTM E8 يا ISO 6892-1  صورت

، NACE MR0175/ISO 15156 مجموعه اسـتانداردهاي 
 .كرداستفاده نبايد 

يـك  از كـه  ( ون تكميلـي ديگـر  دو آزم ـ توان
 .مواد انجام شود سنجي يت

انـدازي و سـيال    كارها بايـد بـراي سـيال مرحلـه راه    
مواد فلزي بايد طـوري انتخـاب شـوند كـه از خـوردگي و      

  .كند، اجتناب شود

 600 يگاز در كلاس فشار سريع كمپرس

1- Test coupon  
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-بندي فشار سطحبايد از موادي ساخته شوند كه با  فشار
  .استفاده از مواد ديگر بايد طبق توافق باشد. مطابقت داشته باشد

  الزامات آزمون كشش

از كوپن  يينها يحرارت ياتعمل چرخه پس از يدكشش با

انعطـاف مواد  باشده فشار ساختهكننده كنترلقطعات فشار و 
ISO 6892-1 يا ASTM A370  ،ASTM E8 ياستانداردها

بط در صنعت تعتمر يبا استفاده از استانداردها يدبا يم، مقاومت تسل
از  نبايدباشد، اما  يمواد صنعت هايمطابق با استاندارد 

حـداقل   يدبا پذير انعطافيرغ يشده از مواد فلزكننده فشار ساخته
آن ماده انجام شود يبرا ASTM استانداردهاي باشند كه با استفاده از روش

ASTM A370  ،ASTM E8استانداردهاي  مطابق با يدبا ونوجود نداشته باشد، آزم

مجموعه اسـتانداردهاي  در شدهتعريف يشمقاوم در برابر سا
نبايد  فشار تحتقطعات  يقابل انعطاف برايرمواد غ از .يست

توان ياستفاده را برآورده نكند، مالزامات قابل ،كشش) يها(آزمون 
يتصلاح يبرا) هبرداشته شد ياضاف يحرارت ياتعمل گونه هيچ

  .لازم را برآورده كند يطشرا يدبا لي

  سازگاري با سرويس

كارها بايـد بـراي سـيال مرحلـه راه    قطعات در تماس با سيال، فلزي يا غيرفلزي و روان
مواد فلزي بايد طـوري انتخـاب شـوند كـه از خـوردگي و      . شده توسط خريدار، مناسب باشند

كند، اجتناب شود يا توانايي كنترل فشار را مختل مي/عملكرد و

كمپرس يسسرو يدر نظر گرفته شده برايرهاي ش ي
  .كندرا برطرف  ياثر رفع فشار انفجار
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 ي؛سخت −

  .ها ونآزم −

فشار تحتقطعات فلزي 
مطابقت داشته باشد 3-2

الزامات آزمون كشش 2- 4- 13

كشش با ونآزمهاي  آزمونه

فشار و تحت از قطعات
استانداردها كشش مطابق با

، مقاومت تسليمواد فلز
 يدبادر هنگام شكست 

كننده فشار ساختهكنترل قطعات
باشند كه با استفاده از روش

وجود نداشته باشد، آزم
 .پذيرد

مقاوم در برابر سا ياژهايآل براي
يستكشش لازم ن ونآزم

آزمون  يجاگر نتا -يادآوري
هيچبدون  )TC(كوپن آزمون 

ليتكميهر آزمون  نتايج

سازگاري با سرويس 3- 4- 13

قطعات در تماس با سيال، فلزي يا غيرفلزي و روانتمام 
شده توسط خريدار، مناسب باشندسرويس تعيين

عملكرد وكندگي كه -سائيدگي

يانتخاب مواد الاستومر
اثر رفع فشار انفجار يدبا تربالاو 

                                                



 

عمليات حرارتي شوند تا يك ساختار آهنگـري يكنواخـت در   

كـاربردي   يمطابق با استانداردها يد

  :يت شونداعر الزامات زير

  :شود مي

CE = C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15 

موجـود در  كربن  .باشد موادكاربردي 
شـده   پايدارجز مواد د، بهوش جرمي بيشتر
توافـق  بـا   يـد مـواد با  يرسـا  يميايي
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  شدهقطعات آهنگري

عمليات حرارتي شوند تا يك ساختار آهنگـري يكنواخـت در    گرم و-شده بايد به روش كار
  .محصول نهايي ايجاد شود

  تركيب شيميايي هاي

يدفشار با كننده كنترلو  فشار تحتقطعات  يفولاد كربن

الزامات زير يدبا يجوش يانتهادر شيرهاي با  يفولاد كربن

  درصد وزني تجاوز كند؛ 23/0از  يد

  درصد جرمي تجاوز كند؛ 020/0از  يد

  درصد جرمي تجاوز كند؛ 025/0از 

ميمحاسبه  يرفرمول ز از ود كن اوزتج 43/0از  يد، نبا 

                        (CE = C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15

  ؛كربن است

 ؛منگنز است

  ؛كروم است

  ؛است يبدنمول

 ؛است واناديوم

 ؛است نيكل

  .مس است

كاربردي  يمطابق با استانداردها يدبا يقطعات فولاد كربن 
جرمي بيشتر 03/0 % از يدنبا يجوش يانتهايتي شيرهاي با 

يمياييش ـ تركيب. استجرمي مجاز  08/0% حد  مقدار كربن تا
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22975 شماره ايران ملي استاندارد

قطعات آهنگري 4- 4- 13

شده بايد به روش كار همه مواد آهنگري
محصول نهايي ايجاد شود

هاي محدوديت 5- 4- 13

فولاد كربن يمياييش يباتترك
  .دنباشمواد 

فولاد كربن يمياييش يبترك

يدكربن نبا يزانم -الف

يدمقدار گوگرد نبا -ب

از  يدمقدار فسفر نبا -پ

 CEكربن معادل،  -ت

)13                        (

C  كربن است وزني درصد

Mn  منگنز است وزني درصد

Cr      كروم است وزني درصد

Mo     مول وزني درصد

V        واناديوم وزني درصد

Ni       نيكل وزني درصد

Cu       مس است وزني درصد

 يرسا يمياييش يبترك
يتي شيرهاي با آستن نزن فولاد زنگ

مقدار كربن تا مورد، ينكه در ا
  .شوندتعيين 



 

 يدمـا در  يرهاش ـ فشـار  تحـت قطعـات  
روش . يرنـد قـرار گ ضـربه   ونمورد آزم ـ

ASTM A370   يـا اسـتاندارد ISO 148-1  باشـد .
 يبرا. استفاده شود mm 8 با شعاع 

نيـاز بـه   ) -C29- )°F20° بـالاتر از  يطراح ـ

شاهد در ) نمونه شاهد(بايد بر روي بلوك آزمون 
  .شودانجام 

اضـافي از همـان ذوب باشـند و در صـورت امكـان از طريـق       
 يـات عمل ،مـواد محصـول   زدايي همسان با

كمتر از دمـاي   ييما ياد دماهمان در 
  يدمـا  يندر كمتـر  يـد آزمـون ضـربه با  

الزامات جدول  يداندازه كامل بابا  ي

ضـربه   يربـه مقـاد   يـاز نكشي  سامانه لوله
  .اعمال شود

ASTM A320 ضـربه   مقـادير  .دباشن
 :باشد يربه شرح ز يدسوپر دوبلكس با

انـد، بـدون    خارج شـده  TCرا كه از همان 
 ـ يـا برابر  اي مقدار ضربه از مقـدار   يشب

1-Toughness 
2- Striker 
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  1الزامات آزمون چقرمگي

قطعـات   دركـه  ) يتيآستن هايرده جز به(نزن  و زنگ ياژي
مورد آزم ـ يدباروند،  كار ميبه )-C 29- )°F20°ده كمتر از 

ASTM A370اسـتاندارد   مطابق بـا و  شكل V يارش

 2)پاندول(زننده  ضربهيك  از  يد، باISO 148-1استاندارد 
  .يدكنمراجعه  ISO 148-1 استاندارد

طراح ـ يدماهـا  در كمينه ممكن است ليالزامات مح يا يطراح
 .ه باشند

بايد بر روي بلوك آزمون  مونه،آزسه  يك سريضربه، متشكل از 
انجام هر ذوب از موادي كه عمليات حرارتي نهايي بر روي آن انجام شده است، 

اضـافي از همـان ذوب باشـند و در صـورت امكـان از طريـق        يها بلوك ياجداگانه هاي 
زدايي همسان با شابه، شامل تنشآهنگري كاهش داده شوند و با عمليات حرارتي م

در ي كه فشار تحتصورت لازم نيست آن قطعات ين
آزمـون ضـربه با   .زدايي يا بازپخت قبلي، مجدداً مـورد آزمـون قـرار داد   

  .انجام شودكاربردي مشخصات مواد 

يها مونهآز يضربه برا ونآزم يج، نتاومهرهيچپ يبرامصرفي 

سامانه لوله يا/خط لوله و ياستاندارد طراح يكه مشخصات مواد برا
اعمال شودبايد بالاتر  يرنشان داده شده است، مقاد 47از آنچه در جدول 

ASTM A320 استاندارد الزاماتمطابق با  يدبا ومهرهيچمواد پ ي

سوپر دوبلكس با يادوبلكس  نزن زنگ يفولادهاكامل اندازه 

  ؛)J45 )ft.lb 33كمينه : مونه

 ؛باشد)J35 )ft.lb26از كمتر  يدها نبا آزمونه

 .باشد )-C46- )°F50°يد ضربه با

را كه از همان  ي ديگرمونه اضافآزتوان سه  ي، مآزموندر  يت
مقدار ضربه يدبا ها آناز  يك، كه در هر آزمون مجدد كرد ي،

  .دنباشرا داشته 
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الزامات آزمون چقرمگي 6- 4- 13

ياژي، آليكربنفولادهاي 
ده كمتر از شمشخص  يطراح

شبا تكنيك  يدآزمون با
استاندارد  هنگام استفاده از

استاندارد به يشترب ياتجزئ

طراح ياستانداردها -يادآوري
ه باشندداشتضربه  ونآزم انجام

ضربه، متشكل از  ونآزم يك كم دست
هر ذوب از موادي كه عمليات حرارتي نهايي بر روي آن انجام شده است، 

هاي  ذوباز  يدها با مونهآز
آهنگري كاهش داده شوند و با عمليات حرارتي م

ينادر غير، حرارتي شوند
زدايي يا بازپخت قبلي، مجدداً مـورد آزمـون قـرار داد    عمليات تنش

مشخصات مواد شده در تعريف

مصرفي مواد استثناي به
  .دكنرا برآورده  47

كه مشخصات مواد برا يدر موارد
از آنچه در جدول  يشترب

يضربه برا ونآزم يجنتا
اندازه  يها آزمونه يبرا

مونهآزسه  يانگينم -الف

آزمونهاز  كدام يچه -ب

ضربه باون آزم يدما -پ

يتعدم موفقصورت  در
ي،اضاف يحرارت ياتعمل

را داشته  موردنيازمتوسط 

                                                



 

  )آزمونه اندازه كامل

 )منفرد(آزمونه تكي 
J ft lb 

16  12  
21  16  
26  19  

 هاي با مواد فولاد مهره و پيچ .دنباش
 شيرهايي كه ممكن است فرايند ترد

يد باها  مهره و يچمواد پ يرسا يبرا 

 يـد تـرش با  يسسـرو كـار رفتـه در   
NACE MR- ــا ــتاندارد يــ   اســ

  .كند مشخص را استفاده 

  .دنساخته شده باش

توليد «يزات با تجه يدباآزمون مرتبط 
 يدبا »توليد رايج«عمليات حرارتي  

 .شود ميكار گرفته 

ز ا F يوستپانجام شود كه مطابق با 
PWHT(2 ياتعمل يزاتتجه يد بابا 

 يبرهكال 5-2-6- 13 طبق زيربند يد
يا بيشتر پنج سال  يزمان مدت يبرا

1- Production-type 
2- Post-weld heat treatment 

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975

255 

آزمونه اندازه كامل(شكل آزمون ضربه  Vكمينه الزامات شيار  -47جدول 

 شدهكمينه استحكام كششي مشخص ميانگين سه آزمونه
J ft lb MPa 

20  15  ≤586  
  689 تا   586<  20  27
34  25  >689  

  

باشمناسب  يرشبندي فشاري  و سطح يسسرو رايب ها بايد
شيرهايي كه ممكن است فرايند ترد در يدنبا، )HBW 321 )HRC 35 از يشب يبا سخت

 يسخت هاي محدوديت .دند، استفاده شوده رخ ها آن

  سرويس ترش

كـار رفتـه در   هـاي بـه   مهـره  و يچفشـار و پ ـ كننـده  فشـار و كنتـرل  
ــتاندارد   ــه اســ ــات مجموعــ ISO 15156/0175-الزامــ

ANSI/NACE MR0103/ISO مورداستاندارد  يدبا يدارخر .دنباش 

  اتصالات تخليه

ساخته شده باش يخوردگ همقاوم بمواد از  يابدنه  با مواد سازگار 

  سنجي تجهيزات عمليات حرارتي

آزمون مرتبط  يها كوپنكننده فشار و فشار و كنترلتحتقطعات 
 يزاتتجه. شده توسط سازنده انجام شودطابق با الزامات مشخص

كار گرفته بهقطعات  يدتولفرايند  يطور معمول براشند كه به

انجام شود كه مطابق با  ييها با استفاده از كوره يدبا يكيخواص مكان يبرا
PWHT( يپس از جوشكار يحرارت ياتعمل. اند شده يبرهكال

يدها با كوره .شده توسط سازنده انجام شودمطابق با الزامات مشخص
برا يدها با يكوره و نظرسنج يبراسيونسوابق مربوط به كال
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جدول 

كمينه استحكام كششي مشخص
KSI 

≤586 ≤85  
  100 تا   85< 586<

>689 > 100  

  ومهرهپيچ 7- 4- 13

ها بايد مهره و يچپمواد 
با سخت ياژكم آل و يكربن

آندر  يدروژنيشدن ه
  .شدبا توافقبا  مطابق

سرويس ترش 8- 4- 13

فشـار و كنتـرل  تحـت قطعات مواد 
ــا  ــابق بــ ــتاندارد  مطــ ــه اســ ــات مجموعــ الزامــ

MR0103/ISO 17945

اتصالات تخليه 9- 4- 13

 يدبا يا رزوه يها پلاگ

سنجي تجهيزات عمليات حرارتي صلاحيت 10- 4- 13

قطعات  يحرارت ياتعمل
طابق با الزامات مشخصم 1»رايج

شند كه بهبا يزاتيتجه همان

برا يحرارت ياتعمل تمام
كال API 6Dاستاندارد 

مطابق با الزامات مشخص يحرارت
سوابق مربوط به كال .شوند يو بررس

  .دنشو نگهداري

                                                



 

روش  يـد سـازنده با . باشـد فني سازنده 
از جمله الكترودها، ( يدروژنكم همواد نوع 

حفظ خواص  يبرا يجوشكار يسازنده مواد مصرف

  جوشكار

 يهـا  دسـتورالعمل مطـابق بـا    يـد كننده فشار با
يـا   3-5-13و  2-5-13 و زيربنـدهاي 

ASME BPVC Section IX يا ISO 9606-1 

عنـوان  بـه توانـد   يم ـ محلـي را الزامـات   يـا 

عمليـات حرارتـي بعـد از جوشـكاري     
جوش روكشـي   سنجي صلاحيت .انجام شود

ASME BPVC Section IX, Article II, Article III   يـا اسـتاندارد ISO 15614-7 

ASME BPVC, Section IX  ضـخامت   كمينـه در

ميـزان  دارد تـا   پـاس جـوش  بـه دو  نياز معمولاً 

UNS N06625پوشش جـوش   يمياييش يب، ترك

3- American welding society 
2- Fluxes 
3- Procedure Qualification Record  
4- Post Weld Heat Treatment  
5-Dilution 
6- Weld overlay 
7- Clad welding 
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  يجوشكار يمواد مصرف

فني سازنده مشخصات  يا AWS1مشخصات مطابق با  يدبا ي
مواد نوع . داشته باشد يجوشكار يو كنترل مواد مصرف

سازنده مواد مصرف هاي يهشوند و طبق توصبايد انبار ) 2
  .شونداستفاده 

جوشكار/ يجوشكار كارور سنجي يتو صلاح يجوشكار دستورالعمل

كننده فشار بافشار و كنترلتحت، قطعات يريجوش تعم
و زيربنـدهاي  ASME BPVC Section IX شده مطابق با استاندارد

ISO ،ISO 15609  وISO 15614-1 دنشبا.  

ASME BPVC Section IX استانداردهاي مطابق با يدبا يجوشكار 

  .ندشو سنجي صلاحيت

يـا /مشخصات مواد و، يكش لوله يالوله  وطخط حياهاي طراستاندارد
  .كند

عمليـات حرارتـي بعـد از جوشـكاري      .ثبـت شـود   3PQRدر  يـد با سـنجي  يتصـلاح  ي
انجام شود يكد طراح يا كاربرديمطابق با مشخصات مواد 

ASME BPVC Section IX, Article II, Article III اسـتاندارد 

ASME BPVC, Section IX استاندارد مطابق با الزامات يدفلز جوش با

  .دومشخص ش يينهاقطعه  يتوسط سازنده برا

معمولاً روكشي  ، جوش)mm0/3 )in12/0ضخامت  كمينهاز 
  .حاصل شود

UNS N06625 يكلنپايه  ياژبا آل 7يپوشش جوشكار

 :باشد يرذكر شده در ز يها از كلاس يكي 
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  جوشكاري 5- 13

مواد مصرف 1- 5- 13

يجوشكار يمصرفمواد 
و كنترل مواد مصرفانبارش  يبرا يمدون

2ها پودرو  ها جوش يمس

استفاده  يهاول يدروژنكم ه

دستورالعمل 2- 5- 13

جوش تعمشامل ، يجوشكار
شده مطابق با استانداردسنجي صلاحيت

 ISO 15607ياستانداردها

 يورهاكارو  جوشكارها
صلاحيت EN 287-1 يا

استاندارد يدار،خر -يادآوري
كند يينتع الزامات تكميلي

يهـا آزمـون  همه يجنتا
)PWHT(4 مطابق با مشخصات مواد  يدبا
اسـتاندارد  مطابق با يدبا

 .باشد

فلز جوش با يمياييش آناليز
توسط سازنده برا بايد جوش روكشي

از  يناناطم يبرا -يادآوري
حاصل شود يازموردن5شدگيرقيق

پوشش جوشكاريا  6جوش روكشيدر 
 يدضخامت روكش با يا

                                                



 

 .مشخص شده است يدار

با مشخصات نوشته شده سازنده  يد

ممكـن  . نـد دار يجوشـكار تري براي متغيرهاي ضروري 
ي مشـابه  حرارت ـ يـات عمل يطشراآزمون جوش كامل در 

 يـد كننده فشـار با فشار و كنترلتحت

  )-C 29- )°F20°يـر  ز يطراح ـ ي
  .انجام شود )يتيآستن هاي

نياز به انجام )-C29- )°F20°يا الزامات محلي ممكن است در كمينه دماي طراحي بالاتر از 

نشان  58كه در شكل  يدر محلخود فلزجوش 
از  يشدر صورت استفاده از ب. ه ايجاد شود

 يـد ضربه فلزجوش با آزمون. است ياز

HAZ(2 در شـده  نشـان داده محـل   و از  
 در آنجا واقع HAZكه بيشترين مقدار مواد 

  ه بـه يكـديگر داراي  شـد يـه متصـل  
 ASME BPVC Section IX   يـاISO 9606-1 ،

 يـه پااد وهـر دو م ـ  يـا  يـك كه  يهنگام
  .شود

 شـكل  Vتكنيك شـيار  با استفاده از 

1- Weld metal  
2- Heat-affected zone  
3- Etched  
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 ؛ يا0/10% آهن  جرمي بخش بيشينه

يداركه توسط خر ، هنگامي0/5 % آهن جرمي بخش بيشينه

يدبا يپوشش جوشكار ي ياجوش روكش يمياييشآناليز 

تري براي متغيرهاي ضروري  الزامات سختگيرانهخط لوله  يجوشكار ياستانداردها
آزمون جوش كامل در  ياه حلقهباشد لازم  يجوشكاردستورالعمل  سنجي

  .شده، انجام شود

  آزمون ضربه

تحت، قطعات يريجوش تعمشامل ، يجوشكار يها دستورالعمل
 .را داشته باشد يرزالزامات آزمون چقرمگي 

يدمـا كمينه با شيرهاي  يجوشكار يها دستورالعمل
هايرده جز به(نزن  زنگ و ياژي، آليكربنمواد فولاد  ي

يا الزامات محلي ممكن است در كمينه دماي طراحي بالاتر از /استانداردهاي طراحي و
  

خود فلزجوش از  يدبا WM(1(مونه ضربه فلزجوش آزسه 
ه ايجاد شودسطح مادشياري عمود بر  يدها با مونهروي آز

يازفلزجوش موردنضربه  يها مونهآزاز  سري ين، چند
  .باشدي جوشكار ايندهر فرحراز شرايط دهنده ا

HAZ( ير حـرارت ثأت ـتحـت  از منطقـه   يـد مونـه ضـربه با  

كه بيشترين مقدار مواد  كانيدر مو عمود بر سطح ماده يد با يارش. 
  .دشوشود، ايجاد  است كه شكست در آن حاصل مي

يـه متصـل  مـواد پا ، وقتي دونش ميمتصل  مهي كه بهادومهمه 
ASME BPVC Section IXاستانداردهاي  اب يا شماره گروه متفاوت مطابق

ISO 15609  ،ISO 15614-1  وISO 15608  هنگامباشند يا
 P-number شود انجام يدبا نباشند،اره گروه ذكرشده يا شم/و

با استفاده از  ISO 148-1 يا ASTM A370 استانداردهاي مطابق با
  .شود 3حكاكيها  نمونه يدبا HAZمحل جوش و  يين
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بيشينه: Fe 10لاس ك -الف

بيشينه: Fe 5كلاس  -ب

آناليز ، يباتترك يرسا براي
  .مطابقت داشته باشد

استانداردها يبرخ -يادآوري
سنجي يتصلاح يبرا است

شده، انجام شوددر يك شير كامل

آزمون ضربه 3- 5- 13

دستورالعملهاي  تأييديه
الزامات آزمون چقرمگي 

دستورالعمل سنجي يتصلاحبراي 
يضربه بر رو ونآزم يدبا

استانداردهاي طراحي و -يادآوري
  .آزمون ضربه داشته باشند

سه سري  يك، كم دست
روي آز. گرفته شود ،شدهداده
، چنديجوشكار ايندفر يك

دهنده انشانانجام شود تا 

مونـه ضـربه با  آزسه  سرييك 
. گرفته شود ،59 شكل
است كه شكست در آن حاصل مي شده 

همه  در HAZ هاي ونآزم
P-number يا شماره گروه متفاوت مطابق/و

ISO 15607  ،ISO 15609 

number درشده متصل

مطابق با يدضربه با آزمون
يينتع يبرا. انجام شود

                                                



 

 يرشـده ش ـ مشـخص  يطراح ـ يدمـا 
بـه  اگـر  . را داشـته باشـد   13-4-6
بايد بالاتر  ير، مقادباشد يازشده ننشان داده

  

  آزمون چارپي فلز پايه روي آزمونه

  

 آزمون چارپي از ناحيه تحت تاثير از حرارت روي آزمونه

فشـار و  تحـت قطعـات   يبـر رو  يجوشكار
 NACE MR0175/ISO 15156مجموعه اسـتاندارد  
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دمـا  كمينهكمتر از  يا برابر يدبا ها HAZها و جوش ي
13 الزامات زيربنـد  يداندازه كامل با يها مونهآز يضربه برا

نشان داده 6-4-13 زيربند ضربه بالاتر از آنچه در يرمقاد

HAZ(  

آزمون چارپي فلز پايه روي آزمونه V-محل شيار - 58شكل 

  

HAZ(  

آزمون چارپي از ناحيه تحت تاثير از حرارت روي آزمونه V-محل شيار -59

  سنجي

جوشكار دستورالعمل سنجي يتاز صلاح يبخش عنوان
مجموعه اسـتاندارد   مطابقت با يبرا يازموردن يرهايفشار در ش

ANSI/NACE MR0103/ISO 17945انجام شود ،.  
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يضربه برا آزمون يدما
ضربه برا ونآزم يجنتا. باشد

مقادموادي با مشخصات 
  .دنشواعمال 

  :راهنما

  )WM(فلز جوش   1
HAZ(تحت تاثير حرارت   منطقه  2

  )BM(فلز پايه   3

  :راهنما

  )WM(فلز جوش   1
HAZ(تحت تاثير حرارت   منطقه  2

  )BM(فلز پايه   3

59شكل 

سنجي سختي 4- 5- 13

عنوان به يدبا سنجي يسخت
فشار در شكننده كنترل

ANSI/NACE MR0103/ISO 17945 يا استاندارد



 

NACE MR0175/ISO 15156   يـا اسـتاندارد 
  .شودانجام  HAZو 

زده شده  خط جدايش ايجادشده در ناحيه سنگ
  .يردقرار نگ يرتأثتحت 

 يات، عملي، جوشكارحذف عيوب ي
  .شودمشخص كرده است، انجام 

مـورد   ينكـه ، مگـر ا ها انجـام شـود  
. دكراستفاده  كاريينماشبراي تعمير اشكالات 

 )وشكارياز جشامل هرگونه عمليات حرارتي پس 

شامل هرگونه عمليات حرارتي پس 

شـامل  (باشـد   1-3-13زيربنـد  اسـتاندارد ذكرشـده در   
  .شود

 APIاسـتاندارد  از  G پيوستبا  يد

فراصـوت  و ) PT3و  MT2( ييسـطح نهـا  
 آزمـايش عمليـات  . انجام شود يپس از جوشكار

 مـورد ديگـري   ينكـه انجام شود، مگـر ا 

1- Base metal  
2- Magnetic test  
3- Penetrat test  
4- Ultrasonic  
5- Radiography  
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MR0175/ISO 15156مجموعـه اسـتاندارد    مطابق با الزامات يد

ANSI/NACE MR0103/ISO 17945 يهپا زفلروي ، بر )BM(1  ،WM  و

خط جدايش ايجادشده در ناحيه سنگكه شرطي بهد، نبرطرف شو يزنبا سنگ
تحت  ،ضخامتو كانتور اصلي بدنه صاف و با شيب ملايم بوده و الزامات كمينه 

يبرااي كه الزاماتي  هاي مستندشده دستورالعملمطابق با 
مشخص كرده است، انجام  دهي، گزارشورت امكان درصو  هاي غيرمخرب

ها انجـام شـود   ورقو با هدف اصلاح عيوب مواد نبايد در قطعات آهنگري 
براي تعمير اشكالات  توان از جوش تعميري مي، حال بااين. توافق شده باشد

شامل هرگونه عمليات حرارتي پس ( مواد باشدكاربردي مطابق با استاندارد 
  .انجام شود

شامل هرگونه عمليات حرارتي پس ( مواد باشد كاربرديمطابق با استاندارد  يدبا يختگي
  .شودانجام  كاربرد، در صورت

  ها تعمير جوش

اسـتاندارد ذكرشـده در    يا كاربردي يمطابق با كد طراح
شودانجام  كه در صورت كاربرد، )وشكارياز جهرگونه عمليات حرارتي پس 

  

  هاي غيرمخرب آزمايش

يدمشخص شود با يداركه توسط خر يهنگام هاي غيرمخرب
سـطح نهـا  عمليات آزمـون غيرمخـرب   ، ينعلاوه بر ا. مطابقت داشته باشد

پس از جوشكار يحرارت ياتعمل يا يينها يحرارت ياتپس از عمل
انجام شود، مگـر ا  يينها يحرارت ياتپس از عمل يدبا RT(5( يينها
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يدبا يسخت هاي بررسي
ANSI/NACE MR0103/ISO 17945

  تعمير 5- 5- 13

با سنگتواند  يم ييجز عيوب
و كانتور اصلي بدنه صاف و با شيب ملايم بوده و الزامات كمينه 

مطابق با  يدباتعمير عيوب 
هاي غيرمخرب آزمون ،يحرارت

با هدف اصلاح عيوب مواد نبايد در قطعات آهنگري  يرتعمي جوش
توافق شده باشدديگري 
مطابق با استاندارد  يدبا يريتعمجوش 

انجام شود كاربرد، در صورتكه 

يختگيرتعميري مواد جوش 
در صورتكه  )وشكارياز ج

تعمير جوش 6- 5- 13

مطابق با كد طراح يدها با جوش يرتعم
هرگونه عمليات حرارتي پس 

  كنترل كيفيت 6- 13

آزمايشالزامات  1- 6- 13

هاي غيرمخرب آزمايشالزامات 
6D مطابقت داشته باشد

)UT(4 پس از عمل يدبا
نها پرتونگاريغيرمخرب 
  .باشد توافق شده

                                                



 

 يـد  با يرشپـذ  يمورداستفاده برا يزات
مطابق بـا  كاليبره شوند و  ،كنترل مشخص،
مشخصـات را   ينا يازموردن درستيشده توسط سازنده، 

و كـاليبره   كنتـرل  مستند، هاي شده در دستورالعمل

فشـار   1يهامبدل جاي بهاگر . باشند
دامنـه   80% و  20% بـين  فشـار  گيـري  

  .هستنداين زيربند 

گيري فشار يا يك آزمون با استفاده 
عنـوان نقـاط   صـفر و كامـل بـه    يـاس 

  .شود

شده توسط سـازنده  ثبت يبراسيونكال

بـازه   يمـات تنظ يـين و تع يبراسـيون 
 يبازه زمان يجادا يبرا ييراتتغ. شوند

  .باشد يميسال تقو يكاز  يشب 

1- Transducers  
2- Deadweight 
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  ونو آزم يريگ اندازه

  

يزاتتجه يرسا يامواد  يبررس يا ون، آزميبازرس يمورداستفاده برا
مشخص، ،مستند سازنده يها مطابق با دستورالعمل 

شده توسط سازنده، مشخص المللي بين يا يشناخته شده مل

  گيري ابعادي تجهيزات اندازه

شده در دستورالعملتعيين هاي روشمطابق با گيري ابعاد بايد 

  گيري فشار وسايل اندازه

    درستي

باشند ها آنكامل  ياسمق ± 0/2كم  دست يدفشار با يري
گيـري   انـدازه انتخاب شوند كه  يطور يدفشار استفاده شود، با

اين زيربند  فشار خارج از محدودهثبت  وسايل .شودگيري  فشار دستگاه، اندازه

  دستورالعمل كاليبراسيون

گيري فشار يا يك آزمون با استفاده  وسيله وسيله اصلي اندازهاي به صورت دورهيد بهفشار با
يـاس مق ياسـتثنا بـه (كامل  سيااز مق يدر سه نقطه مساو

  .شوند يبرهكال) 

  يبراسيونكال بازه زماني

شود يم يينو درجه استفاده تع يريبراساس تكرارپذ يبراسيون

كال يخچهتارو با توجه به شد باسه ماه بايد بيشينه  يبراسيون

يبراسـيون كال يخچـه تار ين بر اساس بررستوا يكوتاه شوند و م
شوند يشده است، طولان يفسازنده تعرهاي مستند العمل
 يدنبا يبراسيوندوره كال بيشينه .ماه محدود شود به سه
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اندازه يزاتتجه 2- 6- 13

  كليات 1- 2- 6- 13

مورداستفاده برا يزاتتجه
زماني معيندر فواصل 
شناخته شده مل ياستانداردها

  .دكن حفظ

تجهيزات اندازه 2- 2- 6- 13

گيري ابعاد بايد  تجهيزات اندازه
  .شوند

وسايل اندازه 3- 2- 6- 13

درستينوع و  3-1- 2- 6- 13

يريگ اندازه وسايل درستي
فشار استفاده شود، با هاي سنجهاز 

فشار دستگاه، اندازهكامل 

دستورالعمل كاليبراسيون 3-2- 2- 6- 13

فشار با يريگ اندازه وسايل
2از وزنه
در سه نقطه مساو كم دست 

) يازموردن يبراسيونكال

بازه زماني 3-3- 2- 6- 13

يبراسيونكالزماني  بازه

يبراسيونكالزماني  بازه
 .مشخص شود

كوتاه شوند و م يدبا زماني هاي بازه
العملردستوكه در  يزمان

به سهبيشينه  يدبا يشترب

                                                



 

)°F9( باشند.  

انجـام شــود و   يسدر سـرو  يـزات ن تجه
  .ديبراسيون قبلي، به طول انجام

 شــده درمســتند ســازنده كــه براســاس الزامــات مشــخص
 .سنجي شوند

ASNT SNT، هستند قبول قابل.  

مسـتند   يهـا دسـتورالعمل مطـابق بـا   
ASNT SNT  يـا ISO 9712 يـك ، ندسـت ه 

ASNT SNT، هستند قبول قابل.  

را  گذارنـد،  يرمواد و محصـول تـأث   
  

توسـط   يـد دهنـد با  يشده را انجام م

1- Nondestructive Examination 
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  گيري دما وسايل اندازه

( C5°ييقادر به نشان دادن و ثبت نوسانات دما يددما با

  كاليبراسيون تجهيزات عمليات حرارتي

ن تجهگـرفت قبــل از قـرار   يـد با يحرارت ـ يـات عمل يـزات 
يبراسيون قبلي، به طول انجامكال ينماه از آخر 12نبايد بيش از  ها

  كاركنان سنجي

NDE كاركنان
1

 

مســتند ســازنده كــه براســاس الزامــات مشــخص يمطــابق بــا برنامــه آموزشــ
ASNT SNT- يا ISO 9712 سنجي شوند است، صلاحيت

SNT-TC-1Aاستاندارد  الزامات ينهكمداشتن شرط به يگزين،جا

  چشمي  بازرسي كاركنان

مطـابق بـا    يدباشدن دهند، براي تاييد هاي چشمي را انجام مي
ASNT SNT-TC-1Aكاربردي اسـتانداردهاي  طابق با الزامات 

  .دهند سالانه انجام

ASNT SNT-TC-1A الزامات استاندارد داشتن كمينهبه شرط  يگزين،جا

  ديگر كاركنان

 يفيتبر ك يماًمستقكه  يفيتكنترل ك يها يتفعال ير
  .ندوشسنجي  صلاحيتمطابق با الزامات مستند سازنده 

  بازرسان جوشكاري

شده را انجام ميلتكم يها و جوش يجوشكار ياتعمل چشمي يها
  :گواهينامه بگيرندو سنجي شوند  صلاحيت

  يا ؛مجاز يبازرس جوشكارمعادل 

  يا ؛مجاز يمعادل بازرس ارشد جوشكار

  يا ؛همراه يمعادل مجاز بازرس جوشكار
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وسايل اندازه 4- 2- 6- 13

دما با يريگ اندازهوسايل 

كاليبراسيون تجهيزات عمليات حرارتي 5- 2- 6- 13

يـزات تجه يبراسـيون كال
ها آنيبراسيون مجدد كال

سنجيصلاحيت 3- 6- 13

كاركنان 3-1- 6- 13

مطــابق بــا برنامــه آموزشــ يــدبا NDE كاركنــان
TC-1A- ردهاياستاندا

جا ياستانداردها -يادآوري

كاركنان 3-2- 6- 13

هاي چشمي را انجام مي كه بازرسيافرادي 
طابق با الزامات در تسازنده كه 

سالانه انجام چشمي آزمايش

جا ياستانداردها -يادآوري

كاركنان 3-3- 6- 13

يركه سا يكاركنان كليه
مطابق با الزامات مستند سازنده  يددهند با يانجام م

بازرسان جوشكاري 3-4- 6- 13

ها يكه بازرس يكاركنان
صلاحيت يراز موارد ز يكي

معادل  يا AWS QC1-الف

معادل بازرس ارشد جوشكار يا AWS QC1 -ب

معادل مجاز بازرس جوشكار يا AWS QC1 -پ

                                                



 

 يعات نافذماآزمون  يا) MT( يسيذرات مغناط

NDE   عيـوب   ييشناسـا  يكـه بـرا

. دمشـخص شـون   API 6Dاسـتاندارد  
توافـق  گـري  مـورد دي  ينكهانجام شود، مگر ا

 ـ، بندا مشخص شده اصـلاح   يراايد ب

، يـرد قـرار گ  يحجم ـ يـا /و يسـطح 
G.27  استاندارد ازAPI 6D داش ـب ،

چشمي  يبازرس يرز يرشپذ يارهاي

 ويـژه كـه شـامل الزامـات    شـده اسـت   
  .يين شود

1- Quality Specification Levels 
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  .مستند سازندهشده توسط برنامه آموزش يگواه 

  غيرمخرب براي تعميرات هاي

ذرات مغناطآزمون  هاي روشا ب يدشده باگود ، منطقه 
 .شود يبررس API 6Dاستاندارد از  G پيوست

NDEبـا اسـتفاده از همـان روش     يدفشار باتحتقطعات در 

 )PT يا MTحداقل با (. يرندقرار گ يمورد بررس

اسـتاندارد  از  G پيوسـت در بايد مطابق با فرم محصول مناسب 
انجام شود، مگر اي حرارت ياتعملانجام پس از  يدبا يينهاهاي غيرمخرب 

مشخص شده يدارتوسط خر 1-7-13زيربند  كه درهاي غيرمخرب 
  .شود

  هاي غيرمخرب انتهاي جوشي

سـطح هاي غيرمخرب  آزمايشتحت  يجوش يمشخص كند كه انتها
G.27 يا G.24  ،G.26يبندهازير مطابق باآن بايد  يرشپذ

  .استگونه كه مشخص شده 

  بازرسي چشمي قطعات ريختگي

يارهايبا مع MSS SP 55 استاندارد مطابق با يدباكمينه  قطعات ريختگي

 يست؛قبول نقابل

A  وB.  

QSLs( يفيتح مشخصات ك
1( 

شـده اسـت    يفتوص ـ API 6Dاستاندارد از  J يوستپمشخصات كيفيت در 
يين شودتع يدارتوسط خر يد است، اگرتول ايندفشار و مستندات فر
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 يبازرس جوشكار -ت

هاي آزمون 4- 6- 13

، منطقه برداشتن عيباز پس 
)PT ( پيوستمطابق با

در  يريتعم هايجوش
مورد بررس بود،استفاده شده 

بايد مطابق با فرم محصول مناسب  يرشپذ معيارهاي
هاي غيرمخرب  آزمايش

 .شده باشد

هاي غيرمخرب هاي آزمون آزمايش
شوداعمال  يزن يجوشكار

هاي غيرمخرب انتهاي جوشي آزمايش 5- 6- 13

مشخص كند كه انتها يدارخراگر 
پذ يارهايمعو  آزمايش

گونه كه مشخص شده همان

بازرسي چشمي قطعات ريختگي 6- 6- 13

قطعات ريختگيتمامي 
 :شوند

قابل يك يچه: 1نوع  −

Aفقط : 12تا  2نوع  −

ح مشخصات كوسط 7- 6- 13

مشخصات كيفيت در سطوح 
NDEفشار و مستندات فرون ، آزم

                                                



 

 جزئياتي يببه ترت يدباآزمون  .دون قرار گير
 يرهايش ـ يكـه فقـط بـرا    يمنگاه پشـتي 

 زيربنـد  در واسـتاتيك يدرپوسته هفشار 

شده  ونآزم استاندارد ينقبلاً مطابق با ا
 .انجام شود يرش يبدون حذف پوشش خارج

 يـد با ونآزم ـ يع، در ماشير يبر اساس محل انتها
 ـ يـد آب نبا يدمـا .     C 38°از  يشب

 نـزن  فـولاد زنـگ   يهاشير قطعات در تماس با سيال سرويس در
 يـد با ونآب آزم ـ موجود در كلر يزان

اينكـه مـاده   شـوند، مگـر    ونآزم ـ ي
وجـود   سـاقه پكينـگ   يستمس يا/و 

بـاز   ينشسته و تا حدشير در حالت مجرابند 
اتصـال   يقاز طر هبدن محفظه داخلي

 هـاي  روشيا نشـتي بايـد   /براي مشاهده فشارها و

 يـري گ انـدازه وسـايل  . شـود  يتفشار تثب
را  يرمجموعـه ش ـ  ونطـور مـداوم فشـار آزم ـ   

پس  50 يا 49، 48 هاي ذكرشده در جدول

 يدارصورت لزوم، اگر توسط خر در 
 APIاستاندارد از  J يا H ،I هاي پيوست

1- Glycol  
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ون قرار گيرآزم ، موردمونتاژ شده قبل از حمل يينها يط
يمنگاه پشـتي نشون آزم. انجام شود آمده، 4-7-13 تا 7-3-

فشار  ونبعد از آزم ياقبل  يداست بانجام قابل ا 7-2

قبلاً مطابق با ا) ها( يرشاگر . انجام شود يرش يقبل از پوشش خارج
بدون حذف پوشش خارج دنتوا يو گاز م يدرواستاتيكه ي

بر اساس محل انتها. باشد يازدارنده خوردگب حاويو تازه 
. شـده باشـد  ن يگـري توافـق د  كـه درصورتياضافه شود، 

  .باشد وندر طول دوره آزم

قطعات در تماس با سيال سرويس دردر تماس با  ونآب آزم
يزانم. تجاوز كند) در جرم µg/g 30 )ppm 30 از يدو دوبلكس نبا
 .شود 

يبنـد  آب بندي در نشيمنگاه و سطوح دون استفاده از مواد آب
 يبند آببراي  يهثانواگر نشيمنگاه . باشدشير  يندب
 .استفاده شود ونهنگام آزم ياقبل 

شير در حالت مجرابند  يدو گاز پوسته مشخص شده با يدرواستاتيك
محفظه داخليكه  ي، به شرطدكاملاً باز انجام شو شيرتواند با  يم 

 .يردقرار گ فشار تحتحفره به طور همزمان پر شود و 

براي مشاهده فشارها ود، ننباشقابل مشاهده  يمر مستقطوهب

فشار تثب ونده و قبل از شروع آزمبوجدا  ونممورد آز 
طـور مـداوم فشـار آزم ـ   د كه دستگاه بهننصب شو وندر دستگاه آزم

ذكرشده در جدول آزمونمدت  كمينه يبرا يدفشار با هاي ونآزم
  .شده است، انجام شود يين، كه توسط سازنده تع

 .مستند سازنده انجام شود هاي روشمطابق با  يدفشار با
پيوستفشار در  يليتكم ياه ونشده باشد، آزم ييندر زمان ثبت سفارش تع
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  آزمون فشار 7- 13

  كليات 1- 7- 13

يطدر شرا يدبا يرشهر 
-13 زيربندهاي دركه 

7-13 زيربند موجود در
 .انجام شود 13-7-3

قبل از پوشش خارج يدفشار با آزمون
يبعد يهاونباشد، آزم

تازه آب  يدباسيال آزمون 
اضافه شود،  1)يكولگلا( يخضد

)°F 100 (در طول دوره آزم

آب آزم موجود در كلر قدارم
و دوبلكس نبا يتيآستن

 ونسالانه آزم كم دست

دون استفاده از مواد آبب يدبا شيرها
ندب آببندي جز اوليه  آب

قبل  يد، نباداشته باشد

يدرواستاتيكه ياه ونآزم تمام
 ينانجام شود و همچن

حفره به طور همزمان پر شود و 

ب يراتصالات بدنه ش اگر
  .يين كردتع يگريد

 شيراز  يدمنبع بافشار 
در دستگاه آزم يا گونهبه يدفشار با
آزم. ثبت كند ياكنترل 

، كه توسط سازنده تعيتاز تثب

فشار با ياه ونآزم يتمام
در زمان ثبت سفارش تع

                                                



 

شود، مگـر   كردن گلند پكينگ شروع مي
واد م ـ شـونده يـا  هـاي خـودتنظيم  پكينـگ 

  .شدشده باداشتن يك مجراي آزمون

از سـيال  پـر  قـرار دارد،  باز  يمهكننده در حالت ن
بسته شـود و  نشيمنگاه پشتي بايد سپس 
 C 38° يدر دمـا  2-3-13 زيربند 

  .دصورت گيرشده شلگلند در اطراف 

بخشـي از  هـر   يبـر رو مـوردنظر  در فشار 

  هاي نشيمنگاه پشتي

مدت زمان آزمون 
min 

2 
5 

توسـط  اگر . يردباز قرار گيمهن يتع
جهـت   يفشـار  يـروي نطـوري باشـد كـه    

 ـ يـد ، باشير اطمينان بيروني نيز وجود داشته باشد از ب

اد در وم ـ يبـرا  2-3-13زيربنـد  مطابق با 
 قاديركمتر از م يدنباآزمون مدت زمان 

 يطراح 2- 3-13 از مقادير زيربندوسته بالاتر 
  .باشد )C 38 )°F 100°ي دمابالاتر در 

1- Test port 
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  آزمون نشيمنگاه پشتي ساقه

كردن گلند پكينگ شروع مينشيمنگاه پشتي روي شيرهايي كه اين ويژگي را دارند با شل
پكينـگ . شـد شـده با  1داشتن يك مجراي آزمونانجام آن مشروط به
داشتن يك مجراي آزمونن مشروط بهانجام آ ينكهمگر اجدا شوند 

كننده در حالت نسدودو ماست بسته  ي آنانتهادر حالتي كه دو 
سپس . مشاهده شود ونآزمسيال  ينشتدر اطراف ساقه 

 اد مطابق باوم يبراشده تعريففشار  نرخبرابر  1/1ي معادل با 
  .شود مالعا 48شده در جدول مشخصزمان 

در اطراف مجراي آزمون يا از طريق مشاهده نشتي  يقاز طر

در فشار ون در طول مدت آزم اي قابل مشاهده يهرگونه نشت
  .شود ن آزمون ميدشدمردو موجب

  .دشوتداركات ايمني مناسب بايد حتما لحاظ 

هاي نشيمنگاه پشتي زمان آزمونكمينه مدت - 48جدول 

مدت زمان آزمون  اندازه شير
in NPS DN 

≤4 ≤100 2
≥6 ≥150 5

  آزمون هيدرواستاتيك پوسته

عضدر ومسدودكننده بسته و كاملاً  يدبا شير ينتهاون هر دو ا
طـوري باشـد كـه     يـد باشـير   يانتهـا هـر دو  ، روش بسـتن  تعيين شده بـود 

شير اطمينان بيروني نيز وجود داشته باشد اگر. دشومنتقل شير هم به بدنه 
  .شود پلاگ بستهاتصالات 

مطابق با شده تعريففشار بندي  سطحاز  يشترب برابر يا
مدت زمان . شود يينتع يرش ياد اتصال انتهاوبر اساس م) 100

  .باشد 49مشخص شده در جدول 

وسته بالاتر پ يدرواستاتيكهون مقاومت در برابر فشار آزم
بالاتر در  ياز فشار طراح يشترب برابر يا 5/1 يدپوسته با ون
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6D دنشو يم يافت.  

آزمون نشيمنگاه پشتي ساقه 2- 7- 13

نشيمنگاه پشتي روي شيرهايي كه اين ويژگي را دارند با شلون آزم
انجام آن مشروط به ينكها

جدا شوند  بايد بندي آب

در حالتي كه دو  يدها باشير
در اطراف ساقه كه  يشود تا زمان

ي معادل با فشار كمينه
)°F 100 (زمان  مدت در

از طر يدبا ينشتمشاهده 

هرگونه نشت: يرشپذ يارمع
موجبپوسته،  يسطح خارج

تداركات ايمني مناسب بايد حتما لحاظ  -اخطار

آزمون هيدرواستاتيك پوسته 3- 7- 13

ون هر دو اهنگام آزمدر 
تعيين شده بـود  يدارخر

 مسدودكردن دو انتها،
اتصالات  ها آن جاي بهه و دش

برابر يا 5/1 يدباون آزم فشار
C 38 )°F 100° يدما

مشخص شده در جدول 

مقاومت در برابر فشار آزم يبرا يرش وقتي
ونشده باشد، فشار آزم

                                                



 

پلاگ با  يدباون ، آزمباشد يفلنجبا انتهاي 
 برابر 5/1از  يشترب يهافشار تحتد كه فلنج 

  .باشد 49شده در جدول مشخص

I  استاندارد ازAPI 6D يدمراجعه كن..  

  .يستزمان انجام آزمون هيدرواستاتيك پوسته مجاز ن

  كمينه مدت زمان آزمون فشار پوسته

 زمان آزمون
min 

2 
5 

15 

30 

 متصـل  يژگـي، و يـن اشيرهاي داراي 
 NPS4اندازه يرهاي ش در min 2 مدت
DN150 ( دقرار گير ونآزممورد و بزرگتر .
  .باشند قابل مشاهده ينشت

شده عمل تخليه انجام دهند و بايد مطابق با 

فشـار   نـرخ ت جوش داده شـوند، ممكـن اس ـ  
جـوش داده   يرش ـ بـه  يـد باون پس از آزم

از فراتر د تا وشون پوسته آزم يدرواستاتيك

كـه  بندي مسدودكننده زدوده شوند، مگـر در جـايي  
تـوان بـا    در سطوح تماسي فلز با فلـز مـي  

1- Pipe pup  
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با انتهاي  اگر شيربالاتر و با فشار وسته پ يدرواستاتيك
د كه فلنج شوحاصل  ينانتا اطمشوند  يبند آبيا اتصالات مسدودكننده، 

مشخص زمانكمتر از  يدنباآزمون زمان مدت .يردگ يقرار نم

I يوسته، به پيافت شگستر هاي پوستهون در مورد آزم يشترب يي

زمان انجام آزمون هيدرواستاتيك پوسته مجاز ناي در طول مدت نشتي قابل مشاهده

كمينه مدت زمان آزمون فشار پوسته - 49جدول 

زمان آزمونمدت انداز شير
min NPS DN 

≤4 ≤100 2
5 250 تا   150 10 تا   6

15 450 تا   300 18 تا   12

30 و بزرگتر  500  و بزرگتر  20

شيرهاي داراي  به يدبا يخارجاطمينان  يهاشيرپوسته،  يدرواستاتيك
مدت رايب شير اطمينان فشار تنظيم 95% با  يدبا شير
NPS6 )DN150اندازه يرهاي ش در min 5به مدت و 

نشتزمان بايد عاري از هرگونه مدت يناطول در ت شيرهاي اطمينان 

شده عمل تخليه انجام دهند و بايد مطابق با شيرهاي اطمينان بايد طوري تنظيم شوند تا در فشار تعيين
  .آزمون شوند

جوش داده شـوند، ممكـن اس ـ   يربه ش يياز مونتاژ نها يبخش عنوان به 1پوپ
پس از آزملذا باشد،  يپوسته ناكاف يدرواستاتيكهون فشار آزم

يدرواستاتيكهفشار آزمون كمتر از  يفشار در هاپوپهمراه با پايپ
  .نرود

  نشيمنگاهآزمون هيدرواستاتيك 

  آماده سازي

بندي مسدودكننده زدوده شوند، مگـر در جـايي   بندي بايد از نشيمنگاه و سطوح آب
در سطوح تماسي فلز با فلـز مـي  . بند باشند بندي جزيي از وسايل اوليه ايجاد آب

  .ردككارهاي مونتاژي استفاده 
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يدرواستاتيكهون انجام آزم هنگام
يا اتصالات مسدودكننده، 

قرار نم شيرفلنج  بندي سطح

ييراهنما يبرا  -يادآوري

نشتي قابل مشاهده گونه هيچ

يدرواستاتيكه وناز آزمپس 
شيربدنه  بهاتصال . دنشو

)DN100 ( و و كوچكتر
ت شيرهاي اطمينان اتصالا

شيرهاي اطمينان بايد طوري تنظيم شوند تا در فشار تعيين
آزمون شوند 4-4-4-7- 13زيربند 

پوپپايپ باشداگر قرار 
فشار آزم يبرا پوپپايپ

همراه با پايپ يرشوند و ش
نرود پوپون پايپفشار آزم

آزمون هيدرواستاتيك  4- 7- 13

آماده سازي 4-1- 7- 13

بندي بايد از نشيمنگاه و سطوح آب كاري يا آبروانمواد 
بندي جزيي از وسايل اوليه ايجاد آب كار يا مواد آبروان

كارهاي مونتاژي استفاده توافق، از روان

                                                



 

 شده مطابق با يينفشار تعبندي  سطح
زمان مدت. باشد يرش ياد اتصال انتها

  كمينه مدت زمان آزمون هيدرواستاتيك نشيمنگاه

  مدت زمان
min  

2 
5 

10 

 Rate A از يـد باشـونده، نشـتي ن  ي
مشـاهده  آزمـون،   فشـار  تحـت زمان آزمـون  

 اسـتاندارد  Rate D از يـد نباسـيال  
  .ه شده استارائ 4-4-7-13 زيربند

Rate G   اسـتانداردISO 5208    تجـاوز
قابل  ها و از طريق اتصال تخليه بدنه يا ديگر اتصالات تخليه

 يرپـذ اطـراف مـواد انعطـاف    پشـتي نشـيمنگاه يـا   

اسـتاندارد   Rate Dشـده در  از مقدار تعيين

  

 يـد باسپس . پر شود ونآزم از سيال

طريق اتصالات تخليه مايع يا گاز تعبيـه شـده در محفظـه    
  يينه پايمنگانشبا  يرهايش يا، ت مذكور
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  زمان آزمونفشار و مدت

سطحبرابر  1/1كمتر از  يدنبا ي نشيمنگاهاه ونآزم همه
اد اتصال انتهاوبر اساس م) C 38 )°F 100° يدمااد در وم 

  .باشد 50مطابق با جدول 

كمينه مدت زمان آزمون هيدرواستاتيك نشيمنگاه -50جدول 

مدت زمان اندازه شير
min NPS DN 

≤4 ≤100 2
5 250 تا   150 18 تا   6

10  و بزرگتر  500  و بزرگتر  20

  معيارهاي پذيرش

يكـار روانمخروطـي   يرهايشپذير و  انعطافنرم و شيرهاي با نشيمنگاه 
زمان آزمـون  در طول مدت ينشت گونه هيچ(باشد بيشتر  

سـيال   ينشت يزان، مطرفه يك يرهاياز ش ير، به غيفلز يرهاي با نشيمنگاه
زيربند درمسدودكننده  يرهايانواع ش ونآزم هاي روش. 

Rate G از يـد نبا ي سـيال نشت يزانم يفلزبا نشيمنگاه 

ها و از طريق اتصال تخليه بدنه يا ديگر اتصالات تخليه هر كدام از نشيمنگاهاز  يدبا
پشـتي نشـيمنگاه يـا    يهـا  از حلقـه شده مشاهده ينشت. د

 .شود ن آزمون ميشدودردمنجر به م

از مقدار تعيينكمتر مجاز  ينشتميزان باشد كه  يازممكن است ن ،اصدر كاربردهاي خ
  .دوشدر نظر گرفته 

  دستورالعمل آزمون نشيمنگاه در شيرهاي مسدودكننده

  جهتهشيرهاي يك

از سيالكاملاً  يدآن بامحفظه خالي و  ير، شقرار دارد بازيمه
  .داعمال شو يرشناسب م يبه انتهاون و فشار آزم

طريق اتصالات تخليه مايع يا گاز تعبيـه شـده در محفظـه    از نشتي نشيمنگاه بالادستي بايد 
ت مذكورفاقد اتصالا يرهايش در .كه ارائه شده باشندجايي
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فشار و مدت 4-2- 7- 13

همه يبراون آزمفشار 
 يبرا 2- 3-13 زيربند
مطابق با جدول  يدآزمون باانجام 

معيارهاي پذيرش 4-3- 7- 13

شيرهاي با نشيمنگاه در 
  ISO 5208استاندارد

 ).شودن

يرهاي با نشيمنگاهش در
ISO 5208 تجاوز كند .

با نشيمنگاه  طرفه يك يرهايش در
با يمنگاهنش نشتي .كند

دنشباكنترل و  مشاهده
منجر به مه، مسدودكنند

در كاربردهاي خ -يادآوري
ISO 5208   در نظر گرفته

دستورالعمل آزمون نشيمنگاه در شيرهاي مسدودكننده 4-4- 7- 13

شيرهاي يك 1- 4-4- 7- 13

يمهندر حالت  يرشوقتي 
و فشار آزم هبسته شد يرش

نشتي نشيمنگاه بالادستي بايد  كنترلبررسي و 
جايي در ،شدبدنه شير با



 

شـيري كـه    يدسـت  نييپـا  يانتهـا (

 يرش ـ يـد باسپس . پر شود ونآزم از سيال
نشـتي هـر دو    كنتـرل بررسـي و   .د

كـه ارائـه   جـايي  در ،شـد شده در محفظه بدنه شير با
شير بط تمر يدست يينپا يانتهااز طرف 

ون آزمبايد ، باشد DBB(2(انسداد و تخليه همزمان 

شد، هـر دو  با DIB-1(3( يرهاي جداسازي و تخليه دوطرفه
 .انجام شود API 6Dاستاندارد 

 يـك جهتـه و  نشـيمنگاه يـك   يـك 
API 6D انجام شود. 

 .يدكنمراجعه  API 6Dاستاندارد 

  

جهت تخليه به فشـار اتمسـفر در فشـار مشـخص شـده توسـط       

  كمتـر از ، و فشار تنظيم مجدد آن نبايـد  
) C 38 )°F 100° يدمااد در وم ي

 ياه ـ دسـتورالعمل مطابق با جهت تكميل آزمون 

1- Functionality  
2- Double block and bleed  
3- Double isolation and bleed  
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(شـير  بط تمـر  يدسـت  يينپا يانتهااز طرف  يدبانشيمنگاه 
 .شودكنترل بررسي و ) ون است

  شيرهاي دوجهته

از سيالكاملاً  يدآن بامحفظه خالي و  ير، شقرار دارد
داعمـال شـو   يرش يانتهاهر دو به طور متوالي ون به

شده در محفظه بدنه شير باطريق اتصالات تخليه مايع يا گاز تعبيه
از طرف  يدبانشيمنگاه  ي، نشتت مذكورفاقد اتصالا يرهاي

 

  هاي تكميلي نشيمنگاه آزمون

انسداد و تخليه همزمان  يرهايشير مانند ش 1يتملامشخص كند كه ع
H.9  استاندارد ازAPI 6D انجام شود. 

يرهاي جداسازي و تخليه دوطرفهشير مانند ش عامليتمشخص كند كه 
استاندارد از  H.10 بند شده درشرح دادهون آزمبايد ه باشد، 

يـك ، باشـد DIB-2 يرهاي ش ـير ماننـد  ش عامليتمشخص كند كه 
API 6Dاستاندارد از  H.11شده در شرح دادهون آزمبايد ، باشد

استاندارد از  K يوستبه پ كردنايزوله يها يژگيدر مورد و

  شير آزمون شيرهاي اطمينان متصل به محفظه بدنه 

جهت تخليه به فشـار اتمسـفر در فشـار مشـخص شـده توسـط        يدبااطمينان خارجي، 
 .كننده يا سازنده شير تنظيم و گواهي شود

، و فشار تنظيم مجدد آن نبايـد  برابر 33/1تا  1/1 ينب يدبااطمينان  يرهايشبراي 
يبرا 2-3-13زيربند  مطابق با يرشتعيين شده فشار  

  نصب اتصالات بدنه بعد از انجام آزمون

جهت تكميل آزمون ه، اطمينان بدن يرهايو ش يهتخل) يها
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نشيمنگاه  ي، نشتيدست
ون استآزمسيال  فشار تحت

شيرهاي دوجهته 2- 4-4- 7- 13

قرار دارد بازيمهندر حالت  يرش
ون بهو فشار آزم هبسته شد

طريق اتصالات تخليه مايع يا گاز تعبيهاز نشيمنگاه بايد 
يرهايش يبرا شده باشند
 .شودكنترل بررسي و 

آزمون 3- 4-4- 7- 13

مشخص كند كه ع يدارخراگر 
H.9 بند شده درشرح داده

مشخص كند كه  يداراگر خر
ه باشد، جهتدونشيمنگاه 

مشخص كند كه  يداراگر خر
باشده جهتدونشيمنگاه 

در مورد و يشترب اطلاعات براي

آزمون شيرهاي اطمينان متصل به محفظه بدنه  4- 4-4- 7- 13

اطمينان خارجي،  يرشوجود  صورتدر 
كننده يا سازنده شير تنظيم و گواهي شود تامين

براي شده  يمتنظ فشار
 بندي سطحبرابر  05/1

  .باشد

نصب اتصالات بدنه بعد از انجام آزمون 5- 4-4- 7- 13

ها(پلاگ مانند قطعات، 
 .شوندمستند نصب 

                                                



 

توان جـايگزين   ، ميAPI 6Dاستاندارد 

  .شوداعمال مسير سيال 

  بندي

 يـد با ،ارائه شـود  يبند آبمواد  يق، خطوط تزر
، مونتـاژ شـده كامـل    يرش ـون آزم اگر

مونتاژ  ت دراتصالا .شوند ونآزم 3-
توافـق  مـورد ديگـري    ينكهمگر ا يرند
 .شد

ارسـال،  ، قبـل از  امكاند و در صورت 

خـارجي   يـزي آمرنـگ  يا دهي پوشش
 يـزي آمرنـگ  يا يخارج دهي پوشش

 اعمـال شـود تـا از ورود   اي  يشـگيرانه 
ينان حاصل اطم ،دهد ميقرار  يررا تحت تأث

 .توافق شده باشـد  يگريدمورد  ينكه
هاي در معرض فشـار نبايـد    هاي جوش انتهايي و ساقه

 .يدمراجعه كن L يوست، به پ

بـا   يدباهاي بلند و سطوح داخلي شير 
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  موارد جايگزين آزمون نشيمنگاه

استاندارد از  H.4.3 زيربند مطابق بارا با توافق، گاز فشار بالا 
  .دداآزمون هيدرواستاتيك نشيمنگاه قرار 

  طرفه يك

مسير سيال  مسدودشدندر جهت  يدبا طرفه يك يرهايش نشيمنگاه در

بندي كردن مسير تخليه مايع و گاز و مسيرهاي تزريق آب

، خطوط تزريه مايع يا گازتخلاتصالات ، يياز مونتاژ نها
اگر. ون هيدرواستاتيك شير قرار گيرندتحت آزم 3-
-8-13ي مطابق با زيربند طور جداگانه با فشارهبرا  ها
يرندقرار گ يدرواستاتيكه ونآزمبايد تحت  3-8-13مطابق با زيربند 

شدباتوافق طبق  يدبابندي  مواد آب يقخطوط تزر ون در

  كردن

د و در صورت ونخشك ش يه وخلون تآزم سيالاز  يدها باشيرها، 

  آميزي رنگ

پوششسازنده  يمطابق با استانداردها يدبا يخوردگ بهمقاوم 
پوشش ياتدر صورت انجام عمل. توافق شده باشد يگريدمورد 

يشـگيرانه اقـدامات پ بايـد  ، يزيآم رنگ ياپوشش اجراي  يمانكار
را تحت تأث يركه عملكرد ش يرش ياخلد محفظه بدنهبه 

ينكهشوند، مگر ا آميزي رنگ دهي يا پوشش يدنبا يخوردگ
هاي جوش انتهايي و ساقه محرك، پخهاي  فلنج يبند آب ها و سطوح

، به پشوند آميزي رنگ /دهي پوششنبايد كه هايي قسمت

هاي بلند و سطوح داخلي شير  ، ساقه)پخ(براي سطوح فلنج، انتهاي مورب جوش 
 .شود انجامفاده از الزامات مستند سازنده 
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موارد جايگزين آزمون نشيمنگاه 6- 4-4- 7- 13

گاز فشار بالا  نشيمنگاه باآزمون 
آزمون هيدرواستاتيك نشيمنگاه قرار 

يكشيرهاي  5- 7- 13

نشيمنگاه در آزمونفشار 

كردن مسير تخليه مايع و گاز و مسيرهاي تزريق آبآزمون 6- 7- 13

از مونتاژ نها يبخش عنوان بهاگر 
8-13 با زيربند مطابق

ها آنبايد نباشد،  يعمل
مطابق با زيربند  يينها

ون درآزم فشار .شده باشد

كردنتخليه 7- 7- 13

ها،  ونآزم يلمكاز ت پس
  .شوندكاري روان

رنگ/دهي پوشش 8- 13

مقاوم يرغ هاييرش همه
مورد  ينكهشوند، مگر ا

يمانكارپ ياده سازنتوسط 
به  يماده خارج رگونهه

 .شود

خوردگ بهمقاوم  شيرهاي
ها و سطوح فلنج سطوح
  .دهي شوند پوشش

در مورد  ياتجزئ براي

براي سطوح فلنج، انتهاي مورب جوش  ياز خوردگ حفاظت
فاده از الزامات مستند سازنده است



 

 .شوند تا با مشخصات محصـول مطابقـت داشـته باشـند    
 قلـم حكـاكي   يـك بـا اسـتفاده از    

 در جاي مطمئن محكم شـود  وباشد 
 ي، بـر اسـاس طراح ـ  حال بااين .مشخصات بايد به بدنه شير متصل شود

 يرهايش ـ در. دكرمتصل  يياتصال انتها
نـزن  نگزفولاد از مواد  مفتوليبا توان 

 موقعيت

 يا پلاك مشخصات/وروي بدنه 

 يا پلاك مشخصات/روي بدنه و

 روي بدنه و پلاك مشخصات

 پلاك و روي بدنه كلاسنرخ  به توجهبا 
 مشخصات بر اساس توافق

 روي پلاك مشخصات

 روي پلاك مشخصات

 اتصال انتهايي/ مسدودكننده/ بدنه رويهم 
 مشخصات پلاك هم روي و

 اتصال انتهايي/ مسدودكننده/ بدنه رويفقط 

 درپوش/ روي كلاهك

 درپوش/ روي كلاهك

 روي پلاك مشخصات

 روي بدنه و پلاك مشخصات

1- Dot face type 
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شوند تا با مشخصات محصـول مطابقـت داشـته باشـند     يگذار نشانه 51مطابق با الزامات جدول 
 يدبا كلاهك/ دهنده انتها و درپوشاتصال/ مجرابند، 
 .انجام شود صورت ريختگيبه يا) 1يا نقطه چاپ يا

باشد  يتيآستننزن زنگمشخصات با مواد فولاد پلاك  يك
مشخصات بايد به بدنه شير متصل شودپلاك . در دسترس باشد

اتصال انتها كلاهك يا/ به درپوشا نظر سازنده بتوان  يمپلاك مشخصات را 
DN50( ، توان  يحذف شود، اما م يدنبامشخصات پلاك

  گذاري شير نشانه - 51جدول 

 علامت

 )اختياري( تجاري

 )شود مي اعمال 2bرديف  كه مواردي جز

با 
 )توافق براساس

 :دما

 و ي؛كار دماي بيشينه در كاري فشار

  يكار دماي كمينه در كاري

 5- ح تا 1-ح هاي جدول در اگر انتها تا انتها،/ سطح تا سطح
 .باشد نشده داده نشان) 4-3-13پيوست ح و زيربند 

هم 
 مواد رده: a,c ييانتها اتصال/ مسدودكننده/ 

فقط 
مثل مورد خاص يا ( انتهايي اتصال/ مسدودكننده/ بدنه

 مواد رده: cدرپوش / كلاهك

 )مثل عمليات حرارتي(درپوش / كلاهك

ساقه و سطوح  مواد ردهكننده نمادهاي مشخص: 
 .بندي اعضاي مسدودكننده اگر با نوع مواد بدنه متفاوت باشند

  
  اندازه اسمي شير؛: شيرهاي كاملاً باز
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  گذاري نشانه  9- 13

مطابق با الزامات جدول  يدبا يرهاش
، بدنه روي يگذار نشانه

يا گردشده V( تنش كم

يك يدارا يدبا يرش هر
در دسترس باشد يكه به راحت

پلاك مشخصات را ، يرش
NPS2 )DN50 كوچكتر از

  .كرد متصل يربه ش

 رديف

 1a نام سازنده

تجاري نام و نشان 1b 
جز به(كلاس فشاري  2a 

براساس( مياني فشار نرخ 2b 

دما- فشار بندي سطح
فشار بيشينه - الف

كاري فشار بيشينه - ب
3 

سطح تا سطح ابعاد
پيوست ح و زيربند 

4 

/ بدنه ادومشناسه  5a 

بدنه مشخصه ذوب
 )شماره ذوب

5b 

كلاهك ادومشناسه  6a 

كلاهك مشخصه ذوب 6b 

: b يمترمشخصات 
بندي اعضاي مسدودكننده اگر با نوع مواد بدنه متفاوت باشند آب

7 

  :اسمي شير اندازه
شيرهاي كاملاً باز - الف

8 

                                                



 

 موقعيت

 روي قطر خارجي فلنج شير

 روي پخ جوش انتهاي شير

 بدنهروي 

 صفحه مشخصات مجزا بر روي بدنه

 روي پلاك مشخصات

 روي پلاك مشخصات

 روي بدنه و پلاك مشخصات

 روي پلاك مشخصات

 روي پلاك مشخصات

 روي پلاك مشخصات
  .گذاري درج شود

: مثـال . شـوند  بايـد مشـخص   كـلاس  و رده ، مـواد 

1- Product specification license 

 روي يگـذار  نشـانه  .خوانـا باشـد   واضـح و 
كه انـدازه   ييهاشير در .باشد )25/0
 :حذف شوند يرز يبن به ترت

صـفحه   يك يبر رو يدبانشيمنگاه ، جهت هر دو 
نمـاد   يـك  ،60 در شـكل . دنمشـخص شـو  

 

  .استده 
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 علامت

 3-3-13بايد طبق الزامات زيربند : شيرهاي با ورودي كاهشي
 .گذاري شوند

 اي شماره شيار اتصال حلقه

  ، درصورت كاربرد)با واحد آن(انتهاي شير 
 )طرفه يكفقط براي شيرهاي 

فقط براي شيرهايي كه يك جهت ترجيحي (بندي نشيمنگاه 

استاندارد از  H.11يا  H.10, H.9بندهاي زيرآزمون نشيمنگاه مطابق با 
در صورت ( DIB-2يا  DBB ،DIB-1براي به ترتيب 

QSL- ،QSL-2 ،QSL-3  ياQSL-4 ) در صورت

 فردشماره سريال منحصربه

 )ماه و سال

 )شماره مشخصات محصول( API 6Dيا  6D-شماره اين استاندارد

  )در صورت كاربرد( 1PSLشماره سطح كيفي محصول 
گذاري درج شود وقتي بدنه از بيش از يك نوع فولاد ساخته شده است، مواد بدنه و اتصال انتهايي در نشانه

  .دهد گذاري ارائه مي هايي را در مورد نشانه راهنمايي
مـواد  مشخصـات  كنـد،  نمـي  مشخص فردبه منحصر طور به را مواد مشخصات

واضـح و  يدبامشخصات و پلاك  كلاهك/ درپوش يي،
mm 6 )in 25 ازكمتر  يدنبا كلاهك/و درپوش ييانتها
ن به ترتتوا ي، مكند يممحدوديت ايجاد بدنه گذاري  براي نشانه

 .ي

، جهت هر دو استجهته جهته يا دويك ها آنيرهايي كه نشيمنگاه 
مشـخص شـو   ،شـده نشان داده 60در شكل طور كه همان

 .استجهته نشيمنگاه دو مايانگرن يگراد دجهته و نم

ده مآ API 6Dاستاندارد از  M پيوست در يرهاش يگذار
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 رديف

شيرهاي با ورودي كاهشي - ب
گذاري شوند نشانه

شماره شيار اتصال حلقه 9 

SMYS  انتهاي شير 10 

فقط براي شيرهاي (جهت جريان  11 

بندي نشيمنگاه  جهت آب
 )دارند

12 

آزمون نشيمنگاه مطابق با 
API 6D  براي به ترتيب

 )كاربرد

13 

QSL  :-1سطوح 

  )كاربرد
14 

شماره سريال منحصربه 15 

ماه و سال(تاريخ توليد  16 

شماره اين استاندارد 17 

شماره سطح كيفي محصول  18 
a  وقتي بدنه از بيش از يك نوع فولاد ساخته شده است، مواد بدنه و اتصال انتهايي در نشانه
b   استانداردMSS SP 25 راهنمايي
c  مشخصات كلاس و رده كه مواردي در

ASTM A516-70.  

 

 

يي،، اتصال انتهابدنه روي
انتهااتصال / بدنهمجرابند 

براي نشانه ها آنشكل  يا

 ؛اندازه -الف

 ي؛بند سطح -ب

 ؛مواد -پ

يتجار نشان يانام  -ت

يرهايي كه نشيمنگاه ش براي
همان اي خصات جداگانهشم
جهته و نممايانگر نشيمنگاه يكن

گذار نشانهاز  يك نمونه



 

ونقـل،  زمـان حمـل  هاي داخلي شير، در طـول مـدت  

 يهـا  ومهـره، تسـمه  يچپ ـكمـك   شـند و بـا  
صـل  مت يرش ـ يبـه انتهـا  طور مطمئن 

پوش و در ينمتخلخل بيرغ گير رطوبت
و مقـاوم باشـند    ييآب و هـوا شـرايط  

  .دنشبا يرشمجراي ورودي رطوبت به 

  

  پلاك مشخصات رايج براي شير با نشيمنگاه يكطرفه و نشيمنگاه دو طرفه

 .ندشير وجود نداشته باشنصب 

 حمـل بـاز  در حالـت كـاملاً    يـد با 1
 .د

 .شوند است ارسالكاملا بسته  يتموقع
ايمن و محافظت  ها آن يسكددر طول مدت حمل، 
بـراي بـاز     هـايي  دسـتورالعمل متصل شود به همـراه  

 ييهاشير .اند كار رفتهكننده ديسك به
بلنـد بـه   و سـاقه  باشـند  بسـته   يحلقـو 

1- Reverse-acting through-conduit gate valves
2- Fail-to-close 
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  ونقلسازي براي حمل

هاي داخلي شير، در طـول مـدت  و قسمت يجوش بند، انتهايبحفاظت از سطوح آ
 .دنشوبندي  ها و انتهاي جوشي شيرها بايد با فاصله از يكديگر بسته

شـند و بـا  بافلز  يا يك، پلاستيچوبالياف از چوب،  يد
طور مطمئن ي، بهاصطكاك مناسب داراي قفلدستگاه  فلزي يا

رطوبت يك يدارا يدبا يچوبالياف  يا چوباز شده محافظ ساخته
شـرايط   در برابر يدمحافظ با يهاپوشدر. باشد يجوشكار

رطوبت به  يا ياز ورود مواد خارج يريجلوگبندي مناسبي جهت 

پلاك مشخصات رايج براي شير با نشيمنگاه يكطرفه و نشيمنگاه دو طرفه -60

نصب ، امكان ها آنبايد به شكلي باشد كه بدون برداشتن 

1دار با عملكرد معكوس اي كانال شيرهاي دروازهو  ي

دنشبا 2بسته شونده در هنگام خرابي هاي محركمجهز به 

موقعدر  ها آنحالتي كه مسدودكننده در  يدبااي  دروازه
در طول مدت حمل،  يدو بزرگتر با )NPS4 )DN100اندازه 

متصل شود به همـراه  پوش محافظ به دربرچسب هشداردهنده 
كننده ديسك به ايمني و حفاظت منظور بهموادي كه در داخل شير 

حلقـو  يفضاداراي يك  ديشوند با يم عملگر حملو بدون 
 .باشدمحفظه بيروني محكم شده 

                                         
conduit gate valves 
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سازي براي حمل آماده 10- 13

حفاظت از سطوح آجهت 
ها و انتهاي جوشي شيرها بايد با فاصله از يكديگر بستهفلنج

يدمحافظ با يهادرپوش
فلزي يا يها يرهگپلاستيكي، 

 .شوند

محافظ ساخته يهادرپوش
جوشكار يانتها يا يفلنج فلز

بندي مناسبي جهت  داراي آب

60شكل 

بايد به شكلي باشد كه بدون برداشتن ها درپوش يطراح

ي، توپمخروطي شيرهاي
مجهز به  ينكهشوند، مگر ا

دروازه يرهايش يگرد انواع
اندازه  طرفه يك يهاشير

برچسب هشداردهنده  يك يدبا. شوند
موادي كه در داخل شير  ،كردن، قبل از نصب

و بدون بلند كه با ساقه 
محفظه بيروني محكم شده 

                                                



 

 :دنشو توسط سازنده نگهداري يد

هـاي غيرمخـرب،    آزمـون  سـوابق  كـم 

 كـه بـا يـك   ) هـا (مسدودكننده / يي

NACE MR0175/ISO 15156   يـا اسـتاندارد 

 .ندنكبراي نگهداري اطلاعات تعيين 

بـدون آسـيب   و  وليـد مجـدد  ت يت
  .دكنمشخص  API 6Dاستاندارد از 

   

1- Weld procedure specification 
2- Weld procedure qualification record
3- Welder performance qualification
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  اسنادنگهداري و كمينه 

يدتول يخسال پس از تار كم به مدت ده شده در زير بايد دست

 ؛ي

 ؛WPS(1( يجوشكاردستورالعمل 

 ؛PQR(2(جوش دستورالعمل سنجي 

 ؛WPQ(3(عملكرد جوشكار 

 ؛هاي غيرمخرب آزمون كاركنان سنجي

 ؛ونآزم يزاتتجه يبراسيون

كـم  دسـت ، )RT( ون پرتونگاريآزم يبرا[هاي غيرمخرب 
  ].شده و فني

NPS2 )DN50( و بزرگتر: 

ييانتها )ها(اتصال و ) ها(درپوش / كلاهكمواد بدنه، 
 باشند؛ يابيرد قابلشير فرد منحصربه

 ها؛ ساقه يمواد برا

 ؛)گاز يا/و يدرواستاتيكهشامل (فشار 

MR0175/ISO 15156اسـتاندارد   بـا  سازگاري ينامهترش، گواه

ANSI/NACE MR0103/ISO 17945كاربرد ، در صورت. 

براي نگهداري اطلاعات تعيين را  يشتريب يزمان ماندگارد مدتنتوان يم يالزامات نظارت

يتقابلبا و  يابيبه شكل خوانا، قابل بازبايد و مدارك توسط سازنده 
از  N پيوسترا مطابق با  يليتكم مستنداتتواند  يم خريدار

  )ها( شيرمستندات ارائه شده با 

 .توسط سازنده ارائه شودزير بايد انطباق با مشخصات 

                                         

Weld procedure qualification record 
Welder performance qualification 
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  مستندسازي 11- 13

نگهداري و كمينه  1- 11- 13

شده در زير بايد دستاشارهمستندات 

يطراح مستندات -الف

دستورالعمل مشخصات  -ب

سنجي صلاحيت سوابق -پ

عملكرد جوشكار  سنجيصلاحيت -ت

سنجيصلاحيتسوابق  -ث

يبراسيونكالانجام  سوابق -ج

هاي غيرمخرب  آزمون سوابق -چ
شده و فنيمستندات چاپ

NPS2يرهاي اندازه ش در -ح

مواد بدنه، آزمون گزارش  - 1
منحصربه يالسر  شماره

مواد برا آزمونگزارش  -2

 يال؛ره سرشما - 3

فشار ون آزم يجنتا -4

ترش، گواه يسسرو يرهايش در
ANSI/NACE MR0103/ISO 17945

الزامات نظارت يا يدارخر -يادآوري

و مدارك توسط سازنده  مستندات
خريدار .دنشو نگهداري

مستندات ارائه شده با  2- 11- 13

انطباق با مشخصات  يگواه يك كم دست

                                                



 

 الـزام تكميلـي  ، هرگونـه  )ها(يال، شماره سر
 اين محصول بامطابقت كامل ) ها(ير

 يـد تول يبـرا  يـاز موردن اينـدهاي در محـل داشـته باشـد تـا بتوانـد فر     

  .انجام شود يد

 محل انجام

 شود مي انجام سپاري صورت برونيا به

 شود مي انجام 

 شود مي انجام سپاري صورت برونيا به

 شود مي انجام سپاري صورت برونبهيا 

 شود مي انجام سپاري صورت برونيا به

 شود مي انجام سپاري صورت برونيا به

 شود مي انجام سپاري صورت برونيا به

 شود مي انجام سپاري صورت برونيا به
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، شماره سريي، اندازه، كلاس، اتصال انتهايرنوع شبايد شامل 
يرشكند  بيان ميكه نامه اظهاريك و يدار خر ياشده توسط سازنده 

 .را دارند، باشد ها يه

  الزامات امكانات

  يدتولمونتاژي گروه  يراامكانات ب الزامات

در محـل داشـته باشـد تـا بتوانـد فر      يكاركنانو  يزات
 .دهدانجام  است را 52در جدول مندرج مشخصات 

 امكانات مونتاژدر  كاربردي هاي

يدبااجرا موارد قابلذكر شده است و  52مونتاژگر در جدول 

  كمينه الزامات امكانات -52جدول 

محل انجام  نوع فعاليت

يا به/در محل كارخانه، خارج از كارخانه، و  

 اعتبارسنجي طراحي محصول يا خارج از كارخانه/در محل كارخانه و

يا به/در محل كارخانه، خارج از كارخانه، و
 شود مي انجام در محل كارخانه

يا /در محل كارخانه، خارج از كارخانه، و
يا به/در محل كارخانه، خارج از كارخانه، و   بازرسي در فرايند
يا به/در محل كارخانه، خارج از كارخانه، و

 شود مي انجام در محل كارخانه

 )7- 13زيربند (آزمون اعتبارسنجي  شود مي انجام در محل كارخانه

يا به/در محل كارخانه، خارج از كارخانه، و
هاي پيوست(و آزمون 
  )API 6Dاستاندارد 

 شود مي انجام در محل كارخانه
 پلاك/ گذاريبرچسب

يا به/در محل كارخانه، خارج از كارخانه، و  دهي پوشش

 آماده سازي براي حمل و نقل شود مي انجام در محل كارخانه

 شود مي انجام در محل كارخانه
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بايد شامل  )ها( ينامهگواه
شده توسط سازنده مشخص

يهمشخصات و همه الحاق

الزامات امكانات  12- 13

الزامات كمينه 12-1- 13

يزاتتجه يدباكننده  مونتاژ
مشخصات كه طبق محصولات 

هاي فعاليت 12-2- 13

مونتاژگر در جدول  يك هايفعاليت

نوع فعاليت  رديف

 1 محصولطراحي 

اعتبارسنجي طراحي محصول 1b 

 2  تداركات مواد
  3 ييديهتأدريافت 
 4 كاري ماشين

بازرسي در فرايند 5 
 6 جوشكاري

 7 مونتاژ

آزمون اعتبارسنجي  8 

و آزمون  NDEالحاقيه 
G،H،I  وJ   استاندارد از

9 

برچسب/ گذاري نشانه
  مشخصات

10 

پوشش/ آميزي رنگ 11 

آماده سازي براي حمل و نقل 12 

 13 بازرسي نهايي
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راهنمـــاي مســـير مجرابنـــد 

  اجزاي قابل مونتاژ مجرابند

  لبه يا پايه هاي نگهدارنده
  

ــطح در     ــه س ــطح ب ــاد س ابع
انتهــاي فلنجــي بــا ســطح    

ابعاد انتها تا انتهـا در انتهـاي   

ابعاد انتها تا انتهـا در انتهـاي   
ــراي اتصــال   ــنج مناســب ب فل

به 

  .جداول پيوست ح مراجعه كنيد

  

دار با ساقه بالارونده كانال/ اي اي تيغه شير دروازه - 61شكل 
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  :راهنما

  نشانگر ساقه  1

   محفظه ساقه  2

  هندويل  3

  مهره يوك  4

  يوك  5

  ساقه  6

  پيچ و مهره يوك  7

  پكينگ ساقه  8

  شير ايمني  9

  كلاهك   10

  پيچ و مهره كلاهك  11

12  
راهنمـــاي مســـير مجرابنـــد 

  )دروازه(

اجزاي قابل مونتاژ مجرابند  13

  حلقه نشيمنگاه  14

  بدنه  15

لبه يا پايه هاي نگهدارنده  16

  سطح برجسته فلنج بدنه  17

  انتهاي جوشي  18

  اي اتصال حلقه  19
A     ــطح در ــه س ــطح ب ــاد س ابع

انتهــاي فلنجــي بــا ســطح    
  برجسته

B     ابعاد انتها تا انتهـا در انتهـاي
  جوشي فلنج

C     ابعاد انتها تا انتهـا در انتهـاي
ــراي اتصــال   ــنج مناســب ب فل

  اي حلقه

به  Cو A ،Bبراي ابعاد  -توجه

جداول پيوست ح مراجعه كنيد



 

  دار با ساقه بالارونده
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  لبه يا پايه هاي نگهدارنده
  

ــطح در     ــه س ــطح ب ــاد س ابع
انتهــاي فلنجــي بــا ســطح    

ابعاد انتها تا انتهـا در انتهـاي   

ابعاد انتها تا انتهـا در انتهـاي   
ــراي اتصــال   ــنج مناســب ب فل

.  

  

دار با ساقه بالارونده كانال/ اي اي تيغه شير دروازه - 62شكل 
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  :راهنما

  نشانگر ساقه  1

   محفظه ساقه  2

  هندويل  3

  مهره يوك  4

  يوك  5

  ساقه  6

  پيچ و مهره يوك  7

  پكينگ ساقه  8

  شير ايمني  9

  كلاهك  10

  كلاهك پيچ و مهره  11

  )دروازه(مجرابند   12

  حلقه نشيمنگاه  13

  بدنه  14

لبه يا پايه هاي نگهدارنده  15

  سطح برجسته فلنج بدنه  16

  انتهاي جوشي  17

  اي اتصال حلقه  18
    
A     ــطح در ــه س ــطح ب ــاد س ابع

انتهــاي فلنجــي بــا ســطح    
  برجسته

B     ابعاد انتها تا انتهـا در انتهـاي
  جوشي فلنج

C     ابعاد انتها تا انتهـا در انتهـاي
ــراي اتصــال   ــنج مناســب ب فل

  اي حلقه

به  Cو A ،Bبراي ابعاد  -توجه

.جداول پيوست ح مراجعه كنيد
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  پيچ تزريق مايع روانكاري
  گلند هاي سراسر رزوه و مهره

  هاي سراسر رزوه و مهره درپوش

stop collar 

  

ــطح  ــه س ــطح ب ــاد س ــاي  ابع در انته
  

ابعاد انتها تا انتها در انتهـاي جوشـي   

ابعاد انتها تـا انتهـا در انتهـاي فلـنج     
  اي

به جداول 

  شير مخروطي - 63شكل 

IPS-M-PI-110(2):2021 

22975 شماره ايران ملي استاندارد

  

  

  

  

  

  :راهنما

پيچ تزريق مايع روانكاري  1

هاي سراسر رزوه و مهره ميله  2

  گلند  3

هاي سراسر رزوه و مهره درپوش ميله  4

  درپوش  5

  بند درپوش نشت  6

  پكينگ ساقه  7

  شير يكطرفه روانكاري  8

  مجرابند پلاگ  9

  بدنه  10

stop collarاستپ كولار   11

  سطح برجسته فلنج بدنه  12

  انتهاي جوشي  13

  اي اتصال حلقه  14
A  ــطح ــه س ــطح ب ــاد س ابع

  فلنجي با سطح برجسته
B     ابعاد انتها تا انتها در انتهـاي جوشـي

  فلنج
C       ابعاد انتها تـا انتهـا در انتهـاي فلـنج

اي مناسب براي اتصال حلقه
    
    
   

    

    

به جداول  Cو A ،Bبراي ابعاد  -توجه

  .پيوست ح مراجعه كنيد



 

  

  دار دسترسي از بالا
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ــطح در     ــه س ــطح ب ــاد س ابع
انتهــاي فلنجــي بــا ســطح    

 ابعاد انتها تا انتهـا در انتهـاي  

ابعاد انتها تا انتهـا در انتهـاي   
ــراي اتصــال   ــنج مناســب ب فل

به 

  .جداول پيوست ح مراجعه كنيد

  

دار دسترسي از بالا شير توپي پايه - 64شكل 

  

 

IPS-M-PI-110(2):2021 

22975 شماره ايران ملي استاندارد

  

  

  

  

  

  :راهنما

  بند ساقه آب  1

  درپوش كلاهك  2

  كلاهك  3

  هاي بدنه پيچ و مهره  4

  بدنه  5

  حلقه نشيمنگاه  6

  ساقه  7

  توپي  8

  سطح برجسته فلنج بدنه  9

  انتهاي جوشي  10

  اي اتصال حلقه  11
A     ــطح در ــه س ــطح ب ــاد س ابع

انتهــاي فلنجــي بــا ســطح    
  برجسته

B    ابعاد انتها تا انتهـا در انتهـاي
  جوشي فلنج

C     ابعاد انتها تا انتهـا در انتهـاي
ــراي اتصــال   ــنج مناســب ب فل

  اي حلقه
    
    
    
    
    
   

    

    

به  Cو A ،Bبراي ابعاد  -توجه

جداول پيوست ح مراجعه كنيد



 

  

  دار با بدنه سه تكه
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ــطح در     ــه س ــطح ب ــاد س ابع
انتهــاي فلنجــي بــا ســطح    

ابعاد انتها تا انتهـا در انتهـاي   

ابعاد انتها تا انتهـا در انتهـاي   
ــراي اتصــال   ــنج مناســب ب فل

به 

  .جداول پيوست ح مراجعه كنيد

  

دار با بدنه سه تكه شير توپي پايه -65شكل 
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  :راهنما

  ساقه  1

  درپوش كلاهك  2

  بند ساقه آب  3

  بدنه  4

  حلقه نشيمنگاه  5

  توپي  6

  هاي بدنه پيچ و مهره  7

  اتصال دهنده انتهايي  8

  سطح برجسته فلنج بدنه  9

  انتهاي جوشي  10

  اي اتصال حلقه  11
A     ــطح در ــه س ــطح ب ــاد س ابع

انتهــاي فلنجــي بــا ســطح    
  برجسته

B     ابعاد انتها تا انتهـا در انتهـاي
  جوشي فلنج

C     ابعاد انتها تا انتهـا در انتهـاي
ــراي اتصــال   ــنج مناســب ب فل

  اي حلقه
    
    
    
    
    
   

    

    

به  Cو A ،Bبراي ابعاد  -توجه

جداول پيوست ح مراجعه كنيد



 

  

  دار با بدنه جوشي
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ــطح در     ــه س ــطح ب ــاد س ابع
انتهــاي فلنجــي بــا ســطح    

ابعاد انتها تا انتهـا در انتهـاي   

ابعاد انتها تا انتهـا در انتهـاي   
ــراي اتصــال   ــنج مناســب ب فل

.  

  

دار با بدنه جوشي شير توپي پايه - 66شكل 
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  :راهنما

  ساقه  1

  درپوش كلاهك  2

  بند ساقه آب  3

  بدنه  4

  حلقه نشيمنگاه  5

  توپي  6

  اتصال دهنده انتهايي  7

  سطح برجسته فلنج بدنه  8

  انتهاي جوشي  9

  اي اتصال حلقه  10
    
A     ــطح در ــه س ــطح ب ــاد س ابع

انتهــاي فلنجــي بــا ســطح    
  برجسته

B     ابعاد انتها تا انتهـا در انتهـاي
  جوشي فلنج

C     ابعاد انتها تا انتهـا در انتهـاي
ــراي اتصــال   ــنج مناســب ب فل

  اي حلقه
    
    
    
    
    
   

    

    

به  Cو A ،Bبراي ابعاد  -توجه

.جداول پيوست ح مراجعه كنيد



 

  

  شير يكطرفه لولايي با ورودي كاهشي
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ابعاد سـطح بـه سـطح در انتهـاي     
  

ــاي    ــا در انته ــا انته ــا ت ــاد انته ابع

انتها در انتهـاي فلـنج   
  اي

به جداول 

  

شير يكطرفه لولايي با ورودي كاهشي -67شكل 
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  :راهنما

  پيچ و مهره درپوش  1

  درپوش  2

  بدنه  3

  بازوي نگهدارنده ديسك  4

  شفت  5

  نگهدارنده ديسك  6

  حلقه نشيمنگاه  7

  پايه هاي نگهدارنده  8

  سطح برجسته فلنج بدنه  9

  انتهاي جوشي  10
  اي اتصال حلقه  11
  جهت جريان  12
    
    
A      ابعاد سـطح بـه سـطح در انتهـاي

  فلنجي با سطح برجسته
B     ــاي ــا در انته ــا انته ــا ت ــاد انته ابع

  جوشي فلنج
C   انتها در انتهـاي فلـنج   ابعاد انتها تا

اي مناسب براي اتصال حلقه
    
    
   

    

    

به جداول  Cو A ،Bبراي ابعاد  -توجه

  .پيوست ح مراجعه كنيد



 

  

  شير يكطرفه لولايي با ورودي كامل
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ابعاد سـطح بـه سـطح در انتهـاي     
  

ــاي    ــا در انته ــا انته ــا ت ــاد انته ابع

انتها تا انتها در انتهـاي فلـنج   
  اي

به جداول 

  

  

شير يكطرفه لولايي با ورودي كامل -68شكل 
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  :راهنما

  پيچ و مهره درپوش  1

  درپوش  2

  بدنه  3

  بازوي نگهدارنده ديسك  4

  شفت  5

  نگهدارنده ديسك  6

  حلقه نشيمنگاه  7

  پايه هاي نگهدارنده  8

  سطح برجسته فلنج بدنه  9

  انتهاي جوشي  10
  اي اتصال حلقه  11
  جهت جريان  12
    
    
A      ابعاد سـطح بـه سـطح در انتهـاي

  فلنجي با سطح برجسته
B     ــاي ــا در انته ــا انته ــا ت ــاد انته ابع

  جوشي فلنج
C   انتها تا انتها در انتهـاي فلـنج   ابعاد

اي مناسب براي اتصال حلقه
    
    
   

    

    

به جداول  Cو A ،Bبراي ابعاد  -توجه

  .پيوست ح مراجعه كنيد



 

  

 الگوي بلند -اي
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اي شير يكطرفه نوع ويفري تك صفحه - 69شكل 
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 :راهنما

  بدنه  1

  آويز-گيره  2

  مهره  3

  ديسك مجرابند  4

  حلقه نشيمنگاه  5

 هاي جداكننده بيرينگ  6

 پين گيره  7

 نگهدارنده پين گيره  8

 جهت جريان  9

  



 

  

  الگوي بلند 
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 هاي پين استپ

 

  

  

 - اي شير يكطرفه نوع ويفري دو صفحه -70شكل 
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  :راهنما

  بدنه  1

  ديسك مجرابند  2

  پين استپ  3

  فنر  4

  آويز-پين گيره  5

  هاي صفحه لاگ بيرينگ  6

  هاي بدنه لاگ بيرينگ  7

هاي پين استپ نگهدارنده  8

 هاي پين گيره نگهدارنده  9

  هاي فنر يرينگب  10
  جهت جريان  11
    
    
    
   

    

    

    
    
   

    

    

  



 

  

 الگوي كوتاه -
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  پيچ چشمي جهت بلندكردن

-اي شير يكطرفه نوع ويفري تك صفحه - 71شكل 
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 :راهنما

  بدنه  1

  كلاپر  2

  پين  3

  بند كلاپر آب  4

  بدنهبند  آب  5

پيچ چشمي جهت بلندكردن  6

  جهت جريان  7
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ابعاد سـطح بـه سـطح در انتهـاي     
  

ــاي    ــا در انته ــا انته ــا ت ــاد انته ابع

ابعاد انتها تا انتها در انتهـاي فلـنج   
  اي

به جداول 
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  :راهنما

  بدنه  1

  ميله راهنما  2

  ديسك  3

  )ياتاقان(بيرينگ   4

  فنر  5

  جهت جريان  6
    
A      ابعاد سـطح بـه سـطح در انتهـاي

  فلنجي با سطح برجسته
B     ــاي ــا در انته ــا انته ــا ت ــاد انته ابع

  جوشي فلنج
C     ابعاد انتها تا انتها در انتهـاي فلـنج

اي مناسب براي اتصال حلقه
    
    
    
    
   

    

    

    
    
   

    

    

به جداول  Cو A ،Bبراي ابعاد  -توجه

  .پيوست ح مراجعه كنيد



 

  )مستقيم
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مستقيم(شير يكطرفه جريان محوري  - 72شكل 

  

ابعاد سـطح بـه سـطح در انتهـاي     
  

ــاي    ــا در انته ــا انته ــا ت ــاد انته ابع

ابعاد انتها تا انتها در انتهـاي فلـنج   
  اي

به جداول 

  

  

  شير يكطرفه پيستوني -73شكل 
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  :راهنما

  پيچ و مهره درپوش  1

  درپوش  2

  بدنه  3

  پيستون  4

  لاينر  5

  حلقه نشيمنگاه  6

  پايه هاي نگهدارنده  7

  فنر  8

  سطح برجسته فلنج بدنه  9

  انتهاي جوشي  10
  اي اتصال حلقه  11
  جهت جريان  12
    
    
A      ابعاد سـطح بـه سـطح در انتهـاي

  فلنجي با سطح برجسته
B     ــاي ــا در انته ــا انته ــا ت ــاد انته ابع

  جوشي فلنج
C     ابعاد انتها تا انتها در انتهـاي فلـنج

اي مناسب براي اتصال حلقه
    
    
   

    

    

به جداول  Cو A ،Bبراي ابعاد  -توجه

  .پيوست ح مراجعه كنيد
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ــطح در     ــه س ــطح ب ــاد س ابع
انتهــاي فلنجــي بــا ســطح    

ابعاد انتها تا انتهـا در انتهـاي   

انتها تا انتهـا در انتهـاي   
ــراي اتصــال   ــنج مناســب ب فل

.  

  

  شناور/شير توپي معلق - 74شكل 
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  :راهنما

  ساقه  1

  ساقهبند  آب  2

  بدنه  3

  حلقه نشيمنگاه  4

  توپي  5

  پيچ و مهره بدنه  6

  اتصال دهنده انتهايي  7

  سطح برجسته فلنج بدنه  8

  انتهاي جوشي  9

  اي اتصال حلقه  10
    
A     ــطح در ــه س ــطح ب ــاد س ابع

انتهــاي فلنجــي بــا ســطح    
  برجسته

B     ابعاد انتها تا انتهـا در انتهـاي
  جوشي فلنج

C   انتها تا انتهـا در انتهـاي   ابعاد
ــراي اتصــال   ــنج مناســب ب فل

  اي حلقه
    
    
    
    
    
   

    

    

به  Cو A ،Bبراي ابعاد  -توجه

.جداول پيوست ح مراجعه كنيد



 

و  ½NPS2هاي  ي و محدود به اندازه
كـلاس محـدود    شيرهاي عنوان بهپيوست مطابقت دارند 

  .كاربرد ندارد

 يـد د باونش ـ مـي  تهخناكلاس محدود ش
 يانتهـا بـا   يرهايش ـ .مناسـب باشـند  

در  4500بالاتر از با كلاس فشاري  

با استفاده از معادله  1-جدول الف 2

ldp
7000 −

=  

  برابـر اسـت بـا عـدد طراحـي كـلاس       
115=pr بـراي    . شود در نظر گرفته مي

و  150بـراي كـلاس    pr=115بايـد بـا اسـتفاده از    
معادلـه بـالا،    4500بزرگتر از  يها

 ؛Tشده در دماي 

كه به روش ارائه شده در پيوسـت   
هـاي خـاص، در    اين فشارهاي كاري مربوط بـه كـلاس  
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  الفوست يپ

  )الزامي(

  الزامات شيرهاي كلاس محدود

ي و محدود به اندازهجوش يا يا هزور يانتها با يرهاييشبراي  يگزينالزامات جا
پيوست مطابقت دارند  ينا الزامات ايرهايي كه بش. د

كاربرد ندارد يفلنج ييانتهايرهاي با شاين الزامات براي طراحي 

  

كلاس محدود ششيرهاي عنوان و بهمطابقت دارند  پيوست ينبا الزامات ا
مناسـب باشـند  ، 3-1-2-5-الـف  شده طبق زيربندي تعييندما-

 يسوكت يجوش ييانتها يرهايو ش 2500بالاتر از با كلاس فشاري 
  .ندارند قراردامنه كاربرد اين پيوست 

  دما در كلاس محدود-بندي فشار روش محاسبه سطح

2و گروه  1دما براي شيرهاي كلاس محدود با مواد گروه 
  

(  sp

r

p
py )4,0(

7000
−−

برابـر اسـت بـا عـدد طراحـي كـلاس        pr، 4500تا  300ها از كلاس  كلاس فشاري براي تمامي طراحي
115، 150ولي براي كلاس ). pr=300، 300عنوان مثال در كلاس 

بايـد بـا اسـتفاده از     300 و 150هاي هاي بين كلاس بندي طراحي
ها prبراي . يابي شودميان 300و  115، بين 300براي كلاس 

شده در دماي دماي كاري كلاس محدود براي مواد تعيين-

 Tبندي كلاس خاص براي مواد مشخص در دماي  فشاري كاري سطح
ASME B16.34 اين فشارهاي كاري مربوط بـه كـلاس  . شود تعيين مي
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  كليات 1-الف

الزامات جا يوستپ ينادر 
دده يمرا ارائه كوچكتر 

اين الزامات براي طراحي . شوند طراحي مي

  كليات   1-2-5-الف

با الزامات ايرهايي كه ش
-فشار يبند سطح يبرا

با كلاس فشاري  يا رزوه
دامنه كاربرد اين پيوست 

روش محاسبه سطح 3-1-2-5-الف

دما براي شيرهاي كلاس محدود با مواد گروه -فشار بندي سطح
  :شودميتعيين  1-الف

)1-الف(

  :در آنكه 

pr    كلاس فشاري براي تمامي طراحي
عنوان مثال در كلاس به(

بندي طراحي سطح
300=pr  براي كلاس

  صادق نيست؛

pld   بندي فشار سطح-

psp  فشاري كاري سطح
B  استاندارد ازASME B16.34



 

مقـادير  . انـد  هاي خاص مشخص شده
  هاي كلاس محدود استفاده شوند؛

  .آيد مي به دست

اين موضـوع بايـد توسـط سـازنده بـراي      
ــراي فولادهــاي فريتــي و دمــاي     C 565°ب

راي ب ـ 6-1-2-5زيربنـد  در ) پ(از قسمت 

هـاي محـدود يـا    جـز كـلاس  كلاس فشار طراحـي شـير بايـد بـر روي بدنـه شـيرها حـك شـود، بـه         
بايد بر روي بدنه  ها آنآيند كه در مورد 

روي پلاك مشخصات همه شيرهاي كـلاس محـدود،   
هاي موردنياز ديگر مطابق بـا اسـتاندارد   
بر روي پلاك مشخصات شيرهايي كه با الزامـات كـلاس محـدود مطابقـت دارنـد و      

  .شود

طـوركلي سـطوح   بـه . هايي دارنـد مورداستفاده در كلاس محدود، از نظر هندسه بدنه نيز محدوديت
اي يـا كـروي و    هـاي اسـتوانه   اي، محفظه

 3-چو  2-چ هـاي  صورت امكان مطـابق بـا جـدول   

همـان قطـر مسـير    ) 1-مطابق با شـكل الـف  
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هاي خاص مشخص شده با نام كلاس 1-1-2-5هاي اشاره شده در زيربند 
هاي كلاس محدود استفاده شوند؛ بندي شده بايد براي محاسبه سطح

به دست 1-شده در جدول الفضريب مواد كه مقدار آن از مقادير فهرست

اين موضـوع بايـد توسـط سـازنده بـراي      . هيچ شرايطي نبايد با افزايش دما، فشار كاري نيز افزايش يابد
ــراي فولادهــاي فريتــي و دمــاي ) C480 )°F 900°دماهــاي بــالاتر از تمــامي نقــاط دمــايي در  ب

  .براي فولادهاي آستنيتي بررسي شود

  وسيله جوشكاري قطعاتهشده بشيرهاي ساخته

از قسمت  2رديف عنوان كلاس محدود، بايد الزامات شده به
  .كلاس خاص مطابقت داشته باشند

  دما-بندي فشار سطح

كلاس فشار طراحـي شـير بايـد بـر روي بدنـه شـيرها حـك شـود، بـه         
آيند كه در مورد  مي به دستيابي هاي محدود كه از طريق ميان

روي پلاك مشخصات همه شيرهاي كـلاس محـدود،   . شده حك شوددماي تعيين-هاي فشار
هاي موردنياز ديگر مطابق بـا اسـتاندارد    گذاري و نشانه) C 38 )°F 100°بايد كلاس فشار كاربردي در دماي 

بر روي پلاك مشخصات شيرهايي كه با الزامـات كـلاس محـدود مطابقـت دارنـد و      . حك شود
شودحك » B16.34LTD«نيز تصديق شده است بايد عبارت 

  بدنه

مورداستفاده در كلاس محدود، از نظر هندسه بدنه نيز محدوديت
اي، محفظه صورت مجراي استوانهگونه شيرها بهمرزي در اين

  .است

  ضخامت

صورت امكان مطـابق بـا جـدول   ضخامت اطراف مسير عبور جريان در بدنه بايد در 

  قطر داخلي

مطابق با شـكل الـف  ( dتعيين ضخامت لازم در مسير عبور جريان، قطر داخلي 
  .استاي عبور جريان 
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هاي اشاره شده در زيربند جدولهاي جدول
شده بايد براي محاسبه سطحفهرست

y    ضريب مواد كه مقدار آن از مقادير فهرست

هيچ شرايطي نبايد با افزايش دما، فشار كاري نيز افزايش يابدتحت 
تمــامي نقــاط دمــايي در 

)°F 1050 (براي فولادهاي آستنيتي بررسي شود

شيرهاي ساخته 6-1-2-5-الف

شده بهشيرهاي معرفي
كلاس خاص مطابقت داشته باشند

سطح 3-2-4-5-الف

كلاس فشار طراحـي شـير بايـد بـر روي بدنـه شـيرها حـك شـود، بـه         شماره 
هاي محدود كه از طريق ميان هاي كلاس بندي سطح

هاي فشار بندي شير سطح
بايد كلاس فشار كاربردي در دماي 

MSS SP 25 حك شود
نيز تصديق شده است بايد عبارت  ها آنمطابقت 

بدنه ابعاد  1-6-5-الف

مورداستفاده در كلاس محدود، از نظر هندسه بدنه نيز محدوديتشيرهايي 
مرزي در اين فشار تحتي داخل

است ها آنمقاطع مرتبط با 

ضخامت 1-1-6-5-الف

ضخامت اطراف مسير عبور جريان در بدنه بايد در كمينه 
  . باشد

قطر داخلي 2-1-6-5-الف

تعيين ضخامت لازم در مسير عبور جريان، قطر داخلي اي بر
اي عبور جريان  استوانه



 

براي اين منظور از مقدار . باشد 3-

در هيچ شرايطي نبايد . قطر داخلي گلويي بدنه است

 1-1-6- 5-شده براي ضخامت مسير عبور جريان در زيربند الف
قطر داخلي  ها آنبراي  3- و چ 2- 

 2-معادله الفتقويت بيشتر، ضخامت را طبق 

oS  

بيشينه مقاومت كششي، يا تنش مجـاز بـراي مـواد بدنـه در     
ASME BPVC Section II, Part D   بـرايDivision1 از  

ASME BPVC Section VIII فهرست شده است.  

سطح سيال و سطح فلز را بايد با استفاده از ترسيم ناحيه انشعاب بدنه شير در سطح مقابـل كلاهـك و خـط    
سـطوح فلـز و سـيال، پايـه بيشـترين عـدم       

معادلـه  دهند بـه ايـن صـورت     كه سطوح مرزي فاز و سيال را نشان مي

354,05,0NL +=  

LA = 0,5d′ − 
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  هاي بدنه شير گلويي

-و چ 2-هاي چ جدولضخامت در قسمت گلويي بدنه بايد مطابق با 

d′3استفاده شده كه برابر است با 
dو  2 قطر داخلي گلويي بدنه است ′

شده براي ضخامت مسير عبور جريان در زيربند الفضخامت گلويي بدنه از حداقل مقادير تعيين
- هاي چ جدولدر مورد مقادير ضخامت گلويي بدنه كه در 

 .كرديابي استفاده توان از ميان

  كانتورهاي روي بدنه

  .كاربردي نداردبراي كلاس محدود  5-

  كانتورهاي روي بدنه

تقويت بيشتر، ضخامت را طبق  منظور بهها از قسمت جاييهاي محدود لازم است در 

(  







+≥ 5,0

m

f

o
A

A
p

  ؛)1-مطابق با شكل الف

 ؛)1-مطابق با شكل الف

  ؛)C 38 )°F 100°فشاري كاري در دماي 

بيشينه مقاومت كششي، يا تنش مجـاز بـراي مـواد بدنـه در      4/1مقاومت تسليم،  3/2كمترين مقدار بين 
°F 100 (   كـه در اسـتانداردASME BPVC Section II, Part D

ASME BPVC Section I  ياASME BPVC Section VIII

سطح سيال و سطح فلز را بايد با استفاده از ترسيم ناحيه انشعاب بدنه شير در سطح مقابـل كلاهـك و خـط    
سـطوح فلـز و سـيال، پايـه بيشـترين عـدم       . آورد به دسـت ) 1-مطابق با شكل الف(مركز مسير عبور جريان 

  .هستندسازگاري تركيب ابعاد مجاز در رواداري 

كه سطوح مرزي فاز و سيال را نشان مي LAو  LNهاي  ، فاصله
  :شوند

(  )(354 bb TdT +′

 Tb 
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گلويي 3-1-6-5-الف

ضخامت در قسمت گلويي بدنه بايد مطابق با كمينه 

استفاده شده كه برابر است با  dقطر داخلي 

ضخامت گلويي بدنه از حداقل مقادير تعيين
در مورد مقادير ضخامت گلويي بدنه كه در . كمتر شود

توان از ميان نشده ميتعريف

كانتورهاي روي بدنه 5-1-6-5-الف

-1-6-5الزامات زيربند 

كانتورهاي روي بدنه 8-1-6-الف

هاي محدود لازم است در  در كلاس
  :بالاتر برد

)2-الف(

  :در آنكه 

Af    مطابق با شكل الف(سطح سيال

Am   مطابق با شكل الف(سطح فلز

Po    فشاري كاري در دماي

So    كمترين مقدار بين
C 38 )F°دمـاي  

ASME BPVC Section I استانداردهاي

سطح سيال و سطح فلز را بايد با استفاده از ترسيم ناحيه انشعاب بدنه شير در سطح مقابـل كلاهـك و خـط    
مركز مسير عبور جريان 

سازگاري تركيب ابعاد مجاز در رواداري 

، فاصله1-در شكل الف
شوند محاسبه مي 3-الف

)3-الف(

  :برابر است با LAو 



 

  LA =  Tr  

مقـاطع مورداسـتفاده بـراي     ،گيـرد 

  هاي سطح تنش در كلاس محدود

  دماهاي كاربردي
620°C 

(1,150°F) 
  و بالاتر

595°C 
(1,100°F)  

565°C
(1,050°F)  

0,7  0,7  0,7  

0,7  0,5  0,4  

0,4  0,4  0,4  
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  قطر داخلي گلويي بدنه در ناحيه انشعاب؛

 ضخامت گلويي در ناحيه انشعاب؛ 

  ضخامت جداره مسير عبور جريان در بدنه در ناحيه انشعاب؛

  .شعاع راكورد خارجي در ناحيه انشعاب

گيـرد راي شير يا انتهاي گلويي قرار آن طرف انتهاي مج 
  .شوندبايد در انتهاي مجراي شير يا انتهاي گلويي تمام 

هاي سطح تنش در كلاس محدود محدوده -1-شكل الف

 yضريب مواد  - 1- جدول الف

دماهاي كاربردي

565°C 
(1,050°F)

538°C 
(1,000°F)  

510°C 
(950°F)  

480°C 
(900°F) 

  ترو پايين

7 0,7  0,5  0,4  

4 0,4  0,4  0,4    

4 0,4  0,4  0,4    
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        يا

  :كه در آن

 d′  قطر داخلي گلويي بدنه در ناحيه انشعاب؛

r     ضخامت گلويي در ناحيه انشعاب؛

Tb  ضخامت جداره مسير عبور جريان در بدنه در ناحيه انشعاب؛

Tr   شعاع راكورد خارجي در ناحيه انشعاب

 ،اگر مرز محاسبه شده
بايد در انتهاي مجراي شير يا انتهاي گلويي تمام  ،تعيين سطح

  مواد

  فولادهاي فريتي

  فولادهاي آستينيتي

  پذيرساير مواد شكل

 



 

  ها محاسبه كمينه ضخامت

در صورت  3- و چ 2-هاي چ جدولنشان داده شده در 
مراجعه  2- بو  1-ب هاي به جدول

  نبايد  دآين مي به دستاز طريق معادلات اين پيوست 

، كمينه الزاماتي هستند كه بايد براي تطابق با اين 

  كمينه ضخامت بدنه

  گردكردن

 تا يك رقم اعشار

tm(150) = 0
tm (150) = 0
tm (150) = 0

tm (300) = 0
tm 
tm (300) = 0
tm (600) = 0
tm (600) = 0
tm (600) = 0
tm 
tm (900) = 0

tm (900) = 0
tm (1500) = 0
tm (2500) = 0
tm (4500) = 0
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  پيوست ب

  )الزامي(

محاسبه كمينه ضخامتمعادلات اصلي براي 

  معادلات كمينه ضخامت

نشان داده شده در  يربق با مقاداطتواند م يمديواره ضخامت 
به جدول(د يآ به دستپيوست  يناستفاده از معادلات ذكرشده در ا

  طراحي

از طريق معادلات اين پيوست  ، يا3-و چ 2-هاي چ جدولضخامت جداره كه از 

، كمينه الزاماتي هستند كه بايد براي تطابق با اين طوركلي به ها آن. عنوان مقادير طراحي تلقي شوند
  

كمينه ضخامت بدنهمعادلات پايه براي محاسبه  -1-جدول ب

 معادله متريك 
tm 

mm 

 قطر
d 

mm 

(150) = 0,064d + 2,34 
(150) = 0,020d + 4,50 
(150) = 0,0163d + 4,70 

3 ≤ d < 50 
50 ≤ d ≤ 100 

100 <d ≤ 1500 

(300) = 0,080d + 2,29 
 (300) = 0,07d + 2,54 
(300) = 0,033d + 4,40 

3 ≤ d < 25 
25 ≤ d ≤ 50 

50 <d ≤ 1500 

(600) = 0,086d + 2,54 
(600) = 0,058d + 3,30 
(600) = 0,0675d + 2,79 

3 ≤ d < 25 
25 ≤ d ≤ 50 

50 <d ≤ 1500 

 (900) = 0,15d + 2,29 
(900) = 0,059d + 4,83 

(900) = 0,10449d + 2,54 

3 ≤ d < 25 
25 ≤ d ≤ 50 

50 <d ≤ 1300 

(1500) = 0,18443d + 2,54 
(2500) = 0,34091d + 2,54 
(4500) = 0,78488d + 2,54 

3 ≤ d ≤ 1300 
3 ≤ d ≤ 1300 
3 ≤ d ≤ 1300 

 .مراجعه كنيد 2-1-6به زيربند  dو براي  1-1-6به زيربند 
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معادلات كمينه ضخامت   1-ب

ضخامت كمينه الزامات 
استفاده از معادلات ذكرشده در ابا  يا كاربرد

  .)يدكن

طراحيمقادير   2-ب

ضخامت جداره كه از مقادير 

عنوان مقادير طراحي تلقي شوندبه
.استاندارد رعايت شوند

PC كلاس   

150 
150 
150 

300 
300 
300 
600 
600 
600 
900 
900 
900 
1500 
2500 
4500 

به زيربند  tmبراي  -يادآوري



 

 معادلات پايه براي محاسبه كمينه ضخامت بدنه

  گردكردن

 تا دو رقم اعشار

tm(150) = 0
tm (150) = 0

tm (150) = 0
tm (300) = 0
tm 
tm (300) = 0
tm (600) = 0
tm (600) = 0
tm (600) = 0
tm 
tm (900) = 0

tm (900) = 0
tm (1500) = 0
tm (2500) = 0
tm (4500) = 0
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معادلات پايه براي محاسبه كمينه ضخامت بدنه -2-جدول ب

 معادله اينچي
tm 

in  

 قطر
d 

in 
(150) = 0,064d + 0,092 
(150) = 0,020d + 0,18 

(150) = 0,0163d + 0,185 

0,12 ≤ d < 2 
2 ≤ d ≤ 4 
4 <d ≤ 60 

(300) = 0,080d + 0,09 
 (300) = 0,07d + 0,10 
(300) = 0,033d + 0,18 

0,12 ≤ d < 1 
1 ≤ d ≤ 2 
2 <d ≤ 60 

(600) = 0,086d + 0,10 
(600) = 0,058d + 0,13 
(600) = 0,0675d + 0,11 

0,12 ≤ d < 1 
1 ≤ d ≤ 2 
2 <d ≤ 60 

 (900) = 0,15d + 0,09 
(900) = 0,059d + 0,19 

(900) = 0,10449d + 0,10 

0,12 ≤ d < 1 
1 ≤ d ≤ 2 
2 <d ≤ 50 

(1500) = 0,18443d + 0,10 
(2500) = 0,34091d + 0,10 
(4500) = 0,78488d + 0,10 

0,12 ≤ d ≤ 50 
0,12 ≤ d ≤ 50 
0,12 ≤ d ≤ 50 

 .مراجعه كنيد 2-1-6به زيربند  dو براي  1-1-6به زيربند 
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PC كلاس   

150 
150 
150 
300 
300 
300 
600 
600 
600 
900 
900 
900 
1500 
2500 
4500 

به زيربند  tmبراي  -يادآوري

  



 

  1لببهاي، انتهاي فلنجي و جوشي لب

اي با ورودي  ومهرهاي مقاوم به خوردگي با كلاهك پيچ
شـده در ايـن پيوسـت،    مـوارد عنـوان  

شود و رعايت مفاد آن بند به همراه بنـدهاي ايـن پيوسـت،    

150، 200، 250، 300، 350، 400، 

3، 4، 6، 8، 10، 12، 14، 16، 18، 

  .باشد 1-پجدول مطابق با 

  .يستمجاز ن 3

سـطحي انجـام    كـاري  سـخت كـه   
AWS A5.13 ECoCr  يــا مـــواد  

2- Full port opening 
3- Short pattern 
4- Overlay 
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  پيوست پ

  )الزامي(

اي، انتهاي فلنجي و جوشي لب مهره و اي مقاوم به خوردگي، با كلاهك پيچ

 

اي مقاوم به خوردگي با كلاهك پيچ دروازهپيوست در برگيرنده الزاماتي براي شيرآلات 
مـوارد عنـوان  . لب و طبق محدوده زير اسـت بهفلنجي و جوشي لب

شود و رعايت مفاد آن بند به همراه بنـدهاي ايـن پيوسـت،     محسوب مي 6الزامات تكميلي براي بند 

 DN: 15 ،20 ،25، 32، 40، 50، 65، 80، 100، 150

3 ،2/21 ،2 ،2/11 ،4/11 ،1، 4/3، 2/1 :متناظر NPS هاي لوله

  .600 ،300 ،150 :فشاري هاي  كلاس

tm ،يد و كمينه قطر ساقه،در زمان تول ds مطابق با  يدبا

  لببهانتهاي جوشي لب

3كوتاه يالگوو  لب به لب يجوش يانتهاو با  اي ومهرهيچ

  بدنههاي 

 يهنگـام . باشـند  از آنجدا يا با بدنه  يكپارچه تواند ي
AWS A5.13 ECoCr-A مــواد  از و 4صـــورت جوشــكاري روكشـــي ه

                                         

  ]API 603برگرفته از استاندارد 
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اي مقاوم به خوردگي، با كلاهك پيچ دروازهشيرهاي 

 دامنه كاربرد   1-پ

پيوست در برگيرنده الزاماتي براي شيرآلات اين 
فلنجي و جوشي لب هايتنا، 2كاملاً باز

الزامات تكميلي براي بند  عنوان به
  .الزامي است

ــدازه ــر ان ــمي قط  اس
  ؛600 ،500 ،450

لوله اسمي هاي و اندازه
 ؛24 ،20

كلاس براي استفاده در و

mضخامت بدنه، كمينه 

  طراحي  2-پ

 بدنه  1-2-پ

انتهاي جوشي لب  1-1-2-پ

يچپ هاي با كلاهكيرش

هاي  نشيمنگاه  2-1-2-پ

يم هبدن يها نشيمنگاه
هبـ ـ يـــدشــود، با  يمـ ـ

                                                

برگرفته از استاندارد : منبع[ -1



 

نهايي  ضخامتكمينه شده و  ارائه 3

 .شـد اب يراد بدنه ش ـوم ي، مشابه باخوردگ
ــكارها  ــتفاده از جوش ــا اس ــرا يب ــد ش و  يطواج

ASME BPVC Section IX  و قواعـد اسـتاندارد    و اصـول

 يرو نشيمنگاهبا سطح كه  شدباكاري شده 
-بـه  يسـطح  كاري سختاينكه داراي 

سـطحي بـا فلزجـوش     كاري سخت. 
  .استمجاز  يدارو طبق توافق خر

يكنواخت بار  يعتوز كهبه بدنه محكم شود 
. دعبور كنكلاهك  استفاده شود كه از

 در صورت. دكراستفاده  توان يمپيچ آلن 
هر  يبراپيچ سرتاسر رزوه اندازه كمينه 

 .باشد 2-پ جدول با مطابق مقاوم به خوردگي بايد

 حداقل به شير با كار هنگام مجرابند در
 در سـاقه  و تراز بودن مجرابند از و 
فلز در  يرفتن احتمال يناز ب .شود حاصل

بدنـه و   يسـطوح راهنمـا   يدر طراح ـ
ندارند، مگـر  سطحي  كاري يبه سخت

در هر جهـت، از جملـه    يربه عملكرد مناسب ش
 در نشـيمنگاه  هـاي  حلقـه  از فراتـر 

1- Cap scrow 
2- Headed Bolts 
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AWS A5.21 ERCoCr  3-پزيربند  آنچه در ياستثناد، بهشواستفاده
  .باشد) 06/0

خوردگ همقاومت ب از نظر يدابندي ب آب يجوشكار ي
ــه عمل ــاتو هرگون ــ ي ــس از  يحرارت ــدبا آنپ ــكارها  ي ــتفاده از جوش ــا اس ب

ASME BPVC Section IX اسـتاندارد  شده مطابق بـا يين

ASME BPVC Section II, Part D  شودانجام.  

كاري شده ماشين يكرو بايد داراي يك نشيمنگاه پشتي مخروطي يا
اينكه داراي  بايد يك سطح يكپارچه يا نشيمنگاه پشتي. كند

. باشد )ينچا mm 6/1 )in 06/0نهايي ضخامت كمينه 
و طبق توافق خرباشد ذكر شده  2-1-2-زيربند پ طور كه درهمان

 بدنهاتصال كلاهك به 

به بدنه محكم شود با فواصل يكنواخت  1پيچ يا پيچ آلنچهار كم با 
استفاده شود كه از ييهايچاز پبايد و بزرگتر،  )DN25 )NPS1شيرهاي 

)NPS¾( پيچ آلن  يا 2آچارخور يهايچ، از پترو كوچك
كمينه  .ندداشته باش يمناسباز پيچ آلن بايد فقط آچارخور خارجي 

  .است 8-5-3-6مطابق زيربند 

  )مسدودكننده

مقاوم به خوردگي بايدشيرهاي  در يشي موردنيازسا ييطول جابجا

مجرابند در هاي نشيمنگاه سايش تا باشند راهنما سطوح داراي
 داده قرار تا نشيمنگاه خود مسافت طول در دقيق طور
حاصل خراشيدگي مجرابند اطمينان يا اتصال گونه هيچ

در طراح ـ يـد عوامل با يناز ا يبيترك پوشش يا خراشيدگي
به سخت يازين بدنه راهنماهاي يا/و اي گوه راهنماهاي .دروازه در نظر گرفته شود

به عملكرد مناسب ش يازن تصور در يامشخص شده باشد،  يد
فراتـر  نبايـد  بدنه راهنماهاي يا/و اي گوه راهنماهاي .خراشيدگي
  .باشند مجراي بيروني شير
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AWS A5.21 ERCoCr-A

mm 6/1 )in 06نيز بايد 

يمورد استفاده برامواد 
ــكار ــه عمل يجوش و هرگون

يينتع هاي دستورالعمل
ASME BPVC Section II, Part D

  كلاهك  2-2-پ

بايد داراي يك نشيمنگاه پشتي مخروطي ياكلاهك 
كند يداتماس پ يرساقه ش
كمينه با  كاريجوشوسيله 

همانيد باشده رسوب داده

اتصال كلاهك به   3-2-پ

كم با  دست يدبا كلاهك
شيرهاي  يبرا. ايجاد كندرا 
( DN20شيرهاي  يبرا

از پيچ آلن بايد فقط آچارخور خارجي استفاده 
مطابق زيربند  يراندازه ش

مسدودكننده(مجرابند   4-2-پ

طول جابجامقادير كمينه 

داراي بايد دروازه بدنه و
طوربه مجرابند را برسد،
هيچ بدون ها جهت تمام

خراشيدگي، يش، ساياثر خوردگ
دروازه در نظر گرفته شود

يددر سفارش خر ينكها
خراشيدگي يا يشاثرات سا

مجراي بيروني شير قسمت

                                                



 

  .ومهره به آن بسته شوند

اتصـال  . باشـد  1-ايد مطابق بـا جـدول پ  

  .شود ينم يهتوص ،است

 DN150 بزرگتـر از  يرهايش ـ يبـرا 
مهـره سـاقه    يـش ، آرا 600كلاس 

 در. بدون اينكه ساقه و مجرابند به وضعيت بسته سقوط كنند وجود داشته باشد
  .هندويل وجود داشته باشد

 يرتـأث كلاهـك  فشـار در مجموعـه    
  

مهره . كنند عمل يوك، يشده در بالا
با قدرت و  يگرمحرك د يك يا شيار خار

 يـا برابـر   يدبادستي داراي هندويل 
بايـد  ه ساقزدگي  بيرون بيشينه. باشد

 يـد باپكينگ   جعبه يينپا .باشد 3-
 يد، بايدرواستاتيكه يينها ونپس از آزم

 ارفـرّ  ينـده آلا يازهـاي نلازم براي برآورده كـردن  

ASME B18.2.3.5M و ASME B18.2.3.6M (  مجـاز
ي هـا  در انـدازه  300و كـوچكتر و كـلاس   

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975

296 

ومهره به آن بسته شوندوسيله پيچبه يدجدا هستند با كلاهك

  ساقه

ايد مطابق بـا جـدول پ  بكند  ، در قسمتي كه از ميان پكينگ عبور مي
  .كندشدن آن جلوگيري هندويل به مهره ساقه بايد محكم شود تا از شل

است فشار تحت يرش كه درحالي يبند پكينگ آب يض

بـرا . ددار  نگـه كند،  يرا به ساقه متصل م هندويلمهره ساقه را كه 
 ،DN100 )NPS4(  يا  300كلاسDN50 )NPS2(  كلاس
  :شود يطراح

بدون اينكه ساقه و مجرابند به وضعيت بسته سقوط كنند وجود داشته باشد ويلدهن
هندويل وجود داشته باشد مكان برداشتن، اقرار دارددر حالت باز 

 ينگهدار ييبر توانا ينكهشده، بدون اايمنساقه، با ساقه 
  .شود ينم يهتوص فشار تحت يگزينيحال، جاينبا ا. است

شده در بالامهره ساقه نصب چرخش وسيلهبهساقه باشند كه 
شيار خارگرد با  )ساق(ميله  يك، يضلعشش )ساق(ميله 
  .باشد ويلدهناتصال به 

دستي داراي هندويل  يرش يبسته خارج از مهره ساقه رو يتموقعاي در 
باشد 2-پدر جدول  يشي ذكرشدهسا ييطول جابجاير 

  .باشد 2-پدر جدول شده مطابق با مقدار نشان داده

  پكينگ و جعبه پكينگ

-پ جدول با پكينگ بايد مطابق  پكينگ و ابعاد جعبه
پس از آزمسفت كردن گلند ، با پكينگ گلندمانده طول 

  .باشد 3-پ شده در جدولمشخصپكينگ برابر عرض 

لازم براي برآورده كـردن   يطشراآزمون نوعي  يقاز طر يدبا يرها با پكينگ گرافيتي
  .باشند شتهارا د API 624طبق الزامات استاندارد 

ASME B18.2.3.5Mمطابق بـا اسـتانداردهاي   ( ارد

و كـوچكتر و كـلاس   ) DN200 )NPS8ي هـا  در انـدازه  150به كـلاس  

IPS-M-PI-110(2):2021 

22975 شماره ايران ملي استاندارد

  يوك 5-2-پ

كلاهككه از  هايي يوك

ساقهساقه، مهره   6-2-پ

، در قسمتي كه از ميان پكينگ عبور ميdsقطر ساقه، كمينه 
هندويل به مهره ساقه بايد محكم شود تا از شل

يضتعو ياافزودن  -اخطار

مهره ساقه را كه  يدبا يوك
)NPS6(  150كلاس ،
طراحزير  صورتبه يدبا

هنبرداشتن اجازه  -الف
در حالت باز شير  كه هنگامي

ساقه، با ساقه تعويض مهره  -ب
است ، مجازبگذارد

ساقه باشند كه  يك يدارا يدها باشير
ميله  يك يدارا يدساقه با

اتصال به  يدوام معادل برا

اي در  رزوهساقه زدگي  بيرون
ير مقاد كمينهاز  يشترب

مطابق با مقدار نشان داده

پكينگ و جعبه پكينگ  7-2-پ

پكينگ و ابعاد جعبه اسمي شعاعي پهناي
مانده طول يباق يمتنظ. صاف باشد

برابر عرض  يمونيكاز  يشب

يرها با پكينگ گرافيتيش
طبق الزامات استاندارد 

  ها يچپ  8-2-پ

سر يها يچپاستفاده از 
به كـلاس   يدهستند، اما با



 

يرهاي با انـدازه  شهاي كلاهك يچپ 

، خريدار بايد بيشينه گشتاور اعمالي به هندويل را نيز مشخص 

 يببا همان ترك دياواز م يداستاندارد با
از جمله مـوارد ارجـاع   ( يگزينجاهاي روكشي 

AWS A5.21 ECoCr (  ـ   ينبـا توافـق ب

 اسـتاندارد  مطـابق بـا   يدفشار با يقطعات مرز
، PMI(1](موادعناصر  ييشناسا[ ياژ

مشـخص شـده    يـد كه در سـفارش خر 

 يگذار نشانه 6-6و  4-5زيربندهاي 
ASME B16.34يـد عبـارت  ، با »API 

اسـتفاده   يـت از گراف يرغ بندي با موادي
 يدارايرهاي ش ـ. شـود  مشخصات نوشته

پكينـگ يـا محـل    ت در قسـم  تكميلـي 

1- Positive Material Identification 

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975

297 

 يبرا توان يم آلني يها يچاز پ. و كوچكتر محدود شوند
  .دكرستفاده 

، خريدار بايد بيشينه گشتاور اعمالي به هندويل را نيز مشخص 11-3-6شده در زيربند 

استاندارد با شيرقطعات  ميتراشاره شد، مواد  4-6علاوه بر مطالبي كه در زيربند 
هاي روكشي جوشو  يمتر. ساخته شودكلاهك شير و 

AWS A5.21 ECoCr-E hardfacingو  AWS A5.13 ECoCr-Eو 

  .تندسه يهو سازنده قابل ته

   آزمايشبازرسي و 

قطعات مرز يختگيسطوح راشاره شد،  5-6زيربند علاوه بر مطالبي كه در 
ياژآل ييدمانند تأ( يليتكمهاي  ونو آزم آزمايش .شوند 

كه در سـفارش خر  يهنگام) يگرانواع د يا يرمخربغ هاي آزمون، الزامات 

  

زيربندهاي الزامات  يگذار نشانه 6-6و  4-5زيربندهاي الزامات 
ASME B16.34 يين استانداردعلاوه بر تعمشخصات تفاوت كه در پلاك 

بندي با موادي نشت پكينگ ياخاص،  تريمكه از  يهنگام. شود
مشخصات نوشتهپلاك  يد بر رويبا 5بند مطابق با دما / فشار هاي

تكميلـي برچسـب   يـك  يدارا يدبا يتيگرافيرغ بندي با موادي
 .مورداستفاده را نشان دهد يتيگرافيرباشند تا مواد غ
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DN150 )NPS6 (و كوچكتر محدود شوند
DN20 )NPS¾ (ستفاده ا

  دكاركر   9-2-پ

شده در زيربند بر مطالب عنوانعلاوه 
  .كند

  مواد   3-پ

علاوه بر مطالبي كه در زيربند 
و  هبدن ياسم يمياييش

و  6بنـد   داده شـده بـه  
و سازنده قابل ته يدارخر

بازرسي و  ،آزمون   4-پ

علاوه بر مطالبي كه در 
MSS SP 55 يبازرس 

، الزامات يخوردگ ونآزم
  .ي هستندمالزاباشد، 

  گذاري نشانه   5-پ

  كليات   1-5-پ

الزامات مطابق با  يدبا يرهاش
تفاوت كه در پلاك  ينشوند، با ا
603 E9«  شودنيز اضافه

هاي محدوديتشود،  يم
بندي با موادي نشت پكينگ يا
باشند تا مواد غ بند نشت قرارگيري

                                                



 

دست  يينباشند كه به سمت پا يان
 يددر دستور خر ينكهشود، مگر ا يت
شـده  يا آهنگري يا حك يختگيرصورت 
جهت  متصل است، يربه بدنه ش يجداگانه كه به طور دائم

 dsو كمينه قطر ساقه 

 اسمي قطر
 لوله
NPS 

600كلاس   

 قطر ساقه
 mm (in.) 

ضخامت 
كلاهك/پوسته

mm (in.) 
½ 12,3 (0,48) 3,6 (0,14)

¾ 12,3 (0,48) 4,2 (0,16)

1 15,5 (0,61) 4,8 (0,19)

1¼ 15,5 (0,61) 5,1 (0,20)

1½ 18,7 (0,73) 5,5 (0,22)

2 18,7 (0,73) 6,2 (0,25)

2½ 21,8 (0,86) 7,1 (0,28)

3 25,0 (0,98) 7,9 (0,31)

4 28,2 (1,11) 9,6 (0,38)

6 37,6 (1,48) 13,1 (0,52)

8 40,7 (1,60) 16,3 (0,64)

10 46,9 (1,84) 19,5 (0,77)

12 50,1 (1,97) 22,9 (0,90)

14 56,4 (2,22) 24,9 (0,98)

16 59,5 (2,34) 28,1 (1,11)

18 62,7 (2,47) 31,1 (1,22)

20 69,1 (2,72) 34,1 (1,34)

24 75,4 (2,97) 40,5 (1,60)

ASME B16.34 هـاي كـاربردي   براي اندازهDN   يـاNPS  و
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  جهتهگذاري شيرهاي يك

يانجرعلامت فلش  يك يدارا يدبا يمركزشير اطمينان بدنه 
يتهدا) يسمت ورود(فشار قسمت پربه سمت شير اطمينان بدنه 
صورت به يان، بايدجهت جردهنده نشان فلش. خلاف آن مشخص شده باشد

جداگانه كه به طور دائم پلاك مشخصات يكبا  ياروي ديواره خارجي بدنه 
  .را نشان دهد

و كمينه قطر ساقه  tmكلاهك، /كمينه ضخامت پوسته -1-ل پجدو

300كلاس  150كلاس  
 

 پوسته
 

 قطر ساقه
 mm (in.) 

ضخامت 
كلاهك/پوسته  

mm (in.) 

 قطر ساقه
 mm (in.) كلاهك

3,6 (0,14) 12,3 (0,48) 3,3 (0,13) 10,7 (0,42) 3,2 (0,12)

4,2 (0,16) 12,3 (0,48) 3,8 (0,15) 10,7 (0,42) 3,6 (0,14)

4,8 (0,19) 15,5 (0,61) 4,3 (0,17) 12,3 (0,48) 4,0 (0,16)

(0,20) 15,5 (0,61) 4,8 (0,19) 12,3 (0,48) 4,4 (0,17)

5,5 (0,22) 18,7 (0,73) 5,2 (0,21) 13,9 (0,55) 4,8 (0,19)

6,2 (0,25) 18,7 (0,73) 6,1 (0,24) 15,5 (0,61) 5,5 (0,22)

7,1 (0,28) 18,7 (0,73) 6,5 (0,26) 15,5 (0,61) 5,8 (0,23)

7,9 (0,31) 21,8 (0,86) 6,9 (0,28) 18,7 (0,73) 6,0 (0,24)

9,6 (0,38) 25,0 (0,98) 7,8 (0,31) 21,8 (0,86) 6,4 (0,26)

13,1 (0,52) 31,3 (1,23) 9,4 (0,38) 25,0 (0,98) 7,2 (0,28)

16,3 (0,64) 34,4 (1,35) 11,1 (0,44) 28,2 (1,11) 8,0 (0,32)

19,5 (0,77) 37,6 (1,48) 12,8 (0,51) 31,3 (1,23) 8,8 (0,35)

22,9 (0,90) 40,7 (1,60) 14,5 (0,58) 34,4 (1,35) 9,7 (0,38)

(0,98) 43,8 (1,72) 15,5 (0,62) 40,7 (1,60) 10,2 (0,40)

28,1 (1,11) 46,9 (1,84) 17,2 (0,68) 43,8 (1,72) 11,0 (0,43)

31,1 (1,22) 50,1 (1,97) 18,6 (0,74) 46,9 (1,84) 11,8 (0,47)

34,1 (1,34) 53,3 (2,09) 20,3 (0,81) 50,1 (1,97) 12,7 (0,50)

40,5 (1,60) 62,7 (2,47) 23,7 (0,94) 56,4 (2,22) 14,3 (0,56)

ASME B16.34در استاندارد ) d(با حداقل قطر جريان  ASME B16.34ضخامت بدنه از معادله استاندارد 
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گذاري شيرهاي يك نشانه   2-5-پ

شير اطمينان بدنه  يدارايرهاي ش
شير اطمينان بدنه بر اساس 

خلاف آن مشخص شده باشد
روي ديواره خارجي بدنه 

را نشان دهد يانمجاز جر

جدو

 كلاس 

اسمي اندازه  
DN 

ضخامت 
كلاهك/پوسته   

mm (in.) 
3,2 (0,12) 15 

3,6 (0,14) 20 

4,0 (0,16) 25 

4,4 (0,17) 32 

4,8 (0,19) 40 

5,5 (0,22) 50 

5,8 (0,23) 65 

6,0 (0,24) 80 

6,4 (0,26) 100 

7,2 (0,28) 150 

8,0 (0,32) 200 

8,8 (0,35) 250 

9,7 (0,38) 300 

10,2 (0,40) 350 

11,0 (0,43) 400 

11,8 (0,47) 450 

12,7 (0,50) 500 

14,3 (0,56) 600 

ضخامت بدنه از معادله استاندارد  -يادآوري
 .شودكلاس فشاري محاسبه مي



 

  زدگي ساقهكمينه طول جابجايي سايشي و بيشينه بيرون

   

ساقه زدگي  بيشينه بيرون
mm (in.)  

11,5 (0,45) 

16,5 (0,65) 

19,2 (0,75) 

29,1 (1,14) 

38,1 (1,50) 
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كمينه طول جابجايي سايشي و بيشينه بيرون-2-جدول پ

 طول جابجايي سايشي
h 

mm (in.) 

محدوده اندازه شير
DN (NPS) 

2,3 (0,09) 15 ≤ DN ≤ 50 (½≤ NPS ≤ 2)

3,3 (0,13) 65 ≤ DN ≤ 150 (2½ ≤ NPS ≤ 6)

6,4 (0,25) 200 ≤ DN ≤ 300 (8 ≤ NPS ≤ 12)

9,7 (0,38) 350 ≤ DN ≤ 450 (14 ≤ NPS ≤ 18)

12,7 (0,50) 500 ≤ DN ≤ 600 (20 ≤ NPS ≤ 24)
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جدول پ

  

 
 محدوده اندازه شير

≤ NPS ≤ 2) 

≤ NPS ≤ 6) 

≤ DN ≤ 300 (8 ≤ NPS ≤ 12) 

≤ DN ≤ 450 (14 ≤ NPS ≤ 18) 

≤ DN ≤ 600 (20 ≤ NPS ≤ 24) 



 

  ابعاد پكينگ و جعبه پكينگ

مجراي ورودي اسمي كمينه عمق

in. mm in.

0,78 19,8 0,75

0,94 23,8 0,87

0,94 23,8 0,94

1,25 31,7 1,13

1,25 31,7 1,18

1,25 31,7 1,25

1,25 31,7 1,38

1,25 31,7 1,5

1,56 39,6 1,75

1,56 39,6 1,88

1,56 39,6 2,0

1,88 47,6 2,25

1,88 47,6 2,38

1,88 47,6 2,5

1,88 47,6 2,63

2,18 55,6 2,88

2,5 63,5 3,25

2,5 63,5 3,38

2,5 63,5 3,5

2,81 71,4 4,25

  .شده تعيين شودداده يابي خطي از موارد نشانبراي قطر ساقه كه در اين جدول ذكر نشده است عرض پكينگ و مجراي جعبه پكينگ بايد با درون
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ابعاد پكينگ و جعبه پكينگ - 3-جدول پ

 پكينگ  جعبهابعاد پكينگ و 

 پهناي اسمي پكينگ مجراي ورودي اسمي

in. mm in. Mm 

0,75 19,0 0,16 4,0 

0,87 22,2 0,19 4,8 

0,94 23,8 0,19 4,8 

1,13 28,6 0,25 6,4 

1,18 30,2 0,25 6,4 

1,25 31,8 0,25 6,4 

1,38 35,0 0,25 6,4 

1,5 38,1 0,25 6,4 

1,75 44,4 0,31 7,9 

1,88 47,6 0,31 7,9 

2,0 50,8 0,31 7,9 

2,25 57,2 0,378 9,5 

2,38 60,3 0,38 9,5 

2,5 64,3 0,38 9,5 

2,63 66,7 0,38 9,5 

2,88 73,0 0,48 11,1 

3,25 82,6 0,50 12,7 

3,38 85,7 0,50 12,7 

3,5 89,7 0,50 12,7 

4,25 105,6 0,56 14,3 

براي قطر ساقه كه در اين جدول ذكر نشده است عرض پكينگ و مجراي جعبه پكينگ بايد با درون
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 قطر بيروني اسمي ساقه

in. mm 

0,42 10,7 

0,50 12,7 

0,56 14,3 

0,63 15,9 

0,69 17,5 

0,75 19,1 

0,87 22,2 

1,00 25,4 

1,12 28,6 

1,25 31,8 

1,38 34,9 

1,5 38,1 

1,63 41,3 

1,75 44,5 

1,88 47,6 

2,0 50,8 

2,25 57,2 

2,38 60,3 

2,5 63,5 

3,0 76,2 

براي قطر ساقه كه در اين جدول ذكر نشده است عرض پكينگ و مجراي جعبه پكينگ بايد با درون -يادآوري



 

 نزن آستنيتي يا موادي با تركيب شيميايي مشابه با پوسته 

رده  يهايچپ يدباكلاهك  يضلعشش ينسنگ ره
 B8Cهاي رده يچ، پASTM A194 استاندارد

 B8Mي رده هايچپ يا ASTM A194 استاندارد
ASTM A194 باشد. 

 -C 29° از ييدامنه دما يمناسب برابند كلاهك 
كم  داراي مقاومت به خوردگي دست مواداز  يد

مگر  ،باشد يرپذ انعطاف يتگرافاز مواد  يدبا يچي

ساخته  18Cr-8Niاز فولاد  يدبا گلند يها ومهره
  .بدنه باشند
 ياسم يمياييش يبتركاز موادي با  يدشود با

استفاده نشيمنگاه بدنه  يبراسطحي  كاري سخت
 .داده شودرسوب  يمنگاهجداگانه نش يها حلقه

 نزن آستنيتي يا موادي با تركيب شيميايي همسان با پوسته

مناسب براي پذير،  بند بايد از مواد گرافيت انعطاف
كار هگرافيتي ببند  نشتوقتي . باشد) 1000 

 

ASTM A439 Type D يا Type D-2C(نزن ، فولاد زنگ
° 1750.( 

چدن  يا ي، فولاد كربنخوارهندويل بايد از چدن چكش

13Crمس  ياژآل يا يتيآستننزن ، فولاد زنگ

بـه   يجوشـكار وسـيله  به يا يخوردگ بهمقاوم  

  .بايد مطابق با استاندارد سازنده باشد
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 مواد قطعات -4-جدول پ

 مواد

 .دوانتخاب ش 1-جدول چ 3و گروه  2گروه  از

 هاد بدنوبا م همسان يخوردگبه مقاومت  موادي داراي

نزن آستنيتي يا موادي با تركيب شيميايي مشابه با پوسته كربني، فولاد زنگ فولاد
رههوميچپ نشده باشد، مشخص يگريمواد دكه درصورتي

B8  استانداردASTM A193 استاندارد 8ي رده ها با مهره
استاندارد 8Cي رده ها با مهره ASTM A193استاندارد 
ASTM A194 استاندارد 8ي رده ها با مهره ASTM A193 استاندارد

  

بند كلاهك  نشت نشده باشد، مشخص يگريمواد دكه درصورتي
يدبا يقسمت فلز ).F 1000°تا  -C538 )°F 20° تا 

يچيمارپ بند نشتمواد پركننده  .با ماده بدنه باشد همسان
 .مشخص شده باشدمورد ديگري  ينكها

ومهرهيچنشده باشد، پ مشخص يگريمواد دكه درصورتي
بدنه باشندماده با  همسان يخوردگ بهمقاومت داراي  ياشوند 

شود با يبدنه استفاده ماز  جدانشيمنگاه  يها از حلقه يوقت
سخت وادكه از م يهنگام. كار رودبهساقه  يامشابه پوسته 

حلقه يا يربدنه ش يرو يماًمستقتواند  يماده م ينشود، ا يم
نزن آستنيتي يا موادي با تركيب شيميايي همسان با پوستهكربني، فولاد زنگ فولاد

 بدنهمواد با  همسان يخوردگ بهمقاومت موادي داراي 

بند بايد از مواد گرافيت انعطاف نشتنشده باشد،  مشخص يگريمواد دكه درصورتي
 F° تا -C538 )°F 20°  تا -C29° محدوده دمايي 

 .بازدارنده خوردگي باشدرود، بايد حاوي مواد  مي
 حلقه فانوسي يا حلقه جداكننده .ه يا ساقهاد بدنوبرابر با م يخوردگبه مقاومت  موادي با 

ASTM A439 Type D-2( يتيآستن نشكن چدن، 13Crفولاد 

C 954 )°F° مس با نقطه ذوب بالاتر از ياژآل يا يتيآستن

هندويل بايد از چدن چكشنشده باشد،  مشخص يگريد درموكه درصورتي
 .نشكن باشد

13Crفولاد  چدن نشكن،، خوارچدن چكش، كربني فولاد

 .يآهنيرغ

  .هاد بدنوبا م همسان يخوردگ بهمقاومت  موادي با

 .هاد بدنوبا م همسان يخوردگ بهمقاومت  موادي با

   .ساقهاد وبا م همسان يخوردگبه  مقاومت موادي با

  .يكلن ياژآل يا يتيآستن نزن فولاد زنگ
− 150 ≥DN  )6  ≥NPS :(يها دهندهاتصالوسيله به 

  .شود يمتصل م يرش
− 150< DN )6 < NPS :(بايد مطابق با استاندارد سازنده باشداتصال  روش
  .شده با كرنش استهاي سختشده و رده
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 قطعه

 بدنه و كلاهك

 ديسك/دروازه: مجرابند

 يوك، جداشونده

  aبدنه كلاهك به : ومهرهيچپ

 بند كلاهك نشت

 گلند و يوك: ومهرهيچپ

 حلقه نشيمنگاه

 فلنج گلند

 گلند

 پكينگ

حلقه فانوسي يا حلقه جداكننده

 مهره ساقه

 هندويل

 )دارندهنگه(مهره هندويل 

 داخلي  هاي انشعابات رزوه  پلاگ

 هاي كنارگذر شيرها و لوله

 پين، مجرابند دوتكه به ساقه

 پلاك مشخصات

a   شده و ردههاي كاربيد تصفيهشامل محلول



 

اي و بشقابي معرفي  بدنه شيرهاي نوع دروازه
 .شـوند  يشـناخته م ـ  امتداديافتـه عنـوان بدنـه   
 اي و بشـقابي  شيرهاي نـوع دروازه  
شير  شدهكشيدهبدنه  .دهد يم يله را تشك
 رايـج  يداخل يسوكت يصال جوشات

 نحوي متصل شده كه اتصـال خـارجي  
   .ي استخارج يجوش يانتها 

   DN ≤ 20 ≥ 50اسـمي   هـاي  انـدازه 
 800سازي انتهاي جوشي خارجي فقط در كلاس 

سـازي انتهـاي    آماده .تعيين شده است
  .شود

و  1500و كـلاس   800اي مخروطـي لولـه فقـط در كـلاس     

 هـر دو  در ،ها آن ييانتهابراي اتصالات 
 يممكن است داراشير امتداديافته تفاوت كه بدنه 

 يرمونتاژ شده در غ يركه ش يهنگام

1- Fitted 
2- Prolongation 
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  پيوست ت

  )الزامي(

  شدها بدنه كشيدهبشيرهاي 

 

بدنه شيرهاي نوع دروازه آزمايشدر برگيرنده الزامات طراحي، مواد، ساخت و 
عنـوان بدنـه   كند كه در مونتاژهاي شيرها به را مشخص مي

 مربوط به بدنه يازهاينهمراه با ، پيوست يندر ا شده
ه را تشكامتداديافتدنه ا بب يهاشيرمربوط به كاربرد قابل
ات يالوله  يمخروط يرزوه داخل رايجاتصال  با 1شدهانتهاي متصل

نحوي متصل شده كه اتصـال خـارجي  اينكه به يعنياست،  2انتهاي ديگر بدنه داراي قطعه امتداددهنده
 صورت آرايشبه يالوله است  يمخروط يخارجرزوه 

  قابليت كاربرد

انـدازه و  800بدنه امتداديافته با رزوه مخروطي خارجي لوله فقـط در كـلاس   
سازي انتهاي جوشي خارجي فقط در كلاس  بدنه امتداديافته با آماده. تعيين شده است

تعيين شده است) DN ≤ 15 )½ ≤ NPS ≤ 2 ≥ 50اسمي  هاي اندازه
شود لب را شامل ميبهجوشي خارجي هر دو نوع جوش سوكتي و جوش لب

اي مخروطـي لولـه فقـط در كـلاس      انتهاي جوشي سوكتي داخلـي يـا انتهـاي رزوه   
≤ DN ≤ 15 )½ ≤ NPS ≤ 2 (تعيين شده است.  

براي اتصالات  يكساني ياندازه اسمته شيرهايي كه اين استاندارد براي بدنه امتدادياف
تفاوت كه بدنه  ينبا ا ، كاربرد داردداردوجود  ي،و خارج

 )NPS¾ (داخلي  يو انتهاDN15 )NPS¼ (هنگام است
  .كند يرا برآورده م) ¼DN15 )NPS يرصورت تمام الزامات ش
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 دامنه كاربرد   1-ت

در برگيرنده الزامات طراحي، مواد، ساخت و پيوست اين 
را مشخص مي 12شده در بند 
شده ارائهشير الزامات بدنه 

قابل ، الزامات12بند در 
انتهاي متصل يك يدارا

انتهاي ديگر بدنه داراي قطعه امتداددهنده .است
رزوه  صورتانتهاي آن يا به

قابليت كاربرد   2-ت

بدنه امتداديافته با رزوه مخروطي خارجي لوله فقـط در كـلاس   
)¾ ≤ NPS ≤ 2 (تعيين شده است

اندازهو  1500و كلاس 
جوشي خارجي هر دو نوع جوش سوكتي و جوش لب

انتهاي جوشي سوكتي داخلـي يـا انتهـاي رزوه   
≥ DN ≥ 50اسمي  هاي اندازه

اين استاندارد براي بدنه امتدادياف
و خارج يداخل يانتها نوع
 DN20ي خارج يانتها

صورت تمام الزامات ش ينا

                                                



 

ترين قسـمت   بيرونيتا  شير، فاصله از محور ساقه 
. مشـخص شـده اسـت    2-تو  1-ت

و قطـر  شـده   ازيس ـ آمـاده خـارجي  

شده در شـيرهاي  با رزوه انتهايي و ابعاد رزوه انتهاي آماده
رزوه خـارجي انتهـا نيـز بايـد     . باشد

شـير بـا انتهـاي جوشـي     شـده   كشيده
بايـد  شـده   كشـيده لب در شيرهاي با بدنـه  

و  3-ت شكلسازي انتهاي جوشي سوكتي بايد مطابق با 
لـب  بهبراي انتهاي جوشي لب 2-ت

، طـول آن لحـاظ   قسـمت امتداديافتـه  

براسـاس  شـده  يطراح ـ يجوش ـ ي

  

  800در كلاس 
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  بدنه

، فاصله از محور ساقه امتداديافته هبدن يبرا موردنياز،  L، ي
ت هايدر جدول L يرمقاد بيشينه. استشده  يسازآماده

خـارجي   يانتهـا قسمت از  ترين يرونيب ين، فاصله بهندويل شير
  .باشد) mm 57 )in 25/2 يدبا

با رزوه انتهايي و ابعاد رزوه انتهاي آمادهشده  يشينه طول قسمت كشيده
باشد 1-تو جدول  1-ت شكلبايد مطابق با  800كلاس 

  .باشد 4-3-

كشيدهقسمت  1500و كلاس  800كمينه ضخامت و بيشينه طول در كلاس 
لب در شيرهاي با بدنـه  بهسازي انتهاي جوشي لب لب و ابعاد آمادهبه

سازي انتهاي جوشي سوكتي بايد مطابق با  ابعاد آماده. باشد 2-تو جدول 
تشده در جدول نشان داده) مركزي(بند  هاي پشت حلقه

قسـمت امتداديافتـه   يـاز ن طول مورد يريگ هنگام اندازهدر . شود به انتخاب سازنده، ارائه مي

يانتها يدارا يدالف، با-2-ت ، شكليكپارچهشده يتتقو
  .باشد ASME B31.3 كننده استاندارد

در كلاس شده  كشيدهاي بدنه  انتهاي رزوه - 1- تشكل 

 

IPS-M-PI-110(2):2021 

22975 شماره ايران ملي استاندارد

بدنه يكربنديپ   3-ت

يبرآمدگ ياطول امتداد 
آماده يخارج يانتهااز 

هندويل شير كمينه لقي مجاز
با خارجي هندويل شير

يشينه طول قسمت كشيدهكمينه ضخامت و ب
كلاس شده  دهكشيبا بدنه 

-3-12مطابق با زيربند 

كمينه ضخامت و بيشينه طول در كلاس 
بهسوكتي يا جوشي لب

و جدول  2-ت شكلمطابق با 
حلقه. باشد 3-جدول ب

به انتخاب سازنده، ارائه مي
  .دشو ينم

تقوشده  كشيدهقسمت 
كننده استانداردالزامات تقويت

  :راهنما

T ضخامت  
A انتقال طول 



 

 800در كلاس 

  قطر اسمي لوله
NPS 

بيشينه طول 
  انتقال

A  
mm (in.) 

  كمينه ضخامت

m 

¾ 23,4 (0,92) 4,8 (0

1 28,2 (1,11) 5,6 (0

1½ 29,2 (1,15) 6,1 (0

2 30 (1,18) 7,1 (0

  شده براي جوشكاريانتهاي تقويت -پ  

  1500و كلاس  800

 1500و كلاس  800

قطر 
اسمي 

  لوله
NPS 

  كمينه ضخامت
T  

mm (in.)  

كمينه قطر 
  

mm (in.)  1500كلاس 800كلاس    

½ 5,6 (0,22) 5,5 (0,22) 23

½ 6,3 (0,25) 6,3 (0,25) 26

½ 6,3 (0,25) 6,3 (0,25) 31

¾ 6,1 (0,24) 4,8 (0,19) 25

¾ 7,5 (0,30) 7,5 (0,30) 31

1 7,1 (0,28) 5,6 (0,22) 32

1½ 9,7 (0,38) 6,2 (0,25) 47

2 11,9 (0,47) 7,6 (0,30) 59
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در كلاس شده  كشيدهاي بدنه  انتهاي رزوه  1-جدول ت

كمينه ضخامت
T  

mm (in.)

كمينه قطر 
  خارجي
OD 

mm (in.) 

بيشينه قطر 
  داخلي
ID  

mm (in.) 

  بيشينه طول
  

mm (in.) 

8 (0,19) 25,9 (1,02) 16,5 (0,65) 115 (4

6 (0,22) 32,5 (1,28) 21,3 (0,84) 180 (7

1 (0,24) 47,5 (1,87) 38,1 (1,50) 230 (9

1 (0,28) 59,4 (2,34) 47,5 (1,87) 255 (10

 

      انتهاي جوشي سوكتي -ب                انتهاي پخ زده براي جوشكاري

 پشتي يكپارچه اختياري

800در كلاس شده  كشيدهانتهاي جوشي قسمت  - 2- شكل ت

800در كلاس شده  كشيده قسمتانتهاي جوشي   2-جدول ت

كمينه قطر 
  خارجي
OD  

mm (in.)

  طول انتهاي جوشي 
L 

mm (in.) 

جوش سوكتي  لببهجوش لب

23,1 (0,91) ≤ 100 (≤ 4,0) ≤ 100 (≤ 4

26,9 (1,06) 105≤ L≤165 (4,1 تا   6,5) 105≤ L

31,7 (1,25) 170≤ L≤205 (6,6 8,0 تا) 

25,9 (1,02) ≤ 140 (≤ 5,5) ≤ 140 (≤ 5

31,7 (1,25) 145≤ L≤205 (5,6 8,0 تا) 145≤ L

32,5 (1,28) ≤ 230 (≤ 9,0) ≤ 230 (≤ 9

47,5 (1,87) ≤ 230 (≤ 9,0) ≤ 230 (≤ 9

59,4 (2,34) ≤ 255 (≤ 10,0) ≤ 255 (≤ 10
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بيشينه طول
L   

m (in.)

  اسمي اندازه
 DN 

115 (4,5) 20 

180 (7,0) 25 

230 (9,0) 40 

255 (10,0) 50 

انتهاي پخ زده براي جوشكاري -الف

  :راهنما
T      ضخامت  

OD   قطر خارجي  
پشتي يكپارچه اختياري حلقه      1

شكل ت

جدول ت

اندازه 
  اسمي
 DN جوش سوكتي 

≤ 100 (≤ 4,0) 15 

L≤165 (4,1 تا   6,5) 15 

- 15 

≤ 140 (≤ 5,5) 20 

L≤205 (5,6 8,0 تا) 20 

≤ 230 (≤ 9,0) 25 

≤ 230 (≤ 9,0) 40 

≤ 255 (≤ 10,0) 50 



 

  1500و كلاس  800

 1500و كلاس  800

  قطر اسمي لوله
NPS 

  قطر پله
D 

mm (in.) 
½ 22,9 (0,90)

¾ 28,2 (1,11)

1 35,1 (1,38)

1½ 49,8 (1,96)

2 62,0 (2,44)

 ≤ DN ≤ 15)2 ≤ NPS ≤½ ( و  

اد بدنه ومتناظر با م ياسم يمياييش
  .باشددرز  بدوناز ساختار  يد، با

، بدنهبه صطكاكي ابا جوشكاري  ياشد 
لـب بـا نفـوذ    بـه آهنگري با جوش لب
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800سازي انتهاي جوشي سوكتي در كلاس  آماده -3- شكل ت

800سازي انتهاي جوشي سوكتي در كلاس  آماده  3-جدول ت

mm (in.)

  قطر سوكت
C 

mm (in.) 

  طول سوكت
B 

mm (in.) 

  كمينه شانه
A 

mm (in.) 
90) 21,3 (0,84) 7,9 (0,31) 3 (0,12) 

11) 26,7 (1,05) 11,2 (0,44) 3 (0,12) 

38) 33,3 (1,31) 11,2 (0,44) 3 (0,12) 

96) 48,3 (1,90) 11,2 (0,44) 3 (0,12) 

44) 60,2 (2,37) 14,2 (0,56) 3 (0,12) 

ــاد  ــدازه در +) D :mm 8/0-/2/0) +in 030/0-/008/0و  B ،Cرواداري ابع  50ان
  .)NPS2( DN50براي ) 0±

ش يببا ترك يا از ماده يدباشير شده به بدنه جوش داده
، باشكليا لوله نوعاستفاده از در صورت . شدبا 1-جدول چ

  بدنهامتداديافته در 

شد بابا بدنه آهنگري يكپارچه  يا يگيخترصورت به يد
آهنگري با جوش لب يا يگيخترشده  كشيدهدرصورت تأييد خريدار قسمت 
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  :راهنما

A  شانه  
B  سوكت طول  
C  سوكت قطر  
D  پله قطر 

شكل ت

جدول ت

 اندازه اسمي
 DN 

15 

20 

25 

40 

50 

ــادآوري ــاد  -ي رواداري ابع
mm 8/0± )in 030/0

  

  مواد  4-ت

جوش دادهشده  كشيدهقسمت 
جدول چ درشده فهرست

امتداديافته در  ساختار  5-ت

يدباشده  كشيدهقسمت 
درصورت تأييد خريدار قسمت تفاوت كه  ينبا ا



 

جـوش و   ورشـود، كـار   يبـا جـوش متصـل م ـ   
ASME BPVC Section IX يفيـت ك. شوند سنجي صلاحيت 

ISO 15649 هـاي   يسسـرو  و آنچه براي

 اسـتفاده  جوشـكاري  تسـهيل  بـراي 
شـده نبايـد   جوشي و الحاقات جوش

 چهـار  نسـبت  از شعاعي به محوري

قسـمت   يبـرا  يـاز كمتـر از مقـدار موردن  

 يبـرا شـده   كشيدهقسمت و مواد  شير
مورد ديگري توسـط   ينكهانجام شود، مگر ا

بايد  شدهانجام جوش .باشد ناقص نفوذ
و كمتر  )µm 5/12)inµ 500برابر با 

 5-5-12زيربنـد  مطـابق بـا    شدهه
باشـد،  شـده   كشـيده قسـمت   يشامل شناسه مواد برا
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بـا جـوش متصـل م ـ   شـده   كشـيده قسـمت  كـه   يهنگام .توان استفاده كرد
ASME BPVC Section IX استانداردمطابق با  يدبا كاري

ISO 15649 يا ASME B31.3 ياستانداردهادر  يرشپذمعيارهاي 

  .ه، بررسي شوند

بـراي  كـه  جداگانـه،  يـا  يكپارچـه  ،)مركزي بند پشت هاي
جوشي و الحاقات جوششده  كشيدهقسمت . شوند برداشته كاملاً جوشكاري
محوري شيب كهجايي هاي داخلي داشته باشند، در پخ داخلي يا ديگر ناپيوستگي

كمتـر از مقـدار موردن  كان، نبايـد  جوشي، در صورت امشده  كشيدهضخامت نهايي الحاقات 
  .باشد 2-تجدول  يا 1-ت

شيراز مناسب بودن بدنه  يناناطم ي، برايپس از جوشكار
انجام شود، مگر ا 4-تجدول مطابق الزامات بايد ، يسسرو يط

  .ده باشد

نفوذ ذوب ناقص يا از اي نشانه فاقد هيچ و ترك بدون
برابر با  سطحي پرداخت داراي روش ديگري پرداخت شده تا

  

هساخت يها علامتبايد با  يجوش يانتهابا شده  كشيده
شامل شناسه مواد برا يدبدنه باگذاري  نشانه، ينعلاوه بر ا

  .باشدمواد بدنه با 
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توان استفاده كرد كامل مي
كاريجوشدستورالعمل 

معيارهاي با  يدجوش با
ه، بررسي شوندشدمشخصي معمول

هاي حلقه( ترازهاي  حلقه
جوشكاري از پس بايد شوند مي

پخ داخلي يا ديگر ناپيوستگي
  .بيشتر شود يك به

ضخامت نهايي الحاقات 
تجدول  امتداديافته در

پس از جوشكار يحرارت ياتعمل
يطاز شرا يعيوس يفط

ده باشدشمشخص  يدارخر

بدون بايد شدهانجام جوش
روش ديگري پرداخت شده تاسنگ زده شود يا به

 .باشد

  گذاري نشانه  6-ت

كشيدهبدنه  يدارا يرهايش
علاوه بر ا. گذاري شوند نشانه

با متفاوت  كه درصورتي



 

e جوشكاري
 

   

 سختي جوش
HBN 
 بيشينه

زمان مدت
 d ينگهدار

min/mm 
(hr/in.) 

 

 1100) 649 تا 593 (1) 2,4 -

- - 

 1100) 718 تا 593 (1) 2,4 225

- - 

 1300) 746 تا 704 (1) 2,4 225

- - 

 1300) 760 تا 704 (1) 2,4 241

 1100) 635 تا 593 (1/2) 1,2 -

توجه به استاندارد مشخصات مواد با ي
  استاندارداز  331.1.1جدول يا /با توجه به مشخصات مواد و

ASME B31.3 

مراجعـه   هـا  بندي كلاهـك  مربوط به جوشكاري يا جوش آب

 .يپس از جوشكار يحرارت يات
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جوشكاري ازعمليات حرارتي بعد  -4-جدول ت

 

 محدوده دما
°C (°F) 

  ضخامت
a
t  

mm (in.) 

 t≤ 20 ( t≤ 0,75) (1200 تا 1100) 649

 فولادهاي آلياژي
TS ≤ 71 ksi و t≤ 20 (t≤ 0,75) هيچ

 تمامي (1325 تا 1100) 718
TS ≤ 71 ksi و t≤ 13 (t≤ 0,5) هيچ

 تمامي (1375 تا 1300) 746
c هيچ

t≤ 13 (t≤ 0,5) 

 تمامي (1400 تا 1300) 760
 t≤ 20 (t≤ 0,75) (1175 تا 1100) 635

يمحلوليل آن  تمامي 
با توجه به مشخصات مواد و  تمامي

  .است يوشكاروسيله جهبشده قطعات متصلضخامت 
مربوط به جوشكاري يا جوش آب 5-3-12زيربند به . پايدارشده باشندهاي ردهيا  L-Gradesشونده از 

  .باشند ASME B31.3 استاندارد زمان نگهداري بايد مطابق با
ياتمواد معاف از عملاعمال شود، از جمله  ASME B31.3 استاندارد 331.1.1
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 مواد

 فولادهاي كربني

≤ 71 ksi Cr  ≤ 2 % 

Cr  ≤ 2 % 

≤ 71 ksi ½% < Cr ≤ 2 % 

½% < Cr ≤ 2 % 

2¼ % < Cr ≤ 10 % 

2¼ % < Cr ≤ 10 % 

 فولادهاي آلياژ نيكل
  b ينيتيآستفولادهاي 

 ساير مواد

a ضخامت،t  ،ضخامت  از يشترب يضخامت
b شونده از كه مواد جوشكارياستثناي موارديبه

  .كنيد
c 3%مواد  يبراCr ≤  15%وCr ≤ .  
d زمان نگهداري بايد مطابق بامدت ينهكم
e 331.1.1جدول گرم  دماهاي پيش ينهكم



 

 بندهاي آكاردئوني ساقه

اي و بشقابي داراي  بدنه شيرهاي نوع دروازه
شيرهاي  همراه با الزامات بدنه، پيوست

MSS  ، شيرهاي داراي الزاماتكل 
   DN ≤ 20 ≥ 50اسمي  هاي اين الزامات براي شيرهاي با اندازه

 يـا  10-3-12و  9-3-12زيربنـد  در 
كه در صورت  يردقرار گ يطور يدبا

 نـگ پكي احراز شـرايط ). مراجعه كنيد
 ونمطابق با آزم(مشابه  پكينگ و مواد
  .باشد

متصـل   يبا اتصـال جوش ـ  يسكبه د
جوش داده شـود كـه   واسط حلقه  يك

در صـورت  . شده است متصل يجوش
  .جوش داد يبه صورت سر

از انتقـال   يجه آن،باشند كه از چرخش ساقه و در نت

 هبا بدن ياكج نشوند ها  آكاردئون هاي
  .يا ساييده نشوند

بـا  را  )C 38 )°F 100°در دمـاي   
قطر اگر . ، فراهم آوردها آكاردئون ازدياد طول
  .كند يينتعآن را  يدسازنده با داشته باشد،
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  پيوست ث

  )الزامي(

بندهاي آكاردئوني ساقه ا آبشيرهاي ب

 

بدنه شيرهاي نوع دروازه آزمايشپيوست در برگيرنده الزامات طراحي، مواد، ساخت و 
پيوست ينا شده درارائه الزامات. كندمشخص مي بند آكاردئوني ساقه را

MSS SP 117و استاندارد  استاندارد ينا 12در بند  اي و بشقابي

اين الزامات براي شيرهاي با اندازه .دنده يم يلرا تشكبند آكاردئوني ساقه 
  .دارندكاربرد 

در  يـاز موردنپكينـگ سـاقه   بـه ارائـه    يـاز ن ،سـاقه  بند آكاردئوني
باپكينگ . كند يرا برطرف نم 7-3-12زيربند در  ياز

مراجعه كنيد 49 شكلبه (عمل كند  ،ساقه پكينگبه  ها بند آكاردئون
و مواد يطراحبا  بدون آكاردئون يهابندي شير آب ونبر اساس آزم

باشد) API 624در استاندارد ار فرّ سيالاتبرآوردن الزامات انتشار 

به د اي يا مجرابند دروازه يبالادر درست  ،به ساقه يدآكاردئون با
يك يا شيربدنه  لاهك شير،كبه  يماًمستق يدبا ديگر آكاردئون

جوشصورت داشته شده يا بهبا گيره محكم نگهبدنه  يا كلاهك
به صورت سر هاي جداگانه را توان آكاردئون ي، م ساقهبزرگ 

باشند كه از چرخش ساقه و در نت يليوسا يدارا يدبا آكاردئونمجهز به 
  .كند يريجلوگ ها آكاردئون

هاي چينشوند كه  يطراح اي گونهبه يدباها به شير  اتصال مجموعه آكاردئون
يا ساييده نشوند نباشدورشده، درتماس كلاهك امتداديافته يا با ساقه محص

 فشار بندي سطح يلازم برا استحكامشوند كه  يطراح
ازدياد طولاز  سطوح حاصل ناشي از نيروهاي يتوجه به هرگونه فشار اضاف
داشته باشد، 7-3-12يربند در ز نظراز اندازه مورد يش
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 دامنه كاربرد   1-ث

پيوست در برگيرنده الزامات طراحي، مواد، ساخت و اين 
بند آكاردئوني ساقه را آب

اي و بشقابي نوع دروازه
بند آكاردئوني ساقه  آب

)2  ≤ NPS ≤4/3 ( كاربرد

  طراحي  2-ث

بند آكاردئوني آبوجود 
يازموردن نشيمنگاه پشتي

بند آكاردئون آب يبروز نشت
بر اساس آزم يدساقه با

برآوردن الزامات انتشار  يبرا ينوع

آكاردئون باانتهاي  يك
ديگر آكاردئون يانتها. شود

كلاهكبه  آن نيزخود 
بزرگ  ابجاييجطول  در يازن

مجهز به يرهاي ش يها ساقه
آكاردئونبه  يچشيپ يبارها

اتصال مجموعه آكاردئون
كلاهك امتداديافته يا با ساقه محص اطراف،

طراح اي گونهبه يدساقه با
توجه به هرگونه فشار اضاف

يشب ايشافزياز به ساقه ن



 

   شـكل يـا   Tسـر   يدارا يـد با بنـد آكـاردئوني  
 ـ يـد هـا با سـاقه . يـرد قـرار گ    صـورت  هب

  .يستنقبول قابل، ساقه اي چند قطعه

 فشـار  بنـدي  سطحد كه نشو يطراح
را ، )C 38 )°F 100°دمـاي   در برابـر فشـار  

   .كند حفظرا نيز  جيوست پها در 

را بـه  شـير  فشـار   بنـدي  سـطح ، ممكن است 
شـده در  يـين تعبيشينه مقدار كمتر از 

 قابلدما -فشار يها بندي سطح يدبا 

به (د نمشخص شو مشخصات پلاك

كمتر از محدوده خزش مواد  ها آن ماهاي
  .باشد

 46هاي  شكلبه (ساقه  بند آكاردئوني
 يا 35شده در جدول مت بدنه مشخص

. باشد ليداخ شده كشيدهقسمت  واقعي
كمتر از مواد بدنه باشد،  مايد- فشار

 يشدر صورت لزوم افزا يدبا شده كشيده

جوش كه با  يا اتصال رزوه يك وسيله

 استحكاملب با بهجوش لب يدشود با
 ASME BPVC Section IX استاندارد

و مواد  هكلابودن كاز مناسب ينان
با  يدجوش با كيفيت .انجام شود 
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بنـد آكـاردئوني   اي بـا آب  يرهاي دروازهش ـ در اي دروازهمجرابند 
قـرار گ  يسكشده است كه در شكاف د يطراح يباشد كه طور

چند قطعه يااتصال دو  ي شاملساختار يا يجوشكار

  دما-بندي فشار

طراح اي گونهبه يدساقه با بند آكاردئوني شيرهاي با آب در
برابـر فشـار   5/1فشـار در   ونانجام آزم ـ يتقابل ،)100

ها در  آكاردئون ايچرخه آزمون لزاماتبرآوردن ا ييتوانا كه

، ممكن است )C 38 )°F 100°در دماي  يالس يسسرو
كمتر از  ييدمايا  1-2-12شده در زيربند مشخص يكمتر از فشارها
 ير، سازنده شرخ دهداتفاق  ينا كهدرصورتي. دكنمحدود 

  .كاربر قرار دهد يارو در اخت

پلاك يرو يدباها  آكاردئونمجموعه  يحااز طر يفشار ناش
  ).يدمراجعه كن

ماهايباشد كه د ييمحدود به كاربردها يدبا ساقه بند آكاردئوني
باشد 3-2-5زيربند با مطابق  يدشروع خزش با يدما 

  افزايش محدوده آكاردئون

بند آكاردئوني آبمحصور كردن  يبرا يازموردن شده كشيده يا بدنه استوانه
مت بدنه مشخصكمينه ضخااز  يشترضخامت ب كمينه يدارا يدبا

واقعي يسوم قطر داخل با استفاده از دو، 36شده در جدول 
فشار بندي سطح يدارا شده كشيدهقسمت  يشده براماده انتخاب

كشيدهقسمت ضخامت  كمينهمواد،  يدما بندي سطح
  .شداب هفراتر از بدن ياآن برابر  مايد-فشار بندي

وسيلهبه يكپارچه يدپوشاند با يرا م آكاردئونكه  شده كشيده
  .متصل شود كاري،

شود با يبدنه جوش داده م يا كلاهكبه كه مستقيماً  شده
استاندارد مطابق با يدبا يجوشكار دستورالعملو  يجوشكار

يناناطم ي، برايپس از جوشكار يحرارت عمليات .
 4-تمطابق جدول  يد، بايسسرو يطاز شرا يعيوس
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مجرابند اتصال ساقه به 
باشد كه طورمانند ايدكمه

جوشكار. تكه ساخته شونديك

بندي فشار سطح  3-ث

درها  آكاردئونجموعه م
C 38 )°F 100°در دماي 

كه درحالي ،برآورده كند

سرودر  آكاردئون يطراح
كمتر از فشارها يفشارها
محدود  1-2-12زيربند 

و در اخت مستند كنداعمال را 

فشار ناش يادما  هاي محدوديت
مراجعه كن 4-5-12زيربند 

بند آكاردئوني شير با آب
 تعيين. است آكاردئون

افزايش محدوده آكاردئون  4-ث

بدنه استوانه يالاهك ك
با) يدمراجعه كن 54تا 

شده در جدول ضخامت مشخص
ماده انتخاب كه درصورتي

سطحبا در نظر گرفتن كل 
بندي سطح كه طوري به، يابد

كشيدهبدنه  يا ككلاه
كاري،با جوش ياده بند ش آب

شده كشيده جوش قسمت
جوشكار كارور .كامل باشد

.دونش سنجي صلاحيت
وس يفط يبرا يافزودن



 

مشخص  يمعمول هاي يسسرو يكه برا

 با پيوستمطابق  ينوع ونبا آزم يد، با

  شـود   ينشـان داده م ـ  ينـوع ون آزم ـ
دسـتورالعمل   يـا  ي، هندسـه جوشـكار  

 آكاردئون يا مجموعـه  يددر روش تول

خـود  يخـود  بـه ) آكـاردئون  يكاهش ارتفاع كل
 ،فشـار و كشـش   يكه نسبت حركت فشرده بـرا 

  .دبيشتر شو دنتوانده، د شيياكشيدگي ت

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975

310 

كه برا ISO 15649 يا ASME B31.3 استانداردهاي
 .دنباشمطابقت داشته 

  هاي نوعي

، باالصاقي يهااتصال آن از جمله جوش يلو وسا آكاردئون

آزم ـ يـك بـا  دهد  طول عمر را تغيير ميكه  آكاردئونمجموعه 
، هندسـه جوشـكار  ي آكـاردئون هـا  چـين در مواد، ضـخامت، تعـداد   

  .دارد يدجد طول عمر كاملاً ينوعون آزم يك

در روش تول ييريتغ ياكند  ييرتغمجموعه آكاردئون  يا آكاردئون
  .است يازن يدكاملاً جدي طول عمر نوعآزمون  يك

كاهش ارتفاع كل يا يشافزا( آكاردئون موردتاييد يك يها
كه نسبت حركت فشرده بـرا  ينشود، مشروط بر ا ينم يجادا يدجد 

  :شوند يف ميتعر يربه شرح ز ها نسبت اين .آن باشد

  
f

cf

c
h

hh
R

−
=  

  و

e

fe

e
h

hh
R

−
=  

  نسبت فشردگي آكاردئون؛

 نسبت كشيدگي آكاردئون؛

 آكاردئون؛) آزاد(

 شدن؛شده در حالت فشردهارتفاع آكاردئون نصب

  .شدنشده در حالت كشيدهارتفاع آكاردئون نصب

كشيدگي تو فشردگي  يها شود كه از نسبت يطراح يور
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استانداردهاي يرشپذمعيارهاي 
مطابقت داشته ند، ا شده

هاي نوعي آزمون  5-ث

آكاردئونهر طرح  يتكفا
  .دنشو ييدتأ ج

مجموعه  يطراح ييرتغ
در مواد، ضـخامت، تعـداد    ييرعنوان مثال تغبه(

يكبه  يازن) يجوشكار

آكاردئونكه سازنده  يهنگام
يكشود،  آكاردئون ايجاد

ها چيندر تعداد  ييرتغ
 ون طول عمرآزم يبرا

آن باشد يمساو ياكمتر 

  )1-ث(

  

  

  :در آنكه 

Rc   نسبت فشردگي آكاردئون؛

Re   نسبت كشيدگي آكاردئون؛

hf     ارتفاع بدون قيد)

hc    ارتفاع آكاردئون نصب

he    ارتفاع آكاردئون نصب

ورشير بايد طآكاردئون 



 

ممكـن اسـت بـه مـواد      هـا  سـرويس 
از موارد ذكرشده  يرغموادي مشخص شود، 

  متداول

ASTM A240/ASTM A312  
ASTM A240/ASTM A312  
ASTM A240/ASTM A312  
ASTM A240/ASTM A312  
ASTM A240/ASTM A312  
ASTM A240/ASTM A312  
ASTM B167/ASTM B168  

ASTM B443  
ASTM B670  

ASTM B127/ASTM B165  
ASTM B575/ASTM B622  
ASTM B575/ASTM B622  

ــد   يجوشــكار يهــاتوســط كارورهــا باي
اسـتاندارد  مطـابق بـا   مطـابق   شـده 

 يـا بـه بدنـه    يياتصـالات انتهـا   يـا /
وسيله به ها نبايد مواد آكاردئون .باشند

اينكه  باشد يابدون درز  يدبايا  ها آكاردئون
كـه مـورد ديگـري توسـط خريـدار مشـخص نشـده باشـد،         

 يافـت درآكـاردئون  طـور كـه از سـازنده    
 ،رطوبـت قبـل از مونتـاژ    يـا  يياز جابجـا 
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سـرويس از  يبرخ ـ. ذكر شـده اسـت   1-ث ر جدولدآكاردئون 
مشخص شود،  يدارتوسط خر كه درصورتي. داشته باشند ياز

  .شود انتخابآكاردئون  يبراتوان 

  اردئونمواد آك فهرست -1-جدول ث

متداولمشخصات   نوع مواد

240/ASTM A312    304نزن زنگ

240/ASTM A312    304Lنزن زنگ

240/ASTM A312    316نزن زنگ

240/ASTM A312    316Lنزن زنگ

240/ASTM A312    321نزن زنگ

ASTM A240/ASTM A312    347نزن زنگ

ASTM B167/ASTM B168  600آلياژ 

ASTM B443   625آلياژ  

ASTM B670   718آلياژ 

ASTM B127/ASTM B165   400آلياژ 

ASTM B575/ASTM B622   C22آلياژ 

ASTM B575/ASTM B622   C276آلياژ 
 

ــه مجموعــه ــوط ب ــد  آكــاردئون و آكــاردئون مرب هــا باي
شـده احراز صلاحيت يجوشكار يهاو با استفاده از روش

ASME BPVC Section IX وها  آكاردئون الصاقي يهاجوش .انجام شود/
باشند يمستثن يپس از جوشكار يحرارت ياتاز الزامات عمل

  .شوند

آكاردئونمواد مورد ديگري توسط خريدار مشخص نشده باشد، 
كـه مـورد ديگـري توسـط خريـدار مشـخص نشـده باشـد،         درصـورتي  .شندبالب بهلب 

طـور كـه از سـازنده    ، همانها آكاردئونمجموعه  .شنددار با صورت چين
از جابجـا  يتا از صـدمات ناش ـ  يرندجداگانه قرار گ يها
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  مواد  6-ث

آكاردئون  يبرا متداولمواد 
يازنآكاردئون مخصوص 
توان  مي 1-ث در جدول

ــه مجموعــه يجوشــكار يــاتعمل ــوط ب مرب
و با استفاده از روش سنجي شده صلاحيت

ASME BPVC Section IX

از الزامات عمل يدباشير  كلاهك
شوندجوشكاري تعمير 

مورد ديگري توسط خريدار مشخص نشده باشد، كه درصورتي
 يطولصورت جوش به

صورت چينبه يدبا ها آكاردئون
ها در بسته يدشود، با يم

  .شود يريجلوگ



 

 آزمون وسيلهبا استفاده از  بايد ي،
در فشار استاندارد  يومهلبه ) 1/6×

يا ديگر وسايل مورد  تشخيصي قابل
  .نشان دهد رابرخوردار باشد 

در هنگام آكاردئون  يخراب عواقببا در نظر گرفتن 
صورت شل بهومهره يچپو با شده يم

يتي آستننزن زنگ با مواد فولادهاي 
 ي ساقهآكاردئونبندي  در شيرهاي با آب

 يدبا ها آكاردئونمواد  گذاري نشانه 

  .شود انجامآكاردئون از محفظه 

   

1- Mass spectrometer leakage testing device
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  هاي فشار

ي،نشتها، از نظر وجود  آكاردئون يا مجموعه آكاردئون
×mm3/s 3-10 )in.3/s 8 -10يت حساس يداراكه  1
)°F 70(، ي قابلنشت يچه يدو نبا مورد آزمون قرار گيرد

برخوردار باشد  يكسان ينشت يصتشخ يتاز حساستواند 
با در نظر گرفتن سازنده  ي ساقه،آكاردئونبندي  شيرهاي با آب

يمساقه تنظبا پكينگ  ياشده ساقه باشد نصبپكينگ بدون 
  .نگذارد يريساقه تأثپكينگ  ي

هاي  آكاردئونون فشار در شيرهاي داراي آزم سيالعنوان 
در شيرهاي با آب .تجاوز كند ppm 50از  يدنبا ونشود، مقدار كلر آب آزم

 .يستن ون نشيمنگاه پشتي

  

 .گذاري مشخصه مواد باشد بايد داراي نشانه ها آكاردئون
  .شود درج شير

  براي ارسال

از محفظه  ونآزم يعما يهتخل يبرا يا يژهمراقبت و يد

 

                                         
Mass spectrometer leakage testing device 
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هاي فشار آزمون 7-ث

آكاردئون يا مجموعه آكاردئوناز مونتاژ، هر قبل 
1سنجيياب طيف نشت

( C 20°دماي اتمسفر 
استفاده سازنده كه مي

شيرهاي با آبفشار ون آزم
بدون  يدفشار با ونآزم

يرومونتاژ شده باشد تا 

عنوان از آب به كه هنگامي
شود، مقدار كلر آب آزم ياستفاده م

ون نشيمنگاه پشتيبه آزم يازين

  گذاري نشانه  8-ث

آكاردئونمجموعه تمامي 
شير مشخصات پلاك يرو

براي ارسال آمادگي   9-ث

يد، باونآزمانجام پس از 

                                                



 

 بندهاي آكاردئوني ساقه

آكاردئون جهت  ي مجموعهسنجي آكاردئون يا 
و  آزمايشاي و بشقابي مطابق با اين استاندارد است و شامل الزامات آزمون، 

كند و مانع از  عمل مي ساقهبند اوليه 
شامل آكاردئون و اتصالات انتهايي  آكاردئون

تواند به شكل حلقه، سـرپوش يـا فلـنج باشـند كـه بـا جـوش بـه         

آزمـون نـوعي   . سـنجي شـود  از طريق آزمون، صـلاحيت 
كم برابر با  هاي در دماي محيط بايد با فشاري دست

رابر كم ب هاي در دماي بالا بايد با فشاري دست
  .يا بيشينه دماي طراحي آكاردئون، انجام شود

آكاردئون با طراحي و مواد مشابه در شـرايط دمـاي   
محيط و سه عدد ديگر در شرايط دماي بالا مورد آزمون نوعي قرار گيرنـد و در هـر شـش مـورد، معيارهـاي      

توليـدي   2رطور تصادفي از يـك به ـ 

شده كه آزمون شده يا كشيدهگيري و همراه با ارتفاع فشرده

1- Expandable 
2- Lot 
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  پيوست ج

  )الزامي(

بندهاي آكاردئوني ساقه ا آبآزمون نوعي شيرهاي ب

 

سنجي آكاردئون يا با هدف صلاحيت آزمون نوعياين پيوست در برگيرنده 
اي و بشقابي مطابق با اين استاندارد است و شامل الزامات آزمون،  استفاده در شيرهاي نوع دروازه

  .شود مي

  الزامات عمومي

بند اوليه  آب عنوان بهاست كه  1يك قسمت فلزي با قابليت افزايش طول
آكاردئون ي مجموعهيك  .شود خروج مايع موجود در فضاي اطراف شير مي

تواند به شكل حلقه، سـرپوش يـا فلـنج باشـند كـه بـا جـوش بـه          اتصالات انتهايي مي
  .شوند

از طريق آزمون، صـلاحيت  يدآكاردئون با  هر مادهآكاردئون و 
هاي در دماي محيط بايد با فشاري دست آزمون. شود شامل دماي محيط و آزمون در دماي بالا مي

هاي در دماي بالا بايد با فشاري دست آزمون .انجام شود) C 38 )°F 100°دماي 
يا بيشينه دماي طراحي آكاردئون، انجام شود) C 427 )°F 800°دمايي كمينه برابر با 

آكاردئون با طراحي و مواد مشابه در شـرايط دمـاي     موفق مستلزم آن است كه سه مجموعه
محيط و سه عدد ديگر در شرايط دماي بالا مورد آزمون نوعي قرار گيرنـد و در هـر شـش مـورد، معيارهـاي      

طور تصادفي از يـك به ـ آكاردئون براي آزمون، بايد به  اين شش مجموعه. پذيرش را برآورده كنند

  آزمون

  بررسي پيش از آزمون

 آكاردئون مورد آزمون، بايد تميز شود؛ 

گيري و همراه با ارتفاع فشرده هر آكاردئون بايد اندازه) آزاد
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 دامنه كاربرد   1-ج

اين پيوست در برگيرنده 
استفاده در شيرهاي نوع دروازه

مي آنمعيارهاي پذيرش 

الزامات عمومي  2-ج

يك قسمت فلزي با قابليت افزايش طولآكاردئون 
خروج مايع موجود در فضاي اطراف شير مي

اتصالات انتهايي مي. دشو آن ميبه  متصل
شوندآكاردئون متصل مي

آكاردئون و   هر طرح مجموعه
شامل دماي محيط و آزمون در دماي بالا مي

دماي فشار مجاز شير در 
دمايي كمينه برابر با با فشار مجاز شير در 

موفق مستلزم آن است كه سه مجموعه سنجي صلاحيت
محيط و سه عدد ديگر در شرايط دماي بالا مورد آزمون نوعي قرار گيرنـد و در هـر شـش مـورد، معيارهـاي      

پذيرش را برآورده كنند
  .شوند رايج انتخاب

آزمون روش انجام   3-ج

بررسي پيش از آزمون 1-3-ج

آكاردئون مورد آزمون، بايد تميز شود؛ مجموعه  −

آزاد(ارتفاع بدون قيد  −

                                                



 

 بايد محاسبه و در گزارش آزمون ثبت شوند؛

هرگونـه  . قـرار گيرنـد   آزمـايش آكاردئون بايد با استفاده از يك مايع نافـذ مـورد   

در هنگـام آزمـون بـا تجهيزاتـي بـا      
  .شودنشتي مشاهده 

شده قرار در ارتفاع فشردگي طراحي

سنجي،  به مجموعه آكاردئون مورد صلاحيت

 38 )°F 100 (؛باشد 

  .شود

   يـا ) برداشـته شـود   پكينگ(باشد شده 
و  بيشـينه كشـيدگي  كـرده و   يسـاز 

 شـده كشـيده  يـت بـه موقع  يها از حالـت فشـرده طراح ـ  
 در شير؛

برابر عنوان كمينه، بهفشار آب، آكاردئون در معرض 
يي در دما يدبالا با يامد دوام آزمون

1- Fixture 
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 شود، ثبت شود؛  اعمال مي ها

بايد محاسبه و در گزارش آزمون ثبت شوند؛) 4-5-مطابق با زيربند ث(شده هاي فشرده يا كشيده

آكاردئون بايد با استفاده از يك مايع نافـذ مـورد     هاي مجموعه
 دئون شود؛آشكارشدن ترك يا عيب، بايد منجر به عدم پذيرش آكار

در هنگـام آزمـون بـا تجهيزاتـي بـا      . هر مجموعه آكاردئون بايد تحت آزمون نشتي با گاز هليوم قرار گيرد
نشتي مشاهده  گونه هيچبه گاز هليوم، در اين مجموعه نبايد  10-

  

  بايد تحت آزمون فشار قرار گيرند؛  مجموعه آكاردئون

  باشد؛ ppm 50سيال آزمون فشار بايد آب حاوي كلر كمتر از 

در ارتفاع فشردگي طراحي آكاردئون بايد براي آزمون فشار، باتوجه به وضعيت كاملاً باز شير،

به مجموعه آكاردئون مورد صلاحيت) خروجي يا ورودي(ر يك جهت د يدافشار سيال آزمون ب

 C°دماي در  شير يمسبرابر فشار ا 5/1كمتر از  يدنبا

 ؛باشد min 5 يدبا ،فشار ونزمان آزم

شود آن ميرد ه بمنجر  ون،در طول مدت آزم مشاهده

  )ايچرخه(آزمون دوام 

 ؛ددوام قرار گيرون آزمتحت  يدبا آكاردئون

شده  نصبكاملاً  شير يك وندر يدبا آكاردئون، مجموعه 
سـاز يهموردنظر را شبايشي كه آكاردئون شير آزم 1يك قيدوبست

 ؛دكند، نصب شو ايجاد ميرا  

 ؛باشد يهدر ثانچرخه  يكاز  يشترب 

ها از حالـت فشـرده طراح ـ   آكاردئونكامل عبارت است از حركت 
در شير؛ باز-بسته-باز يتعضبه وبا توجه فشرده  يتو بازگشت به موقع

آكاردئون در معرض و با  يطمح يدر دما يدبا يطمح آزمون دوام
آزمون .انجام شود شيرفشار  بندي متناظر با سطح) 100 °
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ها آنصلاحيت براي 

هاي فشرده يا كشيده نسبت −

هاي مجموعه همه جوش −
آشكارشدن ترك يا عيب، بايد منجر به عدم پذيرش آكار

هر مجموعه آكاردئون بايد تحت آزمون نشتي با گاز هليوم قرار گيرد −
-mm3/s 3حساسيت 

  آزمون فشار 2-3-ج

مجموعه آكاردئونهر  −

سيال آزمون فشار بايد آب حاوي كلر كمتر از  −

براي آزمون فشار، باتوجه به وضعيت كاملاً باز شير، −
 گرفته شود؛

فشار سيال آزمون ب −
 اعمال شود؛

نبا ونآزم يالفشار س −

زمان آزممدت كمينه −

مشاهدهقابل يهرگونه نشت −

آزمون دوام    3-3-ج

آكاردئونهر مجموعه  −

، مجموعه دوام ونآزم در −
يك قيدوبست يلهوسبه

 پذير نامكگي افشرد

 يدنباها چرخه تواتر −

كامل عبارت است از حركت  چرخه يك −
و بازگشت به موقع يطراح

آزمون دوام هاي چرخه −
C 38 )°F°دماي  با

                                                



 

يـك آكـاردئون   و بـا   آكاردئونمجموعه 
سـيال مورداسـتفاده   . انجام شـود ون 

بـا  مطـابق   يـد باآكـاردئون  هر مجموعـه  

  

 هاي آزمون

  شير بشقابي

5000  
2000  

 يد؛را تكرار كن

  :دنشو ونآزم يرموارد ز با مطابق ي

 ـ اعمـال  ) bar 6/5 )psig 80از  يشهوا با فشار ب

  ؛است يومهل به mm3/s3-10 يت

 آزمون يخراب منجر به يداجموعه آكاردئون، ب

كـه الزامـات آزمـون     اي بـر اسـاس هـر شـش مجموعـه     

شود و در صورت  يهته يدبا ونگزارش آزم

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975

315 

°C 427 )°F 800 (مجموعه ماي دبندي  سطح بيشينه يا
ون آزم يدر دماشير فشار  يبند سطحبرابر با عنوان كمينه، 

 ؛گاز باشد يا يعما تواند يبالا، به انتخاب سازنده م

 استفاده شود؛ ppm 50بايد از آب حاوي كلر كمتر از 

هر مجموعـه   در سنجي يتصلاح يبرا ونآزم يازموردن يها

  هاي آزمون آكاردئونچرخه - 1-جدول ج

هاي آزمون چرخهكمينه 
 بندي شيرسطح

  اي شير دروازه

800 ≥ كلاس  2000

  800  >كلاس  2000

  بررسي پس از آزمون

را تكرار كن 1-3-مايعات نافذ در زيربند ج آزمون، دوام

ياز نظر نشت يدبا آكاردئون، هر مجموعه مايعات نافذ 

هوا با فشار ب ـ كه درحالي min 5در آب به مدت  آكاردئون

يتحساس يكه دارا يا يلهبا استفاده از وس يومهل ينشت

جموعه آكاردئون، بم يها يا از جوش آكاردئوناز  يصتشخقابل

  قابليت پذيرش

بـر اسـاس هـر شـش مجموعـه      يـد با آكـاردئون   و سـاخت مجموعـه  
  .باشد ،كند ميرا برآورده 

  گزارش آزمون

گزارش آزم يكشود،  يگنجانده م يددر سفارش خر يطي
 .يرددر دسترس قرار گ يرهانده شساز مجموعه
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C كم بيشتر از دست

عنوان كمينه، به ،فشار تحت
بالا، به انتخاب سازنده م ياون دمآزم يبرا

بايد از آب حاوي كلر كمتر از  −

ها چرخه تعداد كمينه −
  .باشد 1-ج جدول

سطح

≤ 800 
كلاس

  

بررسي پس از آزمون 4-3-ج

 ونآزم پس از اتمام −

 انجام آزمونپس از  −

آكاردئونبردن  فرو - 1
  يا شود؛ يم

نشت ونانجام آزم -2

قابل يهرگونه نشت - 3
  .شود

قابليت پذيرش  4-ج

و سـاخت مجموعـه   يطراح يرشپذ
را برآورده  سنجي يتصلاح

گزارش آزمون  5-ج

يطيشرا ينكه چن يهنگام
مجموعهدر  يدار،درخواست خر



 

، كمينه ضخامت بدنه شير و همچنين كمينه 

  ASTMاربردي 

 مشخصه اسمي مواد آهنگري
شماره 
  گروه

     مشخصه

A105 

A350 

…  

A350 

A350 

C–Si 

C–Mn–Si 

C–Mn–Si 

31∕2Ni 

C–Mn–Si–V 

1.1 

… 

… 

… 

… 

…  

A350 

C–Si 

21∕2Ni 

31∕2Ni 

C–Mn–Si C–Mn–Si 

C–Mn–Si–V 

1.2 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

C 

C–Si 

21∕2Ni 

31∕2Ni  

C–Mn–Si 

C–1∕2Mo 

C–1∕2Mo 

1.3 

… 

… 

… 

… 

A350 

… 

C 

C 

C–Si  

C–Si 

C–Mn–Si 

C–Mn–Si 

1.4 

A182 

… 

C–1∕2Mo 

C–1∕2Mo 

1.5 

… 

… 

 

1∕2   Cr–1∕2Mo 

1∕2Cr–1∕2Mo 

1.6 

…  

A182 

… 

… 

C–1∕2Mo 

1∕2Cr–1∕2Mo 

Ni–1∕2Cr–1∕2Mo 

3∕4Ni–Mo–3∕4Cr 

1.7 

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975

316 

  پيوست چ

  )الزامي(

 5هاي الزامي بند فهرست جدول

، كمينه ضخامت بدنه شير و همچنين كمينه ASTMدر اين پيوست، فهرست مشخصات مواد كاربردي 
  .دهد اي و جوشي سوكتي را نشان مي ضخامت در شيرهاي با انتهاي رزوه

اربردي مشخصات ك: فهرست مشخصات مواد  1-جدول چ

مواد آهنگري مواد ريختگي ها ورق اي شكل

  گريدمشخصه  گريد  مشخصه  گريد  مشخصه

 )Group 1 Materials( 1مواد گروه 

A105 

A350 

A696 

A350 

A350 

70 

70 

Cl. 1 

… 

… 

A515 

A516 

A537 

… 

… 

WCB 

… 

… 

… 

… 

A216 

… 

… 

… 

… 

… 

 LF2 

… 

LF3 

LF6 Cl. 1 

… 

… 

… 

… 

…  

A350 

…  

B  

E 

… 

… 

… 

…  

A203 

A203 

… 

… 

… 

… 

 LC2 

LC3 

WCC 

 LCC 

… 

…  

A352 

A352 

A216 

A352 

… 

… 

… 

… 

… 

…  
LF6 Cl. 2 

A675 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

65 

A  

D 

65 

… 

… 

…  

A515 

A203 

A203 

A516 

… 

… 

…  

LCB 

… 

… 

…  

WC1 

LC1 

…  

A352 

… 

… 

…  

A217 

A352 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

A675 

A675 

… 

…  

A350 

A696 

… 

… 

60 

… 

60 

… 

… 

…  

A515 

…  

A516 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

…  

LF1 

… 

A182 

… 

A  

B 

 

A204 

A204 

 

… 

… 

 

… 

… 

 

F1 

… 

… 

… 

 

2 Cl. 1 

2 Cl. 2 

A387 

A387 

 

… 

… 

 

… 

… 

 

… 

… 

 

…  

A182 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

 

… 

… 

… 

… 

 

… 

…  

WC4 

WC5 

… 

…  

A217 

A217 

…  

F2 

… 

… 
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در اين پيوست، فهرست مشخصات مواد كاربردي 
ضخامت در شيرهاي با انتهاي رزوه

اي شكل مواد ميله ها تيوب

  گريد  مشخصه  گريد

… 

C 70 

B 70 

… 

… 

…  

A672 

A672 

… 

… 

…  

LF2 

C 

LF3 

LF6 Cl. 1

C 

… 

… 

… 

… 

… 

 

A106 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

…  
LF6 Cl. 2 

… 

B 65 

… 

… 

C 65 

… 

… 

…  

A672 

… 

…  

A672 

… 

… 

70 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

…  

B 

B 60 

C 60 

… 

… 

…  

A106 

A672 

A672 

… 

60 

65 

… 

…  

LF1 

B 

CM-70 

… 

A691 

… 

F1 

… 

1∕2CR 

… 

A691 

… 

… 

… 

 

CM-75 

… 

… 

… 

A691 

… 

… 

… 

…  

F2 

… 

… 



 

ASTM )ادامه(  

 مشخصه اسمي مواد آهنگري
  شماره گروه

  مشخصه  مواد

… 

… 

… 

… 

… 

1Cr–1∕2Mo 

11∕4Cr–1∕2Mo–Si 

21∕4   Cr–1Mo 

21∕4   Cr–1Mo 

21∕4   Cr–1Mo 

1.8 

A182 

… 

11∕4Cr–1∕2Mo–Si 

11∕4Cr–1∕2Mo 

1.9 

A182 

… 

21∕4Cr–1Mo 

21∕4Cr–1Mo 

1.10 

A182 

… 

… 

… 

… 

… 

3Cr–1Mo  

Mn–1∕2Mo 

Mn–1∕2Mo–1∕2Ni  

Mn–1∕2Mo–3∕4Ni  

C–Mn–Si 

C–1∕2Mo 

1.11 

… 

… 

… 

… 

5Cr–1∕2Mo 

5Cr–1∕2Mo 

5Cr–1∕2Mo 

5Cr–1∕2Mo–Si 

1.12 

A182 5Cr–1∕2Mo 1.13 

A182 9Cr–1Mo 1.14 

A182 9Cr–1Mo–V 
1.15 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

C–1∕2Mo 

C–1∕2Mo 

1Cr–1∕2Mo 

1Cr–1∕2Mo 

1Cr–1∕2Mo 

11∕4Cr–1∕2  Mo–Si 

11∕4   Cr–1∕2Mo–Si 

1.16 

A182 

A182 

1Cr–1∕2Mo 

5Cr–1∕2Mo 

1.17 

A182 

… 

9Cr–2W–V 

9Cr–2W–V 

1.18 
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مشخصه  گريد  مشخصه  گريد  مشخصه  گريد  مشخصه
 )ادامه) (Group 1 Materials( 1مواد گروه 

… 

… 

… 

… 

… 

12 Cl. 2 

11 Cl. 1 

22 Cl. 1 

… 

… 

A387 

A387 

A387 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

A182 

A739 

11 Cl. 2 

… 

A387 

… 

… 

WC6 

… 

A217 

F11 Cl. 2

… 

A182 

A739 

22 Cl. 2 

… 

A387 

… 

WC9 

… 

A217 

… 

F22 Cl. 3

… 

A182 

… 

… 

… 

… 

… 

21 Cl. 2 

A & B  

C 

D  

CL2 

C 

A387 

A302 

A302 

A302 

A537 

A204 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

F21 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

5 Cl. 1 

5 Cl. 2 

… 

… 

A387 

A387 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

A182 … … C5 A217 F5a 

A182 … … C12 A217 F9 

A182 91 Cl. 2 A387 C12A A217 
F91 

Type 1 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

12 Cl. 1 

… 

… 

… 

… 

… 

…  

A387 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

A182 

A182 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

F12 Cl. 2

F5 

A182 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

F92 

… 

  

 

IPS-M-PI-110(2):2021 
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جدول چ

اي شكل ميله مواد ها تيوب

مشخصه  گريد  مشخصه  گريد

… 

11∕4CR 

21∕4CR 

P22 

FP22 

… A691 

A691 

A335 

A369 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

F11 Cl. 2

B11 

… 

… 

… 

… 

F22 Cl. 3

B22 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

F21 

… 

… 

… 

… 

… 

5CR P5 

FP5 

P5b 

A691 

A335 

A369 

A335 

… 

… 

… 

… 

… … F5a 

… … F9 

P91 A335 F91 

P1 

FP1 

1CR  

P12 

FP12 

P11 

FP11 

A335 

A369 

A691 

A335 

A369 

A335 

A369 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

F12 Cl. 2

F5 

P92 

FP92 

A335 

A369 

F92 

… 



 

  )ادامه( ASTMمشخصات كاربردي 

   

 مواد آهنگري
 مشخصه اسمي

شماره 
  گروه
  مشخصه  مواد

…  

F304

F304H

… 

… 

… 

… 

… 

…  

A182 

A182 

… 

… 

… 

… 

… 

18Cr–8Ni 

18Cr–8Ni 

18Cr–8Ni 

18Cr–8Ni 

18Cr–8Ni 

18Cr–8Ni 

18Cr–8Ni 

18Cr–8Ni 

2.1 

…  

F316

F316H

… 

… 

… 

… 

… 

… 

…  

F317

… 

… 

…  

A182 

A182 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

…  

A182 

… 

… 

16Cr–12Ni–2Mo 

16Cr–12Ni–2Mo 

16Cr–12Ni–2Mo 

16Cr–12Ni–2Mo 

16Cr–12Ni–2Mo 

16Cr–12Ni–2Mo 

16Cr–12Ni–2Mo 

16Cr–12Ni–2Mo 

18Cr–8Ni 

18Cr–8Ni 

18Cr–13Ni–3Mo 

19Cr–10Ni–3Mo 

19Cr–10Ni–3Mo 

2.2 

F304L

… 

F316L

… 

F317L

A182 

…  

A182 

… 

A182 

18Cr–8Ni 

18Cr–8Ni 

16Cr–12Ni–2Mo 

16Cr–12Ni–2Mo 

18Cr–13Ni–3Mo 

2.3 

F321

F321H

… 

… 

… 

… 

… 

A182 

A182 

… 

… 

… 

… 

… 

18Cr–10Ni–Ti 

18Cr–10Ni–Ti 

18Cr–10Ni–Ti 

18Cr–10Ni–Ti 

18Cr–10Ni–Ti 

18Cr–10Ni–Ti 

18Cr–10Ni–Ti 

2.4 
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  گريد  مشخصه  گريد  مشخصه  گريد  مشخصه

 )Group 2 Materials( 2مواد گروه 

…  

A182 

A182 

A479 

A479 

… 

… 

… 

… 

304 

304H 

… 

… 

… 

… 

… 

…  

A240 

A240 

… 

… 

… 

… 

… 

CF3 

CF8 

CF10 

… 

… 

… 

… 

… 

A351 

A351 

A351 

… 

… 

… 

… 

… 

 

F304 

F304H 

 

 

 

 

 

…  

A182 

A182 

A479 

A479 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

316 

316H 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

317 

… 

… 

…  

A240 

A240 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

…  

A240 

… 

… 

CF3M  

CF8M  

CF10M 

… 

… 

… 

… 

…  

CF3A  

CF8A 

… 

CG8M  

CG3M 

A351 

A351 

A351 

… 

… 

… 

… 

…  

A351 

A351 

…  

A351 

A351 

 

F316 

F316H 

 

 

 

 

 

 

 

F317 

 

 

A182 

A479 

A182 

A479 

A182 

304L 

… 

316L 

… 

… 

A240 

…  

A240 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

F304L 

F316L 

 

F317L 

A182 

A479 

A182 

A479 

… 

… 

… 

321 

321H 

… 

… 

… 

… 

… 

A240 

A240 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

F321 

F321H 

 

 

 

 

 

IPS-M-PI-110(2):2021 

22975 شماره ايران ملي استاندارد
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مشخصه  گريد  مشخصه  گريد

…  

TP304 

TP304H 

304 

TP304 

TP304H 

FP304 

FP304H 

…  

A312 

A312 

A358 

A376 

A376 

A430 

A430 

…  

F304 

F304H 

304 

304H 

… 

… 

… 

…  

TP316 

TP316H 

316 

TP316 

TP316H 

FP316 

FP316H 

… 

…  

TP317 

… 

… 

…  

A312 

A312 

A358 

A376 

A376 

A430 

A430 

… 

…  

A312 

… 

… 

…  

F316 

F316H 

316 

316H 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

TP304L 

…  

TP316L 

… 

… 

A312 

…  

A312 

… 

… 

F304L 

304L  

F316L 

316L 

F317L 

TP321 

TP321H 

321 

TP321 

TP321H 

FP321 

FP321H 

A312 

A312 

A358 

A376 

A376 

A430 

A430 

F321 

321 

F321H 

321H 

… 

… 

… 



 

  )ادامه( ASTMمشخصات كاربردي 

   

 مواد آهنگري
 مشخصه اسمي

  شماره گروه
  مواد

  مشخصه

  

A182

A182

A182

A182

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

18Cr–10Ni–Cb 

18Cr–10Ni–Cb 

18Cr–10Ni–Cb 

18Cr–10Ni–Cb 

18Cr–10Ni–Cb 

18Cr–10Ni–Cb 

18Cr–10Ni–Cb 

18Cr–10Ni–Cb 

18Cr–10Ni–Cb 

18Cr–10Ni–Cb 

18Cr–10Ni–Cb 

2.5 

… 

… 

23Cr–12Ni 

23Cr–12Ni 

2.6 

A182

… 

25Cr–20Ni 

25Cr–20Ni 

2.7 

A182

…  

A182

…  

A182

… 

… 

… 

…  

A182

20Cr–18Ni–6Mo 

20Cr–18Ni–6Mo 

22Cr–5Ni–3Mo–N 

22Cr–5Ni–3Mo–N 

25Cr–7Ni–4Mo–N 

25Cr–7Ni–4Mo–N 

24Cr–10Ni–4Mo–N 

25Cr–5Ni–3Cu–2Mo–N 

25Cr–7Ni–3.5Mo–W–N 
25Cr–7.5Ni–3.5Mo–N–Cu–W 

2.8 

… 

… 

23Cr–12Ni 

25Cr–20Ni 

2.9 

… 
25Cr–12Ni 

25Cr–12Ni 

2.10 

… 18Cr–10Ni–Cb 
2.11 

… 25Cr–20Ni 
2.12 
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مشخصه  گريد  مشخصه  گريد  مشخصه  گريد  مشخصه

  )ادامه(  )Group 2 Materials( 2مواد گروه 

A182

A182

A182

A182

A479

A479

A479

A479

… 

… 

… 

347 

347H 

348 

348H 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

A240 

A240 

A240 

A240 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

F347 

F347H  

F348 

F348H 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

A182 

A182 

A182 

A182 

… 

… 

… 

309H 

… 

A240 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

A182

A479

310H 

… 

A240 

… 

… 

… 

… 

… 

F310H 

… 

A182 

A182

A479

A182

A479

A182

A479

… 

… 

…  

A479

S31254 

…  

S31803 

…  

S32750 

… 

… 

… 

…  

S32760 

A240 

…  

A240 

…  

A240 

… 

… 

… 

…  

A240 

CK3MCuN 

…  

CD3MN 

… 

… 

…  

CE8MN 

CD4MCuN 

CD3MWCuN 

… 

A351 

…  

A995 

… 

… 

…  

A995 

A995 

A995 

… 

F44 

…  

F51 

…  

F53 

… 

… 

… 

…  

F55 

A182 

A182 

A182 

A182 

… 

A479

309S 

310S 

A240 

A240 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

CH8 

CH20 

A351 

A351 

… 

… 

… … … CF8C A351 … 

… … … CK20 A351 … 

IPS-M-PI-110(2):2021 
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جدول چ
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مشخصه  گريد  مشخصه  گريد

TP347 

TP347H 

TP348 

TP348H

TP347 

TP347 

TP347H 

TP348 

TP348H 

FP347 

FP347H 

A312 

A312 

A312 

A312 

A358 

A376 

A376 

A376 

A376 

A430 

A430 

F347 

F347H  

F348 

F348H 

347 

347H 

348 

348H 

… 

… 

… 

A182 

A182 

A182 

A182 

A479 

A479 

A479 

A479 

 

 

 

TP309H

309H 

A312 

A358 

… 

… 

 

 

TP310H

310H 

A312 

A358 

F310H 

310H 

A182 

A479 

S31254 

S31254 

S31803 

S31803 

S32750 

S32750 

… 

… 

…  

S32760 

A312 

A358 

A789 

A790 

A789 

A790 

… 

… 

…  

A790 

F44 

S31254 

F51 

S31803 

F53 

S32750 

… 

… 

…  

S32760 

A182 

A479 

A182 

A479 

A182 

A479 

 

 

 

A479 

… 

… 

… 

… 

… 

310S 

 

A479 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

 

 

… … …  

… … …  



 

  )ادامه( ASTMمشخصات كاربردي 

   

 مواد آهنگري
 اسميمشخصه 

شماره 
  گروه
  مشخصه  مواد

B462

… 

… 

35Ni–35Fe–20Cr–Cb 

35Ni–35Fe–20Cr–Cb 

35Ni–35Fe–20Cr–Cb 

3.1 

B564

… 

99Ni 

99Ni 

3.2 

… 99Ni–Low C 3.3 

B564

… 

… 

67Ni–30Cu 

67Ni–30Cu 

67Ni–30Cu–S 

3.4 

B564

… 

72Ni–15Cr–8Fe 

72Ni–15Cr–8Fe 

3.5 

B56433Ni–42Fe–21Cr 3.6 

B462

…  

B564

B462

…  

B564

65Ni–28Mo–2Fe 

65Ni–28Mo–2Fe 

65Ni–28Mo–2Fe 

64Ni–29.5Mo–2Cr–2Fe–Mn–W 

64Ni–29.5Mo–2Cr–2Fe–Mn–W 

64Ni–29.5Mo–2Cr–2Fe–Mn–W 

3.7 

B462

…  

B564

B564

… 

… 

…  

B564

B462

B564

B462

B564

54Ni–16Mo–15Cr 

54Ni–16Mo–15Cr 

54Ni–16Mo–15Cr 

60Ni–22Cr–9Mo–3.5Cb 

62Ni–28Mo–5Fe 

70Ni–16Mo–7Cr–5Fe 

61Ni–16Mo–16Cr 

42Ni–21.5Cr–3Mo–2.3Cu 

55Ni–21Cr–13.5Mo 

55Ni–21Cr–13.5Mo 

55Ni–23Cr–16Mo–1.6Cu 

55Ni–23Cr–16Mo–1.6Cu 

3.8 

… 

… 

47Ni–22Cr–9Mo–18Fe 

21Ni–30Fe–22Cr–18Co–3Mo–

3W 

3.9 

… 25Ni–47Fe–21Cr–5Mo 
3.10 
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مشخصه  گريدمشخصه  گريد  مشخصه  گريد  مشخصه

   )Group 3 Materials( 3مواد گروه 
B462 

B473 

… 

N08020 

… 

… 

B463 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

N08020 

… 

… 

B462 

B160 

… 

N02200 

… 

B162 

… 

… 

… 

… 

… 

N02200 

… 

B564 

B160 N02201 B162 … … … 

B164 

…  

B164 

N04400 

… 

… 

B127 

… 

… 

…  

M–35–1 

M–35–2 

…  

A494 

A494 

N04400 

… 

… 

B564 

B166 

… 

N06600 

… 

B168 

… 

… 

… 

… 

… 

N06600 

… 

B564 

B408 N08800 B409 … … N08800 B564 

B335 

B462 

…  

B335 

B462 

… 

N10665 

… 

…  

N10675 

… 

… 

B333 

… 

…  

B333 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

N10665 

…  

N10665 

N10675 

…  

N10675 

B462 

B564 

B462 

B564 

B462 

B574 

…  

B446 

B335 

B573 

B574 

B425 

B462 

B574 

B574 

… 

N10276 

… 

…  

N06625 

N10001 

N10003 

N06455 

N08825 

N06022 

…  

N06200 

… 

B575 

… 

…  

B443 

B333 

B434 

B575 

B424 

B575 

…  

B575 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

N10276 

…  

N10276 

N06625 

… 

… 

…  

N08825 

N06022 

N06022 

N06200 

N06200 

B462 

B564 

B564 

B564 

B462 

B564 

B462 

B564 

B572 

B572 

N06002 

R30556 

B435 

B435 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

B672 N08700 B599 … … … 
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مشخصه  گريد  مشخصه  گريد

…  

N08020 

N08020 

…  

B464 

B468 

N08020 

N08020 

… 

 

 

N02200 

N02200 

B161 

B163 

N02200 

… 

 

… … N02201  

N04400 

N04400 

… 

B165 

B163 

… 

N04400 

…  

N04405 

 

 

… 

N06600 

… 

B163 

N06600 

… 

 

N08800 B163 N08800  

…  

N10665 

… 

…  

N10675 

… 

…  

B622 

… 

…  

B622 

… 

N10665 

N10665 

…  

N10675 

N10675 

… 

 

 

 

 

…  

N10276 

… 

…  

N10001 

…  

N06455 

N08825 

N06022 

…  

N06200 

… 

…  

B622 

… 

…  

B622 

…  

B622 

B423 

B622 

…  

B622 

… 

N10276 

N10276 

…  

N06625 

N10001 

N10003 

N06455 

N08825 

N06022 

N06022 

N06200 

… 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

N06002 

R30556 

B622 

B622 

N06002 

R30556 

 

 

… … N08700  



 

  )ادامه( ASTMمشخصات كاربردي 

   

 
 مشخصه اسمي

شماره 
  گروه
  مشخصه  مواد

  
… 44Fe–25Ni–21Cr–Mo 3.11 

… 

…  

B462

… 

B462

B564

26Ni–43Fe–22Cr–5Mo 

47Ni–22Cr–20Fe–7Mo 

46Fe–24Ni–21Cr–6Mo–Cu–N 

46Fe–24Ni–21Cr–6Mo–Cu–N 

58Ni–33Cr–8Mo 

58Ni–33Cr–8Mo 

3.12 

… 

B564

49Ni–25Cr–18Fe–6Mo 

Ni–Fe–Cr–Mo–Cu–Low C 

3.13 

…  

B462

… 

47Ni–22Cr–19Fe–6Mo 

40Ni–29Cr–15Fe–5Mo 

40Ni–29Cr–15Fe–5Mo 

3.14 

B564

… 

… 

42Ni–2Fe–21Cr 

Ni–Mo 

Ni–Mo–Cr 

3.15 

… 35Ni–19Cr–11∕4Si 3.16 

… 29Ni–201∕2Cr–31∕2Cu–21∕2Mo 3.17 

… 72Ni–15Cr–8Fe 3.18 

B56457Ni–22Cr–14W–2Mo–La 3.19 

 (1)  

  مشخصه  گريد
…A193 

…A307B 

…A320 

…A354 

…A449 

651 andA453 

…A540 

630A564 

  

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975

321 

مشخصات كاربردي : فهرست مشخصات مواد  1-جدول چ

  

 

 مواد آهنگري مواد ريختگي ها ورق اي شكل

مشخصه  گريد  مشخصه  گريد  مشخصه  گريد  مشخصه

  )ادامه(  )Group 3 Materials( 3گروه  مواد
B649N08904 B625 … … … 

B621

B581

B462

B691

B462

B574

N08320 

N06985 

N08367 

…  

N06035 

… 

B620 

B582 

B688 

…  

B575 

… 

… 

… 

CN3MN 

… 

… 

… 

… 

…  

A351 

… 

… 

… 

… 

… N08367 

… 

N06035 

N06035 

 

B462 

B462 

B564 

B581

B649

N06975 

N08031 

B582 

B625 

… 

… 

… 

… 

… 

N08031 B564 

B581

B462

B581

N06007 

N06030 

… 

B582 

B582 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

… 

…  

N06030 

… 

 

B462 

B408

…

…

N08810 

… 

… 

B409 

… 

… 

…  

N–12MV 

CW–

12MW 

…  

A494 

A494 

N08810 

… 

… 

B564 

B511N08330 B536 … … … 

…… … CN7M A351 … 

…… … … … … 

B572N06230 B435 … … N06230 B564 

  )Group 4 Materials( 4مواد گروه 

(1)توجه) Bolting Materials(مهره  مواد پيچ و 

گريد  توجه  مشخصه  گريد
B164 (2), (3) … 

B166 (4), (5) … 

N10665B335 (2), (3), (6) … 

N10675B335 … … 

B408 (7), (8) … 

B473 (9) and 660 

N10276B574 … … 

N06022B574 (7) 630 

N07718B637   
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جدول چ

اي شكل مواد ميله ها تيوب

مشخصه  گريد  مشخصه  گريد

N08904 B677 N08904 B649 

N08320 

N06985 

… 

…  

N06035 

… 

B622 

B622 

… 

…  

B622 

… 

N08320 

N06985 

N08367 

N08367 

N06035 

B06035 

B621 

B581 

B462 

B691 

B462 

B574 

N06975 

N08031 

B622 

B622 

N06975 

N08031 

B581 

B649 

N06007 

…  

N06030 

B622 

…  

B622 

N06007 

N06030 

N06030 

B581 

B462 

B581 

N08810 

… 

… 

B407 

… 

… 

N08810 

… 

… 

B408 

… 

… 

N08330 B535 N08330 B511 

… … … … 

N06600 B167 … … 

N06230 B622 N06230 B572 

گريد  توجه
(10)–(12) … 

(10), (11) … 

(10) N10665 

(10) N10675 

(10)–(12) … 

(10) … 

(10) N10276 

(10) N06022 

(10) N07718 



 

  )ادامه( ASTMمشخصات كاربردي 

  .است مقررات يا كدها در شده
 .نمود استفاده ،كنند مي برآورده را شده

  .است شده داده نشان 1-1-2-5دما ذكر شده در زيربند 

 ASTM A193 از A1 كلاس يا 1 كلاس در اند،

 ASTM A193 از B2 كلاس يا 2 كلاس در اند،

ASTM دشو مي پيشنهاد 7 گريد. 

 .باشند مي قبول قابل H2 و 2 گريد

 .است مناسب با

، آزمون شوند و اثبات كند قبول قابلآهنگري مجاز نيست مگر اينكه فعاليت يا عمليات حرارتي پاياني قطعات مشابه با الزامات و ديگر شرايط 
 .رابر يا بيشتر از يكي از شرايط مجاز است

نهايي  كاري سخت يا و محلولي شده آنيل شده، آنيل
  .گذارد مي معكوسمخالف يا تاثير  گسيختگي تأثير
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شده تعيين هاي محدوديت از فراتر پيچ و مهره مواد از استفاده عدم از اطمينان
شده ذكر ASTM مشخصات الزامات كه ASME BPVC, Section II مواد از

دما ذكر شده در زيربند  و فشار هايجدول در ويژه الزامات و ها محدوديت مواد،

  .نيست مجاز مهره و پيچ مواد 
اند، نشده كاري سخت اما شده تصفيه كاربيدي محلول با آستنيتي مهره و پيچ
 .شود مي توصيه مربوطه مواد ازنيز  ASTM A194 هاي مهره

اند، نشده كاري سخت اما شده تصفيه كاربيدي محلول با آستنيتي مهره و پيچ
 .شود مي توصيه مربوطه مواد نيز از ASTM A194 هاي مهره

 .شود هجعمرا 5,1,2و سطح استحكام به زيربند  استفاده هاي

 .شود اندازه كوتاه نبايد استفاده يا مته شده سرهاي با

ASTM A194 پايين، مهره دماي در سرويس براي شده گرفته نظر در فريتي مهره

گريد ASTM A194 هاي از مهره كوئنچ و بازپخت شده، استفاده فولادي هاي
 .باشند ها مهره و پيچ مانند بايد هاي سرتاسر رزوه پيچ براي مكانيكي

با نزن آستنيتي در دماي بالا زنگ در شيرهاي با مواد فولاد كارگيري به براي
 .باشند ASTM A194سازگار با  يا موادي همسان توانند از

آهنگري مجاز نيست مگر اينكه فعاليت يا عمليات حرارتي پاياني قطعات مشابه با الزامات و ديگر شرايط 
رابر يا بيشتر از يكي از شرايط مجاز استب ها آنكه نتايج آزمون كشش، استحكام تسليم و درصد ازدياد طول 

آنيل مواد اينكه مگر شود، مي تنظيم )ºC 260 )ºF 500 قراردادي طور بهبيشينه دماي كاري 
گسيختگي تأثير- حرارتي خزش محدوده در طراحي تنش روي سختبازپخت 
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  :يادآوري

)a( اطمينان مسئول كاربر
)b( از توان مي همچنين

)c( مواد، هاي محدوديت

  :توجه

 تعميري جوشكاري )1(
پيچ مواد موارديكه در )2(

مهره. اند شده مشخص
پيچ مواد موارديكه در )3(

مهره. اند شده مشخص
هاي محدوديتبراي  )4(
با هايي مهره و پيچ از )5(
مهره و پيچ مواد براي )6(
هاي مهره و پيچ با براي )7(
مكانيكي خواص الزامات )8(
براي مهره و مواد پيچ )9(
توانند از مي هاي مهره )10(
آهنگري مجاز نيست مگر اينكه فعاليت يا عمليات حرارتي پاياني قطعات مشابه با الزامات و ديگر شرايط  )11(

كه نتايج آزمون كشش، استحكام تسليم و درصد ازدياد طول 
بيشينه دماي كاري  )12(

بازپخت  زيرا باشد، شده



 

  متر ميلي

  150كلاس   300كلاس 
 قطر داخلي

d, mm 

2,5 2,5 3 
2,8 2,7 6 
3,0 2,9 9 
3,3 3,1 12 
3,5 3,3 15 
3,7 3,5 18 
4,0 3,7 21 
4,2 3,9 24 
4,4 4,1 27 
4,7 4,3 31 
5,0 4,6 35 
5,3 4,9 40 
5,7 5,2 45 
6,0 5,5 50 
6,2 5,6 55 
6,4 5,7 60 
6,5 5,8 65 
6,7 5,9 70 
6,9 6,0 75 
7,0 6,1 80 
7,2 6,2 85 
7,4 6,3 90 
7,5 6,4 95 
7,7 6,5 100 
8,0 6,5 110 
8,4 6,7 120 
8,7 6,8 130 
9,0 7,0 140 
9,4 7,1 150 
9,7 7,3 160 
10, 7,5 170 
10, 7,6 180 
10, 7,8 190 
11, 8,0 200 
11, 8,1 210 
11, 8,3 220 
12, 8,4 230 
12, 8,6 240 
12, 8,8 250 
13, 8,9 260 

  )ادامه( متر
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ميليكمينه ضخامت بدنه شير برحسب   2-جدول چ

كلاس 
  

كلاس   600كلاس   900كلاس   1500كلاس 

3,1 2,8 2,8 5
3,6 3,2 3,1 8
4,2 3,6 3,3 0
4,8 4,1 3,6 3
5,3 4,5 3,8 5
5,9 5,0 4,1 7
6,4 5,4 4,3 0

 7,0 5,9 4,6 2
 7,5 6,4 4,9 4
 8,3 6,7 5,1 7
 9,0 6,9 5,3 0
 9,9 7,2 5,6 3
 10,8 7,5 5,9 7
 11,8 7,8 6,2 0
 12,7 8,3 6,5 2
 13,6 8,8 6,8 4
 14,5 9,3 7,2 5
 15,5 9,9 7,5 7
 16,4 10,4 7,9 9
 17,3 10,9 8,2 0
 18,2 11,4 8,5 2
 19,1 11,9 8,9 4
 20,1 12,5 9,2 5
 21,0 13,0 9,5 7
 22,8 14,0 10,2 0
 24,7 15,1 10,9 4
 26,5 16,1 11,6 7
 28,4 17,2 12,2 0
 30,2 18,2 12,9 4
 32,0 19,3 13,6 7
 33,9 20,3 14,3 ,0
 35,7 21,3 14,9 ,3
 37,6 22,4 15,6 ,7
 39,4 23,4 16,3 ,0
 41,3 24,5 17,0 ,3
 43,1 25,5 17,6 ,7
 45,0 26,6 18,3 ,0
 46,8 27,6 19,0 ,3
 48,6 28,7 19,7 ,7
 50,5 29,7 20,3 ,0

متر ميليكمينه ضخامت بدنه شير برحسب   2-جدول چ
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كلاس 
4500  

كلاس 
2500  

4,9 3,6 
7,2 4,6 
9,6 5,6 
12,0 6,6 
14,3 7,7 
16,7 8,7 
19,0 9,7 
21,4 10,7 
23,7 11,7 
26,9 13,1 
30,0 14,5 
33,9 16,2 
37,9 17,9 
41,8 19,6 
45,7 21,3 
49,6 23,0 
53,6 24,7 
57,5 26,4 
61,4 28,1 
65,3 29,8 
69,3 31,5 
73,2 33,2 
77,1 34,9 
81,0 36,6 
88,9 40,0 
96,7 43,4 
104,6 46,9 
112,4 50,3 
120,3 53,7 
128,1 57,1 
136,0 60,5 
143,8 63,9 
151,7 67,3 
159,5 70,7 
167,4 74,1 
175,2 77,5 
183,1 80,9 
190,9 84,4 
198,8 87,8 
206,6 91,2 



 

  150كلاس   300كلاس 
  قطر داخلي

d, mm 

13,3 9,1 270 
13,6 9,3 280 
14,0 9,4 290 
14,3 9,6 300 
14,6 9,8 310 
15,0 9,9 320 
15,3 10,1 330 
15,6 10,2 340 
16,0 10,4 350 
16,3 10,6 360 
16,6 10,7 370 
16,9 10,9 380 
17,3 11,1 390 
17,6 11,2 400 
17,9 11,4 410 
18,3 11,5 420 
18,6 11,7 430 
18,9 11,9 440 
19,3 12,0 450 
19,6 12,2 460 
19,9 12,4 470 
20,2 12,5 480 
20,6 12,7 490 
20,9 12,9 500 
21,2 13,0 510 
21,6 13,2 520 
21,9 13,3 530 
22,2 13,5 540 
22,6 13,7 550 
22,9 13,8 560 
23,2 14,0 570 
23,5 14,2 580 
23,9 14,3 590 
24,2 14,5 600 
24,5 14,6 610 
24,9 14,8 620 
25,2 15,0 630 
25,5 15,1 640 
25,9 15,3 650 
26,2 15,5 660 
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كلاس   600كلاس   900كلاس   1500كلاس   2500

 52,3 30,8 21,0 3
 54,2 31,8 21,7 6
 56,0 32,8 22,4 0
 57,9 33,9 23,0 3
 59,7 34,9 23,7 6
 61,6 36,0 24,4 0

63,4 37,0 25,1 3
65,2 38,1 25,7 6
67,1 39,1 26,4 0
68,9 40,2 27,1 3
70,8 41,2 27,8 6
72,6 42,2 28,4 9
74,5 43,3 29,1 3
76,3 44,3 29,8 6
78,2 45,4 30,5 9
80,0 46,4 31,1 3
81,8 47,5 31,8 6
83,7 48,5 32,5 9
85,5 49,6 33,2 3
87,4 50,6 33,8 6
89,2 51,7 34,5 9
91,1 52,1 35,2 2
92,9 53,7 35,9 6
94,8 54,8 36,5 9
96,6 55,8 37,2 2
98,4 56,9 37,9 6
100,3 57,9 38,6 9
102,1 59,0 39,2 2
104,0 60,0 39,9 6
105,8 61,1 40,6 9
107,7 62,1 41,3 2
109,5 63,1 41,9 5
111,4 64,2 42,6 9
113,2 65,2 43,3 2
115,0 66,3 44,0 5
116,9 67,3 44,6 9
118,7 68,4 45,3 2
120,6 69,4 46,0 5
122,4 70,5 46,7 9
124,3 71,5 47,3 2
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كلاس 
4500  

2500كلاس 

214,5 94,6 
222,3 98,0 
230,2 101,4
238,0 104,8
245,9 108,2
253,7 111,6
261,6 115,0 
269,4 118,4 
277,2 121,9 
285,1 125,3 
292,9 128,7 
300,8 132,1 
308,6 135,5 
316,5 138,9 
324,3 142,3 
332,2 145,7 
340,0 149,1 
347,9 152,5 
355,7 155,9 
363,6 159,4 
371,4 162,8 
379,3 166,2 
387,1 169,6 
395,0 173,0 
402,8 176,4 
410,7 179,8 
418,5 183,2 
426,4 186,6 
434,2 190,0 
442,1 193,4 
449,9 196,9 
457,8 200,3 
465,6 203,7 
473,5 207,1 
481,3 210,5 
489,2 213,9 
497,0 217,3 
504,9 220,7 
512,7 224,1 
520,6 227,5 



 

)ادامه( متر

  150كلاس   300كلاس 
  قطر داخلي

d, mm 

26,15,6 670 
26,15,8 680 
27,15,9 690 
27,16,1 700 
27,16,3 710 
28,16,4 720 
28,16,6 730 
28,16,8 740 
29,16,9 750 
29,17,1 760 
29,17,3 770 
30,17,4 780 
30,17,6 790 
30,17,7 800 
31,18,1 820 
32,18,4 840 
32,18,7 860 
33,19,0 880 
34,19,4 900 
34,19,7 920 
35,20,0 940 
36,20,3 960 
36,20,7 980 
37,21,0 1 000 
38,21,3 1 020 
38,21,7 1 040 
39,22,0 1 060 
40,22,3 1 080 
40,22,6 1 100 
41,23,0 1 120 
42,23,3 1 140 
42,23,6 1 160 
43,23,9 1 180 
44,24,3 1 200 
44,24,6 1 220 
45,24,9 1 240 
46,25,2 1 260 
46,25,6 1 280 
47,25,9 1 300 
48,26,2 1 320 
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كلاس   600كلاس   900كلاس   1500كلاس   2500

126,1 72,5 48,0 ,5 
128,0 73,6 48,7 ,8 
129,8 74,6 49,4 ,2 
131,6 75,7 50,0 ,5 
133,5 76,7 50,7 ,8 
135,3 77,8 51,4 ,2 
137,2 78,8 52,1 ,5 
139,0 79,9 52,7 ,8 
140,9 80,9 53,4 ,2 
142,7 82,0 54,1 ,5 
144,6 83,0 54,8 ,8 
146,4 84,0 55,4 ,1 
148,2 85,1 56,1 ,5 
150,1 86,1 56,8 ,8 
153,8 88,2 58,1 ,5 
157,5 90,3 59,5 ,1 
161,1 92,4 60,8 ,8 
164,8 94,5 62,2 ,4 
168,5 96,6 63,5 ,1 
172,2 98,7 64,9 ,8 
175,9 100,8 66,2 ,4 
179,6 102,9 67,6 ,1 
183,3 104,9 68,9 ,7 
187,0 107,0 70,3 ,4 
190,7 109,1 71,6 ,1 
194,3 111,2 73,0 ,7 
198,0 113,3 74,3 ,4 
201,7 115,4 75,7 ,0 
205,4 117,5 77,0 ,7 
209,1 119,6 78,4 ,4 
212,8 121,7 79,7 ,0 
216,5 123,7 81,1 ,7 
220,2 125,8 82,4 ,3 
223,9 127,9 83,8 ,0 
227,5 130,0 85,1 ,7 
231,2 132,1 86,5 ,3 
234,9 134,2 87,8 ,0 
238,6 136,3 89,2 ,6 
242,3 138,4 90,5 ,3 

… … 91,9 ,0 
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2500كلاس   4500كلاس 

528,4 230,9 
536,3 234,4 
544,1 237,8 
552,0 241,2 
559,8 244,6 
567,7 248,0 
575,5 251,4 
583,4 254,8 
591,2 258,2 
599,0 261,6 
606,9 265,0 
614,7 268,4 
622,6 271,9 
630,4 275,3 
646,1 282,1 
661,8 288,9 
677,5 295,7 
693,2 302,5 
708,9 309,4 
724,6 316,2 
740,3 323,0 
756,0 329,6 
771,7 336,6 
787,4 343,5 
803,1 350,3 
818,8 357,1 
834,5 363,9 
850,2 370,7 
865,9 377,5 
881,6 384,4 
897,3 391,2 
913,0 398,0 
928,7 404,8 
944,4 411,6 
960,1 418,5 
975,8 425,3 
991,5 432,1 
1007,2 438,9 
1022,9 445,7 

… … 



 

  )ادامه( متر

  150كلاس   300كلاس 
  قطر داخلي

d, mm 
48, 26,5 1 340 
49, 26,9 1 360 
49, 27,2 1 380 
50, 27,5 1 400 
51, 27,8 1 420 
51, 28,2 1 440 
52, 28,5 1 460 
53, 28,8 1 480 
53, 29,2 1 500 
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كلاس 
  

كلاس 
1500  

كلاس   600كلاس   900كلاس 

… … 93,2 ,6
… … 94,6 ,3
… … 95,9 ,9
… … 97,3 ,6
… … 98,6 ,3
… … 100,0 ,9
… … 101,3 ,6
… … 102,7 ,2
… … 104,0 ,9
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كلاس 
4500  

كلاس 
2500  

… … 
… … 
… … 
… … 
… … 
… … 
… … 
… … 
… … 



 

  كمينه ضخامت بدنه شير برحسب اينچ

  150كلاس   300كلاس 
  قطر داخلي

d, in. 

0,10 0,10 0,12 
0,11 0,11 0,25 
0,12 0,12 0,37 
0,13 0,12 0,44 
0,13 0,12 0,50 
0,13 0,13 0,56 
0,14 0,13 0,62 
0,15 0,14 0,69 
0,15 0,14 0,75 
0,16 0,15 0,87 
0,17 0,16 1,00 
0,18 0,16 1,12 
0,19 0,17 1,25 
0,20 0,18 1,37 
0,21 0,19 1,50 
0,23 0,21 1,87 
0,24 0,22 2,00 
0,25 0,23 2,25 
0,26 0,23 2,50 
0,27 0,24 2,75 
0,27 0,24 2,87 
0,28 0,24 3,00 
0,30 0,25 3,50 
0,30 0,25 3,62 
0,31 0,26 3,87 
0,31 0,26 4,00 
0,32 0,26 4,37 
0,34 0,26 4,75 
0,35 0,27 5,00 
0,36 0,27 5,37 
0,37 0,28 5,75 
0,38 0,28 6,00 
0,41 0,30 7,00 
0,42 0,30 7,25 
0,43 0,31 7,50 
0,44 0,31 7,87 
0,44 0,32 8,00 
0,46 0,33 8,62 
0,47 0,33 8,75 
0,48 0,33 9,00 
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كمينه ضخامت بدنه شير برحسب اينچ  3-جدول چ

كلاس   600كلاس   900كلاس   1500كلاس   2500

 0,12 0,11 0,11 10
 0,15 0,13 0,12 11
 0,17 0,15 0,13 12
 0,18 0,16 0,14 13
 0,19 0,17 0,14 13
 0,20 0,17 0,15 13
 0,21 0,18 0,15 14
 0,23 0,19 0,16 15
 0,24 0,20 0,16 15
 0,26 0,22 0,17 16
 0,28 0,25 0,19 17
 0,31 0,26 0,19 18
 0,33 0,26 0,20 19
 0,35 0,27 0,21 20
 0,38 0,28 0,22 21
 0,44 0,30 0,24 23
 0,47 0,31 0,25 24
 0,51 0,34 0,26 25
 0,56 0,36 0,28 26
 0,61 0,39 0,30 27
 0,63 0,40 0,30 27
 0,65 0,41 0,31 28
 0,75 0,47 0,35 30
 0,77 0,48 0,35 30
 0,81 0,50 0,37 31
 0,84 0,52 0,38 31
 0,91 0,56 0,40 32
 0,96 0,60 0,43 34
 1,02 0,62 0,45 35
 1,09 0,66 0,47 36
 1,16 0,70 0,50 37
 1,21 0,73 0,52 38
 1,39 0,83 0,58 41
 1,44 0,86 0,60 42
 1,48 0,88 0,62 43
 1,55 0,92 0,64 44
 1,58 0,94 0,65 44
 1,69 1,00 0,69 46
 1,71 1,01 0,70 47
 1,76 1,04 0,72 48
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22975 شماره ايران ملي استاندارد

2500كلاس   4500كلاس 

0,19 0,14 
0,30 0,19 
0,39 0,23 
0,45 0,25 
0,49 0,27 
0,54 0,29 
0,59 0,31 
0,64 0,34 
0,69 0,36 
0,78 0,40 
0,88 0,44 
0,98 0,48 
1,08 0,53 
1,18 0,57 
1,28 0,61 
1,57 0,74 
1,67 0,78 
1,87 0,87 
2,06 0,95 
2,26 1,04 
2,35 1,08 
2,45 1,12 
2,85 1,29 
2,94 1,33 
3,14 1,42 
3,24 1,46 
3,53 1,59 
3,83 1,72 
4,02 1,80 
4,31 1,93 
4,61 2,06 
4,81 2,15 
5,59 2,49 
5,79 2,57 
5,99 2,66 
6,28 2,78 
6,38 2,83 
6,87 3,04 
6,97 3,08 
7,16 3,17 



 

  )ادامه(كمينه ضخامت بدنه شير برحسب اينچ 

  150كلاس   300كلاس 
  قطر داخلي

d, in. 

0,49 0,34 9,37 
0,49 0,34 9,50 
0,50 0,34 9,75 
0,51 0,35 10,00 
0,52 0,35 10,37 
0,54 0,36 10,87 
0,54 0,36 11,00 
0,55 0,37 11,12 
0,56 0,37 11,37 
0,57 0,38 11,75 
0,58 0,38 12,00 
0,58 0,38 12,25 
0,60 0,39 12,87 
0,61 0,40 13,00 
0,61 0,40 13,12 
0,62 0,40 13,25 
0,63 0,41 13,50 
0,64 0,41 14,00 
0,66 0,42 14,62 
0,67 0,43 14,75 
0,67 0,43 14,87 
0,68 0,43 15,00 
0,68 0,43 15,25 
0,70 0,44 15,75 
0,71 0,45 16,00 
0,72 0,45 16,37 
0,72 0,45 16,50 
0,74 0,46 17,00 
0,75 0,47 17,25 
0,76 0,47 17,50 
0,76 0,47 17,62 
0,77 0,48 18,00 
0,78 0,48 18,25 
0,80 0,49 18,87 
0,81 0,49 19,00 
0,82 0,50 19,25 
0,83 0,50 19,62 
0,84 0,51 20,00 
0,84 0,51 20,12 
0,85 0,52 20,37 
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كمينه ضخامت بدنه شير برحسب اينچ   3-جدول چ

كلاس   600كلاس   900كلاس   1500كلاس   2500

 1,83 1,08 0,74 49
 1,85 1,09 0,75 49
 1,90 1,12 0,77 50
 1,94 1,14 0,79 51
 2,01 1,18 0,81 52
 2,10 1,24 0,84 54
 2,13 1,25 0,85 54
 2,15 1,26 0,86 55
 2,20 1,29 0,88 56
 2,27 1,33 0,90 57
 2,31 1,35 0,92 58
 2,36 1,38 0,94 58
 2,47 1,44 0,98 60
 2,50 1,46 0,99 61
 2,52 1,47 1,00 61
 2,54 1,48 1,00 62
 2,59 1,51 1,02 63
 2,68 1,56 1,06 64
 2,80 1,63 1,10 66
 2,82 1,64 1,11 67
 2,84 1,65 1,11 67
 2,87 1,67 1,12 68
 2,91 1,69 1,14 68
 3,00 1,75 1,17 70
 3,05 1,77 1,19 71
 3,12 1,81 1,21 72
 3,14 1,82 1,22 72
 3,24 1,88 1,26 74
 3,28 1,90 1,27 75
 3,33 1,93 1,29 76
 3,35 1,94 1,30 76
 3,42 1,98 1,33 77
 3,47 2,01 1,34 78
 3,58 2,07 1,38 80
 3,60 2,09 1,39 81
 3,65 2,11 1,41 82
 3,72 2,15 1,43 83
 3,79 2,19 1,46 84
 3,81 2,20 1,47 84
 3,86 2,23 1,48 85
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2500كلاس   4500كلاس 

7,45 3,29 
7,56 3,34 
7,75 3,42 
7,95 3,51 
8,24 3,64 
8,63 3,81 
8,73 3,85 
8,83 3,89 
9,02 3,98 
9,32 4,11 
9,52 4,19 
9,71 4,28 
10,20 4,49 
10,30 4,53 
10,40 4,57 
10,50 4,62 
10,70 4,70 
11,09 4,87 
11,57 5,08 
11,68 5,13 
11,77 5,17 
11,87 5,21 
12,07 5,30 
12,46 5,47 
12,66 5,55 
12,95 5,68 
13,05 5,73 
13,44 5,90 
13,64 5,98 
13,84 6,07 
13,93 6,11 
14,23 6,24 
14,42 6,32 
14,91 6,53 
15,01 6,58 
15,21 6,66 
15,50 6,79 
15,80 6,92 
15,89 6,96 
16,09 7,04 



 

  )ادامه(كمينه ضخامت بدنه شير برحسب اينچ 

  150كلاس   300كلاس 
  قطر داخلي

d, in. 

0,86 0,52 20,75 
0,87 0,53 21,00 
0,88 0,53 21,25 
0,91 0,54 22,00 
0,93 0,55 22,62 
0,93 0,56 22,75 
0,94 0,56 23,00 
0,95 0,56 23,25 
0,96 0,57 23,75 
0,97 0,58 24,00 
0,98 0,57 24,25 
0,99 0,58 24,62 
1,01 0,58 25,00 
1,01 0,59 25,25 
1,02 0,59 25,50 
1,04 0,60 26,00 
1,05 0,60 26,25 
1,05 0,60 26,37 
1,07 0,62 27,00 
1,08 0,62 27,25 
1,08 0,62 27,37 
1,10 0,63 28,00 
1,11 0,64 28,25 
1,14 0,65 29,00 
1,15 0,65 29,25 
1,17 0,66 30,00 
1,20 0,68 31,00 
1,24 0,70 32,00 
1,27 0,71 33,00 
1,30 0,73 34,00 
1,34 0,75 35,00 
1,37 0,76 36,00 
1,40 0,78 37,00 
1,43 0,79 38,00 
1,47 0,81 39,00 
1,50 0,83 40,00 
1,53 0,84 41,00 
1,57 0,86 42,00 
1,60 0,88 43,00 
1,63 0,89 44,00 
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كمينه ضخامت بدنه شير برحسب اينچ   3-جدول چ

كلاس   600كلاس   900كلاس   1500كلاس   2500

 3,93 2,27 1,51 86
 3,97 2,29 1,53 87
 4,02 2,32 1,54 88
 4,16 2,40 1,60 91
 4,27 2,46 1,64 93
 4,30 2,48 1,65 93
 4,34 2,50 1,66 94
 4,39 2,53 1,68 95
 4,48 2,58 1,71 96
 4,53 2,61 1,73 97
 4,57 2,63 1,75 98
 4,64 2,67 1,77 99
 4,71 2,71 1,80 01
 4,76 2,74 1,81 01
 4,80 2,76 1,83 02
 4,90 2,82 1,87 04
 4,94 2,84 1,88 05
 4,96 2,86 1,89 05
 5,08 2,92 1,93 07
 5,13 2,95 1,95 08
 5,15 2,96 1,96 08
 5,26 3,03 2,00 10
 5,31 3,05 2,02 11
 5,45 3,13 2,07 14
10 5,49 3,16 2,08 15
10 5,63 3,23 2,14 17
10 5,82 3,34 2,20 20
11 6,00 3,44 2,27 24
11 6,19 3,55 2,34 27
11 6,37 3,65 2,41 30
12 6,56 3,76 2,47 34
12 6,74 3,86 2,54 37
12 6,92 3,97 2,61 40
13 7,11 4,07 2,68 43
13 7,29 4,18 2,74 47
13 7,48 4,28 2,81 50
14 7,66 4,38 2,88 53
14 7,85 4,49 2,95 57
14 8,03 4,59 3,01 60
15 8,21 4,70 3,08 63
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2500كلاس   4500كلاس 

16,39 7,17 
16,58 7,26 
16,78 7,34 
17,37 7,60 
17,85 7,81 
17,96 7,86 
18,15 7,94 
18,35 8,03 
18,74 8,20 
18,94 8,28 
19,13 8,37 
19,42 8,49 
19,72 8,62 
19,92 8,71 
20,11 8,79 
20,51 8,96 
20,70 9,05 
20,80 9,09 
21,29 9,30 
21,49 9,39 
21,58 9,43 
22,08 9,65 
22,27 9,73 
22,86 9,99 
23,06 10,07
23,65 10,33
24,43 10,67
25,22 11,01
26,00 11,35
26,79 11,69
27,57 12,03
28,36 12,37
29,14 12,71
29,93 13,05
30,71 13,40
31,50 13,74
32,28 14,08
33,06 14,42
33,85 14,76
34,63 15,10



 

  )ادامه(شير برحسب اينچ 

  150كلاس   300كلاس 
  قطر داخلي

d, in. 

1,67 0,91 45,00 
1,70 0,92 46,00 
1,73 0,94 47,00 
1,76 0,96 48,00 
1,80 0,97 49,00 
1,83 0,99 50,00 
1,86 1,02 51,00 
1,90 1,03 52,00 
1,93 1,05 53,00 
1,96 1,07 54,00 
2,00 1,08 55,00 
2,03 1,10 56,00 
2,06 1,11 57,00 
2,09 1,13 58,00 
2,13 1,15 59,00 
2,16 1,16 60,00 
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شير برحسب اينچ كمينه ضخامت بدنه   3-جدول چ

كلاس   600كلاس   900كلاس   1500كلاس   2500

15 8,40 4,80 3,15 67
15 8,58 4,91 3,22 70
16 8,77 5,01 3,28 73
16 8,95 5,12 3,35 76
16 9,14 5,22 3,42 80
17 9,32 5,32 3,49 83

… … 3,55 86
… … 3,62 90
… … 3,69 93
… … 3,76 96
… … 3,82 00
… … 3,89 03
… … 3,96 06
… … 4,03 09
… … 4,09 13
… … 4,16 16
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22975 شماره ايران ملي استاندارد

2500كلاس   4500كلاس 

35,42 15,44
36,20 15,78
36,99 16,12
37,77 16,46
38,56 16,80
39,34 17,15

… … 
… … 
… … 
… … 
… … 
… … 
… … 
… … 
… … 
… … 



 

  اي كمينه ضخامت در انتهاي جوش سوكتي و رزوه

  

 اسمي قطر
 لوله
NPS 

 و 150كلاس 
300 

 mm (in.) 

600كلاس 
mm (in.) 

1⁄8 3 (0,12) 3 (0.12) 

1⁄4 3 (0,12) 3,3 (0,13)

3⁄8 3 (0,12) 3,6 (0,14)

1⁄2 3,3 (0,13) 4,1 (0,16)

3⁄4 3,6 (0,14) 4,3 (0,17)

1 3,8 (0,15) 5,1 (0,20)

11⁄4 3,8 (0,15) 5,3 (0,21)

11⁄2 4,1 (0,16) 5,6 (0,22)

2 4,6 (0,18) 6,1 (0,24)

21⁄2 5,6 (0,22) 7,6 (0,30)

طور گسترده در  هاي مياني بوده كه به باشد، بلكه از كلاس
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كمينه ضخامت در انتهاي جوش سوكتي و رزوه  4-جدول چ

 Cكمينه ضخامت، 

 كلاس 
 

1 800كلاس   
mm (in.) 

900كلاس   
mm (in.) 

1500كلاس   
mm (in.) 

2500

 3 (0,12) 3,6 (0,14) 3,6 (0,14) 5,3 (0,

3,3 (0,13) 3,3 (0,13) 4,1 (0,16) 4,1 (0,16) 6,6 (0,26)

3,6 (0,14) 3,6 (0,14) 4,3 (0.17) 4,3 (0,17) 7,1 (0,28)

16) 4,1 (0,16) 5,3 (0.21) 5,3 (0,21) 8,1 (0,

17) 4,3 (0,17) 6,1 (0.24) 6,1 (0,24) 8,6 (0,

20) 5,1 (0,20) 6,9 (0.27) 6,9 (0,27) 9,9 (0,

21) 5,3 (0,21) 7,1 (0.28) 8,1 (0,32) 11,7 (0,

22) 5,8 (0,23) 7,9 (0.31) 8,9 (0,35) 13,0 (0,

24) 6,9 (0,27) 9,7 (0.38) 10,7 (0,42) 15,7 (0,

30) 7,9 (0,31) 10,4 (0.41) 12,4 (0,49) 18,5 (0,

باشد، بلكه از كلاس نمي ASME B16.34شده در استاندارد  هاي معمول و فهرست
  . گيرد اي مورد استفاده قرار مي شيرهاي با انتهاي جوشي سوكتي و رزوه
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2500كلاس   
mm (in.) 

4500كلاس   
mm (in.) 

5,3 (0,21) 5,6 (0,22) 

6,6 (0,26) 7,4 (0,29) 

7,1 (0,28) 9,4 (0,37) 

8,1 (0,32) 11,2 (0,44) 

8,6 (0,34) 13,0 (0,51) 

9,9 (0,39) 15,7 (0,62) 

11,7 (0,46) 19,1 (0,75) 

13,0 (0,51) 21,3 (0,84) 

15,7 (0,62) 15,7 (1,02) 

18,5 (0,73) 31,0 (1,22) 
هاي معمول و فهرست از كلاس 800كلاس  1

شيرهاي با انتهاي جوشي سوكتي و رزوه

  



 

 هاي ابعاد انتها تا انتها و سطح تا سطح شير

را بـا سـطح    طرفه يكاي، مخروطي، توپي و 

C (اي شيرهاي دروازه  

 سطح برجسته
A  

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

 300كلاس 

8,50 (216) 8,50 (216) 9,13 (232) 

9,50 (241) 9,50 (241) 10,13 (257)  
11,13 (283) 11,13 (283) 11,75 (298) 

12,00 (305) 12,00 (305) 12,63 (321) 

15,88 15,88(403) 16,50(419) 

16,50 16,50(419) 17,13(435) 

18,00 18,00(457) 18,63(473) 

19,75 19,75(502) 20,38(518) 

30,00 30,00(762) 30,63(778) 

33,00 33,00(838) 33,63(854) 

36,00 36,00(914) 36,63(930) 

39,00 39,00(991) 39,75(1010) 

43,00(1 43,00(1092) 43,88(1114) 

45,00( 45,00(1143) 45,88(1165) 

49,00(1 49,00(1245) 50,00(1270) 

53,00(1 53,00(1346) 54,00(1372) 

55,00(1 55,00(1397) 56,00(1422) 

60,00(1 60,00(1524) 61,13(1553) 

64,00(1 64,00(1626) 65,13(1654) 

68,00(1 68,00(1727) 69,13(1756) 
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  پيوست ح

  )الزامي(

هاي ابعاد انتها تا انتها و سطح تا سطح شيرفهرست جدول

اي، مخروطي، توپي و  در اين پيوست ابعاد انتها تا انتها و سطح تا سطح شيرهاي دروازه
  .دهد اي نشان مي برجسته فلنج انتها، انتهاي جوشي و اتصال حلقه

C و B(و انتها تا انتها ) A(ابعاد سطح تا سطح  - الف 1-جدول ح

 سطح برجسته
A 

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C  

سطح برجسته
A

  150كلاس 
7,00 (178) 8,50 (216) 7,50 (191) 50 (216)

7,50 (191) 9,50 (241) 8,00 (203) 50 (241)

8,00 (203) 11,13 (283) 8,50 (216) 13 (283)

9,00 (229) 12,00 (305) 9,50 (241) 00 (305)

10,50(267) 15,88(403) 11,00(279) 8(403)

11,50(29 16,50(419) 12,00(305) 0(419)

13,00(330) 18,00(457) 13,50(343) 0(457)

14,00(356) 19,75(502) 14,50(368) 5(502)

15,00(381) 22,50(572) 15,50(394) 0(762)

16,00(406) 24,00(610) 16,50(419) 0(838)

17,00(432) 26,00(660) 17,50(445) 0(914)

18,00(457) 28,00(711) 18,50(470) 0(991)

— — — 00(1092)

20,00(508) 32,00(813) 20,50(521) 00(1143)

22,00(559) 34,00(864) — 00(1245)

24,00(610) 36,00(914) — 00(1346)

24,00(61 36,00(914) — 00(1397)

28,00(71 38,00(965) — 00(1524)

30,00(762) 40,00(1016) — 00(1626)

28,00(71 40,00(1016) — 00(1727)

 )in 00/26 (باشد.  
 )in 00/32 (باشد.  

  ؛)± mm 59/1 )in 16/1و كوچكتر 
  ).± mm 18/3 )in 8/1و بزرگتر 

IPS-M-PI-110(2):2021 
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فهرست جدول

در اين پيوست ابعاد انتها تا انتها و سطح تا سطح شيرهاي دروازه
برجسته فلنج انتها، انتهاي جوشي و اتصال حلقه

جدول ح

 )in. )mmابعاد برحسب 
 

NPS DN 
سطح برجسته

2 50 00 (178)

2½ 65  50 (191)

3 80 00 (203)

4 100 00 (229)

6 150 67)

8 200 (292)

10 250 30)

12 300 56)

14 350 81)

16 400 06)

18 450 32)

20 500 57)

22 550 

24 600 08)

26 650 59)

28 700 10)

30 750 10)a

32 800 11)

34 850 62)

36 900 11)b

a    قطر مجراهاي انشعاب بايد mm660 
 b   قطر مجراهاي انشعاب بايد mm813
و كوچكتر  in 10هاي براي اندازه: رواداري 

و بزرگتر  in 12هاي براي اندازه            



 

C (اي شيرهاي دروازه  

 سطح برجسته
A 

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

 600كلاس 

11,50 (292) 11,50 (292) 11,63 (295) 

13,00 (330) 13,00 (330) 13,13 (333) 

14,00 (356) 14,00 (356) 14,13 (359) 

17,00 (432) 17,00 (432) 17,13 (435) 

22,00 (559) 22,00 (559) 22,13 (562) 

26,00 (660) 26,00 (660) 26,13 (664) 

31,00 (787) 31,00 (787) 31,13 (791) 

33,00 (838) 33,00 (838) 33,13 (841) 

35,00 (889) 35,00 (889) 35,13 (892) 

39,00 (991) 39,00 (991) 39,13 (994) 

43,00 (1092) 43,00 (1092) 43,13 (1095) 

47,00 (1194) 47,00 (1194) 47,25 (1200) 

51,00 (1295) 51,00 (1295) 51,38 (1305) 

55,00 (1397) 55,00 (1397) 55,38 (1407) 

57,00 (1448) 57,00 (1448) 57,50 (1461) 

61,00 (1549) 61,00 (1549) 61,50 (1562) 

65,00 (1651) 65,00 (1651) 65,50 (1664) 

70,00 (1778) 70,00 (1778) 70,63 (1794) 

76,00 (1930) 76,00 (1930) 76,63 (1946) 

82,00 (2083) 82,00 (2083) 82,63 (2099) 
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C و B(و انتها تا انتها ) A(ابعاد سطح تا سطح  -ب 1-جدول ح

 سطح برجسته
A 

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

سطح برجسته
A

  400كلاس 

11,50 (292) 11,50 (292) 11,63 (295) 50 (292)

13,00 (330) 13,00 (330) 13,13 (333) 00 (330)

14,00 (356) 14,00 (356) 14,13 (359) 00 (356)

16,00 (406) 16,00 (406) 16,13 (410) 00 (432)

19,50 (495) 19,50 (495) 19,63 (498) 00 (559)

23,50 (597) 23,50 (597) 23,63 (600) 00 (660)

26,50 (673) 26,50 (673) 26,63 (676) 00 (787)

30,00 (762) 30,00 (762) 30,13 (765) 00 (838)

32,50 (826) 32,50 (826) 32,63 (829) 00 (889)

35,50 (902) 35,50 (902) 35,63 (905) 00 (991)

38,50 (978) 38,50 (978) 38,63 (981) 00 (1092)

41,50 (1054) 41,50 (1054) 41,75 (1060) 00 (1194)

45,00 (1143) 45,00 (1143) 45,38 (1153) 00 (1295)

48,50 (1232) 48,50 (1232) 48,88 (1241) 00 (1397)

51,50 (1308) 51,50 (1308) 52,00 (1321) 00 (1448)

55,00 (1397) 55,00 (1397) 55,50 (1410) 00 (1549)

60,00 (1524) 60,00 (1524) 60,50 (1537) 00 (1651)

65,00 (1651) 65,00 (1651) 65,63 (1667) 00 (1778)

70,00 (1778) 70,00 (1778) 70,63 (1794) 00 (1930)

74,00 (1880) 74,00 (1880) 74,63 (1895) 00 (2083)

  ؛)± mm 59/1 )in 16/1و كوچكتر 
 ).± mm 18/3 )in 8/1و بزرگتر 

  

 

IPS-M-PI-110(2):2021 

22975 شماره ايران ملي استاندارد

جدول ح

 )in. )mmابعاد برحسب 

NPS DN 

سطح برجسته

2 50 50 (292)

2½  65 00 (330)

3 80 00 (356)

4 100 00 (406)

6 150 50 (495)

8 200 50 (597)

10 250 50 (673)

12 300 (762)

14 350 50 (826)

16 400 50 (902)

18 450 50 (978)

20 500 50 (1054)

22 550 00 (1143)

24 600 50 (1232)

26 650 50 (1308)

28 700 00 (1397)

30 750 00 (1524)

32 800 00 (1651)

34 850 00 (1778)

36 900 00 (1880)

و كوچكتر  in 10هاي براي اندازه: رواداري 
و بزرگتر  in 12هاي براي اندازه            



 

C (اي شيرهاي دروازه  

 سطح برجسته
A 

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

 1500كلاس 

14,50 14,50(368) 14,63(371) 

16,50 16,50(419) 16,63(422) 

18,50 18,50(470) 18,63(473) 

21,50 21,50(546) 21,63(549) 

27,75 27,75(705) 28,00(711) 

32,75 32,75(832) 33,13(841) 

39,00 39,00(991) 39,38(1000) 

44,50( 44,50(1130) 45,13(1146) 

49,50(1 49,50(1257) 50,25(1276) 

54,50(1 54,50(1384) 55,38(1407) 

60,50(1 60,50(1537) 61,38(1559) 

65,50(1 65,50(1664) 66,38(1686) 

— — — 

76,50(1 76,50(1943) 77,63(1972) 

C (اي شيرهاي دروازه  

 اي اتصال حلقه
C 

17,88 (454) 

20,25 (514) 

23,00 (584) 

26,88 (683) 

36,50 (927) 

40,88 (1038) 

50,88 (1292) 

56,88 (1445) 

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975
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C و B(و انتها تا انتها ) A(ابعاد سطح تا سطح  -پ 1-جدول ح

 سطح برجسته
A 

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

سطح برجسته
A

  900كلاس 

14,50(368) 14,50(368) 14,63(371) 0(368)

16,50(419) 16,50(419) 16,63(422) 0(419)

15,00(381) 15,00(381) 15,13(384) 0(470)

18,00(457) 18,00(457) 18,13(460) 0(546)

24,00(610) 24,00(610) 24,13(613) 5(705)

29,00(737) 29,00(737) 29,13(740) 5(832)

33,00(838) 33,00(838) 33,13(841) 0(991)

38,00(965) 38,00(965) 38,13(968) 4,50(1130)

40,50(1029) 40,50(1029) 40,88(1038) 49,50(1257)

44,50(113 44,50(1130) 44,88(1140) 54,50(1384)

48,00(1219) 48,00(1219) 48,50(1232) 60,50(1537)

52,00(1321) 52,00(1321) 52,50(1334) 65,50(1664)

— — — —

61,00(1549) 61,00(1549) 61,75(1568) 76,50(1943)

mm 59/1 )in16/1و كوچكتر 
  ؛)±

mm 18/3 )in8/1و بزرگتر 
±.( 

C و B(و انتها تا انتها ) A(ابعاد سطح تا سطح  -ث 1-جدول ح

  )in. )mmابعاد برحسب 

NPS DN 

 سطح برجسته
A 

 انتهاي جوشي
B 

 2500كلاس 

2 50 17,75 (451) 17,75 (451) 

2½ 65 20,00 (508) 20,00 (508) 

3 80 22,75 (578) 22,75 (578) 

4 100 26,50 (673) 26,50 (673) 

6 150 36,00 (914) 36,00 (914) 

8 200 40,25 (1022) 40,25 (1022) 

10 250 50,00 (1270) 50,00 (1270) 

12 300 56,00 (1422) 56,00 (1422) 
mm 59/1 )in16/1و كوچكتر  in 10هاي براي اندازه: رواداري

  ؛)±
mm 18/3 )in8/1و بزرگتر  in 12هاي براي اندازه            

±.( 

  

IPS-M-PI-110(2):2021 

22975 شماره ايران ملي استاندارد

جدول ح

  )in. )mmابعاد برحسب 

NPS DN 

سطح برجسته

2 50 68)

2½ 65 19)

3 80 81)

4 100 57)

6 150 10)

8 200 37)

10 250 38)

12 300 65)

14 350 029)

16 400 130)

18 450 219)

20 500 321)

22 550 

24 60 549)

و كوچكتر  in 10هاي براي اندازه: رواداري 
و بزرگتر  in 12هاي براي اندازه            

جدول ح

ابعاد برحسب 

NPS

رواداري 
            



 

 

  شيرهاي مخروطي

  اي، مجراي كامل مجراي دايره  الگوي ونتوري

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

 سطح برجسته
A 

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

— — 10,50 (267) — 11,00 (279) 
— — 11,75 (298) — 12,25 (311) 
— — 13,50 (343) — 14,00 (356) 
— — 17,00 (432) — 17,50 (445) 
— — 21,50 (546) — 22,00 (559) 
— — 24,50 (622) — 25,00 (635) 

22,00 (559) 21,50 (546) 26,00 (660) — 26,50 (673) 
25,00 (635) 24,50 (622) 30,00 (762) — 30,50 (775) 
27,00 (686) 27,50 (699) — — — 
30,00 (762) 30,50 (775) — — — 
34,00 (864) 34,50 (876) — — — 
36,00 (914) 36,50 (927) — — — 

42,00 (1067) 42,50(1080) — — — 

 

 1400 سال

335 

شيرهاي مخروطي) C و B(و انتها تا انتها ) A(ابعاد سطح تا سطح  - الف 2-جدول ح

  

  

  

  
الگوي ونتوري  الگوي رگولار

 اي اتصال حلقه
C 

 سطح برجسته
A 

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

 سطح برجسته
A 

انتهاي جوشي

 150كلاس 

7,50(191) — — — — 
8,00 (203) — —  — — 
8,50 (216) — — — — 
9,50 (241) —  —  — — 
11,00 (279) 15,50 (394) — 16,00 (406) — 
12,00 (305) 18,00 (457) — 18,50 (470) — 
13,50 (343) 21,00 (533) —  21,50 (546) 21,00 (533) 22,00 (559)
14,50 (368) 24,00 (610) — 24,50 (622) 24,00 (610) 25,00 (635)

— — — — 27,00 (686) 27,00 (686)
— — — — 30,00 (762) 30,00 (762)
— — — — 34,00 (864) 34,00 (864)
— — — — 36,00 (914) 36,00 (914)
— — — — 42,00(1067) 42,00 (1067)

IPS-M-PI-110(2):2021 

سال): اولچاپ ( 22975 شماره ايران ملي استاندارد

  

  )in. )mmابعاد برحسب 

NPS DN  

  الگوي كوتاه

 سطح برجسته
A  

 انتهاي جوشي
B 

2 50 7,00(178) 10,50 (267) 
2½ 65 7,50 (191) 12,00 (305) 
3 80 8,00 (203) 13,00 (330) 
4 100 9,00 (229) 14,00 (356) 
6 150 10,50 (267) 18,00 (457) 1,00 (279)
8 200 11,50 (292) 20,50 (521) 12,00 (305)

10 250 13,00 (330) 22,00 (559) 13,50 (343)
12 300 14,00 (356) 25,00 (635) 14,50 (368)
14 350 — — 
16 400 — — 
18 450 — — 
20 500 — — 
24 600 — — 



 

 

  شيرهاي مخروطي

  اي، مجراي كامل مجراي دايره  الگوي ونتوري

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

  سطح برجسته
A 

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

—  —  11,13(283)  11,13(283)  11,75(298)  
— — 13,00(330) 13,00(330) 13,63(346) 
— — 15,25(387) 15,25(387) 15,88(403) 
— — 18,00(457) 18,00(457) 18,63(473) 

18,00(457) 16,50(419) 22,00(559) 22,00(559) 22,63(575) 
20,50(521) 17,13(435) 27,00(686) 27,00(686) 27,63(702) 
22,00(559) 18,63(473) 32,50(826) 32,50(826) 33,13(841) 
25,00(635) 20,38(518) 38,00(965) 38,00(965) 38,63(981) 
30,00(762) 30,63(778) — — — 
33,00(838) 33,63(854) — — — 
36,00(914) 36,63(930) — — — 
39,00(991) 39,75(1010) — — — 

43,00(1092) 43,88(1114) — — — 
45,00(1143) 45,88(1165) — — — 
49,00(1245) 50,00(1270) — — — 
53,00(1346) 54,00(1372) — — — 
55,00(1397) 56,00(1422) — — — 
60,00(1524) 61,13(1553) — — — 
64,00(1626) 65,13(1654) — — — 
68,00(1727) 69,13(1756) — — — 

 

 1400 سال

336 

شيرهاي مخروطي) Cو  B(و انتها تا انتها ) A(ابعاد سطح تا سطح  -ب 2-جدول ح

الگوي ونتوري  الگوي رگولار

 اي اتصال حلقه
C 

 سطح برجسته
A 

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

 سطح برجسته
A 

انتهاي جوشي

  300كلاس 
9,13(232)  —  —  —  —  

10,13(257) — — — — 
11,75(298) — — — — 
12,63(321) — — — — 
16,50(419) 15,88(403) — 16,50(419) 15,88(403) 00(457)
17,13(435) 19,75(502) — 20,38(518) 16,50(419) 50(521)
18,63(473) 22,38(568) — 23,00(584) 18,00(457) 00(559)
20,38(518) — — — 19,75(502) 00(635)

— — — — 30,00(762) 00(762)
— — — — 33,00(838) 00(838)
— 36,00(914) — 36,63(930) 36,00(914) 00(914)
— 39,00(991) — 39,75(1010) 39,00(991) 00(991)
— 43,00(1092) — 43,88(1114) 43,00(1092) 00(1092)
— 45,00(1143) — 45,88(1165) 45,00(1143) 00(1143)
— 49,00(1245) — 50,00(1270) 49,00(1245) 00(1245)
— 53,00(1346) — 54,00(1372) 53,00(1346) 00(1346)
— 55,00(1397) — 56,00(1422) 55,00(1397) 00(1397)
— 60,00(1524) — 61,13(1553) 60,00(1524) 00(1524)
— 64,00(1626) — 65,13(1654) 64,00(1626) 00(1626)
— 68,00(1727) — 69,13(1756) 68,00(1727) 00(1727)

IPS-M-PI-110(2):2021 

سال): اولچاپ ( 22975 شماره ايران ملي استاندارد

  )in. )mmابعاد برحسب 

NPS DN  

  الگوي كوتاه

 برجستهسطح 
A  

 انتهاي جوشي
B 

اتصال حلقه
C

2 50 8,50(216)  10,50(267)  13(232)
2½ 65 9,50(241) 12,00(305) 13(257)
3 80 11,13(283) 13,00(330) 75(298)
4 100 12,00(305) 14,00(356) 63(321)
6 150 15,88(403) 18,00(457) 50(419)
8 200 16,50(419) 20,50(521) 13(435)

10 250 18,00(457) 22,00(559) 63(473)
12 300 19,75(502) 25,00(635) 38(518)
14 350 — — —
16 400 — — —
18 450 — — —
20 500 — — —
22 550 — — —
24 600 — — —
26 650 — — —
28 700 — — —
30 750 — — —
32 800 — — —
34 850 — — —
36 900 — — —



 

 

  شيرهاي مخروطي

  اي، مجراي كامل مجراي دايره  الگوي ونتوري

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

  سطح برجسته
A 

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

—  —  13,00(330)  —  13,13(333)  
— — 15,00(381) — 15,13(384) 
— — 17,50(445) — 17,63(448) 
— — 19,00(483) 22,00(559) 19,13(486) 

19,50(495) 19,63(498) 24,00(610) 28,00(711) 24,13(613) 
23,50(597) 23,63(600) 29,00(737) 33,25(845) 29,13(740) 
26,50(673) 26,63(676) 35,00(889) 35,00(889) 35,13(892) 
30,00(762) 30,13(765) 40,00(1016) 40,00(1016) 40,13(1019) 
32,50(826) 32,63(829) — — — 
35,50(902) 35,63(905) — — — 
38,50(978) 38,63(981) — — — 
41,50(1054) 41,75(1060) — — — 
45,00(1143) 45,63(1159) — — — 
48,50(1232) 48,88(1241) — — — 
51,50(1308) 52,00(1321) — — — 
55,00(1397) 55,50(1410) — — — 
60,00(1524) 60,50(1537) — — — 
65,00(1651) 65,63(1667) — — — 
70,00(1778) 70,63(1794) — — — 
74,00(1880) 74,63(1895) — — — 

 

 1400 سال

337 

شيرهاي مخروطي) C و B(و انتها تا انتها ) A(ابعاد سطح تا سطح  -پ 2-جدول ح

  
الگوي ونتوري  الگوي رگولار

 اي اتصال حلقه
C 

 سطح برجسته
A 

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

 سطح برجسته
A 

انتهاي جوشي

  400كلاس 
—  11,50(292)  11,50(292)  11,63(295)  —  
— 13,00(330) 13,00(330) 13,13(333) — 
— 14,00(356) 14,00(356) 14,13(359) — 
— 16,00(406) 16,00(406) 16,13(410) — 
— 19,50(495) 19,50(495) 19,63(498) 19,50(495) 19,50(495)
— 23,50(597) 23,50(597) 23,63(600) 23,50(597) 23,50(597)
— 26,50(673) 26,50(673) 26,63(676) 26,50(673) 26,50(673)
— 30,00(762) 30,00(762) 30,13(765) 30,00(762) 30,00(762)
— — — — 32,50(826) 32,50(826)
— — — — 35,50(902) 35,50(902)
— — — — 38,50(978) 38,50(978)
— — — — 41,50(1054) 41,50(1054)
— — — — 45,00(1143) 43)
— — — — 48,50(1232) 48,50(1232)
— — — — 51,50(1308) 51,50(1308)
— — — — 55,00(1397) 55,00(1397)
— — — — 60,00(1524) 60,00(1524)
— — — — 65,00(1651) 65,00(1651)
— — — — 70,00(1778) 70,00(1778)
— — — — 74,00(1880) 74,00(1880)

IPS-M-PI-110(2):2021 

سال): اولچاپ ( 22975 شماره ايران ملي استاندارد

  )in. )mmابعاد برحسب 

NPS DN  

  الگوي كوتاه

 سطح برجسته
A  

 انتهاي جوشي
B 

اتصال حلقه
C

2 50 —  —  —
2½ 65 — — —
3 80 — — —
4 100 — — —
6 150 — — —
8 200 — — —

10 250 — — —
12 300 — — —
14 350 — — —
16 400 — — —
18 450 — — —
20 500 — — —
22 550 — — —
24 600 — — —
26 650 — — —
28 700 — — —
30 750 — — —
32 800 — — —
34 850 — — —
36 900 — — —



 

 

  شيرهاي مخروطي

  اي، مجراي كامل مجراي دايره  الگوي ونتوري

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

  سطح برجسته
A 

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

—  13,13(333)  11,50(292)  11,50(292)  11,63(295)  
— 15,13(384) 13,00(330) 13,00(330) 13,13(333) 
— 17,63(448) 14,00(356) 14,00(356) 14,13(359) 

22,00(55 20,13(511) 17,00(432) 17,00(432) 17,13(435) 
28,00(71 26,13(664) 22,00(559) 22,00(559) 22,13(562) 
33,25(84 31,38(797) 26,00(660) 26,00(660) 26,13(664) 

40,00(10 37,13(943) 31,00(787) 31,00(787) 31,13(791) 
42,00(10 42,13(1070) — — — 

— — — — — 
— — — — — 
— — — — — 
— — — — — 
— — — — — 
— — — — — 
— — — — — 
— — — — — 
— — — — — 
— — — — — 
— — — — — 
— 13,13(333) 11,50(292) 11,50(292) 11,63(295) 

 

 1400 سال
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شيرهاي مخروطي) C و B(و انتها تا انتها ) A(ابعاد سطح تا سطح  -ت 2-جدول ح

الگوي ونتوري  الگوي رگولار

 اي اتصال حلقه
C 

 سطح برجسته
A 

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

 سطح برجسته
A 

انتهاي جوشي

  600كلاس 
11,63(  —  —  —  13,00(330)  
13,13( — — — 15,00(381) 
14,13( — — — 17,50(445) 
17,13( — — — 20,00(508) 0(559)
22,13( 22,00(559) 22,00(559) 22,13(562) 26,00(660) 11)
26,13( 26,00(660) 26,00(660) 26,13(664) 31,25(794) 5(845)
31,13( 31,00(787) 31,00(787) 31,13(791) 37,00(940) 0(1016)

— 33,00(838) 33,00(838) 33,13(841) 42,00(1067) 0(1067)
— 35,00(889) 35,00(889) 35,13(892) — 
— 39,00(991) 39,00(991) 39,13(994) — 
— 43,00(1092) 43,00(1092) 43,13(1095) — 
— 47,00(1194) 47,00(1194) 47,25(1200) — 
— 51,00(1295) 51,00(1295) 51,38(1305) — 
— 55,00(1397) 55,00(1397) 55,38(1407) — 
— 57,00(1448) 57,00(1448) 57,50(1461) — 
— 65,00(1651) 65,00(1651) 65,50(1664) — 
— 70,00(1778) 70,00(1778) 70,63(1794) — 
— 76,00(1930) 76,00(1930) 76,63(1946) — 
— 82,00(2083) 82,00(2083) 82,63(2099) — 

11,63( — — — 13,00(330) 

IPS-M-PI-110(2):2021 

سال): اولچاپ ( 22975 شماره ايران ملي استاندارد

 )in. )mmابعاد برحسب 

NPS DN  

  الگوي كوتاه

 سطح برجسته
A  

 انتهاي جوشي
B 

اتصال حلقه
C

2 50 11,50(292)  11,50(292)  (295)
2½ 65 13,00(330) 13,00(330) (333)
3 80 14,00(356) 14,00(356) (359)
4 100 17,00(432) 17,00(432) (435)
6 150 22,00(559) 22,00(559) (562)
8 200 26,00(660) 26,00(660) (664)

10 250 31,00(787) 31,00(787) (791)
12 300 — — —
14 350 — — —
16 400 — — —
18 450 — — —
20 500 — — —
22 550 — — —
24 600 — — —
26 650 — — —
28 700 — — —
30 750 — — —
32 800 — — —
34 850 — — —
36 900 11,50(292) 11,50(292) (295)



 

 

  شيرهاي مخروطي

  اي، مجراي كامل مجراي دايره

  سطح برجسته  اي اتصال حلقه
A 

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

15,00(381)  —  15,13(384)  
 17,00(432) — 17,13(435) 
 18,50(470) — 18,63(473) 
 22,00(559) — 22,13(562) 

24, 29,00(737) — 29,13(740) 
29, 32,00(813) — 32,13(816) 
33, 38,00(965) — 38,13(968) 
38, 44,00(1118) — 44,13(1121) 
44,88( — — — 

 15,00(381) — 15,13(384) 
   

 

 1400 سال
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شيرهاي مخروطي) C و B(و انتها تا انتها ) A(ابعاد سطح تا سطح  -ث 2-جدول ح

  الگوي ونتوري  الگوي رگولار

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

 سطح برجسته
A 

 انتهاي جوشي
B 

اتصال حلقه
C 

  900كلاس 

—  14,63(371)  —  —  —  
— 16,63(422) — — — 

15,00(381) 15,13(384) — — — 
18,00(457) 18,13(460) — — — 
24,00(610) 24,13(613) 24,00(610) 24,00(610) ,13(613)
29,00(737) 29,13(740) 29,00(737) 29,00(737) ,13(740)
33,00(838) 33,13(841) 33,00(838) 33,00(838) ,13(841)

— —  38,00(965) 38,00(965) ,13(968)
— — 44,50(1130) 44,50(1130) 88(1140)
— 14,63(371) — — — 

IPS-M-PI-110(2):2021 

سال): اولچاپ ( 22975 شماره ايران ملي استاندارد

  )in. )mmابعاد برحسب 

NPS DN  سطح برجسته 
A 

2 50 14,50(368)  
2½ 65 16,50(419) 
3 80 15,00(381) 
4 100 18,00(457) 
6 150 24,00(610) 
8 200 29,00(737) 

10 250 33,00(838) 
12 300 — 
14 350 — 
16 400 14,50(368) 



 

 

  شيرهاي مخروطي

  اي، مجراي كامل مجراي دايره

  سطح برجسته  اي اتصال حلقه
A 

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

15,38 
(391)  

—  15,50 
(394)  17,88 (454) — 18,00 (457) 

20,63 (524) — 20,75 (527) 
24,63 (625) — 24,75 (629) 

28, 31,00 (787) — 31,25 (794) 
33,13  35,00 (889) — 35,38 (899) 

39,38 (1 42,00 (1067) — 42,38 (1076) 
45,13 ( 48,00 (1219) — 48,63 (1235) 

— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 

 

 

 1400 سال

340 

شيرهاي مخروطي) C و B(و انتها تا انتها ) A(ابعاد سطح تا سطح  -ج 2-جدول ح

  الگوي ونتوري  الگوي رگولار

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

 سطح برجسته
A 

 انتهاي جوشي
B 

اتصال حلقه
C 

  1500كلاس 

—  14,63 
(371)  

—  —  —  
— 16,63 (422) — — — 

18,50 (470) 18,63 (473) — — — 
21,50 (546) 21,63 (549) — — — 
27,75 (705) 28,00 (711) 27,75 (705) 27,75 (705) ,00 (711)
32,75 (832) 33,13 (841) 32,75 (832) 32,75 (832) 13 (841)
39,00 (991) 39,38 (1000) 39,00 (991) 39,00 (991) 38 (1000)
44,50 (1130) 45,13 (1146)  44,50 (1130) 44,50 (1130) 13 (1146)

 2500كلاس 

— 17,88 (454) — — — 
— 20,25 (514) — — — 
— 23,00 (584) — — — 
— 26,88 (683) — — — 
— 36,50 (927) — — — 
— 40,88 (1038) — — — 
— 50,88 (1292) — — — 
— 56,88 (1445) — — — 

IPS-M-PI-110(2):2021 

سال): اولچاپ ( 22975 شماره ايران ملي استاندارد

  )in. )mmابعاد برحسب 

NPS DN  سطح برجسته 
A 

2 50 14,50 
(368)  2½ 65 16,50 (419) 

3 80 18,50 (470) 
4 100 21,50 (546) 
6 150 27,75 (705) 
8 200 32,75 (832) 

10 250 39,00 (991) 
12 300 44,50 (1130) 

2 50 17,75 (451) 
2½ 65 20,00 (508) 
3 80 22,75 (578) 
4 100 26,50 (673) 
6 150 36,00 (914) 
8 200 40,25 (1022) 

10 250 50,00 (1270) 
12 300 56,00 (1422) 



 

  شيرهاي توپي) C و

  مجراي كامل و مجراي كاهشي

 برجستهسطح 
A 

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

—  —  —  
— — — 
— — — 
— — — 

10,50(26 15,88(403) 11,00(279) 
11,50(2 16,50(419) 12,00(305) 
13,00(33 18,00(457) 13,50(343) 
14,00(35 19,75(502) 14,50(368) 

— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 

   

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975

341 

و B(و انتها تا انتها ) A(ابعاد سطح تا سطح  -الف 3-جدول ح

  ، مجراي كامل و مجراي كاهشيالگوي كوتاه

 سطح برجسته
A  

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

سطح 

  150كلاس 
7,00(178  8,50(216)  7,50(191)  
7,50(191 9,50(241) 8,00(203) 
8,00(203 11,13(283) 8,50(216) 
9,00(229 12,00(305) 9,50(241) 
15,50(394) 18,00(457) 16,00(406) 50(267)
18,00(457) 20,50(521) 18,50(470) 292)
21,00(533) 22,00(559) 21,50(546) 00(330)
24,00(610) 25,00(635) 24,50(622) 00(356)
27,00(686) 30,00(762) 27,50(699) 
30,00(762) 33,00(838) 30,50(775) 
34,00(864) 36,00(914) 34,50(876) 

36(914) 39(991) 36,5(927) 
— — — 

42,00(106 45,00(1143) 42,50(1080) 
45,00(1143) 49,00(1245) — 
49,00(124 53,00(1346) — 
51,00(129 55,00(1397) — 
54,00(137 60,00(1524) — 
58,00(147 64,00(1626) — 
60,00(152 68,00(1727) — 

— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 

  

 

IPS-M-PI-110(2):2021 

22975 شماره ايران ملي استاندارد

جدول ح

  )in. )mmابعاد برحسب 

NPS DN  سطح برجسته

2 50 8)
2½ 65 1)
3 80 3)
4 100 9)
6 150 4)
8 200 7)
10 250 3)
12 300 0)
14 350 6)
16 400  2)
18 450 4)
20 500  )
22 550 
24 600 67)
26 650 143)
28 700 45)
30 750 95)
32 800 72)
34 850 73)
36 900 24)
38 950 
40 1000 
42 1100 
48 1200 
54 1400 
60 1500 



 

  شيرهاي توپي) C و

  مجراي كامل و مجراي كاهشي

 سطح برجسته
A 

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

—  —  —  
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 

16,50(41 16,50(419) 17,13(435) 
18,00(45 18,00(457) 18,63(473) 
19,75(50 19,75(502) 20,38(518) 

— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 

   

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975

342 

و B(و انتها تا انتها ) A(ابعاد سطح تا سطح  - ب 3-جدول ح

  الگوي كوتاه، مجراي كامل و مجراي كاهشي

 سطح برجسته
A  

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

سطح برجسته

  300كلاس 
8,50(216  8,50(216)  9,13(232)  
9,50(241 9,50(241) 10,13(257) 
11,13(283) 11,13(283) 11,75(298) 
12,00(305) 12,00(305) 12,63(321) 
15,88(403) 18,00(457) 16,50(419) 
19,75(502) 20,50(521) 20,38(518) 50(419)
22,38(568) 22,00(559) 23,00(584) 00(457)
25,50(648) 25,00(635) 26,13(664) 75(502)
30,00(762) 30,00(762) 30,63(778) 
33,00(838) 33,00(838) 33,63(854) 
36,00(914) 36,00(914) 36,63(930) 
39,00(991) 39,00(991) 39,75(1010) 
43,00(109 43,00(1092) 43,88(1114) 
45,00(1143) 45,00(1143) 45,88(1165) 
49,00(124 49,00(1245) 50,00(1270) 
53,00(134 53,00(1346) 54,00(1372) 
55,00(139 55,00(1397) 56,00(1422) 
60,00(152 60,00(1524) 61,13(1553) 
64,00(162 64,00(1626) 65,13(1654) 
68,00(172 68,00(1727) 69,13(1756) 

— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 

  
 

IPS-M-PI-110(2):2021 

22975 شماره ايران ملي استاندارد

جدول ح

  )in. )mmابعاد برحسب 

NPS DN  سطح برجسته

2 50 6)
2½ 65 1)
3 80 13(283)
4 100 5)
6 150 3)
8 200 2)
10 250 8)
12 300 8)
14 350 2)
16 400  8)
18 450 4)
20 500  1)
22 550 92)
24 600 143)
26 650 45)
28 700 46)
30 750 97)
32 800 24)
34 850 26)
36 900 27)
38 950 
40 1000 
42 1100 
48 1200 
54 1400 
60 1500 



 

  شيرهاي توپي) C و

  مجراي كامل و مجراي كاهشي

 سطح برجسته
A 

 انتهاي جوشي
B 

 اي حلقهاتصال 
C 

  600كلاس 
11,50(2  11,50(292)  11,63(295)  
13,00(33 13,00(330) 13,13(333) 
14,00(35 14,00(356) 14,13(359) 
17,00(43 17,00(432) 17,13(435) 
22,00(55 22,00(559) 22,13(562) 
26,00(66 26,00(660) 26,13(664) 
31,00(78 31,00(787) 31,13(791) 
33,00(83 33,00(838) 33,13(841) 
35,00(88 35,00(889) 35,13(892) 
39,00(99 39,00(991) 39,13(994) 
43,00(109 43,00(1092) 43,13(1095) 
47,00(1 47,00(1194) 47,25(1200) 
51,00(129 51,00(1295) 51,38(1305) 
55,00(139 55,00(1397) 55,38(1407) 
57,00(144 57,00(1448) 57,50(1461) 
61,00(154 61,00(1549) 61,50(1562) 
65,00(165 65,00(1651) 65,50(1664) 
70,00(177 70,00(1778) 70,63(1794) 
76,00(193 76,00(1930) 76,63(1946) 
82,00(208 82,00(2083) 82,63(2099) 

— — — 
— — — 
— — — 
— — — 

   

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975

343 

و B(و انتها تا انتها ) A(ابعاد سطح تا سطح  - پ 3-جدول ح

  الگوي كوتاه، مجراي كامل و مجراي كاهشي

 سطح برجسته
A  

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

سطح برجسته

  400كلاس 
—  —  —  292)
— — — (330)
— — — (356)

16,00(406) 16,00(406) 16,13(410) (432)
19,50(495) 19,50(495) 19,63(498) (559)
23,50(597) 23,50(597) 23,63(600) (660)
26,50(673) 26,50(673) 26,63(676) (787)
30,00(762) 30,00(762) 30,13(765) (838)
32,50(826) 32,50(826) 32,63(829) (889)
35,50(902) 35,50(902) 35,63(905) (991)
38,50(978) 38,50(978) 38,63(981) (1092)
41,50(105 41,50(1054) 41,75(1060) 1194)
45,00(1143) 45,00(1143) 45,38(1153) (1295)
48,50(123 48,50(1232) 48,88(1241) (1397)
51,50(130 51,50(1308) 52,00(1321) (1448)
55,00(139 55,00(1397) 55,50(1410) (1549)
60,00(152 60,00(1524) 60,50(1537) (1651)
65,00(165 65,00(1651) 65,63(1667) (1778)
70,00(177 70,00(1778) 70,63(1794) (1930)
74,00(188 74,00(1880) 74,63(1895) (2083)

— — — 
— — — 
— — — 
— — — 

  
 

IPS-M-PI-110(2):2021 

22975 شماره ايران ملي استاندارد

جدول ح

  )in. )mmابعاد برحسب 

NPS DN  سطح برجسته

2 50 
2½ 65 
3 80 
4 100 6)
6 150 5)
8 200 7)
10 250 3)
12 300 2)
14 350 6)
16 400  2)
18 450 8)
20 500  54)
22 550 143)
24 600 32)
26 650 08)
28 700 97)
30 750 24)
32 800 51)
34 850 78)
36 900 80)
38 950 
40 1000 
42 1100 
48 1200 



 

  شيرهاي توپي) C و

  مجراي كامل و مجراي كاهشي

 سطح برجسته
A 

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

  1500كلاس 
14,50(36  14,50(368)  14,63(371)  
16,50(41 16,50(419) 16,63(422) 
18,50(47 18,50(470) 18,63(473) 
21,50(54 21,50(546) 21,63(549) 
27,75(70 27,75(705) 28,00(711) 
32,75(83 32,75(832) 33,13(841) 
39,00(99 39,00(991) 39,38(1000) 
44,50(1 44,50(1130) 45,13(1146) 
49,50(125 49,50(1257) 50,25(1276) 
54,50(138 54,50(1384) 55,38(1407) 
60,50(153 — 61,38(1559) 
65,50(166 — 66,38(1686) 

— — — 
— — 77,63(1972) 

76,50(194 — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 

  توپي شيرهاي) C و

  مجراي كامل و مجراي كاهشي

 اي اتصال حلقه
C 

17,88 (454)  
20,25 (514) 
23,00 (584) 
26,88 (683) 
36,50 (927) 
40,88 (1038) 
50,88 (1292) 
56,88 (1445) 

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975

344 

و B(و انتها تا انتها ) A(ابعاد سطح تا سطح  - ت 3-جدول ح

  الگوي كوتاه، مجراي كامل و مجراي كاهشي

 سطح برجسته
A  

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

سطح برجسته

  900كلاس 
14,50(368)  14,50(368)  14,63(371)  14,50(368)
16,50(419) 16,50(419) 16,63(422) 16,50(419)
15,00(381) 15,00(381) 15,13(384) 18,50(470)
18,00(457) 18,00(457) 18,13(460) 21,50(546)
24,00(610) 24,00(610) 24,13(613) 27,75(705)
29,00(737) 29,00(737) 29,13(740) 32,75(832)
33,00(838) 33,00(838) 33,13(841) 39,00(991)
38,00(965) 38,00(965) 38,13(968) 1130)
40,50(102 40,50(1029) 40,88(1038) 49,50(1257)
44,50(1130) 44,50(1130) 44,88(1140) 54,50(1384)
48,00(121 48,00(1219) 48,50(1232) 60,50(1537)
52,00(132 52,00(1321) 52,50(1334) 65,50(1664)

— — — 
61,00(154 61,00(1549) 61,75(1568) 
65,00(165 — 65,88(1673) 76,50(1943)

— — — 
74,00(188 — 74,88(1902) 

— — — 
— — — 

90,00(228 — 91,13(2315) 

و B(و انتها تا انتها ) A(ابعاد سطح تا سطح  - ث 3-جدول ح

  )in. )mmابعاد برحسب 

NPS DN  

مجراي كامل و مجراي كاهشي

 سطح برجسته
A 

 انتهاي جوشي
B 

اتصال حلقه

  2500كلاس 
2 50 17,75 (451)  17,75 (451)  17,88 (454)

2½ 65 20,00 (508) 20,00 (508) 20,25 (514)
3 80 22,75 (578) 22,75 (578) 23,00 (584)
4 100 26,50 (673) 26,50 (673) 26,88 (683)
6 150 36,00 (914) 36,00 (914) 36,50 (927)
8 200 40,25 (1022) 40,25 (1022) 40,88 (1038)
10 250 50,00 (1270) 50,00 (1270) 50,88 (1292)
12 300 56,00 (1422) 56,00 (1422) 56,88 (1445)

IPS-M-PI-110(2):2021 

22975 شماره ايران ملي استاندارد

جدول ح

  )in. )mmابعاد برحسب 

NPS DN  سطح برجسته

2 50 8)
2½ 65 9)
3 80 1)
4 100 7)
6 150 0)
8 200 7)
10 250 8)
12 300 5)
14 350 29)
16 400  130)
18 450 19)
20 500  21)
22 550 
24 600 49)
26 650 51)
28 700 
30 750 80)
32 800 
34 850 
36 900 86)

جدول ح

ابعاد برحسب       



 

  طرفه يكشيرهاي ) C و B(و انتها تا انتها 

 سطح برجسته
A 

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

  300كلاس 
10,50(26  10,50(267)  11,13(283)  
11,50(2 11,50(292) 12,13(308) 
12,50(31 12,50(318) 13,13(333) 
14,00(35 14,00(356) 14,63(371) 
17,50(44 17,50(445) 18,13(460) 
21,00(53 21,00(533) 21,63(549) 
24,50(62 24,50(622) 25,13(638) 
28,00(7 28,00(711) 28,63(727) 
33,00(83 33,00(838) 33,63(854) 
34,00(86 34,00(864) 34,63(879) 
38,50(97 38,50(978) 39,13(994) 
40,00(101 40,00(1016) 40,75(1035) 
44,00(11 44,00(1118) 44,88(1140) 
53,00(134 53,00(1346) 53,88(1368) 
53,00(134 53,00(1346) 54,00(1372) 
59,00(149 59,00(1499) 60,00(1524) 
62,75(159 62,75(1594) 63,75(1619) 
82,00(208 82,00(2083) — 

— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 

   

 
IPS

 1400 سال): اولچاپ ( 22975

345 

و انتها تا انتها ) A(مجراي كامل و كاهشيابعاد سطح تا سطح نوع 

 سطح برجسته
A  

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

سطح برجسته

  150كلاس 
8,00(203  8,00(203)  8,50(216)  10,50(267)
8,50(216 8,50(216) 9,00(229) 292)
9,50(241 9,50(241) 10,00(254) 12,50(318)
11,50(292) 11,50(292) 12,00(305) 14,00(356)
14,00(356 14,00(356) 14,50(368) 17,50(445)
19,50(495 19,50(495) 20,00(508) 21,00(533)
24,50(622 24,50(622) 25,00(635) 24,50(622)
27,50(699 27,50(699) 28,00(711) 711)
31,00(787 31,00(787) 31,50(800) 33,00(838)
34,00(864 34,00(864) 34,50(876) 34,00(864)
38,50(978 38,50(978) 39,00(991) 38,50(978)
38,50(978 38,50(978) 39,00(991) 40,00(1016)
42,00(106 42,00(1067) 42,50(1080) 1118)
51,00(129 51,00(1295) 51,50(1308) 53,00(1346)
51,00(129 51,00(1295) — 53,00(1346)
57,00(144 57,00(1448) — 59,00(1499)
60,00(152 60,00(1524) — 62,75(1594)
77,00(195 77,00(1956) — 82,00(2083)

— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 

  

 

IPS-M-PI-110(2):2021 

22975 شماره ايران ملي استاندارد

ابعاد سطح تا سطح نوع  - الف 4-جدول ح

  )in. )mmابعاد برحسب 

NPS DN 

سطح برجسته

2 50 3)
2½ 65 6)
3 80 1)
4 100 1,50(292)
6 150 6)
8 200 5)
10 250 2)
12 300 9)
14 350 7)
16 400  4)
18 450 8)
20 500  8)
22 550 67)
24 600 95)
26 650 95)
28 700 48)
30 750 24)
36 900 56)
38 950 
40 1000 
42 1100 
48 1200  
54 1400 
60 1500 



 

  طرفه يكشيرهاي ) C و B(و انتها تا انتها 

 سطح برجسته
A 

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

  600كلاس 
11,50(2  11,50(292)  11,63(295)  
13,00(33 13,00(330) 13,13(333) 
14,00(35 14,00(356) 14,13(359) 
17,00(43 17,00(432) 17,13(435) 
22,00(55 22,00(559) 22,13(562) 
26,00(66 26,00(660) 26,13(664) 
31,00(78 31,00(787) 31,13(791) 
33,00(83 33,00(838) 33,13(841) 
35,00(88 35,00(889) 35,13(892) 
39,00(99 39,00(991) 39,13(994) 
43,00(109 43,00(1092) 43,13(1095) 
47,00(1 47,00(1194) 47,25(1200) 
51,00(129 51,00(1295) 51,38(1305) 
55,00(139 55,00(1397) 55,38(1407) 
57,00(144 57,00(1448) 57,50(1461) 
63,00(160 63,00(1600) 63,50(1613) 
65,00(165 65,00(1651) 65,50(1664) 
82,00(208 82,00(2083) — 

— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
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و انتها تا انتها ) A(ابعاد سطح تا سطح نوع مجراي كامل و كاهشي

 سطح برجسته
A  

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

سطح برجسته

  400كلاس 
11,50(292)  11,50(292)  11,63(295)  292)
13,00(330 13,00(330) 13,13(333) 13,00(330)
14,00(356 14,00(356) 14,13(359) 14,00(356)
16,00(406 16,00(406) 16,13(410) 17,00(432)
19,50(495 19,50(495) 19,63(498) 22,00(559)
23,50(597 23,50(597) 23,63(600) 26,00(660)
26,50(673 26,50(673) 26,63(676) 31,00(787)
30,00(762 30,00(762) 30,13(765) 33,00(838)
35,00(889 35,00(889) 35,13(892) 35,00(889)
35,50(902 35,50(902) 35,63(905) 39,00(991)
40,00(101 40,00(1016) 40,13(1019) 43,00(1092)
41,50(105 41,50(1054) 41,75(1060) 1194)
45,00(1143) 45,00(1143) 45,38(1153) 51,00(1295)
55,00(139 55,00(1397) 55,38(1407) 55,00(1397)
55,00(139 55,00(1397) 55,50(1410) 57,00(1448)
63,00(160 63,00(1600) 63,50(1613) 63,00(1600)
65,00(165 65,00(1651) 65,50(1664) 65,00(1651)
82,00(208 82,00(2083) — 82,00(2083)

— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
— — — 
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ابعاد سطح تا سطح نوع مجراي كامل و كاهشي -ب 4-جدول ح
  )in. )mmابعاد برحسب 

NPS DN 

سطح برجسته

2 50 1,50(292)
2½ 65 0)
3 80 6)
4 100 6)
6 150 5)
8 200 7)
10 250 3)
12 300 2)
14 350 9)
16 400  2)
18 450 16)
20 500  54)
22 550 143)
24 600 97)
26 650 97)
28 700 00)
30 750 51)
36 900 83)
38 950 
40 1000 
42 1100 
48 1200  
54 1400 
60 1500 



 

 

B و C ( طرفه يكشيرهاي  

 اي اتصال حلقه
C 

 سطح برجسته
A  

 انتهاي جوشي
B  

 اي اتصال حلقه
C  

  2500كلاس 
14,63 (371)  17,75 (451) 17,75 (451) 17,88 (454) 
16,63 (422) 20,00 (508) 20,00 (508) 20,25 (514) 
18,63 (473) 22,75 (578) 22,75 (578) 23,00 (584) 
21,63 (549) 26,50 (673) 26,50 (673) 26,88 (683) 
28,00 (711) 36,00 (914) 36,00 (914) 36,50 (927) 
33,13 (841) 40,25 (1022) 40,25 (1022) 40,88 (1038) 

39,38 (1000) 50,00 (1270) 50,00 (1270) 50,88 (1292) 
45,13 (1146) 56,00 (1422) 56,00 (1422) 56,88(1445) 
50,25 (1276) — — — 
55,38 (1407) — — — 
61,38 (1559) — — — 
66,38(1686) — — — 
77,63 (1972) — — — 
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B(و انتها تا انتها ) A(ابعاد سطح تا سطح نوع مجراي كامل و كاهشي -پ 4-جدول ح

 انتهاي جوشي
B 

 اي اتصال حلقه
C 

 سطح برجسته
A 

 انتهاي جوشي
B 

اتصال حلقه
C

  1500كلاس   900كلاس 
14,50 (36  14,63 (371)  14,50 (368)  14,50 (368)  63 (371)
16,50 (41 16,63 (422) 16,50 (419) 16,50 (419) 63 (422)
15,00 (38 15,13 (384) 18,50 (470) 18,50 (470) 63 (473)
18,00 (45 18,13 (460) 21,50 (546) 21,50 (546) 63 (549)
24,00 (61 24,13 (613) 27,75 (705) 27,75 (705) 00 (711)
29,00 (73 29,13 (740) 32,75 (832) 32,75 (832) 13 (841)
33,00 (83 33,13 (841) 39,00 (991) 39,00 (991) 38 (1000)
38,00 (96 38,13 (968) 44,50 (1130) 44,50 (1130) 13 (1146)

40,50 (102 40,88 (1038) 49,50 (1257) 49,50 (1257) 25 (1276)
44,50 (1130) 44,88 (1140) 54,50 (1384) 54,50 (1384) (1407)
48,00 (121 48,50 (1232) 60,50 (1537) 60,50 (1537) 38 (1559)
52,00 (132 52,50 (1334) 65,50 (1664) 65,50 (1664) 38(1686)
61,00 (154 61,75 (1568) 76,50 (1943) 76,50 (1943) 63 (1972)
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جدول ح
  )in. )mmابعاد برحسب 

NPS DN 

 سطح برجسته
A  

انتهاي جوشي

كلاس 
2 50 14,50 (368)  0 (368)

2½ 65 16,50 (419) 0 (419)
3 80 15,00 (381) 0 (381)
4 100 18,00 (457) 0 (457)
6 150 24,00 (610) 0 (610)
8 200 29,00 (737) 0 (737)

10 250 33,00 (838) 0 (838)
12 300 38,00 (965) 0 (965)
14 350 40,50 (1029) 29)
16 400  44,50 (1130) 130)
18 450 48,00 (1219) 19)
20 500  52,00 (1321) 21)
24 550 61,00 (1549) 49)



 

 

  طرفهيك اي، با الگوي كوتاه و بلند، نوع ويفري شيرهاي

  2500كلاس  1500كلاس  900كلاس 

  الگوي بلند  الگوي كوتاه  الگوي بلند  الگوي كوتاه  الگوي بلند  الگوي كوتاه

0,75  2,75(70)  0,75(19)  2,75(70)  — 2,75(70) 

0,75 3,25(83) 0,75(19) 3,25(83) — 3,25(83) 

0,75 3,25(83) 0,88(22) 3,25(83) — 3,38(86) 

0,88 4,00(102) 1,25(32) 4,00(102) — 4,13(105) 

1,38 6,25(159) 1,75(44) 6,25(159) — 6,25(159) 

1,75 8,13(206) 2,25(57) 8,13(206) — 8,13(206) 

2,25 9,50(241) 2,88(73) 9,75(248) — 9,88(250) 

 11,50(292) — 12,00(305) — 12,00(305) 

 14,00(356) — 14,00(356) — — 

 15,13(384) — 15,13(384) — — 

 17,75(451) — 18,44(468) — — 

 17,75(451) — 21,00(533) — — 

 19,50(495) — 22,00(559) — — 

 — — — — — 

 — — — — — 

 — — — — — 

 — — — — — 

 — — — — — 

 — — — — — 
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اي، با الگوي كوتاه و بلند، نوع ويفري شيرهاي اي و دو صفحه ابعاد سطح تا سطح در نوع يك صفحه 

كلاس  600كلاس  400كلاس  300كلاس 

الگوي كوتاه  الگوي بلند  الگوي كوتاه  الگوي بلند  الگوي كوتاه  الگوي بلند  الگوي كوتاه

0,75(19)  2,38(60)  0,75(19)  2,38(60)  0,75(19)  2,38(60)  75(19)

0,75(19) 2,63(67) 0,75(19) 2,63(67) 0,75(19) 2,63(67) 75(19)

0,75(19) 2,88(73) 0,75(19) 2,88(73) 0,75(19) 2,88(73) 75(19)

0,75(19) 2,88(73) 0,88(22) 3,13(79) 0,88(22) 3,13(79) 88(22)

0,88(22) 3,88(98) 1,00(25) 5,38(137) 1,13(29) 5,38(137) 38(35)

1,13(29) 5,00(127) 1,25(32) 6,50(165) 1,50(38) 6,50(165) 75(44)

1,50(38) 5,75(146) 2,00(51) 8,38(213) 2,25(57) 8,38(213) 25(57)

2,00(51) 7,13(181) 2,25(57) 9,00(229) 2,38(60) 9,00(229) — 

2,00(51) 8,75(222) 2,50(64) 10,75(273) 2,63(67) 10,75(273) — 

2,00(51) 9,13(232) 2,50(64) 12,00(305) 2,88(73) 12,00(305) — 

3,00(76) 10,38(264) 3,25(83) 14,25(362) 3,25(83) 14,25(362) — 

3,25(83) 11,50(292) 3,50(89) 14,50(368) 3,63(92) 14,50(368) — 

— 12,50(318) — 15,50(394) — 17,25(438) — 

— — — — — — — 

— — — — — — — 

— — — — — — — 

— — — — — — — 

— — — — — — — 

— — — — — — — 
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 -5-جدول ح
  )in. )mmابعاد برحسب 

NPS DN 
كلاس   150كلاس 

الگوي كوتاه  بلند الگوي  الگوي كوتاه

2 50 0,75(19)  2,38(60)  75(19)

2½ 65 0,75(19) 2,63(67) 75(19)

3 80 0,75(19) 2,88(73) 75(19)

4 100 0,75(19) 2,88(73) 75(19)

6 150 0,75(19) 3,88(98) 88(22)

8 200 1,13(29) 5,00(127) 13(29)

10 250 1,13(29) 5,75(146) 50(38)

12 300 1,50(38) 7,13(181) 00(51)

14 350 1,75(44) 7,25(184) 00(51)

16 400  2,00(51) 7,50(191) 00(51)

18 450 2,38(60) 8,00(203) 00(76)

20 500  2,50(64) 8,63(219) 25(83)

24 600 — 8,75(222) —

30 750 — — —

36 900 — — —

42 1100 — — —

48 1200 — — —

54 1400 — — —

60 1500 — — —
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