


 FOREWORD پيش گفتار 

منعكس كننده ديدگاههاي  ) IPS( استانداردهاي نفت ايران 
وزارت نفت ايران است و براي استفاده در تأسيسات توليد 
نفت و گاز، پالايشگاههاي نفت، واحدهاي شيميايي و 
پتروشيمي، تأسيسات انتقال و فراورش گاز و ساير تأسيسات 

  .مشابه تهيه شده است

The Iranian Petroleum Standards (IPS) reflect 
the views of the Iranian Ministry of Petroleum 
and are intended for use in the oil and gas 
production facilities, oil refineries, chemical and 
petrochemical plants, gas handling and 
processing installations and other such facilities. 
 

ساس استانداردهاي قابل قبول استانداردهاي نفت، برا
هايي از استانداردهاي  المللي تهيه شده و شامل گزيده بين

همچنين براساس تجربيات . باشد مورد مي مرجع در هر
صنعت نفت كشور و قابليت تأمين كالا از بازار داخلي و نيز 
برحسب نياز، مواردي بطور تكميلي و يا اصلاحي در اين 

هاي فني كه در   مواردي از گزينه.استاندارد لحاظ شده است
ها بصورت  متن استانداردها آورده نشده است در داده برگ

شماره گذاري شده براي استفاده مناسب كاربران آورده شده 
  .است

IPS is based on internationally acceptable 
standards and includes selections from the items 
stipulated in the referenced standards. They are 
also supplemented by additional requirements 
and/or modifications based on the experience 
acquired by the Iranian Petroleum Industry and 
the local market availability. The options which 
are not specified in the text of the standards are 
itemized in data sheet/s, so that, the user can 
select his appropriate preferences therein. 
 

The IPS standards are therefore expected to be 
sufficiently flexible so that the users can adapt 
these standards to their requirements. However, 
they may not cover every requirement of each 
project. For such cases, an addendum to IPS 
Standard shall be prepared by the user which 
elaborates the particular requirements of the 
user. This addendum together with the relevant 
IPS shall form the job specification for the 
specific project or work. 

استانداردهاي نفت، بشكلي كاملاً انعطاف پذير تدوين شده 
. است تا كاربران بتوانند نيازهاي خود را با آنها منطبق نمايند

هاي پروژه ها را   اين حال ممكن است تمام نيازمنديبا
اي كه نيازهاي  در اين گونه موارد بايد الحاقيه. پوشش ندهند

اين . نمايد تهيه و پيوست نمايند خاص آنها را تأمين مي
الحاقيه همراه با استاندارد مربوطه، مشخصات فني آن پروژه 

  .و يا كار خاص را تشكيل خواهند داد
اي نفت تقريباً هر پنج سال يكبار مورد بررسي استاندارده

ها ممكن است  در اين بررسي. گردند قرار گرفته و روزآمد مي
اي به آن اضافه شود و بنابراين  استانداردي حذف و يا الحاقيه

  .همواره آخرين ويرايش آنها ملاك عمل مي باشد

The IPS is reviewed and up-dated approximately 
every five years. Each standards are subject to 
amendment or withdrawal, if required, thus the 
latest edition of IPS shall be applicable 

 
نظرها و  شود نقطه  از كاربران استاندارد، درخواست مي

اي كه براي موارد  دات اصلاحي و يا هرگونه الحاقيهپيشنها
نظرات و . اند، به نشاني زير ارسال نمايند خاص تهيه نموده

هاي فني مربوطه بررسي و در  پيشنهادات دريافتي در كميته
صورت تصويب در تجديد نظرهاي بعدي استاندارد منعكس 

  .خواهد شد
مالي، كوچه ايران، تهران، خيابان كريمخان زند، خردمند ش

  19چهاردهم، شماره 
 اداره تحقيقات و استانداردها

   1585886851: كدپستي 
         66153055 و 88810459 - 60: تلفن 

  021-88810462:  دور نگار 
Standards@nioc.org :                      يپست الكترونيك
 

The users of IPS are therefore requested to send 
their views and comments, including any 
addendum prepared for particular cases to the 
following address. These comments and 
recommendations will be reviewed by the 
relevant technical committee and in case of 
approval will be incorporated in the next revision 
of the standard. 

Standards and Research department 
No.19, Street14, North kheradmand  

Karimkhan Avenue, Tehran, Iran . 

Postal Code- 1585886851  

Tel: 88810459-60  & 66153055  

Fax: 88810462 

Email: Standards@nioc.org 

mailto:Standards@nioc.org


  :General Definitions  :تعاريف عمومي 

 Throughout this Standard the following . در اين استاندارد تعاريف زير به كار مي رود
definitions shall apply. 

Company : 

 Refers to one of the related and/or affiliated 
companies of the Iranian Ministry of Petroleum 
such as National Iranian Oil Company, National 
Iranian Gas Company, and National 
Petrochemical Company etc. 

 :شركت  

 به شركت هاي اصلي و وابسته وزارت نفت مثل شركت ملي 
نفت ايران ، شركت ملي گاز ايران، شركت ملي صنايع 

 . پتروشيمي و غيره اتلاق ميشود

 : Purchaser   :خريدار

 كه اين استاندارد بخشي از مدارك سفارش "شركتي"يعني 
 اين  كه"پيمانكاري" ميباشد و يا "شركت"خريد مستقيم آن 

 .استاندارد بخشي از مدارك قرارداد آن است 

 Means the “Company" Where this standard is 
part of direct purchaser order by the “Company”, 
and the “Contractor” where this Standard is a part 
of contract document. 

  :Vendor And Supplier :فروشنده و تامين كننده

Refers to firm or person who will supply and/or 
fabricate the equipment or material. 

 

به موسسه و يا شخصي گفته ميشود كه تجهيزات و كالاهاي  
 .نمايد مورد لزوم صنعت را تامين مي

 :Contractor پيمانكار

Refers to the persons, firm or company whose 
tender has been accepted by the company,  

 

به شخص ، موسسه و يا شركتي گفته ميشود كه پيشنهادش 
براي مناقصه و يا مزايده پذيرفته شده و با او قرارداد منعقد 

  .گرديده است
 Executor : 

Executor is the party which carries out all or part 
of construction and/or commissioning for the 
project. 

 مجري    

مجري به گروهي اتلاق مي شود كه تمام يا قسمتي از 
 .كارهاي اجرايي و يا راه اندازي پروژه را انجام دهد

 Inspector : 

The Inspector referred to in this Standard is a 
person/persons or a body appointed in writing by 
the company for the inspection of fabrication and 
installation work 

  بازرس  

در اين استاندارد بازرس به فرد يا گروهي اتلاق مي شود كه 
كتباً توسط كارفرما براي بازرسي ساخت و نصب تجهيزات 

 .دمعرفي شده باش

Shall:  

Is used where a provision is mandatory. 

 :بايد 

  .براي كاري كه انجام آن اجباري است استفاده ميشود

 Should 

 Is used where a provision is advisory only. 

  :توصيه 
 .براي كاري كه ضرورت انجام آن توصيه ميشود

 :Will   :ترجيح 

Is normally used in connection with the action 
by the “Company” rather than by a contractor, 
supplier or vendor. 

 

معمولاً در جايي استفاده ميشود كه انجام كار مطابق با نظر  
 . شركت  ترجيح داده ميشود

 :May   : ممكن است 

Is used where a provision is completely 
discretionary. 

 

 .انجام آن اختياري ميباشد براي كاري كه 
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is Standard is the property of Iranian Ministry of Petroleum. 
rights are reserved to the owner. Neither whole nor any 

t of this document may be disclosed to any third party, 
roduced, stored in any retrieval system or transmitted in 
 form or by any means without the prior written consent of 
 Iranian Ministry of Petroleum. 

تمام حقوق آن متعل. اين استاندارد متعلق به وزارت نفت ايران است
 بدون رضايت كتبي وزارت نفت ايران،  تما مالك آن بوده و نبايد

بخشي از اين استاندارد ، به هر شكل يا وسيله ازجمله تكثير، ذخ
سازي، انتقال، يا روش ديگري در اختيار افراد ثالث قرار گي
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 SCOPEد 

is Standard specification gives the minimum 
hnical requirements for hoses which is used by 
nian Oil, gas and/or petrochemical industries. 
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  .د
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  )د 
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Pre

"  

ISO
of 

 ه ب 
" 

ISO
o  

اي 
" 

ISO
agi

اي 
ابر 

"  

د
ه برــات استاندارد الزامات فني كمينــمشخصاين 

هايي كه در صنايع نفت و گاز و پتروشيمي كارشيلنگ
دارد را در اختيار ميگذار

 :te 1يادآوري 
 توسط كميته ف1382اين استاندارد در بهمن ماه سال 

مربوطه بررسي و موارد تأييد شده به عنوان اصلاحيه شماره
 ابلاغ گردي184طي بخشنامه شماره 

is standard specification is reviewed and 
dated by the relevant technical committee on 
b 2003, as amendment No. 1 by circular No. 
4.  

  :te 2يادآوري 
با اين استاندارد دو زبانه نسخه بازنگري شده استاندارد مي

 توسط كميته فني مربوطه انجا1388ه سال  ماتيركه در 
(از اين پس ويرايش . گردد ارايه مي )1(به عنوان ويرايش 

باش اين استاندارد منسوخ مي

is bilingual standard is a revised version of the 
ndard specification by the relevant technical 

mittee on July 2009, which is issued as 
ision   (1). Revision (0) of the said standard 
cification is withdrawn. 

 :te 3يادآوري 
ن فارسي و انگليسي، متن انگليدر صورت اختلاف بين مت

باش ملاك مي
case of conflict between Farsi and English 
guages, English language shall govern. 

 REFERENCES مراج-2
ها و استانداردهاي تاريخ دار در اين استاندارد به آيين نامه

اين مراجع، تا حدي كه . بدون تاريخ زير اشاره شده است
اند، بخشي از ا اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفته

در مراجع تاريخ دار، ويراي. شوند استاندارد محسوب مي
ي كه بعد از تاريخ ويرايش گفته شده ملاك بوده و تغييرات

آنها داده شده است، پس از توافق بين كارفرما و فروشنده قا
در مراجع بدون تاريخ، آخرين ويرايش آنها. باشد اجرا مي

باشن هاي آن ملاك عمل مي انضمام كليه اصلاحات و پيوست

roughout this Standard the following dated and 
dated standards/codes are referred to. These 
erenced documents shall, to the extent 
cified herein, form a part of this standard. For 
ed references, the edition cited applies. The 
licability of changes in dated references that 
ur after the cited date shall be mutually agreed 

on by the company and the vendor. For 
dated references, the latest edition of the 
erenced documents (including any 
plements and amendments) applies. 

ISO) المللي استاندارسازمان بين (INTERNATIONAL ORGANIZATION 
R STANDARDIZATION) 

ISO 3   " 3 هاي اعداد ترجيحي سري–اعداد ترجيحي "Preferred Numbers-Series of 
ferred Numbers" 

 

ISO/R 36  " تعيين چسبندگي–لاستيك سخت شده 
ساجيپارچه ن

ISO 37  " ه ويژگي تعيين –لاستيك سخت شده
 كرنش كششي–تنش 

ISO 188  " ه آزمون–لاستيك سخت شده
سودگي تسريع شده يا مقاومت در برفر

گرما

/R 36"Rubber, Vulcanized-Determination 
Adhesion to Textile Fabric" 

 37 "Rubber, Vulcanized-Determination 
f Tensile Stress-Strain Properties" 

 

 188 "Rubber, Vulcanized-Accelerated 
ng or Heat-Resistance Tests" 
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ISO 1307: 1992 "هاي لاستيكي و پلاستي شيلنگ
كاربرد ه منظورهاي عمومي براي

خ و روادار سوراهاي قطر-صنعتي
هاي طول

 1307: 1992 "Rubber and Plastics Hoses 
 General Purpose 
plications- Bore Diameter 
 Tolerances on Length" 

ي 

 1402 ubber and Plastics Hoses 
 Hose Assemblies-
drostatic Testing" 

ISO 1402   "و  لاستيكيمجموعه شيلنگ هاي
پلاستيكي داراي جفت كننده

بآزمايش ايستا
 1403:1995 "Rubber Hoses, Textile-

inforced, for  General-
rpose Water Applications-
ecification" 

ISO 1403:1995 " ،  هاي لاستيكيشيلنگ مشخصات
 برتقويت شده با پارچه نساجي،

منظورهاي عمومي كاربرد هاي آبي
و   ISO 1436:1991 " هاي لاستيكيشيلنگ صات مشخ

هاي شيلنگ داراي جفمجموعه
 سيمي  با تقويت كننده-كننده

 1436:1991 "Rubber Hoses and Hose 
semblies- Wire-
inforced Hydraulic Type-
ecification" 

 ISO 1746   "و  نايهشيلنگ هاي لاستيكيها و
هاي خمش آزمون–پلاستيكي 

 1746 ubber or Plastics Hoses 
 Tubing-Bending Tests" 

ISO 2398:1995 "  شيلنگ لاستيكي،مشخصات
تقويت كننده پارچه نساجي، بر

هواي فشرده

 2398:1995 "Rubber H se, T xtile-
inforced, for Compressed 
r -Specification" 

با 

 2929:2002 "Plastics Hoses and Hose 
semblies for Bulk Fuel 
livery by Truck- 
ecification" 

ISO 2929:2002 " اي پلاستيكهشيلنگ مشخصات و
 شيلنگ هاي  داراي جفمجموعه

كننده ويژه تحويل حجمي سوخ
به وسيله كاميون

با  ISO 3821:1998 "هاي لاستيكي جوشكاريشيلنگ
برشكاري،  جوشكاريويژهگاز 

هاي مرتبط رآيندف

 3821:1998 "Gas Welding Equipment- 
bber Hoses for Welding, 
tting and Allied 
cesses" 

 3949:1991 "Plastics Hoses and Hose 
semblies – 
ermoplastics, Textile-
inforced, Hydraulic Type 
pecification "  

 ها
ISO 3949:1991  "  ي هاي پلاستيشيلنگ مشخصات

ي  شيلنگو مجموعه دا 
آب(هيدروليكي نوع –كننده جفت

رچه نسا پاشده باتقويت 
نرمگرما

راي

 5774:1997 "Plastics Hoses, Textile-
inforced for Compressed 
r -Specification  "  

 ISO 5774:1997 " -  ي

 6133 ubber and Plastics, 
alysis of Multi-Peak 
ces Obtained in 
terminations of Tear 
ength and Adhesion 
ength" 

 

هاي پلاستيشيلنگ مشخصات
تقويت شده با پارچه نساجي وي

كاربرد با هواي فشرده
ISO 6133   "لاستيك و پلاستيك، تج

 چ به دست آمده دارايمقادير
 در جريان تعي)اوج (يشينهب نقطه

تاب پارگي و تاب چسبندگ

يه 
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 "تي
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    "Pi
Ho
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" 
ISO

a d
Ra
Pre
Pre

ك 
ت 
شار 

" 
ISO

P
Ho
Sp

ژه 
" 

ISO "R
and
De
Re

  
ت 

 "ي
ISO "R

De
Be

  
 "ء

ISO "R
and
Vo

  
ت 

" 

 6134:2005 "Rubber Hoses and Hose 
ssemblies for Saturated 

am-Specification "  

ISO 6134:2005 " ه  مجموشيلنگ هـــاي لاستيكي و
 داراي جفـت كننـ هايشيلنگ

ويــژه بخار اشــباع
ISO 6224:1995 " -هاي پلاستيشيلنگات  مشخص

 وي،تقويت شده با پارچه نساجي
 آب عمومي هاي كاربردعمومي

 6224:1995"Plastics Hoses, Textile-
inforced, for  General-
rpose Water Applications-
ecification" 

ي 

 6801 ubber or Plastics Hoses-
termination of Volumetric 
pansion" 

ISO 6801   "هاي لاستيكي و پلاستيكيشيلنگ
تعيين انبساط حجم

– 

6806:1992 "Rubber  Hoses and Hose 
semblies for Use in Oil 
rners- Specification" 

ISO6806:1992 "  و هاي لاستيكيشيلنگمشخصات
هاي شيلنگ داراي جفمجموعه

هاكننده براي استفاده در مشعل
نفت سوز

ISO 6808   "هاي پلاستيمشخصات شيلنگ
براي مكش و تخليه با فشار 

مايعات نف

 6808 astics Hoses for Suction 
 Low-Pressure Discharge 

Petroleum Liquids 
ecification" 

ي 

 7326 ubber and Plastics Hoses-
sessment of Ozone 
sistance under Static 
nditions" 

 ISO 7326   "هاي لاستيكي و -  پلاستيكيشيلنگ
ارزيابي مقاومت در برابر ازن تح

يب فشار ايستاشرايط

 ISO 7369 pework-Metal Hoses and 
se Assemblies- 
cabulary " 

فت 
و  O 7369 "هاي فلزي شيلنگ -لوله كشي

داراي ج هاي  شيلنگمجموعه
 واژه نامه-كننده

 7751:1991 "Rubber and Plastics Hoses 
n  Hose Assemblies –

tios of Proof and Burst 
ssure to Design Working 
ssure " 

ISO 7751:1991 "هاي لاستيكي و پلاستي شيلنگ
و مجموعه شيلنگ هاي داراي جفـ

نسبت هاي فشار گواه و ف-كننـده
تركيدن به فشار كار طراحي

ي 

 8029:1985 "Plastics Hoses,General 
urpose Collapsible Water 

se, Textile-Reinforced -
ecification " 

 ISO 8029:1985 "ده  پلاستيكي تاشون شيلنگ هاي
تقويت شده با پارچه نساجي وي

مشخصات-آب
 8031 ubber and Plastics Hoses 

 Hose Assemblies-
termination of Electrical 
sistance" 

و  ISO 8031   "هاي لاستيكي و پلاستيكيشيلنگ
داراي جف هاي  شيلنگموعهمج

 تعيين مقاومت الكتريك–كننده 
 8033 ubber and Plastics Hoses-

termination of Adhesion 
tween Components" 

 - 

 8330 ubber and Plastics Hoses 
 Hose Assemblies-
cabulary" 

ISO 8033   "هاي لاستيكي و پلاستيكيشيلنگ
بندگي بين اجزاتعيين چس

و  ISO 8330 "هاي لاستيكي و پلاستيكي شيلنگ
داراي جفهاي  شيلنگ مجموعه
واژه نامه-كننده 
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ISO
Ho

 

اي 
" 

BS   )ا 

BS "H
Ac
A 

ا و 
"A 

1  
BS

Ru
and
for
and

 و 
ت 
ع و 

  "ا
IP   )ن 

IPS

 15465:2004 "Pipework-Stripwound Metal 
ses and Hose Assemblies" 

ISO 15465:2004 "هاي با نوارپيچ شيلنگ-لوله كشي
هاي دارفلزي و مجموعه شيلنگ

جفت كننده
I (BRITISH STANDARDS INSTITUTION) BSI) موسسه استانداردهاي بريتاني

 903 eat Resistance and 
celerated Aging Tests" Part 
19 

 BS 903  "هاي مقاومت در برابر گرمآزمون
قسمت  فرسودگي تسريع شده

9

 3212:1991 "Specification for Flexible 
bber Tubing, Rubber Hoses 
 Rubber Hose Assemblies 

 Use in LPG Vapor Phase 
 LPG/Air Installations" 

 BS 3212:1991  "هاي لاستيكيمشخصات نايه
 داراي جف هاي  شيلنگمجموعه
 كاربرد در فاز گازي ماي–كننده 

هو/تأسيسات گاز مايع
S (IRANIAN PETROLEUM STANDARDS) IPS) نفت ايراهاياستاندارد 

-E-GN-100 "Engineering Standard for 
its" 

 

Un

  "ا

3. 

Fo
ter

  ن 
  :د

3.1

A 
app
dam

  )ه 
 تا 

  .د

3.2

Ra
inn

  ش 
اين 

  .د
3.3

Pre

  ن 
  .د

3.4

Se
pro

  ر 
اي 

  .ت

3.5

A 
int

  ي 
ني 

  .د

3.6

Ou

  ش 
  .د

3.7

Ex
ho

  گ 
 يا 

  .د

IPS-E-GN-100  "استاندارد مهندسي براي واحده

DEFINITIONS AND TERMINOLOGIES 

r the purpose of this Standard the following 
ms and definitions apply: 

 تعاريف و واژگا-3
روندر اين استاندارد تعاريف و واژگان زير به كار مي

 Armored Hose 

hose with a protective covering, generally 
lied as a braid or helix, to minimize physical 
age. 

 تقويت شد–مسلح (وشندار ج شيلنگ 3-1
شيلنگي است با پوشش محافظ عموماً توربافت يا مارپيچ،

كنهاي فيزيكي به آن را كمينه آسيب

 Bend Radius 

dius of a bent section of hose measured to the 
ermost surface of the curved portion.  

 خم شعاع3-2
ترين سطح  تا دروني كهشعاع بخش خميده شيلنگ است

شوگيري ميبخش اندازه
 Burst Pressure 

ssure at which rupture of the hose occurs 

 فشار تركيد3-3
افتفشاري است كه در آن پارگي شيلنگ اتفاق مي

 Capped End 

aled end (deprecated). Hose end covered to 
tect its internal elements. 

  انتهاي سرپوشدا3-4
به معني انتهاي مسدود نيست، بلكه به معني پوشاندن انته

شيلنگ براي حفاظت اجزاء داخل آن اس

 Collapsible Hose 

soft wall hose which, when unpressurized 
ernally, can be rolled flat on itself. 

  شيلنگ تاشدن3-5
شيلنگي است با ديواره نرم، هنگامي كه داراي فشار درو

توان به صورت تخت بر روي هم تا كرنباشد، آن را مي

 Cover 

ter layer covering the reinforcement. 

  روك3-6
پوشان كه تقويت كننده آن را مي استلايه بيروني شيلنگ

 End Reinforcement 

tra reinforcing material applied to the end of a 
se to provide additional strength or stiffness. 

  تقويت كننده انتهايي شيلن3-7
ماده تقويت كننده اضافي است كه براي ايجاد استحكام

رواضافي در انتهاي شيلنگ به كار مي) شقي(شخيني 

Administrator
Underline

user
Underline
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3.8

Flexible tube consisting of a lining, 
rei lly, an outer cover 

 

ي است كه شامل آستر، تقويت كننده و 

3.9
A length of hose with a coupling attached to one 
or each end 

 

داراي جفت  يك يا دو انتهاي آن كهيك شيلنگ 

3.1
Ab
and / or diameter and / or twist at a specified 
pre

 

يا قطر  / يرات در طول و
  . است فشار معينر

3.1
A pressure of short duration which may be cyclic, 
which produc

 

اين . كند ميجاد تنش ناگهاني 
  .اي باشد دوره

3.1
Th n plies of reinforcement. 

 

  .ت كننده است
3.1
Di
lea the hose 
bore and / or permanent deformation. 

 

ي 
دن كامل يا جزيي سوراخ 

  .دگردر آن 
3.1
A hose with textile reinforcem plied in an 
inter-locking looped configuration. 

 

 كه به شكل 
  .هم قفل شده در آن به كار رفته است

3.1
Di
material for plete turn along its length 
axi

 

 تقويت كننده براي يك 
  .ل به دور محورش را گويند

3.1
Inn s all-rubber or plastic 
ele se. 

 
 جزء پيوسته تمام لاستيكي يا پلاستيكي 

3.1
Th
cor  of the helix 
me

 
گردش 

  .شودگيري ميي با محور اندازهزكه موا
3.1
The uncapped or otherwise unprotected end of a 
ho

 
ش يا در غير اين صورت انتهاي بدون ح

3.1
 
Th cing material, to 
be 

 
اي است كه در تعيين كميت كننده

  .شودبيان مي
3.2
Th
held for a sp prove the 
integrity of the construction. 

 
 براي مدت معين اعمال 

  .عيبي ساخت را ثابت كندشود تا بيمي

    شيلنگ3-8
نايه قابل انعطاف

 Hose 

nforcement, and, usua   .معمولاً روكش است
  شيلنگ داراي جفت كننده  مجموعه 3-9

 ي ازطول
 Hose Assembly 

  .كننده است
  يب  پايداري ايستا3-10

 در محدوده ايجاد تغيتوانايي مقاومت
0 Hydrostatic Stability 
ility to resist, within limits, changes in length 

 ssure براب دريا پيچش/ و 

 Impulse 1  )ضربه(  تكانه 3-11

 .es sudden stress كه اي استفشار كم دوامي
تفشار ممكن اس

 Insulating Layer 2    لايه عايق3-12
e rubber betwee هاي تقويلاستيك بين لايه
3 Kinking 

stortion of a hose by excessive bending, 
ding to closure or partial closure of 

    پيچ و تاب خوردگي3-13
خارج شدن شيلنگ از شكل طبيعي خود به وسيله خميدگ

بيش از اندازه، كه منجر به بسته ش
 يا تغيير شكل ماندگا /آن و

  دار  شيلنگ كشباف3-14
اي استشيلنگ داراي تقويت كننده پارچـه

4 Knitted Hose 
ent ap

حلقههاي در
5 Lay 

rection of advance of a strand of reinforcing 
one com

s. 

    خواب3-15
جهت پيشروي يك رشته از مواد

گردش كام
6 Lining 
ermost continuou
ment of a ho

    آستر3-16
يك ن تريدروني

  .شيلنگ است
    گام3-17

فاصله بين يك نقطه روي مارپيچ تا نقطه مربوط در 
7 Pitch 
e distance from one point on a helix to the 

 on the next turnresponding point بعدي مارپيچ است 
asured parallel to the axis. 
8 Plain End 

se. 

    انتهاي ساده3-18
فاظ  انتهاي بدون درپو

  .يك شيلنگ است
  هالايه/  لايه3-19

هاي ماده تقويت شمار لايه
9 Ply/Plies 

 reinfore number of layers of
quantified in hose design. 
0 Proof Pressure 
e pressure applied during a non-destructive test 

ecified period of time to 

طراحي شيلنگ 
    فشار گواه3-20

ري است كه حين آزمون مخربفشا
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  ش  
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4. 

Th
Un

1 Reinforcement 

e non-rubber strengthening member of a hose. 

  تقويت كنن3-21
جزء تقويت كننده غيرلاستيكي در يك شيلنگ اس

2 Straight End 

d of a hose, the structure and dimensions of 
ich are identical to those of the body of the 
se; it is produced by simply cutting the hose, at 
ht angle to its length. 

  انتهاي صا3-22
انتهاي شيلنگ است كه ساخت و ابعادش مانند بدنه آن اس

 به سادگ آنو با بريدن شيلنگ به صورت عمود بر طول
وشايجاد مي

3 Tubing 

xible polymeric tube without reinforcement. 

  نايه ساز3-23
 قابل انعطاف است كه بدون تقوي)پليمري (نايه بسپاري

شوكننده ساخته مي
4 Twist 

e turn about the longitudinal axis of a hose 
en subjected to internal pressure or external 
sional forces. 

  پيچيدگ3-24
كه تح  هنگامي،پيچش شيلنگ به دور محور طولي خود

گير دروني يا نيروهاي پيچش بيروني قرار ميفشار

5 Warping 

viation of a hose in the length, when 
ssurized, caused by asymmetric or faulty 
struction. 

  تابيدگ3-25
انحرافي است كه در طول شيلنگ پس از تحت فشار ق
گرفتن آن در اثر ساخت نامتقارن يا معيوب بودن آن به وج

آيمي
6 Working Pressure 

ximum pressure to which a hose is designed to 
subjected, including the expected momentary 
ges, during service. 

  فشار ك3-26
 در معراي است كه شيلنگ براي قرار گرفتنفشار بيشينه

ها ضربه فشار هاي ناشي از طراحي شده است، شاملآن
شود در حين كار به آن وبيني مي كه پيش استايلحظه
آيمي 

7 Woven Hose 

hose in which the reinforcement has been 
lied by circular weaving. 

ا  شيلنگ بافته3-27
اي در آن بافت دايرهدارايشيلنگي است كه تقويت كننده 

كار رفته اس
8 Wrapped Ply Hose 

hose in which a reinforcement of woven fabric 
rapped in layers. 

شيلنگ با لايه لفاف ش 3-28
ت كه در آن تقويت كننده از جنس پارچه بافشيلنگي اس

 شده اس پيچي لفاف لايه لايهبصورتشده 

  :teيادآور

r more definitions see latest edition of ISO 
30 and ISO 7369. 

 ويـراي  آخـرين    بـــه    نگاه كنيـد    بيشتر راي تعـاريف   ــب
ISO 8330 و SO 7369

UNITS 

is Standard is based on International System of 
its (SI) as per IPS-E-GN-100, except where 
erwise specified. oth

  ها 
(S ،

 واحد-4
(Iاين استاندارد، برمبناي سامانه بين المللي واحدها 

باشد، مگر آنكه   ميGN-E-IPS-100منطبق با استاندارد 
متن استاندارد به واحد ديگري اشاره شده باش

در 
  .د

5. 

5.1
Ho

  گ 
  ي

ISO
1

REQUIREMENTS FOR HOSE 

 General Requirements for Rubber and Plastic 
ses (See ISO 7751:1991 and ISO1307:2007) 

 الزامات براي شيلن-5
هاي لاستيكي و پلاستيكات عمومي براي شيلنگالزام 5-1

  و     ISO 7751:1991 به   نگاه كنيد(
307:2007(  
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5.1
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5.1
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  اه 
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ت 
  .د

5.1

Th
wo
Ta
or 

  ه 
ق با 

ا ي 
  .د

.1 Hoses shall be as uniform as commercially 
cticable in color, opacity and other physical 
perties. The reinforcing and flexible 
ponents of the wall shall be fused and free 

m visible cracks, porosity, foreign inclusions 
other defects causing the hose to be 

serviceable. 

و    شيلنگ5-1-1 )ناشفافي(ها بايد از نظر رنگ، تاري
اي كه از نظر تجاري عمهاي فيزيكي ديگر به اندازهويژگي

اجزاء تقويت كننده و قابل انعط. ندباشد، يكنواخت باش
ديواره شيلنگ بايد با هم جوش خورده و عاري از ترك

هاي بيروني يا نواقص ديگري كه باعها، ناخالصيحفره
ناكارآمدي شيلنگ شوند، باشن

 If required hoses shall be electrically 2. بين جفته  شيلنگ5-1-2
nded between couplings. 

ها 

.2.1 Electrical Continuity if needed as well as 
 other requirements shall be the responsibility 
the supplier/ manufacturer and shall be carried 
t to the satisfaction of Company (See ISO 
31). 

كنندها در صورت نياز بايد در
 باشن)هم بند  (بهم پيوسته )الكتريكي ( برقيبصورت

در صورت نياز مان) الكتريكي(  پيوستگي برقي 5-1-2-1
 قرار داشسازنده/الزامات ديگر بايد در مسئوليت فروشنده

نگاه كنيد( شركت انجام گيرد  رضايتبا رعايتباشد و 
SO 8031استاندارد 

د 

.3 Proof pressure ratio 

e ratio of proof pressure to design working 
ssure shall be in accordance with Table 1, 

less otherwise specified in data-sheet or in 
cific requirements of different hoses. 

  نسبت فشار گو5-1-3
نسبت فشار گواه به فشار كار طراحي بايد مطابق با جدول

ها يا الزامامگر اين كه به نحو ديگري در داده برگباشد، 
هاي مختلف مشخص شده باشويژه شيلنگ

.4 Minimum burst pressure ratio 

e ratio of minimum burst pressure to design 
rking pressure shall, be in accordance with 
ble 1, unless otherwise specified, in data-sheet 
in specific requirements of different hoses. 

نسبت فشار تركيدن كمين 5-1-4
نسبت فشار تركيدن كمينه به فشار كار طراحي بايد مطاب

ها باشد، مگر اين كه به نحو ديگري در داده برگ1جدول 
هاي مختلف مشخص شده باشالزامات ويژه شيلنگ
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TA
PR

BLE 1 – RATIO OF PROOF AND MINIMUM BURST PRESSURE TO DESIGN WORKING 
ESSURE 

حي  نسبت فشار گواه و فشار تركيدن كمينه به فشار كار طرا-1جدول

 
NO.
ماره

TY
كار

RA
P

DE

كار 
حي

RA
BU

DE

ين
حي

TIO  OF  MINIMUM 
RST  PRESSURE  

TO 
SIGN  WORKING 

PR
 كم

TIO  OF  PROOF 
R

SIGN  WORKING 
ESSURE  TO 

PR
 

ESSURE  
 ش

 
PE  OF SERVICE 

 نوع 
 

ESSURE نسبت فشار گواه به فشار
 طرا

ه  نسبت فشار تركيدن
 به فشار كار طرا

1 

Wa
1 (M

  ل
1.5 3.0 

ter hose, Maximum working  pressure 
Pa) 

مگا پاسكا 1يشينه بشيلنگ آب، فشار كار 

2 

Hos
sus
wor
مـد

بيش           
  )ل

2.0 4.0 

e for all other liquids, solid materials 
pended in liquids or air, and water hose, 
king pressure over 1 (Mpa) 

شيلنگ مخصوص همه مايعات ديگر بـا ذرات جا          
معلق در مايعات يا هوا و شيلنگ آب، فشار كار 

مگا پاسكا (1از 
3 

Hos
 4.0 2.0  رگ

e for compressed air and other gases 
شيلنگ مخصوص هواي فشرده و گازهاي دي

4 

Hos
gas
red
atm
 آن

نـد  
  جو

2.5 5.0 

e for liquid media that change into the 
eous state when subjected to a 
uction in pressure, i.e. released to 
osphere 

شيلنگ مخصوص محيط مـايعي كـه اگـر فـشار            
مان. آيـد كاهش داده شود، به حالت گازي در مـي        

رهاشدن به 
5 Ste 5.0 10.0 am hose                        شيلنگ بخار 

6 Jett 1.5 2.5 ing hose                  آب فشانشيلنگ  

Ba IS sed on table 1 of ISO 7751:1991  استاندارد1براساس جدول  O 7751:1991

 

  

5.1
wi

ق با
نها 

  .د
5.1

Un
spe
bo
the
pu
acc

 

اي 
اخ 
 به 
تي 

  .د

هاي لاستيكي هنگامي كه مطابهمه شيلنگ 5-1-5
ISO 7326آزمون شوند بايد نشاني از ترك خوردگي در آ 

 نشوديده

.5 All rubber hoses when tested in accordance 
th ISO 7326, shall show no sign of cracking. 

.6 Bore diameters and tolerances 

less otherwise specified "in data sheet or in 
cific requirements for specified hoses" the 

re diameters of rubber and plastics hoses and 
 tolerances on bore diameters for general 
rpose industrial application shall be in 
ordance with the requirements of table 2. 

  هاهاي سوراخ شيلنگ و رواداريقطر 5-1-6
يا الزامات ويژه برها داده برگ"چنانچه به نحو ديگري در 

 مشخص نشده باشد، قطرهاي سور"نهاي معيشيلنگ
هاي مربوطهاي لاستيكي و پلاستيكي و رواداريشيلنگ

 عمومي كاربردهاي صنعمنظورهايها براي قطرهاي سوراخ
 باش2بايد مطابق با الزامات جدول 
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TABLE 2 - BORE DIAMETERS AND TOLERANCES 
هاي  قطرهاي سوراخ و روادار-2جدول 

  v
TO
:  

alues in millimeters                       مقادير بر حسب ميليمتر است                    
LERANCES ON: 

هاي مربوط بهرواداري

N

  خ

H

ه 
 ي
 ت

H
O

M
ته 

ي 
ف

M
B

ه 
ير 

  ي

OSES BUILT 
ON RIGID 
ANDRELS M

 ساختشيلنگ

OSES BUILT 
N FLEXIBLE 

ANDRELS 
 ساخشيلنگ

NON-
ANDREL-

UILT HOSES 
 ساختشيلنگ

OMINAL 
BORE 

IAMETER D هاي
هاشده با سنبه
نوردي سخ

هاي
هاشده با سنبه

 نوردي قابل انعطا

قطر اسمي سورا هاي
ه روش غــشده ب

نورد سنبه

3. ±0. +52 30 .0 to -0.30 

4.0 

5.

±0.

0 

60 

6.3 

8.0 

10.

±0. +0

0 

40 .60 to -0.40 

12.5 

16 
+0.70 to -0.50 

19 

20 

±0.

±0.80 

60 

25 ±0.

+0

±1.80 

.90 to -0.70 

20 

31.5 

38 

40 

±1. +1 ±1.00 .20 to -0.80 60 

50 

51 
+1.50 to -1.00 

63 

±1.20 

76 

80 
±1.40 

100 

12
±1.

5 
60 

150 ±2.00 

200 ±2.50 

250 

31
±3.

 

 

5 
00 

Ba IS sed on table 1: ISO 1307:1992     استاندارد 1براساس جدول O 1307:1992

  

 

Fo
spe
cal

ده 
  .د

5.1

5.1
on
req

 

شد، 
 با 

  .د

 ، هاي داده شبراي قطرهاي اسمي سوراخ بين اندازه
دهاي مربوط بايد به روش ميانيابي محاسبه گررواداري

r nominal bore diameters in between the 
cified values, relevant tolerances shall be 
culated by interpolation. 

.7 Tolerance on length 

.7.1 Unless otherwise specified, the tolerances 
 cut length shall be in accordance with the 
uirements of table 3. 

   مربوط به طوليهارواداري 5-1-7
چنانچه به نحو ديگري مشخص نشده با  5-1-7-1

ده شده بايد مطابقبريهاي  طوله بي مربوطهارواداري
 باشن3الزامات جدول 
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TABLE 3 - TOLERANCE ON LENGTH 

  لهاي مربوط به طو رواداري-3جدول 
     

    

LE
 ل

TO

Values in millimeters, unless otherwise shown                   مقادير بر حسب ميليمتر است مگر آنكه به نحو ديگري مشخص شده باشد 
         

NGTH 
طو

LERANCES 

هرواداري ا
≤ 

>3
>6
>9
>1

>1

    
    
    
    
    
    

300 
00  to  ≤ 600 
00  to  ≤ 900 
00  to  ≤1200 
200  to  ≤1800 

800 

         ± 3 
         ± 4.5 
         ± 6 
         ± 9 
         ± 12 
         ± 1% 

Ba IS sed on Table 2 of ISO 1307:1992  استاندارد 2جدول براساس O 1307:1992
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app

 ي 
جي 
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5.2
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Th
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  گ 
  :ت

6/0 
  .س

  
0/1 

  .س
5/2 

  .س
 

حي 
  .د

No

Th
dri
fig

  :ي 
ين 
كار 

  .د
5.2
pla
con

 

بند 
  :د

-  A

- A
nat
sui

 

چه 
 د؛

  

 Requirements for Plastics Hoses 

.1 Textile reinforced plastics hoses for water 
lication (see ISO 6224:1995) 

هاي پلاستيك  الزامات شيلنگ5-2
هاي پلاستيكي تقويت شده با پارچه نسا شيلنگ5-2-1

SO 6224:1995نيد به نگاه ك(ويژه كاربرد آب 

.1.1 Types of hose  

ree types of hoses are specified as follows: 

pe 1: light service, with a maximum 
rking pressure of 0.6 MPa at 
°C; 

pe 2: general service, with a maximum 
rking pressure of 1.0 MPa at 
°C; 

pe 3: heavy service, with a maximum 
rking pressure of 2.5 MPa at 
°C, 

e ratio of proof pressure and minimum burst 
ssure to design working pressure for these 

ses shall be in accordance with Table 1. 

 انواع شيلن5-2-1-1
سه نوع شيلنگ در زير مشخص شده اس

ويژه كار سبك، با فشار كار بيشينه   :1ع نو
 سلسيو درجه 23 در مگاپاسكال

، با فشار كار بيشينه  ويژه كار عمومي :2نوع 
 سلسيو درجه 23مگاپاسكال در 

  ويژه كار سنگين، با فشار كار بيشينه :3نوع 
 سلسيو درجه 23مگاپاسكال در 

ن كمينه به فشار كار طرانسبت فشار گواه و فشار تركيد
 باش1ها بايد مطابق با جدول براي اين شيلنگ

 :teيادآور

ese hoses are not used for conveyance of 
nking water, washing machine inlets, fire-
hting and special agricultural machines. 

هاي ماش، وروديها براي انتقال آب آشاميدنياين شيلنگ
هاي كشاورزي ويژه به شويي، آتش نشاني و ماشينلباس
روننمي

.1.2 General requirements of textile-reinforced 
stics hoses for water applications shall 
form to subclause 5.1.1 and shall consist of:  

هاي پلاستيكي تقوي الزامات عمومي شيلنگ5-2-1-2
شده با پارچه نساجي براي كاربردهاي آب بايد مطابق با 

 بوده و شامل موارد زير باش1-1-5فرعي 

ت 

 flexible lining of thermoplastic; 

 flexible reinforcing layer, or layers, of 
ural or synthetic textile, applied by any 
table technique; 

  ؛نرمآستر قابل انعطاف گرما -
 تقويت كننده قابل انعطاف با پارلايه هاي/   لايه-

نساجي كه با روش مناسبي بكار رفته باش
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TABLE 4- NO NESSES 

 

MINAL BORE SIZES / TOLERANCES AND MINIMUM WALL THICK

  ها هاي كمينه ديواره شيلنگها و ضخامترواداري/هاي اسمي سوراخ اندازه-4جدول 
 Dimensions in millimeters                                  

MINIMUM SES 
كمينه

سب ميليمتر است                بر حابعاد   

 WALL THICKNES
NOM   ديواره  ضخامت

D
سمي سوراخ   ق

TOLE
TYP   رواداري

 1وع 
TY

 2وع 
TYP

  3وع

INAL BORE
IAMETER 

طر ا
RANCE 

E 1 
ن

PE 2 
ن

E 3 
ن

10 
12.5 
16 
19 
25 

31.5 

±0.
±0.
±0.
±0.
±1.
±1.

2.0
2.0
2.0
2.2
2.7
3.4
4.
5

2.00
2.50
2.80
3.00
3.50
4.00

2.80
3.00
3.00
3.50
4.00 

- 
38 
50 

±1.
±1.50 

75 
75 
75 
75 
25 
25 
50 

0 
0 
0 
0 
0 
0 
0 0

.00 
4.50
5.50 

- 
- 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 Based on Table 1 of ISO 6224:1995  استاندارد1براساس جدول  ISO 6224:1995 

 

 

- A hich may 
have a smooth or fluted finish. 

تواند داراي پرداخت طاف كه مي

Th
fro
and  would cause the 
ho

اي  
تواند باعث ي كه مي

  كردن

5.2
mi ll thicknesses shall be as specified in 
Table 4. 

 و  
 بايد مطابق با ارقام  ها شيلنگ

  .دن باش4مشخص شده در جدول 

5.2
len n cut 
lengths shall be as specified in Table 3. 

اي  
هاي بريده 

  . باشد3 در جدول 
5.2

Wh
ho
6. 
the
lea
irre
other signs of failure. No such defects shall be 
observed. 

 

يد 
ون 
ود 
ني 
ت 

 اينگونه نواقص نبايد .ي باشد، آزمايش گردد
مشاهده گردد

flexible thermoplastic cover w روكش گرمانرم قابل انع -
  .دار باشديارهخيي صاف يا نها

هحفره/هاروكش و آستر بايد كاملاً ژلاتيني و عاري از ترك
نمايان، مواد خارجي و هر نقص ديگر

e cover and lining shall be fully gelled and free 
m visible cracks / porosity, foreign inclusions 
 any other defects which

ses to be unserviceable.  

.1.3 Nominal bore sizes / tolerances and 
nimum wa

.دنها گردد، باشغيركاربردي  شيلنگ

هارواداري /  اسمي سوراخ هاي  اندازه5-2-1-3
ايه همينه ديوارهاي ك ضخامت

.1.4 Cut length of hoses shall be as denoted 
gths in requisition and the tolerance o

هها بايد مطابق طولطول بريده شده شيلنگ  5-2-1-4
مشخص شده در درخواست باشد و رواداري طول

شده بايد مطابق با مقادير داده شده
.1.5 Hydrostatic pressure requirements  

en tested in accordance with ISO 1402, the 
se shall meet the requirements of Tables 5 and 
During and after the proof-pressure hold test, 
 hose shall be examined for evidence of 
kage, cracking and abrupt distortion indicating 
gulatory in materials or manufacture and any 

  يب الزامات فشار ايستا 5-2-1-5
 آزمون شود باISO 1402شيلنگ هنگامي كه مطابق با 

حين آزم . را پاسخگو باشد6 و 5هاي الزامات جدول
نگهداري در فشار گواه و پس از آن شيلنگ بايد از نظر وج

ناگها) اعوجاج(شتي، ترك خوردگي و واپيچشي ن  ازعلامت
د يا ساخت و هرگونه علامكه نشان دهنده نامنظمي در موا

از گسيختگ
.  
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TABLE 5- HYDROSTATIC PRESSURE REQUIREMENTS AT 23°C 

  س سلسيو درجه23ي در دماي ب الزامات فشار ايستا-5جدول 

IM
PRE

 گ

MA
D

و

XIMUM CHANGE IN 
ENSIONS AT PROOF 

SSURE 
اه  تغيير بيشينه در ابعاد در فشار

ّّHOS

TYP
نوع 

لنگ

E
 كار 
ينه

RO

گواه 

MIN
BUR
E

يد
مينه

E 

E 

MA
WO
PR

  شي

XIMUM 
RKING 
SSURE 

P
PRE

IMUM 
ST 

SSURE 
OF 

SSURE PR
فشار
بيش

ن  فشار فشار ترك
 ك

 (MPa) 
)كال

(MP (MP
كا

LEN
طول

IA
 قطر

GTH D
 

METER 

مگاپاس(  
a) 

مگاپاس(  
a) 

مگاپاس( )كال  )ل
1 
2 
3 

0.6 
1.0 
2.5 

0.9 
1.5 
5.0 

1.8 
3.0 
10.0 

± 8%
± 8%
± 8%

± 10
± 10
± 10

 
 
 

% 
% 
% 

Ba IS sed on Table 5 of ISO 6224:1995  استاندارد 5براساس جدول O 6224:1995

 
 
 

TABLE 6- HYDROSTATIC PRESSURE REQUIREMENTS AT 60°C 

  س سلسيو درجه 60ي در دماي ب الزامات فشار ايستا-6جدول 

MAX
R

ES
شي

R

ك
مين

IMUM 
KING 
SURE 

MINI
BU

PREWO
PR
نه فشار كار بي يدن 

  ه

MUM 
ST 

SSURE 
فشار تر

ك

HOS
TYP

نوع 
گيلن

MPa
)سكال

(MPa
سك

E 
E 

 ش
( ) 

مگاپا(  
) 

مگاپا( )ال 
1   
2 
3 

0.36 

0.65 

1.25 

1.1 

1.95 

5.0 

Ba IS sed on Table 6 of ISO 6224:1995  استاندارد6براساس جدول  O 6224:1995

 
 

5.2

 

Wh
of 
cur
(se
dia
dia
tha

 - 
  س

طر 
راخ 
 ت
D 
گاه 

(   
An
ISO
aro
rad
±2

 

آن 
 ه 

  .د

No د 

.1.6 Flexibility at 23°C and at -10°C ±2°C  

en determined in accordance with the method 
ISO 1746:1983 using a minimum diameter of 
vature C of 10 times the nominal bore size 
e Table 4), the ratio T/D of the external 
meter T of the hose, when bent, to the external 
meter D of the unbent hose shall not be less 
n 0.8. 

در دماي 5-2-16  در23قابليت انعطاف
 سلسيو تا درجه  -10 ±2 دماي  در وسلسيوس

جه

 با استفاده از ق در حاليكه T  قطر بيروني شيلنگهنگاميكه
 مساوي ده برابر اندازه قطر اسمي سوCكمينه خمشي 

 اس  خميده شدهISO 1746:1983شيلنگ مطابق با روش 
به قطر بيروني  Tيلنگ نسبت قطر بيروني ش ،تعيين گردد

ن (. باشد8/0 نبايد كمتر از T/Dشيلنگ خم نشده يعني 
4كنيد به جدول 

d when tested in accordance with method B of 
 4672, the hose shall be capable of being bent 

und a mandrel with a radius twice the bend 
ius specified above at a temperature of -10°C 
°C. 

و نيز شيلنگ را بــايد بتوان هنگامي كــه طبق روش 
ISO 4672شود به دور سنبه نوردي كه شعاع  ميون آزم

 درج-10±2  در دمايي باشد كهاع خمشبرابر شع دو
، گردان استشده مشخص در بالا سلسيوس

B 

 cracks shall be detected and the hoses shall  ه ها مشاههايي در شيلنگپس از اين آزمايش نبايد ترك
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pass the proof pressure test as defined in Table 5 
(i.e. at 23°C).  

 5جدول 

5.2
suc
no
fro
tex
ma pse of not more than 20% if tested 
in vacuum. 

يد  
ني 
ل، 
 يچ

 ي اتوانند تاشدگي

5.2
wh
shall not be less than1.5 kN/m for all three types. 

بق  
 نبايد كمتر  شيلنگاي هر سه نوع

  .شد
5.2

Th
con wing 
information or as specified by Company: 

 

اي 
 آنهايي را كه شركت مشخص كرده 

a)  name or trademark; 

b) 

c)  

  ؛ه يا علامت تجاري وي 

  ؛

5.2
collapsible plastic hoses for water (See ISO 8029: 
1985) 

چه  
 ISPنگاه كنيد به  ( براي كاربردهاي عموميآب

5.2
fig
subclause 5.1.1 and be applicable to a maximum 
tem

These

 به  
 براي  وه
  .استفاده باشند

  :زير باشند

a) 

b) A 

c) A 
ha
may be different from that of the lining. 

ي نساجي مصنوعي به كار 

تي 
تواند با رنگ آن مي. شته باشد

Th
sha
inc  defects causing the hose to be 
un

 از  
ري كه 

5.2
as required, which may be selected from Table 7. 

د مطابق  
  . گزينش شود7تواند از جدول باشد كه ميخريدار نياز 

 طبق راها بايد آزمون فشار گواه گردد و نيز شيلنگ
  .با موفقيت سپري كنند)  سلسيوس درجه 23در دماي (

 مكش آب نبا ويژههايقطر بيروني شيلنگ  5-2-1-7
اي داشته باشند، همچنين نبايد نشاتاشدگي قابل ملاحظه

در هر حا.  آيدپديداز جداشدگي آستر آنها از تقويت كننده 
 مارپهاي با تقويت كننده پارچه نساجي بدون سيمشيلنگ

 اگر در خلاء آزمون گردند، مينگهدارنده

.1.7 The hose outside diameter of water 
tion hoses shall not show appreciable collapse, 

r shall the lining show evidence of separation 
m the reinforcement. However, hoses with 
tile reinforcement without helix-wire support 
y show colla

  . درصد بيشتر نباشد را داشته باشند20كه از 
چسبندگي بين آستر و روكش هنگامي كه ط  5-2-1-8

ISO 8033 بر تعيين شود
.1.8 The adhesion between lining and cover, 
en determined in accordance with ISO 8033, 

 كيلونيوتن برمتر با5/1از 
.1.9 Marking 

e packages of hoses shall be marked using a 
trasting indelible ink with the follo

    نشانه گذاري5-2-1-9
 استفاده از مركب ماندگار و دارها بايد باهاي شيلنگبسته

جلوه با اطلاعات زير يا
  :است نشانه گذاري گردند

The manufacturer’s

The hose type; 

The nominal bore;

d) Producer data 

.2 General purpose textile-reinforced 

نام سازند) الف
  ؛نوع شيلنگ)  ب
اندازه سوراخ اسمي) ج 
  هاي توليد كنندهداده) د 

هاي پلاستيكي تاشونده تقويت شده با پارشيلنگ  5-2-2
نساجي ويژه 
8029:1985.(  

-These hoses which are not used for fire 2.1.ين شيلنگ  5-2-2-1
hting, and irrigation, shall conform with 

perature of 55°C.  

 hoses shall consist of: 

ها كه براي آتش نشاني و آبياريا
بود 1-1-5روند، بايد مطابق با بند فرعي مينكار 
 قابل  سلسيوسه  درج55  بيشينهدماي

ها بايد شامل موارد  اين شيلنگ

A flexible thermoplastics lining; 

reinforcing layer or layers of synthetic 

 

textile applied by any suitable technique; 

flexible thermoplastics cover which may 
ve a smooth or fluted finish. The color 

  ؛نعطافاآستر گرمانرم قابل ) الف
هاا لايهيلايه تقويت كننده ) ب

  ؛ مناسب فنيرفته به هر روش
تواند پرداخش گرمانرم قابل انعطاف كه ميكرو )ج

صاف يا خياره دار دا
  .رنگ آستر متفاوت باشد

 بايد كاملاً ژلاتيني بوده و بايد عاري و آسترروكش
ها، مواد بيروني يا معايب ديگهاي نمايان، حفره ترك

e cover and the lining shall be fully gelled and 
ll be free from visible cracks, porosity, foreign 
lusions or other
serviceable. 

.2.2 Bore size and the related tolerance shall be 

  .ها گردد، باشندتواند باعث غيركاربردي كردن شيلنگ مي

 سوراخ و رواداري مربوطه باي قطراندازه  5-2-2-2
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CES OF
ED W

TABLE 7- NOMINAL BORE AND TOLERAN
TEXTILE REINFORC

 GENERAL PURPOSE COLLAPSIBLE 
ATER HOSE 

  هاي شيلنگ آب تقوياخ و روادارياسمي سور قطر -7جدول 
          

يممو عمنظورهايا پارچه نساجي تاشونده براي بت شده 
                            Dimensions in millimeter           

NOMINAL BORE 

  بر حسب ميليمتر است          ابعاد 

TOLERANCE 
 قطر اسمي سوراخ  رواداري

20 ± 0.75 
25 ± 1.25 
31.5 ± 1.25 
40 ± 1.5 
50 ± 1.5 
63 ± 1.5 
80 ± 2 
100 ± 2 
125 ± 2 
160 ± 2 
200 ± 2 

Based on Table 1 of ISO 8029: 1985  استاندارد 1س جدول ISO 8029:1985 براسا
 

 

IMUMTABLE 8- PROOF AND MIN  BURST PRESSURE 

فشار گواه و فشار تركيدن كمين-8جدول 
PR SS
ال  ا

  ه
E
سك

URE MPa 
 NOMINAL BORE مگاپ بهفشار

 قطر اسمي سوراخ
 mm 

 WORKING PROOF 
MINI

يليمترم  

 
 گواه كار

BURST 
 تركيدن كمينه

MUM 

20 1.55 2.48 4.89 
25 1.55 2.48 4.89 
40 1.55 2.48 4.89 
50 1.55 2.48  4.89
63 1.55 2.48 4.89 
80 1.15 1.84 3.62 

100 1.00 1.60 3.15 
125 0.70 1.12 2.20 
160 0.70 1.12 2.20 
200 0.45 0.72 1.41 

Based on Table 2 of ISO 8029 ISO 8029:1 : 19ستاندابراساس ج 85 985رد  ا2دول 

 

5.2
spe

 

5.2
pro
Ta
spe

نه  
. دن

ت 

.2.3 The tolerances on cut lengths shall be as 
cified in 5.1.7. 

.2.4 The hoses shall withstand the appropriate 
of and minimum burst pressures specified in 

ble 8 compliance shall be verified by method 
cified in ISO 1402.  

هاي بريده شده شيلنگ هاي طولاريرواد  5-2-2-3
  . باشند7-1-5مطابق با بند 

فشارهاي گواه و تركيدن كميها بايد شيلنگ  5-2-2-4
 مشخص شده است، تحمل نماي8مربوط را كه در جدول 

 راسISO 1402مطابقت آنها بايد به روش مشخص شده در 
  .آزمايي گردد

بايد 
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TABLE 9- NOMINAL BORES AND   

5.2.2.5 The adhesion between the lining and the 
rei
rei  reinforcement and 
the cover, shall not kN/m. 

-5  
nforcement, between the layers of 
nforcement and between the

be less than 1.5 

ه، و بينبندگي بين آستر و تقويت كنندسچ5-2-2
 

  .كمتر باشد

5.2
wo
ben ominal bore and in 
0 ±2°C at bend radius of 16 times of its nominal 
bore when tested in accordance with ISO 1746.    

و 
ش 

  سلسيوسدرجه  0±2در دماي 
 برابر اندازه اسمي سوراخ شيلنگ خميده 16با شعاع خمش 

شده است فشار كار طراحي را تح
5.2.2.7 Hoses shall be marked i
5.2.1.8. 

ها بايد مطشيلنگ  5-2-2-7
  .گذاري شوند

5.2.3 Plastic hoses for suction and low-pressure 
discharge petroleum liquids 4)  

Two types of hoses are specified: 

Type 1: light service 

Type 2: normal service  

 ژه مكش وشيلنگ  5-2-3 
).ISO 6808نگاه ك ( نفتيكم فشار

  :ستدو نوع از اين شيلن
براي كار س:  1نوع 
براي كار :  2نوع 

5.2.3.1 This type ition to 
compliance with 5.1.1, shall consist of 
thermoplastics ma
supported by a helix of pol
similar molecular
electrically bonded
electrical continuity of hoses shall b

گ  5-2-3-1  ر مطاباين  تيكي 
ي كه ج، بايد 1-1-5با بند   ماده گرمانرم قابل ا

سپاري  دار) ريآن به وسيله يك مارپيچ از جن
نگهداشته مي ها  شيلنگشود، باشدساختار ملكولي 

م با از نظر  بهم پيوستهبايد بين جفت كنند
باشند 

5.2.3.2 Nominal bore diameters shall be as 
req
fol

12

 بايد مطابق نياز  شيلنگ هاقطر اسمي سوراخ  5-2-3-2 
متر 

125.  
5.2
sha

 

از لايه  بين تقويت كننده و روكش نبايدهاي تقويت كننده،
متر نيوتون بر  كيلو5/1

.2.6 The hose shall withstand the design 
rking pressure in laboratory temperature at 
d radius of 8 times of it’s n

ن مISO 1746شيلنگ هنگامي كه طبق   5-2-2-6  آز
د بايد در دماي آزمايشگاه در حالي كه با شعاع خمشومي
اندازه سوراخ اسمي و  برابر 8

  .مل كند
n accordance with   نشانه 8-1-2-5ابق با بند 

(sec ISO 6808:198

تخليه   مايعاتي هاي پلاستيكي و
ه  1984:نيد    ب

ها مشخص شده اگ
  بك

  معمولي

 of plastic hoses in add
a flexible 

 terial which its mass should be
ymeric material of a 

  structure. These hoses shall be
 between couplings and 

e maintained. 

قت  شيلن علاوه ب هاي پلاس نوع
رم  نعطاف شامل

اي پليم(س ب
اين. مشابه 
 )نده (برقيهه

  .ها برقرار باشد برقي شيلنگپيوستگيو 

uired which will be selected from the 
lowing nominal values in mm: 

.5, 16, 20, 25, 50, 100 and 125. 

تواند از مقادير اسمي زير برحسب ميليباشد كـه مي
  :دشوگزينش 

 و 100، 50، 25، 20، 16، 5/12
.3.3 The required tolerances for bore diameters 
ll be as given in Table 9. 

بايد   5-2-3-3 ها هاي مورد نياز براي قطر سوراخرواداري
  : باشد9مطابق مقادير داده شده در جدول 

TOLERANCES
 قط-9جدول 

 مقادير برحسب ميليمتر اس
TOLERANCES 

  رواداري

س مي ر
ت                  

  هاها و رواداريسوراخ ا
                                     Values in millimeters                    

NOMINAL BORE  
  قطر اسمي سوراخ

TYPE 1 
1نوع   

TYPE 2 
  2نوع 

12.5 ± 0.75 ± 0.75 
16 ± 0.75 ± 0.75 
20 ± 0.75 ± 0.75 
25 ± 1.25 ± 1.25 
50 ± 1.50 ± 1.50 

100 ± 2.00  
125 ± 2.00  

Based on Tables 1 and 2 of ISO 6808:1984 استاندارد 2و1  هايبراساس جدول ISO 6808:1984 
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E 10- HYDROSTATIC TEST AT 20°C TABL 

   سلسيوس درجه 20ستابي در دماي  اي آزمون-10جدول 

WORKING 
PRESSURE 

(M
    فشار كار 
  )كا

BURSTING 

مينه 
Pa) PRESSURE 

(MPa) 
 ك

مگاپاس( ل(

MINIMUM 

فشارتركيدن
)مگاپاسكال  

NOMINAL BORE 
(Mm) 

  قطر اسمي سوراخ

Type 1 
1نوع   

Type 2 Type 1 T
  )ميليمتر(

2نوع  1نوع    2
ype 2 
 نوع 

12.5 up to and including 25 
 2.8 1.2 0.55 0.3 25 تا و شامل 5/12

More than 25 up to and including 50 
 2.0 1.2 0.4 0.3  50 تا و شامل 25بيش از 

More than 50 up to and including 100 
00  تا و شامل50بيش از  1 0.3 

 
___ 

1.2 
___ 

 

Based on Tables 1 and 2 of ISO 6808:1984 808:1984 استاندارد 2و1  هايبراساس جدولIS  6 O

 

 

5.2.3.4 The length shall be as specif
Company subject to 5.1.7. 

طول شيلنگ با  5-2-3-4
  .  باشد7-1-5مبناي بند 

5.2.3.5 The hoses shall be tested by the m
specified in ISO 1402 at 2
requirements of Ta

به روش مشخص شده در شيلنگ  5-2-3-5 
ISO1402  آزمون شوند و بايسيوس سل  20در دماي 

 را دارا ب10الزامات جدول 

5.2
lea
con t 50% of minimum bursting 
pressure. 

نه
 يا 

  .داشته باشند برقي تگي

5.2 f hoses shall be at 
least 7 MPa and the minimum elongation at break 
shall be 200%. 

 7تاب كششي شيلنگ بايد دست كم   3-7 
مگاپاسكال باشد و ازدياد طول كمينه در آنها در گسيختگي 

  . درصد باشد200بايد 

5.2.3.8 Hoses shall not exceed the lim
Table 11, after 48 h 
containing 70% (v/v) trimethylpentane and 30% 
(v/v) toluene at specified temperature

پس مقاومت شيلنگ ها  5-2-3-8

حجم به (حجمي 
  نبايد ،مي باشدن يوتول) حجم به حجم(
  . تجاوز كنند11ر جدول د

ied by يد طبق خواسته  شركت بر 

ethod 
 the 0°C and shall meet

ble 10. 
د 

 بايدها 
درجه
  .اشند

 درصد فشار تركيدن كمي50ها در شيلنگ  5-2-3-6
اي از نشتي، ترك خوردگي و پيچش ناگهانينبايد نشانه

پيوسنقص 

.3.6 The hoses shall show no evidence of 
kage, cracking, abrupt distortion or electrical 
tinuity damage a

.3.7 The tensile strength o 5-2-

its given in 
ور  ساعت غوطه48از  

 درصد 70  دارايشدن در مايعي كه در دماي مشخص شده
  حجمي 30تان و نپ متيلتري) حجم

immersion in a liquid 

درصد
از حدود داده شده  .
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L RE I

  مقاومت در برابر سوخت-11جدول 
 

TABLE 11- FUE S STANCE 

PROPERTY
يژگي

LIMIT 
  و  حد

Change in tensile strength, % of original value, max. 
 30-         از رقم اوليه، بيشينهيتغيير در تاب كششي، درصد

Change in elongation at break, % of original value, max. 
   رقم اوليه، بيشينهي ازتغيير در ازدياد طول 30- در گسيختگي، درصد

Change in 
 

volume, % 
to +25 5-   درصد0 ،تغيير در حجم

Based on Table 8 of ISO  براساس  استاند8جدول  1984 :46808اردI 98 SO 6808:1

 

 
TABLE 12 - NOMINAL BORE AND TOLERANCES 

  
  Values in millimetersمقادير بر                                                

NOMINAL  BORE 
  

BEN
  

ها قطر اسمي سوراخ و رواداري-12جدول 
                   حسب ميليمتر است

 

قطر اسمي سوراخ

 
D  RADIUS 
دامنه مجاز

5  
10  

12.
1
2

  25 
---
50

125
18
20
24
30
50
63

5 
6  
0  

 
- 
  

90 
 

0 
5 
0 
0 
0 
0 

Bas I ed on Table 2 of ISO 3949: 1991  استاندارد 2براساس جدول SO 3949:1991

 

5.2.3.9 Hoses pass the test
in ISO 6808. 

ده در هاي ونــ بايد آزمشي  5-2-3-9 
  .ري كنند08

5.2.4 Plastic hoses, hydraulic type ( O 3949
1991) 

ي   5-2-4  (هاي  نوع ه
كنيد به 

5.2.4.1 This kind of hoses shall be su  for us
with petroleum, w  and syn ic-based
hydraulic fluids within a temperatur ge of 
40°C to +100°C. Operating temperature in excess 
of +100°C m  
not cause sudden effect on hose. 

د با نفت، نوع شيلن5-2-4-1  بايد براي 
عي در  دماي   مايعات هيدروليكي پايه

 +بيشتر از .   باشندلسيوسدرجه+ 100
كاهش درجه 

  .دهد، ولي نبايد باعث تأثير ناگهاني بر روي شيلنگ گردد

5.2
the
wi
the ant to hydraulic fluids 
and the weather. 

او 
ب 

ي ا

5.2
req

ول  

shall be able to s, stated ر شــذكلن هاگــ
ISO 68را با موفقيت سپ 

See IS ) (نگاه آبيليكشيلنگ : يدرو پلاستيكي،
ISO 3949:1.(  991

itable e 
ater thet  

e ran -

ay reduce the life of hose but shall

كاربر آب وها گ    اين
دامنه  تا-40 مصنو

100 مناسب س  دماي
 ممكن است عمر مفيد شيلنگ را  سلسيوس

.4.2 The hose shall consist of seamless 
rmoplastics lining resistant to hydraulic fluids, 
th suitable synthetic fiber reinforcement, and a 
rmoplastic cover resist

م   5-2-4-2 بي درز مق شيلنگ بايد شامل آستر گرمانرم
به مايعات هيدروليكي با تقويت كننده الياف مصنوعي مناس
و روكش گرمانرم مقاوم به مايعات هيدروليكي و آب و هو

 باشمحيط  .د
 The bore of the hoses shall meet the 4.3. شيلنگ  5-2-4-3

uirements of Table 12. 

ها بايد مطابق با الزامات جدسوراخ
  . باشد12
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T ORKING PRESSURE, PROOF TEST PRESSURE AND M

ي، فشار 

  فشار كار طراحي

PROOF  TEST
PRESS
  فشار تركيدن كمينه   فشار آزمون گواه

ABLE 13 - DESIGN W INIMUM BURST 
PRESSURE 

  فشار كار طراح-13جدول 

INIMUM  BURST 

آزمون گواه و فشار تركيدن كمينه
DESIGN  WORKING 

PRESSURE 
 

URE 
M
PRESSURE 

(MPa)_      

 )مگاپاسكال( 

(MPa

)مگاپاسكال( )مگاپاسكال(   
) (MPa) 

NOMINAL 
BORE 
(mm)   

  قطر اسمي سوراخ
 Type 1 Type 2  )ميليمتر(

2نوع   1نوع   
Type 1 

1نوع   
Type 2 Type 1 Type 2 

2نوع  1نوع   2نوع    

5  
10  

12.5 

20.5 
15.5 
13.5 

34.5 
27.5 
24.0 

19 8.6 15.5 

 41.0 
31.0 
27.0 
17.2 
13.8 25  6.9 13.8 

69        
55 
48  

82.0 
62.0 
54.0 

138 
110 
96 

31  
27.5  

34.4 
27.6 

62 
55 

Based on table 8 of ISO 3949:1991   استاندارد 8براساس جدول ISO 3949:1991

 

 
TABLE 14 - MINIMUM BEND RADIUS 

NOMIN
(mm)  
ي 
)متر

 

  شعاع خمش كمينه-14جدول 

AL  BORE BEND  RADIUS

  سوراخ
 

هرقطر اسم
يلي م0

(mm) 
  شعاع خمش

  )يليمترم(
5  
10  

12.5 
16  
20  
25  

5 

0 
0 

90 
12
180 
205 
24
30

Based on Table 4 of ISO3949:1991  1 استاندارد 4براساس جدولISO 9:199 394

 

5.2
Co

اي  

5.2.4.5 In respect to the required nominal bore 
dia
giv

 درجه 
ا

5.2
a 
maintained for a period of 1  the method 
specified in ISO 1402 

ون 
شار 
 در 

5.2
mi ius given in Table 14 with 
cha
wo

خمش كمينه  
نها 

مبن طول شيلنگ بايد طبق خواسته شركت بر  5-2-4-4
  . باشد2-7-1-5بند 

ها در دمايفشار شيلنگ  4-5

.4.4 The length shall be as specified by 
mpany subject to 5.1.7.2. 

 سلسي  20 -5-2
 با توجه به

 وس
ده  بايد مطابق مقادير د قطر اسمي سوراخ مورد نياز

  .شد با13شده در جدول 
meter the pressure of hoses at 20°C shall be as 
en in Table 13. 

 فشار آزمها بايد بدون آسيب ديدگيشيلنگ  5-2-4-6
 است در حالي كه اين فآمده 13گواهي را كه در جدول 

 دقيقه1 براي مدت ISO 1402به روش مشخص شده در 

.4.6 The hoses shall withstand without damage 
proof test pressure as shown in Table 13 

min, by

  .شده است را تحمل نمايندآنها نگهداشته 
 The hoses shall be able to withstand the 4.7.ها بايد قادر باشند شعاع شيلنگ  5-2-4-7

nimum bend rad
nge in length not more than 3% at the design 
rking pressure. 

 تغيير در طول آكه در حالي را 14داده شده در جدول 
  . درصد نباشد در فشار كار طراحي تحمل نمايند3بيش از 
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TA TATIC SURE REQUIREMENTS

 ت فشار ايست -15ول 

OOF 

  ابعاد در فشار گواهتغيير 

BLE 15- HYDROS  PRES  

ابيجد الزاما
CHANGE IN DIMENSION AT PR

PRESSURE 

HOSE TYPE 
PRESSURE 

(MPa) 
PRESSURE 

(MPa) 

  )مگاپاسكال(

IMUM  
ING 

PRESSURE 
(M a

 ر تركيدن
  كمينه

 )مگاپاسكال(

LENGTH  
  طول

  فشار كار  نوع شيلنگ
  )مگاپاسكال(

  فشار گواه

WORKING PROOF BURST
MIN

P ) 
فشا

DIAMETER 
 قطر

A and B  1.0 2.0 4.0 ± 8% ± 10% 

C 1.6 3.2 6.4 ± 8% ± 10% 

Based on Table 5 of ISO 5774: 1997  از 5براساس جدول ISO 5774:1997 

5.2
and pulsating pressure resistance. Compliance 
with shall be checked acco

.4.8 The hoses shall be oil, electrical, ozone 

rding to ISO 3949. 

ر بشيلنگ  5-2-4-8 ن و فزرابر روغن، برق، اها بايد در
تپن

شا
مطابقت آنها با شرايط ذكر .  مقاوم باشند)داراي نوسان(ده

5.2
com

 با  
 به 

5.2.5.1 Types of hose   

Th

 pressure of 1.0 MPa; 

T r a working pressure 
 

T e for a working pressure 

Th
accordance w

The hoses are not intended for the transport of oil 
ho
com

 

براي 
   مگاپاسكال؛1

   مگاپاسكال؛0/1راي فشار كار 

  مگاپاسكال6/1اي فشار كار 

  

اند، ولي شدهن روغن در نظر گرفته انتقالها براي شيلنگ

  
5.2
be . 

بند  

5.2.5.
shall 
and lining shall be fully gelled. For types B a
the flexible lining sha
clause 6.4 of ISO 5774: 

 

ب. كاملاً ژلاتيني باشند
انعطاف بايد در برابر رو

O 5774:1997 از

The adhesion between lining and reinforcement 
and reinforcement and cover, shall be not less
than 1.5 kN/m.  

When tested at 23° c  
ISO 1402, the hoses shall eet the values given 
in Table 15.  

ت كننده و   چسبندگي بين آستر و ت
   5/1روكش؛ نبايد كمتر از 

 يوسها هنگامي شيلنگ
شده در ISO 1402ق با باطم مقادير ون  

   را پاسخگو با15جدول 

  .بررسي گردد ISO 3949شده بايد طبق 
يت شدهنرم تقو هاي پلاستيكي گرماشيلنگ  5-2-5

نگاه كنيد(ا هواي فشرده ـپارچه نساجي ويژه كاربرد ب
ISO 5774:1997.(  

.5 Textile-reinforced thermoplastics hoses for 
pressed air application (See ISO 5774: 1997) 

ree types of  hoses are specified as follows: 

Type A: general industrial use-light service- 
for a working

ype B: heavy service fo
of 1.0 MPa; 

ype C: heavy servic
of 1.6 MPa.  

e minimum burst pressure ratio shall be in 
ith 5.1.4.  

wever, compressed air coming from a 
pressor may contain some oil in suspension.   

.5.2 General requirements of these hoses shall 
as specified in 5.1.1

    انواع شيلنگ5-2-5-1
  :اند به شرح زير مشخص شده هاسه نوع شيلنگ
 كار سبك، -براي كاربرد صنعتي عمومي: نوع الف

/0فشار كار 
كار سنگين ب: نوع ب  

كار سنگين بر: نوع ج  

. باشد4-1-5 مطابق با بند نسبت فشار تركيدن كمينه بايد
  

اين 
جريان دا) تنجه(اي كه از كمپرسور هرحال هواي فشردهه ب 

.ممكن است كمي روغن به صورت معلق در آن داشته باشد
ها بايد مطابق الزامات عمومي اين شيلنگ  5-2-5-2
  . باشد5-1-1

رد،

3 Material and construction of these hoses 
be as specified in 5.2.1.1, plus that the cover 

nd C 

 شيلنگ 5-2-5-3

ll be oil resistance (see 
1997). 

 شيلنگ

د ـايد مطابق بنـا بــهمواد ساخت اين
 اين كه روكش و آستر آنها بايد افزون بر آن ، باشند5-2-1-1

 آستر قابل C و Bهاي نوع راي
 6.4 نگاه كنيد به بند(غن مقاوم باشد 

IS.(  

 

C ±2° C in a cordance with
m

قويت كننده و تقوي
نيوتون برمتر باشلو  .دكي

 سلسجه در±اي 223 
 

كه در دم
د بايد  داده آزمون ش

. شند
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TABLE 16- NOMINAL BORE INTERNAL DIAMETERS AND TOLERANC  
ICKNES

هاي كمينه جدارهها و ضخامت قطرهاي اسمي دروني و رواداري-16جدول 
     illimeters                                       

 

ES AND MINIMUM
WALL TH

 

SES  

                      Dimensions in m ابعاد برحسب ميليمتر است
MINIMUM WALL 

THICKNESSES 
هاي كمينه جداره ضخامت  

  

NOMINAL 
BORE  

INTERNAL 
DIAMETERS   T

قطر اسمي سوراخ   درونيهايقطر

OLERANCE 
 رواداري

TYPE A TYPE B TYPE C 
A نوع B نوع نوعC   

6.3 
8 
10 

6.3 
8 

10 

±0.7
±0.75 

12.5 12.5 
 
 

5 

±0.75 
±0.75 
±1.25 
±1.25 

5 
0 

2.0 
2.5 
2.8 

2.1 
2.5 
2.8 2.8 16 

19 
16
19

25 
50 

25 
50 

±1.2
±1.5

2.0 
2.0 

2.1 
2.1 

2.3 
2.3 
2.5 
2.8 

3.0 
3.5 
- 

3.0 
3.5 
6.5 

3.2 
3.5 
- 

Based on Table 1 of ISO 5774: 1997   از 1براساس جدول ISO 5774:1997

 

Th
spe

Af
shall show no evidence of
abrup
length
respec

 15 

 نشتي، ترك خوردگي 
 ا 

When
pressu

 

  

Typ

Type B:  2.6 MPa; 

Type C:  4.5 MPa. 

 

Ho
wi
14.

ون  
د شود، فشار گواه را تحمل 

  .نمايند
5.2
tol and minimum wall thicknesses of 
hoses shall be in accordance with the values 
given

ها رواداري 
ها بايد مطابق با مقادير داده هاي كمينه جداره سوراخضخامت

5.2  and tolerance on cut length 
shall be in accordance wit

ها يده شده شيلنگر طول بر 
  .د

5.3 R

5.3.1
fuel deliv

 

 داراي  هاييلنگ لاستيكي و مجموعه شيلنگ-5
ون 

ها بايد مطابق با جدول ي شيلنگبالزامات فشار ايستا
  .باشد

ها نبايدس از اعمال فشار گواه، شيلنگپ

e hydrostatic requirements of hoses shall be as 
cified in Table 15. 

ter the proof pressure application, the hoses 
 leakage, cracking and 

t distortion and the change in diameter and 
 shall not be more than ±10% and ±8% 
tively. 

به ترتيب  شند و تغيير در قطر و طول آنها و واپيچشي داشته ب
  .درصد  باشد ±8درصد و  ± 10بيش از نبايد 

مي
 tested at 60° C ± 2° C the minimum burst 
re values shall be as follows:  

e A:  2.4 MPa;  

كه شيلنگ   سلسيوس درجه 60±2در دماي  ها هنگا
:شوند، مقادير فشار تركيدن كمينه آنها بايد بشرح زير باشد

   مگاپاسكالA (4/2 نوع
   مگاپاسكالB ( 6/2نوع 
 Cنوع 

آزمون

   مگاپاسكال5/4) 
 خميده شوند بايد بد14ها طبق جدول هنگاميكه شيلنگ

اين كه تركي در روكش آنها ايجا
ses shall be withstanding the proof pressure 
thout any crack in cover when bended as Table 
 

.5.4 The nominal bores, internal diameters and 
erances 

 in Table 16. 

و   5-2-5-4 ها و قطر اسمي، قطر دروني سوراخ

  .دن باش16شده در جدول 

The length 5.5.طول و رواداري د  5-2-5-5
h 5.1.7.2.  باش2-7-1-5بايد مطابق با بند 

equirements for Rubber Hoses 

 Rubber hose and hose assemblies for bulk 
ery by truck (see ISO 2929: 2002) 

 هاي لاستيكي  الزامات شيلنگ5-3
ش  3-1
 كننده ويژه تحويل حجمي سوخت به وسيله كاميجفت
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 ).ISI 2929:2002نگاه كنيد به (
 Rubber hoses and hose assemblies for 5.3.1.1شيلن  3-1-1

loading and discharge of liquid hydrocarbon fuels 
with
are desig  for:  

  هاي  شيلنگهاي لاستيكي و مجموعهگ-5 
هاي 
دو 

  گروه
a)
aroma
50% aining up to 15% of 
oxygenated compounds; 

يك  
آن 

داراي تا  دار شده  درصد تركيبات اكسيژن15ت

 7 +
يط 
 جه 
بار 

These hoses and hose assemblies a
applicable for LPG systems, aviation fuel 
systems, fuel station systems or marine
applications. 

هاي دارايها و مجموعه شيلنگاين شيلنگ
ز مايع، سوخت هواپيما، هاي گاسامانه

  .شوندكاربردهاي دريايي استفاده نمي

These hoses are classified in ing 
groups: 

اي
  

a) Group D: d , or cert
, e i cu

a ions te in

b) Group SD: suction and deliv , helix- 
reinforced.  

ن شي حدو
 (م

  ؛)19دول 
ه لنگ مكش و تحويل، تق

Both of these groups can be: 

a) Electrically bonded, in which case the hose 
is d nated an rked m-grade; or  

 

b) Electrically conductive using a conductive 
rubber layer, in which case the hose is 
des ted and  Ω-grade.  

:نندهاگروههر 
قي پيو  باشند، كه در آن ) هم ( از 

ايي m-حالت شيلنگ با  گذاري و  ن
گردمي

تيكي رساناي برق  از لاي با اس از نظر 
نرسانـا ا   كه  شانه درجه حا

ساي .رددگذاري
5.3.1.2 M ial and   

If the hose is ma pe
releas

The hose shall be uniform in quality and free 
fro
oth

خت 5-2  موا
نوع گ با  د، مواد ر ورد  ش

شيلنگ بايد از نظر كيفي يكنواخت بوده و عاري از حفره، 

Th
a

b

  :د 
و

 a maximum working pressure of 1.0 MPa 
ned in two groups both of which

داراي جفت كننده براي بارگيري و تخليه سوخت
 مگاپاسكال در 0/1 مايع با فشار كار بيشينه ينبرهيدروك

:اند كه هر دو گروه براي طراحي شده
 Use with hydrocarbon fuel having an 

tic hydrocarbon content not exceeding 
by volume and cont

 ني دارايرباستفاده با سوخت هيدروك) الف
 درصد 50هيدروكربن حلقوي كه از نظر حجمي از 

جاوز نكند و 
  .باشد

b) Operation within the temperature range of -
30°C to +70°C, undamaged by climatic 
conditions of-50°C to +70°C when stored in 
static conditions. 

0 تا  سلسيوس درجه -30كار در دامنه دماي ) ب
، بدون آسيب ديدگي به وسيله شرا سلسيوسدرجه 

در+ 70 تا سلسيوس درجه -50آب و هوايي 
 ان)بدون حركت( هنگامي كه در شرايط ايستاسسلسيو

  .شده باشد
re not   

 
ها يا نزين

 جفت كننده در
پمپ ب

to the follow

, with 

  :شوندهاي زير دسته بندي ميها به گروهن شيلنگ 

elivery hoseيت معي ain  

restriction
pplicat

for us
 see footno

n low-va
 Table 19; 

ery hose

um 

: Dگروه ) الف
براي استفاده 

د با م،لنگ تحويل، يا
نگاه كنيد به  كدر كاربردهاي خلاء

 شدويت
ها در جپانويس

شي: SDگروه ) ب
مارپ  . يچي

esig d ma

igna mark

  توا مي دو اين
سته)الف بندنظر بر

شانه  شناسدرجه
  د؛ يا

ه لاس) ب تفاده  برقي 
در اي ن -Ω لت بـباشند
گي مي    و شنا

ater  construction

ndrel-built, particulate-ty  
e agents shall not be used. 

m porosity, air-holes, foreign inclusions and 
er defects.  

e hose shall consist of the following: 

  د و سا3-1-
به نسن هاساز اگر شيلن ده باش ساخته

  . استفاده گردد در آناي نبايددانه دانه

  .مك، ناخالصي و نواقص ديگر باشد

شيلنگ بايد شامل موارد زير باش
) Lining of rubber resistant to hydrocarbon 

fuels; 
) A reinforcement of layers of woven braided 

هاي هيدروكربني مقاآستر آن در مقابل سوخت) الف
  باشد؛

م 
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TABLE 17 – DIMENSIONS  

 اددول 

    Dimensions in millimeter                                                       ابعاد برحسب ميليمتر است                                   

NOMINAL 
BORE 

قطر اسمي 
  سوراخ

INTERNAL 
DIAME

  قطر دروني

TOLERANCE 
ON INTERNAL 

NOMINAL 

دروني سوراخ 
  شيلنگ

OUTSIDE 

قطر بيرون

TOLERANCE 
ON INT NAL

NOMINAL 
BORE 

رواداري قطر 
راخ  د

 شيلنگ

MI
RADIUS 

UM 
NAL 
ER OF 

REELING DRUM 
ERVICE 

قطر بيروني 
اي قرقره

 ابع-17ج

TER 
BORE 

رواداري قطر 
DIAMETER

 ي

ER  

NIMUM BEND 

MINIM
EXTER

DIAMET

روني سو
كمينه خمش شعاع   USED IN S

كمينه طبلك 
  برددر حين كار

   

GROUP
 گروه

 

GROUP  
 گروه

GROUP  
 گروه

GROUP  
 گروه
SD 

  
 D SD D 

  
19 19. 31.0 125 100 250 250 0 
25 25.0 37.0 150 125 300 300 
32 32.0 44.0 200 150 400 350 
38 38.0

±0.5 

51.0 

±1.0 

250 175 500 400  
50 50.0 66.0 300 225 600 500 
51 51.0 67.0 300 225 600 500  

±0.7 

63 63. 79.0 600 0 400 275 800 
75 75. 91.0 750 0 450 350 900 
76 76.0 92.0 

±1.2 

750  450 350 900 
100 100. 116.0 600 N.A. 0 450 N.A. 
101 101 118.0 

±1.6 
600 450 N.A. N.A. .5 

±0.8 

150 150.0 170.0 ±2.0 900 150 N.A. N.A. ±1.6 

Based on Table 1 of ISO 2929:2002  از 1براساس جدول ISO 2929:2002 

 

 
c

 

d

 

e tant to 
abrasion, outdoor exposure and 
hydrocarbon fuels. 

چ

روه 

  ـم

وا، 
 استفاده هاي هيدروكربني و سوختبيرون

شده باشد
5.3.1.3 Internal diameter, outside
their tolerances when measured in accordance
with ISO 4071 and the va um 
bend radius when determined in accordance wit
ISO 1746 and nominal bore of the hoses shal
conform to the values specified in Table 17. 

قطر دروني، قطر ب  5-3-1-3
شوندگيري ميزه انداISO 4071هنگامي كه طبق 

 ISO 1746كه طبق مربوط به شعاع 
ها بايد گردد و قطر اسمي سوراخ شيلنگتعيين مي

ارقام مشخص شده

5.3.1.4 The length of the hose and hose assembly, 
when measured in accordance with ISO 4671, 
shall be within ±1% of the requested length.  

 شيلنگ داراي جفت مجموعه طول شيلنگ و  5-3-1-4 
 ±1ي شود، بايد گير اندازهISO 4671كننده وقتي كه مطابق 

  .درصد طول درخواست شده باشد

هاي تقويت كننده از مواد توربافت يا پارلايه)ب
   به صورت مارپيچ باشد؛ شدهپيچيده

فقط گ ( شدهجاسازيتقويت كننده مارپيچ داراي  )ج 
D

 ه

S(باشد 

or spirally wound textile material; 

) An embedded helix reinforcement (group SD 
only);  

) Two or more low-resistance electrical 
bonding wire (m-grade only);  

) An outer cover of rubber, resis

  ؛
  

 با مقــاومت كــ،رقي ب همبند سيمچنددو يا از  )د
  .)mفقط درجه (استفاده شده باشد

  

روكش بيروني لاستيكي مقاوم در برابر سايش، ه  از) ه
 محيط

.  
 diameter and  

  
lues of the minim

h 
l 

هاي آنها يروني و رواداري
 و ارقام

هنگاميمينه   كخمش 
مطابق با 

  . باشند17 در جدول 



 
July 2009 / 1388 تير  

 
IPS-M-GN-360(1)

 

 27

 

R COMPOUND 
فيزيكي مواد مركب لاجدول 

REQUI
م

TABLE 18- PHYSICAL PROE TIES OF RUBBER 
 ستيكيهاي  ويژگي-18

REMENT 
  PROPERTY الزا

  ويژگي
LINING 
  آستر

COVER 
  روكش

  روش آزمون
TEST METHOD  

Minim
كمينه MPa 7.0 MP 7.0  تاب 

 37 (dumb-bell-test piece) 
  )قطعه آزمون دمبلي

um tensile strength 
كششي  a 

ISO
ISO37) 

Minimum elongatio
break 250% 250% 

ISO 37 (dumb-bell test piece) 
ISO37) قطعه آزمون دمبلي(  

n at 

  گسيختگيدرازدياد طول كمينه 

50% 

1817:1999 (72 h at 40 
uid 3) 

ISO1817:1999) 2
  )3 در مايع  سلسيوس درجه 40در 

-- 
ºC in liq

7 
7.3 of ISO 

 ســاعتاز 7.3بنــد 

Change in volu
  تغيير در حجم در سوخت

-- 10

f ISO 1817:1999 (4
id B) 

 ISO1817:1999) 48از 7.3بند 
  )B در مايع  سلسيوس درجه 40در 

me in fuel 

0% 
ºC in liqu
ساعت 

7.3 o 8 h at 40 

Max
resis
loss 

ــشينه ســا  ــت حجــم (يش مقاوم
  )Δvكمبود نسبي 

-- 
 مكعب

 ISO
ISO4649:20  

imum abra
tance (relative volume 
Δv) 

18
ميليمتر 

sion 

 بي
0 mm3 

Method A of  4649:2002 
02 از Aروش 

Resist
برابر فرسودگي   :مقاومت 

Change in tensile strength 

     
  .اوليه

Change in elongation at 
break from original value 

تغيير در ازدياد طول در گسيختگي   
  نسبت به رقم اوليه

 
 

±30% 
 
 

±30% ±30% 
±30% 

ISO 188 (7 days at 70 ºC, air
method) 

ISO) 7 درجه 70 روز در  
  ) فر– روش هوا سلسيوس

ance to ageing: 
در 

from original value 
تغيير در تاب كششي نسبت به رقم -oven 

 188

Based on Table 2 if ISO 2929:2002  از 2براساس جدول ISO 2929:2002 

 

5.3.1.5 Th
hoses when mea
4671 shall b

5-
71طبق 

The minimum thickness of the cover for hoses 
with nominal bore up to and including 50 shall be 
1.5 mm and for hoses with n  bore greater 
than 50 shall be 2

گ هاي با قضخامت كمينه
يمتر باشد  ميل5/1 م50تا و شامل 

اشيلنگ   50 بزرگتر از خهاي با 
ميليمتر باشد

5.3.1.6 The physical properties of rubber 
compounds and finished hoses and hose 
assemblies when determined relatively by the 
methods listed in tables 18 a all conform 
to the values specified in these tables. 

هاي فيزيكي مواد مركب لاستيكي و ويژگي 5-3-1-6 
هاي داراي جها و مجموعه شيلنگشيلنگ

ي فهرست به طور نسبي توس
د، بايد مطابق با ن تعيين شو19 و 18

 جدول

e minimum thickness of lining of all  3-1-5  همه شيلنگ 
sured in accordance with ISO 

e 1.5 mm.  ISO 46

ها هنگامي كه ضخامت كمينه آستر
  .شد ميليمتر با5/1گيري شوند، بايد  اندازه

ominal
.0 mm. .  

طر اسمي سوراخ شيلن    روكش براي
 و براي

0/2بايد 
 بايد يليمتر

قطر اسمي سور

nd 19 sh

فت كننده وقتي كه 
هاي شده در جدول

ارقام مشخص شده در 
هاط روش

  .دنها باشاين
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TABLE 19- PHYSICAL PROERTIE S AND HOSE ASSEMBLIES 

و مجموعه شيلنگ هاي داراي جفت كنندههاي فيزيكي  ويژگي-19جدول    شيلن

  ويژگي
IREMENTS 

اتالزام
OD 

روش آزمون

S OF FINISHED HOSE

گ هاي تكميل شده 
PROPERTY REQU

 

TEST METH

 

Hose          tests                                                                                       هاي شيلنگ                       آزمون  

Proof pressure 

واه   فشار

age or 
kness 

يا   مگاپاسكال و بدو
صشانه   هاي ديگري از 

 گ

1.5 MPa and no leak
other signs of wea

5/1 نشتي 
ن

ISO 1402 ن
نق

Change in length (max.) at proof test 
pr  

-0.08 MPa 
At -0.8 Mpa (vacuum) 

  در فشار) بيشينه(تغيير در طول 
   مگاپاسكال-08/0آزمون گواه 

  )خلاء8/0در 

Group D: 0% to +8% 
Group SD: 0% to +10% 

Group SD: -2% 
گروه 
گروه  ISO 1402 

essure

( مگاپاسكال -

D :0 درصد+ 8 درصد تا 

SD :0 درصد+ 10 درصد تا 

  درصد-SD :2گروه 

Change 

 )شينهيير در پي

 

in tw f test pressure 
(max.) 

ist at proo

بي(چش در فشار آزمون گواه  تغ
8% / m 

 ISO 1402   درصد بر متر8

Resistance to vacuum (group SD onl
at -0.08 MPa for 10 min (see footnote) 

-08/0در ) SDفقط گروه (لاء مقاومت به خ
به مگاپ

ISO 7233 

y) 

No structural damage 

نگاه كنيد ( دقيقه 10اسكال براي 
  )پانوشت

 ايبدون آسيب سازه

Burst pressure (min.) 4.0 MPa 

   مگاپاسكال0/4
ISO 1402 

 )كمينه(فشار تركيدن 

Adhesion between components: 

 چ

 )مينهپس از تم
 

 
.4 N/mm 

  نيوتون بر 4/2
 
 

1.8 N/mm 
  نيوتون بر ميليمتر8/1

Annex A (clause A.1) 
of ISO 2929: 2002 

 ISOاز ) A.1بند (Aپيوست 

2929:2002 

Annex A (clause A.2) 
of ISO 2929: 2002 

 ISOاز ) A.1بند (Aپيوست 

2929:2002 

dry (min.) 
)كمينه(خشك : سبندگي بين اجزاء

 
 

after contact with fuel (min.) 
ك(اس با سوخت 

2
ميليمتر

  (To be continued) )ادامه دارد( 
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TA
  )مه

PROPER

  ويژگي
REQUIRE

  اتالزام
TEST M

 ش آزمون

BLE 19- (continued) 
ادا (-19جدول 

TY 

  

MENTS 

 

ETHOD 

رو

Ozone resistanc

 40ر برابر ازن در دماي 
 لسيوس

 

 

o cracking
× 2 m

بزرگنمايي 
  دوبرابر

326:1991, method 3 [r
midity (55±10)
centration (50±5) pphm, 

elongation 20%] 

ISO 7326:1991 نمناكي نسبي[ 3، روش
 ±5 (  تراكم ازندرصد،) 55  10±(

، ازدياد طول  جزء ن
 ]درصد

e at 40 ºC N

مقاومت د
 سدرجه 

 

 

 
agnification 

observed  under  ISO 7

  بابدون مشاهده ترك
hu
con

 50 ( 

elative 
%, ozone 

 
جزء

 20در يكصد ميليو

Flexibility 
 انعطاف پذيري

- 30در 

perma
isible str
 increas
tance, no im

electrical contin
shall comply with the proof 

نمايان، بدون افزايش در 
مقاومت برقي، بدون نقص در 

پيوستگي برقي و بايد با الزامات 
.فشار گواه مطابقت نمايد  

Annex B 

Method B of ISO 4672: 1997 
at  20 ºC 

  سلسيوس درجه 20در 
at  -30 ºC 

   سلسيوسدرجه  

pressure requirements 

 يا آسيب ماندگارير شكل 

No 
or v

nent deformation 
uctural damage, 
e in electrical 

pairment of 
uity and 

no
resis

بدون تغي
اي سازه

  Bپيوست 

  ISO 4672:1997 از Bروش 

Electrical resistance (max.) 

  )بيشينه(مقاومت برقي 
 M-درجه: 102

  Ω -درجه: 106 

M-grade 102 Ω/length 
Ω-grade: 106 Ω/length 

Ω /طول

Ω/  طول
ISO 8031 

Deformation of hose external 
diameter under bending at 
minimum bend radius and 
internal pressure of 0.07 

MPa (group D only) (max.) 
  تغيير شكل قطر بيروني شيلنگ 

10% 

 ISO 1746   درصد10

در اثر خمش با شعاع كمينه و فشار 
فقط گروه ( مگاپاسكال 07/0دروني 

D) (بيشينه(  

Flammability test 

 آزمون قابليت آتش گيري

emoval of 
the burner flame, no visible 
glowing and no leakage of 

fluid 

 حذف شعله در زمانبدون سوختن 
ختن آشكار و مشعل، بدون برافرو

  بدون نشتي مايع

Annex C of ISO 2929: 2002 

   ISO 2929:2002  ازCپيوست 

No burning on r

  (To be continued) )ادامه دارد( 
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PROPERTY
 اتالزام ويژگي

H
روش 

TABLE 19 (continued) 
)ادامه (-19جدول   

 REQUIREMENTS  METTEST OD 
 آزمون

Hose a هاي داراي اتصال               هاي مجموعه شيلنگآزمون   ssembly tests                                               

Proof pressure o

  فشار گواه
  هاي ديگري از نقص نشانهداشتن 

ISO 1402 

1.5 MPa and no leakage or 
ther signs of weakness 

كال و بدون نشتي يا  مگاپاس5/1

Burst pressure (min.) 
 ISO 1402  مگاپاسكال0/4  )

4.0 MPa 
كمينه(فشار تركيدن 

M
مجمو

-grade: 102 Ω/assembly 
M Electr-درجه: Ω102 /عه

Ω -grade: 10  )ينهمق Ω/assembly 
   -Ω درجه: Ω106 /مجموعه

ical resistance (max.) 
بيش(اومت برقي  6 ISO 8031 

Security of coupling 
attachment 

  اي شيلنگ  امنيت اتصال جفت كننده

No leakage and movement of 
the coupling of the hose 

ي و حركت جفت ـبدون نشت
هكننده

Annex D of ISO 2929: 2002 
 ISO 2929:2002 ازDپيوست 

No

Sm
51
ap

قطر اسمي   
 -03/0تـا          

te:  

aller sizes of group D hose, i.e. of nominal bore 
mm and below, may be used for vacuum 
plication to -0.03 MPa 

  :يادآوري
 شيلنگ هاي با   يعني   Dهاي كوچكتر شيلنگ گروه     اندازه

د بـراي كـاربرد خـلاء نو كمتر، ميتوان  ميليمتر   51سوراخ  
  .دنمگاپاسكال استفاده شو

 ISO 2929:2002 از 3براساس جدول 

ور شدنروكش و آستر شيلنگ پس از غوطه  5-3-1-7

Ba

 
 

 

5.3.1.7 The cover and lining of the hose, after 
immersion in standard liquid contains 50%(v/v)* 

trim

at comply
the requirements of Table 20.  

 در  
ي

sed of Table 3 of ISO 2929: 2002 

تر) حجم به حجم( درصد 50مايع استانداردي كه حاوي 
.272تولوين ) حجم به حجم( درصد 50پنتان و متيل

-
ethylpentane and 50% (v/v) toluene 72 2

0
  h 

expected work temperature, shall 


 with 
ت 

الزامات جدول  بيني شده، بايد مطابق با 

In per
ensure
to the
seepag
piece. 

 

 تا 
اي 
ود 

ساع
در دماي كاري پيش

  . باشد20
Note: 

forming these tests care shall be taken to 
 that only the lining and cover are exposed 
 liquid and that there is no possibility of 
e of oil through the cut end of the test 

  :يادآوري
ها دقت كافي بايد به عمل آيد اين آزموندر جريان انجام

فقط آستر و روكش در معرض مايع قرار گيرند و امكاني بر
ه آزمون وجقطعنفوذ روغن از طريق انتهاي بريده شده 

  .نداشته باشد
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0 - REQUIREMENTS AFTER IMMERSION IN TEST LIQUID 

 مايع آزمونور كردن درالزامات پس از غوطه -20جدول 
  

TABLE 2

  
COVER 
 روكش

LINING 
 آستر

Change in tensile strength, % of original 
صلي تغيير در ت  اب كششي، درصد تاب كششي ا 40 40

Elongation at break, % min. 
ازدياد طول 100 100   در گسيختگي، درصد كمينه

Adhesion, kN/m min. 
چ  كمينهسبندگي، كيلونيوتون بر متر  1.2 1.2 

Volume, % increase max. 
 60 100  حجم، درصد افزايش بيشينه

* Percentage based on the volume of 
material. 

  . درصد براساس حجم ماده است*

 

5.3.2 Hoses for dispensing pumps 

all have smooth 

Ho
inc
att
tes .0 MPa. Hoses 
shall be equipped with gun metal couplings male 

PT. Coupling shall be 
sec
len

 

هاي توزيع كننده  تلمبه
وم 
اي 
ها 
ال 

 هاي جفت كننده
با رزوه لوله 

36 
ده 

5.3 s and hose assemblies for use in 
oil burners (see ISO 6806: 1992) 

لنگ داراي  
نگاه كنيد (هاي نفت سوز جفت كننده براي استفاده در مشعل

)ISO 6806:1992به 
5.3.3.1 Two types of hose assemb
specified:  

Type 1:    hose assemblies for flux and reflux, 
but not for insertion betwee mp 
and the atomizing connection; maximum 
working pressure 1.0 MPa, um oil 
temperature 100 ºC; 

نوع مجموعه شيلنگ دارا دو  5-3-3-1
  :مشخص شده است

جفت كننده : 1نوع  مجموعه 
بين ري رفت و برگشت ولي 
  فشار كار نفت سوز و اتصال 

ت   سل درجه 100مگاپاسكال، دماي بيشين
Type 2: hose assemb
the oil burner pump and the atomizing 
connection, working pressure 4.0 MPa, 
maximum oil temperature 1

 مجموعه شيلنگ داراي جفت كننده براي :2نوع  
فت سوز و اتصال سوخت بكارگيري  بين تلمبه مش

 مگاپاسكال، دماي بيشينه سوخت 0/4 فشار كار ؛افشان
  . سلسيوس درجه 100

  هاي توزيعهاي ويژه تلمبه  شيلنگ5-3-2
بايد  هاي مربوط بهشيلنگسوراخ  

صاف
Hoses for dispensing pumps sh
bore, and shall be resistant to petroleum products. 

ses shall have woven cotton reinforcement 
orporating a double spiral wire for couplings 
achment. Hoses shall be able to withstand the 
t pressure which is at least 2

full flow, threaded N
ured to bonding wires embedded in the hose 
gth of at least 360 cm. 

.3 Rubber hose

هاي نفتي مقا در مقابل فرآورده سطحي  بوده وداراي
ها بايد داراي تقويت كننده بافته شده پنبهشيلنگ. باشند

 جهت اتصال به جفت كنندهدوتاييحاوي سيم مارپيچ 
 مگاپاسك0/2ها بايد قادر باشند فشار آزمون لنگشي. باشند

ها بايد مجهز بهاين شيلنگ. را تحمل نمايند
 (NPT) جريان پر و رزوه شده برايمفرغي نري 
0در شيلنگ هاي با طول دست كم ها جفت كننده. باشند

 ش به سيم هاي اتصال جا سازي شده محكمسانتيمتر بايد
   .باشند

هاي شيهاي لاستيكي و مجموعهشيلنگ  5-3-3

  
ly are   ي جفت كننده

ن   دارايشيلنگ  جريابراي
n oil burner pu

maxim

تلمبه مشعل 
/0بيشينه 

 بكارگينه براي 
 1؛سوخت افشان

 .سيوسه سوخ 
lies for insertion between 

00 ºC. 

عل ن
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LE 21- H IC PRESSURE REQUIREMEN

 يب الزامات فشار -21جدول 

RE

  الزام
  

TYPE 2  
  2نوع 

PRESSURE  
(MPa)  
  فشار

  )مگاپاسكال (
TYPE 1  

  1نوع 

PARAMETER  
  پارامتر

TAB  YDROSTAT TS

ايستا
QUIREMENT 

(MPa)  

)مگاپاسكال(

4.0 1.0 
Maximum design working 

راحي بيشينه
pressure 

 فشار كار ط

8.0 2.0 
Proof test pressure 

 فشار آزمون گواه

 
16.0 

  
4.0 

 
ر تركيدن كمينه

Minimum burst pressure

 فشا

ISO 6806:1992 le 4 Based on Tab از 4براساس جدول  of ISO 6806:1992 

5.3.3.2 Construction 

The hoses shall consist of: 

a) An internally smooth rubber lining and 
an external corrosion  resistant

b) An internally smooth rubb
reinforcement con
of textile or corrosion resistant
a rubber outer cover.   

 

آستر داخلي صاف از جنس لاستيك و توربافت 
قخارجي فلزي م

ستر آ) ب
شامل يك يا 

  .ي باشدمقاوم در برابر خوردگي و روكش بيرو

The hoses shall be fitted with permanently 
attached couplings. 

Both the couplings and the metal braid shall be 
provided with suitable corrosion protec  The 
metals used shall not have any deleterious effects 
on the rubber components. 

ور هميشگي بايد به جفت كنندهها شيلنگ  هايي كه
  . اند، مجهز باشندمتصل شده

فظ خوردگي  هر دو جفت كننده و توربافت فلزي بايد
هــا به كار فلزاتي كه در جفت كننده. مناسب تأمين شوند

ب كننده براي مواد مركب لاستيكي يخرتروند، نبايد اثرات مي
  .داشته باشند

5.3.3.3 Proof pres

When tested in accordance with the 
spe
spe
sho
mo

 5-3-3-3
اراي جفت كننده هنگامي كه طبق روش مجموعه شيلنگ د

اي از نشتي يا واپيچشي 

5.3.3.4 Burst test

When tested in accordance with
specified in 402 the hose a
show no signs of leakage or failu
mini ecified in Table 21 has 
been attained. 

  مون تركيدن 
مجموعه شيل

1402 مذكور در

 برسد، نبايد 21ر تركيدن  در جدول به فشا
در آن مشاهده گرددنشانه   .اي از نشتي يا گس

    ساخت5-3-3-2
  :ها بايد شاملشيلنگ
) الف

 metal braid; or يا 
er lining, a تق 

sisting of one or more layers 
 جنس لا

  اوم در برابر خوردگي باشد؛
ويت كننده ستيك و داخلي صاف از

 metal braid and چه نساجي يا توربافت فلزي رچند لايه پا
ني لاستيك

 به ط

 با محا
tion.

  sure test    آزمون فشار گواه

method 
cified in ISO 1402 to the proof test pressure 
cified in Table 21, the hose assembly shall 

signs 

 با فشار آزمون گواه مشخص شده ISO 1402مذكور در 
د، نبايد نشانهمون گرد آز21جدول 

در 

w no of leakage or distortion or 
vement of the couplings.   ها در آن به وجود آيديا جابجايي جفت كننده.  

  آز 5-3-3-4
 the method نگ داراي جفت كننده 

s embly shall 

هنگامي كه طبق روش 
ISO 1 آزمون گرديد، ق ISO آزمون فشاراينكه بل از s

re before the كمينه ذكر شده
mum burst pressure sp

يختگي 
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TABLE 22- NOMINAL BORES AND TOLERANCES 
ها و روا قطر اسمي سوراخ-22جدول 

 Dimensions in millimeters                                      ابعاد برحسب ميليمتر است 

     

 هاداري

NOMINAL BORE 
  قطر اسمي سوراخ

TOLERANCE 
 رواداري

5 ±0.5 

6.3 

16 
20 

8 
10 

12.5 
± 0.75 

25 ± 1.25 

Based on Table 1 of ISO 6806:1992  از 1براساس جدول ISO 6806:1992  
 

CAL REQUIREMENTS FOR LINI
 الزامات فيزيكي براي آستر و رو-23دول 

 

ENT
 الزام

5.3.3.5
of bor
selecte

5.3.3
cove  and 1.3 mm, 
respectively

 از  

5.3.3
requ

ده  

 Nominal diameter and relevant tolerance 
es shall be as required which will be 
d from Table 22. 

هاي قطر اسمي و رواداري مربوط به سوراخ  5-3-3-5 
 گزينش 22 از جدول  خريدار بوده وشيلنگ بايد طبق نياز

  .گردد، باشد

.6 The minimum thickness of the lining and 
r shall be not less than 1.7 mm

. 
.7 Lining and cover shall comply with 
irements given in Table 23. 

ضخامت كمينه آستر و روكش به ترتيب نبايد  5-3-3-6
  . ميليمتر كمتر باشد3/1 ميليمتر و 7/1
 ش  5-3-3-7

TABLE 23- PHYSI  
  كش

NG AND COVER
ج

METHOD OF TEST  

آستر و روكش بايد مطابق با الزامات داده
  . باشد23در جدول 

REQUIREM  PROPERTY  
  ويژگي  روش آزمون

 
ISO 37 

 
0 MPa

Tensile str
cover

  
8.  

ength (lining and 
)  

)    آستر و روكش(تاب   مگاپاسكال0/8 كششي 
 

ISO 3 7
Elongat
cover) 

آستر و 
 

250% min  
ion at break (lining and 

(ازدياد طول در گسيختگي   درصد كمينه250
  )روكش

 
30% max.  

  بيشينه درصد 30
35% max  

Accelerated ageing: 
              فرسودگي تسريع شده 

Change in tensile strength (lining 
and cover) 

    )ش
Chan
(linin

 ي

 
ISO 188:  

3 days at 100ºC ±1 ºC  
  درجه سلسيوس 100± 1 سه روز در

35   
  

3 days at 100ºC ±1 ºC  
  درجه سلسيوس  100 ± 1سه روز در

آستر و روك(تغيير درتاب كششي   بيشينه درصد
ge in elongation at break 
g and cover)  
تغيير در ازدياد طول در گسيختگ

  )آستر و روكش(
 

ISO 1817: 

(
0

272 ) h in No 3 oil 
0
  3 ساعت در نفت شماره 2-72

 
At 70 ºC ±1 ºC for type1  

  1 براي نوع سلسيوس درجه 70 ±1در      
  

-5% to +15%.  

-5% to + 60%  
  درصد+ 60 درصد تا -5

Oil r
  مقاومت در برابر نفت

Volu
       

 
     
        
 
 

-    
     

 esistance:             
  درصد+ 15 درصد تا -5

  
  

me change:          تغيير حجم
     

-lining                   آستر   - 

At 125 ºC ±1 ºC for type2  
                   روكش  - cover  2 براي نوع س درجه سلسيو125 ±1در

                   
 

± 10 IRHD 
 المللي سختي لاستيك درجه بين10±

ardness change:1) 

   - تغيير سختي          
   lining    -       آستر           

                                            

 
ISO 48  

H
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دي براي تغيير 
مينان تا 
برابر نفت استفاده 

1) imit on 

Based on Table 3 of ISO 6806:1992   

 

5.3.3.8 The hoses shall c
items a, b, c, and d of 5.2.1.9 plus t
stated in requisition. 

ها شيلنگ  5-3-3-8
-1-2-5در اقلام الف، ب، ج و د بند 
  .ذكر شده در درخواست باشند

5.3.4 Rubber hoses and hose assemblie
saturated steam (see ISO 6134:2005) 

هـــاي لاستيكي و شيلنگ  5-3-4 
 هاه ـنگ(باع ــبخار اشداراي 

6134:2005

5.3.4.1 Two approved types of these hoses/hose 
assemblies are specified to convey saturated 
steam densate as follows: 

Type 1: Low pressur
wo Pa corresponding  
temperature o

Type 2: High pressure st maximum 
working pressure 1.6 MPa, corresponding to a 

مجموعنوع تأييد شده از اين ش دو 5-3-4-1
بخار اشباع وشيلنگ  انتقال

  :ر مشخص شده است
شيلنگ ويژه بخار كم فشار با فشار كار بيشينه : 1نوع 

  .سيوس درج164ط به دماي 
 6/1 فشار كار بيشينه 

  . سلسيوسجه مگ

Clas  

Cla ant cover.  

Both types of classes c

 "M"; or 

Ω"   

  :گردد 
فت؛ 

  . با روكش مقاوم در برابر نفت
  توانند؛هر دونوع رده مي

- a ( برقي شده با نشانه گذاري همبنديداراي "M" 

                                               

.دن باشΩ"رساناي برقي با نشانه گذا )         
5.3.4.2 The rubber lining of the two types shall be 
resist densate  
shall be unif
holes, foreign inclusions and other defects. 

 شيلنگ بايد در مقابل عآستر لاستيكي هر دو نو  5-3-4-2 
اي  شند و با

  .و نواقص ديگر باشند

5.3.4 for type 
1 and steel wire for type 2, either braided, spiral 
or cord ply construction. 

 از جنس پارچه 1وع  
فولادي باشد كه يا به 2نوع   از جنس سيم

  .اي قيطاني باشدصورت توربافت، مارپيچ يا بافت لايه
5.3.4.4 The cover shall give protection against 
mechanical damage and be resistant to heat, wear 
and environmental effects due to weather and 
short term chemical exposure. It shall be pricked 
equally around the periphery and along the whole 

روكش بايد شيلنگ را در برابر آسيب مكانيكي   5-3-4-4 
محافظت كند و در مقابل گرما، سايش و اثرات محيطي ناشي 
از آب و هوا و در معرض مواد شيميايي قرار گرفتن به مدت 

لقه هاي با  سطح روكش بايد بصورت ح.كوتاه، مقاوم باشد

 

سختي براي آستر مشخص نشده است، ولي ح) 1
 hardness change after oil immersion is included 

to ensure that a lining with adequate oil 
resistance is employed. 

ط
 No lining hardness is specified, but a l

ا  منظور شده است شدنور وطهغسختي آستر پس از 
آستر با مقاومت كافي در از حاصل شود كه 

  .شده است

  ISO 6806:1992 از 3براساس جدول 

onsist the marking of  

he markings 9 
هاي ذكر شده بايد داراي نشانه گذاري

 بعلاوه نشانه گذاري

s for هــاي شيلنگ مجموعه
د بـيـكن ژه ــده ويـت كننـجف

ISO  (  

 and hot water con

e steam hose maximum 
rking pressure 0.6 M to a

f 164ºC; 

eam hose, 

temperature of 210ºC.  

ه   /هايلنگ
هاي داراي جفت كننده براي  

چگاليده آب گرم بشرح زي

 سله  مگاپاسكال مربو6/0
ار با شيلنگ ويژه بخار پرفش:2نوع 

 در210اپاسكال مربوط به دماي 

 ميقسيمهاي زير تهرنوع شيلنگ به رده
با روكش غيرمقاوم در برابر ن: Aرده 
 :Bرده 

Each type of hose is divided into: 

s A: A non oil resistant cover; or

ss B: An oil resist

an be either; 

-a) Electrically bonded, marked

-b) Electrically conductive, marked "   

  

  د؛نباش
-                         

   

ant to steam and hot water con  and
orm in quality, free of porosity, air 

كيفيت 

"ري

يد دار بخار آب و چگاليده آب گرم مقاوم با
نواخت، عاري از حفره، مك، ناخالصي يك

.3 The reinforcement shall be textile 5-3-4-3  تقويت كننده بايد براي ن
 نساجي و براي 
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LE 24- PHYSICAL PROPER F COMPOUND

هاي فيزيكي مواد ويژگي24جدول 
 

 

length of the hose in order to relieve any pressure 
bu

  .فاصله مساوي در طول شيلنگ سوراخ سوراخ شده باشد

5.3
shall conform to the values given in Table 24. 

Tests shall be carried out on test sheets of 2.0mm 
minimum thickness o
the hoses.

 با  
  . دن مطابقت داشته باش2

 2هاي آزمون با ضخامت كمينه هورقها بايد بر روي آزمون
با كيفيتميليمتر 

UNIT 

  حد
R

ilt-up between the plies and the cover.  

.4.5 The physical properties of compounds 5-3-4-5  هاي فيزيكي مواد مركب شيلنگ بايدويژگي
4مقادير داده شده در جدول 

f equivalent cure to that of انجام شود شيلنگ مواد   معادل.  
  

 

TAB TIES O S 

  مركب -

EQUIREMENTS 

وا  PROPERTY  الزامات

  ويژگي
 

COVER 

HOD OF TEST 

  روش آزمون
MET

LINING 

  روكش  آستر

Tensile strength, min (MPa) 
  )كال

ISO 37 (dumb-bell test piece) 

ISO 37) مگاپاس(  تاب كششي، كمينه  )زمون دمبلقطعه آ
8 8 

Elongation eak (%) 
   )صد

200 200 ISO 37 (dumb-bell test piece) 

ISO 37) قطعه آزمون دمبل(  
at br , min 

در(  ازدياد طول در گسيختگي، كمينه

Ageing  
- Tens

- Elon

  بيشينه در  تغيير در ازدياد طول-

(%) 
   )صد

(%
   )درصد(

50 

50 

ISO 188 (7 days at 125 ºC for Type 1 
and 150 ºC for Type 2, air oven 

ISO188) 7    براي   سلسيوس  درجه   125 روز در 
 سلـسيوس درجه   150 و   1نوع  
  )هوا  كورهروش

                             فرسوده كردن    
(در

) 

50 

50 

method) 

    

ile strength change, max. 

 تغيير در تاب كششي، بي-  شينه
gation at break change, max. 

، گسيختگي
 در 2  بـراي نـوع

Abrasio

- Black filled co

  دار، بيشينه  مواد مركب دوده-
- Non-black filled compound, max. 

colored 

   شده دار  مواد مركب بدون دوده، بيشينه، رنگ-

 
 

(mm

ميليمتر (
  )مكعب

(mm3 ) 

ميليمتر (
  )مكعب

-- 400 

002  

n resistance: 

  ومت در برابر سايشمقا
mpound, max. 

3 ) 

-- 200 ISO 4649:2002, Method A 

ISO 4649:2 روش ، A

Change in volume, max (class B only) 

  )درصد(

ISO 1817, oil No. 3, 72 h at  100 º 

   سلسيوسدرجه 
  )Bفقط رده (تغيير در حجم، بيشينه 

(%) -- 100 C 

ISO 1917 100 سـاعت در  72، 3 روغن شـماره 

Based on table 2 of ISO 6134:2005  از 2براساس جدول ISO 6134:2005  
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TABL ished hoses and hose assemblies 

 كننده تهاي شيلنگفي-25جدول 

PROPERTY 
  ويژگي

UNIT 
  واحد

METHOD OF TEST 
  ش آزمونرو

E 25- Physical properties of fin

اي جفت  داركميل شدهها و مجموعهزيكي شيلنگ  هاي ويژگي
REQUIREMENTS 

  الزامات
Hoses                                  شيلنگ ها    

Burst pressure, min. 
فشار تركيد

---- 10

  ينه
  ن، كمينه

×the max. working 

pressure 
 فشار كار بيشبرابر10

EN ISO 1402 
  

Proof test pressure 
  فشار آزمون گواه

---- No leakage or 
g 

pr
نه      
 

 ISO 1402 distortion EN
at 5×the max.  Workin

essure. 
 فشار كـار بيـشي برابر 5در  

نــشتي يــا واپيچــشي نداشــته
  .باشد

   

Adhesion between components, 
min. 

  چسبندگي بين اجزاء، كمينه

 28033 kN  /m 2.4 EN

Bend sure), 
min. 

  ، كمينه)چ فشار

T EN ing test, (under no pres

تحت هي(آزمون خمش 

/D 0.8 ISO 1746 

Change in length, at proof test 
press

% -3 t  ISO 1402
ure 

تغيير در طول، در فشار   آزمون گواه

o +8 EN  

Change in twist, m
pressure 

زمـون          

º/m 10  Iax. at proof test 

تغيير در پيچش، بيـشينه، در فـشار آ
  گواه

EN SO 1402 

Ozone resistance of the cover -- No cracking observed 
r ×2 m n

بزرگ نمـايي
  مشاهده نشود

EN 27326:1993; Method 3, relative 

elongation 20%, temperature 40 ºC 
ــراكم  ــول  ،)50 ±5(× 10-9ت ــاد ط  20 ازدي

   سلسيوس درجه 40درصد، دما 

unde   در برابر اوزون  روكشمقاومت

 هـيچ       
ag ification 

 دوبرابر در
 تركي

humidity (55 ± 10) %, ozone 
EN 27326:1993 ي نسب، نمناكي 3 روش

 درصد ازن) 55 10±(

Concentration (50 ± 5) ×10-9, 

             (To be continued)                                                                                                          )ادامه دارد(  
 
 

5.3.4.6 Physical properties of finished hoses an
hose assemblies sh o the value n 
in Table 25. 

ي تكميلهاهاي فيزيكي شيلنگويژگي 5-3-4-6
ننده بايد مجموعه ش

داده شده در جدو

d  شده و  
رقام مطابق با ا all conform tهاي داراي جفت كيلنگ s give

  .  باشد25ل 
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PROPERTY 

TABLE 25- (continued) 
  )ادامه (-25جدول 

UNIT REQUIREMENTS 
  الزامات  واحد  ويژگي

METHOD OF TEST 
  روكش آزمون

Hose 

مجموع
assemblies 

  ه شيلنگ
   

Proof test pressu

ف
- isto

×t rking

 برابر فشار كار        5در  
شـته     نش واپيچشي    و

با

EN ISO 1402 re 

ش
- No leakage or d

he max. wo
rtion at 5 

 p e ressurار آزمون گواه  
 بيـشينه هـيچ

جـود ندا تي يا
  شد

Electri istance 

 مگاپاسكال  مقاو

 مگاپاسكال

 مگاپاسكال

≤ 1  for M  

مساوي  ب 102ك
 Mم نوع 

≤ 1  and 

مساوي  و106ك    
≤ 1 ance  

between ing and cover
for 

مساوي     ومت   109ك  
ر و روكش بر   Ωبي

EN ISO 8031:1997; Me  

ISO 8031:1997: 4 روش  

EN ISO 8031:1997; Me .4, 
3.5 or

ISO 8031:1997  يا 4/33 روش 
6/3 

cal res

مت برقي
Ω 

Ω 

 

Ω 

02/assembly - type

متر يا 
thod 4

thod 3
 3.6 

 

 راي
جموعه

06/assembly

مجموعه متر يا 
09resist

 lin
Ω-type 

 

 مقامتر يا 

،5/
  

برابر
-اي نوع  ن آست

Short term steam test 

  كوتاه مدتآزمو
Cla

ISO 6134:2005 

134:2005از 

Clause 10 of 

ISO 6134:2005 

ISO 6134:20بند 

-- use 10 of  

 ISO 6  10 10بند 
 بخارن 

05 از  

Long term steam test Cla

O 6134:2005 

  ISO 6134:2005 از 10بند 

Clause 10 of 

IS   مدتدرازاز بخآزمون 

-- use 10 of 

ISO 6134:2005 

 ISO 6134:2005 از 10بند 

Based on Table 3 of ISO 6134:2005 ISO 6134:2005   از3براساس جدول  

 

 

5.3 and 
cov  
det ith ISO 4671, shall 
con in Table 26. 

هاي اع 
طبق   نييع تISO 4671ك

  . باشند26 

 Diameters and thickness of lining 4.7.ش و شعقطرها و ضخامت آستر و روك  5-3-4-7
er, and bend radii of these hoses, when
ermined in accordance w
form to the values given 

ه خمش اين شيلنگ ها، هنگامي 
گردند، بايد مطابق با ارقام داده شده در جدول
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ES  A

2- 
                                                             

ER T

TABLE 26 - DIAMETERS, THICKN S ND BEND RADII 

هاي خمش قطرها، ضخامت و شعاع 
  Dimensions in millimeters                                             

6جدول  
  برحسب ميليمتر است    ابعاد

HICKNESS MIN. 
 ضخامت كمينه

BEND RADIUS 
MIN. 
 خمش

INTERNAL DIAMETER 
  درونيقطر 

OUTSIDE DIAMET
  كمينهشعاع  قطر بيروني

 DEVIATION   DEVI
LIMITS 

ATION 
LIMITS 

LINING 
ر

COVER   

آست     حدود خطا  حدود خطا  روكش
9.5 ± 0.5 21.5 ± 1.0 2.0 1.5 120 

13 ± 0.5 25 ± 1.0 2.5 1.5 130 

16 ± 0.5 30 ± 1.0 2.5 1.5 160 

19 ± 0.5 190 33 ± 1.0 2.5 1.5 

25 ± 0.5 1.5 250 40 ± 1.0 2.5 

32 ± 0.5 48 ± 1.0 2.5 1.5 320 

38 ± 0.5 54 ± 1.2 2.5 1.5 380 

45 61  ± 0.7 ± 1.2 2.5 1.5 450 

50 68  .5 0 ± 0.7 ± 1.4 2.5 1 50

51 ± 0.7 69  2.5 1.5 0 ± 1.4 50

63 ± 0.8 81  2.5 1.5 ± 1.6 630 

75 ± 0. 93 2.5 1.5 8 ± 1.6 750 

76 ± 0.8 94 2.5 1.5 ± 1.6 750 

100 ± 0.8 120 2.5 1.5 ± 1.6 1000 

102 ± 0.8 122 2.5 1.5 ± 1.6 1000 

Based on Table 1 of ISO 6134:2005 ISO 6134:2005   از1براساس جدول  

 

5.3.4.8 The length of the hoses assembly is the 
ov
su

The deviation limits shall be as follows:  

ℓ ≤ 1000 mm: ± 10 mm; 

ℓ >

هاي داراي ها و مجموعه شيلنگطول شيلنگ 5-3-4-8 
و

  د خطا بايد به ترتيب زير باشد

5.3.5 Rubber hoses, textile – reinforced for 
co

هاي لاستيكي، تقويت شده با پارچه نساجي شيلنگ  5-3-5 

5.3
air

hose for mining and construction 
work and maximum working 
pressure of 1.0 MPa.  

Type B: Air hose for mining and construction 
work and maximum working 
pressure of 2.5 MPa.  

ده  

 براي معدن كاري و كارهاي 
  . مگاپاسكال1 ./ساختماني و فشار كار بيشينه

شيلنگ هوا براي معدن كاري و كارهاي  : Bنوع 
  . مگاپاسكال5/2ساختماني و فشار كار بيشينه 

ح  گيري شده از سطفاصله سراسري اندازه جفت كننده
  .ها از يك انتهاي تا انتهاي ديگر استنشيمن جفت كننده

حدو

erall measured distance from the seating 
rfaces of the couplings from end to end. 

 1000 mm: ± l% 

 :
   ميليمتر 1000 ±10يا مساوي  كمتر  )ℓ(طول
   درصد±1 ميليمتر 1000 بيشتر از  ) ℓ(طول

mpressed air (see ISO 2398:1995) 

.5.1 Two types of rubber hoses for compressed 
 are specified as follows: 

Type A: Air 

  )ISO 2398:1995نگاه كنيد به (ويژه هواي فشرده 
نوع شيلنگ لاستيكي براي هواي فشر دو  5-3-5-1

  :بشرح زير مشخص شده است
شيلنگ هوا: Aنوع 
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TABLE 27- NOMINAL BORE AND TOLERANCES  

خ-27ول  ها  و رواداري قطر اس
                                            Dimensions are in millimeter  ابعاد برحسب ميليمتر است                                        

TOLERANCE  NOMINAL BORE  
  اسمي سوراخ

TOLERANCE  NOMINAL BORE 

مي سورا جد
          

 قطر اسمي سوراخ رواداريقطر  رواداري

± 1.25  31.5 ± 0.5 5 

± 1.5  40 ± 0.75 10 

± 1.5  50 ± 0.75 12.5 

± 1.5  63 ± 0.75 16 

± 2.0  80 ± 0.75 20 

± 2.5  100 ± 1.25 25 

ISO 2398:1995   از1براساس جدول  Based on Table 1 of ISO 2398:1995 
 

5.3.5.2 For Type A 
minimum burst pressures 
pressure shall be in accordan
No. 3 of table 1. 

بر  5-3-5-2
گواه و تركيدن كمينه به فشار كار طرا

كاربرد شمار

5.3.5.3 The ratios of proof and m
pressures to design h
accordance with service type No. 4 of table 1. 

به نس  5-3-5-3 ه فشارهاي گواه و ت
اربرد ش  1 فشار كار ط

  .دنباش
5.3.5.4 Bore diamete y denoted type
be as required which will be selected from  
27. 

 نوع مشخص بايد طبق نياز  هرقطر سوراخ براي  5-3-5-4 
 گزينش27از جدول 

5.3
diam
in T

براي هر قطر  
7

5.3
Tol
len

 در  

5.3
of 
des ed
elo
in T

گ  
ايد 
قام  ي ك

hoses, the ratios of proof and  شيلنگ 
to design working 
ce with service type 

 
هاي فشارهاي ، نسبتAهاي نوع اي

حي بايد مطابق با نوع
  .دن باش1  جدول3ه 

  inimum burstبت

 working pressure s all be in 

ن  يدن كميرك هاي 
راحي بايد مطابق با نوع ك جدول4 ماره

r for an  shall 
table   . شود

.5.5 Tolerances on bores for any required 
eter shall comply with pertinent value given 

able 27. 

.5.6 Length of the hose shall be as required. 
erance on cut length shall be 1% of required 
gth. 

.5.7 The rubber used for the lining and cover 
the hose shall, when tested in the manner 
crib  in ISO 37, have a tensile strength and 
ngation at break not less than the values given 
able 28. 

هاي شيلنگ هاي سوراخرواداري  5-3-5-5
لازم بايد مطابق با مقادير مربوط داده شده در جدول  2

  .باشد
رواداري. طول شيلنگ بايد براساس نياز باشد  5-3-5-6

  . درصد طول مورد نياز باشد1 هاي بريده شده بايدطول

 لاستيك بكار رفته براي آستر و روكش شيلن  5-3-5-7
 آزمون گردد بISO 37هنگامي كه به روش ذكر شده در 

متر از ارتداراي  اب كششي و ازدياد طول در گسيختگ
  . نباشد28داده شده در جدول 
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H AND 

تاب كششجدو

 (%) 

T
ST 

(MPa) 

ي
  )ل

HOSE COMPONENT  
 نوع شيلنگ  جزء شيلنگ

 TABLE 28 - TENSILE STRENGT

 گسيختگي  
ELONGATION AT BREAK 

ي و ازدياد طول در 

HOSE TYPE 

  -28ل

ELONGATION AT 
BREAK 

ENSILE 
RENGTH

  ازدياد طول در گسيختگي   
  )درصد(

تاب كشش
مگاپاسكا(

2005.0
Lining Type A 

A
   نوع  آستر    

7.0  
Cover 

    روكش  250

25  7.0  
Lining  
B  0نوع   آستر

Type B  

0    روكش  10.0  30
Cover  

ISO 2398:1995   از3براساس جدول  Based on Table 3 of ISO 2398:1995 
 

5.3.5
of 100 ºC a
strength of th
ISO 37 shall 
elongation  a
not vary mor e limited values. 

 

 درO 37 استاندارد
 IS 100دماي 

د و مشخص شده اس
 ±5ازدياد طول آستر

 از ارقام محدرصد
5.3
lin
rei
cov

 

 و 

5.3
inc
ble  a solvent 
extracted, chemically treated dew axed paraffinic 
res
12
m²
72 
shrinkage and the increase in volume shall not 
exceed 15%.

 ها گ 
يقاً 
س ماندهاي 

 ا
ي 
24 

72وس ساعت -2
نه

5.3 consisting 
of closely controlled blend of two lubricating oil 
fra
sel

كردن از 
 

 شده

.8 After of aging for,3 days at a temperature  
s specified in ISO 188, the tensile 
e lining and cover as determined by 
not vary by more than ±25% and the 
t break of the lining and cover shall 
e than ±50% of th

ق  طب  5-3-5-8 تاب كششي آستر و روكش تعيين شده
 ISروز 3 فرسوده كردن براي  پس از 
O 188 به صورتي كه در  سلسيوسدرجه 

 درصد تغيير كن±25ت، نبايد بيشتر از 
0 و روكش در گسيختگي نبايد بيش از 

  .دود شده تغيير كند
.5.9 The minimum adhesion between rubber 
ing and reinforcement, between layers of 
nforcement, and between reinforcement and 
er, shall be not less than 2.0 kN/m. 

.5.10 Hoses after immersion in a low volume 
rease oil consisting of a closely controlled 
nd of mineral oils comprising

ت  تقوي  5-3-5-9 چسبندگي كمينه بين آستر لاستيكي و
هاي تقويت كننده و نيز تقويت كنندهكننده، بين لايه

  . بر متر كمتر باشدنيوتون  كيلو0/2روكش نبايد از 

 شيلنور كردنه پس از غوطهاي آستر نمونه5-3-5-10
 افزايش حجم كم شامل روغن معدني دقدارايدر روغن 

كنترل شده متشكل از محلول استخراج شده، پ
پارافيني جامد شده در نقطه شبنم و روغن خنثي با دم ي

ـگرانروي جنبش، وســ سلسي درجه 124 ±1  يــنانيلي
0قل نقطه اشتعال  مترمربع بر ثانيه و حدا±20 1)×6-10(

0سلسي درجه 70±1 در سلسيوسدرجه 

iduum and neutral oil with Aniline Point of 
4 ±1°C, kinematic viscosity of 20 ±1 (×10-6) 
/s and flash point of 240°C min, at 70 ±1°C for 

0
2  h specimens of the lining shall show no 

 

.5.11 Hoses after immersion in oil 

  براي
ا ن بايد هيچ جمع شدگي داشته باشند و افزايش در حجم آ

  . درصد تجاوزكند15از نبايد 
ور هاي آستر و روكش پس  غوطه نمونه  5-3-5-11

ctions obtained by vacuum distillation of 
ected naphthenic (Golf Coastal) crudes, with 

از شيلنگ كنترل شدهيكه شامل مخلوطي دقيقاً ها  در روغن
ي كه از تقطير نفت خام انتخاب دو بخش روغن روانساز
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aniline po
33 ±1 (×10 ) m²/s and flash point of 160°C

at 70 ±1°C for 72  h spec
and cover shall show no shrinkage and the 

lining and 75% for the cover. 

اـب
 مترمربع بر ثانيه و حداقل نقط±33 1)×6-10(

 سلسيوسدرجه 

 درصد 75و براي روكش از   درصد 30 نبايد از اي آستربر
  

5.3.6 Rubber hoses and hose assemblies for 
raulic purpose  IS 19

هاي داراي هاي لاستيكي و مجموعه شيلنگشيلنگ53 
ي گاه  هيايجفت كنند

91

6.1  o e or  
oses are spec s s: 

- Type 1A hose: with a single wire braid 
e e

 

- T  2 ose ith b
reinforcem  

- Type 2B
braid of wire reinforceme

ي -5 يل كشش
ص شده انهيدروليكي بشرح ز

تورAشيلنگ  
ي

با دو لايه تقويت كننده توربافت : 2A شيلنگ نوع -

يشيلنگ- نن قو و
مي با نن تق

1 AT, 2 AT and  s be he 
a rei em co ct as 

 
shall have t o 
s le  fittings which do not 
e r al he e a 

لنگ-   1AT، 2A B  هاي  
ده نو ي ، باف

داو  اي شن
ظري د نروك طر

وك دا از با اتصالاتي 
شند يا  از

3.6. s es hose sem  sh  be 
mmon hydra lic fluids, 

ch in oil ub s, 
uls  a us g ol solution, and water, at 
peratures °C. These 

their reinforcement construction. 

نگيل  32-    و مجموعه
مو لي ت  با ي  ه باي فت

هاي هاي قابل حل، امولسيونهاي معدني، روغنمانند روغن
در دلي ديخآب و روغن، مح  

اين .  مناسب باشند سلسيوسه 
ها به وسيله فشار كار طراحي و شعاع خمش كمينه، شيلنگ

  .شوند، شناخته مي آنهاهمچنين بافت تقويت كننده
5.3 ss oil and 
wa
lay
yar
rub

 لاستيكي مصنوعي همل ناي 
ب 
كي 

5.3
of hose compl
with suitable couplings at each end. 

هاي ا جفت كننده همراه ب 
مناسب در هر انتها بايد داراي طول مطابق با درخواست 

  .باشند
5.3.6.5 The bore diameter, diameter over  5-3-6-5   قطر سوراخ، قطر روي تقويت كننده و قطر

int of 70 ±1°C , kinematic viscosity of 
-6

ني نقطه 
 min,  

گرانروي جنبشي ، سلسيوس درجه 70±1 انيلي

0
2 imens of the lining  

 160ه اشتعال
072  برايسلسيوس درجه 70±1در ساعت -2

 increase in volume shall not exceed 30% for the نبايد هيچ جمع شدگي داشته باشند و افزايش در حجم آنها

ندتجاوز ك
--6  

.

hyd

5.3.
purp

s (see

f rubb
ified a

O 1434:

r hoses f
follow

ن(ي   (91 دروليك

نگ لاستيك
  :د

كاربردهژه
IS(  

 نوع ش
ير مشخ

ه و
O143

-1  

 كنيد به
4:19

3-6 Six types  hydraulic

r inforc ment. 

ype A h : w
ent:

two raids of wire 

 

 hose: with two spiral plies and one 
nt. 

اربردهاي    ي برا

بافت با : 1 تقويت كننده نوع  -  يك لايه
س  .مي

  :سيمي
چ و : 2B  نوع  ده مارپ يت ك با د لايه ت

فت سي  .ييه ك لا ده تور ويت ك

- Type 2 BT hall  of t
s me nforc ent nstru ion 
type 1A, 2A and 2B, except that they

hinner cover
with

 designed t
a semb
r quire emov of t  cov r or 
portion thereof. 

داراي  بايد 2 نوع شي  T وT

1Aع  ت كنن مانند  2Aت تقو
2Bراي  با ن كه آنها بايد  د جز 

تر ف صب ش  ه براي احي ش
ش  شتن ر ي به بر كه ني

  .بخشي آن نيست، با
5.
suitable for use with co

2 The e hos  and  as blies
u

all

su as m eral s, sol le oil oil and water 
em
tem

ions, queo
ranging from -40 to +100

lyc

hoses are distinguished by their design working 
pressure and minimum bend radius, as well as 

هانگ-5-6 داراي  شيل ش هاي اين
لي،  كي مع هيدرو كاربرد  مايعا د برا ج كنند

گ(  امنه ) كل ض آب،  و لول آبكي
درج+ 100 تا -40دماهاي 

.6.3 The hose shall consist of seamle
ter resistant synthetic rubber tube, one or more 
ers of high tensile steel wire or suitable textile 
n and an oil and weather-resistant synthetic 
ber cover. 

.6.4 Hose assemblies shall consist of a length 
ying with the requisition together 

مقاوم شيلنگ بايد شا  5-3-6-3
ند لايه سيمي فولادي با تاچدر برابر آب و روغن، يك يا 

ي زياد يا پارچه نساجي نخي مناسب و روكش لاستيكشش
  .مصنوعي مقاوم در برابر هوا و روغن باشد

هاي شيلنگمجموعه  5-3-6-4
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TABLE 29 - BOR ETER, DIAMETE EMENT AND OUTSIDE 

DIAMETER O

وني روير  تقوي
Dimensions are in millimeter                                                                   ابعاد برحسب ميليمتر

ALL TYPES 

 تمام انواع 

 

  نوع
E 1AT 

1ATنوع 

 2B 

 2Bنوع 

TYPE 2AT AND  2BT 

  BT 2و2ATنوع 

 

E DIAM R OVER REINFORC

F HOSES 

ت كننده و قطر بير  هاشيلنگ قطر سوراخ، قط-29جدول 
                          است

TYPES 2A AND

                                                  

TYPE 1A

 1A

TYP

  2A  و

BORE 

DIAMETER 

 قطر سوراخ

D
IA

M
E

T
E

R
 O

V
E

R
 

R
E

IN
F

O
R

C
E

M
E

N

T
 

ت 
قوي

ي ت
 رو

طر
ق

ده
كنن

OUTSIDE 

DIAMETER OF 

HOSE 

قطر بيروني 
D شيلنگ

IA
M

E
T

E
R

 O
F

 

 

  H
O

S
E

بير
 

ي 
ون

طر
ق

گ
ل

COVER 

THICKNESS 

ضخامت 
  روكش

D
IA

M
E

T
E

R
 O

V
E

R
 

R
E

IN
F

O
R

C
E

M
E

N
 

ت 
قوي

ي ت
 رو

طر
ق

ده
كنن

  

OUTSIDE 

DIAMETER 

OF HOSE  قطر
بيروني 
D  شيلنگ

IA
M

E
T

E
R

 O
F

 

H
O

S
E

 

ي 
رون

ر بي
قط

COVER 

THICKNESS 

ضخامت 
  روكش

N
O

M
IN

A
L

 B
O

R
E

  

مي
 اس

طر
ق

راخ
سو

 
  

MIN. 

  كمينه
MAX. 

 بيشينه
MIN. 

  كمينه
M

  نه
MIN. 

  كمينه
MAX. 

ه  بيشينه   ب
MIN. 

  كمينه
MAX. 

 بيشينه
MIN. 

  كمينه
MA

 ينه
. 

كمين
MAX. 

 بيشينه
MAX. 

 بيشينه
MIN. 

 كمينه
MAX. 

  بيشينه
AX. 

بيشي
MAX. 

يشين
X. MIN

بيش   ه

5 4.5 5.4 8.9 10.1 11.9 13.5  0.76 1.52 10.6 11. 5.1 16.7 14.1 0.76 1.52 12.5 7 1

6.3 6.1 6.9 10.6 11.7 15.1 16.7  0.76 1.52 12.1 13. 6.7 18.3 15.7 0.76 1.52 14.1 3 1

8 7.7 8.5 12.1 13.3 16.7 18.3  0.76 1.52 13.7 14. 18.3 19.8 17.3 0.76 1.52 15.7 9 

10 9.3 10.1 14.5 15.7 19.1 20.8  0.76 1.52 16.1 17. 20.6 22.2 19.7 0.76 1.52 18.1 3 

10.3 9.9 11.1 15.3 16.4 19.8 21.4 0.76 1.52 -- -- -- -- -- -- -- 18.9 

12.5 12.3 13.5 0.76 1.52 19.0 20. 1 0.76 1.52 17.5 19.1 22.2 23.8 21.5 6 23.8 25.4 23.

16 15.4 16.7 0.76 1.52 22.2 23.8 3 0.76 1.52 20.5 22.2 25.4 27 24.7 27 28.6 26.

19 24.8 26.2 29.4 31 28.6 0.76 1 52 18.6 19.8 .52 26.2 27.8 31 32.5 30.2 0.76 1.

22 0.76 1 52 21.8 23.0 27.8 29.4 32.5 34.1 31.8 .52 29.4 31 34.1 35.7 33.4 1.07 1.

25 0.76 1.52 3 16 25.0 26.4 32.5 34.1 36.9 39.3 36.6 4.1 35.7 36.5 40.9 38.9 1.27 2.

31.5 31.3 33.0 39.3 41.7 44.5 47.6 44.8 1.02 2.03 43.3 45.8 4 54 9.2 52.4 49.6 1.27 2.

38  54 52.0 1.27 54 37.7 39.3 45.8 48 50.8 2.54 49.6 52 55.6 56.7 54.0 1.27 2.

51 1.27 54 50.4 52.0 58.7 61.9 65.1 68.3 65.9 2.54 42.3 84.7 68.3 71.4 68.6 1.27 2.

63 -- - 63.1 65.1 -- -- -- -- -- -- 74.6 77.8 80.9 84.1 -- -- -

BASED O  از1ساس جدول   N TABLE 1 OF ISO 1436:1991  ISO 1436:1991برا
 
 
 

 

reinforcement and outside diam
shall meet the requirements of Table 29. 

ها بايد مطابق با ي شيلنگبيرون

5.3.6.6 Hydrostatic requirements  

When tested in accordance with ISO1402, the 
design working pressure of the hoses shall 
comply with the requirements of Table 30. The 
ratio of design working pressure to proof pressure 
and to minimum burst pressure shall be in 
accordance with category no 3 of Table 1. 

الزامات ايستا 5-3-6-6

eter of the hoses  باشد29الزامات جدول .  

  بي
 ISO 1402  طبقها هنگامي كه فشار كار طراحي شيلنگ

نسبت .  مطابقت نمايد30آزمون شوند بايد با الزامات جدول 
فشار كار طراحي به فشار گواه و فشار تركيدن كمينه بايد 

  . باشد1 جدول 3ه ارمطابق با رده شم
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TAB  

ج

  فشار كار طراحي

LE 30- DESIGN WORKING PRESSURES

  ار طراحيكشارهاي  ف-30دول 
Design working pressure Nom

bore 

(mm) 
قطر اسمي 

  سوراخ 
)ميليمتر(  

T 
Pa) 

 A1Aنوع 

 )مگاپاسكال(

Type and 2BT 

  BT2و ، A 2نوع 
  )مگاپ(

inal 

Type 1A and 1A
(M

 

2A, 2AT, 2B 
(MPa) 

T و AT2 ،B2 
اسكال

5 21.0 0 35.

6.3 20.0 0 35.

8 17.5 5 29.

10 16.0 0 28.

10.3 16.0 -- 

12.5 14.0 0 25.

16 10.5 0 20.

19 9.0 5 17.

22 8.0 0 14.

25 7.0 0 14.

31.5 4.4 0 11.

38 3.5 9.0 

51 2.6 8.0 

63 -- 7.0 

Based on Table 2 of ISO 1436:1991 ISO 1436:1991   از2براساس جدول  

     

  

5.3.6.7 The hose shall withstand without damage 
a p
pre

 

5.3

The h
design working pressure when curved to the 
radius
of the
curved t
radius, 
reduced. 

 

در 
گيري شده، خم شوند با در داخل خم اندازهج

اع 
ي  ك

ش

                

roof test pressure of twice the design working 
ssure. 

فشار   5-3-6-7   ببيند آسيب اينكهشيلنگ بايد بدون
  .آزمون گواه دوبرابر فشار كار طراحي را تحمل نمايد

.6.8 Minimum bend radius 

oses shall be capable of performing at 

 given in Table 31 as measured to the inside 
 bend. Should any portion of the hose be 

o a radius smaller than the specified bend 
performance capability of the hose is 

    شعاع خمش كمينه5-3-6-8
ا شعاع داده شده تها بايد قادر باشند هنگامي كه شيلنگ
 كه 31دول 

چنانچه بخشي از شيلنگ با شع. فشار كار طراحي كار كنند
متر از شعاع خمش مشخص شده خم گردد، قدرت كار

  .يلنگ كاهش خواهد يافت
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E 31- MINIMUM BEND RADIUS

   شعاع خمش كمينه-31جدول 
                    

BEND RADIUS 
 ع خمش

NOMINAL BORE 

TABL  

Dimensions are in millimeter            است برحسب ميليمتر ابعاد                               

 قطر اسمي سوراخشعا

90 5 

100 6.3 

115 8 

130  10 

140 10.3 

180 12.5 

205 16 

240 19 

280 22 

300 25 

420 31.5 

500 38 

630 51 

760 63 

ISO 1436:1991   3براساس جدول  Based on Table 3 of I  SO 1436:1991 از
 

5.3.6.9 The hose shall be supplied in lengths as 
specified by the purchaser, subject to a toleranc
on the specified lengths ±1% or ±3 mm
whichever is the greater. 

هايي كه توسط خريدار شيلن بايد در طول  5-3-6-9 
رواداري مشخص شده   درصد ±1مشخص 

  . ميليمتر هركدام بزرگتر است، تأمين شود±3يا 

5.3.7 Rubber h es for gas welding (See 
3821:1998) 

لاستيكي ويژهشيلنگ  5-3-7
  )ISO 3821:1998كنيد به 

5.3.7.1 These ho  sha

-  Class A (n mal duty) for maximum design 
working pr ure 

Class B (light duty) limited to hoses for 
maximum design working pressure of 1 

Th  be operated at 
temperatures from -20 ºC to +60ºC.  

  :ا بايد دو رده باشنداين   5-3-7-1 
براي فشار) مكار( A رده-

مگاپاسكال
هاي براي فشار محدود به شيلنگ) كار سبك( B ه رد-

ا
  .دد

درجه + 60 تا -20 دماي ازها بايد قادر باشند اين شيلنگ
  . كار كنندلسيوسس

5.3.7.2 Class A of these hoses "when required" 
will be used for acetylene, oxygen and non-
combustible gases such as argon. Class B of these 
hoses "If Required" will be used for gas cutting 
and welding applications using LPG. Class B 
hoses shall not be used for LPG-gases without 
regulator. 

با » در صورت نياز«ها  اين شيلنگAرده  5-3-7-2 
استيلن، اكسيژن و گازهاي غيرقابل اشتعال مانند آرگون، 

براي » در صورت نياز«ها  اين شيلنگBرده . شوداستفاده مي
 Bرده . دنبرشكاري و جوشكاري با گاز مايع استفاده ميشو

  .ها نبايد بدون رگولاتور با گاز مايع استفاده شودشيلنگ

e 
, 

گ
شده است با رعايت 

os ISO   نگاه ( جوشكاري با گاز هاي 

هشيلنگ
 بيشينه عمولي

ses ll be in two classes: 

or
ess of 2 MPa  

 2 كار طراحي
  

-  

خ   مگاپاسكال و قطر اسمي سور1 كار طراحي بيشينه
گر ميليمتر مي3/6كمتر از يا مساوي 

MPa and with nominal bore diameter less 
than or equal to 6.3mm. 

ese hoses shall be capable to
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TABLE 32 - OR OF HOSE COVER 

   رنگ روكش شيلنگ-32جدول 
 

CLASS 
 

GAS 
 

COL

 
 رده

  گاز
COLOR  OF  COVER 

  رنگ روكش

A Acetylene and other fuel gas
 

B 

es (excluding LPG) 
 )به جز گاز مايع(ستيلن و ديگر گازهاي سوخت 

  )مانند آرگون(تعال 
Liquefied petroleum gas (LPG) (e.g. propane or butane) 

مانند ) (
Orange 

A 
 

A 

 

Oxygen 

Non-combustible gases (e.g. argon) 

 

ا
Red 
 قرمز

ناكسيژ  

گازهاي غيرقابل اش

Blue 
 آبي

Black 
  سياه

گاز (گاز مايع نفتي    )پروپان و بوتانمايع نارنجي
 

  

5.3.7

The hose shall con

a) A rubber lining 
mm; 

b) Reinforceme any 
technique; 

c) A rubber cover of minimum thickness 1 
mm 

شيلنگ بايد شام
ال
  
روش مناسب؛) ب   تقويت كننده 
  
ت كمينه )ج   . ميليمتر1 روكش لاستيكي

The lining and cover ll be of uniform 
thickness, free from air holes, porosity and other 
defects. 

The hose shall be mandrel or non-mandrel made 
and the finish shall be sm
marked. 

ي از   اراي ضخامت يكنواخ آستر و روكش شيلنگ 
  .مك، حفره و نواقص ديگر باشند

شيلنگ بايد با سنبه نورد يا بدون سنبه نورد ساخته شده 
دار اي علامتدار يا بافت كارخانهباشد و سطح آن صاف، خ

  .باشد

5.3.7.4 Color identificatio

In order to identify the gas for which the hose is 
to be used, the hose cover shall be colored as 
given in Table 32. 

    نماد شناسايي با رنگ5-3-7-4 
دد،  به منظور شناسايي گازي كه شيلنگ بايد با آن اس

  .باشدهاي داده شده در جدوله رروكش شيلنگ بايد ب

5.3
tol
in 

م  

.3 Materials  5-3-7-3ساخت and construction 

sist of: باشد ل 
    مواد و

of minimum thickness 1.5 لاست) ف 
  :موارد زير

   ميليمتر؛5/1يكي با ضخامت كمينه آستر

به   nt applied by suitableكار رفته ب

 با ضخام

sha

ooth, fluted or fabric 

ت، عار بايد د

ياره

n 
تفاده گر

 32 نگ

 

، رواداري و هرونيقطر اسمي سوراخ، قطر د  5-3-7-5
  . باشد33ها بايد مطابق جدول  شيلنگيمركز

.7.5 Nominal bore, internal diameter, 
erances and concentricity of the hoses shall be 
accordance with Table 33. 
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TA ETER

 قطرهاي 
              

NOMINAL BORE 
INTERNAL 
DIAMETER 

TOLERANCE

  ار

  بيشينه

BLE 33- NOMINAL BORES, INTERNAL DIAM S, TOLERANCES AND CONCENTRICITY 

  ها شيلنگ يها و هم مركزدروني، رواداري ج
Dimensions are in millimeter                                

 ، ها قطر اسمي سوراخ-33دول
 ابعاد برحسب ميليمتر است                             

 
 CONCENTRICITY 

MAX. 
   قطر دروني  قطر اسمي سوراخي

رواد    ي مركز  هم

4 4 

5 5 

6.3 6.3 

± 0.55 1 

8 8 

10 10 
± 0.65 

12.5 12.5 

16 16 
± 

1.

0.7 

25 

20 20 

25 25 
± 0.75 

32 32 ± 1 

40 40 

50 50 
± 1.25 

1.5 

Based on Table 1 of ISO 3821:1998 ISO 3821:1998   بر از1اساس جدول 
 
 

Hoses
the Co
of ±1% reater. 

ده  
 ±3يا صد 

5.3.7.
the ho
and 7
250% . 

كار  
ل و 

 250 و 200ختگي 

5.3.7.
70°C 
tensile strength and elon
lining and cover shall not decrease by more than 
25%  given in 
5.3.7.6 respectively. 

روز  
) ره

 نها در گسيختگي آ
مقادير داده 

  كمتر براي حالت فرسوده نشده آنها6-7-3-5ده در بند 
  .دنباش

5.3.7.8 Three samples of the lining shall remain 
in the 360°C to 
365°C for 2 min without ignition. If more than 
one of the sample shows evidence of ignition in 
less than 2 min, the hose shall be deemed not to 
comply with this Standard. If only one sample 

 2 مدت پس از ماندن بهسه نمونه از آستر بايد   5-3-7-8 
 لسيوسس درجه 365 تا 360

اگر بيش از يك نمونه علامتي از اشتعال را در . مشتعل نشود
 دقيقه نشان دهد، شيلنگ بايد به عنوا2كمتر از 

اگر فقط يك نمونه . مطابقت با اين استاندارد تلقي گردد

 shall be supplied in lengths as specified by 
mpany subject to a tolerance on cut lengths 
 or ±3 mm whichever is g

هايي كه توسط شركت مشخص شها بايد در طولشيلنگ
 در±1هاي بريده شده است با رعايت رواداري طول

  .ميليمتر هركدام كه بيشتر است، تأمين گردند
بلاستيكي كه در آستر و روكش شيلنگ   5-3-7-6

 مگاپاسكا0/5رفته است بايد به ترتيب داراي تاب كششي 
 مگاپاسكال و ازدياد طول در گسي0/7

6 The rubber used in the lining and cover of 
se shall have a tensile strength of 5.0 MPa 
.0 MPa and elongation at break 200% and 
 respectively

  .درصد باشد
7 When aged for 7 days at a temperature of 
in accordance with ISO 188 (air oven), the 

gation at break of the 

and 50% from the unaged values

 7آستر و روكش شيلنگ هنگامي كه براي  5-3-7-7
كوهواي  (ISO 188 طبق  سلسيوس درجه 70در دماي 

د، تاب كششي و ازدياد طول نفرسوده گرد
 درصد از 50 درصد و 25نبايد بيش از به ترتيب 

ش

 apparatus at a temperature of  دماي ه با در دستگادقيقه

ن عدم 
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shows evidence of ignition in less than 2 min, 
three further samples shall be prepared and tested. 
If 
shows evidence of ignition in less than 2 min, the 
ho
Sta

 دقيقه نشان دهد، سه نمو2اشتعال را در كمتر از 
 سه نمونه در اين 

 دقيقه نشان 2از 
اين 

  ).ISO 3821:1998نگاه كنيد به ( شود 
5.3
dimethylformamide (DMF) (class B only)  

 

A 
sol
def  for 70 h, shall not increase in 
mass by more than 8% when calculated in 
accordance with the method in I

ين  
  )B رده مورد

ار
ت 
ي كه 

 نبايد جرم آن د،شو محاسبه ISO 1817جرم آن طبق روش 
شده با درصد زيادتر 8يش از ب

5.3.7.10 Resistance to n-pentane (Class B o
 

A sample of the hose lining shall show absorption 
of pentane not exceeding 15% and n-pentane 
extractable matter not exceeding 10%. Test 
procedure and calculation of results shall be as 
below: 

تان پن  مقاومت در برابر 5-3-7-10
  )B رده مورد

نمونه آستر شيلنگ پ محاسبه به روش 
نرمال و  پنتان د علامتي از جذب بيش 

 نشان دهدا نرمال قاب پنتان ماده 
باشدمحاسبه نتايج با   .يد به ش

a) Procedure 

Weigh a por  hose lining and 
immerse it in n-pentane at standard ry 
temperature. For 72 h ensure that t e 
of the n-pen times the 
volume of the test piece. 

Following immersion, reweigh the test piece 
after 5 min room 
temperature a fter 24 h 
further con e 
conditions. 

روش آزمو) الف 
وزن كرده و در دماي استاندارد  بخشي از آستر شيلنگ را

پس .زيدور سا غوطه آزمايشگاه داخل 
مطمئن شويد كه حجم ساعت غوطه ور 

  .آزمون است قطعه منرمال دست كم 
دت   دقيقه در دم5پس از آن قطعه 
يري كنيد و در هوا نگهداريد و وزن آن را دوبار

ي نمونه در24تحت همين شرايط پس از    سا
  .گيري كنيدهوا، مجدداً وزن آن را اندازه

b) Calculation

Calculate the pentane absorbed and the 
pentane-extrac

ne absorbed 

  روش محاسبه نتايج) ب  
استخراج پنتان نرم
را با استف

  .ده پنتان نرمال

× 100

any of the three samples in this second series 

se shall be deemed not to comply with this 
ndard (see annex A of ISO 3821:1998). 

علامتي از 
دي

نه 
اگر هر يك از. د تهيه و آزمون گرددگر باي

سري دوم علامتي از اشتعال را در كمتر 
 با  نداشتن عنوان مطابقتتحتدهد، شيلنگ بايد 

 رداستاندارد
ستون و دي متيل اما ومت در برابر  مقا5-3-7-9
 درفقط(

.7.9 Resistance to acetone and 

sample of the lining, when immersed in the test 
vent at standard laboratory temperature as 
ined in ISO 471

 
د ستاندهنگامي كه نمونه اي از آستر شيلنگ در دماي ا

 شرح داده شده اسISO 471آزمايشگاه به صورتي كه در 
، زمانور گردداعت در محلول آزمون غوطه س70براي 

SO 1817. دش.  
nly)    در فقط(نرمال 

زير نبايد  س از آزمون و
 درص15از  درصد 10

روش آزمون و .   رل استخراج
رح زير 

  ن
 

 
tion of the

laborato
he volum

tane is at least 50 

conditioning in air at 
nd reweigh again a

ditioning under the sam

 72 از 
  پنتان 

 نرمالپنتان
بودن نمونه 

 برابر حج50
اي اتاق  آزمون را به م

گه اندازه
عت نگهدار

 of results 

table matter using the following 
مال قابل ال جذب شده و ماده پنتان نر
 :expressions  :اده از عبارات زير محاسبه كنيد

Percentage n-penta -درصد جذب ش -

  

0

1(

M

MM 2 )
   

- Percentage extractable matter    - درصد ماده قابل استخراج.  

× 100
0

0

M
)2( MM   
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 34 - HYDROSTATIC OU

 -34ل 
HT DUT

 كار سبك

TABLE  RE IREMENTS 

جدو
Y NORMAL DUTY 

معموليكار   

  يبالزامات ايستا
RATING 

  نسبت
LIG

Nominal bore 

  قطر اسمي سوراخ
≤

) ميليمتر
 6.3 (mm)

(3/6مساوي 
 

 كمتر يا 
All sizes 

ها همه اندازه   

Maximum design working pressure 

)اسكال  فشار كار طراحي بيشينه
1 (MPa)  

  مگاپ(1

2 (MPa)  
)مگاپاسكال( 2  

Proof pressure 

)  فشار گواه
2 (MPa)  

مگاپاسكال(2  

4 (MPa)  
)لمگاپاسكا( 4  

Minimum burst pressure 

  فشار تركيدن كمينه
3 (MPa)  

)مگاپاسكال( 3  

6 (MPa)  
) مگاپاسكال(6  

Change in length at maximum 
design working pressure 

 تغيير در طول در فشار كار طراحي بيشينه

± 5(%) 
) درصد(5±  

Change in diameter at maximum 
design working pressure 

  يير در قطر در فشار كار طراحي بيشينهتغ

± 10(%) 
) درصد(10±  

Based on table 3 of ISO 3821:1998 ISO 3821:1998   از3براساس جدول  

 

W

M0  piece in grams; 
 

M1

mi

M2

con

 

ر
  .استدر هوا 

در 

5.3
sha
Ta
proof pressure. 

با  
شار د

  

5.3

Wh accordance with ISO 8033 using 
the type 2 or type 4 test pieces, the minimum 
adh
1.5

 

كه 
هاي آزمون نوع ستفاده از قطعه

.

5.3

At ature of 10 
times the nominal bore (with a minimum of 80 
mm), the hose shall show no signs of cracking or 

 

كمينه  
 خم گردد، نبايد سلسيوسدرجه 

  :كه در آن
M0 جرم اوليه قطعه آزمون برحسب گرم است.  

here: 

 is the initial mass of the test

 is the mass of the piece after immersion and 5 
n conditioning; 

 is the mass of the test piece after 24 h further 
ditioning. 

.7.11 Hydrostatic pressure requirements hoses 
ll comply with the appropriate rating given in 

ble 34 and shall show no cracks or leaks at 

ي  M1دقيقه نگهدا5 و يور پس از غوطه آزمون جرم قطعه 

M2  بيشتر ساعت نگهداري24جرم قطعه آزمون پس از  
  .هوا است

ها بايد مطابق  شيلنگيبالزامات فشار ايستا  5-3-7-11
ر جدول نسبت ها در ف باشد و شيلنگ34هاي داده شده 

.گواه بايد هيچگونه علامتي از نشتي يا ترك را نشان ندهند

.7.12 Adhesion 

en tested in 

esion between adjacent components shall be 
 kN/m. 

   چسبندگي5-3-7-12
چسبندگي كمينه بين اجزاء همجوار شيلنگ هنگامي 

 با اISO 8033طبق استاندارد 
   كيلونيوتون بر متر باشد5/1 بايد ند آزمون گرديد4 و نوع 2

.7.13 Low temperature flexibility 

 -25°C, using a diameter of curv

  پذيري در دماي كم  انعطاف5-3-7-13
اسمي قطر  برابر10هنگامي كه شيلنگ با قطر خمش 

 -25سوراخ در دماي 
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bre
sub
pre

از
ي 
تي در آن پديد 

  .آيد
5.3.7.14 Resistance to incandescent
and hot surfaces 

The cover of the hose shall have sufficient 
resistance to contact with in conde
and hot surfaces. To meet the re
test piece stall resist for Leos the test conditi  
given in annex C of ISO 3821:199 t 
leaking. 

 مقاومت در5-3-7-14
  داغ

روكش شيلنگ بايد داراي مقاومت كافي براي تماس با ذرات 
گداخته و سطوح داغ داشته 

و سطوح ، قطعهمذكور   آزمون بايد در برابر 
  ازCداغ در شرايط آزمون داده شده در 

ISO 3821:1998 علايمي از  مقاومت نمايد بدون اين 
  .نشتي در آن ظاهر گردد

5.3.7.15 Resistance to crushing 

Wh

bel

0.0

lea

ho

pre

a v

giv

340 N evenl

and he force is still maintained 

on

tes

Ta

  )له شدن(  مقاومت در برابر شكستن 5-3-7-15 

ب 
يد 
 به 
ي 
ك 
د و 
يم 
ول 
 در حالي 

گردد،
واه 

5.3

 

Using a test gas of 95% propylene at cylinder 
pressure (approximately 0.6 MPa) and standard 
temperature 20°C, the gas permeance for all bore 
sizes shall not exceed 25cm³/m per hour. 

 رد 

ن در فشار سيلندر روپيل درصد پ95با استفاده از گاز آزمون 
  درجه 20و دماي استاندارد )  مگاپاسكال6/0تقريباً (

هاي سوراخ نبايد از  نفوذپذيري گاز براي تمام اندازه،سلسيوس
  . سانتيمتر مكعب بر متر در ساعت تجاوز كند25

5.3.8 Flexible rubber hoses for use in LPG 
vapor phase and LPG/air installation (See BS 
3212:1991) 

اف براي ـــهاي لاستيكي قابل انعط  شيلنگ5-3-8 
اه ـــنگ(وا ـه/اده در تأسيسات فاز بخار گازمايعـاستف
  )BS 3212:1991د به ـــكني

5.3.8.1 These hoses shall be u
not exceeding 1.75MPa. 

بايد براي كاربردهايي كه فشار  اين شيلنگ 5-3-8-1 
 مگاپاسكال تجا75/1آنها از 

5.3.8.2 These hoses are not sui
cutting and welding applications. ري با گاز مناسب نيستندبرشكا.  

aking and shall show no signs of leaks when 
jected at ambient temperature to the proof 
ssure given in Table 34. 

علامتي  ترك خوردگي يا گسيختگي نشان دهد و هنگامي 
 در معرض دما34كه در فشار گواه داده شده در جدول 

اي از نشيچ نشانهمحيط قرار داده شود، نبايد ه

 particles 

s  cend particles
quirement, the 

ons
8, ouwith

 برابر ذرات گداخته و سطوح  

براي پاسخگويي به الزا م. باشد
ذرات گداخته 

پيوست 
كه 

en tested in accordance with procedure given 

ow the flow rate shall not drop to less than 

7 m³/h and the hose shall show no signs of 

ks during the final pressure tests.Connect the 

se to a supply of air maintained at a constant 

ssure of 0.003 Mpa at the inlet to the hose. Fit 

ariable control at the outlet end and adjust it to 

e a flow rate of 0.30 m³/h. Apply a force of 

y over a length of 25 mm of the hose 

 after 30 s, while t

 the hose, record the flow rate. Following this 

t, subject the hose to the proof pressure in  

ble 24 and examine the hose for leaks. 

.7.16 Permeability to gas (Class B only) 

  

هنگامي كه شيلنگ مطابق با روش داده شده در زير آزم
 مترمكع07/0گرديد، ميزان جريان در آن نبايد تا كمتر از 

فشار نبا نهايي   هايدر ساعت كاهش يابد و هنگام آزمون
شيلنگ را .هيچگونه علايمي از نشتي در آن پديد آيد

اي كه در دهانه ورودتغذيه كننده هوا وصل كنيد به گونه
ي.  مگاپاسكال تأمين گردد003/0شيلنگ فشار ثابت 

كنترل كننده متغيير را به انتهاي خروجي آن وصل كني
 مترمكعب در ساعت تنظ30/0آن را براي ميزان جريان 

 نيوتون را به طور يكنواخت بر روي ط340نيروي . يدكن
 ثانيه30 ميليمتري شيلنگ وارد كنيد و پس از 25

 ون

 ميزان جريان را نگ وارد مي
پس از اين آزمون شيلنگ را در معرض فشار گ .كنيد

  . قرار داده و آنرا از نظر نشتي آزمايش كنيد24جدول 

ثبت كه هنوز نيرو بر شيل

 در موفقط(گاز ) واييترا(  قابليت نفوذ 5-3-7-16
  )Bرده 

sed for applications  ها
  .وز نكند، استفاده گردند

table for gas  5-3-8-2  ها براي كاربردهاي جوشكاري و اين شيلنگ
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TABLE 35 - MINIMUM INSTALLED BEND RADIUS 

  نحالتشعاع خمش كمين5دول 

 
NOM L  BO
اخ   ر اس

S 
كمينه   شعاع خ

 

صبه در -3ج

INA RE 
مي سور قط

 
MINIMUM  BEND  RADIU

مش 
mm      

  ميليمتر
         

يمتر   مي
   mm

ل
  5  
  6  
10  
12.5  

60 
75 

120 
150 

 

 

 

R TYPE 2 (HOSE) Fig 1- STANDARD NOZZLES FO

2هاي استاندارد براي شيلنگ نوع  سرلوله-1شكل   
 

5.3
satisfacto ent to the minimum installed 
bend radius ed in Table 35. 

 35 نصب مشخص شده در جدول حالتخمش كمينه در
ر رضايتبخش خم   . ا

5.3 nd 
ozone resist
ma
from odor. The hose lining shall be seamless and 
fre
con
ho
of 
par
gas. Hose shall be secured to end fittings by 
means of swa
cli

خاموش شونده و مقاوم  
ار

 .شد
در 
كه 
گ 

 نهايي

5.3.8
The bore diameter shall not vary by more than 
10% or ±0.8 
the de

 
 ميليمتر، هركدام ±8/0 درصد يا 10سوراخ نبايد بيش از 

  .د
5.3.8.  
8033, the adhesion between cover and 
reinforcement and between lining and 
reinfo

ين  
آزمون  ISO 8033 كه مطابق با ه هنگامي

.8.3 The hose shall be capable of functioning  5-3-8-3  شيلنگ بايد قادر باشد هنگامي كه با شعاع 
rily when b

 specifi عمل كند ست، به طو ه شديده

.8.4 The hose shall be of self extinguished a
ant type. The material used in the 

nufacture of the hose shall be substantially free 

e from all visible defects and the hose shall 
tain a suitable reinforcement. Pricking of the 

se cover shall not constitute a defect. The bore 
the hose shall be clean and free from loose 
ticles which might be carried forward by the 

ging, crimping or the use of suitable 
ps. 

.5 Tolerance 

 شيلنگ بايد از نوع خود  5-3-8-4
ي 
ص 

مواد بكار رفته در ساخت شيلنگ بايد ع. در برابر ازن باشد
قآستر شيلنگ بايد بي درز و عاري از تمام نوا. از بو باشند

آشكار باشد و شيلنگ بايد داراي تقويت كننده مناسب با
 سوزن در روكش شيلنگ نبايد ايجاد نقص سوراخ باايجاد 

 و عاري از ذرات آزادي تميزسوراخ شيلنگ بايد . آن نمايد
شيلن. ممكن است با گاز به طرف جلو حركت كنند باشد

يا  اتصالاتدار كردن  شياردار كردن، چينابايد ب
 بست

با 
  .ل شود به اتصالات انتهايي وص مناسباستفاده از

    رواداري5-3-8-5
قطر 

mm, whichever is the smaller, from 
clared nominal bore. 
6 When tested in accordance with ISO

ختلاف داشته باشا قطر اسمي ادعا شده، باكه كوچكتر است 
چسبندگي بين روكش و تقويت كننده و ب  5-3-8-6

آستر و تقويت كنند
rcement shall be not less than 1.5 kN /m. 

  . كيلونيوتون بر متر باشد5/1گردد نبايد كمتر از 
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Dimen                

DIA

  Eر 
D 

sions are in millimeters                                                 

DIA.

  Dقطر 
DIA.C 

 Cقطر 
B A 

NOMINAL 
BORE 

مي 

 ابعاد برحسب ميليمتر است                                            

RIA.J 

  J شعاع
RIA.H 

  H شعاع
RIA.G 

  G شعاع
DIA.F 

  Fقطر 
.E 

قطر اسقط
 سوراخ

0.4 1.0 1.0 5.94 5.0 4.5 3.2 4 6.25.0 5 
0.4 1.3 1.3 7.95  6.3 6.24.8 8.0 25.0 6.3 
0.4 1.5 1.5 9.04  8.0 6.96.3 8.7 25.0 8 
0.4 2.0 2.0 11.1  9.5 8.67.9 8.7 38.0 10 
0.4 2.5 2.5 14.3 .5 12 11.68.7 12.0 38.0 12.5 

BS 3212:1991   از5براساس جدول شكل Based on Table in Fig 5 of BS 3212:1991 

 
 

No

To

 

5.3

Th
no
rem  the hose without leakage. The hose 
shall show n
tes
bel

   
 1 

تي 

 

5.3 etch and ageing resistance 
test for hose and assemblies. 

 و  

اي 
 ،د

  د؛

 a 
گرم  كيلو2 

يزان 
رها 
ي را 
مده 

c) Test for leakage the test pieces which were 

min with an internal air pressure of 1.75 Mpa. 
h 

s of leakage. 

ر واند با غوطهرا كه مردود نشده 
ش

. ن كنيد
ند

  .د كنيد

d) Then p  
ود  

te:  

lerance on all dimensions: ± 0.125 mm.  

.8.7 Strength, stretch and ageing resistance 

e hose shall fit over the appropriate standard 
zzle shown in Fig. 1 and the nozzle shall 

ain in

 :يادآوري
  . ميليمتر±125/0: رواداري در تمام ابعاد

  مقاومت در برابر نيرو، كشش و فرسودگي5-3-8-7
شيلنگ بايد بر روي سر لوله مناسب استاندارد كه در شكل

است نصب گردد و شيلنگ بايد بدون نش نشان داده شده

o fractures, cracks or leakage when 
ted in accordance with the method described in 
ow. 

.8.7.1 Strength, str

هنگامي كه شيلنگ طبق . بر روي سرلوله باقي بماند
شرح داده شده در زير آزمون شود، نبايد هيچ علايمي

  .شكستگي، ترك خوردگي يا نشتي در آن پديد آيد
ر نيرو، كششآزمون مقاومت در براب 5-3-8-7-1

ها و مجموع در شيلنگ

روش 
از 

هاي داراي ه شيلنگفرسودگي 
  .كننده

يا مجموعه شيلنگ دار(نمونه از شيلنگ  چهار) الف
 باش ميليمتر بلند150، هريك دست كم )جفت كننده

بايد آزمون گردن

جفت 

a) Four specimens of hose (or hose assembly), 
each at least 150 mm long, shall be tested; 

 

b) Suspend each test piece vertically with
mass of 22.5 kg attached to its lower end and 
leave the assembly to stand for 30 min. 
Examine the test pieces and reject those which 
show signs of fractures or cracks. 

ي 5/2اي  وزنه حاليكه درهر قطعه آزمون را) ب
به انتهاي پاييني آن وصل شده به صورت عمودي آو

 دقيقه به همين ترتيب 30كنيد و مجموعه را براي 
پس از آن قطعه آزمون را امتحان كنيد و آنهاي. كنيد

هايي از گسيختگي يا ترك در آنها به وجود آكه نشانه
  .است، رد كنيد

هاي آزموني قطعه ) ج
not rejected, by immersing them in water for 5 

After immersion reject those test pieces whic
show sign

 دقيقه در حالي كه هوا با ف5  مدتكردن در آب براي
 نشتي آزمو مگاپاسكال در آنها است براي75/1

ار 

، آنهايي را كه علائمي از نشتي داروريپس از غوطه
مردو

 ،

lace the test pieces which were not
هاي آزموني را كه در ب و ج مردسپس قطعه) د
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re  at 

70°C and

again i

in

the test pi r leakage. 

يع 
داده كنن

در 
ال حال

پس از آن .  دقيقه در آب فرو بريد5هستند بــه مدت 
 

5.3

in length when immersed in water shall show no 

crack or le ressure of 

0.35 MPa. 

by air or nitro xide. This test shall 

be replicate .10. 

تر 
 مگاپاسكال به صورت 35/0 هنگامي كه با فشار داخلي 

هيچ علائمي از نشتي و 
وسيله 
پس از 

  . تكرار شود8-10

5.3
fro e verified for 
resistanc
sha
at 
ho
the hose shall not burst at a pressure below 5.2 
MPa. 

ا با  
بايد براي مقاومت در برابر تركيدن تأييد 

 تا 
آب 

  . مگاپاسكال بتركد2/5نگ نبايد در فشار كمتر از 

5.3
rem
aro nder of diameter equal to 3 times of 
the

 2
يلندري كه 

5.3
ho
be less than the 75% of tensile strength and 
elo
tem

قي  
بايد 

5.3

Wh
the
the
the
of n-pentane-extractable matter shall not exceed 
10% of the initial mass of the hose lining. 

 

ف و 
شده 
بيشتر باشد و 

 درصد جرم 10تان نرمال استخراج شده نبايد از نمقدار ماده پ
  .اوليه آستر شيلنگ بيشتر باشد

5.3.9 Textile-reinforced rubber hoses for water 
(see ISO 1403:1995) 

هاي لاستيكي تقويت شده با پارچه   شيلنگ5-3-9 
  )ISO 1403:1995نگاه كنيد به (نساجي ويژه آب 

5.3.9.1 Three types of hoses are specified as 
follows: 

Type 1: low pressure-designed for a maximum 

 بشرح زير مشخص  هاسه نوع از اين شيلنگ  5-3-9-1 
  :شده است
 6/0 براي فشار كار بيشينه كه - فشار  كم :1نوع 

jected in b or c in an aging oven for 168 h

 after cooling to room temperature 

mmerse them in water for 5 min with an 

ternal air pressure of 1.75 Mpa. Re-examine 

eces fo

 تسرهكور ساعت در 168اند را براي مدت شناخته نشده
 قرار  سلسيوس درجه 70ده فرسودگي در دماي 

و پس از سرد كردن آنها تا دماي اتاق، مجدداً آنها را 
 مگاپاسك75/1ي كه تحت فشار هواي داخلي 

 .هاي آزمون را از نظر نشتي امتحان كنيدمجدداً قطـعه
 سانتيم60سه نمونه از شيلنگ، هر يك با   5-3-8-7-2

طول
.8.7.2 Three samples of hose each with 60 cm 

 

akage if tested for internal p

The induced pressure shall be supplied 

gen or carbon o

d after the test given in 5.3.8

نبايد . ور در آب آزمون شوندغوطه
فشار مذكور بايد به . ترك خوردگي در آنها به وجود آيد

اين آزمون بايد . د زت يا گاز كربنيك ايجاد گردهوا، ا
-3-5آزمون شرح داده شده در بند 

.8.8 The samples which have already passed 
m the test given in 5.3.8.7 shall b

e to burst, for this purpose the samples 
ll be subjected to a hydraulic pressure built up 
a rate of 0.07 MPa/s to 0.18 MPa/s until the 
ses burst. The test medium shall be water and 

 ر7-8-3-5هايي كه قبلاً آزمون بند نمونه  5-3-8-8
اند اندهموفقيت گذر

ها را تا زماني كه شيلنگ بترنمود، براي اين منظور نمونه
 مگاپاسكال در ثانيه07/0بايد تحت تجمع فشار با ميزان 

ماده واسط آزمون بايد .  مگاپاسكال در ثانيه قرار داد18/0
باشد و شيل

كد 

.8.9 The hose shall show no crack after 
aining in -20°C for 48 hour and being turned 

und a cyli
 hose diameter. 

.8.10 Tensile strength and elongation of the 
se when remaining in 70°C for 7 days, shall not 

0 ساعت در 48شيلنگ پس از اين كه براي   5-3-8-9
ت و به دور س نگهداشته شده اس سلسيوسدرجه 

- 

 برابر قطر شيلنگ است، پيچانده شده است نبا3قطر آن 
  .هيچ علائمي از ترك در آن پديد آيد

تاب كششي و ازدياد طول شيلنگ پس از با  5-3-8-10
 نسلسيوسدرجه  70 روز در دماي 7ماندن به مدت 

يد 

ngation of the hose in normal ambient 
perature. 

.8.11 Resistance of lining to n-pentane 

 درصد تاب كششي و ازدياد طول آن در دما75كمتر از 
  . معمولي باشدمحيط 

  تان نرمالن مقاومت آستر در برابر پ5-3-8-11

 ي

en an assembly is tested in accordance with 
 method described in 5.3.7.10 a and 5.3.7.10 b 
 n-pentane absorbed shall not exceed 15% of 
 initial mass of the hose lining and the amount 

هنگامي كــه يك مجموعه شيلنگ داراي جفت كننده مطابق 
 ال10-7-3-5بـــا روش شرح داده شده در بندهـــاي 

تان نرمال جذب ن ب آزمون گردد، مقدار پ5-3-7-10
ستر شيلنگ  درصد جرم اوليه آ15نبايد از 
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Type 2: medi
maximum work f 1.0 MP
for all sizes; 

Type 3: high pressure-designed for a maximum 
working pressure of 2.5 MPa for all 
sizes. 

 :2نوع 

/5شار كار بيشينه فشار  پر: 3نوع 
حي شده اسمگاپاسك

5.3.9.2 General requirements of textile-reinforced 
rubber hoses for water shall conform with 
subclause 5.1

a) ng; 
 

Fo
dif

گ  5-3-9-2  آبويژه هاي لاستيكيالزامات عمومي
شند و بايد شامل موارد زير1-5بايد مطابق با بند فرعي 

  :باشند
   آستر لاستيكي قابل انعطاف؛)الف

  ف طبيعي يا مصنوعي؛

د با رنگ 
  .آستر آن متفاوت باشد

5.3.9.3 Nominal bore size shall be as required 
which will be selected f
10 mm, 12.5 mm, 16 mm, 20 mm, 25 
mm and 100 mm. 

اندازه قطر اسمي سوراخ شيلنگ بايد برحسب   5-3-9-3 
10هاي نياز از اندازه

 ميليمتر 50 ميليمتر، 25يليمتر،  م20
گزينش 

5.3.9.4 Minimum thickness of the linin
measured in accordance with ISO 4671 sha
1.5 mm. 

كمينه آستــر هنگام طبق   5-3-9-4 
ISO 4671ميلي5/1 ا 

5.3.9.5 Minimum thickness of the cov
measured in accordance 
1.5 mm. If cover is fluted, the depth of the flutes 
shall be not greater than 50% of the cover 
thickness. 

ه   5-3-9-5   هنگامي كـــه طبق روكش ض
ISO 4671شد5/1شود، بايد گ اندازه اگر .  ميل
ق خيارهروكش خياره  درصد 5بايد بيشنها دار باش

ضخامت روكش باش

5.3.9.6 Cut length of hos
lengths in requisition and the tolerance on cut 
len

هاي  طول-5-3-9 

5.3
the lining and cover shall have a tensile strength 
and elongation at break of not less than the values 
given in 

 IS 
نها 

 working pressure of 0.6 MPa for all  .  طراحي شده استهامگاپاسكال براي همه اندازه
sizes; 

um pressure-designed for a 
ing pressure o a ست

 0/1 بيشينه  براي فشار كاركه –فشار  ميان
 هامگاپاسكال براي همه اندازه  .شده اطراحي 

 2براي ف كه  –
  .ت

.1 and shall consist of: 

  طراهاال براي همه اندازه

 شيلن  
  با1-

 A flexible rubber lini

 Reinforcement of natural or synthetic (bتقويت كننده از جنس اليا) ب
fibers 

c) A flexible rubber cover.  

r rubber hoses the color of rubber cover may be 
ferent from that of the lining. 

  .روكش لاستيكي قابل انعطاف) ج
  

توانهاي لاستيكي ميرنگ روكش لاستيكي شيلنگ

rom the following sizes  
mm, 50  ميليمتر 100و 

 ميليمتر، 16 ميليمتر، 5/12 ميليمتر،

  .شود
g when 

ll be 

ي كـــه ضخامت 
گيري شود بايد ندازه

خامت كمينــ

  .متر باشد

er when 
with ISO 4671 shall be يمتر باري ي

0 از  عم د،
  .د

es shall be as denoted 6  ها بايد طبقطول بريده شده شيلنگ
مشخص شده در درخواست باشد و رواداري در طول 

  . باشد3 بايد مطابق با جدول  شدهبريده
O 37آستر و روكش طبق   هنگامي كه 5-3-9-7

آزمون شوند تاب كششي و ازدياد طول در گسيختگي آ
نباي

هاي
gths shall be as specified in Table 3. 

.9.7 When tested in accordance with ISO 37, 

table 36.  باشد36د كمتر از مقادير داده شده در جدول .  
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TA REN T
RU

ي و ازدي
HOSE TYPE TENSILE STRENGTH 

pa) 
تاب كش

مگاپاسكال(

BLE 36- MINIMUM VALUES OF TENSILE ST
BBER LINING AND COVER 

 لاستيكي

G H AND ELONGATION AT BREAK OF 

 مقادير كمينه تاب كشش-36جدول  اد طول در گسيختگي آستر و روكش 
 ELONGATION AT 

BREAK (%) 
 گسيختگي

M) نوع شيلنگ
  شي 
(  

  ازدياد طول در
  )درصد(

1 and 2 

3 

5.0 

7.0 250 

200 

Based on table 1 of ISO 1403:1995 ISO 1403:1995   براساس جدو از1ل 
     

ي  ب  الزامات فشار ايستا5-3-9-8

 

TATIC-PRESSURE REQUIREMENT

يبزامات فشار ايستا الجدول 

RE 

(Mpa) 

)

PROO

  واهفشار گ
 ل

كمينه

TABLE 37- HYDROS S 

37-  
HOSE TYPE 

 نوع شيلنگ 

MAXIMUM 
WORKING 
PRESSU

فشار كار بيشينه 
  )مگاپاسكال

F PRESSURE   

(Mpa) 
MINIMUM BURST 

PRESSURE 

(Mpa) 
مگاپاسكا( ف شار تركيدن )  

  )مگاپاسكال(

1 

2 

0.60 

1.0 

3 2.5 5.0 

0.90 

1.5 

1.80 

3.00 

10.00 

  Based on table 2 if ISO 1403:1995 ISO 1403:1995   از2براساس جدول  

 

5.3  

 When
hose shall meet the requirement of table 37. The 
maxim  length and outside 
diame all be ± 7%. 

 .9.8 Hydrostatic pressure requirements

 tested in accordance with ISO 1402. the 

um variation in
ter at proof pressure sh

1402شيلنگ طبق هنگامي كه 

 تأمين كند
 ISO آزمون گردد بايد

يرات بيشينه در طول 
  . درصد باشد±7فشار گواه بايد 

5.3.9.
specified in ISO 1746, using a minimum radius of 
curvat
shall s

نه 
خمش پنج برابر ا به روش مشخص شده در 
ان 

  .دهد
5.3
suc
nor shall the lining show
fro
tex
ma
in 

 

. اي از تاشدگي نشان دهندملاحظه

ده 
 خلاء 

 درصد بيشتر 20 كه از  ايتوانند تاشدگيآزمون گردند، مي

و   37الزامات جدول
 بيروني شيلنگ

تغي.  را
قطر در 

9 When the hose tested by the method 

ure of five times the nominal bore size, 
how no signs of collapse. 

گامي كه شيلنگ با استفاده از شعاع كميهن  5-3-9-9 
ندازه سوراخ اسمي

ISO 1746 نشفروريزي آزمون گرديد، نبايد علامتي از 

.9.10 The hose outside diameter of water 
tion hoses shall not show appreciable collapse, 

 evidence of separation 
m the reinforcement. However, hoses with 
tile reinforcement without helix-wire support 
y show collapse of not more than 20% if tested 
vacuum. 

آب  شيلنگ  5-3-9-10 هاي مخصوص مكش قطر بيروني
نبايد علامت قابل 

همچنين آستر آنها نبايد علامتي از جداشدگي از تقويت 
هاي با تقويت كنندر هر حال، شيلنگ. كننده نشان دهد

پارچه نساجي بدون نگهدارنده مارپيچ سيمي اگر در
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  .نباشد را داشته باشند

5.3.9.11 When determined in accordance with 
ISO 8033, the adhesion between various 
components shall be not less than 1.5 kN/m. 

چسبندگي بين اجزاء مختلف شيلنگ هنگامي   5-3-9-11 
  كيلو5/1 تعيين گردد نبايد كمتر از ISO 8033كه طبق 
  .متر باشد نيوتون بر

5.3.9.12 When tested at -25 ºC by method B of 

ISO 4672, all types of hoses shall show no cracks 

and shall pass the proof pressure test in 5.3.9.8. 

 - 25ها هنگامي كه در دماي تمام انواع شيلنگ 5-3-9-12 
 ون آزمISO 4672 استاندارد B به روش سلسيوسدرجه 

رك خوردگي نشان داده و بايد آزمون ند، نبايد علائمي از تشو
فشار گواه شرح داده شده 

  .بگذرانند
5.3.9.13 Marking 

The packages of hoses shall be marked using a 
contrasting indelible ink with the following 
information or as specified by company: 

a)  The manufactur r trademark; 

  گذاري  نشانه5-3-9-13 
هاي شيلنگ بايد با استفاده از مركب ماندگار و واضح با بسته

اطلاعات زير يا اطلاعاتي كه توسط شركت تعيين شده است، 
  :گذاري گردندنشانه

  نام و اطلاعات تجاري سازنده) الف
b) The hose type; 

c) The nominal bore; 

d) The statement "Non-Potable

e) Production date, "Year and M

  نوع شيلنگ) ب  
  قطر اسمي سوراخ) ج
آب غيرآشاميدني"جمله ) د
  "سال و ماه" تاريخ توليد )ه

5.4 Requirements of Metal Hoses 

5.4.1 Requirements for stripwound metal hoses 
and hose assemblies (see ISO 15465:2004) 

 

  هاي فلزي الزامات شيلنگ 5-4 
ه ـــهاي نوارپيچ فلزي و مجموعات شيلنگـــالزام 5-4-1

ه ــد بـــاه كنيــنگ(ت كننده ــاي داراي جفــهشيلنگ
ISO 15465:2004(  

There are four principal types of stripwound 
metal hoses and hose assemblies as follows:  

 و مجموعه ي نوارپيچ فلزيهاچهارنوع اصلي شيلنگ 
  : فلزي به شرح زير مشخص شده استنوارپيچ هاي  شيلنگ

-type SOU: Single overlap, unpacked, see Fig 
2 

نگاه . لبه همپوشان تكي بدون پركننده  :SOU نوع - 
  2كنيد به شكل 

-type SOP: Single overlap, packed, see Fig 3  - نوع SOP :  نگاه كنيد . لبه همپوشان تكي با پركننده
به شكل 

-type DOU: Double overla
Fig 4 

لبه   : DOUنوع  -
  4كنيد به شكل 

-type DOP: Double overlap, packed, see Fig 5 

 

نگاه . ركنندهلبه همپوشان دوتايي با پ  :DOP نوع - 
  5كنيد به شكل 

Type DOP having maximum allowable pressure 
of up to 4 MPa is for pressure applications.  

 مگاپاسكال مخصوص 4داراي فشار كار بيشينه تا  DOP نوع  
  .كاربردهاي فشاري است

These hoses and hose assemblies may be supplied 
in nominal sizes from DN 6 to DN 500 and may 
operate at temperatures up to 600°C dependent on 
materials of construction. 

هاي توان در اندازه ميرا هاها و مجموعه شيلنگاين شيلنگ 
  ساخت آنهامواد  بسته به نوع كرد وتامين 500 تا 6قطر اسمي 

  .دنمو استفاده وسلسيس درجه 600توان آنها را تا دماي مي

 را با موفقيت 8-9-3-5در بند 

er’s name o

 Water" "  
onth" 

3  
p, unpacked, see   نگاه . پركنندههمپوشان دوتايي بدون
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Fig. 2 - SINGLE OVERLAP, UNPACKED (SOU) 

ن   (SOU) لبه همپوشا تكي بدون پر كننده -2شكل 

Packing 

 

ACKED (SOP) 

 لبه ه-3شكل 
Fig. 3 - SINGLE OVER

 
LAP, P

مپوشان ت
 

   (SOP)كي با پر كننده

 
 

 
 

Fig. 4 DOUBLE OVERLAP, UNPACKED (DOU) 
  (DOU)ي بدون پر كننده  لبه همپوشان دوتاي-4شكل 
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Fig. 5 – DOUBLE OVERLAP, PACKED (DOP) 
 (DOP) لبه همپوشان دوتايي با پر كننده -5شكل 

 
 

5.4.1.1 Materials 

1) Metal strips  

Strips for the manufacture of stripwound metal 
hose shall be selected from the following 
materials on the basis of their suitability for 
fabrication e.g. cold forming, welding, etc. and 
for the conditions under which they will be used: 

   مواد5-4-1-1 
  نوارهاي فلزي) 1

هاي نوارپيچ فلزي بكار نوارهايي كــه در ساخت شيلنگ
براي نوع ساخت مثلاً روند، بايد براساس مناسب بودن آنها  مي

 شرايطي كه همچنين، جوشكاري و غيره  سردشكل دهي
  :شوند، از مواد زير گزينش گردندتحت آن استفاده مي

a) Protected carbon steel strip (C/S) 
conforming to ISO 6317. If the protection is 
galvanizing it shall be either electro-or hot dip. 
Other protections are permitted provided they 
meet the requirements of ISO 2081; 

 ISO طبق (C/S)نــوار فولاد كربنـي حفاظت شده ) الف 

اگر حفاظت آن روي اندود شدن است روي اندود . 6317
هاي ديگر حفاظت. آن بايد يا برقي يا فروبري داغ باشد

 كنند، هرآورد را بISO 2081مشروط بر اين كه الزامات 
  مجاز هستند؛

b) Austenitic or ferritic stainless steel strip 
(S/S) conforming to ISO 9328-7; 

 طبق (S/S)نوار فولاد زنگ نزن آهني يا آستينيتي ) ب  
ISO 9328-7؛  

c)  Bronze or brass strip (B/S) conforming to 
ISO 1634-1. 

  .ISO 1634-1طبق  (B/S)نوار مفرغي يا برنجي ) ج  

2) Packing  

Packing materials for full or limited leak-
tightness may be cotton, glass fiber, polyamine, 
polyester either pure or in a mixture. Natural or 
synthetic rubber or   copper may be used for 
limited leak-tightness. packings shall not contain 
asbestos. 

  پركننده) 2 
تواند از الياف بندي كامل يا محدود ميمواد پركننده براي آب

اي يا شيشه اي، پلي اميني، پلي استري به صورت خالص پنبه
تواند لاستيك طبيعي يا مصنوعي يا مس مي. يا مخلوط باشد

ها نبايد داراي پركننده. بندي محدود استفاده گرددبراي آب
  .اد نسوز باشندمو

The values of bend radii, and tensile and crush 
strengths for single overlap designs in protected 
carbon steel, together with those for double 
overlap designs in protected carbon steel and 

هاي كششي و خردشدگي  خمش، و تاب هايمقادير شعاع 
هاي لبه همپوشان تكي يا فولاد كربني حفاظت براي طراحي

هاي لبه شده، همراه با مقادير ذكر شده براي طراحي
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stainless steel, shall be in accordance with those 
given in Tables 38 to 40. 

 

The hoses shall olyg
as required.  

 فولاد كربني حفاظت شده و فولاد زنگ همپوشان دوتايي با
38بايد مطابق با مقادير داده شده در جدول 

 وجهي يا د ها بايد طبق نياز داراي برش چندگ

5.4.1.2 Hose dimensions 

5.4.1.2. ternal and external diam

The mi um internal and maxi
diamete ll be as given able 38

    ابعاد شيلنگ1-2- 

دروني كمينه و قطر بيروني بيشينه بايد طبق  

 have circular or p onal section 

نزن 
نباش

شيلن
باشن

5-4
5-

قطر 
شده

 04 تا 
  .د

ايايره
  .د

1 In

nim
r sha

eter  

mum e
. 

xternal 
in T

  طر دروني و بيروني  ق4-1-2-1
مقادير داده

8ل  .د 3 در جدو   باش
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TABLE 38- HOSE BORES, EXTERNAL DIA ND MAXIMUM ALLOWABLE PRESSURES 

  خمش و فشارهاي مجاز بيشينه س-38جدول 
FOR ALL HOSE TYPES 
 براي همه انواع شيلنگ ها

TEST BEND RADIUS 
  شعاع خمش آزمون

MAXIMUM 
ALLOWABLE 

  

METERS, BEND RADII A

عهاي شيلنگ، قطرهاي داخلي، شعاوراخ 

PRESSURE 
فشار مجاز بيشينه

SINGLE OVERLAP 
  لبه همپوشان تكي

DOUBLE OVERLAP 
    لبه همپوشان دوتايي

DOUBLE OVERLAP 
لبه همپوشان دوتايي

NOMINAL SIZE (IN 

8) 
مطابق دازه 

MINIMUM 
L

MAXIMUM 
L 
R 

بي

SOU 
ACK

لبه 

رك

BB
K
ه
تك
ر

SOP 
OTHER-

 

هم
تكي 
كنن

DOU 
CKE

لبه
ا
پ

KED 
ه 
دو
پر

DOP 
PRESSURE- DOP PRESSURE-

پركننده  لبه 

ACCORDANCE 
WITH  

ISO 670
مي قطر  ان

INTERNA
DIAMETE

(اسوني درقطر 
  )ISO 6708با 

 
R 

EXTERNA
DIAMETE
 

  كمينه
قطر بيروني
  شينه

UNP ED 
RU
PAC

  همپوشان
تك ي
پ

ي با 
 

 بدون
 ننده

SOP 
ER-
ED 

PACKED
مپوشانلبه  لبه   

كننده
 ستيكي

پ
لا  

پوشان
با پر 
ده هاي

  ديگر

UNPA
 

D PAC

 همپوشان
يي بدون 

  ركننده
دوت ايي با 

كننده 
  مسي

DOP 
COPPER-

همپوشان
ت

لب PACKED 
لبه همپوشان 

دوتايي با 
شاريپركننده ف

PACKED 
همپوشان با 
  فشاري

d D C/S /S C/S C/S S C/S C C/ S/S C/S S/S 

DN ) 
م(

m) 
مي(

mm) 
ميلي(

mm) 
ميلي(

m) 
مي(

m) 
مي(

m) 
ميل

) (mm
 )يليمتر

(m
 )ليمتر

(
 )متر

(
 )متر

(m
 )ليمتر

(m
 )ليمتر

(m
 )يمتر(

(mm
)ليمتر( مي

(mm) 
)ميليمتر( (

(MPa) 
مگاپاسكال(

(MPa) 
)مگاپاسكال(

6 5 8.3 5 - 30 55 5 70 - - - - 
8 7 0.3 5 - 1 35 65 6 80 - - - - 

10 5 3.5 5 - 9. 1 40 75 8 90 - - - - 
12 1 17 5 05 65 5 1 45 85 9 1 1 16 165 3.2 4.0 
15 3 21 10 30 80 5 1 50 100 1 1 1 18 185 3.0 3.2 
20 18 26 65 135 150 150 205 210 205 2.5 3.2 
25 23 32 75 155 175 175 235 240 235 2.1 3.2 
32 31 39 90 190 210 205 275 3.2 290 290 1.8 
40 37 49 115 210 240 250 320 340 350 1.5 3.1 
50 48 59 135 240 270 305 370 410 420 1.3 2.6 
65 62 76 170 290 330 365 460 540 550 1.1 2.05 
80 75 89 200 325 390 400 570 650 670 0.95 1.7 
100 97 111 265 395 475 485 700 820 840 0.8 1.4 
125 120 136 325 530 570 625 1.2 860 1050 1050 0.7 
150 144 163 370 585 640 805 1040 1250 1250 0.6 1.0 
200 192 216 495 780 890 1000 1360 1600 1650 0.5 0.8 
250 245 266 620 975 1140 1200 1700 2000 2050 0.44 0.65 

(TO BE CONTINUED)                                                                    داردادامه                                                                                                                 (  
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ontinued) 
 جدول

FOR ALL HOSE TYPES TEST BEND RADIUS 
  شعاع خمش آزمون

A

  بيشينه

TABLE
مه

 38 – (c
)ادا (-38 

 

 براي همه انواع شيلنگ ها

MAXIMUM 
LLOWABLE 
PRESSURE 

فشار مجاز 
SINGLE OVERLAP 

تكي    پو
LAP

لبه ه شان   دوتايي لبه هم
DOUBLE O
تايي

VER
مپو

 
  شان دو

DOUBLE OVERLAP 
لبه همپوشان

NOMINAL SIZE (IN
ACCO

W
RD
IT

ISO 6708) 

A
H 

NC
 

E 

مطابق(اندازه قطر اسمي 
  )ISO 6708با 

MINIMUM 

روني دقطر
  كمينه

MAXIMUM 

قطر بيروني 
  بيشينه

 همپوشان
 بدون تكي

نده

 
تكي

P OTHER
IN
DI

TE
AM

RN
ET

A
E

L 
R 

EXTER
DIAMETER 

NAL SO
PA

U 
CKED

لبه 
R
P

 
UN

 پركن

SOP 
UBBE
ACKE

R-
D 
همپوشانلبه

كننده
  كي

 با پر
لاستي

SO -
PACKED 

ه همپوشالب
تكي با 

هايكننده 
  

U 
KED
لبه ه
دوتاي
پر

-
 
ل

 
مسي

دوتايي  ل
 اري

P
با پركننده ل

  ي

ن 
  

پر 
ديگر

DO
AC
مپو
ي ب
كنند

UNP
شان 
دون 

  ه

DOP 
COPPER
PACKED

به همپوشان 
دوتايي با

پركننده 

DOP PRESSURE-
PACKED 

به همپوشان 
با پركننده فش

DOP PRESSURE-
ACKED 

به همپوشان 
فشار

d D C/S C/S C/S S/S C/S S/S C/S C/S C/S 

DN (mm) 
)ميليمتر(  

(mm) 
)ميليمتر(  

(mm) 
)متر

 
ميل(  

) 
مي(  

(mm) (mm) 
)ميليمتر

(mm) 
) 

(MPa) 
ميلي( )ر 

(m
يمت

m) (mm) 
)تر (ميليم

(
)ر

mm
ليمت )ميليمتر(  ) )ميليمتر )سكال(

(MPa) 
مگاپا )مگاپاسكال(

300 295 317 755 1165 1330 1450 2000 2400 2450 0.38 0.55 
350 327 367 - 60 5 13 1525 152 2350 2800 2850 0.34 0.5 
400 378 418 - 50 0 15 1715 177 2650 3200 3200 0.31 0.45 
450 428 468 0 0 - 175 1970 199 2950 3600 3600 0.29 0.4 
500 478 520 - 1940 2210 2210 3250 4000 4000 0.27 o.36 

NOTE 1      The relation
diameter of a

ship betwe
 hose is giv

en the
e

 bend radius and coiling 
5465:2004. n in 7.3 of ISO 1

NOTE 2       C/S: carbon steel as defined in 5.4.1.1. 

NOTE 3       S/S: stainless steel as defined in 5.4.1.1. 

رپيچ ك د   در بنـد بين شع  ISO  سـت

15465:2

در   تعريف شدهفولاد كرب
ه   .ده استفولا

ارتباط: 1يادآوري
004

: C/S 2يادآوري 
: S/S 3يادآوري 

 شيلنگنرد

-4-1-1 
 تعريف ش4-1-1-

اع خمش و قطر ما
  .داده شده است

ني همانگونه كه 
 نزن همانگونه ك

اندار7.3    ا

. است 5 بند 
5 در  د زنگ

Based on Table 1 of ISO 15465:2004  1 ISO 15465:2004  از  براساس جدول
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TABLE 39- HOSE TE OADS) 
  كششي شيلنگ )بارهاي(ي39جدول 

 TENSIL ENGTH
N 

   كششي كمينه ) بارهاي(هايب
يوتو

5.4.

The hose or hos bly length shall be 
mea
the length as ordered with tolerance of ±3% 
unless otherwise stated. 

5-
ت كننده بايد در  طول شيلنگ يا م

به نحو ديگري شده است با روادار
بيان

5.4.1.2.3 Bend radius 

when measured in 
f ISO 15465:2004 

   شعاع خمش5-4-1-2-3 
استاندارد 7.3 

5.4.1.3 Tensile strength (load) 

When tested in accordance with clause
15465: 2004 the value of tens
equal to or higher than that given in

   
  استاندارد7.1ار كششي هنگامي كه طبق بند مقدار ب

ISO 15465:2004 آزمون شود بايد 
  . باشد39داده شده در جدول 

1.2.2 Length 

e assem
sured in the extended position and shall be 

   طول4-1-2-2 
جموعه شيلنگ داراي جف

ري شود و بايد طولي باشد كه سفارش گيحالت باز شده اندازه
 درصد مگر اين كه ±3ي 

  . شده باشد

The bend radius of the hose 
accordance with clause 7.3 o
shall be equal to or less than that shown in Table 
38. 

شعاع خمش شيلنگ هنگامي كه طبق بند 
ISO 15465:2004گيري شده باشد بايد برابر يا كمتر  اندازه

  . باشد38از مقادير نشان داده شده در جدول 

 كششي)بار ( تاب5-4-1-3
 7.1 of ISO 

ile load shall be  برابر يا بيشتر از مقدار
 Table 39. 

 

NSILE STRENGTHS (L
ها تاب-

E STRMINIMUM S (LOADS) 

تا
ن  ن

SINGLE OVERLAP 
ن ت

O ER
لبه همپوشا  كي م

D UBLE OV LAP 
لبه ه پوشان دوتايي

N

AC
E

ISO 6708) 
طبق (اندازه اسمي 

ISO 6708(  
UNPACKED 
 وشان

بدون كي 
  كننده

R
PA
 شان

پركننده 
  يكي

AC
وشان 

 پركننده 
  يگر

UNP
شان 
ي بدون 

  ننده

CO
P

ن 
تايي با 

 پركننده مسي

PACKED 
ي با  وشان ل

 كننده فشاري

OMINAL 
SIZE (IN 
CORDANC

 WITH  

SOU 

لبه همپ
ت

پر

SOP 
UBBER-

CKED 
لبه همپو

SO
P

 با كيت
لاست

P OTHER-
KED 
مپلبه ه

كي بات

DOP 
PPER-

ACKED 
لبه همپوشا

DOU 
ACKED
لبه همپو

ي

DOP PRESSURE-

به همپ دوتاي
دوتاپر دو

د پرك
DN C/S C/S C/S C/ C/ C  S S /S S/S
6 220 110 220 500 - - - 
8 300 150 300 800 - - - 

10 400 200 400 110 -0  - - 
12 500 250 500 140 90 9  0 0 00 4500
15 600 300 600 170 150 1500  0 0 5000
20 800 400 800 230 230 2300  0 0 5800
25 1000 500 1000 2800 3200 3  200 7500
32 1300 650 1300 3500 4400 4 0 400 1000
40 1600 800 1600 4000 6000 6 0 000 1300
50 2000 1000 2000 5000 8000 8 0 000 1700
65 2500 1300 2600 6000 12000 12 0 000 2300
80 3400 1700 3400 7500 16000 16 0 000 2900
100 4200 2200 4200 9000 21000 21 0 000 3800
125 5200 2700 5400 11000 280 28000 0 00 4900
150 6500 3250 6500 14000 360 36000 0 00 6000
200 A 450 9000 1800 360 36000 0 0 0 00 6000
250 A 5500 11000 22000 36000 36 0 000 6000
300 A 6600 13000 25000 36000 36 0 000 6000
350 - 8000 16000 28000 36000 36 0 000 6000
400 - 9000 18000 31000 36000 36000 60000 
450 - 10000 20000 34000 36000 36000 60000 
500 - 11500 23000 37000 36000 36000 60000 
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NO

NOTE 2       S/S: Stainless steel as defined in 

NOTE 3        A: Refer to manufacturer 

ياد

ياد

ياد
 

TE 1       C/S: Carbon steel as defined in 
5.4.1.1 

5.4.1.1 

-4-5 فولاد كربني بـه صورتي كه در بند         C/S      1آوري  
   تعريف شده است1-1

-5د زنگ نزن بـه صورتي كه در بنـد           S/S     2آوري   فولا
  . تعريف شده است4-1-1

: A    3آوري   .ودبه سازنده مراجعه ش

 

5.4.1.4 Crush strength(load) 

nce with clause 7.2 of ISO 
4

 دشدگي5-4-1 
 از استاندارد 2-7هنگامي كه طبق بند 

 يا بيشتر از مقدار 
  . باشد40ده شده در جدول 

خر) بار(تاب 4-
When tested in accordaتاب خردشدگي 

15465:200 , the crush strength shall be equal to 
or greater than the value given in Table 40. 

ISO15465:2004 آزمون شود بايد برابر
دا

 

TABLE 40- HOSE

 شدگي شيلنگ

MINIM

 CRUS

هاي خردب
UM TENSILE STRENGTHS (LOADS) 

N 
    كمينه ) بارهاي

  نيوتون

H STRENGTHS 

 تا-40جدول 

كششي (هاي تاب

SINGLE OVERLAP 
  لبه همپوشان تكي

DOUBLE OVERLAP 
  دوتايي لبه همپوشان

NOMINAL S
(IN 

IZE 

DANCE 
TH  

طبق (اندازه اسمي  SOU 
SOP 

RUBBER-

 با پركننده تكي
  لاستيكي

SOP OTHER-

 همپو
تكي با پركن
  يگر

DOU 

دوتايي بدون 
لبه همپوشان 

دوتايي با   با پركننده فشاري

ACCOR
WI

ISO 6708) 

ISO 6708(  
UNPACKED
 لبه همپوشان

 بدون تكي

PACKED 
 لبه همپوشان

PACKED 
شان 

نده 

UNPACKED
ن لبه همپوشا

COPPER-
PACKED 

DOP PRESSURE-
PACKED 

لبهلبه همپوشان دوتايي

د  پركننده  پركننده مسي  پركننده

DOP 

DN C/S C/S C/S C/S C/S C/S S/S 
6 4000 3000 3500 4500 - - - 
8 4000 3000 3500 3000 - - - 
10 4000 3000 3500 2600 - - - 
12 4000 3000 3500 2200 10000 8000 11000 
15 4000 3000 3500 1800 9400 7500 11000 
20 4000 3000 3500 2600 9000 7200 10500 
25 4000 3000 3500 1600 8700 6900 10500 
32 4000 3000 3500 1200 8300 6600 9700 
40 4000 3000 3500 1800 8100 6400 9300 
50 4000 3000 3500 1000 7800 6200 9000 
65 4000 3000 3500 1500 7500 6000 8700 
80 4000 3000 3500 1500 7300 5800 8400 

100 4000 3000 3500 900 7100 5600 8100 
125 4000 3000 3500 700 6900 5400 7800 
150 4000 3000 3500 500 6700 5300 7500 
200 4000 3000 3500 A 6400 5100 7200 
250 4000 3000 3500 A 6200 4900 7000 
300 4000 3000 3500 A 6000 4800 6800 
350 - 3000 3500 A 5900 4700 6600 
400 - 3000 3500 A 5800 4600 6500 
450 - 3000 3500 A 5700 4550 6350 
500 - 3000 3500 A 5600 4500 6200 
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 as defined in 
5.4.1.1 

     A: refer to manufacturer 

 فC/S      1يادآوري  
 تعريف 1-1

 فولاد زنگ نزن بـه ط          S/S     2يادآوري  
  . تعريف شده است5-4-1-1

NOTE 1       C/S: carbon 
 

steel as defined in         د ـولاد كربني بـه طوري كـه در بن ـ
5.4.1.1

NOTE 2       S/S: stainless steel

NOTE 3  

-4-5  شده است
وري كه در بنـد

.به سازنده مراجعه شود: يا A    3دآوري 
Based on table 3 of ISO 15465:2004 

 
 
 

  

ISO 15465:2004   از3براساس جدول 

  
Fig 6 - TEMPERATURE DE-RATING FAC

AND END FITTING ATTACHME
TORS  
NT ME

ن انتهايي  هاي اتصال جفت كنندهر و روشي بالات
 مجموعه شيلنگ

5.4.1.5

5.4.1.5.1 Maximum allo
tempe

The maximum allowa
a strip
maximum allowabl
assemb ent with the lowest temperature 
resistance; such assembly components may be

   دما5-4-1-5
5-4-1
  

شيلنگ نوارپيچ فلزي بايد  با دماي كا
ء مجموعهدماي ك
چنين اجزاي. باشدكمترين

مي

ction;   

 شيلنگ و اتصالات انتهايي آن - 

  كنندهظت

: the maximum allowable working 
re may depend on the basic packing 

تواند متكي بر مواد اساسي مجاز بيشينه مي

  سلسيوس درجه 

AND UPPER TEMPERATURE LIMITATIONS
THODS AND ASSEMBLY METHODS 

-6شكل 

 Temperature 

wable working 
rature.  

ble working temperature of 
wound metal hose assembly shall be the 

e working temperature of the 
ly compon

:  

 

    دماي كار مجاز بيشينه5-1-

ر مجاز بيشينه مجموعه 
بيشينه جزار مجاز   شيلنگ كه داراي

 ي از مجموعه  است مقاومت دمايي
  :توانند موارد زير باشند

- Hose and end fitting; 

- Prote

- Packing; 

- Assembly method  

فاحم -
 پركننده -

  روش سوار كردن مجموعه -

ار  Exampleدماي ك: مثال
temperatu
material such as: 

- Rubber packing up to ≈ 60°C 

- Copper packing up to ≈ 600°C 

 

  :پركننده نظير موارد زير باشد

60تيكي تا تقريباً پركننده لاس -
   سلسيوس درجه 600پركننده مسي تا تقريباً  -

هاي سوار كردو روش هاي دما ضرايب كاهش ميزان دما و محدوديت
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 واژه
perature °C 

Xد 
7   

Yضريب كاهش ميزان دما   
8   

   مفرغ-1
  welding of carbon steel hose

  هاشيلنگ و جفت كننده

2-
10
  ا

stenitic stainless steel  
  يتين فولاد زنگ نزن آست-3

11  mechanical fittings  
 شيل مكانيكي بهها به صورتده

4- 
12 

ent limitations 
5- 

13  copper packing  

   لحيم-6
14 

eel is the same as one 
fo steel (carbon steel). The 
tem  

 

به فولاد روي اندود شده مانند منحني مربوط 
  درجه 230دما  حد. استبه 

سلس
N

T itations of packing and fitting 
at e shown in the figure. 

 

روش اتصال جفت كننده به محد
شيلن

mperature shall be the lowest 
value of the pressure at 20°C of each component 

priate de-rating factor.  

 

  سلسيوس درجه 20د كمترين مقدار فشار در دماي دما باي
  .ش ميزان دماي مختص آن باشد

5.4 king pressure 
at elevated tem erature Fig 6 gives guidance on 
the effect of temperature on materials and 
ass

 6 دماي بالا شكل - 
مواد و روشراه هاي سوار ورد تأثير دما ب
  .هدكرد

5.4.1.6 Pressure (for type DOP hose only)  5-ي شيلنگ نوع راDOP(  

5.4.1. essure 

Wh
15465:2004, the burst pressure shall not be less 
than three times the maximum allowable pressure 

 5-
طبق  استاندارد ند هنگ

 نبايد كمتر 04

Key                                                                               
X maximum allowable service tem

 كليد

 
silver brazing 

   سلسيوسماي كار مجاز بيشينه برحسب درجه-7
Y temperature de-rating factor  

   زردجوش بانقره
brazing  

   زرد جوش-8
1 bronze  9  and fittings  

 جوشكاري فولاد كربني -9
2 carbon steel  

 كربني
 welding of stainless steel hose and fittings  

   فولاد-10
3 au

ه جوشكاري فولاد زنگ نزن شيلنگ و جفت كننده

  نگ
4 temperature limit for galvanized steel  

 اتصال جفت كنن-11
 rubber packing  

   پركننده   شدهدحد دما براي فولاد روي اندو لاستيكي-12
5 end fitting attachm

  محدوديت اتصال جفت كننده انتهايي
6 solder  

   پركننده مسي-13
 unpacked  

   بدون پركننده-14
 
 

Note 1:  

The curve for galvanized st
r unalloyed 

perature limit is 230°C.

  :1يادآوري
منحني مربوط 

) فولاد كربني(فولاد غيرآلياژي 
يوس  . است

ote 2: 

ypical lim
tachment methods ar

  : 2يادآوري 
هاي نمونه پركننده و وديت

  .گ در شكل نشان داده شده است
The maximum permissible pressure of the hose 
assembly at any te

multiplied by its appro

For more detailed information on temperature de-
rating factors See ISO 10380.   

فشار مجاز بيشينه مجموعه شيلنگ داراي جفت كننده در هر 

هر جزء ضرب در ضريب كاه
  

 به ضرايب دما نگاه كنيد عبراي اطلاعات مبسوط بيشتر راج
  .ISO 10380به 

.1.5.2 Maximum allowable wor
p

embly methods. 

فشار كار بيشينه در  54-1-5-2
ر  ي لازم را در مينما

دجزاء ارائه مي ن ا

فقط ب(  فشار 4-1-6

6.1 Burst pr

en tested in accordance with clause 7.4 of ISO 

given in Table 38. 

    فشار تركيدن4-1-6-1
7.4امي كـــه شيلنگ  ب

ISO15465:20آن  آزمون شود، فشار تركيدن
  . باشد38از سه برابر فشار مجاز بيشينه داده شده در جدول 
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e. 

When tested in accordance with clause 7.1 of ISO 

  فشار مجاز بيشينه2- 
اراي جفت كننده 

ked or 

 

  صالات مكانيكي
  

cked fittings  

e 

 

پيچ شده و قفل و 
  ت بدون پركننده

hall be attached to the hose by one 

 

هاي زير بر روي شيلنگ صالات ساده بايد به يكي از روش

 گري سرد

5.4.

Stri
accordance  
des

a) -GN-360 

b

c

pe 

f  (for SOP and 

 5-
شيل
اين

  

) ج

  )DOPاي نوع  

SOP و DOP(  

: A single overlap carbon steel hose, 
unpacked, nominal size DN 40, is designated as 

شيلنگ با لبه همپوشاني تكي فولاد كربني، بدون : 1مثال  
 بــا نماد زير شناسايي DN 40پركننده، بــا اندازه اسمي 

 

5.4.1.6.2 Maximum allowable pressur

15465:2004, the hose and hose assembly shall not 
leak (see Table 38). 

5.4.1.7 Assembly 

5-4-1-6
گ دهنگامي كه شيلنگ و مجموعه شيلن

شوند نبايد نشتي آزمون ISO15465:2004 طبق استاندارد 
  ).38نگاه كنيد به جدول (داشته باشند 

   سرهم بندي5-4-1-7
  Mechanical fittings 5.4.1.7.1  ات5-4-1-7-1

Mechanical fitting may be either pac
unpacked. 

.ننده باشد مكانيكي مي تواند داراي پركننده يا بدون پركاتصال

  اتصال با پركننده) الف
اتصالات با پركننده بايد به صورت آب بند بر روي 

بست گردد   .شيلنگ با پركننده 

a) Packed fittings  

Packed fittings shall be leak proof screwed 
onto the hose, packed and locked.  

b) Unpa

Unpacked fittings shall be screwed onto th
hose and locked. 

5.4.1.7.2 Plain fittings 

Plain fittings s

اتصالا) ب 
اتصالات بدون پركننده بايد بر روي شيلنگ پيچ 

  .دنو بست گردشده و قفل 
   اتصالات ساده5-4-1-7-2

of the following methods:  

- soft soldering  

- brazing  

- welding  

- swaging 

- adhesive bonding  

The upper temperature limit of these methods is 
indicated in Fig 6. 

ات
  :متصل گردند

 لحيم كاري نرم -

 زردجوش -

 جوشكاري -

آهن -
 پيوستن با چسب -

  . نشان داده شده است6ها در شكل حد بالاي دماي اين روش

1.8 Designation  

pwound metal hose and hose assemblies in 
 with this IPS standard shall be

ignated by:  

Reference to IPS-M

) Hose type 

) Strip material  

d) Nominal size, DN 

e) Maximum allowable pressure (for ty
DOP only) 

) Maximum allowable pressure
DOP) 

Example 1

  ماد شناسايي  ن4-1-8
هاي با نوارپيچ فلزي مطابق با ها و مجموعه شيلنگنگ

نمادهاي زير شناسايي گردندIPS استاندارد    : بايد با

  IPS-M-GN-360 ارجاع به) الف
  نوع شيلنگ) ب

  جنس نوار
  DN اندازه اسمي )د
فقط بر(فشار مجاز بيشينه ) ه

براي (فشار مجاز بيشينه ) و
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inal size 40 maximum 
allowable pressure of (3.1 MPa) and maximum 
tem

IPS-M 60ºC 

 

 1/3(  و فشار مجاز بيشينه40 اسمي 
مگا

مشخص
IP ºC  

5.4.1. d production tests  

Ten h test, bend 
test (for type DOP hose) and 
 shall be carried out in accordance 

 5-
آزمون خمش، خردشدن، 

هاي توليد بايد و آزمون) DOPك نوع 

6. TESTS 

anufacturer shall maintain 
appropriate inspection and test records to 

 records shall be legible and 
product involved. 

ords (in ..... copies) on 
completion of tests. 

 

 مناسب براي مدلل 

ون و واسنجي بايد خوانا و مربوط به فرآورده 
ها، انجام آزمون

××× در (را 
  .به خريدار تحويل دهد) نسخه

s complete: 

- Report of experience; 

- drawings and documents which define the 
technical data of required commodity(ies); 

 

    گزارش مربوط به سابقه تجربيات؛-
ي مورد )ها(هاي فني كالاي كه دادهها و مدارك  نقشه-

  كند؛نياز را تعريف مي
- list of tests and calibrations which may be 

made on his work; 

- complaint and compensation policies; 

- declaration of any certificate from any 
impartial laboratory "if any". 

تواند در هايي كه ميجيها و واسن فهرست آزمون- 
  كارخانه سازنده انجام شود؛

  هاي انجام شكايت و جبران خسارت؛   سياست-
  اعلام اخذ هرگونه گواهي از هر آزمايشگاه بيطرف  -

  ."درصورت وجود"
7.2 At Ordering Stage 

- A copy of test certificate; 

- Quality assurance certificate. 

  ارشدر مرحله سف 7-2 
  اي از گواهي آزمون  نسخه-
    گواهي اطمينان از كيفيت-

Note: All documents shall be in English/Farsi 
language. 

  .فارسي باشد/تمام مدارك بايد به زبان انگليسي: يادآوري 

follows: 

IPS-M-GN-360-SOU-C/S-DN 40 

Example 2: A double overlap stainless steel 
hose, pressure packed, nom

  :گرددمي
IPS-M-GN-360-SOU-C/S-DN 40  

 

perature 60°C, is designated as follows:  

-GN-360-DOP-S/S-DN 40-3.1 MPa-

شيلنگ با لبه همپوشاني دوتايي فولاد زنگ نزن، با : 2مثال
پركننده فشاري و اندازه

 با نماد زير  سلسيوس درجه 60و دماي بيشينه ) پاسكال
  : ميگردد

S-M-GN-360-DOP-S/S-DN 40-3.1 MPa-60

9 Type tests an

sile strength test, crush strengt
test, pressure 
production tests
with clauses 7 and 8 of ISO 15465:2004. 

هاي نوع و آزمو آزمون4-1-9
آزمون تاب كششي، آزمون تاب 

  هاي توليدن

براي شيلن(آزمون فشار 
  . انجام شودIPS 15465:2004 استاندارد 8 و 7طبق بندهاي 

  ها آزمون-6
Tests shall be made at the manufacturer’s work. 

The supplier/m

substantiate conformance with specified 
requirements. 

Test and calibration
relevant to 
Supplier/Manufacturer shall submit to purchaser 
the test and calibration rec

تأمين /سازنده. ها بايد در كارخانه سازنده انجام شوندآزمون
هاي آزمون و بازرسيكننده بايد گزارش

  .كردن مطابقت با الزامات مشخص شده را نگهداري كند
  

هايگزارش آزم
مين كننده پس از تأ/سازنده. شدمورد نظر با
واسنجي فشار آزمون و   آزمونهايبايد گزارش

7. DOCUMENTS 

7.1 At Quotation Stage 

Documents to be submitted by  manufacturer / 
supplier shall give the following a

   مدارك-7
   در مرحله استعلام قيمت7-1

تأمين كننده بايد به طور كامل /مداركي كه توسط سازنده
  :تسليم گردد بشرح زير است
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8. CONFLICTING REQUIREMENTS 

In case of conflict between documents relating
the inquiry or purchase order following p
of d

   مغايرت در اسناد-8
 در اسناد و مدارك مرضدر صورت وجود اختلاف و تناق

هاي زير در موربه استعلام يا سفارش خريد، اولويت
  :بايد مدنظر قرار گيرد

s 

شا( سفارش خريد :اولويت اول -
  تغييرات داده شده در آنها،

هاي داده برگ:   اولويت دوم-
   اين استاندارد:وم  اولويت س-

9. P

9.1
dam

  بندي كردن بسته-9
بندي اي بستهها بايد به گونهشيلنگ  9-1

  .حمل، آسيبي به آنها نرسد
9.2 Packages shall display the quantity of 
commoditie
of manufac

ها بايد مقدار و كالاها و علامت تجاري بنديبسته 9-2 
  .سازنده را نشان دهد) علامت شناسايي(

9.3 Packag
full address

امل ها بايد داراي نام شركت و آدرس كبندي بسته 9-3 
  .دنشركت باش

10. INSUR

The
Com

   بيمه-10 
  .بيمه بايد دقيقاً طبق سفارش شركت انجام گيرد

11. SHIPMENT 

11. atest care must be taken to ensure 
that shipping and associated documents with 
exact description for customs release are 
accompanied with the shipment. 

   حمل-11
بيشترين دقت بايد انجام گيرد تا اطمينان حاصل شود   11-1

كه محموله و مدارك مربوطه با شرح دقيق جهت ترخيص از 
  .گمرك همراه با آن ارسال شود

 

 to  بوط
riority  د مدارك

ocuments shall apply: 

- First Priority Purchase order (including  و ) هامل پيوست
attachments) and variations thereon, 

- Second Priority Data-Requisition sheet   .هادرخواست و نقشه
and drawings, 

- Third Priority This Standard. 

ACKING  

 Hoses shall be packaged in a way to avoid  شوند كه به هنگام
age in transit. 

s and trade mark (identification mark) 
turer. 

es shall have the Company name and 
 of Company. 

ANCE 

 insurance shall be carried out exactly as 
pany purchase order. 

 

1 The gre



 
 July 2009 / 1388 تير  

 
IPS-M-GN-360(1)

 

 68

APPENDICES 

A

H T 

Name of the required commodity 

Bore diameter....................

Nominal size (for metal ho

Required quantity ..............

Cover ……………………………………..................................

Material reinforcement …

Lining...........................

Anticipated working

Type of service: 

- General Service. 

- Irregular heavy service (with shock loads). 

- For use with gaseous me

- For use with media which at working pressure chan

- For use with steam

- Details of any othe

Hoses with couplings shall be electrically bonded between coupling          O y

                                                                                                                            O NO  

 
 

PPENDIX A 

OSE DATA SHEE

..............................................................mm 

ses).........................mm 

...................... m  in.................... m cut lengths 

..... 

……………………......................................... 

............................................................ 

 pressure.......................................................... MPa 

dia. 

ge into the gaseous state. 

. 

r types of services. 

es 
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  هاپيوست
  پيوست الف

  داده برگ شيلنگ
  نام كالاي مورد نياز
   ميليمتر……………………………………………………اندازه قطر سوراخ 

   ميليمتر…....…………………………………) براي شيلنگ فلزي(اندازه اسمي 
   متري……...........…هاي بريده شده در طول   متر .. .........................مقدار مورد نياز 

  ..................................................روكش

  ............................................................................................نندهكماده تقويت 
    ّّ..........................................................................................................آستر 

    )  مگاپاسكال.........................................................فشار كار پيش بيني شده (:نوع كار
 كارهاي عمومي -

 كارهاي سنگين نامنظم -

 براي كار با ماده واسط گازي -

 كنددر فشار كار به حالت گازي تغيير ميبراي كار با ماده واسطي كه  -

 براي استفاده با بخار -

 جزييات هريك از انواع ديگر كالاها -

     باشند همبندها  از نظر برقي بين جفت كنندهبايدهاي داراي جفت كننده شيلنگ
O                       بلي  
O خير  
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