


FOREWORD 

The Iranian Petroleum Standards (IPS) reflect the 
views of the Iranian Ministry of Petroleum and 
are intended for use in the oil and gas production 
facilities, oil refineries, chemical and 
petrochemical plants, gas handling and processing 
installations and other such facilities. 

IPS is based on internationally acceptable 
standards and includes selections from the items 
stipulated in the referenced standards. They are 
also supplemented by additional requirements 
and/or modifications based on the experience 
acquired by the Iranian Petroleum Industry and 
the local market availability. The options which 
are not specified in the text of the standards are 
itemized in data sheet/s, so that, the user can 
select his appropriate preferences therein. 

The IPS standards are therefore expected to be 
sufficiently flexible so that the users can adapt 
these standards to their requirements. However, 
they may not cover every requirement of each 
project. For such cases, an addendum to IPS 
Standard shall be prepared by the user which 
elaborates the particular requirements of the user. 
This addendum together with the relevant IPS 
shall form the job specification for the specific 
project or work. 

The IPS is reviewed and up-dated approximately 
every five years. Each standards are subject to 
amendment or withdrawal, if required, thus the 
latest edition of IPS shall be applicable 

The users of IPS are therefore requested to send 
their views and comments, including any 
addendum prepared for particular cases to the 
following address. These comments and 
recommendations will be reviewed by the relevant 
technical committee and in case of approval will 
be incorporated in the next revision of the 
standard. 

 

 

Standards and Research department 
No.19, Street14, North kheradmand  

Karimkhan Avenue, Tehran, Iran . 

Postal Code- 1585886851  

Tel: 88810459-60  & 66153055  

Fax: 88810462 

Email: Standards@nioc.org 

  پيش گفتار 
 منعكس كننده ديدگاههاي )IPS(استانداردهاي نفت ايران 

وزارت نفت ايران است و براي استفاده در تأسيسات توليد نفت 
و گاز، پالايشگاههاي نفت، واحدهاي شيميائي و پتروشيمي، 
تأسيسات انتقال و فراورش گاز و ساير تأسيسات مشابه تهيه 

  .شده است
س استانداردهاي قابل قبول استانداردهاي نفت، براسا

هائي از استانداردهاي  المللي تهيه شده و شامل گزيده بين
همچنين بر اساس تجربيات صنعت نفت كشور . باشد مرجع مي

و قابليت تأمين كالا از بازار داخلي و نيز بر حسب نياز، مواردي 
. بطور تكميلي و يا اصلاحي در اين استاندارد لحاظ شده است

هاي فني كه در متن استانداردها آورده نشده  گزينهمواردي از 
ها بصورت شماره گذاري شده براي استفاده  است در داده برگ

  .مناسب كاربران آورده شده است
استانداردهاي نفت، بشكلي كاملاً انعطاف پذير تدوين شده 
. است تا كاربران بتوانند نيازهاي خود را با آنها منطبق نمايند

هاي پروژه ها را پوشش  كن است تمام نيازمنديبا اين حال مم
اي كه نيازهاي خاص  در اين گونه موارد بايد الحاقيه. ندهند

اين الحاقيه . نمايد تهيه و پيوست نمايند آنها را تامين مي
همراه با استاندارد مربوطه، مشخصات فني آن پروژه و يا كار 

  .خاص را تشكيل خواهند داد
باً هر پنج سال يكبار مورد بررسي قرار استانداردهاي نفت تقري
ها ممكن است  در اين بررسي. گردند گرفته و روزآمد مي

اي به آن اضافه شود و بنابراين  استانداردي حذف و يا الحاقيه
  .همواره آخرين ويرايش آنها ملاك عمل مي باشد

نظرها و  شود نقطه  از كاربران استاندارد، درخواست مي
اي كه براي موارد  و يا هرگونه الحاقيهپيشنهادات اصلاحي 

نظرات و . اند، به نشاني زير ارسال نمايند خاص تهيه نموده
هاي فني مربوطه بررسي و در  پيشنهادات دريافتي در كميته

صورت تصويب در تجديد نظرهاي بعدي استاندارد منعكس 
  .خواهد شد

 
 ايران، تهران، خيابان كريمخان زند، خردمند شمالي، كوچه

 19چهاردهم، شماره 

  اداره تحقيقات و استانداردها
   1585886851: كدپستي 

         66153055 و 88810459 - 60: تلفن 
  021-88810462:  دور نگار 

  Standards@nioc.org:                       پست الكترونيك



GENERAL DEFINITIONS:  

Throughout this Standard the following 
definitions shall apply. 

 :تعاريف عمومي 

 . در اين استاندارد تعاريف زير به كار مي رود

COMPANY: 

Refers to one of the related and/or affiliated 
companies of the Iranian Ministry of Petroleum 
such as National Iranian Oil Company, National 
Iranian Gas Company, National Petrochemical 
Company and National Iranian Oil Refinery And 
Distribution Company. 

  :شركت 
به يكي از شركت هاي اصلي و يا وابسته به وزارت نفت، مثل 
شركت ملي نفت ايران، شركت ملي گاز ايران، شركت ملي 

هاي  صنايع پتروشيمي و شركت ملي پالايش و پخش فرآورده
  .شود ق مينفتي اطلا

PURCHASER: 

Means the “Company" where this standard is a 
part of direct purchaser order by the “Company”, 
and the “Contractor” where this Standard is a part 
of contract document. 

 :خريدار 

يعني شركتي كه اين استاندارد بخشي از مدارك سفارش 
باشد و يا پيمانكاري كه اين  م آن شركت ميخريد مستقي

 . استاندارد بخشي از مدارك قرارداد آن است

VENDOR AND SUPPLIER:  

Refers to firm or person who will supply and/or 
fabricate the equipment or material. 

  :فروشنده و تامين كننده 
 كالاهاي شود كه تجهيزات و به موسسه و يا شخصي گفته مي

 .نمايد مورد لزوم صنعت را تامين مي

CONTRACTOR: 

Refers to the persons, firm or company whose 
tender has been accepted by the company. 

 :پيمانكار 

شود كه پيشنهادش  به شخص، موسسه و يا شركتي گفته مي
 .براي مناقصه پذيرفته شده است

EXECUTOR: 

Executor is the party which carries out all or part 
of construction and/or commissioning for the 
project. 

  :مجري 
شود كه تمام يا قسمتي از كارهاي  مجري به گروهي اطلاق مي

 .اجرائي و يا راه اندازي پروژه را انجام دهد

INSPECTOR: 

The Inspector referred to in this Standard is a 
person/persons or a body appointed in writing by 
the company for the inspection of fabrication and 
installation work 

 :بازرس 

اي اطلاق  گروه يا موسسه/در اين استاندارد بازرس به فرد
شود كه كتباً توسط كارفرما براي بازرسي، ساخت و نصب  مي

 .تجهيزات معرفي شده باشد

SHALL:  

Is used where a provision is mandatory. 

SHOULD: 

Is used where a provision is advisory only. 

  :بايد 
  .شود براي كاري كه انجام آن اجباري است، استفاده مي

  :توصيه
  .رود شود، بكار مي براي كاري كه ضرورت انجام آن توصيه مي

WILL: 

Is normally used in connection with the action by 
the “Company” rather than by a contractor, 
supplier or vendor. 

 : ترجيح 

شود كه انجام آن كار براساس  معمولاً در جايي استفاده مي
 .نظارت شركت باشد

MAY: 

Is used where a provision is completely 
discretionary. 

 : ممكن است 

  .رود باشد، بكار مي ن اختياري ميبراي كاري كه انجام آ
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  مقدمه  -0
 ه

  0. INTRODUCTION 

This Standard covers the minimum requirement 
for wire ropes for general lifting applications. 
Wire ropes for other applications such as 
elevators, cranes and etc. shall be in accordance 
with the appropriate standard as indicated in the 
following Table: 

 جهت ،اي سيمياين استاندارد الزامات كمينه را براي طناب
.  را پوشش ميدهد،كاربردهاي عمومي در بلند كردن بارها

ي ديگر مانند بالابرها، اكاربرده براي طناب هاي مخصوص
ها و غيره بايد مطابق استاندارد مناسب كه در جدول  جرثقيل

  : زير مشخص شده است باشند
 
 

5STANDARD NUMBER 
 

 APPLICATION
استانداردشماره كاربرد     

Mobile cranes-power driven 
 قابل حمل برقي

 
 IPS-M-GN-340 جرثقيل هاي

Gantry and overhead cranes 
 
 IPS-M-GN-350 جرثقيل هاي سققي و دروازه اي 

Electric and hydraulic elevators 
ليكي بالاب

 
 IPS-G-GN-370 رهاي برقي و هيدرو 

Drilling and oil field service 
 نفتي 

 
 API-SPEC-9A حفاري و خدمات در ميدان  
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  دامنه كاربرد -1
الزامات كمينه براي متداولترين طناب هاي  اين استاندارد 1-1

 را مشخص  معمولهايسيمي مورد مصرف براي منظور
طناب ها بر اساس تعداد رشته ها و تعداد سيم هاي . كند مي

  . بيروني در رشته ها گروه بندي و رده بندي شده اند
 طناب توسط خريدار، مشخصاتدر صورت عدم اشاره دقيق به 

گزينش بافت در يك گروه طناب به اختيار تامين كننده 
  . واگذار شده است

  1. SCOPE 

1.1 This IPS Standard specifies the minimum 
requirements for most commonly used wire ropes 
for general purposes. They are grouped and 
classified by the number of strands and the 
number of outer wires in the strands. 

In the absence of a precise indication by the 
purchaser, the choice of construction within a 
group is left to the discretion of the supplier. 

انواع طناب هاي سيمي نامبرده شده در زير توسط اين 
   :استاندارد پوشش داده نمي شوند

  The following types of wire ropes are not covered 
by this Standard: 

   ؛ طناب هاي مخصوص جرثقيل ها-
  ؛ طناب هاي مخصوص كنترل هاي هواپيما-
  ؛ طناب هاي مخصوص تجهيزات حفاري-
) ه هايراطناب ( مخصوص سيم نقاله هاي  طناب هاي-

  ؛هوايي
  ؛ طناب هاي مخصوص آسانسورها و بالابرها-
   . طناب هاي مخصوص بتن پيش تنيده-

  - Ropes for cranes; 

- Ropes for aircraft controls; 

- Ropes for drilling equipment; 

- Ropes for aerial ropeways; 

- Ropes for lifts and elevators; 

- Ropes for pre stressed concrete. 

استاندارد توسط لزامات اين مشخصات ارعايت مطابقت با  1-2
فروشنده طناب، وي را از مسئوليت تامين طناب ها با طراحي 
مناسب بطوري كه از نظر مكانيكي شرايط كار تضمين شده را 

  .  نمي سازداتحمل كنند، مبر

  1.2 Compliance by the rope vendor with the 
requirements of this Standard specification does 
not relieve him of the responsibility of furnishing 
ropes of proper design mechanically suited to 
meet operating guarantees. 

  :1يادآوري 
 توسط كميته فني 1381اين استاندارد در آذر ماه سال 

 1طه بررسي و موارد تأييد شده به عنوان اصلاحيه شماره مربو
  . ابلاغ گرديد185طي بخشنامه شماره 

 Note 1: 

This standard specification is reviewed and 
updated by the relevant technical committee on 
Dec. 2002, as amendment No. 1 by circular No. 
185. 

 :2 يادآوري

اندارد دو زبانه، نسخه بازنگري شده استاندارد فوق اين است
 توسط كميته فني 1388  ماه سالارديبهشتباشد كه در  مي

از اين . گردد ارايه مي )1(مربوطه تاييد و به عنوان ويرايش 
  .باشد اين استاندارد منسوخ مي) 0(پس ويرايش 

  Note 2: 

This bilingual standard is a revised version of the 
standard specification by the relevant technical 
committee on May 2009, which is issued as 
revision (1). Revision (0) of the said standard 
specification is withdrawn. 

 : 3 يادآوري

در صورت اختلاف بين متن فارسي و انگليسي، متن انگليسي 
  .باشد ملاك مي

  Note 3: 

In case of conflict between Farsi and English 
languages, English language shall govern. 

   مراجع-2
 دار و  ها و استانداردهاي تاريخ در اين استاندارد به آيين نامه

اين مراجع، تا حدي كه در . بدون تاريخ زير اشاره شده است
د، بخشي از اين ان اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفته

در مراجع تاريخ دار، ويرايش . شوند استاندارد محسوب مي

  2. REFERENCES 

Throughout this Standard the following dated and 
undated standards/codes are referred to. These 
referenced documents shall, to the extent specified 
herein, form a part of this standard. For dated 
references, the edition cited applies. The 
applicability of changes in dated references that 
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گفته شده ملاك بوده و تغييراتي كه بعد از تاريخ ويرايش در 
آنها داده شده است، پس از توافق بين كارفرما و فروشنده قابل 

در مراجع بدون تاريخ، آخرين ويرايش آنها به . باشد اجرا مي
  .باشند هاي آن ملاك عمل مي  و پيوستانضمام كليه اصلاحات

occur after the cited date shall be mutually agreed 
upon by the company and the vendor. For undated 
references, the latest edition of the referenced 
documents (including any supplements and 
amendments) applies. 

IPS   )هاي نفت ايران استاندارد(    IPS (IRANIAN PETROLEUM STANDARDS) 

340-GN-M-IPS " استاندارد كالا و تجهيزات
هاي قابل حمل  براي جرثقيل

  "برقي )سيار(

  IPS-M-GN-340 "Material and Equipment 
Standard for Mobile 
Cranes-Power Driven"  

350-GN-M-IPS "هيزات جاستاندارد كالا و ت
هاي سقفي و  براي جرثقيل

هاي سقفي  جرثقيل(اي  دروازه
  "متحرك و پل دروازه اي

  IPS-M-GN-350 "Material and Equipment 
Standard for Overhead 
and Portal Bridge 
(Gantry) Cranes" 

370-GN-G-IPS " استاندارد عمومي براي
  "بالابرهاي برقي و هيدروليكي

  IPS-G-GN-370 "General Standard for 
Electric and Hydraulic 
Elevators" 

100-GN-E-IPS   " استاندارد مهندسي براي
  "واحدها

  IPS-E-GN-100 "Engineering Standard 
for Units"   

API) مؤسسه نفت آمريكا(    API (AMERICAN PETROLEUM INSTITUTE) 

SPECIFICATION 9A" مشخصات طناب سيمي"    SPECIFICATION 9A "Specification for  
 Wire Rope"  

ISO) سازمان بين المللي استاندارد(    ISO (INTERNATIONAL ORGANIZATION 
FOR STANDARDIZATION)  

ISO 2232:1990  "هاي سيمي كشيده شده  طناب
از هاي سيمي  براي طناب گرد 

 مهغير  ديولاــف  وعــن
  )غيرآلياژي( اي ستهـب

صوص كارهاي عمومي و مخ
هاي سيمي فولادي  براي طناب

 "داراي قطر بزرگ مشخصات

  ISO 2232:1990  "Round Drawn Wire 

Ropes for General Purpose 

Non-Alloy Steel Wire 

Ropes and for Large 

Diameter Steel Wire 

Ropes – Specification" 

ISO 2408:1985       "  طناب هاي سيمي فولادي
 -مخصوص كارهاي عمومي

  "خصوصيات

  ISO 2408:1985   “steel wire ropes for 
general purpose-
characteristic”    

ISO 4345  "اي سيمي فولاديطنابه -
-  اليافي-هاي اصلي مغزي

 "مشخصات

  ISO 4345  "Steel Wire Ropes-Fiber 
Main Cores-
Specification" 
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ISO 4346  " طنابهاي سيمي فولادي براي
روان -كاربردهاي عمومي

 "يه ا الزامات پاي-ها كننده

 ISO 4346  "Steel Wire Ropes for 
General Purpose-
Lubricants-Basic 
Requirements" 

 

ISO 7500-1 "آزمايي ي راست-مواد فلزي 
دستگاه آزمايش ايستايي تك 

دستگاههاي  : 1 بخش -محوري
 "آزمايش كششي

  ISO 7500-1 "Metallic Materials-
Verification of Static 
Uniaxial Testing 
Machine-Part1: Tensile 
Testing Machines" 

ISO 10425:2003  "مي فولادي براي طنابهاي سي
 الزامات -صنايع نفت و گاز

 "كمينه و شرايط پذيرش

  ISO 10425:2003  "Steel Wire Ropes for the 
Petroleum and Gas 
Industries Minimum 
Requirements and Terms 
of Acceptance" 

ISO 17893 "طنابهاي سيمي فولادي -
نامه، نماد تعيين كننده و  واژه

  "رده بندي

  ISO 17893 "Steel Wire Ropes-
Vocabulary, Designation 
and Classification" 

  واحدها -3
، (SI)اين استاندارد، برمبناي سامانه بين المللي واحدها 

باشد، مگر آنكه در   ميIPS-E-GN-100منطبق با استاندارد 
 .حد ديگري اشاره شده باشدمتن استاندارد به وا

  3. UNITS 

This Standard is based on International System of 
Units (SI) as per IPS-E-GN-100, except where 
otherwise is specified. 

   تعاريف و واژگان-4
ده در زير و از نظر اين استاندارد، تعاريف و واژگان داده ش

ISO 17893قابل كاربرد مي باشند  .  

  4. DEFINITIONS AND TERMINOLOGIES  

For the purpose of this standard, the terms and 
definitions given in ISO 17893 and here under 
apply. 

  .Elements of a Wire Rope 4.1     اجزاء يك طناب سيمي 4-1

See Figs. 1 and 2   2 و 1نگاه كنيد به شكل   

  

4

3

 

Fig. 1- STRANDED ROPE 
  طناب استاندارد-1شكل 

 Key   كليد واژه 

1 wire rope 1-طناب سيمي  
2  wire 2-سيم 
3  strand 3-رشته  
4  core 4-مغزي  

1 

2
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 Key   كليد واژه 

1 round                      1- گرد 
2 full-locked (Z)       2- كاملاً  قفل
3 half-locked (H)      3-قفل نيمه  
4 trapezoidal (T) 4- اي نقه  ذوز
5 triangular (V) 5-مثلث  )ي(اي   سه گوشه
6 rectangular (R) 6-مستطيلي   
7 oval (O) 7- يضويب  
 

Fig. 2- EXAMPLES OF WIRE SHAPES 

  سيم ها شكل مثالهايي از -2شكل 
 

   سيم 4-2
  . استتك تار تنها

  4.2 Wire  

The individual single filament. 

   رشتن4-3
  . استتابيدن سيم ها به يكديگر براي شكل دادن يك رشته

  4.3 Stranding 

Spinning wires together to form a strand. 

   رشته 4-4
مجموعه اي از سيم هاي داراي نيمرخ و اندازه مناسب است 
كه در يك يا چند لايه بصورت مارپيچ پيرامون يك مغزي 

  . تابيده شده است

  4.4 Strand 

An assembly of wires which are of appropriate 
shape and dimensions, spun helically in one or 
more layers around a core. 

   مغزي4-5
  . جزء مركزي يك رشته يا طناب است

  4.5 Core 

The central member of a strand or rope. 

   طناب4-6
مجموعه رشته هايي هستند كه در يك يا چند لايه بصورت 

  . مارپيچ پيرامون يك مغزي تابيده شده اند

  4.6 Rope 

An assembly of strands spun helically in one or 
more layers around a core. 

 Round Strand Rope 4.7     طناب رشته اي گرد4-7

A stranded rope in which the strands are made of 
wires disposed in such a manner that the 
perpendicular cross section of the strand is 
approximately circular in shape. 

طنابي است با رشته هاي بافته شده مرتب به گونه اي كه 
  . برش عرضي عمودي رشته ها تقريباً به شكل دايره است
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   طناب مقاوم در برابر چرخش 4-8
اين طناب به گونه اي طراحي مي شود . طنابي است رشته اي 

 و چرخش در آن پيچش مقدار ناچيزي ،هنگام بارگذاريه كه ب
  . ايجاد شود

  4.8 Rotation-Resistant Rope  

Stranded rope designed to generate reduced levels 
of torque and rotation when loaded. 

  : 1يادآوري 
طنابهاي مقاوم در برابر چرخش عموماً از يك مجموعه دست 

 شده بطور مارپيچ پيرامون خواباندهكم دولايه اي رشته هاي 
روني  رشته هاي بيخوابمغزي تشكيل شده است، جهت 

  .  رشته هاي زيرين استخوابجهت عكس 

  Note 1:  

Rotation–resistant ropes generally comprise an 
assembly of at least two layers of strands laid 
helically around a centre, the direction of lay of 
the outer strands being opposite to that of the 
underlying layer. 

  : 2يادآوري
اي  طناب هاي داراي سه يا چهار رشته را نيز مي توان به گونه

  .  را دارا باشندپيچشطراحي كرد كه ويژگيهاي مقاوم در برابر 

  Note 2:  

Ropes having three or four strands can also be 
designed to exibit rotational-resistant properties. 

   رده 4-9
بندي اسمي طناب هاي سيمي است كه اساساً مشابه هم گروه 

داراي تعداد يكساني سيم در رشته و رشته در بوده و تقريباً 
  . طناب مي باشند

  4.9 Class 

The nominal grouping of basically similar wire 
ropes having approximate the same number of 
wires in the strand and the same number of strands 
per rope. 

 For example: in class 6 × 7     7 × 6در رده : براي مثال 

 is the number of strands in the rope and   6    تعداد رشته ها در طناب است و    6

 is the number of wires in each strand   7    . تعداد سيم ها در هر رشته است   7

   لايه 4-10
ي رشته در يك طناب يا گروهي سيم در يك رشته است گروه

  . كه بصورت هم مركز پيرامون مغزي تابيده شده اند

  4.10 Layer 

A group of strands in a rope or a group of wires in 
a strand spun concentrically around the core. 

   مغزي رشته ها 4-11
شاه (، يك تك سيم مغزي در يك رشته مي تواند از الياف

  . يا تعدادي سيم تشكيل شود) سيم

  4.11 Core of Strands 

The core of a strand may be of fiber, a single wire 
(king wire) or a number of wires. 

   شاه سيم4-12
  . تك سيمي است كه مغزي يك رشته را تشكيل مي دهد

  4.12 King Wire 

A single wire forming the core of a strand. 

   مغزي اصلي طناب 4-13
  . مغزي طناب است كه رشته ها پيرامون آن تابيده شده اند

  4.13 Main Core of Rope 

The core of the rope around which the strands are 
spun. 

  )I-W-R-C( مغزي مستقل سيمي 4-14
  .مغزي اصلي است كه خود يك طناب سيمي را تشكيل ميدهد

  4.14 Independent Wire Rope Core (I.W.R.C) 

A main core which is itself an independent wire 
rope. 

   سيم هاي پوششي 4-15
  .  سيم هايي هستند كه پيرامون رشته تابيده شده اندهكلي

  4.15 Covering Wires 

All the main wires which are spun around the core 
of the strand. 
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   درجه كششي سيم 4-16
مقدار كمينه تاب كششي است كه بعنوان نماد تعيين كننده 

  . دامنه تاب كششي به كار مي رود

  4.16 Tensile Grade of Wire 

The minimum value of tensile strength uses to 
designate the tensile strength range. 

   سيم روي اندود4-17
ه يكي از روشهاي مجاز روي اندود شده سيمي است كه بوسيل

 وزن، يكنواختي و باكيفيت پوشش روي اندود . است
هاي مختلف كيفيت روي  رده. چسبندگي آن تعريف ميشود

  شناسايي A اندود بطور قراردادي با نماد حرفي مانند رده
  . مي شوند

  4.17 Galvanized Wire 

Wire which has been zinc coated by one of the 
permissible processes. The quality of the 
galvanized coating is defined by its weight, 
evenness and adherence. Different classes are 
designated conventionally by a letter e.g. Class A. 

   راست گرد يا چپ گرد خواب طناب با 4-18
 رشته هاي طناب در آن نماد تعيين كننده جهتي است كه

  . جهت تابيده شده اند

  4.18 R.H. (Right Hand) or L.H. (Left Hand) 
Lay Rope 

The designation of the direction in which the 
strands are spun in the rope. 

   معمولي يا عاديخواب طناب هاي با 4-19
بيروني  سيم در لايه خوابطنابهايي هستند كه در آنها جهت 

  .  لايه رشته ها در طناب استخوابرشته ها، خلاف جهت 

  4.19 Ordinary or Regular Lay Rope 

Ropes in which the direction of lay of the outer 
layer of wires in the strands, is opposite to the 
direction of lay of the strands in the rope. 

   لنگ ابخو طناب هاي با 4-20
 لايه بيروني سيم ها خوابطنابهايي هستند كه در آنها جهت 

  .  رشته ها در طناب يكسان استخوابدر رشته با جهت 

  4.20 Lang’s Lay Rope 

Ropes in which the direction of lay of the outer 
layer of wires in the strand is the same as the 
direction of lay of the strands in the rope. 

   خواب طول 4-21
 موازي با محور طولي فاصله اي است در يك رشته يا طناب كه

در آن سيم در رشته يا رشته در طناب اندازه گيري شده و 
را پيرامون رشته يا طناب ) يا مارپيچ( كامل دورطناب يك 

  .زند مي

  4.21 Lay Length 

The distance in a strand or rope, measured parallel 
to the longitudinal axis, in which the wire in the 
strand or the strand in the rope makes one 
complete turn (or helix) about the axis of the 
strand or rope. 

   )نامي(اسمي  قطر4-22
نمادي است عددي كه بوسيله آن قطر سيم يا طناب تعيين 

  . مي شود

  4.22 Nominal Diameter 

The value by which the diameter of the wire or 
rope is designated. 

   نيروي گسيختگي كمينه 4-23
نيروي گسيختگي است كه هنگاميكه نمونه اي از طناب به 
روش مقرر با مقدار نيروي كمتر از آن تحت آزمون مخرب قرار 

ضرب مربع قطر  اصلمقدار اين نيرو از ح. گيرد، گسيخته نشود
اسمي طناب، درجه طناب و ضريب نوع بافت طناب بدست 

  . آيد مي

  4.23 Minimum Breaking Force 

The breaking force below which a sample of the 
rope will not fracture when tested to destruction in 
the prescribed manner. The value is calculated 
from the product of the square of the nominal 
diameter of the rope, the tensile grade of the wire 
and a coefficient appropriate to the construction of 
the rope. 

   درجه طناب 4-24
 نيروي گسيختگي است كه بوسيله يك نماد ميزان مورد نياز

  . عددي تعيين مي شود
   1960،  1770: مانند 

  4.24  Rope Grade 

Level of requirement of breaking force which is 
designated by a number.  

Example : 1770, 1960  
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  : يادآوري
اين موضوع اشاره بر اين ندارد كه درجات تاب كششي واقعي 

  . سيم ها در طناب ضرورتاً با درجه طناب يكي است

  Note:  

It does not imply that the actual tensile strength 
grades of the wires in the rope are necessarily of 
this grade. 

 DESIGNATION AND CLASSIFICATION  .5     نماد تعيين كننده و رده بندي طناب هاي سيمي -5
OF WIRE ROPES 

   عمومي 5-1
 كننده و از نظر اين استاندارد بطوركلي سامانه هاي نماد تعيين

  .  به كار مي روند ISO 17893رده بندي مطابق با 

  5.1  General  

For the purpose of this standard the designation 
and classification systems according to ISO 17893 
generally apply. 

  Wire Ropes 5.2     طناب هاي سيمي 5-2

are Specially Classified in this Standard as Shown 
in Table 1. 

ده  نشان داده ش1در اين استاندارد همانگونه كه در جدول 
  . است بطور ويژه اي رده بندي شده اند

6TABLE 1 

  1جدول 
 

1 2 3 4 

 
Group 

 
2 3Class 
 

 
Description 

 

Diameter Range 
mm 

 دامنه گروه شرح رده قطر ميليمتر

1 6 7 
Up to 7 outer wires in a strand, one layer of wire over a king wire 

 to 9 2  سيم بيروني دريك رشته، يك لايه سيم بر روي شاه سيمتا هفتتعداد 

2 6 19 
8 to 12 outer wires in a strand, two or three layers over a king wire. Wires equal laid 

 to 52 8  و خواب سيم ها برابر سيم در يك رشته، دو يا سه لايه سيم بر روي شاه سيم12تا  8تعداد 

3 6 37 

14 to 18 outer wires in a strand, three or more layers of wire over a king wire. Wires equal 
laid 

   و خواب سيم ها برابر سيم يا بيشتر بر روي يك شاه سيم سيم بيروني در يك رشته، سه لايه18 تا 14تعداد 
9 to 60 

4 8 19 
8 to 12 outer wires in a strand, two or three layers over a king wire. Wires equal laid 

 to 60 22  و خواب سيم ها برابر سيم سيم بيروني از يك رشته، دو يا سه لايه سيم يا بيشتر بر روي يك شاه12 تا 8تعداد 

5 8 37 
14 to 18 outer wires in a strand, three or more layers over a king wire. Wires equal laid 

 to 60 22   و خواب سيم ها برابر سيم بيروني در رشته، سه لايه سيم يا بيشتر بر روي يك شاه سيم18 تا 14تعداد 

6 17 7 
17 or 18 strands in rope. Two layers of strand over fiber or steel core 

 to 26 8 دو لايه از رشته بر روي مغزي اليافي يا فولادي.  رشته در طناب18يا 17تعداد 

7 34 7 
34 or 36 strands in rope. Three layers of strand over fiber or steel core 

 16to 40 سه لايه از رشته بر روي مغزي اليافي يا فولادي .  رشته در طناب36 يا 34تعداد 

8 6 24 
12 to 15 outer wires in a strand. Two layers of wire over fiber strand core 

 8 to 40 ك رشته ، دو لايه سيم بر روي مغزي اليافي يا فولادي سيم هاي بيروني در ي15 تا 12تعداد . 

Based on table 1 of ISO 2408-1985                                                          ISO 2408-1985    از استاندارد1بر اساس جدول  
 

  Direction and Type of Rope Lay 5.3     جهت و نوع تاب طناب 5-3

، 3، 2، 1 طناب ها در گروههاي  خوابجهت و نوع  5-3-1
  :  مي تواند توسط خريدار از موارد زير مشخص گردد8 و 5، 4

  5.3.1 Direction and type of lay of ropes in groups 
1, 2, 3, 4, 5 and 8 can be one of the following 
which should be specified by the purchaser.  

  sZ(    a) Right ordinary lay (sZ)( معمولي راست گرد وابخ )الف

  zS(     b) left ordinary lay (zS)( معمولي چپ گرد خواب) ب



 
May 2009 / 1388 ارديبهشت  IPS-M-GN-150(1)

 

 
11

  zZ(    c) right lang lay (zZ)( لنگ راست گرد خواب) ج

 sS(     d) Left lang lay (sS)( لنگ چپ گرد خواب) د

  aZ(    e) right alternate lay (aZ)(راست گرد ) متناوب( يك در ميان خواب )ه

  aS (    f) left alternate lay (aS)(چپ گرد ) متناوب( يك در ميان خواب )و

 طناب هاي مقاوم خوابتوصيه ميشود نوع و جهت  5-3-2
به اختيار سازنده واگذار ) 7 و 6گروههاي  (پيچشدر برابر 
  . شده است

  5.3.2 Direction and type of lay of rotation 
resistance ropes (groups 6 and 7) should be at the 
discretion of the manufacturer.   

 MATERIALS .6     مواد -6

 Wire Ropes 6.1     طناب هاي سيمي 6-1

 سيمي كه در بافت طناب سيمي به كار برده مي شود 6-1-1
يايي فولاد قل) 2(  فولاد كوره رو باز اسيدي يا بازي)1(بايد از 

  . فولاد كوره برقي ساخته شده باشد) 3(  يااكسيژني

  6.1.1 Wire used in the manufacture of wire rope 
shall be made from (1) acid or basic open-hearth 
steel, (2) basic oxygen steel or (3) electric furnace 
steel. 

 ز شاه ها، به غير ا هاي كششي و پرداخت سطح سيم درجه
  : ها و سيم هاي پركننده  سيم

  The tensile grades and surface finish of wires, 
excluding filler and king wires shall be : 

 1770 ، 8 جز گروه به براي همه گروههاي طناب ها -
روي اندود   Bنيوتن بر ميليمتر مربع، براق يا با كيفيت 

   .باشد

  - 1770 N/mm2*, bright or B-galvanized for all 
groups except group 8, 

 نيوتن بر ميليمتر مربع، با 1570، 8 براي طناب گروه -
   . روي اندود شده باشدAكيفيت 

  - 1570 N/mm2, A-galvanized for group 8 

 1N/mm2 = 1MPa *    .  مگاپاسكال است1  = نيوتن بر ميليمتر مربع 1* 

ر تاب كششي سيم هاي فولادي تغييرات مجاز د 6-1-2
نبايد بيش از مقاديري كه در ) غيرآلياژي(اي  بسته غيرهم

  داده شده است از ارقام اسمي داده شده در بند 2جدول 
ارقامي كه براي درجه تاب كششي در اين .  تجاوز كند6-1-1

جدول داده شده مربوط به حدود كمتر براي هر درجه تاب 
  .باشد كششي مي

  6.1.2 The permitted variation in tensile strength of 
non-alloyed steel wires shall not exceed the 
nominal values stated in 6.1.1 above by an amount 
greater than those given in table 2. The values of 
tensile strength grade are the lower (minima) 
limits for each tensile strength grade.  

 
TABLE 2- PERMITTED VARIATIONS IN TENSILE STRENGTH 

 تغييرات مجاز در تاب كششي-2جدول 

Nominal Diameter 
of Wire (δ) mm 

ميليمتر) δ(قطر اسمي سيم   

 

Permitted Variation in Tensile Strength 
 Above Nominal N/mm2 

 

 تغييرات مجاز بالاتر از مقادير اسمي تاب كششي
  بر حسب نيوتن بر ميليمتر مربع

0.2≤δ<0.5 390 
0.5≤δ<1.0 350 
1.0≤δ<1.5 320 
1.5≤δ<2.0 290 
2.0≤δ<3.5 260 
3.5≤δ<7.0 250 
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 ISO 10425     Based on table A.1 of ISO 10425 : 2003 : 2003 ازA.1بر اساس جدول 

 روي اندود ، روي اندود كردن ميتواند  براي سيمهايي 6-1-3
   : و بصورت يكي از موارد زير باشدبنا به در خواست خريدار

  6.1.3 For galvanized wire, galvanizing may, at the 
request of the purchaser, be 

 ميليمتر 2/0 قطر ازهاي  ، براي تمام سيمB با كيفيت -
  .  ميليمتر7/3 كمتر ازتا و 

  - Of quality B, for all wire diameters from 0.20 
mm inclusive up to 3.7 mm exclusive. 

 ميليمتر 4/0 براي تمام سيمهاي با قطر ،AB با كيفيت -
  .  ميليمتر9/1 كمتر ازتا و 

  - Of quality AB, for all wire diameters from 
0.40 mm inclusive up to 1.9 mm exclusive. 

 ميليمتر تا 4/0، براي تمام سيمهاي با قطر A با كيفيت -
  .  ميليمتر7/3 كمتر ازو

  - Of quality A, for all wire diameters from 0.40 
mm inclusive up to 3.7 mm exclusive. 

اين درجه هاي كيفيت به الزامات كمينه مختلفي كه در 
  .  مشخص شده است مربوط مي گردند3جدول 

  These quality grades correspond to the different 
minimum requirements indicated in Table 3. 

 
TABLE 3 

3ماره جدول ش  
 

MINIMUM MASS OF ZINC g/m2 

  جرم كمينه روي بر حسب گرم بر متر مربع

DIAMETER OF 
GALVANIZED WIRE, mm  

قطر سيم روي اندود شده بر حسب 
  ميليمتر

Quality A 
Galvanizing  

روي اندود كردن 
 Aبا كيفيت 

  

Quality AB 
Galvanizing  

روي اندود كردن با 
  ABكيفيت 

Quality B 
Galvanizing  

 Bروي اندود كردن با كيفيت 

  

To 
(Excl.)  

 )باستثناء(تا 

  

From 
(Incl.)  

  )شامل(از 

   15  0.25  0.20  
   20  0.40  0.25  
75  60  30  0.50  0.40  
90  70  40  0.60  0.50  
110  85  50  0.70  0.60  
120  85  60  0.80  0.70  
130  95  70  1.00  0.80  
150  110  80  1.20  1.00  
165  120  90  1.30  1.20  
165  120  90  1.50  1.30  
180  130  100  1.60  1.50  
180  130  100  1.80  1.60  
180  130  100  1.90  1.80  
205   110  2.00  1.90  
205   110  2.30  2.00  
205   110  2.40  2.30  
205   110  2.50  2.40  
230   125  3.00  2.50  
230   125  3.20  3.00  
250   135  3.50  3.20  
250   135  3.70  3.50  

 

 
 : ISO 2232 از استاندارد 5جدول   وC-4بر اساس جدول 

1990  
  Based on the table C-4 and table 5 of ISO 2232 : 

1990 
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براي طنابهايي كه درجه طناب براي آنها كاربرد دارد،  6-1-4
 كششي سيمها بايد تابع حدود داده شده در جدول تابدرجه 

   . باشد4

  6.1.4 For those ropes where a rope grade is 
applicable, the tensile      strength grade of the 
wires shall be subject to the limits given in table 
4.  

 
TABLE 4- RANGE OF WIRE TENSILE STRENGTH GRADES 

  دامنه درجه هاي تاب كششي سيم-4جدول 
 

Rope Grade 
 درجه طناب  

Wire Tensile Strength Grades N/mm2 

 درجه هاي تاب كششي سيم بر حسب نيوتن بر ميليمتر مربع 

1770 1570 or level 2 to 1960 or level 4 
4 يا سطح 1960 تا 2 يا سطح 1570    

 
1960 1770 or level 3 to 2160 or level 5 

5 يا سطح 2160 تا 3 يا سطح 1770    

 
        ISO 10425     Based on Table 1 of ISO 10425:2003:  2003 از1بر اساس جدول 

كليه سيم هاي داراي قطر اسمي يكسان در لايه سيم يكسان 
  . اراي درجه تاب كششي يكسان باشنددبايد 

  All wires of the same nominal diameter in the 
same wire layer shall be of the same tensile 
strength grade. 

   مغزي ها 6-2
مغزي هاي طناب هاي رشته اي معمولاً بايد فولادي يا اليافي 

: براي مثال (باشند، اگر چه انواع ديگر مغزي از مواد مركب 
يا مغزي هاي ساخته شده از ) فولاد بعلاوه الياف يا پلاستيك

  . جامد مي توانند تامين شوند) پليمر(بسپار 

  6.2 Cores 

Cores of stranded ropes shall normally be of steel 
or fiber, although other types, such as composites 
(e.g. steel plus fibers or plastics) or cores made of 
solid polymer, may also be supplied. The 
purchaser should specify the type of core. 

   مغزي هاي اليافي6-2-1
مغزي هاي .  باشندISO 4345هاي اليافي بايد طبق  مغزي

 8اي تك لا با قطر بزرگتر از  اليافي براي طناب هاي رشته
از تار سيم به : براي مثال. (ميليمتر بايد دو بار بسته شوند

مغزي هاي اليافي ). ن رشته و از رشته به درون طنابرود
طبيعي براي جلوگيري از فاسد شدن يا پوسيدن، بايد با ماده 

  .  شوندعمل آوردهده تركيبي اشباع كنن

  6.2.1 Fiber cores 

Fiber cores shall conform to ISO 4345. The fiber 
cores for single-layer stranded ropes larger than 8 
mm diameter shall be doubly closed (i.e. from 
yarn into strand and from strand into rope). 
Natural fiber cores shall be treated with an 
impregnating compound to inhibit rotting and 
decay. 

   مغزي هاي فولادي 6-2-2
مغزي هاي فولادي بايد يا يك طناب سيمي مستقل باشند 

)IWRC ( يا يك رشته سيمي)WSC .(  

  6.2.2 Steel cores 

Steel cores shall be either an independent wire 
rope (IWRC) or wire strand (WSC).  

 با قطر يهمغزي هاي فولادي طناب هاي رشته اي تك لا
 ميليمتر بايد يك طناب سيمي مستقل باشند 12بزرگتر از 

)IWRC(مگر آنكه بنحو ديگري مشخص شده باشد ، .  

  Steel cores of single – layer stranded ropes larger 
than 12mm diameter shall be an independent wire 
rope (IWRC), Unless specified otherwise.   
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 ROPE CHARACTERISTICS .7    طناب خصوصيات  -7

 Strand 7.1     رشته 7-1

  رشته بايد بطور يكنواخت بافته شده و عاري از 7-1-1
  . سيم هاي شل و اثرات ديگر باشد

  7.1.1 The strand shall be uniformly made and be 
free from slack wires, and other effects. 

 برابر، همه سيم هاي رشته بايد در خواب در بافت با 7-1-2
 رشته  مغزي)شاه سيم(زمانيكه . تابيده شوندمرحله كاري يك 

به اندازه اي بزرگ شود كه نامطلوب بنظر برسد، جايگزين 
 رشتن مرحلهسيمي توليد شده در  كردن آن با رشته چند

  . مجاز مي باشد) بسته به خواست سازنده(ه، جداگان

  7.1.2 In equal lay construction, all wires of the 
strand shall be stranded in one operation . When 
the king wire of the strand becomes so large that it 
is considered undesirable, it is permissible (at the 
manufacturer’s discretion) to replace it with a 
multi-wire strand manufactured in a separate 
stranding operation. 

اي  هاي اليافي رشته بايد در اندازه ها و مغزي  شاه سيم7-1-3
گاه   يكنواخت سيم هاي پوشش تكيهخواباندنباشند كه براي 

  . كافي را تامين كنند

  7.1.3 King wires and fiber cores of strand shall be 
of a size to provide sufficient support to enable the 
covering wires to be evenly laid. 

 Rope 7.2     طناب 7-2

 طناب بايد بطور يكنواخت بافته شود و رشته ها بايد 7-2-1
.  شوندخواباندهبطور محكم بر روي مغزي يا رشته هاي زيرين 

اب هنگاميكه بدون پيچ خوردگي است و تحت بار قرار طن
  . ندارد، نبايد موجدار باشد

  7.2.1 The rope shall be uniformly made and the 
strands shall lie tightly on the core or the 
underlying strands.  

When uncoiled and under no load the rope shall 
not be wavy. 

ها در يك لايه معين بايد داراي بافت و  ليه رشته ك7-2-2
 هاي سيمي در   لايهخوابطول .  يكسان باشندخوابجهت 
هاي داراي اندازه، نوع بافت و لايه رشته يكسان بايد  رشته

  . يكنواخت باشد

  7.2.2 All strands in a given layer shall be of the 
same construction and direction of lay. The lay 
length of corresponding wire layers in strands of 
the same size, construction and strand layer shall 
be uniform.  

اي باشد كه تكيه گاه كافي را  مغزي بايد داراي اندازه 7-2-3
. هاي پوشش دهنده بوجود آورد  يكنواخت رشته خواباندهبراي

 استثناء مغزي طنابهاي فشرده اي، به مغزي طناب رشته
اي  به گونه) در مورد مغزي فولادي(، بايد )آهنگري شده سرد(

اي گزينش  به گونه) در مورد مغزي اليافي(طراحي شود يا 
شود كه در يك طناب نو كه تحت باري قرار ندارد يك فاصله 

  . آزاد بين رشته هاي بيروني آن وجود داشته باشد

  7.2.3 The core shall be of a size to provide 
sufficient support to enable the covering strands to 
be evenly laid. The core of a stranded rope, except 
for compacted (swaged) ropes, shall be designed 
(steel) or selected (fiber) so that in a new rope 
under no load there is a clearance between outer 
strands. 

 در طنابهاي روي اندود شده، تمام سيمها و در صورت 7-2-4
  .  فولادي بايد روي اندود شده باشندمغزي هايعملي بودن 

  7.2.4 In galvanized ropes, all the wires shall be 
galvanized, including those of the steel core, 
where applicable. 

يليمتر را بايد  م4/0 سيمهاي داراي قطر بزرگتر از 7-2-5
 جوشكاري بهم پيوست، سيمهاي داراي  يابوسيله زردجوش

 جوشكاري ،جوشدزر  ميليمتر را ميتوان با4/0قطر تا و شامل 
  . اندن بهم پيوستچيا پي

  7.2.5 Wires over 0,4 mm diameter shall be joined 
by brazing or welding. Wires up to and including 
0,4 mm diameter may be joined by brazing, 
welding or twisting 

 طناب بايد به گونه اي محكم شوند كه از باز دو سر 7-2-6
  .  جلوگيري كندخواب آنشدن 

  7.2.6 The rope ends shall be secured such that 
they are prevented from unlaying. 
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 Wire Joints 7.3    سيم ها ) اتصال( پيوست 7-3

  . ثابت باشدقطرها بايد اندازه  7-3-1
 ميليمتر نياز به 4/0اگر در سيمهاي داراي قطر بزرگتر از 

 سيمها باشد انتهاي آنها بايد بوسيله زردجوش يا نپيوست
  . جوشكاري متصل شود

  7.3.1  Diameters shall be continuous. 

 If joints are necessary in wires over 0.4 mm, they 
shall have their ends joined by brazing or welding.   

 فاصله كمينه بين پيوستها در يك رشته براي 7-3-2
  . باشد) d( قطر برابر18 طنابهاي رشته اي بايد

  7.3.2 For stranded ropes, the minimum distance 
between joints within one strand shall be 18 × 
diameter (d).  

 ميليمتر را 4/0 سيمهاي داراي قطر تا و شامل 7-3-3
با فرو كردن سر سيمها ميتوان بوسيله پيچاندن يا به سادگي 

  . به درون بافت رشته ها بهم پيوست

  7.3.3 Wires up to and including 0.4 mm may be 
joined by twisting or by ends being simply 
inserted into the strands' formation. 

   پيش شكل دهي و پس شكل دهي 7-4
اي بايد پيش شكل داده يا پس شكل داده يا هر  طنابهاي رشته

دو باشند، مگر اينكه بنحو ديگري توسط خريدار مشخص شده 
  .باشد

  7.4 Preformation and Postformation    

Stranded ropes shall be preformed or post formed 
or both, unless otherwise specified by the 
purchaser.  

 برخي از طنابهاي بسته شده بصورت موازي و :يادآوري
 مي توانند بدون پيش شكل پيچشطنابهاي مقاوم در برابر 

  . دهي ساخته شوند

  Note: Some parallel-closed ropes and rotation–
resistant ropes may be non-preformed.  

  )ان سازيرو( روغنكاري 7-5
ا ماده تركيبي بكليه طنابهاي سيمي بايد در فرآيند بافت 

براي اينكه زنگ . مناسبي روغن كاري و آغشته شده باشند
زدگي يا خوردگي طنابها پيش از بكار گرفتن آنها كمينه 
گردد، توصيه مي شود درون و بيرون آنها بطور كامل با روانساز 

انساز مطابق با همچنين توصيه ميشود رو. محافـظت شود
ISO 4346باشد  .  

  7.5 Lubrication 

All wire ropes shall be lubricated and impregnated 
in the manufacturing process with a suitable 
compound. The lubricant should thoroughly 
protect the ropes both internally and externally to 
minimize rust or corrosion until the rope is put in 
service. The lubricants should conform to ISO 
4346. 

 Rope Diameter 7.6     قطر طناب 7-6

   d قطر اسمي، 7-6-1
قطر اسمي طناب كه بر حسب ميليمتر بيان ميشود بايد 

  . نمادي باشد كه طناب با آن شناخته ميشود

  7.6.1 Nominal diameter, d 

The nominal rope diameter, expressed in 
millimeters, shall be that by which the rope is 
designated. 

   اندازه گيري شده ) واقعي( قطر7-6-2
اندازه گيريهاي قطر بايد بر روي بخش راستي از طناب كه يا 

 درصد 5 كه از شدتحت هيچ كششي نباشد يا تحت كششي با
 كه  موقعيتينه تجاوز نكند، در دونيروي گسيختگي كمي

در هر .  متر از هم فاصله داشته باشند، انجام گيرد1دست كم 
، دو اندازه گيري بايد در زاويه هاي قائم از قطر دايره موقعيت

ابزار اندازه گيري بايد دست كم بر روي . محيطي صورت گيرد
). 3نگاه كنيد به شكل (دو رشته مجاور ادامه داشته باشد 

 اندازه )واقعي ( بايد قطر راانگين اين چهار اندازه گيريمي
   .آوردگيري شده به حساب 

  7.6.2 Measured (actual) diameter 

Diameter measurements shall be taken on a 
straight portion of rope, either under no tension or 
a tension not exceeding 5% of the minimum 
breaking force, at two positions spaced at least 1m 
apart. At each position, two measurements, at 
right angles, of the circumscribed circle diameter 
shall be taken. The measuring equipment shall 
extend over at least two adjacent strands (see 
Fig.3). The average of these four measurements 
shall be the measured (actual) diameter.  
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Fig. 3 - METHOD OF MEASURING ROPE DIAMETER 
  روش اندازه گيري قطر طناب-3شكل 

  
 

 Tolerance 7.6.3     رواداري 7-6-3

When measured in accordance with 7.6.2, the 
measured (actual) diameter of stranded ropes shall 
be within the tolerances given in table 5. 

اي، هنگاميكه مطابق  گيري شده طناب رشته  اندازه)واقعي(قطر
هاي  ايد درون رواداريگيري شده باشد ب  اندازه2-6-7با بند 

  .  باشد5داده شده در جدول 
 

TABLE 5- TOLERANCES ON ROPE DIAMETER (STRANDED ROPE) 
  )طناب رشته اي( رواداري هاي قطر طناب -5جدول 

 
Tolerance as Percentage of Nominal Diameter  

  رواداري ها بصورت درصد قطر اسمي 
Nominal Rope  

Diameter  
d  

mm 
مي 

Ropes with strands that incorporate fiber 
centers  

   داراي مغزي اليافي هستندطنابهاي با رشته هايي كه
       %  

Ropes with strands that are exclusively of wire or 
incorporate solid polymer centers 

طنابهاي با رشته هايي كه بطور ويژه داراي مغزي سيمي يا بسپار   طناب dقطر اس 
%. جامد هستند) پليمر(       ميليمتر    

+9 
0  

+8 
0  2≤d<4  

+9 
0  

+7 
0  4≤d<6  

+8 
0  

+6 
0  6≤d<8  

+7 
0  

+5 
0   8≥  

                                                                                                                     ج
 ISO 10425     Based on table 2 of ISO 10425 : 2003:  2003 از استاندارد 2بر اساس جدول 

  Lay Length   7.7     خواب طول 7-7

 يه تك لا1ول تاب طناب تكميل شده براي گروه  ط7-7-1
  . تجاوز كند) d( قطر طناب برابر 8نبايد از  ) 7 ×6رده (

  7.7.1   For single-layer of group 1 (6×7 class), The 
length of lay of the finished rope shall not exceed 
8 × rope diameter (d). 

براي طناب هاي  طناب تكميل شده خواب طول 7-7-2
به جز طناب هاي داراي سه ( با رشته هاي گرد يه ديگر تك لا

لايه بسته شده بصورت موازي و  ، طنابهاي با)يا چهار رشته
 با رشته هاي گرد يا رشته هاي  پيچشطنابهاي مقاوم در برابر

  . تجاوز كند) d( قطر طناب برابر 25/7شكل داده شده نبايد از 

  7.7.2 For other single –layer ropes with round 
strands (except those with three or four strands), 
parallel – lay closed ropes and rotation resistant 
ropes with round strands or shaped strands, the 
length of lay of the finished   rope shall not exceed 
7.25 × rope diameter (d).  
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هاي   با رشتهيه طناب تكميل شده تك لاخواب طول 7-7-3
 قطر برابر 10شكل داده شده، مانند شكل سه گوش نبايد از 

  . تجاوز كند) d(طناب 

  7.7.3 Single –layer ropes with shaped strands, e.g. 
triangular shape, the length of lay of the finished 
rope shall not exceed 10 × rope diameter (d).  

   طول 7-8
طول طنابهايي كه عرضه ميشود و بر حسب متر بيان ميشود 

  : بايد طبق سفارش و رواداري هاي زير باشد 

  7.8 Length 

The length of rope supplied, expressed in meters, 
shall be that given on the order subject to the 
following tolerances: 

  درصد + 5:  متر 400طول كوچكتر يا مساوي 
 متر يا هر 1000متر، براي هر + 20:  متر 400طول بزرگتر از 

  قطعه از آن 
طول طناب بايد در حالي كه تحت كشش قرار ندارد اندازه 

طنابهايي كه با رواداري كمتري مورد نياز هستند، . گيري شود
اراي پايانه هستند، بايد براي مثال، طنابهايي كه در هر انتها د

  . منوط به توافق ويژه بين خريدار و سازنده گردند

  Length  400 m: +5% 

Length > 400 m: +20m, for each 1000m or part 
thereof 

The rope length shall be measured under no load. 
Ropes required with smaller tolerance, for 
example ropes fitted with a terminal at each end, 
shall be the subject of special agreement between 
the purchaser and the manufacturer. 

 از استاندارد 2.10.7 به بند نگاه كنيد( M جرم، 7-9

ISO 17893 : 2004)  
  7.9 Mass, M (See Clause 2.10.7 of ISO 17893 : 

2004) 

جرم تقريبي طناب، بر حسب كيلوگرم در متر، بصورت زير 
  :محاسبه مي شود

M = Wd2  

  The approximate rope mass, expressed in 
kilograms per 100 m, is calculated as follows: 

M = Wd2 

   : در جاييكه
W ضريب تجربي براي جرم در واحد طول بافت طناب   

ميليمتر - متر100مشخص برحسب كيلوگرم بر 
  .است [kg/(100m.mm2)]ربعم
  

  where: 

W  is the empirical factor for the mass per 
unit length for a given rope construction in 
kilograms per 100 meter square millimeters 
[kg/(100 m. mm2)]. 

     dقطر اسمي طناب بر حسب ميليمتر است      .    d  is the nominal diameter of the rope, in 
millimeters; 

 براي طنابهاي كاملاً 6 در جدول Wمقادير داده شده براي 
طنابهايي كه كاملاً روغنكاري شده اند . روغنكاري شده است

  . ممكن است سبك تر باشند

  The values for W shown in Table 6 are for fully 
lubricated ropes. Ropes which are not fully 
lubricated may be lighter. 

   : 6در جدول 
          Wn  ضريب جرم طناب هاي با مغزي الياف طبيعي

  ؛ است

  In Table 6: 

Wn  is the mass factor for natural fiber cored 
ropes; 

   WP پيلن ي با مغزي اليافي پلي پروضريب جرم طنابها
   ؛است

  WP  is the mass factor polypropylene fiber 
cored ropes; 

    W2 ضريب جرم طنابهاي با مغزي فولادي است.     W2  is the mass factor for steel cored ropes. 

 In Tables 7 to 12     12 تا 7در جدول هاي 

M1n  is the approximate mass for natural fiber 
cored ropes; 

        M1n ؛طنابهاي با مغزي الياف طبيعي است جرم مغزي   
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         M2 جرم مغزي طناب هاي با مغزي فولادي است.      M2  is the approximate mass for steel cored 
ropes. 

نگاه كنيد به  (F minنيروي گسيختگي كمينه،  7-10
Annex F از ISO 10425 : 2003و  2.10.8هاي د و بن 

   )ISO 17893 : 2004 در  2.10.9

  7.10 Minimum Breaking Force , F min (See 
Annex F ISO 10425 : 2003 and Clauses 2.10.8 
and 2.10.9 of ISO 17893 : 2004) 

نيوتن بيان ميشود  نيروي گسيختگي كمينه كه بر حسب كيلو
  : بايد با معادله زير محاسبه شود

 

1000

Rr.d.K
F

2

min   

  The minimum breaking force, expressed in kilo-
Newton, shall be calculated using the following 
equation :  

1000

Rr.d.K
F

2

min   

 : Where    : كه در آن 

         F min           نيروي گسيختگي كمينه بر حسب كيلو 
  .نيوتن است

             F min  is the minimum breaking force, in 
kilo Newton 

           d         قطر اسمي طناب بر حسب ميليمتر است.               d is the nominal diameter of the rope, 
in millimeter 

           Rr             درجه طناب بر حسب نيوتن بر ميليمتر
  . مربع است

             Rr  is the rope grade, in Newton per 
square millimeter 

          K      رده ضريب تجربي نيروي گسيختگي كمينه 
   .طناب معين است

             K   is the empirical factor for the 
minimum breaking force for a 
given rope class.  

  .  داده شده اند6 در جدول Kمقادير مربوط به 
   6ر جدول د

  The values of  K are given in table 6. 

In table 6 

 K1      ضريب تجربي طناب با مغزي اليافي است .    K1  is the empirical factor for fiber cored ropes. 

   K2 ضريب تجربي طناب فولادي است.    K2 is the empirical factor for steel ropes.  

 In tables 8 to 10    10 تا 8در جدول هاي 

      Fmin1       نيروي گسيختگي كمينه طناب هاي با مغزي
   ;اليافي است

  Fmin1 is the minimum breaking force for 
fiber cored ropes; 

Fmin2                  نيروي گسيختگي كمينه طناب هاي با مغزي
   . فولادي است

  Fmin2  is the minimum breaking force for 
steel cored ropes. 

مقادير نيروي گسيختگي براي طناب هاي داراي مغزي 
اين فرض محاسبه  ها با فولادي نشان داده شده در جدول

اند كه مغزي فولادي داراي تاب كششي مشابه سيمهاي  شده
  . رشته هاي ديگر طناب است

  The breaking force values for ropes with steel 
cores shown in the tables are calculated on the 
assumption that the steel core has a tensile 
strength similar to that of the wires of the other 
strands. 

 :Note    : يادآوري

In cases where the tensile grade of wires in steel 
cores is different from that of the wires in the 

 سيمها در مغزي هاي فولادي از يدر مواردي كه درجه كشش
، لازم اي رشته هاي ديگر متفاوت استدرجه كششي سيمه
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 نيروي گسيختگي كمينه طناب بين سازنده و خريدار است
  . توافق شود

other strands, the minimum breaking force of the 
rope will need to be agreed between the 
manufacturer and the purchaser. 

 
TABLE 6 - NUMERICAL VALUES OF FACTORS W  

                  AND MINIMUM BREAKING FORCE FACTOR  K 

 K و ضريب نيروي گسيختگي كمينه W ير عددي ضريب جرم طنابمقاد -6 جدول   
 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
MINIMUM BREAKING 

FORCE FACTOR 
 ضريب نيروي گسيختگي كمينه

 

ROPE MASS 
FACTOR W 

W ضريب جرم طناب 

ROPES WITH 
 طنابهاي با

Natural 
Fiber 
Core 

مغزي الياف 
 طبيعي

Man-made 
Fiber core 
مغزي الياف 
 مصنوعي

Steel 
Core 
مغزي 
 فولادي

Fiber 
Core 

 مغزي اليافي

Steel 
Core 

 مغزي فولادي

W1n W1p
** 

 

W2 K1  K2  

Group Class 
 

 
 

n1

2

W
W

 

 
 

p1

2

W
W

 

 

 گروه رده

Kg/(100m.mm2) 
 بر 

 
  متر ميلي متر مربع100كيلوگرم

K
K

1

2  

1 6 7  0.346 0.340 0.381 1.10 1.12 0.332 0.359 1.08 
2 
 

3* 

6 19 
and 

6 37 
0.361 0.352 0.398 1.30 1.13 0.330 0.356 1.08 

4 
 
5 

8 19 
and 

8 37 
0.347 0.339 0.417 1.20 1.23 0.293 0.346 1.18 

6 17 7 0.390 _ _ 0.328 _ 
7 34 7 0.390 _ _ 0.318 _ 
8 6 24 0.308 0.295  _ _ 0.260 _ 

                                                                                                             
 ISO 2408     Based on table 3 of ISO 2408:1985:  1985 از3بر اساس جدول 

 سيم يا كمتر 19هنگاميكه طنابها با رشته هاي داراي * 
 درصد 3تامين مي شوند ضريب هاي جرم در اين گروهها 

  . كمتر از مقادير داده شده در جدول ها بايد به كار برده شود

  * When ropes with strands of 19 wires or fewer 
are supplied in these groups, mass factors 3% 
lower than those given in these tables shall be 
used. 

اين ضريب ها براي طنابهاي داراي مغزي پلي پروپلين ** 
  . است

  ** These factors are for polypropylene cored 
ropes. 
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1TABLE 7 - PHYSICAL PROPERTIES OF ROPES-GROUP 1 
1 ويژگيهاي فيزيگي طنابهاي گروه -7جدول   

 
 

1 2 3 4 5 6 
APPROXIMATE MASS OF 

ROPES 
 جرم تقريبي طناب ها 

MINIMUM BREAKING FORCE OF 
ROPES CORESPONDING TO NOMINAL 

TENSILE GRADE Rr OF 1770 N/mm2 

 ينيروي گسيختگي كمينه طنابهاي مربوط به درجه كشش
1770     نيوتن بر ميليمتر مربع     ،Rr اسمي 

ROPE 
NOMINAL 

DIAMETER 
 قطر اسمي طناب

 
 d 
   

Ropes with 
 طنابهاي با

Ropes with 
 طنابهاي با 

 Tol. 
 رواداري

1 1Natural core 
M1n 

 مغزي طبيعي

Steel core 
M2 

 مغزي فولادي

Fiber core 
Fmin1 

 مغزي اليافي

Steel core 
Fmin2 

 مغزي فولادي
mm 

 ميليمتر
% 

 در صد

kg/100m 
  متر100كيلوگرم بر 

kg/100m 
  متر100كيلوگرم بر 

1 2KN 
 كيلونيوتن

1 3KN 
 كيلونيوتن

2 
3 

 7+ئن

+1 

1,38 
3,11 

1,52 
3,43 

2,35 
5,29 

2,54 
5,72 

4 
5 

+6 
-1 

5,54 
8,65 

6,10 
9,53 

9,40 
14,69 

10,17 
15,89 

6 
7 

+5 
-1 

12,46 
16,95 

13,72 
18,67 

21,16 
28,79 

22,88 
31,14 

8 
9 

-4 
-1 

22,14 
28,03 

24,38 
30,86 

37,61 
47,60 

40,67 
51,47 

 
 ISO 2408     Based  on table 4 of ISO 2408:1985:  1985 از4بر اساس جدول 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
May 2009 / 1388 ارديبهشت  IPS-M-GN-150(1)

 

 
21

TABLE 8 -PHYSICAL PROPERTIES OF ROPES-GROUP 2 AND 3 
3 و 2طنابهاي گروه  ويژگيهاي فيزيكي -8جدول   

 
1 2 3 4 5 6 

APPROXIMATE MASS OF 
ROPES 

 جرم تقريبي طنابها

MINIMUM BREAKING FORCE OF 
ROPES CORESPONDING TO NOMINAL 

TENSILE GRADE Rr OF 1770 N/mm2 

   نيروي گسيختگي كمينه طنابهاي مربوط به درجه كششي 
1770   نيوتن بر ميليمتر مربع    ،Rr اسمي 

ROPE 
NOMINAL 

DIAMETER 
 قطر اسمي طناب

 
 d  

Ropes with 
 طنابهاي با

Ropes with 
 طنابهاي با 

 Tol. 
 رواداري

1 4Natural core 
M1n 

 مغزي طبيعي

Steel core 
M2 

 مغزي فولادي

Fiber core 
Fmin1 

 مغزي اليافي

Steel core 
Fmin2 

 مغزي فولادي
mm 

 ميليمتر
% 

 در صد
kg/100m 

  متر100كيلوگرم بر 
kg/100m 

  متر100كيلوگرم بر 
1 5

 كيلونيوتن
KN 1 6

 كيلونيوتن
KN 

8 * 
9 
10 
11 
12 
13 
14 
16 
18 
20 
22 
24 
26 
28 
32 
36 
40 
44 
48 
52 

56 ** 
60 ** 

 
 
 
 
 

+4 
-1 
 
 
 
 
 

23,1 
29,2 
36,1 
43,7 
52,0 
61,0 
70,8 
92,4 

117,0 
144,4 
174,7 
207,9 
244,0 
283,0 
369,7 
467,9 
577,6 
698,9 
831,7 
976,1 
1132,1 
1299,6 

25,5 
32,2 
39,8 
48,2 
57,3 
67,3 
78,0 

101,9 
129,0 
159,2 
192,6 
299,2 
269,0 
312,0 
407,6 
515,8 
636,8 
770,5 
917,0 
1076,2 
1248,1 
1432,8 

 
37,4 
47,3 
58,4 
70,7 
84,1 
98,7 
114,5 
149,5 
189,2 
233,6 
282,7 
336,4 
394,9 
457,9 
598,1 
757,0 
934,6 

1130,8 
1345,8 
1579,4 
1831,7 
2102,8 

 

40,3 
51,0 
63,0 
76,2 
90,7 

106,5 
123,5 
161,3 
204,2 
252,0 
305,0 
362,9 
426,0 
494,0 
645,2 
816,6 
1008,2 
1219,2 
1451,8 
1703,8 
1976,1 
2268,4 

 
 ISO 2408     Based  on table 5 of ISO 2408:1985:  1985 استاندارد  از5بر اساس جدول 

  . وجود دارد2تري فقط در گروه  ميليم8 طناب   *

 ميليمتري فقط در 60 ميليمتري و 56طناب هاي ** 
  . وجود دارند3گروه 

  *   8 mm rope only available in group 2.         
                                                                          
** 56 mm and 60 mm ropes only available in 
group 3. 
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TABLE 9 - PHYSICAL PROPERTIES OF ROPES-GROUP 4 AND 5  
5 و 4 ويژگيهاي فيزيكي طنابهاي گروه -9جدول   

 
1 2 3 4 5 6 

APPROXIMATE MASS OF 
ROPES 

 جرم تقريبي طنابها

MINIMUM BREAKING FORCE OF 
ROPES CORESPONDING TO NOMINAL 

TENSILE GRADE Rr OF 1770 N/mm2 

نيروي گسيختگي كمينه طنابهاي مربوط به درجه كششي      
1770   نيوتن بر ميليمتر مربع    ،Rr اسمي 

ROPE 
NOMINAL 

DIAMETER 
ي طنابقطر اسم  
 

d 
Ropes with 
 طنابهاي با

Ropes with 
 طنابهاي با 

 Tol. 
 رواداري

1 7Natural core 
M1n 

 مغزي طبيعي

Steel core 
M2 

 مغزي فولادي

Fiber core 
Fmin1 

 مغزي اليافي

Steel core 
Fmin2 

 مغزي فولادي
mm 

 ميليمتر
% 

 در صد
kg/100m 

  متر100كيلوگرم بر 
kg/100m 

  متر100كيلوگرم بر 
1 8

 كيلونيوتن
KN 1 9

 كيلونيوتن
KN 

22 
24 
26 
28 
32 
36 
40 
44 
48 
52 
56 
60 

 
 

+4 
    -1 

 
 
 
 

167,9 
199,9 
234,6 
272,0 
355,3 
449,7 
555,2 
671,8 
799,5 
938,3 
1088,2 
1249,9 

 
201,8 
240,2 
281,9 
326,9 
427,0 
540,4 
667,2 
807,3 
960,8 
1127,6 
1307,7 
1501,2 

 

251,0 
298,7 
350,6 
406,6 
531,1 
627,1 
829,8 

1004,0 
1194,9 
1402,3 
1626,4 
1867,0 

296,4 
352,8 
414,0 
480,1 
627,1 
793,7 
979,9 
1185,6 
1411,0 
1665,0 
1920,5 
2204,7 

 
 ISO 2408     Based  on table 6 of ISO 2408:1985:  1985 از استاندارد6بر اساس جدول 
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7TABLE 10 - PHYSICAL PROPERTIES OF ROPES-GROUP 6  
6ابهاي گروه  ويژگيهاي فيزيكي طن-10جدول   

1 2 3 4 
APPROXIMATE MASS OF 

ROPES 
 جرم تقريبي طنابها

MINIMUM BREAKING FORCE OF 
ROPES CORESPONDING TO NOMINAL 

TENSILE GRADE Rr OF 1770 N/mm2 

  نيروي گسيختگي كمينه طنابهاي مربوط به درجه كششي 
تر مربع   نيوتن بر ميليم    1770  ،Rr اسمي 

ROPE 
NOMINAL 

DIAMETER 
 قطر اسمي طناب

 
d 

Ropes with 
 طنابهاي با

Ropes with 
 طنابهاي با 

 Tol. 
 رواداري

2 0Natural core 
M1n 

 مغزي طبيعي

Steel core 
M2 

 مغزي فولادي
mm 

 ميليمتر
% 

 در صد
kg/100m 

  متر100كيلوگرم بر 
kg/100m 

  متر100كيلوگرم بر 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 
16 
18 
20 
22 
24 
26 

 
 

+4 
-1 
 
 
 
 

25.0 
31.6 
39.0 
47.2 
56.2 
65.9 
76.4 
99.8 
126.4 
156.0 
188.8 
224.6 
263.6 

37.2 
47.0 
58.1 
70.2 
83.6 
98. 1 

113. 8 
148.6 
188.1 
232.2 
281.0 
334.4 
392.5 

  

 ISO 2408     Based  on table 7 of ISO 2408:1985:  1985 از7بر اساس جدول 

  
2TABLE 11 - PHYSICAL PROPERTIES OF ROPES-GROUP 7 

7 ويژگيهاي فيزيكي طنابهاي گروه -11جدول   
1 2 3 4 

APPROXIMATE MASS 
OF 

ROPES 
 جرم تقريبي طنابها

MINIMUM BREAKING FORCE OF 
ROPES CORESPONDING TO NOMINAL 

TENSILE GRADE Rr OF 1770 N/mm2 

  نيوتن بر ميليمتر   كمينه طنابهاي مربوط به درجه كششي نيروي گسيختگي
1770   مربع    ،Rr اسمي 

ROPE 
NOMINAL 

DIAMETER 
 قطر اسمي طناب

 
 d   

Ropes with 
 طنابهاي با

Ropes with 
 طنابهاي با 

 Tol. 
 رواداري

2 1Natural core 
M1n 

 مغزي طبيعي

Steel core 
M2 

 مغزي فولادي
mm 

 ميليمتر
% 

 در صد
kg/100m 

  متر100كيلوگرم بر 
kg/100m 

  متر100بر كيلوگرم 
16 
18 
20 
22 
24 
26 
28 
32 
36 
40 

+4 
-1 
 
 
 
 

99.8 
126.1 
156.0 
188.8 
224.6 
263.6 
305.8 
399.4 
505.4 
624.0 

144.1 
182.4 
225.1 
272.4 
324.2 
380.5 
441.3 
576.4 
729.5 
900.6 

 ISO 2408     Based  on table 8 of ISO 2408:1985:  1985 از استاندارد8بر اساس جدول 
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8TABLE 12 - PHYSICAL PROPERTIES OF ROPES-GROUP 8 
8 ويژگيهاي فيزيكي طنابهاي گروه -12جدول   

 
 1 2 3 4 

APPROXIMATE MASS OF 
ROPES 

 تقريبي طنابها
  
 
 

 ISO 2408     Based  on table 9 of ISO 2408:1985:  1985 از9بر اساس جدول 

 INSPECTION, TESTING AND TERMS OF .8    بازرسي ، آزمايش و شرايط پذيرش  -8
ACCEPTANCE 

  Determination of Actual Breaking Force 8.1     تعيين نيروي گسيختگي واقعي 8-1

   عمومي8-1-1
بندهاي زير روش آزمون مخرب براي تعيين بار گسيختگي 

  . واقعي طنابهاي سيمي فولادي را مشخص مي كنند

  8.1.1 General 

Following Clauses specifies the method of tensile 
test to destruction for determining the actual 
breaking load of steel wire ropes. 

   دستگاه آزمايش8-1-2
 ISOدستگاه آزمايش بايد با مشخصات مربوط داده شده در 

  .  مطابقت داشته باشد7500-1

  8.1.2 Testing machine  

The testing machine shall conform to the 
corresponding specifications given in ISO 7500-1. 

  )طول آزمونه( طول قطعه آزمون 8-1-3
فاصله بين فك هاي گيره (طول كمينه قطعه مورد آزمون 

  .  باشد4 و شكل 13بايد مطابق با جدول ) دستگاه

  8.1.3 Test length (length of test piece)  

The minimum test length (distance between the 
grips) shall be in accordance with table 13 and
Fig 4. 

 

 جرم

MINIMUM BREAKING FORCE OF 
ROPES CORESPONDING TO NOMINAL 

TENSILE GRADE Rr OF 1770 N/mm2 

نيروي گسيختگي كمينه طنابهاي مربوط به درجه 
1770    نيوتن بر ميليمتر مربع   كششي   ،Rr اسمي 

ROPE 
NOMINAL 

DIAMETER 
 قطر اسمي طناب

 
 d   

Ropes with 
 با

Ropes with 
 طنابهاي طنابهاي با 

 Tol. 2 2Natural core 
M1n 

 طبيعي

Steel core 
M2 رواداري 

 مغزي فولادي مغزي
kg/100m 

 بر
kg/100m 

 بر 
mm 

 ميليمتر
% 

  متر100كيلوگرم در  متر100 كيلوگرم صد
8 
9 
10 
11 
12 
13 
14 
16 
18 
20 
22 
24 
26 
28 
32 
36 
40 

 
 
 
 

+6 
-1 
 
 
 
 

19.7 
24.9 
30.8 
37.3 
44.4 
52.1 
60.4 
78.8 
99.8 

123.2 
149.1 
177.4 
208.2 
241.5 
315.4 
399.2 
492.8 

28.1 
35.6 
44.0 
53.2 
63.3 
74.3 
86.2 

112.5 
142.4 
175.8 
212.8 
253.2 
297.2 
344.6 
450.2 
569.7 
703.4 
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TABLE 13- MINIMUM TEST LENGTHS 
  طول كمينه قطعه آزمون-13جدول 

              Dimensions in millimeters                                                    ابعاد بر حسب ميليمتر است           
Minimum Test Length  

ℓ 
Nominal Rope Diameter  

d 
 طول كمينه قطعه آزمون قطر اسمي طناب

d≤6 300 

6<d≤20 600 

20<d≤60 30×d 

d>60 3000 

 
 ISO 10425     Based  on table E1 of ISO 10425:2003:  2003 از استانداردE1بر اساس جدول 

 
 

 
 

3Fig. 4-ROPE TEST LENGTH 
  طول قطعه آزمون طناب -4شكل

  
 

   گزينش قطعه آزمون 8-1-4
يك  بعلاوه طول كمينه قطعه آزمون شامل طول قطعه آزمون

قطعه آزمون . گيره ميباشد فك قرار گرفتن درحد مجاز جهت 
.  از كل طناب بوده و عاري از هرگونه نقص باشدبايد نمونه اي

براي اطمينان از اينكه به هنگام بريدن قطعه آزمون از طناب 
 قطعه  سرسيم ها و رشته ها دست نخورده باقي بمانند، دو

همينطور . داشت حكم نگهگزينش شده در طناب را بايد م
انتهاي طنابي كه قطعه آزمون از آن بريده مي شود بايد محكم 

هنگاميكه قطعه آزمون از طناب بريده ميشود، . داشته شود نگه
  .دنقطعه آزمون و طناب نبايد آسيب ببين

  8.1.4 Selection of test piece 

The minimum length of the test piece is made up 
of the test length plus an allowance for gripping. 

The test piece shall be representative of the rope 
as a whole and free from defects. The selected test 
piece shall have its ends secured to ensure that the 
wires and strands remain undisturbed. Similarly 
secure the end of the rope from which the test 
piece is taken. When cutting the test piece from 
the rope, neither the test piece nor the rope shall 
be damaged. 

 Method of test 8.1.5     روش آزمون 8-1-5

  Preparation 8.1.5.1     آماده كردن 8-1-5-1

Mount and secure the piece in the machine so as 
to ensure that all wires in the rope are subjected to 
the force during the test. It may be useful to 
provide the test piece with conical sockets.  

ه و محكم قطعه طناب را به گونه اي در دستگاه سوار كرد
كنيد تا اطمينان حاصل گردد كه تمام سيم هاي طناب در 

فراهم كردن قطعه . حين آزمون در معرض نيرو قرار مي گيرند
  .آزمون همراه با پاشنه هاي مخروطي ممكن است مفيد باشد
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اگر از چنين پاشنه هايي استفاده مي شود، بايد مواظب بود كه 
مواد ريختگي به خوبي در طناب نفوذ كنند تا اطمينان حاصل 

  به خوبي به سيمهاي تابيده نشدهشود كه اين مواد 
  . اند چسبيده

  If such sockets are used, care has to be taken that 
the casting material penetrates well to ensure 
intimate cohesion with the untwisted wires. 

   روش انجام كار 8-1-5-2
ناب وارد  درصد نيروي گسيختگي كمينه به ط80پس از اينكه 

 درصد نيروي 5/0نيرو را به ميزاني كه بيشتر از گرديد، 
هنگاميكه . گسيختگي كمينه در ثانيه نباشد افزايش دهيد

ديگر امكان افزايش نيروي بكار رفته وجود نداشته باشد، به 
. ايم  رسيده)واقعي (اندازه گيري شده نيروي گسيختگي

م يا از آن زمانيكه به نيروي گسيختگي كمينه دست يافتي
توانيم بدون گسيختگي طناب  تجاوز كرديم، آزمون را مي

  . متوقف كنيم

  8.1.5.2 Procedure 

After 80% of the minimum breaking force of the 
rope has been applied, increase the force at a rate 
not more than 0.5% of the minimum breaking 
force per second. The measured breaking force is 
reached when no further increase in applied force 
is possible. The test may be terminated without 
breaking the rope when the minimum breaking 
force is achieved or exceeded.  

در حالتي كه طناب در فاصله اي معادل شش قطر طناب از 
ه گيره يا انتهاي طناب پاره شود و به نيروي گسيختگي پاي

مورد نظر نرسيده باشيم مي توانيم آزمون را بي اهميت شمرده 
  .و از آن صرفنظر كنيم

  The test may be discounted where rope fracture 
occurs within a distance equivalent of six rope 
diameters from the base of the grip or the 
termination and the intended minimum breaking 
force has not been reached. 

   گزارش آزمون 8-1-6
  : گزارش آزمون بايد شامل جزئيات زير باشد

  8.1.6 Test report 

The test report shall include the following 
particulars: 

 اين استاندارد  مرجع روش آزمون استفاده شده، كه)الف
IPS؛ است  

  a) the reference to the method used, that is, this 
IPS Standard; 

 ;the results (in terms of magnitude and unit) (b    ؛) بر حسب مقدار و واحد( نتايج )ب

 ;any unusual features noted during the test (c    ؛ هر جنبه غيرمعمولي كه حين آزمون ثبت شده است)ج

 any operation not included in this IPS (d    .  شامل نشده است IPS هر عملي كه در اين استاندارد )د
Standard. 

   آزمون پيچش 8-2
سيم بسته به قطر و تاب كششي خود بايد قادر باشد كه قبل 

 هاي مشخص شده در جدول دوراز گسيختگي تعداد كمينه 
  .  را تحمل كند14

  8.2 Torsion Test 

Depending on its diameter and tensile strength, 
the wire shall be capable of withstanding before 
fracture the minimum number of turns indicated in 
Table 14. 

 5/0آزمون فقط مربوط به سيم هايي است كه داراي قطر از 
داده مي شود كه طول قطعه ترجيح . ميليمتر و بيشتر باشند

هنگاميكه . باشد 100d1آزمون در بين فك هاي گيره برابر با 
اين طول غيرعملي باشد، طول جايگزين به دلخواه سازنده 

 هايي كه سيم پيچش بود و در آنصورت كمترين هدسيم خوا
 قطعه آزمون بايد نسبت 100d1بايد تحمل كند براي طول 

  .  داشته باشد14ول مستقيم با تعداد مشخص در جد

  The test relates only to wire having a diameter of 
0,5 mm and over. The length 100d1 of the test 
piece between grips is preferable. When this 
length is impracticable the alternative length is at 
the discretion of the wire manufacturer and then 
the minimum of twists which the wire shall 
withstand shall be in direct ratio to the number 
specified in Table 14 for a test length of 100 d1. 
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9TABLE 14 - MINIMUM NUMBER OF TURNS 

كمينه دور تعداد -14جدول   

 
DIAMETER 

mm 
 قطر ميليمتر 

BRIGHT AND 
GALVANIZED WIRE 

QUALITY B 
 Bسيم براق و روي اندود شده با كيفيت 

 

GALVANIZED WIRE QUALITY AB 
 ABا كيفيت بسيم روي اندود شده 

GALVANIZED 
WIRE QUALITY 

A 
سيم روي اندود شده با 

 Aكيفيت

Nominal strength 
 تاب اسمي

 

Nominal strength 
 تاب اسمي 

Nominal strength 
 تاب اسمي 

From 
(incl.) 

)شامل(از   

To 
(excl.) 

تا 
)باستثناء(  1570 N/mm2 

 نيوتن بر ميليمتر مربع
1770 N/mm2 

 نيوتن بر ميليمتر مربع
 

1570 N/mm2 

 نيوتن بر ميليمتر مربع
1770 N/mm2 

 نيوتن بر ميليمتر مربع
1570 N/mm2 

 نيوتن بر ميليمتر مربع

0,20 
0,25 
0,40 

0,25 
0,40 
0,50 

     

0,50 
0,600 

 
0,70 
0,80 

0,60 
0,70 

 
0,80 
1,00 

 
 

30 

 
 

28 

 
 

28 

 
 

26 

 
 

19 

1,00 
 

1,20 

1,20 
 

1,30 

 
29 

 
26 

 
26 

 
23 

 
18 

1,30 
1,50 
1,60 

1,50 
1,60 
1,80 

 
28 

 
25 

 
25 

 
22 

 
17 

1,80 
1,90 
2,00 

 

1,90 
2,00 
2,30 

 
26 

 
24 

 
24 

 
21 

 
17 

2,30 
2,40 
2,50 

2,40 
2,50 
3,00 

 
24 

 
22 

   
14 

3,00 
3,20 

 

3,20 
3,50 

 
22 

 
20 

   
12 

3,50 3,70 20 18   10 

  
 ISO 2232    Based on table 4 and table C2 of ISO 2232:1990:  1990 از استانداردC2 و 4هاي  بر اساس جدول

  )معكوس( آزمون خمش وارون 8-3
سيم بايد بر پايه قطر و تاب كششي اسمي خود قادر باشد 

 15به تعداد كمينه ذكر شده در جدول خمش هاي وارون را 
 شعاع خميدگي خم  همچنين.كندبدون گسيختگي تحمل 

 ارائه شده 15كن مناسب براي قطرهاي مختلف در جدول 
  . است

 ميليمتر و بيشتر 5/0آزمون فقط به سيم هاي داراي قطر 
  . مربوط مي شود

  8.3 Reverse Bend Test 

Depending on its diameter and nominal tensile 
strength, the wire shall be capable of withstanding 
the minimum number of reverse bends indicated 
in Table 15 without fracture. The bending radius 
for different wire diameters are also given in 
Table 15. 

The test relates only to wire having a diameter of 
0,5 mm and over. 
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4TABLE 15 - MINIMUM NUMBER OF REVERSE BENDS 
   تعداد كمينه خمش هاي وارون -15جدول 

 
BRIGHT AND 

GALVANIZED WIRE 
QUALITY B 

سيم براق و روي اندود شده با كيفيت 
B 
 

GALVANIZED WIRE 
QUALITY AB 

 AB كيفيت باسيم روي اندود شده 

GALVANIZED 
WIRE QUALITY 

A 
سيم روي اندود شده با 

 Aكيفيت 

Nominal strength 
 تاب اسمي

 

Nominal strength 
 تاب اسمي 

Nominal strength 
 تاب اسمي 

 
NORMAL 

DIAMETER 
OF WIRE 

mm 
 اسمي سيمقطر

 ميليمتر

 
RADIUS OF 

CURVATURE 
OF THE 

SUPPORTS mm 
شعاع خميدگي خم 

يمتركن بر حسب ميل  

1570 N/mm2 

نيوتن بر ميليمتر 
 مربع

1770 N/mm2 

نيوتن بر ميليمتر 
 مربع

 

1570 N/mm2 

نيوتن بر ميليمتر 
 مربع

1770 N/mm2 

نيوتن بر 
 ميليمتر مربع

1570 N/mm2 

 نيوتن بر ميليمتر مربع

 
0,50 

 
1,25 

 
7 

 
6 

 
6 

 
5 

 
5 

0,55 
0,60 
0,65 
0,70 

 
 

1,75 

13 
11 
9 
8 

12 
10 
8 
7 

12 
10 
8 
7 

11 
9 
7 
6 

10 
8 
7 
6 

0,75 
0,80 
0,85 
0,90 
0,95 
1,00 

 

 
 

2,5 

15 
14 
13 
12 
11 
10 
 

14 
13 
12 
11 
10 
9 
 

14 
13 
12 
11 
10 
9 
 

13 
12 
11 
10 
9 
8 

12 
11 
10 
9 
8 
8 

1,10 
1,20 
1,30 
1,40 
1,50 

 
 

3,75 
 

17 
15 
13 
11 
10 

16 
14 
12 
10 
9 

16 
14 
12 
10 
9 

15 
13 
11 
9 
8 

14 
12 
10 
8 
7 

1,60 
1,70 
1,80 
1,90 
2,00 

 
 

5 

13 
12 
11 
10 
9 

12 
11 
10 
9 
8 

12 
11 
10 
9 

11 
10 
9 
8 

10 
9 
8 
7 
7 

2,10 
2,20 
2,30 
2,40 
2,50 
2,60 
2,70 
2,80 
2,90 
3,00 

 
 
 
 
 

7,5 

13 
12 
11 
10 
9 
9 
8 
8 
7 
6 
 

12 
11 
10 
9 
8 
8 
7 
7 
6 
5 

  

10 
9 
8 
7 
7 
6 
6 
5 
4 
3 

3,10 
3,20 
3,30 
3,40 
3,50 
3,60 
3,70 

 
 
 

10 

9 
8 
8 
7 
7 
7 
7 

8 
7 
7 
6 
6 
6 
6 

  

6 
6 
5 
5 
5 
5 
5 

  
 ISO 2232    Based on table 3 and table C3 of ISO 2232:1990:  1990 از استانداردC3 و 3هاي  بر اساس جدول
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  :يادآوري 
 باشد، تعداد قو فاگر قطر سيم بين دو قطر متوالي جدول

  . ايد در نظر گرفته شودخمش مربوط به قطر بزرگتر بعدي ب

  Note: 

If the diameter of the wire is between two 
consecutive diameters of the table, the number of 
bends corresponding to the next larger diameter 
shall be taken. 

 Inspection 8.4     بازرسي 8-4

   عمومي 8-4-1
زم را براي انجام آزمون هايي كه سازنده بايد تمام تسهيلات لا

جهت اطمينان از اينكه طناب و اجزاء آن مطابق با اين 
 مي باشد در اختيار خريدار يا نماينده وي قرار  IPSاستاندارد 

  . دهد

  8.4.1 General 

The manufacturer shall give the purchaser or his 
representative all reasonable facilities to carry out 
the tests in order to ensure that rope and its 
components are in accordance with this IPS 
Standard. 

   بازرسي پوشش روي8-4-2
پوشش روي اندود سيم بايد در ارتباط با جرم كمينه روي 

گذاري شده در واحد سطح رويه، پيوستگي و  رسوب
 3ات مشخص شده در جدول يكنواختي رسوبها مطابق با الزام

  . باشد

  8.4.2 Inspection of zinc coating 

The coating of the wire shall comply with the 
requirements indicated in Table 3, relating to the 
minimum mass of zinc deposited per unit of 
surface area, the continuity and uniformity of the 
deposit. 

 Acceptance Level 8.5     سطح پذيرش 8-5

   قطر و رواداري ها 8-5-1
قطر اسمي طناب بايد يكي از آنهايي باشد كه در جدول هاي 

است و قطر واقعي طناب بايد مطابق  مشخص شده 12 تا 7
  .  باشد5رواداري هاي مشخص شده در جدول 

  8.5.1 Diameter and tolerances 

The nominal diameter of the rope shall be one of 
those specified in Tables 7 through 12 and the 
actual diameter of the rope shall be within the 
tolerances specified in Table 5. 

  پهن شدگي  دو 8-5-2
تغييرات بيشينه بين هر يك از چهار اندازه گيري ها نبايد از 

  .  تجاوز كند16مقادير داده شده در جدول 

  8.5.2 Ovality 

The maximum variation between any of the four 
measurements shall not exceed the values given in 
Table 16. 

 

1 0TABLE 16 - PERMISSIBLE OVALITY 

  دو پهن شدگي مجاز-16جدول 

 
PERMISSIBLE OVALITY ON NOMINAL DIAMETER  % 

 دو پهن شدگي مجاز قطر اسمي بر حسب درصد
ROPE  NOMINAL 

DIAMETER 
d 

mm 
 قطر اسمي طناب ميليمتر 

 

Ropes with strands 
exclusively of  wires 

    %بويژه سيميهاي با رشته هاي نابط

Ropes with 
fiber  strand  cores 

ي هاطنابهاي با رشته هاي داراي مغز
%اليافي  

2 and 3 7 9 
4 and 5 6 8 
6 and 7 5 7 

8 and over 4 6 
 

 
 ISO 10425     Based on table 3 of ISO 10425:2003:  2003  از استاندارد3  بر اساس جدول
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   نيروي گسيختگي 8-5-3
ي گسيختگي واقعي طناب بايد كمتر از نيروي گسيختگي نيرو

  .  نباشد10-7كمينه مشخص شده در بند 

  8.5.3 Breaking force 

The actual breaking force of the rope shall be not 
less than the minimum breaking force specified in 
Clause 7.10. 

   آزمون پيچش 8-5-4
 هاي آزمون شده بايد مطابق با الزام  درصد سيم95دست كم 

  .  باشند2-8بند 

  8.5.4 Torsion test 

At least 95% of the wires tested shall comply with 
the requirement of Clause 8.2. 

   آزمون خمش وارون 8-5-5
 درصد سيم هاي آزمون شده بايد مطابق با الزام 95دست كم 

  .  باشند3-8بند 

  8.5.5 Reverse bend test 

At least 95% of the wires tested shall comply with 
the requirement of Clause 8.3. 

   آزمون روي اندودشدگي 8-5-6
 درصد سيم هاي آزمون شده بايد مطابق با الزام 95دست كم 

  .  در ارتباط با آزمون هاي جرم پوشش باشند3جدول 

  8.5.6 Galvanized test 

At least 95% of the wires tested shall comply with 
the requirement of Table 3 in respect of the tests 
for mass of coating 

   گواهينامه 8-6
فروشنده بايد گواهينامه هاي درخواست شده در ارتباط با مواد 

ر درخواست و آزمون هاي مشخص شده در اين استاندارد و د
  . خريدار را تهيه كند

  8.6 Certificates 

Vendor shall provide the requested certificates 
regarding materials and testes as specified by this 
Standard and the Purchaser requisition. 

 DOCUMENTS .9     مدارك -9

   در مرحله استعلام9-1
تامين كننده بايد بطور كامل ارائه / ه مداركي كه توسط سازند

  : گردد بشرح زير است 

  9.1 At Quotation Stage  

Documents to be submitted by 
Manufacturer/Supplier shall give the following as 
complete:  

  Report of experience -     گزارش مربوط به سابقه تجربيات-

ي )ها(ه هاي فني كالا نقشه ها و مداركي كه داد-
  . مورد نياز را تعريف مي كند

 - Documents which define the technical 
data of required commodity (ies)   

 

 محل انجام در  فهرست آزمون هايي كه مي تواند-
   :  انجام گيردآزمونها

  - List of tests which may be made on his 
work 

  Complaint and compensation policies -    ه شكايات و جبران خسارتسياستهاي مربوط ب -

 اعلام اخذ هرگونه گواهي از هر آزمايشگاه بيطرف -
  ). در صورت وجود(

  - Declaration of any certificate(s) from any 
impartial laboratory, “if any” 

  At Ordering Stage 9.2     در مرحله سفارش 9-2

  a copy of test -     از گواهي آزمون نسخه يك -

 quality assurance certificate(s) -    ي اطمينان از كيفيت)ها( گواهينامه-

 .Note: All documents shall be in English / Farsi    . فارسي باشد/ تمام مدارك بايد به انگليسي:يادآوري
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  مغايرت در اسناد  -10
ا تناقض در اسناد و مدارك مربوط در صورت وجود اختلاف ي

ويتهاي زير در مورد مدارك اولبه استعلام يا سفارش خريد 
  : بايد مدنظر قرار گيرد

  10. CONFLICTING  REQUIREMENTS  

In case of conflict between documents relating to 
the inquiry  or purchase order the following 
priority of documents  shall apply:  

و تغييرات ) شامل پيوستها( سفارش خريد :لويت اول وا -
  . داده شده در آنها

  - First Priority: Purchase order (including 
attachments) and variations thereto  

 Second Priority: This standard -     اين استاندارد :لويت دوم  وا -

 PACKAGING .11    بسته بندي كردن -11

 طنابهاي باشد، در صورتيكه بنحو ديگري مشخص نشده 11-1
سيمي بايد در قرقره هاي سر گرد محكم پر از طناب عرضه 
شوند، بين قرقره كامل و قطر بيروني لبه قرقره بايد فاصله 

  .  ميليمتر نباشد وجود داشته باشد51/0آزادي كه كمتر از 

  11.1 Unless specified otherwise, wire ropes shall 
be supplied substantial roundhead reels is full of 
rope, there shall be a clearance of not less than 
0.51 mm between the full rel and outside dia of 
the flange. 

 سازنده بايد طناب سيمي پيچيده شده بر روي قرقره را 11-2
وم در برابر آب نظير كاغذ قيراندود يا مواد با ماده چند لايه مقا

مشابه محافظت كرده و بدين وسيله از آسيب رسيدن به طناب 
  . در اثر رطوبت، گرد و خاك و كثيفي جلوگيري كند

  11.2 The manufacturer shall protect the wire rope 
on reel with a water resistant covering of build-up 
material, such as tarpaper or similar material and 
by that protect the rope from damage by moisture 
dust or dirt. 

ي زير بايد بر روي نماي قرقره طناب سيمي ها  داده11-3
  : نشانه گذاري شود

  11.3 The following data shall be marked on the 
face of the wire rope reel 

  Name of manufacturer (a     سازنده  نام)الف

 Reel number (b     شماره قرقره )ب

 Length of rope (m) (c    )متر( طول طناب )ج

 Diameter of rope (mm) (d    )ميليمتر( قطر طناب )د

 Type of construction (e     نوع بافت )ه

 Grade (f     درجه )و

 Type of core (g     نوع مغزي )ز

  انت و تعهد  ضم-12
در اسرع  فروشنده بايد ، ماه پس از تاريخ حمل18در خلال 

و بدون هزينه براي خريدار كالاهايي را كه به علت وقت 
وب بودن مواد، عدم مهارت در كار يا از قلم افتادگي يا عيم

. كوتاهي فروشنده داراي نقص مي باشند را تعويض كند
ا هزينه هاي ديگري فروشنده بويژه بايد هرگونه هزينه حمل ي

را كه خريدار در رابطه با تعويض يا تعمير طنابها در محل 
  . مصرف آنها متحمل شده است پرداخت كند

  12. GUARANTEE AND WARRANTY 

During a period of 18 months after the date of 
shipment the vendor shall with all possible speed 
and without cost to the purchaser, replace the 
goods found to be defective due to faulty material, 
workmanship or to any act or omission of the 
vendor. In the particular the vendor shall 
reimburse any transportation and other charges 
incurred by the purchaser in effecting such 
replacement or repair at the point of use. 
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 APPENDICES    پيوست ها 

 

 APPENDIX A    پيوست الف

TYPICAL ROPE CONSTRUCTIONS 

 
  نمونه بافت هاي طناب 

در اين پيوست نمونه بافت هاي طناب براي گروهها و رده هاي
  :  ارائه مي شود1طناب سيمي در جدول 

  This Appendix gives typical rope constructions 
for the respective wire rope groups and wire rope 
classes laid down in Table 1. 

 A.1 Group 1, Class 6 × 7     6 × 7 ، رده 1 گروه 1-الف 

A.1.1 Wire rope 6 × 7 

Construction of the strand : 6 + 1 

   6 × 7 طناب سيمي 1-1-الف
   6 + 1: بافت رشته 

 

 
                 with fiber core (FC)     with steel core (IWRC) 

  )                   FC(        با مغزي اليافي         )                             IWRC(با مغزي فولادي                         
 
 

 A.2 Group 2, Class 6 × 19     6 × 19 ، رده 2 گروه 2-الف

 A.2.1 Wire rope 6 × 19 Seale     سيل 6 × 19  طناب سيمي 1-2-الف

Construction of the strand: 9 + 9 + 1  9 +9 +1: بافت رشته    
 

 
                   With fiber core (FC)                         with steel core (IWRC)     

  )                 FC(       با مغزي اليافي                 )                                      IWRC(ي فولادي ا مغز     ب
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 A.2.2 Wire rope 6 × 26 Warrington-Seale    سيل - وارينگتن6 × 26 طناب سيمي 2-2-الف

Construction of the strand: 10 + 5/5 + 5 +1  5 + 5 + 1: بافت رشته
5 + 10  

 

 

     with fiber core (FC)                            with steel core (IWRC) 

  )                 FC(                      با مغزي اليافي          )                         IWRC(با مغزي فولادي            
  
 

 A.2.3 Wire rope 6 × 19 filler     پركننده 6 × 19  طناب سيمي3-2-الف

Construction of the strand: 12 + 6F + 6 +1  6 + 1: بافت رشته + F6 + 12  
 

 

      with fiber core (FC)     with steel core (IWRC) 

  )                 FC(        با مغزي اليافي           )                                      IWRC(با مغزي فولادي           
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 A.2.4 Wire rope 6 × 31 Warrington-Seale     سيل– وارينگتن 6 × 31 طناب سيمي 4-2-الف

Construction of the strand: 12 + 6/6 + 6 + 1  6 + 6 + 1: بافت رشته
6 + 12 

 
 

 
 

             with fiber core (FC)                     with steel core (IWRC) 
  )                           FC(            با مغزي اليافي       )                             IWRC(با مغزي فولادي             

 
 

 A.3 Group 3, Class 6 × 37     6 × 37، رده 3  گروه 3-الف

A.3.1 Wire rope 6 × 36 Warrington-Seale سيل- وارينگتن6 × 36 طناب سيمي 1-3-الف  

 

 
with fiber core (FC)              with steel core(IWRC) 

  )            FC(    با مغزي اليافي      )                                                  IWRC(با مغزي فولادي               
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 A.3.2 Wire rope 6 × 41 Warrington-Seale     سيل- وارينگتن6 × 41 طناب سيمي 2-3-الف

Construction of the strand: 16 + 8/8 + 1  8 + 1: بافت رشته
8 +16 

  
 

 
with fibre core (FC)                          with steel core (IWRC) 

  )            FC(    با مغزي اليافي         )                                                        IWRC(با مغزي فولادي      
 

 A.4 Group 4, Class 8 × 19    8 × 19، رده 4 گروه 4-الف

 A.4.1 Wire rope 8 × 19 Seale      سيل 8 × 19 طناب سيمي 1-4-الف

Construction of the strand: 9 + 9 + 1  9 + 9 + 1: بافت رشته  

 
with fiber core (FC)           with steel core (IWRC) 

  )            FC(                     با مغزي اليافي     )                                          IWRC(با مغزي فولادي        
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 A.4.2 Wire rope 8 × 19 filler     پركننده 8 × 19 طناب سيمي 2-4-الف

Construction of the strand : 12 + 6F + 6 +1  6 + 1: بافت رشته + F6 + 12   
 

 

with fiber core (FC)                                         with steel core (IWRC) 

  )            FC(                     با مغزي اليافي         )                                       IWRC(با مغزي فولادي       
 

  .Note: FC is for fiber core    .  براي مغزي اليافي استFC :يادآوري

          IWRC is for independent wire rope core. IWRC           است  براي مغزي طناب سيمي مستقل . 
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 APPENDIX B    پيوست ب

يد با درخواست يا سفارش طناب سيمي اطلاعاتي كه با
 . ارائه شود

  INFORMATION TO BE SUPPLIED WITH 
ENQUIRY OR ORDER FOR WIRE ROPES 

نگام ارسال درخواست يا سفارش اطلاعات زير هتوصيه ميشود 
  :توسط خريدار تامين مي شود

  The following information should be provided by 
the purchaser when making an enquiry or placing 
an order: 

 API Spec. 9A/ISO ارجاع به اين استاندارد و )الف

10425 

  a) Reference to this standard and API Spec. 9A 
/ ISO 10425.  

  .Quantity   and length (b    . كميت و طول)ب

  .Nominal diameter (c    . قطر اسمي)ج

  .Rope class or construction (d   .بافت  يا رده طناب)د

 .Core type (e    . نوع مغزي)ه

  .Rope grade (f    . درجه طناب)و

  .Wire finish (g   . پرداخت سيم)ز

 .Lay direction and type (h   . خواب جهت و نوع)ح

  .Preformation (i    . پيش شكل دهي)ط

  .Lubrication (j    . روغن كاري)ي

  .Any particular marking requirements(k    . الزامات نشانه گذاري ويژه گونه هر)ك

 .Minimum breaking force required (l   . نيروي گسيختگي كمينه لازم )ل
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