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و براي استفاده در هاي وزارت نفت ايران است 
هاي نفت، واحدهاي شيميايي و پتروشيمي، تأسيسات انتقال و فراورش 

هايي از  يدهالمللي و داخلي تهيه شده و شامل گز
همچنين براساس تجربيات صنعت نفت كشور و قابليت تأمين كالا از بازار 

مواردي از . داخلي و نيز برحسب نياز، مواردي به طور تكميلي و يا اصلاحي در اين استاندارد لحاظ شده است
گذاري شده براي صورت شمارهه ها ب

ها استانداردهاي نفت، به شكلي كاملاً انعطاف پذير تدوين شده است تا كاربران بتوانند نيازهاي خود را با آن
در اين گونه موارد بايد . ها را پوشش ندهند

اين الحاقيه همراه با استاندارد . نمايد تهيه و پيوست شوند

ها ممكن  در اين بررسي. ندگرد استانداردهاي نفت هر پنج سال يكبار مورد بررسي قرارگرفته و روزآمد مي
ها ملاك عمل اي به آن اضافه شود و بنابراين همواره آخرين ويرايش آن

در اجراي قانون تقويت و توسعه نظام استاندارد ابلاغي رياست محترم جمهوري، اين استاندارد در تاريخ 
 .توسط سازمان ملي استاندارد ملي اعلام گرديد

اي كه براي  نظرها و پيشنهادهاي اصلاحي و يا هرگونه الحاقيه
هاي فني  نظرات و پيشنهادهاي دريافتي در كارگروه

  .سي و در صورت تصويب در تجديد نظرهاي بعدي استاندارد منعكس خواهد شد
  17ايران، تهران، خيابان كريمخان زند، خردمند شمالي، كوچه چهاردهم، شماره 
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 گفتار صنعت نفت

هاي وزارت نفت ايران است كننده ديدگاهمنعكس) IPS(استانداردهاي نفت ايران 
هاي نفت، واحدهاي شيميايي و پتروشيمي، تأسيسات انتقال و فراورش تأسيسات توليد نفت و گاز، پالايشگاه

  .ساير تأسيسات مشابه تهيه شده استهاي نفتي و 
المللي و داخلي تهيه شده و شامل گز استانداردهاي نفت، براساس استانداردهاي قابل قبول بين

همچنين براساس تجربيات صنعت نفت كشور و قابليت تأمين كالا از بازار . باشد استانداردهاي مرجع مي
داخلي و نيز برحسب نياز، مواردي به طور تكميلي و يا اصلاحي در اين استاندارد لحاظ شده است

ها بداده برگهاي فني كه در متن استانداردها آورده نشده است در 
  .استفاده مناسب كاربران آورده شده است

استانداردهاي نفت، به شكلي كاملاً انعطاف پذير تدوين شده است تا كاربران بتوانند نيازهاي خود را با آن
ها را پوشش ندهندهاي پروژه با اين حال ممكن است تمام نيازمندي

نمايد تهيه و پيوست شوند ها را تامين مياي كه نيازهاي خاص آن
  .مربوطه، مشخصات فني آن پروژه و يا كار خاص را تشكيل خواهند داد

استانداردهاي نفت هر پنج سال يكبار مورد بررسي قرارگرفته و روزآمد مي
اي به آن اضافه شود و بنابراين همواره آخرين ويرايش آن است استانداردي حذف و يا الحاقيه

در اجراي قانون تقويت و توسعه نظام استاندارد ابلاغي رياست محترم جمهوري، اين استاندارد در تاريخ 
توسط سازمان ملي استاندارد ملي اعلام گرديد) INSO 22827-5( با شماره

نظرها و پيشنهادهاي اصلاحي و يا هرگونه الحاقيه شود نقطه  از كاربران استاندارد، درخواست مي
نظرات و پيشنهادهاي دريافتي در كارگروه. اند، به نشاني زير ارسال نمايند موارد خاص تهيه نموده

سي و در صورت تصويب در تجديد نظرهاي بعدي استاندارد منعكس خواهد شد
ايران، تهران، خيابان كريمخان زند، خردمند شمالي، كوچه چهاردهم، شماره 

  استانداردها و ضوابط فني
1585886851   
  66153055و  88810459

88810462  

Standards@nioc.ir 
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گفتار صنعت نفتپيش

استانداردهاي نفت ايران 
تأسيسات توليد نفت و گاز، پالايشگاه

هاي نفتي و فرآوردهگاز، 
استانداردهاي نفت، براساس استانداردهاي قابل قبول بين

استانداردهاي مرجع مي
داخلي و نيز برحسب نياز، مواردي به طور تكميلي و يا اصلاحي در اين استاندارد لحاظ شده است

هاي فني كه در متن استانداردها آورده نشده است در  گزينه
استفاده مناسب كاربران آورده شده است

استانداردهاي نفت، به شكلي كاملاً انعطاف پذير تدوين شده است تا كاربران بتوانند نيازهاي خود را با آن
با اين حال ممكن است تمام نيازمندي. منطبق نمايند

اي كه نيازهاي خاص آن الحاقيه
مربوطه، مشخصات فني آن پروژه و يا كار خاص را تشكيل خواهند داد

 

استانداردهاي نفت هر پنج سال يكبار مورد بررسي قرارگرفته و روزآمد مي
است استانداردي حذف و يا الحاقيه

 .باشدمي
در اجراي قانون تقويت و توسعه نظام استاندارد ابلاغي رياست محترم جمهوري، اين استاندارد در تاريخ 

با شماره 04/10/1401
از كاربران استاندارد، درخواست مي

موارد خاص تهيه نموده
سي و در صورت تصويب در تجديد نظرهاي بعدي استاندارد منعكس خواهد شدمربوطه برر

ايران، تهران، خيابان كريمخان زند، خردمند شمالي، كوچه چهاردهم، شماره 
استانداردها و ضوابط فني

1585886851: كدپستي 
88810459 - 60: تلفن 

88810462: دور نگار 
Standards@nioc.ir: پست الكترونيك



 

   

  

، 1396شـده در دي مـاه   قانون تقويت و توسـعه نظـام اسـتاندارد ، ابـلاغ    

ز و مؤسسـات  ك ـنظـران مرا صـاحب  ،ارشناسان سـازمان 
، يدي ـط توليو با توجه به شـرا  يملشود و كوششي همگام با مصالح 

ننـدگان،  كننـدگان، مصـرف  كديفـع، شـامل تول  
س ينـو  شيپ ـ. شـود دولتـي حاصـل مـي   و غير

افـت  يشـود و پـس از در   يمربوط ارسـال م ـ 
ايران چـاپ و  ) يرسم( يملبه عنوان استاندارد 

كننـد   يه م ـي ـن شـده ته يـي ت ضـوابط تع 
ب، ي ـن ترتيبـد . شـود  چـاپ و منتشـر مـي   

اسـتاندارد مربـوط    يمل ةن و در كميتيتدو

 IEC(2( المللي الكتروتكنيـك  كميسيون بين
(CAC) كميسيون كدكس غـذايي 

در كشـور   5
ن يشـور، از آخـر  كخـاص   يهـا  يازمنـد ي
. 

لامت كنندگان، حفـظ س ـ  ت از مصرفيشده در قانون، براي حما
از  يبعض ـ ي، اجـرا يو اقتصـاد  يط ـيمح سـت 

 ييا اقلام وارداتي، با تصويب شـوراي عـالي اسـتاندارد، اجبـار    
و  يصـادرات  يالاهـا كاسـتاندارد   يشـور، اجـرا  

ها و مؤسسـات فعـال در    نندگان از خدمات سازمان
هـا و   شـگاه ي، آزمايطيمح ستيت زيريت و مد

ها و مؤسسات را بر اسـاس ضـوابط نظـام    
هـا  رد آنك ـها اعطا و بر عملت به آنيد صلاح

 ياربردك ـقـات  يار فلزات گرانبها و انجام تحق

1- International Organization for Standardization

2- International Electrotechnical Commission

3- International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals)

4- Contact point 
5- Codex Alimentarius Commission 
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  به نام خدا

  استاندارد ايران يملآشنايي با سازمان 

قانون تقويت و توسـعه نظـام اسـتاندارد ، ابـلاغ     7سازمان ملي استاندارد ايران به موجب بند يك مادة 
   .روزرساني و نشر استانداردهاي ملي را بر عهده دارد

ارشناسان سـازمان كب از كمر يفن يها ونيسيمكهاي مختلف در 
شود و كوششي همگام با مصالح آگاه و مرتبط انجام مي يو اقتصاد

فـع، شـامل تول  صـاحبان حـق و ن   ةت آگاهانـه و منصـفان  كو تجاري اسـت كـه از مشـار   
و غير يدولت يها، نهادها، سازمانيو تخصص يز علمككنندگان، مرا

مربوط ارسـال م ـ  يها ونيسيمك ينفع و اعضايبه مراجع ذ يايران براي نظرخواه
به عنوان استاندارد  ،بيمرتبط با آن رشته طرح و در صورت تصو يمل ةتي

ت ضـوابط تع ينيز با رعا صلاحذيمند و  علاقه يها ه مؤسسات و سازمانك
چـاپ و منتشـر مـي    ايـران  يمل ـ ب، بـه عنـوان اسـتاندارد   يرصـورت تصـو  و د ي

تدو 5 رةايران شما يملاستاندارد  رات مقره بر اساس كشود ي
  .ده باشديب رسيبه تصو شود يل مكيتشايران استاندارد 

(ISO) استاندارد يالملل نيسازمان ب ياصل يران از اعضا
كميسيون بين ،1

(OIML) شناسي قانوني
كميسيون كدكس غـذايي  4است و به عنوان تنها رابط 3

يو ن يل ـكط يايران ضمن تــوجه بـه شـرا    يمل يان استاندارده
.شود گيري مي بهره يالملل نيب يجهان و استانداردها يو صنعت

شده در قانون، براي حما ينيب شين پيت موازيتواند با رعا يران م
سـت يت محصـولات و ملاحظـات ز  ي ـفكينـان از  ي، حصول اطم

يا اقلام وارداتي، با تصويب شـوراي عـالي اسـتاندارد، اجبـار    /ايران را براي محصولات توليدي داخل كشور و
شـور، اجـرا  كمحصـولات   يبـرا  يالملل ـ نيب ـ يهـا تواند به منظور حفظ بازار

نندگان از خدمات سازمانك به استفاده بخشيدننان ين براي اطميهمچن. كند
ت و مديفكيت يريمد هايسيستم يگواه و صدور يزي، مميمشاوره، آموزش، بازرس
ها و مؤسسات را بر اسـاس ضـوابط نظـام     گونه سازمان نياستاندارد ا يملسازمان وسايل سنجش،  )اليبراسيون
د صلاحيينامة تأيط لازم، گواهيكند و در صورت احراز شرا مي ي

ار فلزات گرانبها و انجام تحقين عييل سنجش، تعياها، واسنجي وسايك يالملل نيج دستگاه ب
  .است سازمانن يف ايايران از ديگر وظا يمل يسطح استانداردها

                                         

International Organization for Standardization 

Commission 

International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals)

Codex Alimentarius Commission  
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سازمان ملي استاندارد ايران به موجب بند يك مادة 
روزرساني و نشر استانداردهاي ملي را بر عهده داردوظيفة تعيين، تدوين، به

هاي مختلف در ن استاندارد در حوزهيتدو
و اقتصاد يدي، تولي، پژوهشيعلم

و تجاري اسـت كـه از مشـار    يفناور
كنندگان، مراصادركنندگان و وارد

ايران براي نظرخواه يمل ياستانداردها
يمكشنهادها در يها و پنظر

  .شوديمنتشر م

ك ييس استانداردهاينو شيپ
يبررس ،طرح يملدركميته 

يم يتلق يمل يياستانداردها
استاندارد  يملدر سازمان ه ك

ران از اعضاياد استاندار يملازمان س
شناسي قانوني المللي اندازه و سازمان بين

ن استانداردهيدر تدو. كند فعاليت مي
و صنعت ي، فنيعلم يها شرفتيپ

ران مياستاندارد ا يملسازمان 
، حصول اطميو عموم يفرد يمنيو ا

ايران را براي محصولات توليدي داخل كشور و يملاستانداردهاي 
تواند به منظور حفظ بازاريسازمان م. كند

كند يآن را اجبار يبند درجه
مشاوره، آموزش، بازرس ةنيزم

اليبراسيونك(مراكز واسنجي 
يابيران ارزيت ايد صلاحييتأ

ج دستگاه بيترو. كند ينظارت م
سطح استانداردها يارتقا يبرا

                                                

International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 



 

   

  »فنيالزامات  

 :يا محل اشتغال

اداره كـل  ، امور اسـتانداردها  -و مواد يك
ها، معاونت مهندسي، پژوهش يي و ارزشيابي طرح

شـركت ملـي    -شركت نفت و گاز پارس -

مسئول مهندسي پالايش و طراحي مخازن پـروژه ارتقـاء كيفيـت    
شركت ملـي   -فت بندرعباسشركت پالايش ن

  هاي نفتي ايران

شـركت   -شركت پالايش نفت كرمانشاه -
  هاي نفتي ايران ملي پالايش و پخش فراورده

شـركت   -شركت مهندسي و توسعة گاز ايران

  پژوهشگاه استاندارد

  سازمان حفاظت محيط زيست

سازمان منطقه ويژه اقتصـادي   -رئيس اداره مهندسي بازرسي فني

شـركت   -هاي خوردگي فلزات و حفاظت صنعتي
  شركت ملي نفت ايران

 -فـت و گـاز پـارس   شـركت ن  -يـك مكان 

  پژوهشگاه صنعت نفت
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  كميسيون فني تدوين استاندارد

 -صنعت نفت: 5قسمت  - سيسات پسماندسوزأ

يا محل اشتغال/سمت و

  )طراحي كاربردي -
يكمكان ياستانداردها ئيسر

يي و ارزشيابي طرحو اجرا ينظام فن
  وزارت نفت -و فناوري

  

 

  )جامدات طراحي -مكانيك مهندسي
-رئيس مهندسي مكانيك

 نفت ايران
  

  )اسامي به ترتيب حروف الفبا

  )نفت -
مسئول مهندسي پالايش و طراحي مخازن پـروژه ارتقـاء كيفيـت    

شركت پالايش ن -محصولات سنگين
هاي نفتي ايران پالايش و پخش فراورده

  

  )يكاربرد يطراح -ارشد مهندسي مكانيك
-مكانيككارشناس ارشد 

ملي پالايش و پخش فراورده
  

  
  )جوشكاري -ارشد مهندسي مواد و متالورژي

شركت مهندسي و توسعة گاز ايران -رئيس بازرسي فني
  ملي گاز ايران

  

   سيدوحيد
  )يكاربرد يطراح -ارشد مهندسي مكانيك

پژوهشگاه استاندارد – مسئولكارشناس 

  

آلـودگي هـاي    -ابع طبيعـي كارشناسي ارشد مهندسي من ـ
سازمان حفاظت محيط زيست -كارشناس

  

  )كارشناسي ارشد مهندسي فناوري تبديل گاز
رئيس اداره مهندسي بازرسي فني

  انرژي پارس
 

  )تبديل انرژي -كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك
هاي خوردگي فلزات و حفاظت صنعتي ناس سامانهكارش

شركت ملي نفت ايران -نفت و گاز پارس
 

  )يالاتحرارت و س -يك
 يكارشناس ارشد طراح ـ
  شركت ملي نفت ايران

  

  )احي كاربرديطر -كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك
پژوهشگاه صنعت نفت -مسئول پروژه
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أت«

  :رئيس

  جمالي، جليل 
-دكتري مهندسي مكانيك(

  

 :دبير

  فر، نسترن لطفي
مهندسي ارشد يكارشناس(
  

اسامي به ترتيب حروف الفبا( :اعضا

  اتابك، مجيد
-نفت يمهندس كارشناسي(

  

  جاويد، قاسم  اميني
ارشد مهندسي مكانيك يكارشناس(
  

  زاده كيوي، ارژنگ حمداله
ارشد مهندسي مواد و متالورژيكارشناسي (
  

سيدوحيد، حسيني قابوسي
ارشد مهندسي مكانيك يكارشناس(
  

  خليل پور، مژگان
كارشناسي ارشد مهندسي من ـ(

  )محيط زيست
  

  دهقان، مهدي
كارشناسي ارشد مهندسي فناوري تبديل گاز(
 

  زاده، سيامك رفيع
كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك(
 

  حسن، سعيد شيخ
يكمكان يمهندس كارشناسي(
  

  قنبري، آرش
كارشناسي ارشد مهندسي مكانيك(



 

   

  :يا محل اشتغال

  پژوهشگاه استاندارد

 -خيـز جنـوب   ق نفـت شركت ملي منـاط 

 -شركت مجتمع گاز پارس جنوبي -كارشناس بازرسي فني جوش

  شركت فراشتاب كيان آريا

  شركت رويان پژوهان سينا
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يا محل اشتغال/سمت و  )اسامي به ترتيب حروف الفبا

  )شيميمهندسي 
پژوهشگاه استاندارد-پژوهشكارشناس 

  

  )كارشناسي مهندسي بازرسي فني
شركت ملي منـاط  -كارشناس بازرسي فني
  شركت ملي نفت ايران

  

و  ييشناسـا  -كارشناسي ارشد مهندسي مواد و متـالورژي 
كارشناس بازرسي فني جوش

  شركت ملي گاز ايران

  

بهداشـت   -دكتري تخصصـي مهندسـي بهداشـت محـيط    
شركت فراشتاب كيان آريا -مدير فني

  

  
  )كارشناسي ارشد شيمي فيزيك

 
شركت رويان پژوهان سينا -كارشناس استاندارد
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اسامي به ترتيب حروف الفبا( :اعضا

  گيتا، معيني
مهندسي  ارشد كارشناسي(
  

  شريف، محمد نخعي
كارشناسي مهندسي بازرسي فني(
  

  نيكنام، قاسم
كارشناسي ارشد مهندسي مواد و متـالورژي (

  )انتخاب مواد

  

  يوسفي، نادر
دكتري تخصصـي مهندسـي بهداشـت محـيط    (

  )محيط
  

  :ويراستار

  افتخاري دافچاهي، سميه
كارشناسي ارشد شيمي فيزيك(
  



 

   

  صفحه

  ز
  ح
1  
1  
2  
2  
3  
4  
4  
8  
10  
11  
11  
12  
13  
15  
16  
17  
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  مندرجات هرستف

  هدف و دامنه كاربرد

  ريف

  شرايط فرايندي طراحي
  

  سازي براي حمل

  همراه پيشنهادهااطلاعات موردنياز به
  رددايد توسط سازنده ارائه گب كه مدارك و اطلاعاتي

  نوعي سوزپسماند چيدمان) دهنده
  برگه مشخصات فني كارفرما) دهنده
  اطلاعات عايق نسوز) دهنده
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  عنوان

  گفتار شيپ
  مقدمه

هدف و دامنه كاربرد   1
  مراجع الزامي   2
ريفاصطلاحات و تعا   3
  يكاها   4
شرايط فرايندي طراحي   5
  اطلاعات فرايندي   6
  طراحي   7
  الزامات نصب   8
  بازرسي   9

سازي براي حملآماده   10
  ضمانت    11
اطلاعات موردنياز به   12
مدارك و اطلاعاتي   13

دهندهآگاهي(پيوست الف 
دهندهآگاهي(پيوست ب 
دهندهآگاهي(پيوست پ 

  



 

   

  نويس آن در كه پيش» الزامات فني
محيط  اجلاسيه كميتة ملي استاندارد

قانون تقويت و توسعه  7اينك اين استاندارد به استناد بند يك مادة 
 .شود ، به عنوان استاندارد ملي ايران منتشر مي

سـاختار و شـيوة    -استانداردهاي ملي ايـران 
هاي ملي و جهـاني در زمينـة    براي حفظ همگامي و هماهنگي با تحولات و پيشرفت

نظر خواهند شد و هر پيشـنهادي كـه   
براي اصلاح و تكميل اين استانداردها ارائه شود، هنگام تجديدنظر در كميسيونهاي مربوط مـورد توجـه قـرار    

 .بنابراين، بايد همواره از آخرين تجديدنظر استانداردهاي ملي ايران استفاده كرد

  :تاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زير است

IPS-G-ME-253: 2014, General 
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  ز   

الزامات فني - صنعت نفت: 5قسمت  - سيسات پسماندسوز
اجلاسيه كميتة ملي استاندارد سيصد و نوزدهميني مربوط تهيه و تدوين شده است، در 

اينك اين استاندارد به استناد بند يك مادة . تصويب شد 1401
، به عنوان استاندارد ملي ايران منتشر مي1396شده در دي ماه 

استانداردهاي ملي ايـران ( 5استانداردهاي ملي ايران بر اساس استاندارد ملي ايران شمارة 
براي حفظ همگامي و هماهنگي با تحولات و پيشرفت. تدوين ميشوند

نظر خواهند شد و هر پيشـنهادي كـه   صنايع، علوم و خدمات، استانداردهاي ملي ايران در صورت لزوم تجديد
براي اصلاح و تكميل اين استانداردها ارائه شود، هنگام تجديدنظر در كميسيونهاي مربوط مـورد توجـه قـرار    

بنابراين، بايد همواره از آخرين تجديدنظر استانداردهاي ملي ايران استفاده كرد

تاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زير استو تدوين اين اس  منبع و مأخذي كه براي تهيه

General requirement for industrial incinerator 

 

IPS-G-ME-253(2):2022 

22827-5 شماره ايران ملي استاندارد

  

  گفتار پيش

سيسات پسماندسوزأت «استاندارد 
ي مربوط تهيه و تدوين شده است، در هاكميسيون

04/10/1401مورخ  زيست
شده در دي ماه نظام استاندارد، ابلاغ

استانداردهاي ملي ايران بر اساس استاندارد ملي ايران شمارة 
تدوين ميشوند) نگارش

صنايع، علوم و خدمات، استانداردهاي ملي ايران در صورت لزوم تجديد
براي اصلاح و تكميل اين استانداردها ارائه شود، هنگام تجديدنظر در كميسيونهاي مربوط مـورد توجـه قـرار    

بنابراين، بايد همواره از آخرين تجديدنظر استانداردهاي ملي ايران استفاده كرد. خواهد گرفت

منبع و مأخذي كه براي تهيه



 

   

هاي ديگر اين  قسمت. است 22827
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  ح   

27اين استاندارد يك قسمت از مجموعه استانداردهاي ملي ايران شماره 
  : مجموعه به شرح زير است

  

  هاي خروجي
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  مقدمه

اين استاندارد يك قسمت از مجموعه استانداردهاي ملي ايران شماره 
مجموعه به شرح زير است

  اهويژگي  :1قسمت  -

  راهبري: 2قسمت  -

هاي خروجي آلاينده: 3قسمت  -

  اندازي راه: 4قسمت  -

  



 

   

  فنيالزامات  -صنعت نفت

براي طراحي، انتخاب مواد، ساخت، بازرسي، 
براي كاربري عمومي و پتروشيمي 

كاربرد پتروشيمي و صنايع نفتي  هاي

 .ها ارجاع داده شده اسـت زامي به آن

هاي بعـدي آن  تجديـدنظر هـا و  هاصلاحي
ها ارجاع داده شده است، انتشار به آن

  .آور است

  هـاي  مشخصـات مـواد بـراي سـامانه    

2-2 ISO 80000 (all parts), Quantities and units

هاي مجموعه استانداردهاي ها و يكاها با استفاده از برخي قسمت

2-3 ASME B31.3, Process p

2-4 ASME BPVC Section IX, 

2-5 ASTM C20, Standard test 

specific gravity, and bulk 

2-6 ASTM C410, Standard s

2-7 ASTM C573, Methods for 

2-8 ASTM C583, Standard t

elevated temperature  

2-9 IPS-C-TP-102, Construction 

2-10 IPS-E-EL-110, Engineering 
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  1  

صنعت نفت: 5قسمت  -سيسات پسماندسوز

  هدف و دامنة كاربرد

براي طراحي، انتخاب مواد، ساخت، بازرسي،  هاييپيشنهادارائه تعيين الزامات و هدف از تدوين اين استاندارد، 
و پتروشيمي گاز  ،هاي صنايع نفتپسماندسوزي براي حمل و نصب 

هاي مجتمعهاي نفت و گاز، ر پالايشگاهاين استاندارد د

  

زامي به آنصورت ال در مراجع زير ضوابطي وجود دارد كه در متن اين استاندارد به
  . شوندترتيب، آن ضوابط جزئي از اين استاندارد محسوب مي

اصلاحيكه به مرجعي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد، 
انتشار به آن در مورد مراجعي كه بدون ذكر تاريخ .آور نيستبراي اين استاندارد الزام

آور استهاي بعدي براي اين استاندارد الزامهاصلاحيهمواره آخرين تجديدنظر و 

  :استفاده از مراجع زير براي كاربرد اين استاندارد الزامي است

مشخصـات مـواد بـراي سـامانه     -صـنعت نفـت   ،1400سال : 22974استاندارد ملي ايران شماره 
  الزامات فني -كشي و خطوط لوله

ISO 80000 (all parts), Quantities and units 
ها و يكاها با استفاده از برخي قسمت، كميت9819مجموعه استاندارد ملي ايران شماره 

  .تدوين شده است
piping  

IX, Welding, brazing, and fusing procedures Qualifications

est methods for apparent porosity, water absorption, 

ulk density of burned refractory brick and shapes by 

specification for industrial floor brick B16.5 

C573, Methods for chemical analysis of fireclay and high-alumina 

test method for modulus of rupture of refractory 

Construction standard for painting  
Engineering standard for hazardous area  
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سيسات پسماندسوزأت

هدف و دامنة كاربرد 1

هدف از تدوين اين استاندارد، 
ي براي حمل و نصب ساز آزمون، آماده

اين استاندارد د .پالايشگاهي است
   .دارد

  مراجع الزامي 2

در مراجع زير ضوابطي وجود دارد كه در متن اين استاندارد به
ترتيب، آن ضوابط جزئي از اين استاندارد محسوب ميبدين

كه به مرجعي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد،  صورتي در
براي اين استاندارد الزام

همواره آخرين تجديدنظر و 

استفاده از مراجع زير براي كاربرد اين استاندارد الزامي است

استاندارد ملي ايران شماره  2-1
كشي و خطوط لولهلهلو

مجموعه استاندارد ملي ايران شماره  -يادآوري
ISO 80000 تدوين شده است

Qualifications 

bsorption, apparent 

hapes by boiling water  

 

lumina refractories 

efractory materials at  



 

   

 

2-11 IPS-E-SF-400, Engineering 

scaffolds 

2-12 IPS-G-SF-860, General s

2-13 IPS-G-SF-900, General standard for noise control and vibration

2-14 IPS-M-IN-280, Material 

vendor 

supplier 

  

purchaser 

كه  يمانكاريپ ياآن است  يممستق 

technical inspector 

دهد و توسط كارفرما تعيين كه فعاليت بازرسي فني ساخت و نصب تجهيزات را انجام مي

ISO 80000 يرد،استفاده قرار گ مورد 

1- System internationale 
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Engineering standard for industrial stairs, ladders, 

standard for air pollution control 

, General standard for noise control and vibration 

Material standard for miscellaneous items 

  اصطلاحات و تعاريف

  :درو ميكار بهاصطلاحات و تعاريف زير 

.دكنامين ميتكه تجهيزات و كالاهاي مورد لزوم را است 

 يداز مدارك سفارش خر ياستاندارد قسمت ينكه ااست 
  .از مدارك قرارداد آن است

كه فعاليت بازرسي فني ساخت و نصب تجهيزات را انجام مي

80000 هاياستانداردمجموعه مطابق با بايد  SI(1(لمللي يكاها 
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adders, platforms and     

اصطلاحات و تعاريف 3

اصطلاحات و تعاريف زير  ،در اين استاندارد

3 -1   

  فروشنده

  كننده ينتام

است شخصيت حقوقي 

3 -2   

  خريدار

است  يحقوق يتشخص
از مدارك قرارداد آن است ياستاندارد قسمت ينا

3 -3  

  فني بازرس

كه فعاليت بازرسي فني ساخت و نصب تجهيزات را انجام مياست ي گروهيا  فرد
   .شودمي

 يكاها 4

لمللي يكاها ادستگاه بين 

                                                



 

   

گـاز   يسوزها براي سوزاندن پسماند، ذرات جامد، مايعات نفتي و گازهاي توليدشـده در احيـا  
. هسـتند نيـاز  واحدهاي گازي مورد 

  .انجام دادسوز و دودكش پسماند

و هواي كـافي بـراي سـوزاندن تمـام تركيبـات      
 كارشده بهندهو رقيق كردن محصولات سوزا

 pp 800 )نكند تجاوز 3)حجمي.  

ماننـد گـاز    ،صورت مجزا يا تركيبي ضايعات جامد، مـايع يـا گـاز   

  .سفالات و غيره را داشته باشد

هيـدروژن  . تبـديل شـوند   اكسـيد گـوگرد دي 
   .باشد) قسمت در ميليون

در گـاز پسـماند واحـد     پذيرتعالهنگام محاسبه مقدار سوخت گازي موردنياز، ارزش حرارتي مواد اش

  .بايد تامين شود

 يبـرا  ياحتـراق كامـل گازهـا و طـول كـوره كـاف      
  .باشد 5ياتلاف حرارت

در زمـان  شـود كـه    يطراح ياگونه
 يرا بسوزاند و تمـام هـوا   يدياز گاز اس

باقيمانـده گـاز    .عبور دهـد را مشعل 
بـا محصـولات مشـعل داغ     ؛سـوز شـود  

1- Disulfide oil  
2- Fuel gas  
3- Part per mmillion 

4- Tube sheet  
5- Waste heat recovery boiler 
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  .دمشخص شده باش يگريد صورت

 يندي طراحي

سوزها براي سوزاندن پسماند، ذرات جامد، مايعات نفتي و گازهاي توليدشـده در احيـا  
 ها وپالايشگاه DSO(1(سولفيد ديهمراه مواد نفتي 

   .شوداستفاده مي ايبراي هر سرويسي مشعل جداگانه

پسماندمكش طبيعي  وسيلهتوان بهرا ميتامين هواي موردنياز احتراق 

و هواي كـافي بـراي سـوزاندن تمـام تركيبـات       2اي باشد كه گاز سوختگونهيند سوزاندن بايد به
و رقيق كردن محصولات سوزا )SO2( اكسيددي ها به گوگردو تبديل آن 

ppm سوز ازپسمانددر گاز خروجي  اكسيددي كه غلظت گوگرد

صورت مجزا يا تركيبي ضايعات جامد، مـايع يـا گـاز   سوز بايد قابليت سوزاندن به

سفالات و غيره را داشته باشدجداكننده آب ترش، گازهاي بالاسري واحد آ پسماند واحد گوگرد، گاز

گـوگرد دي  تمام تركيبات گوگردي بايد كاملا سوزانده شوند و بـه 
قسمت در ميليون( ppm 10نشده در گاز دودكش بايد كمتر از سوخته

هنگام محاسبه مقدار سوخت گازي موردنياز، ارزش حرارتي مواد اش
   .شودگوگرد در نظر گرفته نمي

بايد تامين شود هواي محيط سوز با مكشپسماندفشار منفي در سرتاسر 

احتـراق كامـل گازهـا و طـول كـوره كـاف       يحجم كوره مناسـب بـرا   يدارا يد
اتلاف حرارت يابباز ديگ بخار يورود 4لولهورق ياز برخورد شعله رو

گونهبه ظرفيت آن سوز باشد ومشعل چندگانه يدارا يد
از گاز اس يرا بسوزاند؛ تمام گاز ترش را بسوزاند، بخش يشگاه

مشعل  ياناز م ياضاف يراه هواهممشعل به يعاد كاركرد
سـوز شـود  پسماندمماسي وارد اسيدي بايد از درون نازل گاز اسيدي كمكي نيمه

                                         

IPS-G-ME-253(2):2022 

22827-5 شماره ايران ملي استاندارد

  

صورتجز جاهايي كه بههب

يندي طراحياشرايط فر 5

سوزها براي سوزاندن پسماند، ذرات جامد، مايعات نفتي و گازهاي توليدشـده در احيـا  پسماند 1- 5
همراه مواد نفتي متصاعد اسيدي و گاز 

براي هر سرويسي مشعل جداگانه

تامين هواي موردنياز احتراق  2- 5

يند سوزاندن بايد بهافر 3- 5
 )سولفور( داراي گوگرد

كه غلظت گوگردطوريرود، به

سوز بايد قابليت سوزاندن بهپسماند 4- 5

پسماند واحد گوگرد، گاز

تمام تركيبات گوگردي بايد كاملا سوزانده شوند و بـه  5- 5
سوخته )H2S(سولفيد 

هنگام محاسبه مقدار سوخت گازي موردنياز، ارزش حرارتي مواد اش     6- 5
گوگرد در نظر گرفته نمي

فشار منفي در سرتاسر  7- 5

يدسوز باپسماند 8- 5
از برخورد شعله رو يريجلوگ

يدسوز باپسماند 9- 5
يشگاهگاز پالا ،اندازيراه
كاركرد ياز احتراق برا يناش

اسيدي بايد از درون نازل گاز اسيدي كمكي نيمه

                                                



 

   

گازهـاي دودكــش را قبـل از خـروج از كــوره بـه شــرايط     
با يا بدون گاز پالايشگاه يا گاز ترش را داشته 

داشـته باشـد و بـراي ايـن نـوع       د بايد طراحـي تاييدشـده  

 ب پيوستخريدار به شكلي كه در 
باشد ممكن است  لازمكه تغييرات بزرگ در نرخ جريان 

ارائه  الف پيوست دهد درسوز و دودكش را نشان مي

اي طراحي شود كه دماي بيروني فلز كوره را بالاي نقطه شبنم گازهاي 

   .نصب شوند كارگاه عملياتيتمامي مواد و اجزا بايد توسط سازنده ساخته و تامين شوند و در 

رهاي گسوز با مكش طبيعي بايد با مشعل، اتصالات مشعل، ابزارهاي كنترل مشعل، كنترل
   .دموردنياز تكميل شو

نقطه شبنم  يبالا يداخل يبدنه فلز
ثر سرعت گاز دودكش بايد براي حداك

6- Stoichiometric  
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گازهـاي دودكــش را قبـل از خـروج از كــوره بـه شــرايط      ةرد هـواي اضــاف كـارك مخلـوط و سـوخته شــود و   
با يا بدون گاز پالايشگاه يا گاز ترش را داشته كرد كارتركيبي بايد قابليت مشعل . كاهش دهد

د بايد طراحـي تاييدشـده  شومشعلي كه توسط سازنده كوره تامين مي
  

  يندي

خريدار به شكلي كه در  حداكثر نرخ جريان طراحي بايد توسط حداقل و فيزيكي و
كه تغييرات بزرگ در نرخ جريان صورتي در .دشومشخص  ،

  .چندين مشعل موردنياز باشند

سوز و دودكش را نشان ميپسماندهاي اصلي كه ويژگي نوعي

اي طراحي شود كه دماي بيروني فلز كوره را بالاي نقطه شبنم گازهاي گونهبايد به سوز

تمامي مواد و اجزا بايد توسط سازنده ساخته و تامين شوند و در 

سوز با مكش طبيعي بايد با مشعل، اتصالات مشعل، ابزارهاي كنترل مشعل، كنترل
موردنياز تكميل شو موادنزن عايق نسوز و ساير زنگ يفولاد هايكننده دما، مهاركننده

بدنه فلز يداشتن دماجهت نگه يقعا يا/و يحفاظ خارج يدفروشنده با
دودكش بايد براي حداك .كند ينتامرا  كاركنانبه  يدنرس يباز آس يري
 .دهواي اضافه طراحي شو %50 

  :شود ينتام يرز يبا اجزا يد

 ؛يك حفاظ در برابر باران براي تمام طول دودكش

 ؛به داخل و خارج يدسترس ي
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مخلـوط و سـوخته شــود و   
كاهش دهد 1متريواستوكي

مشعلي كه توسط سازنده كوره تامين مي. باشد
  .سرويس مناسب باشد

ينديااطلاعات فر 6

فيزيكي و هايهمشخص
،نشان داده شده است

چندين مشعل موردنياز باشند

 يطراح 7

  كليات 7-1

نوعييك طرح  7-1-1
 . است شده

سوزپسماند 7-1-2
  .دداركوره نگه 

تمامي مواد و اجزا بايد توسط سازنده ساخته و تامين شوند و در  7-1-3

سوز با مكش طبيعي بايد با مشعل، اتصالات مشعل، ابزارهاي كنترل مشعل، كنترلپسماند 7-1-4
كننده دما، مهاركنندهثبت

فروشنده با 7-1-5
يريدودكش و جلوگ گاز

% با  m/s 2/15 خروجي

يددودكش با 7-1-6

يك حفاظ در برابر باران براي تمام طول دودكش −

يبرا ياحلقه كالسكه −

                                                



 

   

شرايط محيطي و  هاي باراني وگرد و خاكي، طوفان

 7- 1- 7 بندزيربرابر شرايط سخت آب و هوايي كه در 

سوز را پسماندد تا اجازه حداكثر ديد عملي داخل 

د تا در شوبالاي دريچه تنظيم هوا در دودكش تعبيه 
    .انجام گيرد

  .دشوها ممكن است براي هر سيال تامين 

صورت كامل با يـك  باشند و به 3از نوع پودركننده

 سـتقلاً اي كه هر مشعل بتوانـد م گونه

هـاي  بـراي تـامين هـواي ثانويـه جهـت مشـعل      
  .هواي اضافي موردنياز باشد

1- Analyzers  
2- Draught gauges  
3- Atomizing 

4- Louvered 

5- Scanner  
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 .)بسته به ارتفاع دودكش

گرد و خاكي، طوفانهاي مشعل بايد در برابر اثرات طوفان
  .حفاظت شود دماي بالاي تابش شديد خورشيد كاملاً

برابر شرايط سخت آب و هوايي كه در  در كاركنانيك حفاظ فردي براي حفاظت 
  .مشعل قرار گيردقاب است، بايد دراطراف 

د تا اجازه حداكثر ديد عملي داخل شونعبيه مشعل ت قابهاي بازديد بايد در 

بالاي دريچه تنظيم هوا در دودكش تعبيه  و گيري در زيربهتراست دو محل نمونه
انجام گيرد 2هاي فشار مكشسنجهو  1گيري گاز براي آنالايزرها

ها ممكن است براي هر سيال تامين مشعلاز  ايمجموعهيك مشعل مجزا يا 

از نوع پودركننده يدسولفيد بادي ينفتمواد هاي مشعل يا مشعل
  .دشونپودركننده تامين اتصال فلنجي براي سيال 

گونهها بايد داراي دو ورودي هواي اوليه و ثانويه باشند به

بـراي تـامين هـواي ثانويـه جهـت مشـعل       4تنظيممشعل بايد داراي ورودي هواي قابل
هواي اضافي موردنياز باشد ةاضافدر گاز ورودي به پذيراشتعالو اكسيدكردن مواد 

  .شعله باشد 5پويشگر يمشعل بايد دارا

  تجهيزات جانبي و متعلقات كوره

  :شود ينتام يرو متعلقات ز يجانب يزات
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بسته به ارتفاع دودكش(نردبان دسترسي  −

مشعل بايد در برابر اثرات طوفان قاب 7-1-7
دماي بالاي تابش شديد خورشيد كاملاً

يك حفاظ فردي براي حفاظت  7-1-8
است، بايد دراطراف  ارائه شده

هاي بازديد بايد در پنجره 7-1-9
  .بدهند

بهتراست دو محل نمونه 7-1-10
گيري گاز براي آنالايزرهاصورت نياز نمونه

  هامشعل 7-2

يك مشعل مجزا يا  7-2-1

مشعل يا مشعل 7-2-2
اتصال فلنجي براي سيال 

ها بايد داراي دو ورودي هواي اوليه و ثانويه باشند بهمشعل 7-2-3
  .كند كار

مشعل بايد داراي ورودي هواي قابلقاب  7-2-4
و اكسيدكردن مواد  سوخت گاز

مشعل بايد دارا 7-2-5

تجهيزات جانبي و متعلقات كوره 7-3

يزاتبا تجه يدهر كوره با

                                                



 

   

شده از ورق فولادي و داراي اتصـال فلنجـي ورودي هـوا كـه در     

راي سـوار كـردن   سـازي ب ـ جدا يـت 

  و ST316 L نوع نزنزنگ يفولاد
PN20 براي اتصال  )3سطح برجسته

بـا اتصـالات لولـه و فلـنج سـطح       4
  .ساخته شده باشند L 316 نوع نزن

شمعك بايد با الكترود، . L 316نزن نوع 
ــا شــير. دشــو    نصــب شــمعك بايــد ب

كه شمعك بتواند بدون خاموش كـردن كـوره   

جهت تميزكاري و جايگزيني شيشه دريچه 

بدون خاموش كـردن   پويشگرو تعويض 

ريختني جايگزيني سفال گلويي  در

نـزن  نازل بايد از فولاد زنـگ .  لببه
  .جوش داده شود ،هستلوي باشد و در كارگاه سازنده به بدنه كوره

1- Center fired acid gas burner 

2- Hastelloy 

3- Raised Face 

4- Ring type refinery gas/natural gas burner

5- Packing gland 

6- Purge air connection 

7- Throath tile form 
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شده از ورق فولادي و داراي اتصـال فلنجـي ورودي هـوا كـه در     يك محفظه هواي مشعل ساخته
  .ورودي كوره نصب شده باشد

يـت قابلداراي مشعل از نوع پيچـي  در جلوي يك صفحه فولادي 
  .كردن دسترسي به داخل كورهتجهيزات جانبي و فراهم

فولادمواد با نازل از  1از نوع شعله مركزي يك مشعل گاز اسيدي
PN20 (Class 150)( همراه زانويي و فلنج اتصالبه 2هستلوي

4ايگاز طبيعي از نـوع حلقـه   /پالايشگاه حداقل يك مشعل گاز

PN20   نزناز فولاد زنگ تماميبراي ورودي گاز كه

نزن نوع با نازل از فولاد زنگ يپالايشگاه گاززن جرقه شمعك
شــو كامــلاحتــراق و كليــد فشــاري محلــي  ترانســفورماتور

كه شمعك بتواند بدون خاموش كـردن كـوره   باشد به طوري 5بنديو مجموعه آباي فولادي آهنگري 

جهت تميزكاري و جايگزيني شيشه دريچه  6به بيرون يك دريچه بازديد مشعل با اتصال هوادهي
  .كردن مشعل

و تعويض  كردنجدانصب شده با اتصال هوادهي براي  پويشگر

7سفال گلوييمخصوص براي 
دراستفاده  جهت مشعل  

  .كارگاه عملياتي

بهش لبيك نازل خاص مشعل گاز اسيدي با اتصال ورودي جو
هستلوي باشد و در كارگاه سازنده به بدنه كورهسوپر آلياژ 

                                         

Ring type refinery gas/natural gas burner  
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يك محفظه هواي مشعل ساخته 1- 7-3
ورودي كوره نصب شده باشد به سرِ سازنده كارگاه

يك صفحه فولادي  2- 7-3
تجهيزات جانبي و فراهمها و مشعل

يك مشعل گاز اسيدي 3- 7-3
هستلويسوپر آلياژ يا  317

  .ورودي گاز

حداقل يك مشعل گاز 4- 7-3
(Class 150) برجسته 

شمعكيك  5- 7-3
ترانســفورماتور كابــل جرقــه،

اي فولادي آهنگري دروازه
  .جدا شود

يك دريچه بازديد مشعل با اتصال هوادهي 6- 7-3
كردن مشعلون خاموشبد

پويشگريك  7- 7-3
  .كوره

مخصوص براي يك قالب  8- 7-3
كارگاه عملياتي در ريختني دما بالا

يك نازل خاص مشعل گاز اسيدي با اتصال ورودي جو 9- 7-3
سوپر آلياژ يا  317و L 316نوع 

                                                



 

   

يـد  هاي بازديد بادريچه. دشوكوره در كارگاه تعبيه 

PN20  دار به همراه گردنجوشي  
  :شودميهاي كوره داده موقعيت و ابعاد اتصالات در زمان تاييد نقشه

  عـادي   عمليـاتي ط هـا بايـد در شـراي   
سوز روشـن  پسماندحداكثر مكش در شرايط 

. هـاي بازديـد داشـته باشـد    هر شمعك بايد دريچه روشن كردن خودش را مستقل از همه دريچه
هـاي  زنراحتـي در دسـترس باشـند و بـراي جرقـه     

  . باشـد  22974ملـي ايـران شـماره    

هاي اصلي و شمعك را بـراي تميزكـاري   

8- Transition section 

1- Raised Face 

2- Blind flanges 
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  هاي بازديد كوره و اتصالات ابزار دقيق

كوره در كارگاه تعبيه  1دو دريچه بازديد بايد در خروجي بخش گذار
  .مناسب باشند 6-3-7بند زيربا براي مجموعه مشعل مطابق 

R.Fبا مشخصات تصالات ابزار دقيق زير
2  PN20 (Class 150)

موقعيت و ابعاد اتصالات در زمان تاييد نقشه. ندشوبايد براي كوره تامين 

  ؛)سنجحرارت(ال ترموكوپل 

 ؛گيري

  .كوره

هـا بايـد در شـراي   شـمعك . هر مشعل بايد داراي يك شمعك گازي ثابت باشد
در شرايط  كهاي طراحي شوند باشند و بايد در اندازه

هر شمعك بايد دريچه روشن كردن خودش را مستقل از همه دريچه
راحتـي در دسـترس باشـند و بـراي جرقـه     روند بايـد بـه  كار ميهايي كه براي روشن كردن به

  .حمل مناسب باشند

ملـي ايـران شـماره     بـا اسـتاندارد   مطـابق  هـا و اتصـالات بايـد   تمام لوله
  .كار برده شوندنبايد به پذير

هاي اصلي و شمعك را بـراي تميزكـاري   اجازه جداكردن مشعل كهاي باشد گونهكشي بايد به
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هاي بازديد كوره و اتصالات ابزار دقيقدريچه 7-4

دو دريچه بازديد بايد در خروجي بخش گذار 7-4-1
براي مجموعه مشعل مطابق 

  

تصالات ابزار دقيق زيرا    7-4-2
بايد براي كوره تامين  3فلنج كور

ال ترموكوپل دو اتص -الف

گيريدو اتصال نمونه -ب

كوره يك اتصال فشار -پ

  هاشمعك 7-5

هر مشعل بايد داراي يك شمعك گازي ثابت باشد 7-5-1
باشند و بايد در اندازه مشاهدهراحتي قابلبه

  . بمانند

هر شمعك بايد دريچه روشن كردن خودش را مستقل از همه دريچه 7-5-2
هايي كه براي روشن كردن بهدريچه

حمل مناسب باشندالكتريكي قابل

  كشيلوله 7-6

تمام لولهنوع مواد  7-6-1
پذيرهاي انعطافلنگيش

كشي بايد بهلوله 7-6-2
  .بدهند

  عايق نسوز 7-7

                                                



 

   

 »Y«نـوع   م نسـوز بايـد از  هاي مهاري جس ـ
زيـر   mm 19 مهارهـا بايـد تـا فاصـله    

با حداكثر ضريب انتقال حرارت  150

ها را فـراهم  مشعلقاب كردن در ارتفاع 
بـراي  . گـاه داشـته باشـند   خودشـان تكيـه  

  هـاي گـاز،   گيـري، فشارسـنج  رهاي نمونـه 

هايي كه توسط سوزها در كنار يكديگر با فاصله
  .گيرندشود، قرار ميب توصيه مي

سوز بايد از نوع پيچي ساخته شوند و بايد در كارگاه نصب شوند و قبل از 

   با استاندارد مطابق 3پاخور هاي ه

كنتـرل   سـامانه اي يـا  تـك حلقـه   

  .باشند

1  - Assembly 

2- Manholes  
3- Toe plates 

4  - Process control system 
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هاي مهاري جس ـميخ. شودتامين  پبا پيوست بايد مطابق  
مهارهـا بايـد تـا فاصـله     .مشعل جوش داده شوند قاببه  mm 150 مربعي

  .سطح جسم نسوز امتداد يابند

mm 150 آستر نسوز محفظه احتراق بايد از آجر نسوز با ضخامت
  .تشكيل شده باشد

  سكو و نردبان

كردن در ارتفاع  باشد و فضاي وسيعي براي كار mm 1000 عرض سكوها حداقل بايد
خودشـان تكيـه   ،سوزپسماندسوز بايد مستقل از بدنه پسماند

رهاي نمونـه طرفـه، شـي  دسترسي به تمام شيرهاي اطمينان، شيرهاي قطع يك
  .ندشوها تعبيه ها و نردبانسكوها، پلكانبايد 

kg/m زنده
سوزها در كنار يكديگر با فاصلهپسماند. طراحي شوند 250 2

ب توصيه ميبرداري مناسسوز جهت نگهداري، تعمير، نصب و بهره

سوز بايد از نوع پيچي ساخته شوند و بايد در كارگاه نصب شوند و قبل از پسمانداي براي هر 
  .گذاري شوندنشانه

هصفحهاي دستي و نردهوسيله ها، سكوها و راهروها بايد به
  .سازي شوندحد كافي ايمن

 رقمـي گرهـاي  ابزاردقيق مورداستفاده بر اساس كنترل
  .سفارش خريد باشندبا مطابق 

باشند IPS-M-IN-280 با استاندارد ابزاردقيق بايد مطابق
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 عايق نسوز 1- 7-7
مربعي چيدمانبا  باشند و

سطح جسم نسوز امتداد يابند

آستر نسوز محفظه احتراق بايد از آجر نسوز با ضخامت 2- 7-7
 W/m.°K 0/1 تشكيل شده باشد

سكو و نردبان 1ذاريگ هم  7-8

عرض سكوها حداقل بايد
پسماندسكوهاي مجاور  .كند

دسترسي به تمام شيرهاي اطمينان، شيرهاي قطع يك
بايد ها و دريچه 2روهاآدم

زنده سكوها بايد براي بار
سوز جهت نگهداري، تعمير، نصب و بهرهپسماندسازنده 

اي براي هر تمام اجزاي سازه
نشانهحمل جهت تطابق 

ها، سكوها و راهروها بايد بهتمام پله
IPS-E-SF-400 حد كافي ايمنبه

  ابزاردقيق 7-9

ابزاردقيق مورداستفاده بر اساس كنترل فناوري 7-9-1
مطابق بايد  PCS(4(يندي افر

ابزاردقيق بايد مطابق سامانه 7-9-2

  نصب الزامات 8

  اتكلي 8-1

                                                



 

   

نصـب،   طراحي، ازمواردي . الزامات اين استاندارد طراحي و ساخته شود
 اسـتانداردهاي ساير با اند بايد مطابق 

، لايـه عـايق نسـوز داخلـي، مشـعل      
هـاي بلنـد   هاي بازديد، اتصـالات ابـزار دقيـق، قـلاب    

اجزاي . گونه ديگري مشخص شده باشد
اتصالات بايد . طور مناسب براي جوشكاري آماده شوند

داراي ها بايد توسط جوشكارهاي تمام جوشكاري

يا هر  ASME Section IXاساس  هاي جوشكاري بايد بر

 m 1هايي كه فاصله افراد تا تجهيز كمتر از 
 ضربانيدر صورتي كه تجهيز صداي 

. شوددر نظر گرفته  dB(A) 80تر يعني 

  استاندارد ها و ساير اجزا بايد براساس الزامات
سطوحي كه بعد از نصب در دسترس نيستند بايد قبل از نصب حداقل دو 

فولاد ز اتصال اشوند و خطوط تجهيزات ابزاردقيق كه در محل سايت نصب مي
روي  بندياهرمكرد صحيح قطعات متحرك مانند 

دو كثيف كن راي را پ.    

5 - Outlet transition section 

1- Noise  
2- Impulsive and/or narrow band noise
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الزامات اين استاندارد طراحي و ساخته شودبا سوز بايد مطابق 
اند بايد مطابق ذكر نشده استاندارددر اين  ساخت، بازرسي و الزامات خاص كه مشخصاً

  .گونه ديگري مشخص شودكه بهدرنظر گرفته شوند، مگر آن

، لايـه عـايق نسـوز داخلـي، مشـعل      1بخش گذار خروجي: بايد با اين اجزا كامل شود سوز
هاي بازديد، اتصـالات ابـزار دقيـق، قـلاب    همراه محفظه هوا، نازل جانبي مشعل، دريچه

  .هاي زيني

گونه ديگري مشخص شده باشدبه اتصالات بايد هرجا كه ممكن باشد جوشكاري شوند، مگر اينكه
طور مناسب براي جوشكاري آماده شوندكشي جاهايي كه نياز به جوشكاري است، بايد به

تمام جوشكاري .باشند ASME B31.3استاندارد  4.5.328
  

هاي جوشكاري بايد برتاييد صلاحيت جوشكارها و دستورالعمل
  .كه توسط كارفرما مشخص شود، انجام پذيرد

  2نوفه ي

هايي كه فاصله افراد تا تجهيز كمتر از  ، يعني در محلدر محل كار صوت سطح فشار
در صورتي كه تجهيز صداي . گونه ديگري مشخص شده باشدمگر اينكه به، است

تر يعني گيرانهسخت dB(A) 5 بايد توليد كند، محدوده بالا
   .باشد IPS-G-SF-900استاندارد ساير الزامات بايد براساس 

ها و ساير اجزا بايد براساس الزاماتگاههاي تكيهتمام پايه، ر نصب تجهيزكا
سطوحي كه بعد از نصب در دسترس نيستند بايد قبل از نصب حداقل دو . آميزي شوند

تجهيزات ابزاردقيق كه در محل سايت نصب مي. آميزي شوند
كرد صحيح قطعات متحرك مانند كارآميزي نبايد رنگ. آميزي شوند

اي را پشيرهاي كنترلي و غيره را به خطر اندازد؛ يا اتصالات رزوه

                                         

noise  
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سوز بايد مطابق پسماند 1- 8-1
ساخت، بازرسي و الزامات خاص كه مشخصاً

درنظر گرفته شوند، مگر آن مربوط

سوزپسماند 2- 8-1
همراه محفظه هوا، نازل جانبي مشعل، دريچهتركيبي به

هاي زينيگاهكردني، تكيه

  يجوشكار 8-2

اتصالات بايد هرجا كه ممكن باشد جوشكاري شوند، مگر اينكه
كشي جاهايي كه نياز به جوشكاري است، بايد بهلوله

4.5.328با زيربند مطابق 

  . صلاحيت انجام شوند

تاييد صلاحيت جوشكارها و دستورالعملهاي آزمون
كه توسط كارفرما مشخص شود، انجام پذيرد استانداردي

يهايتمحدود 8-3

سطح فشار مجاز حداكثر
است dB(A) 85  باشد، 

توليد كند، محدوده بالا 3باند باريك يا/و
ساير الزامات بايد براساس 

  يزيآمرنگ 8-4

كا پس از كامل شدن
IPS-C-TP-102 آميزي شوندرنگ
آميزي شوندلايه آستر رنگ

آميزي شوندنزن نبايد رنگزنگ
شيرهاي كنترلي و غيره را به خطر اندازد؛ يا اتصالات رزوه دهندهموقعيت

                                                



 

   

صورت  در .تامين شوند مشخصاتايد با پلاك 
، شيرهاي آنالايزر براي شيرهاي قطع و وصل

  .داشته باشند مشخصات، شيرهاي موتوردار نيز بايد پلاك 

تجهيزات ابزار دقيق در مراحل  مشخصات
 .گونه ديگري مشخص شده باشد

نيستند، يك پلاك مشاهده تجهيز ابزاردقيق قابل 
نصب شود تا شناسايي را در طول نصب، 

  هاي روي سنجفشار :عبارتند ازنقاط انشعابي 

خطرناك گازي كار كنند بايد هاي 
  استاندارد به(ند شونصب  پذيراشتعال

. شده در پالايشگاه بايد بعد از نصب در برابر شرايط آب و هوايي محافظت شوند
  .راهم شود

   .ندشوسوز متصل پسماند

 :بايد پلاكي به زبان فارسي يا انگليسي با مضمون زير نصب شود

  .3زدن ممنوع استجرقه يا

3- Nameplate 

4- Remote operated valves 

1 - Warning − Do not burn, weld, chip, grind, or allow arc strikes on this equipment
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1پلاك مشخصات
 

ايد با پلاك شوند بتمام تجهيزات ابزار دقيق كه در محل سايت نصب مي
براي شيرهاي قطع و وصل انشعابنقاط . امكانات نصب بايد در محل ساخته شوند

، شيرهاي موتوردار نيز بايد پلاك 2كننده از راه دورشيرهاي عمل

مشخصاتدر خصوص چگونگي نصب پلاك بايد پيشنهادات خود را 
گونه ديگري مشخص شده باشدكه به اوليه پروژه جهت اخذ تاييد كارفرما ارائه دهد، مگر اين

تجهيز ابزاردقيق قابل  از محل انشعابخيلي بلند هستند و نقاط  اتصال
نصب شود تا شناسايي را در طول نصب،  ،بطتبزاردقيق مرابا شماره شناسايي يكسان با تجهيز  نقاط اتصال

نقاط انشعابي هاي چنين نمونه. كنداز اشتباه جلوگيري  و كرده تسهيل
   .غيرهو  اتصالهاي بزرگ، آنالايزر، خطوط 

  برابر انفجار در ياطي

هاي الكترونيكي كه ممكن است در محيط /تمام تجهيزات ابزاردقيق الكتريكي
اشتعالهاي شده براي جلوگيري از احتراق بخارالزامات مشخص
  .)شودمراجعه 

  در برابر آب و هوا

شده در پالايشگاه بايد بعد از نصب در برابر شرايط آب و هوايي محافظت شوندتمام تجهيزات ابزاردقيق نصب
راهم شودفدقيق  محافظ براي تجهيزات ابزار يهابانسايه بايد

  هشدار

پسماندبه  مشاهدههاي قابلدر محلبايد  صورت لزوم،

بايد پلاكي به زبان فارسي يا انگليسي با مضمون زير نصب شود محيط هاي پرتنش كارگاهي

يا يزن، سنگيتراشكار ي،سوزاندن، جوشكار ياتعمل يز

  .نصب شوددر بالاي دودكش بايد شب در زن 
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پلاك مشخصات 8-5

تمام تجهيزات ابزار دقيق كه در محل سايت نصب مي
امكانات نصب بايد در محل ساخته شوند نياز

شيرهاي عملكنترلي ترتيبي، 

بايد پيشنهادات خود را  فروشنده
اوليه پروژه جهت اخذ تاييد كارفرما ارائه دهد، مگر اين

اتصالوقتي خطوط  -يادآوري
نقاط اتصالدر اين  مشخصات

تسهيل ،برداري و تعميراتبهره
هاي بزرگ، آنالايزر، خطوط كوره

ياطياقدامات احت 8-6

تمام تجهيزات ابزاردقيق الكتريكي
الزامات مشخصبا مطابق 

IPS-E-EL-110  مراجعه

در برابر آب و هوا سازيمقاوم 8-7

تمام تجهيزات ابزاردقيق نصب
بايد هرجا كه لازم باشد

هشدار هايپلاك 8-8

صورت لزوم، در ،هشدار هايپلاك

محيط هاي پرتنش كارگاهي براي

يزتجه ينا يرو -هشدار

زن چراغ چشمك 8-9

  بازرسي 9

                                                



 

   

ي اچنـين بازرسـي  . باشد ويبازرسي كارفرما يا نماينده 
  .يستبراي رعايت الزامات اين استاندارد و سفارش خريد ن

  تمـام   بـر  خت و نظـارت سـا  ،كـالا ، 

حـق  خريدار بايـد   ،به درخواست بنا

طبق توافق خريدار و د باي كنندگان فرعي

  .سيستم كنترل كيفيت بايد توسط سازنده در دسترس بازرس قرار گيرد

روي سطوح . پوشانده شوند زدگيبرابر زنگ

بسـته شـوند و بـراي     هاي فلـزي يـا چـوبي محكـم باشـند و كـاملاً      
تمـام  . مـدت طـولاني قبـل از نصـب نهـايي مناسـب باشـند       

هنگام در در برابر هوا محافظت شود تا 
تمام اجزاي تجهيز و قطعات يدكي بايد با شماره قطعه و سرويس مشخص شـوند  

1- Solid steel pipe-plugs 
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بازرسي كارفرما يا نماينده  منوط بهبايد  اتتمام تجهيز آزمون
براي رعايت الزامات اين استاندارد و سفارش خريد ن فروشنده يا پيمانكاررافع مسئوليت 

، مـواد اوليـه  بازرس خريدار بايد دسترسي آزاد براي بررسي تمـام  
  .باشد داشته

بنا. است فروشندهبرعهده  مواد اوليه و كالامسئوليت كامل بازرسي 
  .داشته باشد را أدر مبد كالا اوليه و مواد

كنندگان فرعيهاي تامين فعاليتو كارها شامل  كالاها ،اوليه
  .بازرسي شوند

سيستم كنترل كيفيت بايد توسط سازنده در دسترس بازرس قرار گيرد

  سازي براي حمل

برابر زنگ درتمام سطوح خارجي بدون رنگ بايد با گريس محافظ 
  .مناسب پاشيده شودضدزنگ  داخلي فلزي بايد

هاي فلـزي يـا چـوبي محكـم باشـند و كـاملاً      پوشبايد داراي در
مـدت طـولاني قبـل از نصـب نهـايي مناسـب باشـند       قرارگيري در معرض شرايط محيطي به

  .بسته شوند 1فلزيهاي بايد با درپوش بازشوهاي نقاط انشعاب

در برابر هوا محافظت شود تا و بندي ستهگيرد، ب تجهيز بايد به شكل مناسبي در جعبه قرار
تمام اجزاي تجهيز و قطعات يدكي بايد با شماره قطعه و سرويس مشخص شـوند  . آسيب نبيند
 .ندشوگذاري نشانهطور مناسب ها بايد به

  .سفارش خريد باشندبا بايد مطابق  
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آزمونساخت و  9-1
رافع مسئوليت 

بازرس خريدار بايد دسترسي آزاد براي بررسي تمـام   9-2
داشتهرا ها آزمون

مسئوليت كامل بازرسي  9-3
موادبازرسي تمام 

اوليه موادتمام  9-4
بازرسي شوند فروشنده،

سيستم كنترل كيفيت بايد توسط سازنده در دسترس بازرس قرار گيرد 9-5

سازي براي حملآماده 10

تمام سطوح خارجي بدون رنگ بايد با گريس محافظ  1- 10
داخلي فلزي بايد

بايد داراي در زشوهاباتمام  2- 10
قرارگيري در معرض شرايط محيطي به

بازشوهاي نقاط انشعاب

تجهيز بايد به شكل مناسبي در جعبه قرار 3- 10
آسيب نبيندحمل 

ها بايد بهو جعبه

  ضمانت  11

  كليات 11-1

 ضمانتشرايط و مدت 

 الزامات 11-2

                                                



 

   

  .كند را ضمانتو كيفيت ساخت بدون عيب 

طـور  بـه سازنده بايد . دكناين استاندارد را تضمين 

 ، كـربن يداكس ـدي ، ماننـد گـوگرد  

 ب پيوسـت شـده در  هاي جريان بين حداكثر و حداقل مشخص

ولات احتراق كـه  كه محص وجود داشته باشد
   ؛هستند اكسيد

 

 ؛الزامات طراحي باشد

 IPS-G-SF-860 استاندارد هيز با الزامات ايمني و سلامت

اين ابزار . ندشوتامين  توسط فروشنده
ص ديگري كه هر ابزار خا. ندشواستفاده 

  . دشومشخص و تامين 

 .دكنبرداري را ارائه قطعات يدكي موردنياز براي دو سال بهره

سـازنده بايـد در   ، به هر دليلـي ضمانت، 
  . انجام دهد

يـا  /وتجهيـزات معيـوب    /قطعـات بـراي جـايگزيني   
  .يستن
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و كيفيت ساخت بدون عيب  كالاها، مواد اوليهايد تمام 

اين استاندارد را تضمين با الزامات بايد عملكرد تجهيز مطابق 
  :مشخص ضمانت كند كه

، ماننـد گـوگرد  خود به محصولات استاندارد احتراقو سوختن سوزانده 
  ؛و آب تبديل شوند

هاي جريان بين حداكثر و حداقل مشخصسولفيد در تمام نرخدي
 ؛و سوزانده شود طور كامل پودربه) برگه مشخصات فني كارفرما

وجود داشته باشدها ظرفيت كافي داشته باشند تا اين اطمينان 
اكسيددي گوگرد ppm 800 ازشوند شامل كمتر سوز خارج مي

 ؛مطابقت داردكشور محيط زيستي ضوابط و با استانداردها 

الزامات طراحي باشدبا سوز بايد مطابق پسماند برق آب، بخار، گاز و

هيز با الزامات ايمني و سلامتسازنده بايد تصديق كند كه طراحي و ساخت تج

توسط فروشنده برداري بايدو بهره ، تعميراتبراي نگهداري خاص موردنياز
استفاده  بايد و تعميراتفقط براي استفاده خريدار جهت نگهداري 

مشخص و تامين توسط فروشنده موردنياز است بايد  و تعميرات معمول

  

قطعات يدكي موردنياز براي دو سال بهرهفهرستي از  خود بايد به همراه پيشنهاد
  .كندسال ضمانت  10تا حداقل را تامين قطعات 

  يتدر سا

ضمانت، تجهيز در طول مدت بد عمل كردن در صورت خرابي يا 
انجام دهدجامع به كارفرما  رساني سريع ومحل سايت كاري كارفرما كمك

بـراي جـايگزيني   تعمير موقت يا اصلاحات هر تجهيز در سايت 
ن رافع مسئوليت فروشنده 2-2-11 و 1-2-11 بندهاي
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ايد تمام ب فروشنده 11-2-1

بايد عملكرد تجهيز مطابق  فروشنده 11-2-2
مشخص ضمانت كند كه

سوختن سوزانده تمام اجزاي قابل −
و آب تبديل شوند اكسيددي

دي ينفتمواد تركيب  −
برگه مشخصات فني كارفرما(

ها ظرفيت كافي داشته باشند تا اين اطمينان مشعل يا مشعل −
سوز خارج ميپسمانداز 

با استانداردها  سوزپسماند −

آب، بخار، گاز ومصرف  −

سازنده بايد تصديق كند كه طراحي و ساخت تج −
 .مطابقت دارد

  هاابزار 11-3

خاص موردنياز هايابزار
فقط براي استفاده خريدار جهت نگهداري  شدهتهيه

و تعميرات معمول براي نگهداري

  يدكيقطعات  11-4

بايد به همراه پيشنهاد فروشنده
تامين قطعات بايد  فروشنده

در سا همكاري 11-5

در صورت خرابي يا  1- 11-5
محل سايت كاري كارفرما كمك

تعمير موقت يا اصلاحات هر تجهيز در سايت  2- 11-5
بندهايزيربا  ناكافي مطابق



 

   

 كنندهتامين. انگليسي باشدن فارسي يا در صورت توافق طرفين به زبان 
و ساير اطلاعات  و تعميرات نگهداري

. 

و غلط  قابل تفسيرغيربرداري و نگهداري بايد واضح و 

هـا، راهروهـا و   دهنده مشعلشده نشان

هـاي بازديـد و   دريچـه هـا و  دهنده كوره، مشـعل 

 .با ابعاد نشان داده شود

.  
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 هاهمراه پيشنهاداطلاعات موردنياز به

ن فارسي يا در صورت توافق طرفين به زبان تمام مدارك و مكاتبات بايد به زبا
نگهداري ،اريبردهاي راهنماي بهرهكتابچه ها، طراحي تفضيلي،

.دكنبرداري و نگهداري را تامين نياز براي بررسي طراحي، نصب، بهره

برداري و نگهداري بايد واضح و هاي راهنماي بهرهكتابچهبه خصوص 
  .شده باشندمخصوص تجهيز تامين

  مدارك فروشنده

  : ارائه شوند فروشندهو اطلاعات زير بايد توسط 

شده نشانداراي ابعاد، نماي از روبرو و جانبي تجهيز كامل نصب
  ها و دودكش؛

دهنده كوره، مشـعل سوز نشانپسمانداز جلو و جانبي داراي ابعاد 

با ابعاد نشان داده شود طور خاص بايد كاملاًها بهخطوط مركزي مشعل

  ؛حدود ساخت در كارگاه

 ؛مشروح موارد موردنياز ساخت در سايت

  ؛نسوز، عايق، آستر دودكش

  ؛ايمني هايامل شيرو اتصالات، ش

.خصوص طرح كنترل احتراقها بههاي كنترل و تشريح تمام كنترل
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اطلاعات موردنياز به 12

  كليات 1- 12

تمام مدارك و مكاتبات بايد به زبا
ها، طراحي تفضيلي،بايد تمام نقشه

نياز براي بررسي طراحي، نصب، بهره مورد

به خصوص تمام اطلاعات 
مخصوص تجهيز تامين

مدارك فروشنده فهرست 2- 12

و اطلاعات زير بايد توسط مدارك 

  هانقشه -الف

داراي ابعاد، نماي از روبرو و جانبي تجهيز كامل نصب چيدمان كلي −
ها و دودكش؛ها، كانالنردبان

از جلو و جانبي داراي ابعاد  برشي نماي −
 ؛دسترسي

خطوط مركزي مشعل به همراهكوره  −

  حيتشر -ب

حدود ساخت در كارگاه −

 ؛نصب كليشرح  −

مشروح موارد موردنياز ساخت در سايت −

 ؛كوره −

نسوز، عايق، آستر دودكشعايق  −

 ؛هامشعل −

و اتصالات، ش هاشير ها،پايه −

هاي كنترل و تشريح تمام كنترلطرح −



 

   

 ؛

ي فونداسيون و غيره، براي هامحل قرارگيري پيچ
 

برداري اندازي و بهرهقطعات يدكي اوليه ضروري براي راه

طور ، بازرسي و تميزكاري كه به و تعميرات
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  بايد توسط سازنده ارائه گردد مدارك و اطلاعاتي كه

؛هاناجزاي آ نوع مواديلي ابعاد كوره و تجهيزات جانبي و 

محل قرارگيري پيچ ري در خصوص جرم، گشتاورها،
 ؛هاي فونداسيون را تاييد كندكننده بايد نقشهتامين. 

 ؛هاها و محركها، پمپسيون دمنده

  ؛تجهيزر تمام مقاومت در قسمت هوا و گاز دودكش د

 ؛ي احتراقگيري جريان هواسيستم اندازه

 ؛ن تمام تجهيزات اصلي

قطعات يدكي اوليه ضروري براي راه فهرستتمام قطعات يدكي شامل 
 ؛دوساله، با جزئيات قيمت و زمان تحويل

و تعميرات برداري، نگهداريتمام ابزارهاي ضروري براي بهره
 ؛شودشگاه يافت نميكارگاه پالاي

 ؛بردارينگهداري و بهرهتعمير و هاي شش نسخه از كتابچه
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مدارك و اطلاعاتي كه 13

يلي ابعاد كوره و تجهيزات جانبي و صمحاسبات تف −

ري در خصوص جرم، گشتاورها،وتمام اطلاعات ضر −
. طراحي فونداسيون

سيون دمندهها و فونداپايه −

مقاومت در قسمت هوا و گاز دودكش د هايهمشخص −

سيستم اندازه هايهمشخص −

ن تمام تجهيزات اصليسازندگافهرست  −

تمام قطعات يدكي شامل فهرست  −
دوساله، با جزئيات قيمت و زمان تحويل

تمام ابزارهاي ضروري براي بهره فهرست −
كارگاه پالاي در معمول

شش نسخه از كتابچه −

  .كتابچه نهايي −

 



 

   

  )شود

  m برحسب ،آستر دودكش در بالا

1- Typical 

2- Breaching 

 ورودي گاز اسيدي احيا شده
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الف پيوست  

  )دهندهآگاهي( 

1نوعي سوزپسماند چيدمان
 

 :هاي مجزا برايپنل مشعل با مشعل

  ؛اشتعالي

  ؛سولفيد

 ؛گاز سوختي فشار پايين

شودمراجعه  1به يادآوري ( بريچينگ   m  C برحسب

آستر دودكش در بالا يحداقل قطر داخل   m  D برحسب ،

   .در نظر گرفته شود 2بريچينگ قسمت در براي انبساط

  .)C°(عادي 

  .)min 15 )°C حدكثر دماي كاري براي مدت

  .باشد پ پيوستجسم نسوز مطابق 

 سوزپسماند چيدمان -1-شكل الف

                                         

 آجر نسوز

عايق نسوز ريختني براي 
 دودكش و بريچينگ

ورودي گاز اسيدي احيا شده

 طحبالاي س
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پنل مشعل با مشعل   1-الف

اشتعالي جاذب گاز - 1

سولفيددي ينفتمواد  -2

گاز سوختي فشار پايين - 3

  .هاشمعك -4

 
   :راهنما

A   برحسب ،طول محفظه احتراق

B   محفظه احتراق يقطر داخل،
  

براي انبساط مفاصل لغزشي -1 يادآوري

عادي  كاريدماي   -2 يادآوري

حدكثر دماي كاري براي مدت -3 يادآوري

جسم نسوز مطابق  -4 يادآوري

 

                                                

عايق نسوز ريختني براي 
دودكش و بريچينگ



 

   

   ياتي

 mm Hgبرحسب ( )شودتجزيه مي 

 

براي سوزاندن اجزاي ) اگر موردنياز باشد
قسمت  محصولات احتراق در. شود
و به محصولات  سوزانده شوند پذير

  .شوندتبديل 
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ب پيوست  

)دهندهآگاهي(   

  برگه مشخصات فني كارفرما 

ياتيعمل يطشرا در يدسولفيد ينفتمواد  يزيكيف

  ؛................

° در......... 
C 150 ) بين دماي °

C 150 و °
C 200 

  ؛....................

Kcal./kg .........................؛  

  

  ؛وژنوزني هيدردرصد 

 ؛درصد وزني كربن

 .درصد وزني گوگرد

  هواي احتراق 

  ؛.................

  ؛.................

  ؛درصد مولي................ 

 ؛درياسطح  از تربالا..  ............. mرتفاع ابرابر با  ......................

m
3
/h ...............؛  

m
3
/h ................  

اگر موردنياز باشد(سوخت كافي  /اي صورت پذيرد كه هواگونه
شود انجام، اكسيددي گردها به گوگوگردي گازهاي ورودي و تبديل آن

°
C 700 پذيرشوند تا تمام مواد احتراقنگه داشته مي

تبديل  اكسيددي ، آب و گوگرداكسيددي مانند كربن بط
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ف هايصهمشخ   1-ب

. وزن مولي ميانگين −

.........  mm Hg فشار بخار −

°  در
C 50(؛  

.................... kg/m³ چگالي −

Kcal./kgگرماي احتراق  −

       آناليز شيميايي  −

درصد ................    

درصد وزني كربن................    

درصد وزني گوگرد................    

هواي احتراق هاي همشخص   2-ب

°حداكثر دما  −
C .................

° حداقل دما −
C .................

................  حداكثر ميزان آب −

...................... mbar فشار −

h/ حداقل نرخ جريان −

h/نرخ جريان  حداكثر −

گونهسوزي بايد بهپسماند
گوگردي گازهاي ورودي و تبديل آن

C بريچينگ در دماي

بطتد مراحتراق استاندار



 

   

 .است ريختن يا پاششمناسب براي 

  ؛)ها

° حداقل در محدوده
C 1370؛باشد  

 ASTM C20 ؛باشد  

  

1- Bulk density 
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  پ پيوست

)دهندهآگاهي(   

زنسو عايقاطلاعات   

مناسب براي بالا و وزن عادي  استحكامبا ريختني واد نسوز اين پيوست در مورد م

  شده تمام اطلاعات براساس نمونه ريخته

هاهمحدود(  ASTM C573: 1993 با استاندارد مطابق

در محدوده ASTM C410 اردبا استاند مطابق) هاهمحدود(فيزيكي 

° شدن در دمايبعد از خشك
C 105( با استاندارد مطابق 

  .باشد ASTM C583 با استاندارد مدول گسيختگي مطابق
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اين پيوست در مورد م -يادآوري

تمام اطلاعات براساس نمونه ريخته   1-پ

مطابق) %( آناليز شيميايي −

فيزيكي  خصوصيات −

بعد از خشك( 1تودهچگالي  −

مدول گسيختگي مطابق −

  

                                                


